Einer Carde, Tambours von Eisen, 0,250 m, Wattenbreite, Dia-
meter des grossen Tambours 1,002 m., mit 20 selbstreinigenden
Deckeln wund variablem Deckelputzapparat, mit Vorrichtung zum
schnellen Heben und Senken der Deckel, doppelte Zufuhrwalzen,
zweli Paar kannellirte Zufuhreylinder, schmnelle Kammbewegung,
Eannenpresse und Putzapparat, ohne Briseur und ohne Rost,
Carde fir Feinspinnerei.

Einer Doublirmaschine zum Doubliren von 24 Cardenbandern,
0,237 m. Wattenbreite, mit Selbstabstellung fiir jedes einzelne Band
1, . im Einlauf und Vorrichtung fiar Selbstabstellung der Maschine bei |
vollen Wittchen,

' Finer Schleifmaschine fiir 2 Deckel nund 2 Tambonrs.

Einer Zirkular-Staubbirste mit Ventilator zum Ausstiuben der
Deckel und Tambours.

Einem Laminoir mit 1 mal 2 und 2 mal 3 Systemen, 6 Reihen
kannellirte Cylinder, Selbstabstellung fiir jedes einzelne Band am
Ein- und Auslaunf, Kettenpression, Kannenpressen.

Einem Banc 4 broches en gros No. 1 & 34 Spindeln: doppelte |
Conus, einfache Zentrifugalpression, lange BSpindelbiichsen, unab- | |
hingiges Spindelgetrieb, Vorrichtungen zum Spannen des Conus- | | |
Riemens und zum Ausricken des Spindelgetriebes, mit Bandzu- ' :
fuhrwalze, Spindeltheilung 2756 Mm,, Spulenhohe 298 Mm., Diameter |
1 der vollen Spulen 135 Mm.

Einem Banc & broches intermédaire No. 2 4 68 Spindeln, in -
Eonstruktion wie obiger. Spindeltheilung 137 Mm., Spulenhéhe
330 Mm., Diameter der vollen Spulen 95 Mm.

Einem Banc a broches en fin No. 2V a 76 Spindeln, in Kon-
struktion wie erstere, Spindeltheilung 121 Mm., Spulenhéhe 203 Mm.,
Diameter der vollen Spulen 83 Mm.

Einem Banc & broches tout fin No, 3 4 100 Spindeln, kurze
Spindelbiichsen, sonst wie obige; Spindeltheilung 92 Mm., Spulen-
hohe 162 Mm., Diameter der vollen Spulen 63 Mm. |

Einem Selfactor neuester Konstruktion, mit 472 Spindeln, 35 Mm. | :
I Spindeltheilung, mit liegenden Tambours, Méne-douce-Achse, dop- ' |
pelte Wageneinzugschnecken, vierfacher Tamboursaitentrieb, Ab- _g
windung im Wagenmittelstack, Cylindernachlieferung, Abstellung des [ ;i
Wagens wihrend des Einzugs, Schrauben-Quadrant-Regulator, Copping- | |
l platte im Wagenmittelstick, [ .

Einem Selfaktor fur feinere Garne mit 504 Spindeln, 33 Mm.
Spindeltheilung, Méne-douce-Achse, doppelte Wageneinzugschnecken,
vierfacher Tamboursaitentrieb, Cylindernachlieferung, Abstellung
des Wagens wihrend des Einzugs, Quadrant-Regulator, Copping-
platte im Wagenmittelstick, Schwellzwirn und Nachstreckung.
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Einer Garnpackpresse u. 8. w. nebst verschiedenen anderen Spin-
nerei-Utensilien und Apparaten.

Die mechanischen Werkstatten von Joh. Jacob Rieter & Co. in
Ober-Téss bei Winterthur befassen sich nebst der Konstruktion von
Turbinen, Tangentialradern, Transmissiofien, Drahtscilanlagen, Ar- |
beitemaschinen u. 8. w, speziell mit der Konstruktion von Spinn- |
maschinen und Stickmaschinen; von ersteren produzirten sie 2000 ,
Spindeln sammt den erforderlichen Vorwerken pro Woche, von
lctztrren =ind einige hundert Maschinen im Betriebe und es wer-
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