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Wir fiihren Wissen.

LM Frankreich.

Blechingots, die ich auf der Hiitte in Bearbeitung sah, waren flach mit parallelopipedischem
Querschnitte — ea. 26 em dick und 52 em breit —. Sie wurden divect und in einer Hitze mittelst
LReservirwalzwerkes ausgewalzt,

Die Fabrikation von Flussstahlschienen bildet einen nicht minder wichtigen De-
triebszweig der Hiitte von Terre-Noire. Die Production soll jihrlich 30,000t betragen. Als
Material dient, wie schon 8. 80 erwihnt wurde, eine betriichtliche Quantitit phosphorhaltizer
Altschienen. Ueber die Erzeugung des fiir Schienenfabrikation bestimmten Phosphorstahles hat
die Fachliteratur in den letsten Jahren so viele Details zur Kenntniss des Fachpublicums ge-
bracht, dass hier von jeder weiteren Mittheilung Umgang genommen werden kann; nur so viel
sel in Krinnerung gebracht, dass der Schienenstahl 0,15 bis (0,3 Proc. Phosphor, neben thunlichst
wenig (0,3 bis 0,15 Proe.) Kohlenstoff und mindestens 0,4 bis 0,5 Proe. Mangan enthiilt,

Die Schienemingots sind ca. 50 em hoch und werden in einer Hitze oder seltener in andert-
halb Hitzen fertig gewalzt. In den Trioverwalzen passirt das Walzstiick neun Kaliber. Die
Schienenlinge diirfte 8 bis 9m betragen haben; man walzt aber anstandslos Schienen von weit
grosserer Liinge.

Das Sehienenwalzwerk wird durch vier Glithéfen (alte Schweissifen) bedient, wovon drei
zur Aufnahme der Ingots, einer weun nithig zur Erhitzung der vorgewalzten Blicke dient.

Schienen von 9 m Linge werden in zwilfstiindiger Schicht 180 Stiick mit einem Gesammt-
gewichte von 58,000kg erzengt, was pro Gliihofen — wenn vier im Betriebe sind — 14,600 kg macht.

Das Walzwerk und die mit demselben vereinigte Puddlingshiitte liegen getrennt, aber
in der Nithe des Stahlwerkes.

In der Puddlingshiitte sind 23 Puddelifen vorhanden, die hauptsichlich ordiniires
weisses Hoheisen von La-Voulte und Pouzin und nach Bedarf feineres Roheisen fiiv Blech und
Eisensorten erster Qualitit verarbeiten, Die Oefen sind mit Vorwiirmer und stehenden Dampf-
kesseln versehen; sie machen 12 bis 13 Chargen a4 225 kg pro zwolfstiindige Schicht.

Zur Bearbeitung der Luppen dienen vier Ziinge-Dampfhimmer und zwei Luppenstrecken.

Zur Feit meiner Anwesenheit waren nur vier Puddelifen im Betriebe, die Weicheisen fiir
die Stahlschmelzifen zu erzeugen schienen. ;

In der Walzhiitte sind enthalten:

Zwel Grobstrecken fiir Schienen und Grobeisen.

Zwei Mittelstrecken fiir currente Eisensorten von mittleren Dimensionen.

Fine Feineisenstrecke,

Fine Reversir-Blechstrecke fiir dicke Bleche und eine Blechstrecke fiir feine Bleche.

Die 7 Walzenstrains werden durch 5 Dampfmaschinen von zusammen 1350 Pferdestirken
betrieben. Sie vermigen mit Hilfe von 19 Glith- beziehungsweise Schweissifen und 9 Blechgliih-
ofen jihrlich ca, 60,000t Walzproducte zn erzeugen; davon entfallen 40,000t auf Ingotmetall und
20,000t auf geschweisste Eisenfabrikate!)

1) Die in einem besonderen Pavillon uutergebrachte Ausstellung der Gesellschaft von Terre-Noire enthielt,
ausser den schon genannten Mustersticken von Flusseisen und Flussstahl, eine complete Sammlung aller anf den
Hitten der Gesellschafi verwendeten Eisensteine, Zuschlige und Brennstofiarten: eine Sammlung aller erzeugten
Roheisensorten und Eisenlegirungen, aller Schmiedeeisensorten in verschiedenen (Juerschuitten mit den beziglichen
Festigheitsangaben. Gusseigenrihren von 40—1100mm Durchmesser und 2 —4 m Liange, wovon cine grissere Angahl
der Lange nach durchschnitten war; Gusseisenkugeln verschiedenen Kalibers fir Marine und Feldgeschiltze: einen
eblisecylinder von 10,700 kg Gewicht; Stahlschienen von 11—16m Linge und 35—38kg pro Lingenmeter; Doppel-
T-Eisen von 100—260 mm Héhe und 11—20m Linge, diverse Bandeisen von 1 —2mm Dicke und 756 — 80 m Lange;
Ketten, Kettenglieder, Hufeisen, Beschlige, Nieten, Bolzen u. 8. w.; — Stahlblech; diverse Stahlprojectile, wovon
einzelne gebrochen, andere mit Angabe der aberstandenen Schiessversuche: adjustirte Kanonenrohre aus Flussstahl
mit Angabe der Festigkeit und der fiberstandenen Schiessversuche; ans dem Groben bearbeitete Kanonenblicke ver-
schiedenen Kalibers bis #u 11,500 kg Gewicht; Kanonenringe: theilweise adjustirte gekropfte Welle zu einer Reversir-
masching von 400 Pferdestirken; eine grosse Anzahl kleinere und grossere blasenfreie Gusssticke, Ingotbriiche,
Modelle und Zeichnungen v s w. w 5 W.
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