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Flussstahl, wie ich dies auch auf einer Stahlhiitte in Sheffiled fand). Die Schmelztiegel werden
auf der Hiitte von Hand gefertigt. Die Anwendung der Siemens-Schmelzifen soll eine Brenn-
stoffersparniss von 70 Proc. gegeniiber den fritheren Cokesschmelzifen ergeben haben, ausserdem
ein weit gleichmiissigeres Stahlproduct liefern und eine liingere Dauer der Schmelztiegel zur Folge
haben, Fiir gewihnliche Schmiede- oder Walzzwecke bestimmter Stahl wird in Ingots von un-
gefihren Dimensionen geziingter Puddlingsluppen gegossen. Zumeist geniigt hierzu der Inhalt
zweier Schmelztiegel, die aus dem Ofen gehoben und mittelst Tupfeisens entschlackt werden; der
Stahlinhalt wird dann in einen Tiegel zusammengeschiittet und aus diesem in die Ingotform
gegossen.  Aus diesen geschmiedeter oder gewalzter Barrenstahl kommt mit den verschiedensten
Dimensionen und Querschnittsformen (rund, quadratisch, halbrund, flach, achteckig, dreieckig) in
den Handel. Besonders hervorzuheben wiren:

Gussstahl besonderer Qualitiit fiir Priigestempel (Miinzstahl);

(Gussstahl erster Qualitit fiir Werkzeuge ;

Ordiniirer Werkzeugstahl;

Walzstahl erster Qualitit und ordinirer Walzstahl.
Fiir alle diese wird der Stahl ausschliesslich aus Toga- oder schwedischem FEisen hergestellt.
Ferner erzeugt man Gussstahl erster und gewthnlicher Qualitit fiir Feilen, ebensolchen fiir Sigen,
fiilr Schuneidewerkzeuge, und Gussstahl besonderer Qualitit fiir Drahtziehereien.

Die Fabrikation von Gewehrlidufen bildet einen der wichtigsten Manipulationszweige
der Gussstahlhiitte von Assailly, die seit Einfihrung dieser Fabrikation im Jahre 1860 nahezu
2 Millionen Stiick ausgefertigt und geliefert hat.

Der (Gussstahlingot wird zu diesem Zwecke aus drei Hitzen, die er im Schmiedefeuer erhiilt,
unter einem Stempelbammer — mit Oberdampf und mit ca. 10

bis 12 Ctr. Bérgewicht — zu einem quadratischen Zagel aus- ks 1_3' AR o
geschmiedet, hierauf zu einem etwa H0mm dicken Rundstabe }_*:]1 ,:_.-‘:. ___i __?:I__Jl
gewalzt, dieser in gleiche Entfernungen eingekerbt und aus jedem Fig. 14.
dieser begrenzten Stiicke unter schwacher Erhitzung im Stein- : 2 TR el
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kohlenfeuer ein Rundstab mit quadratischem Ansatze an dem einen
Ende fertig geschmiedet — wobei fortwithrend ein Wasserstrahl auf das Schmiedestiick geleitet wird.

Der nebenstehende Holzschnitt mag einen Begriff von der Einrichtung der Gewehrschmiede
seben, Es bedeuten in demselben: aa die Girbfeuer von der 8. 105 mitgetheilten Construction,
b b Dampfhiimmer von 10 bis 20 Ctr. Bir-
gewicht, dd Dampfkessel, e e Schweissifen mit
Ueberhitzkesseln, ¢ durch eine oscillirende
Dampfmaschine betrichene zwei Schwanzhim-
mer, b drei Walzenstrassen fiir Walzstahl von
feineren Dimensionen, i Blechwalzwerk, K Blech-
glithéfen, m Dampfkesselanlage, n Magazin.

Auf dem DBlechwalzwerke erzeugt man
Bleche bis zu den feinsten Dimensionen; ins-
hesondere Kiirassblech, Blech fiir Siihel, Sibel-
scheiden, Bajonette u. s w.

Einen speciellen Fabrikationszweig dieser
Stahlhiitte bildet die Erzeugung von Ressort-
stahl und die Verarbeitung desselben zu Federn
fiir Eisenbahnbedarf. In neuerer Zeit werden
Waggonfedern System R. Co ok in grosserer Aus-
dehnung erzeugt. Es sind dies aus Bogen und .
Spiralen zusammengesetate Federn, deren Bogen wie bei den Waggonfedern iiberhaupt geformt ist,
aber aus drei 32 mm dicken Rundstahlstiben besteht. Die Spirale, ebenfalls aus Rundstahl, be-
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