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Sehr zu Statten kommt der Entwickelung dieser Fabrikationsbranche die immer aus-
gedehntere Anwendung schmiedbaren Gusses in der Bau- und Eisenbahntechnik, wo die vorziig-
lichen Eigenschaften des aus gutem Materiale und mit aller Sorgfalt erzeugten und gegeniiber
geschmiedeten Gegenstinden weit billigeren schmiedbaren Gusses als gewissen construetiven An-
forderungen vollkommen entsprechend erkannt und erfolgreich ausgenutzt werden.

Die zwischen schmiedbarem FEisengusse und Stahlfagongusse je nach dem Zwecke der Ver-
wendung und je nach der Dicke der Stiicke gezogenen Grenzen (z. B. bei Dalifol in Paris 8. 55)
kinnen nur dazu beitragen, das Vertrauen fiir diese Fabrikate im Publikum dauernd zu befestigen.

Ueber nenere Tiegelgussifen siche 8. 157.

D. Eisen- und Stahlfabrikation in Puddlingséfen.

Die Erzengung ordiniirer grobkorniger Eisensorten, wie dieselben namentlich fiir
Eisenschienen mehr schlecht als billig erzeugt wurden, hat mit Ueberhandnahme der Flusseisen-
bereitung gliicklicherweise an Bedeutung verloren, wenn nicht gar ihr Ende erreicht. Man ist im
(Gegentheile bemiiht, die Qualitit der Puddlingsproducte so viel als miglich zu verbessern, und
sind in einzelnen Fiillen Reinigungsmittel, z. B. Ferromangan (8. 47), zur Verbesserung der Eisen-
qualitiit zur Anwendung gekommen, um gegeniiber dem Stahle, wenigstens wo es noch thunlich

erscheint, das Feld zu behaupten. Dennoch kann der Puddlingsprocess in grisseren auf Massen-

production abzielenden Werken nur mehr als Neben- oder Aushilfsmanipulation in Betracht
kommen, wihrend er in kleineren Hiitten, besonders den auf Draht-, Feinblech-, Nigel- und
Feineisenfabrikation eingerichteten, an Bedeutung eher zu- als abgenommen hat, insofern er auf
diesem Gebiete das Herdfrischverfahren, wenn auch noch immer nicht ganz, so doch allmalig
mehr und mehr ersetzt. '

Die allseitig zur Existenzbedingung gewordene Verminderung der Fabrikations-
kosten auf das erreichbar geringste Maass ist bei kleineren Hiittenwerken ebenso wie bei den
grissten als nothig erkannt und nach Thunlichkeit angestrebt worden.

Das schon im Jahre 1871 bekannt gewordene und auch in des Verfassers Berichten iiber
den Fortschritt der Eisenhiittentechnik (VIII. bis X. Jahrgang, 8. 488) beschriebene Verfahren
von de Langlade, die HohofengaSe nach vorausgegangenem Waschen zur Heizung yon Siemens’-
schen Puddlingsifen zu benutzen, hat bereits mehrfache Anwendung gefunden. Ausser auf der
Hiitte zu Savignac-Ledrier (Dordogne), wo das Verfahren schon seit 1871 mit dem besten Erfolge
im Betriebe steht, ist dasselbe nacheinander bei den Holzkohlenhohtfen in Ponteux, (Departement
Landes 8. 64), Santa Anna de Bolueta und Castro di Lovere in Spanien eingefiihrt worden. Man
macht bei diesen Anlagen im Puddelofen 6 bis 7 Chargen a 186 bis 212kg pro Schicht, bei
@ bis 10 Proec. Calo.') Auch auf einer kleineren Hiitte in Bayern hat man, so viel mir bekannt,
vor Kurzem die Einfiihrung des Langlade’schen Verfahrens in ernstliche Erwiigung gezogen.

Regenerativ-Gaspuddeliofen sind iberhaupt weniger in Steinkohlendistricten als in
solchen angewendet, wo man auf Brennmaterial von minderer Qualitit angewiesen ist; und auch
in diesen sind sie noch immer selten genug. Als Musterhiitte fiir Steinkohlengaspudelofen kinnen
die niichst der Eisenbahnstation Wellington, zwischen Birmingham und Wolverhampton gelegenen
Castle=Company Iron Works gelten, wo nach Siemens’ Entwiirfen 24 Puddlingséfen mit huf-
eisenfirmiger Flammenfithrung in einem grossen Halbkreise angeordnet sind.?) Fiir Braunkohlen-
und Holzgas finden sich einzelne Regenerativpuddelifen in Oesterreich und Ungarn. Eine hichst

1) Einige kleine Modelle der Ofeneinrichtungen, so wie Eisenmuster nnd Qualititsproben waren von der

Hitte zu Savignac Ledrier ausgestellt.
2) Die Ofeneinrichtung siehe in des Verfassers Berichten von 1871 bis 1873, Fig. 1 his 2, Taf._l’llL Es ist

dieselbe, wie die von Langlade angewandte.
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