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gestellten Wagenpfannen s, um zu den Gussformen mm in eine der Gebiude-Abtheilungen
geschafft zu werden.

Man ist auf diese Weise im Stande, die Leistungsfihigkeit der Convertergruppe, unab-
hingig von den sonst storenden Arbeiten in der (iessgrube, vollkommien auszunutzen, und auch
die Arbeiter leiden weniger von der strahlenden Hitze der Gussblocke und Formen, der sie sonst
in so unbarmherziger Weise die ganze Arbeitsschicht hierdurch ausgesetzt sind.

Gewohnlich wird aunch mur in der Tagschicht gearbeitet, wobei die Converter bald mnach
einander, bald abwechselnd in Thitigkeit sind und durchschnittlich etwa 20 Chargen machen,
Nachts werden die kleineren Reparaturen vorgenommen, Sonntags die Biden ausgewechselt.

M ist der Steuertisch, K K sind grosse Cupolotfen zum Umschmelzen des Roheisens V), &k
kleinere Cupolotfen zum Umschmelzen des Spiegeleisens.?) Die grossen Cupoloifen werden,
besonders wenn dieselben schon etwas stark ausgeschmolzen sind, durch continuirliche Berieselung
mittelst eines den Eisenmantel in etwa 2/, der Hohe umgebenden, vielfach durchlochten Eisen-
rohres stark gekiihlt, Betreffend die Cupoloofenconstruction hat man schon Oefen
von Krigar und Ireland versucht, aber keine derselben beibehalten; man ent- Fig. 29,
schied sich zuletzt fiir eine nach unten comisch erweiterte Schachtzustellung mit
Krigar'scher Windzufithrung (durch acht Oeffnungen).

Das Giessen des Stahles erfolgt mittelst aunsgefitterter, gut getrockneter
und geschwiirzter Trichter von nebenstehender Einrichtung, Fig, 29, deren je
einer iiber zwei Gussformen zu liegen kommt, so dass also der Btahl immer in
zwei Gussformen zugleich einfliesst und der Guss sonach rascher vollfiihrt wird.
Das Giessen mittelst Trichters soll nach Erfahrungen, die man z, B. in Creusot
(8. 120) gemacht hat, nicht wenig dazu beitragen, dichtere (iiisse zu erhalten,
da das Mitreissen von Lufttheilchen durch den Gussstrabl in weit geringerem
Maasse Platz greifen kann,

Im Bochumer Stahlwerke hat auch Herr Ingenieur Wittnifft, veranlasst durch die bei
kippbaren Bessemerretorten hiufig vorkommenden Ungliicksfille, im Mirz 1878 Bessemer-
versuche in fixen Retorten von grossen Dimensionen duorchgefithrt. Man verwendete
einen achttonmigen, beweglichen Converter, der, wie aus Fig. 4, Taf. VIII, ersichtlich, zur Auf-
nahme von acht seitlichen Feren abgeiindert wurde. Die zuerst eingesetzten acht Feren hatten je
drei Locher von einem Zoll Durchmesser (der bewegliche Converter arbeitete pgewihnlich mit
12 Feren & 13 Oeffnungen zu 3/ Zoll), Fig. 5, Taf. VIII; der Frischprocess mit denselben dauerte
aber weit linger als gewohnlich und verursachte betrichtliche Verluste. Da man dieses ungiinstige
Resultat den grossen Diisenlochern zuschrieb, wurden gewdhnliche Feren mit 133 zilligen Lichern
eingesetzt und ein womdglich noch schlechteres Resultat erzielt. Man kam nun zur Ueberzeugung,

1) Das Roheisen wird zum grossten Theile in den eigenen Hohifen der unweit der Stahlhitte gelegenen
neuen Anlage (zwei Hohdfen mit vier Whitwell-Apparaten) erzengt. Man verschmilzt nebst Siegener und Nassauer
Spath- und Rotheisensteinen reiche spanische, algerische und Elba-Erze von vorziiglicher Beschaffenheit. Ausser-
dem verwendet man in wechselnden Verhiltnissen Cumberland-Roheisen von nachstehender Zusammensetzung :
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2) Siegener Spiegeleisen von J. H. Dressler wurde im Bochumer Hitten-Laboratorium mit folgendem
Resultate analysirt:
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