Bestimmung der SH im Druckschnittverfahren
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Tabelle 8. Abhiingigkeit der SH von der Messerhirte und vom Abzugswinkel

(Bild 19 und 20)

Priifkdrper Schneidhaltigkeit in 10—* em bei 10 kg Belastung
Stahl Messer und einem Abzugswinkel von
ca 68 R 21" 420 1020
¢ A = A B A e
| 278 274 198 194 | 130 124 |
12 mm (7 Ir | 287 287 | 210 205 | 128 133 |
111 426 421 314 315 | 211 218 |
ik i . SRS iy el & Wit S S — — = iy
[ 468 468 | 336 331 i 200 212 |
50 mm (J I 490 490 | 351 340 | 230 226 |
111 T14 719 a3l 2339 | 374 372
Tabelle 8. Abhingigkeit der SH von der Belastung (Bild 20)
| |
Priifkérper Schneidhaltigkeit in 10=" em bei 21° Abzugswinkel ,
Stahl | Messer und einer Belastung in kg von
ca. 68 R - l 3 2 10
A B A B A B A B
| jroncs 120 — 230 — 311 — 468
50 mm (J 11 : 128 126 | 241 241 | 322 326 | 490 490
[11 | — 185 | — 352 — 478 - 719
A: empirisch gefundene Werte
B: aus Tabelle 10 errechnete Werte

Tabelle 10, m- und lg c-Werte zur Berechnung der in den Tabellen 8 und 9

enthaltenen SH-Werte

Prafkorper - ‘ Belastung Abzugswinkel gtesbarie |
lesser
Stahl Ig c Mg lge my g ¢ MHpR
ca. 68 R, i .
| 210 429 1020 | 210 420 102°
= = 3
\ g 5 g 3 ¢
| 12 mm ) 11 ‘ - oF — § &8 9 &
111 | _ i | o of o S = oM
- 0 b=
——— o . R
1 2,08042 sssss omec0] ¥ 3 8 | T ST
50 mm Il 210020 0,590 | 3,33597 0,4884| & = S |
[ 2. 96702 340031 04177 @ ™ o

Die Zahlenunterschiede ermiglichen den graphischen Vergleich der SF und SH in
einem Schaubild. Es sei in diesem Zusammenhang darauf hingewlesen, dal die Sehne
in der Messerschneide ebenfalls eine SF, allerdings im negativen Sinne, darstellt, Es

W SLUB

Wir fiihren Wissen.

UNIVERSITATSBIBLIOTHEK
FREIBERG




