Dunkelkammerbelenchtune. | |

su hoffen. dass es gelingen wird, die Haltbarkeit mmmer
mehr zu erhohen. Die Dicke des Glases ist ausserordent-
lich gleichmiissie und betrigt etwa 2 mm, das ist 1m
Interesse des Scharfeinstellens unter allen Umstinden

wichtig.

Die Verarbeitung der Platten.

khe wir die einzelnen Operationen genauer be
sprechen, sei der Gang des Prozesses in seinen Haupt
phasen kurz geschildert:

{  Die Platte wird. mit der Glasseite dem Schieber

zugekehrt, in die Kassette gelegt und unter Kin
schaltung eines Lichtfilters expomiert.

9 Entwicklung des Negativs mit einem Spezial-
Pyro-Ammoniak-Entwickler.

3 Auflosen des reduzierten Silbers 1 angesauerter
Permanganatlosung.

| Schwiirzen des nicht angegriffenen Bromsilbers
hei Lichtzutritt mittels Amidolentwicklers (Um
kehrung des Bildes).

5. Verstirken mit einem Silberverstarker.

G. Fixieren und Waschen des fertigen Bildes.

Dunkelkammerbeleuchtung.

Da die Autochromplatten zwar keine hohe Gesamt-
empfindlichkeit besitzen, jedoch fiir alle Strahlen emp:
findlich sind. diirfen sie dem gewohnlichen roten Dunkel

cammerlicht nicht ausgesetzt werden. Wer fiur die Ver-

arbeitung von nnir|n||!'i|1rHirln-u Platten eingerichtet 1st
and ein sehr dunkelrotes Licht zur Verfugung hat, das
nur Strahlen etwa von (' ab aussendet, der braucht

nicht so dnegstlich zu sein. Immerhin wird man gut tun,
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