Andere Dreifarbenraster-Vertahren, Y

mit absoluter Sicherheit alle farblosen Zwischenraume,
ebenso natirlich zufillige Flecken, mit unloslicher Gela-
tine angefiillt, die nach der Entwicklung blau geféarbt
wird. Die fertigen Rasterplatten, wie sie unter den
Augen des Verfassers von Mr. Powrie hergestellt
wurden, sind bedeutend durchsichtiger als die Lumiér e-
schen Autochromfilterplatten und zeigen eine violett-
craue Farbe, Unter dem Mikroskop sieht man ausser-
ordentlich scharft begrenzte Streifen von ausgezeichneter
Transparenz. HKEs ist Mr. Powrie gelungen, Raster
mit 40 Linien') pro Millimeter herzustellen und er be-
hauptet, dass die fabrikatorische Herstellung dieser
Raster mit Hilfe der von ihm konstruierten Maschinen
keine Schwierigkeiten mehr héatte. Die fertigen Raster-
platten werden mit panchromatischer Bromsilbergelatine-
emulsion tiberzogen und genau wie die Autochromplatten
von der Glasseite belichtet. Das erhaltene Komple-
mentiarfarben-Negativ wiirde nun aber ebenfalls beim
Kopieren auf eine gleiche Platte stark mit Weiss ge-
mischte Farben geben (vgl. S. 44). Um das zu ver-
meiden, verfihrt P o wrie folgendermassen?): Er ko-
piert auf eine ahnliche Platte, deren Linien rechtwinklig
zu den Linien des Negativs laufen, und legt zwischen
Negativ und die lichtempfindliche Schicht eine sehr
diinne Glasscheibe. Nachdem er die erste Exposition
cemacht hat, hebt er den Kopierrahmen um einen be-
stimmten kleinen Winkel, so dass das Bild einer Linie des
Negativs nicht auf das bei der ersten Exposition erzeugte
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