W SLUB

Wir fihren Wissen.

Hijten, Brechen, Bolen, BPotten, Stedhen, q

vom Yolge befreit ift — tiefer in bdie Fuvchen eintritt, fo werden
die Fajern jtart gezogem. Um Bierbei mun ein Berreifien zu ver-
hitten, mitfien jich) die folgenden Walzenpaare langfamer bevoegen ; und
erhalten deghalb der Reibe nad) von 7 aun 23%/4, 2214, 221/, 20,
177/> Umbrehungen pro Minute. Um ficdh) der verjdhiedenen Dide der
Sladhsrijte angupaffen, jind die obeven Walzen vertifal nadygiebiq ange-
orduet und werden nur durdy folgende Hebelvorrichtung niedergedriict:

Der an jeinem Cnde mit & belaftete Hebel @ b 3ieht Ddie
Stange ¢ nad) abwdrts, weldhe den Jug auf den PHebel m n o und
burd) eine teitere Stange auf die Traverfe » s iibertrigt, die mit
r bie Lager der Walzen 2 und 3; mit s die der Walien 4 und
5 miederdriicft, wihrend das Hebelende m die Walze 7 belaftet.
Der Flad)s wird von dem Tijd) £ ju- und iiber den Tijch 4 ab-
gefithrt.  Die [abhl der Rippen ift vom erften Walenpaar an:
12, 14, 18, 25, 36. Die Majdhine gebraucht 1 Pferbefraft und
bearbettet in 12 Stun-
dent 1500 big 2000 kg
Stengel.

Die n Fig. T er-
jichtliche  Collyer'jdhe
Bredhmajdhine befteht
aus ver grofen, gleidy-
maptg votievenden, ge-
viffelten Trommel A,
um weldye jid) in con-
centrijcher Babn die
betden, ebenfall8 geriffelten Walzen B und C, jugleid) um ihre
Achjen fjich drebend, {dhwingend bewegen. Die jdhwingende Be-
wegung vorr B und C geht von der Qurbel H aus, welde durd
die Jiader « und v die Kurbeljcheibe K, die Stange g, den Avm 7
und die Sdyleifen G bewegt, in welden die Lager
ver Walzen B, C angebracht jind. A wird durd
pag Nad ¢ vom NRade 2z Dbewegt. Der auf den
Zijd) D aufgegebene Flad)s wird getnict auf den
Zijd) /' abgeliefert. Die Majchine bricht 40 —5H0 kg
ivlad)sjtroh pro Stunbde.

Cinr Nadhtetl der Dei den erwdbhnten Vred)-
majchinen angerwenveten WMiajfivivalzen liegt darin,
vaf3 die Schabe nidht gleich heransfallen fann. Wiehr
entjprechen dem Bwede bdaber bdie in Fig. 8 dar-
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