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filr diese Uebelstindo, Dieselbe
auaf zweierlel Weise erzielen.

1. Man riihrt den Farbstolf, ohne ibhn zu
l6sen, mit Fssigsliure 4n und giebt ihn in das
kalte Firbebad: dabel bildet sich die Farb-
stoffsfiore direct, aber nieht in schleimiger
Form, sondern in dem felngepulverten Farh-
stoff enisprechenden Partikelehen, welchen
das Wollmaterial beim Durchgang keinen
Widerstand entgegensetzt, und die sich beim
Erhihen der Temperatur leicht ldsen. Oder
aber

2. man erhitzt die Flotte zum Koehen,
glebt dann erst den geldsten Farbstoff und
die nithige Bliare zn und geht mit der Waare
in die auf dem Kochpunkt gehaltena Flotte
ain, wverhindert alsn das Ausfallen durch
hihere Temperatur.

In beiden Fillen aber vermeide man
den nnnéthigen, nur das Ausfallen be-
sechleunigenden Zusatz von Glanber-
salz,

In der Praxis hat sich bisher der zweite
Wep stets als der sicherste, die besten Resul-
tate ergebende erwiesen.

Diese Beobachtungen und Versnche er-
wiesen sich als sehr zuverlissig fir Diamant-
schwarz F und A, noch mebr aber fiir NRE,
Nz und 2B. Irgend welehe Befllrehtungen,
etwa bezilglich des Egalfiirbens beim Eingehen
in die kochende Flotte, erwiesen sich bei
zahlreichen Versmchen im Grossen als iiber-
fiis=ig.

Nachdem der grasste Theil des Farbstoffes
bei */,—1 stiindigem Kochen mit Essigsiiure
anf die Faser getrieben, setzt man, je nach
der Qualitdt des Wassers, noch '/, —'/ %/

lisst =ich

Sehwefelgiiore zu and lidsst noch etwa 20 Ml
nuten kochen. Die PFlotte muss dann fast
klar (schwaech rathlich) {:raﬂheinen, daranf

setzt man noch 1—17%, ", Chromkali zu nnd
lisst noeh !/, Stunde Lc-uhen

Geringe Ablinderungen in der Methode
des Nachehromirens gestatten die Erzielung
giniger Effecte, welche in gewissen Fiillen
sehr erwiinseht sein migen., Die Menge des
Chromkalis betrfigt gewdhulich 1'[,9), vom
Gewicht der Waare; geringere, bis 1 ",',, herah-
gehende Mengen geben etwas blumigere

N fiancen, die jedoch dann den allersehiirfsten |

Anforderungen an Walkechtheit nieht immer
genfigen; ein Ueberschuss von Chrom i(fiber
'[‘I“”I'”] gollte vermieden werden, da -sonst
eine Ueberoxydation eintreten kann, Ver-
meidet man beim Ausfirben die Schwefel-
slinre, sondern zieht das Bad nur mit Fssig-
sfilure ans, so erzlelt man ebenfalls blauere
und lebhaftere Tone, die jedoeh nicht ganz
g0 walk- und heisswassereeht sind, als bei
Anwesenheit von Schwefelsiure. Dies kommt
nattilich fily Stickwaare kanm in Betracht,
kann aber beim Firben wvon loser Wolle
(Marengo), Kammzug (Bchwarz-Weiss) und
Garnen wohl in Erwiligung zu ziehen sein.
Schwefelsfiure sellte nicht mehr verwendet
werden, als gerade zum Ausziehen des Bades
nithig ist; so wichtig es fir die Erzielung
reibechter Firbungen ist, das Bad vor dem
Chromiren zum Ausziehen zn bringen, so sehr
achadet, besonders bei weichem Wasser, ein
Ueberschuss von - Schwefelsfiure, da dann
ebenso wie bei einem Ueberschuss von Chrom
eine Ueberoxydation zwar nicht immer ecin-
tritt, wohl aber eintreten kann., Btark Uber-
oxydirtes Diamantschwarz sieht gran und
scheckig aus; die Wollfaser ist an einzelnen
Theilen schwars, an anderen gelbbraun ge-
firbt; die Farbe lisst in der Walke nach,
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Wir fiihren Wissen.

| dritten fiir die Chromirungsflotie;
| hiingt dhnlich wie bei der Kiipe in Netzen

ohne zu bluten, so dass die Waare nach der |

Walke gelbspitzig erscheint; solche Flirbungen
scheinen aueh weniger lichtecht als normal
chromirte 2u sein. — Derartipe Fille treten
aunsserordentlich selten ein; in der ganzen
Reihe der Jahre sind mir
4 Fille bekannt geworden, sie seien aber
der Vollstiindigkeit wegen ansdriicklich er-
wihnt, Die sicherste Abhilife liegt In dem
Zuriickgehen im Schwefelsiure- resp. Chrom-
kalizusatz anf '/ —'/, /, resp. 1—1V %

Die genannten Verhilltnisse hez!f_hﬁn Ell..li
stets anl’ das Nachehromiren im Flrbebade.
Wird aunf frischer Flotte ehromirt, so muss
dem Chrombade etwa 1—2%/, Essigsiiure { Blaun-
sohwarz) oder'/,"[; Behwefelsiiure{ Tiefschwarz)
zngesetzt werden,

Gehen wir nilher anf das Firben der Wolle
in ihren verschiedenen Verarbeitungsstadien
ein, so whre zuerst das FiArben von loser
Wolle zo erwihnen.

Diesalbe wird wohl in Dentschland meist
in offenen Kesseln mit directer Fezerung oder
Dampfzufubr gefiirbt. Um das listige Schiiomen
zn vermeiden, geht man mdglichst heiss, am
besten bei Kochhitze ein und [Hsst das Glanber-
salz weg, Im tibrigen ist beziiglich des Fir-
bans wenig zu bemerken. Vor einigen Jahren
noch liess sich das z. B. fiir Milithir- und

sten durch eine Mischung von Diamantschwarz
NG mit NR und etwas Gelb erzielen, Diese
Mischung ergab aber, besonders beim Firben
mit Glaubersalz, leicht gelbspitzige Wollen;
nachdem die wichtigste und am besten geo-
eignete F-Marke aber billiger geworden, Ist
dieser Uebelstand wvollstiindig verschwunden,
und selbst Melangen von 4—>5 verschiedenen
Wollen, Gerberwolle und %hwciaswmlu gaben
beim Fiirben mit (gewthnlich 5°/,—6"/,) Dia-

( nicht absolut sicher.

im (anzen 3 bis |

mantschwarz F' und Essigsinre E||1TI.-E' Glanber- |

silz tadellose Resuoltate.

Wiithrend man in Deutschland in der Regel,
auch bei grossem Consum an Behwarz, 1m
Fiarbebad nachehromirt, ist es in Amerika,
wo gewaltige Quantititen von Diamantschwarz
anf loser Wolle gefiirbt werden, sowie in Eng-
land meist tiblich, die Flirbe- und Chromirungs-
biider getrennt anzuwenden., Man fiirbt z. B,
constant in gwel Kesseln und reservirt einen
die Wolle

und lisst sich daber leicht aus einem Kessel
in den anderen transportiren. Ein derartiges
Verfahren ermdglicht das Firben von mehr
Partien als auf dem gewdhnlichen Wege und
verringert dabher den thenern Arbeitslohn. Aunf
diese Weise lassen sich bei zehnstiindiger Ar-
beitazeit im Tage leficht 10—12 Partien, d. h.
b—f pro Kessel, firben.

Das Einhalten der gewdhnlichen, oben an-
gegebenen  Arbeltsbedingungen ergiebt ein

Behwarz, welches beztiglich Walkechtheit anch |

den hiichsten Anspriichen gentigt.
lich werden 2z B. Militirhosentuche (blan-
melirt), Marengos fir Eisenbahnen (Deutsch-
land, Oesterrejch,
Blau) seit Jahren von zahlreichen Firmen in
genannter Weise hergestellt. Sollen die Stiicke
der Heisswasserdecatur (Pottingverfahren) un-
terworfen werden, so genfigt der Process anch,
0 lange kein Weiss vorhanden. Bei Anwesen-
heit von Weiss geben nur Diamantzchwarz I
und GA gute Resulte, miissen aber dann im
Chromirungsbade noch mit 3—5 "%, Alaun
oder 2-—38 %/ schwefelsaurer Thonerde, gleich-
zeitig mit dem Chromkali zugesetst, behandelt
werden., Kommt Walkechtheit gegen Baum-

Thutsliaeh- |

No. 1.

wolle in Betracht, so empflehlt sich ausser
dem Chromkalizusatz noch ein solcher von
2. Kupfervitriol; das Verfahren ist jedoch
Jedenfalls geben stets
die Marken F und GA die besten Resultate,

Beim Firben in Apparaten (Schmidt-For-
nitz, Wegel und Abbt, Obermaier ete) ist
daranf zun achten, dass eine die Circulation
verhindernde Aunsfiillung des Farbstoffs ver-
mieden wird; auch hier heisst es heiss eingehen
und Glanbersalz vermeiden. Zun erwiihnen ist
noch, dass der Farbstoff im Allgemcinen zu-
erst ziemlich unegal aufgelit, aber sich rasch
egal koeht. Sollten bei besonders schwierigen
Weollen  sich die Spitzen nach elnstiindigem
Kochen noch nicht ganz egal gekocht haben,
g0 ldsst man wvor dem Chromzusatze noch
eine weitere Viertelstunde kochen (im Ganzen
1!/, Stande). Ist die Anfirbung nicht ganz
gleichmissig, so hilft nach dem Chromzusatze
auch weiteres Kochen nicht mehr und ist so-
gar eher schidlich.

Was nun die Vortheile dieses Firbever-
fahrens aufl loser Wolle anlangt, so hat sich
gegeigt, dass die kurze Kochdauer (im Ganzen
etwa 1%/, Buunde) gegenilber dem auf zwel
Bidern hergestellten Sehwarz ausserordentlich

| giinstig wirkt anf die Erbaltung der (Qualitit
| der Faser,
Eisenbahntuche fibliche Tiefschwarz am billig- |

was sich in grisserer Weichheilt,
geringerem Spinnverlust, grisserer Reissfostig-
keit wnd kiirzerer Walkdaner kund giebt.
Manche mit anderen Farhstoffen einbadig
schwarz gefirbie Wolle schmiert sehr stark
ab und erfordert lingeres und andauerndes
Spiilen, wiithrend mit Diamantsehwarz gefiirbte

| Wolle nieht im Geringsten abschmiert; bei
| besehriinkter Waschgelegenheit geniigt es 2. B.,

die Wolle einmal mit kaltem Wasser in den
Fissern zu splllen oder den Kessel nach dem

| Chromiren ablaufen zu lassen nnd mit frischem

kaltem Wasser einmal aofzufiillen, um das
fibersehiissige Chrom zu entfernen,

Vielfach ist o8 der Schnellickeit des Ar-
beitens wegen erwiinscht, mehrere Male anf
demselben Kessel weiter zun fiirben. Bind
Firbe- und Chrombad getrennt, so bereitet
dies keine Schwierigkeit; wo das nicht der
l'*ull ist, pgeniigt es, nachdem die Wolle
4 Eltunde mit Chromkali gekoeht hat, 1 bis

o Milehsiinre zuzugeben und noch eine
’r'I-L-ltHl"E Viertelstunde kochen zu lassen, um
das  Chrom vollstindiz zom Ausziehen zun
bringen, Man kann dann anf demselben
Wasser wieder firben und chromiren. In
rheinischen Flirbereien z. B. werden anstands-
los 3—4 Partien aof demselben Wasser ge
firbt, und das genigt ja in der Regel voll-
gtindig.

Beim Firbem von Kammzug in Appa-
raten (Schmidt-Pornitz, Giessler, Schultze-
Schmélln, Obermaier u. a.) bietet Diamant-
schwarz keinerlei Behwierigkeiten, solange der
(Fehalt an Farbstoff .‘-I'.'.J —4 g pro Liter Flotte
nieht iberschreitet, und der Zug etwas grivher
ist (Strumpfgarn ete.). Ganz feiner Zug (AAA)

. bietet, besonders bel Spindelapparaten mit

Ruominien mit Weiss oder |

Baughewegung, weniger bei Drock Schwierig-
keiten bezfiglich des Abscheidens von Farb-
stoff durch Filtration in Folge theilweiser Ver-
stopfung der Perforationen durch den Zug,
doch werden sich auch diese durch Eingehen
bei Biedetomperatur ete, umgehen lassen. Beim
Fiirben von Zug in Strangform, wie das in
England Kegel ist, treten diese Behwierig-
keiten nicht auf. Da der EKammzugfirber
in den seltensten Filllen dariiber orientirt ist,
was fiir Proceduren seine versponnenen Garne
anszuhalten haben, ist er daran gewiihnt, an
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