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Warnung vor einer Verkennung der ,amerikanischen Gefahre.)

bereits

unserer Monatschrilt
Thema: ,,Das Eindringen

Zu dem in
mehriach erdrterten
Amerikas in das euroj aische Wirthschaftegebiet
finden wir im amtlichen Organ des Bundes
der Industriellen (,Hand in Hand” No. 22)
dic nachstehenden Ausfithrungen, in
ohne in den Fehler der Lebertreibung zu ver-
fallen, mit Recht einem Verkennen der
oamerikanischen (efahr" gewarnt wird:

Lras Interesse, das gegenwirtig in Deutsch
land den Vereinigten Staaten von Nordamerika
entgegengebracht wird, findet einen Ausdruck
darin, dass in demselben Becliner Verlage, der

denen;

W

erst das Buch von Wilhelm von Polenz [Jas |

cler

Land Zukunft" herausgab, ein weiteres
umlangreiches, Amerika gewidmetes Werk ¢r
schuenen 15t ., BDas Land der unbegrénztien

chkeiten" von Ludwig Max
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eide Werke smd inferessante Erschein-
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I
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und Schlissen eine
nicht ;_'_1'*-I'EII.‘II|-.I Wwerden.

Dag- Polenz'sche Buch schildert vorzugs
weise  die kiinstlerischen,

religiosen

ung

gesellschaltlichen,

und  wissenschaftlichen Entwicke-
lungstendenzen Amerikas.  Es ist deshalb hier
nicht der Ort, uns

und zu  prifen, wie

naher damit zu befassen
welt die Urtheile

Amerikakenner, die sich theilweise sehr un-

alter

giinstig iiber das Werk ausgesprochen haben,
zutretiend  sind,

Ler Vorwurf, des
remackii

dem Polenzg'schen Buch

worden ist, es sei am Klapptisch

L k- |:I-'.-'i:'|:|'.||;_' auf dag Werk won Ludwip
Mux Goldberger:  Das Land der unbegrenzien Miie-
liehkeiten, Deolachtungen dber dus Wirthsohafts-
lebien der Versiniglen Staaten von Amorikn,®
F. Fontune & o, THEE

des Schnellzuges, der den Verfasseér durch die
Vereinigten Staaten fithrte, geschrieben, kann
dem Werke (soldbergers allerdings nicht
pemacht werden. Do wahrend
eines dreivierteljahngen Aulenthaltes m den
Vereinigten Staaten mit maassgebenden Ver-
;-'f:'-'.'l':--_'.l'

schaltslebens susammeneetroffen;, und hat die

Verfasser 1st

tretern  aller des amernkamschen Gre-
leitenden  AMinner, die ﬁ':1|-l_:Lir|=; of Industrie,
wie man s petzt unter Wiederaulnahme cines
Waortes nennt, wm
Darlegung ihrer Anschauungen gebeten, Dass
Werk e

lNendenzen in der dkonomischen

tretienden yon  Larlvie

aber ‘das g zutrelendes  Bald
herrschenden
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Entwickelone MNordamerdd el 1111 | Wit
troty und theilweise gerade wegen der
Mittheilungen Persdnlichkerten
berwelieln

Ehe wir unsere Anschauung beeriinden

unmitiel-

baren chieser

wollen wir kurz den Inhalt des Buches angeben
Der stattliche Band (roldbergers bezeichnet
gich als | DPeobad ||:II1'~;:_'-:.'|'| iiber das. Wirth

Vercinigten Staaten®

Einige der hier vercinigten Abbandlungen sind

schaftsleben 1n den
weiteren Kreisen schon durch besondere Ver
Gifenthichuneen bekannt, Diese Aufsitze haben
eine Erweiterung erfabrea durch die fernerén
Capitel des Werks, welche mit dem
Nationalreichthum, den Eisenbahnen, denSteuer
Arbeiterfrage Amerikas

sich
verhiltnissen, de
beschiltigen.
(ranz besonders werden m Deutschiand
||:1_' J_J..L:'\'-‘I_L'-_IIII'I_'_H unidd  dhe HliI:L' .i-_-«. J s t-
Beachtung finden, dem in
Uebersicht fiber die in den Vereinigten Staaten
'."-::lrll-l'..l'-';1|-:l;|]
an der
der Tabelle be-
ziffert sich das ?'"-.l..lll'.i1|:!||'.|,|-';|_;|_'|_ das in  den
autl 3814 Millionen Dollars,
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vorhandepnen Trusts und thr
eine statistische Grundlage gegeben ist,
e lshet 5_'-:_'|.I"|i|'. hat, "'-..l-'ll

I'rusts vereinigt is

ein Betrag

tranzosischien

Milliarden Mark
der des
1 Yeutscehiand Y

d. h. etwa 3%

sicbenmal so oross als

Rriegsentschadigung  an
diesem Riesencapital sind 18 Hauptgeschilts-
swelge betheiligt, unter depen die Eisen- und
Stahlindustrie mit einem Gesammt-Trusteapital
von 24235 Millionen Dollars alle anderen weit
uberragt.
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Haupttendenz des Buches ist das
amerikanischen Gefahr®,
dem 1thm
unbedingt werden
muss. Croldberper mndem er
als negative Gewdhr anfithrt die Unsicherhett
Industriehe-
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und dieser FPonkt 15t e%, 1n
widersprochen
kommt dazu,
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dustric behermsschenden Trusts, die erst
Eatwickelung begriffene Arbeiterassociation in
Ymerika und praktischen Sinn
iles Amerkansrs, der die amerikamschen Con-
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wenin die amenkanschen Producenten iliren
Produktionsiiberschuss an  das  Ausland zu
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chen wiirden, die sich unter Jdem
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wenn sie sich dann durch
Frhishung der Inlandspreise schadlos zu halten
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cichen wirden: denon dies ser die Voraos-

wirthschafthichen Weltuntenoch-
Vereinigten Staaten. [ e
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positive  Birgschaft wire
unserer eigenen wirthschaftlichen Bethitigung,
die auf | und wissen-
cohaftliche “"'1'|||||'.|'|-E_' il und
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Rufes zur Wahrung ihrer Interessen | Kinverleibung der deutschen Cigaretten-

gegentiber Amerika zu widerlegen.
Sehen wir sogar davon ab, dass, was auch
Goldberger selbst nicht bestreiten kann, die
Licher brichizen Stellen in dem fiman-
ziellen Fundament der amerikanischen Industrie
sich beseitigen licssen; dass ferner zwischen
Arbeitgebern und Arbeitern eine dauvernde
Einigung nicht ausgeschlossen ist, zumal die
Crganization der amerikanischen Arbeitgeber
in der letzten Zeit grosse Fortschritte macht,
in den einzelnen Staaten der Union sich ein-
flussreiche Arbeitgebervereine bilden und die
Idee der Streikversicherung in grossem Maass-

stabe zur Ausfiihrung gebracht wird, so ergicbt
sich, dass in den (Goldberger'schen | harlegungen
das wichtigste Moment der amerikanischen
Gefahr libergangen wird: die stete Bereit-
schaft der amerikanischen Regierung,
das Interesse der heimischen Industrie
auf jeden Fall und ohne Riicksicht aufl
die iibrigen Staaten zu fordern. Die
Folpe dieser Politik der amerikanischen Re-
gierung ist die Aufrichtung eines Zollwalles,
der den Wettbewerb europiischer Erzeugnisse
auf dem amerikanischen Markt aofs hochste
eérschwert und oft verhindert; dic I'olge
dieser Politik ist ein Zollgesetz, das den
curopaischen Exporteur der Willkiir des
amenkanischen Zollbeamten iiberliefert: die
f"ﬂtg{'l': dhieser Polittk war !'Erm*r, dass es jahre-
lang gedauert hat, bis die amerikanische Re-
gierung sich dazu herbeiliess, die Deutschland
zustehende Meistbegiinsti-
gung einzurdaumen. Und durch solche Maass-
nahmen st eine Industrie reschiitzt, die
iiber unerschipfliche natiirliche Schiatze
des Landes verfligt, deren Arbeiter aus einer
Bevilkerung stammen, deren ]r1|q_'[|f:_{|:r.|;.r, pndd
staunenswerthe Energie Goldberger selbst
preist und die unter politischen Einrichtungen
existirt, die ihrer Bewegungs- und Entwicke-
lungsfreiheit keine nennenswerthe Schranke
zieht, eine Industrie, die durch die Trustbildung
trotz der Capitalsverwisserung zweifellos grosse
Fortschritte in  technisceh - konomischer  Be-
zichung pemacht und Productions-
kosten wesentlich reducirt hat, d. h, also
eéine Industrie, die in jeder nur méglichen
Weise vor der Concurrenz aufl dem heimischen
Markte geschiitzt ist und zum Export pridis-
ponirt wie dic keines anderen lLandes der
Welt. Zielit man nun noch den ,praktischen
Creschaftssinn” des Amerikanérs in Betracht,
50 kann es nicht wundernehmen, dass die
Industrien des alten Europa, dic unter der
stetig steigenden Concurrenz der amerikanischen
Erzeugmisse »u leiden haben und dabei selbst
am Wettbewerh aufl dem amerikanischen
Markt gehindert werden, eine Aenderung dieses
Lustandes anstreben und von ihren Regierungen
Hilfe erwarten.

Aber der ,amerikanische Geschaftssinn’,
beschriankt sich micht auf die Pflege des Exportes
allein.  Das amerikanische Capital kommt
nach Deutschland, beginnt mit der Errich-
tungvonConcurrenzfirmenauf deutschem
Boden. Der Fall jﬂ.ﬁl'l]ﬂ.!.-’.i.-]-]'.'t‘:-i':ll‘n sk - #u
bekannt, als dass wir thn hier noch einmal
ausfithrlich besprechen soliten. Nur das sei
erwahnt, dass die Amerikaner sich nicht mit
dem Ankauf der Jasmatzi-Gresellschaft begnigt
haben, sondern dass der amerikanische
Tabaktrastsich radikal an die Ausrottung oder

IIHI.]
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fEllh:'i'-:L'H r1'|.‘||_"|'|.L|_". i:||||;-r1] die 1|_}|'|.;i'-.|:'|'_-qﬂ|'|
Tatake aufkaufte, um die deutsche Cigaretten-
industrie |:1||r11?.=|51:g_::n,

Aehnlich 151.‘3_-;[ es in der Schuhwaaren-
industrie.  Die amerikanischen Fabriken er-
richten jetst mehr und mehr Detailzeschifte
in Deutschland, durch die sie thre Waaren
hier vertreiben. Zugegeben selbst, dass die
Waare put sein kann, wenn auch den grissten
Theil zum Absatz der amerikanischen Schuh-
waaren die Mode beitragen mag, die jetzt
alles, was aus dem Land der Junbegrenzten
Miglichkeiten” kommt, fir vortrefflich halt,
s0 steht es doch ausser Frage, dass diese
Praxis zu einei unertraghchen Lage der deut-
schen Schuhwaarenindustrie fiihrt, die durch
den amerikanischen Schutzzoll am Export nach
den Vereinigten Staaten natiirlich gehindert ist.,

Wie unzutreffend ist ferner der Einwand,
dass Amerika das Land der Massenwaaren
se1 und deshalb die europdische Einfuhr stets
brauchen werde, wihrend die deutsche Fertig
industrie eine Concurrenz aufl dem heimischen
Markt nicht firchten haben [ie
Zukunit wird das (regentheil lehren. Amerika
das Emporium der Technik, wendet sich
mehr und mehr der Herstellung von Fertig-
[abrikaten und Specialititen der Indostrie
211 Die deutsche 1'.".'|'r1-.';-::r|'.;_5'ri|}|E|_1_l;|:|'i|;_-
kimpit jetzt bereits einen Todeskampf gegen
die amerikanische Einfuhr, und die specialititen
der deutschen Industric werden der Reihe
nach ebenso ins Feuer kommen.

Avch die Gefahr, dass das amerikamnische
die Bestimmung der trans-
oceanischen Dampfertarife durch Ein-
flussnahme awf die deutschen Schifislinien in
chie Hande bekommit, wie sie bereits vorliegt,
erscheint doch nicht so ganz nebensichlich,

LInd schliesslich ein Zusammenbrechen
der amerikanischen Industrie und ihre
Folgen fir den europaischen Markt, ist das
keine Gefahrf Wenn die Aufnahmefihigkeit
des amerikanischen Marktes erschopit ist, wenn
die Uebercapitalisirung thatsichlich eine Deroute
heraufbeschwort, was wird dann die amer-
kanische Industrie thun? Wird sie ihre Werke
:'1l.'_'|!||.]t'!:'-.!-::'!I!|, oder wird sie mcht versuchen, die
Ferise zu iberwinden durch die Ueberschwem-

T

wiirde

&L

| ITOS5Ca] vital

mung des europiischen Marktes mit
threr Ueberproduction auch unter dem
aclbstkostenpreis? Man pocht darauf, dass

jetzt bereits die Lage der amerikanischen In-
dustrie unsicher wird, dass der Krach eigent-
lich bereitz da sei, und dass die deuatsche
Industrie nichts daven spiire, Erstens ist der
Krach noch nicht da, und zweitens ertinen
doch bereits dic Klagen unserer Hochofen-

| werke dber das Aushleiben der amerikanischen

Aultrige. Wir haben dbrigens an der ameéri-
kanischen Gefahr in der Gestalt, wie sie die
deutsche Industrie jetzt schidigt, bereits genug,
so dass wir an die Probe aufl das theoretische
Exempel vom Krach wirklich nicht zu denken
| H'.'!.';JI.":II.".H.

Allerdings ist zu erwarten, dass die deutsche
Industrie vermioge ihrer organischen Entwicke-
lung und ihres durch deotsche Griindlichkeit
geschaffenen Pundaments den amerikanischen
Concurrenten die spitze bieten kann, selern die
Vereinigten Staaten durch eine entsprechende
Zollpolitik des Reiches zom Abschluss von
Handelsvertrigen und zur Respectirung

[Stellen

Bestimmungen veranlasst werden.
Aber dies dndert nichts daran dass dic _ameri-
kanische (refahr” besteht, wenn wir auch
nicht die Flinte ins Ko zu werfen bravehen
Hesorgnis aber muss es erwecken, wenn

il'll'l.'l'

-
scheinend , halbamtliche” Stimmen sie levgnen!
Jegliche Verschleierung der Sachlage macht
die (refahr 20 einer verderbendrohenden.

[Yie deutsche Industric hat umso weniger
Ursache, von ihrem bisherigen Kampl gegen

die amerikanische Zollpolitik abzugehen, als
aul eme Aenderung  dicser Politik  seitens
Amerikas avs inneren Grinden nicht zu

rechnen ist. Der amerikanische Consument
emphndet die Belastung der  eingehenden
Waaren durch den Dingleytaril bei weitem
nicht in dem Maasse, als es in einem anderen
Lande der Fall sein wiirde, da er in anderer
Bezichung nur geringe Steuern zu tragen  hal
und die Kosten des Staatshaushaltes vor allem
durch die Zollertrignisse aufgebracht werden.
Aus demselben Grunde ist auch von einem
Linspruch der éffentlichen Meinung gegen die
Politik der Cartelle nicht

[*assen wir unsere Darlegungen noch ein-
mal kurz zusammen, so schen wir, dass ein
alter Irrthum immer noch nicht iberwunden
ist: ndmlich die Auffassung von der ameri
kanischen Gefahr als einer Ueberschwems-
mung KEuropas mit amerikanischen
Fabrikaten., Nicht das ist es allein, was
uns zu schrecken bravchte, In einer Concurrenz
unter gleichen Bedingungen bieten wis
den Amerikanern die Spitze. Aber wihrend
che amerikanischen Waaren aufl unserem hei-
mischen Markt konkurriren, sind der deutschen
Einfulir in den Vereinigten Staaten unerhérte
Lollschranken seit Jahren entgegengesetzt; und
das amerikanische Zollgesetz wird auf der
Basis des ,Marktwerthes” in einer Weise ge-
handhabt, die durch ihre Parteilichkeit jeden
deutschen Industriellen vom Export abschreckt.
[¥as amerikanische Capital begnagt sich ferner
nicht damit, seine Concurrenz aufl unserem
eigenen Markt dorch die Errichtung wvon
Fabriken und von Verkaulsgeschiften za ver-
starken, sondern es sucht ganze deutsche In.

' IR
Vied ZU erwrarten

dustriezweige durch die Unterbindung  des
Rohmaterialbezuges xu  vernichten, sowie
eigene Verkaufsstellen zu erdffnen. Und in

der gleichen Weise, wie aul unserem ecigenen
Markt, begegnen wir diesem amerikanischen
Wetthewerh auf unseren |}i.¢_:i|::ri;3c:| auslan-
dischen Absatzgebieten. — Eine Aenderung
des amerikanischen Vorgehens aus inneren
Grriinden ist, wie wir gezeigt haben, nicht
erwarten. Das wichtigste Moment, das Gold-
berger dafiic anfiilhrt, namlich die wachsenden
Arbeiterassociationen in Amerika, wird para-
l_lp':;.:iIL durch. die im "hfiE'lClh-El'l I.'rlnl':l.ng___wre: #14-
nehmende Organisation der Arbeitgeber und
thre Abwehrmaassregeln durch die Streilover-
sicherung im grossen Maassstabe®),

Es ist deshalb die Pflicht der berufenen
der deutschen Industrie, die
Sachlage zu kliren und die Meinung der deut-
schen Producentenkreise zum  Ausdruck
bringen

£

¥ Kurz vor Schluss der Hedaction mehl uns
die Machricht zo, dass jilngst in Cili:::l.gn boreita aip
von 120 Arbeitgeberverbinden ond 5Y Stiddten ’Aé"
bildeter Arbeitgeberbund (Industrinl Assaciation
of America) ins Leben gerufen ist!

Wir fiihren Wissen.
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' Ueber die Fabrikation von Papierstoffgarn

[ Nachdrack verboten.|

Um nun kurz 2u waederholen, so bestelit
Vaorgarnverfahren

¥ 2L Tiirk'sche

das

{Zellstoffgarn, Xylolin, Silvalin).
{Originalbeitragy von Professor E. Pfohl in Riga.)

[ Fortsetzunr,)

gepumptes H:Llhr.l'ug [Jn der Ht’.;‘__ff'l Haolzeella-

lose), welches nunmehr Ganzzeug heisst,
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darin, dass 1m Feinzeughollinder fein ge- | auf eine Cylindersieb - Papiermaschine, unter
K noten- [

mahlenes und in einen grosseren Rithrbottich

W SLUB

LZwischenschaltung von Sand- und

fangern, libergefiihrt wird. Der im Schapi-

kasten der Maschine sich drehende, mit
otreifensieb  versehene  Siebeylinder Tiefert
schmale, 3—10 mm breite, weiche, zarte

Ilorbandchen ab, welche nach Auspressung
des Wassers direct in ein Nitschelwerk ge-
leitet, in demselben gerundet vnd dann in
Blechkannen aufgefangen werden.

Diese gerundeten Vorgarnfiden setzt man
in den Blechkannen Ringzwirnmaschinen vor,
um sie¢ mit bleibendem festen Diraht zu ver-
sehen,

Ein Hollinder, der 160—200 kg Halbstoff
fasst, genugt fiir 2 Vorgarnmaschinen.

Eine solche Anlage wollen wir nun an
der Hand der Figuren 7 und 8 etwas ndher
betrachten. Fig. 7 zeigt die nach Tirk'schem
‘atente von der Maschinenbauanstalt in Golzern
ausgefiithrte Vorgarnmaschine in einem [,iingl.:nr
schoitt, Fig. 8 den Grundriss einer Anlage
mit emem Hollander wnd einer Veorgamn-
maschine.

In Fig. 8 ist &3 die Riihrkufe des Holléinders
mit Mahltrommel M einerseits und Waseh-
trommel W anderseits angegeben. Wir wollen
ctwas spater nidher aufl seine Arbeitsweise
emgehen. Nur sel hier bereits angefiihrt, dass
der Zellstoff, welcher in die mit Wasser an-
gemessen  gefillte Kule eingegeben wurde,
nach mehrstindiger Arbeit so weit zerfasert
und in seine Einzelelemente aufgelist worden
ist, dass das Bodenventil # geiiffnet und der
nunmehr Ganzzeug heissende Stoff durch die
punktirt angedeutete H.{JJ:rlE'l'.unl-_-; ¥ U ciner
J:[I:'l:]ﬂ‘.'t)]']'il::i'l'll.]l!l_;—:"'. 4 H ﬂ'jl]E! 5C|]f.’il||.Jl!'1][]L]ﬂ'|l:ll_' f_-:r
geleitet und von dieser in die grosse, mit
Riihrern versehene gemauerte Biitte I) diber-
_L_{L'fl'_lhrt werden kann, Aus dieser Biitte  wird
nun durch die Schiépivorrichtung k' der Brei
in entsprechender Menge in den Vorkasten F

| gehoben, welcher stets nur eine bestimmite

regulirbare  Quantitit desselben durch eine
Rohrleitung der Elevatorvorrichtung & der
Maschine zufihrt. Der Brei thesst, gehoben
von dieser, in einen rinnenférmigen Vorraum H,
von diesem durch den Knotenfang J und den
Sandfang J, sum Schiplkasten K, in welchem
sich die schon vielfach erwihnte, mit Streifen-
sieb versehene ITrommel & bewept. Die Ab-
leitung des durch die feinéen Maschen des
:'.‘:'E{:l.?!'.!'i in F.!-'i-‘i ]ﬂl]:l_‘l"E' l'jE'l' Trl_hn'l_rnﬂl i.:f"]l'l'ilflﬂf'i'lt‘ﬂ
Wassers kann in verschiedener Weise erfolgen,
z. B. mit Hﬂ'if eines |'|.L‘|I'.IE"I‘1'J|!'IF|:_'5, das -:11:11‘:[!.
denn hohlen Zapfen der an beiden Endflichen
geschlossenen Trommel in dieselbe gefiihrt
1st, oder mit Hilfe von Elevatorbechern, welche
auf ciner Seite im Innern der Trommel an-
geordnet sind und die das gehobene Wasser
gseitlich in eine Rinne ausgiessen. Ein noch
anderes Verfahren besteht darin, die Trommel
an einer Stirnwand wasserdicht zu schhiessen,
dagegen die andere, offenc in der Wand des
Schipfkastens -abgedichtet laufen zu lassen.
man nun diese Wand und leitet

1=

Durchbricht

Wir fithren Wissen.
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Wasser

von einem tiefer gelegenen Punkte das
ler Sieb-

ab, =0 ermediost
trommel der Wasserstand entsprechend
Verlahren
offencn Stirnwénden der

sich im  Lonern
Diesse
bhetden

auch wvon

siebtrommel

Edn ADEr

boann
A5 AN-

wenden. Das  abgeleitete  Wasser, welches
immerhin noch einige Faserchen enthalt, wird
wie aus Fig. 7 und 8 ersichthch, wieder
guriick zum  Elevator ¢ geleitet und wvon

diesemn aufs Newe, gemischt mit frischem, aus
Rithrbiitte beschrieben  zugefithrtem
der Maschine aufs Newe libergeben. Das
die 1n lng, 7

der wie
Brei,
iiberflissige Wasser fliesst durch
angegebene Robrleitung o fort, _

Die von dem Streifensiebe i schon Iriher

beschriebener Weise gebildeten schmalen
Bindchen werden von dem durch Walse y
aufgedriickten  Filstuche f abgehoben, zur

Gautschpresse dd, gefiihrt und hier zum
orossen | heil entndsst, woraul sie zo dem

ginsAgen Nitschelwerk N und von diesem nach
erfoleter Rundong iiber Raollen zu den in
4 Reihen terrassenformip aufgestellten Dreh-
topfen f, bis f, gelangen.

Dass diese Topfe mit ihrem Inhalt, noch
withrend derselbe weich und plastisch ist, den
Zwirnmaschinen vorgesetzt werden miissen,
und welche Verhdltnisse sich hierbei ergeben,
ist schon erirtert worden,

Die angefithrten Figuren 7 und 8 enthalten
die Hauptmaasse, Wenn der Hollander zwei
Vorgarnmaschinen zu versorgen hat, so ordnet
man dieselben wohl am bequemsten zu beiden
Seiten desselben an.

Aul  dic erwahnten und sand-
fnger, von denen der letztere hier wenig
ausgebildet st kommen wir noch bei Vor-
filhrung der kron schen Silvalinmaschine zuriick.

Dic mit fertiger Drehung versehenen (rarne
miissen dann noch in einer besonderen Ab-
theilung getrocknet werden, woraul wir cben-
falls. spater noch zuriickkommen

noter-

wir uns nun mit dem
Hollinder und seiner Arbeitsweise ctwas
naher vertraut machen. Zu dem Behufe be-
trachten wir die Figuren ga und gb, sowie
toa und 10b und 11a und 11h. Die letzteren
beiden Figuren zeigen den speciell von der
Maschinenfabril Golzern fir  vorliegenden

Inzvischen mussen

Lweck gebauten Relormhollinder mit Eisen-
Fig. ga

bezw., Cement - Kufe, eigt  einen

|
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Hollindrr mit Waschyorrichtung 1m Carifacl-

viss, Fig. gb denselben im Langenschmill,

W SLUB

Wir fiihren Wissen.

[He Arbeitsorgane des Hollinders sind in
einem HEnplichen, halbkreisformig abeeschlosse-
nen Troge uniergebracht, welcher durch ecine
bis zum Beginn der Kriimmung der Seitenwande
reichende Mittelwand in zwel ungleich breite
Abthellungen getheilt ist. In
Abtheilung, der Arbeitsseite, 15t die Mahlvor-
richtung, bestchend ans Messertrommel 7' und
dem in einer sattellfirmigen Erhebung M des
anpeordneten  Grundwerke (&,
untererebracht, in der anderen, der Laufsecite,
cdie Waschtrommel W. Die Messertrommicl
— auf starker schmicdeeiseirner Achse sitzend,
tleren beide Endlager mach neverer Construc-
tion entweder bogentirmig oder, wie hier und
i den folgenden Kron'schen Hollindern an-
gegeben ist, senkrecht auf wnd ab gestellt
werden kiinnen wird jetzt wohl ausnahms-
los aus Crusseisen hergestellt.  Dhie  Messer,
aus Feinkorneisen, Stahl eder auch wohl Bronze
bestehend, sind durch eiserne, in die End-
fachen der Trommel und entsprechende Aus-
schmitte der Messerschienen emngeschobene
Ringe einerseits und durch Holzkeile zwischen
den emzelnen Schienen anderseits in derselben
befestigt.  Der Trogboden  steigt auf der
Arbeitsseite bis nahe zu dem Trommelumfange
sanft empor, an welcher Stelle Lrrund-
werk, ciner Rethe neben
einander gesetzter Messerschiencn, die am gin-
fachsten durch unterpelegte Holzplatten ein-

Abnutzung in
TEcil-
Lhie

CoT1-

der breiteren

| roghodens

das

ehenfalls aus dicht

gestellt und  nach
gleicher Weise emporgehoben, also
gestellt werden kinnen, angeordnet ist
Messer des Grundwerkes miissen sich
centrisch dem Tromunelumfange anschliessen,
also einen entsprechenden Hobleylinder bilden.

Jenseits des Grundwerkes erhebt sich des
Boden sattelformig bis etwas unter den Rand
des Troges, Die Entlfernung dieses Sattels
Kropfes nimmt wvon dem Urundwerke
an nach oben hin zu, seine krumming licot
also excentrisch zur Trommehnitte.
hochsten Punkte des Sattels an fallt
Boden steil abwiarts bis zur vollen
af m des ganz ans bestehenden
[roges, dessen aussere Linge und Breite hier

sy T
1|In|;_h.l.1

ol

Vion dem
dann et
[iele von

L TUSSe15en

211 3,5 m bez. 1,0 m angenommen wurde.
Ein solcher Trog vermag, wie hier schon

bemerkt seerden Moge, oo
Halbatoff aufzunehmen,
Wir erkennen nun noch in Fig, ob auf der
sanft zur Trommel ;L:||:-.It=:.g1'|1r||~:|1 Flache ecine
mit celochtem Blech oder einem Dirahtsieb
bedeckte Vertielung 2, deren Bestimmung
darin besteht, schwere ebwa im Halbstoff ent-
haltene Karper anzosammeln und zu verhiiten,

150 ke trockenen

dass diese zwischen die Messer gelangen
Mach ohen zo ist nun die Trommel mit einer
Haube, einem  Mantel bedeckt, der  ins-
besondere bei Ganzzetughollindern 10 ein-

fachem Bogen dieselbe umgiebt, aber auch
wie in Fig. gb gestaltet sein kann, In bes
stehiender Abbildung sehen wir an den Enden
dles Mantcls & éinen -lrl.'ir:l'.‘]-ai!_:un Eaum durch
einn ebenes Sieb n abgpesperrt, vor welchem
ein fester, auft und ab bewerhcher Schieber o
und linter welechem enne Binne T angeordnet
ist- Diese Eiorichtung dient mit zur Ab-
fiihrung des schmutzigen Wassers, wenn ein
Whaschen des Stoffes stattfinden soll.

Dienkt iimbich
trog mit Stofl und Wasser etwa bis pahe zut
apitee  des Hattels gefiillt und  die Trommel
i der [L!-'I"ill'il.'.]|||llllii" iii |§t".\'I'E;LIII;. g0 wirel
durch die vorstehenden Messer der Trommel
cer Stoff Giber den Sattel hinweg nach der
anderen Seite desselben gehoben, zam Theil

inan  Sich clen

alves ETELAET] die =ieke e bei |'-'“|'.|.|.-.:h,:_-|'l'.-'_| renen
Schiebern oo geschleudert. Dier Stoff @l in
den Trog suriclk, wahrend das Wasser durch
die Siebe dringt und durch die dahinter be
fndlichen Rinnen r, i, seitlich wegpgelithrt wirds
Soll nicht gewaschen werden, so senkt man
die festén Schieber o herab, alsdann hat die
Haube, chenso wie jene, welche nut der be-
schriebenen Linrichtung mcht  versehen. st
lediglich den Zweck, |
“Stoffes im Baume zu verhuten, denselben aut
ufanen und wieder n den suriicken-
fithren,  Dacs AWasechen wird nun
enercischeres Abfihren des Schmuatzwassers,
selbstverstandlich unter gleichzeitiger Zuflihrung
rischen  Wassers, wesentlich'  beschleunier
Hierzu dient die in der anderen Abthetlong
des Tropes angeordnete Waschtrommel 1V
[he 1'|'|_.'|_|'.I,|_"'||'-"|.:|l"|I|:' derselben besteht

feinen Siehe, welches nor Wasser in das Innenr
treien
Schaufeln

das Umhberspritzen des

chirch - emn

LIS CETRETT

e L T !
Asst. |II| |II|I'-.’I SINCL  Ser :_l_e_'|||n_;|_=.:|;'

welche in besondere

|,|-'_".-C |'|l.l|'-|l.!|‘.', l!i':' '|'|_'~'.1_|‘ 1.I':l:;'hi1l||*-\.-"

angeordnet
Zellenraume
umgebenden Cylinders miinden, in
bei der Drehung der Wasehtrommel das ge
hobene Wasser ausgiessen, das dann seithel,
z. B, wi¢ gezeichnet, in eine Rinne r, fhesst
uricl ','-.e;_f;gch"'.tri wird, Soll picht  meh T
waschen werden, so wird der Antriebsriemen
(Fig. ga) herabgeworicn und  die Trommel
stillgestellt, wohl auch ganz aus dem Wassel
herausgehoben, zu welchem Zweck dann be-

W I'|I.Z|'!."' S

sondere Hebevorrichtungen angeordnet  sind
Wihrend des Waschens wird die Messertrommel
so hoch gehoben, dass ein Zerklemerungs
process zwischen den Messern micht statt-
findet., Es wird hierdurch, da die Fasern vor
dem Vermahlen noch langer, insbesondere in
arimseren Particen, vereinigt sind, ein grosserer
Faserverlust durch die Waschverrichtungen
verhiitet.

Ein Whaschen bei der Verarbemung
Cellulose findet nur in geringem Maasse und

il

nur dann langere Zeit hindurch statt, wenn
in demselben Hollinder zur Erzielung weisser
(zarne ein Bleichprocess muttelst  Chlorkallk
stattgefunden hat.

Ist der Waschprocess zu Ende, so beginnt
das Mahlen des Stoffes, Die Messerwalze wird
immer mehr herabgelassen und den Messérn
des Grundwerkes gendhert. Bei der Erreugung
von Ganzzeug, um welches es
Zellstoffparnindustrie vorwiegend oder wokil
ausschliesslich — handelt, wird in manchen
Fallen die Messerwalze so weit gesenkt, dass
sie vollstindig auf dem Grundwerk aufliegt
Die Erfabrung hat jedoch gezeigt, *13'“-'“" dies
nur zulissio st bel nicht zu grossem Crewicht
derselben ':|'.||l bei stumplen Messern.

Wahrend beim ||-'L||3a‘!'-‘11}:|""Ll:rilifi"" — <k
dem wir es nicht zu thun haben, der aber
im Uebrigen eheonso rr:lnf-ill'_uii‘! ist, wie det
Feinzeughollinder — die Zahl der Messer
geringer, dicse dagegen krattiger und fc.‘|_1ilr1t'r
cind und die Messerwalze langsamer luft, als
beimn Feinzeughollander, dirfen bei diesem
and inshesondere, wenn es sich um die Ver-
arbeitung von Cellulose handelt, die Messer
iiherhaupt keine schoeidende, sondern nur
eine schagende und reibende Wirkung

sich 1n det

| ausiiben, wm die an sich schon sehr kleinen

Hollander- |

Holzzellen nicht noch mehr zu verkiirzen und
etwa gar den Stolf, wie der technische Aus-
druck heisst, todt zu mahlen,

Infolee dieser Ricksichtnalime entsteht die
Frage, ob man mcht an Stelle der Messer im
(rrundwerl, vielleicht richtiger einer harten
rauhen Stein (Lava) anwenden sollte?




|

N L

Infolge der lirebung der Messertrommel
wird der Stoff, wic schon erwihnt, iiber den
sattel hmwergehoben, er staut sich hinter
demsclben wahrend vor der Trommel
cine Senkung des Breiniveaons statthndet, Die
hierdurch im Troge entstehende Niveaudifferenz
st gun die Ursache der Bewegung des Dreies
nach der [Laufseite zu, die Mittelwand
herum wieder zor Trommel,  Damit T
kein Stofftheil der Bearbeitung zwischen den
Messern entziehen kann, muss die Breimasse
im Troge mit Hilfe von Rihrscheiten wvon
Zeit wu Zeit umgeribrt werden., Die Arbeit
Femmahlens gesagt —
des Feinschlagens und Auflésens der Cellulose

auf,

LT
gich

iles oder — besser

erfordert OTOSSE A ifmerkzambkeit, Fleiss  und
FErfahrung von Seiten der Bedienung, Um
sich hiervon emnigermaassen unabhangig

machen, hat man Hollander gebaut, bei denen
das {rewicht der Trommel durch entsprechen-
den Gependruck auf die Lager mehr oder
weniger aulgehaben wird, Man senkt dieselbe
nach dem Waschen rasch bis zum Authezen
aul dem Grundwerke und Jasst den Mahl-
process mehrere Stunden in dieser Lage durch-
filhren, aber immer unter zeitweisem Umriihren
des Breies, welches allerdings ebenfalls auto-
matisch ausgefiihrt werden kiinnte, auch aus
oefiihrt  worden ist, waoraul
cingegangen werden kann.
Die Einzelzelle der

aber Bier nicht
hier besonders in Be-
tracht kommenden, von der Fichte und Tanne
stammenden Cellulose bildet, wie man unter
dem Mikroskop schon bei etwa 28 facher Ver-
grosserung  crkennt, cinén an beiden Enden
gpitz zulaufenden peschlossenen Faserschlauch
mit ovalem Querschnitt (ITracheiden] wvon
=5 mm Lange und durchschmitthch 003 mm
Breite in der Mitte. Im lebenden Baume ist
die ferticre Holzzelle von inkrustirenden Stoffen,
den Ligninen umhiillt, und durchsetzt, woher die
sprodigkeit der Zelle kommt, wahrend sich 1m
Innern derselben Wasser, Luft und Rester des
Protoplasmas, oder anderer organischer Stofie
vorfinden kionnen,
Suifiten sind nun die incrustirenden Bestand-
theile zwar fast vollstindip entfernt, immer:
hin aber sind in dem gewonnenen Zellstofl
die Zellen noch zu Biindeln wvereinigt und
dachziegelartiz (keilfsrmig), wie im lebenden
Baume, wenn auch lose, aneinander und iiber-
emander geschichtet, Der Mahlprocess 1m
Hollinder sall nun eine woméglich vollstindize
'1'|'4."|||1u|:|_u_ cler :"'.'.t!]l-Eu, ein Aunsstroichen  ded
einzeinen Schiiuche wnd Entfernen der im
Innern etwa noch enthaltenen Stoffe und ins
besondere des Wassers und der Luft bewirken,
so dass die Schlauchwandungen zu ciner poren-
freien, miglichst homogenen Masse mechanisch
veeemigt werden. Hs ist hicrbet aul grosste
schonung der Faser zu schen, deren weitere
Verkiirzung so  weit erreichbar  vermieden
werden muss,
Hieraus ist ersichtlich, dass das sogenannte
Feinmahlen, also der erste Process in
der Zellstofl-Garnfabrikation, mit grisster
Umsicht und Versicht durchgefiibirt werden
muss, um lanplaseripes Feinzeug zu erhalten,
m welchem die einzelnen Zellen nun frei be-
weglich in der Flissigheit schwimmen und i
Zenugendem Maasse plastisch- geworden simd,
) Wenn man etwas Feinzeuz in eine Schiissel
ciesst und diese aur Seite neigt, so dass der
diinne Hrei in einem Breiten Schlewer uber den
Rand fliesst, kann man aws dem Aussehen
desselben erkennen, ob die erforderliche Tso-
Ejl'l_ll:ll_'\I der Zellen mn ﬂﬂﬂiig_{!‘_"j:dun] Maasse -
Eﬁ]g‘{. ab derselbe durchaus !.'{]E‘iﬂ‘.harlig st oder

Durch die Hu_:h.'uuih,]n}_: it
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ob sich noch dichte zusammenhangende, weisse
undurchsichtige Partieen in demselben befinden,

Ist non das Feinmahlen beendet, das
Feinzeug fertig, wozn je nach der Beschafien-
heit des: Halbzeuges, der Eimnrichtung des
Hollinders und der Geschicklichkeit der Be-
dienung, 4—06 Stunden  erforderlich sind, so
dass man in 24 Stunden 6 s 4 Hollander-
fiilllungen verarbeiten kann, so wird das Ab-
lassvent]l & :_Fi;_;. r_j:L"I ::"{:IIITHL'] and der Stoff
wie bei Beschreibung der in Fig, 7 u. 8 dar
gestellten  Vorgarnanlage  bereits  erwahnt
wurde, mit Hille cmer Pumpe in eine Rifhr-
biitte iibergehibhrt, in welcher die Suspensation
der Fasermasse erhalten wird.

: einen
kraftverbravch constatirt haben.
Aul diese [inzelheiten kann
nun nicht naher eingegangen werden. Der
Spin_m:r wird aber aus dem Mitoethellten be-
reits entnehmen kinnen, das er seine Sach-
kenntnisse auch nach dieser Richtung hin er-
weitern muss, um den etwa bevorstehenden
neven Aufgaben gewachsen zu sein,
In Fig. 10a und 10b und in Fip. 11a
und 11bh ist nun der Relorm-Hollinder der
Maschinenbauanstalt in Golzern im Aulriss und
(Grundriss abegebildet, cinerseits  mit
eiserner, andererseits
Wanne, deren Einrichtung im Wesentlichen

l!.'.'l.l':i'_:'.:l'l '!‘.lll"'llllll'll:_:l\.'l'l ;_"k'l'j.'lg_:E:I'Cll

v ancere

[
__h_lu.h

mit Cement-Kufe oder

Befindet  sich
die Hollinderan- Fia 4 -
lapge im ersten £ '1{;
Stockwerk, die Ay [ | el ot T
Bandermaschine t ' ' ‘"-_"_-_";T' : - I

e - | Lo B

aber im Erdge- I i |
sthoss, 8o kann | i e |2l I
dieRiihrbiitteanch 7 "__=!'I_'_
in letzterem aufge- ; ' i) £l
gtellt und das Fein- :
zeug in jene direct i e -
abgelassen  wer (T !
den, Bin zweites, _..':.J_ ;
kleineres Ventl s e
im Boden der Haol- / . ] o, A
linderkufe(Fio.ga) i H“- T
dient zum Ab- | =TT I i i '..'I
lassen des Spiil- B ] A | Y ,-'f.'#
wassers, wenn die ' | [ | o "
selbe gereinigt, ——-;ITF_ Tl
oder zum Ableiten ¥ e
des Inhaltes an
cine andere Stelle, wenn die Riithrbiitte nicht | mit der beschrichenen iberemstimmt. Die

benutzt werden soll

Es kann nun nicht die
Artikels sein, an dieser Stelle noch niher auf
den Hollinderprocess einzugehen, sondérn es
muss dicse allpemeine Darstellung  geniigen
und wepgen weiterer Emzelheiten auf die be-
reits - angeflihrte aushihrliche Fachlitteratur
hieriiber verwiesen werden.

Autgabe  dieses

Angetihrt sei aber noch Foleendes: Die
Hollanderkule E-;_"I'I‘_'i!_:[ man  nicht immer. wie
in Fig. ga u. gb darcestellt ist, ganz aus
Eisen, sondern mimmt auch nur die Seiten-
wandungen aus diesem Materiale ond stellt
den Boden und den Kropf ans Holz her.

Alsdapnn ist aber zweckmissigerweise dieser
mit Kupferblech 2u diberziehen. Die Kufe
wird aber auch gant in Cement mit Bisen-
drahteinlagen ({nach Monicr)
Mauwerwerk herpestelit, welches innen mit
Cementputz oder durch eingelegte Kacheln
moglichst olatt gemacht wird, Die Zahl der
Messerschienen ist in  der Feinzeugtrommel
wesentlich grimser; als wie in Riicksicht aul
die Deuthichkeit in Fig. gb dargestellt wurde.
MNun legt man wohl auch die Messer des
Grundwerkes, aus einem einzigen Bronceblock
herausgehobelt, schriag zur Achse der Trommel,
aber immer 50, «lass sie dberall gleich weit
voun deren Umiange abstehen, oder man ordnet
dieselben kniefirmig, endlich auch die Messer
auf der Walge schrag, ectwa unter einem
Winkel von 15" gegen die Achsenlinie an,
alles in  der Absicht, ecinerseits ein gleich-
miissigeres, mehr scheerenartiges Arbeiten der
Messer und ein Ausstreichen des sich an der
Mittelwand langsamer bewegenden Stoftes zuor
Aussenwand hin uwnd endlich ecin leichteres
Austreten der Lt aus den zwischen den dber-
vorhandenen Rao-
Man will auch bei

I:'I-Ill'.':' auch ill.

stehenden Messerschienen
men {(Zellen) 2u erreichen,

Haube fiber der Trommel enthidlt die Wasch-
vorrichtung nicht, der Kropl ist wesentlich
hoher gefiihrt, dem entsprechend sind aunch
die’ Seitenwandungen iiber der Kroptspitze er-
hisht, so das=s die Kule bet gleicher sonstiger
Dimension mehr gefiillt werden kann,  Weitere
Finzelheiten beziehen sich auf die Construction
Die Lage der
Waschtrommel aufl der Laufseite st fiie den [Fall
dieselbe gewiinselt wird, punktirt angegeben,

Ausser den Figuren ist eine labelle der
Hauptdimensionen der in § (rossen (), . 1
C, 0 gebauten Hollinder mitgetheilt, welche

wnil .1';:1-:!Tl:il'||:|j:-_{|' der Messer,
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MNaheres fiir die "'.'r-rw:‘m:lul'lﬁ und Aufstellung
angebt.
Um die Messer im Hollander zu schonen

und die Leistungsfihigkeit derselben zu er

hohen, kann man die in Form einer diinnen !

Pappe kiufliche Cellulose einer Vorzerkleiner
ung unterwerien. Es werden zu diesem Behufe,
wie schon frither erwidhnt wurde, hollerginge
oder besondere 2w dem Zweck construirte
Cellulosereisser angewendet. In den Koller-
gangen kann das vorbereitende Aufliésen und
Zertheilen der Cellulose ziemlich weit getricben
werden. Diese Einrichtung ist aber nicht
billig und erfordert ziemlich viel Kraft.

Man begniigt sich deshalb in vielen Fillen

welche die geneigte Fliche #' herab in unter-
geschobene Behalter gleiten, aus denen sie in
abgewogenen Quantititen in die Hollinder-
kule geschiittet werden.

Das durch den Cylindersicb der vorigen
Anlage getretene und abgeleitete Wasser wurde
beschrieben,
geleitet und zur Verdiinnung des frisch zu-
fliessenden Breies benutzt. Auch bei den noch
zu  beschreibenden Langsiebmaschinen kann
man das durchgesiecbte Wasser in einen Misch-
kasten fliessen lassen oder in diesen heben
und dort zur Verdiinnung des frischen Breies
benutzen, von wo dann das weilere FEmpor-
heben zur Maschine durch Sehépfrader erfolgt.

ferner, wie

in den Mischkasten |

Mo, 1.
——— —
aus dem Sammelkasten der Siebe durch die
KRinne 4. Dwer Ueberschuss an Siehwasser

fliesst durch den festen Ablauf b entweder
ganz wcg, oder er wird besser zu einem Sioff-
fang geleitet, der etwa in demselben noch
enthaltene Fasern zurickhalt.

Die von der Schraube recht griindlich
gemischte Hreimasse wird dann durch das
steigerohr £ zur Maschine und zwar zunichst
auf deren Sand- oder Knotenfang befordert.

Eine solche Schravbenpumpe ist hilliger,
als em Schépfrad, sie nimmt weniger Raum
ein und mischt besser. Soll diesclbe nicht
zum Mischen, sondern z B. zum Heben des
aus dem Hollinder zufliessenden Feinzeupes
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mit cinem weniger weit gehenden Zertheilen
der Cellulose mittelst eines Cellulosereissers.
Eine solche Maschine, ausgefiihrt von der
Maschinenbavanstalt in Golzern, ist in Fig,
12a im Verticalschnitt und in Fig. 1zb in
einer Vorderansicht dargestellt worden
Ueber der mit 300 bis 500 Umdrehungen
durch dic feste Riemenscheibe S, neben wel
cher sich die Losscheibe &, befindet, bewegten,
mit 4 Messern verschenen Walze W oist der
Einfihrrumpf K angeordnet, an dessen unterem
Ende sich eine Messerschiene m befindet, an
welcher jene der Walze dicht voriiber schlagen,
Die angefeuchtete Cellulose, mit der Hand
vont den Rollen in Fetzen abpgerissen, wird in
den Rumpf geworfen und von den Messern

[ An Stelle derselben verwendet dic Maschinen-

bavanstalt in (zolzern auch die in Fig. 13a
im Lingenschnitt in Fig. 13b in einer End-
ansicht und in Fig. 13c im Grundriss dar-
gestellte Misch- und Schraubenpumpe,

In einem cylindrischen (Gehause P wird
eine mchrgiingige Schraube S mit etwa 400
LII]'EIZ]I'J'I'HII'I]__:'I:_‘.EI in der Minute '|JE'|.','L‘gt. Vor
derselben befindet sich der Mischraum . in
welchen einerseits durch das Rohr £ (Fig. 13c)
frischer Brei zuofliesst und in welchen sich
anderseits iiber den stellbaren Schieber I) das
siebwasser aus dem Sammelraume B je nach
der gewiinschten Verdiinnung und der ent
sprechenden  Pinstelluong des Schiebers in
starkerem oder weniger starkem Strom ergiesst.

in kleinere Stiickchen oder Streifen zerlegt, | In den Sammelraum B gelangt das Sicbwasser

in die Rihrbiitte benutzt werden, so fillt der
sammelraum B und der Mischraum weg,
und es wird die Robrleitung vom Hollinder
direct an den die Schraube § umgebenden
Cylinder P angeflanscht. In  dieser Weise
kann man sich die Forderung des Breies in
der vorigen Anlage bewirkt denken., In der
Silvalingarnerzeugung, zu deren Besprechung
wir nunmehr iibergehen, benutzt die Maschinen-
bavanstalt Golzern vielfach diese Pumpen,
s 15t selbstverstandlich, dass zu gleichem
Zwecke ausser Schiplradern und den  be-
schriebenen ."-flﬂi_']lr;-ﬂl'l]-l_‘.!1[:|II‘|:'|PE|:| auch Centri-
fugalpumpen oder, da diese leicht ein Schiumen
des Breies veranlassen, besser HﬂE'l'Jﬁnpnmpq:n
Anwendung finden kbnnen. (Fortsetzung folgt.)

Die Jerstellung von Fantasiezwirnen.

| Nmchdrock verbot en.]

In einem in Nr. 10 des Jahrganges 1002
dieser Monatschrift veriffentlichten Aufsatze
iiber die Herstellung von Fantasiegarnen fiir
moderne Streichgarndamenstofie befinden sich
einige Angaben, die fiir einzelne der in den
letzten Jahren vorzugsweise verarbeiteten Kunst-
zwirne nicht mehr vollstandig zutreffen, So
werden unter Pos, 4 aufgehithrt: |, Schlingen-,
auch kriusel- sowie Loopgarne genannt®,
und es TIT!]E‘I: spiter an der entsprechenden
Stelle des Aufsatzes die Beschreibung von Ein-
richtungen an Zwirnmaschinen, mit denén man
sehr wohl die verschiedenartigsten Kriusel-
und Schlingenzwirne, nicht aber die Loop-
garne, die in der mannigialtigsten Anwendung
in den letztén Jahren die Mode beherrscht
haben, anfertigen kann,

Die Loopgarne, die zuerst von England
kamepn, haben so charakteristische Kennzeichen,
dass man sie sofort von den auch in Deutsch-
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land seit etwa 25 Jahren bekannten Kriusel-
rwirnen unterscheiden kann, Meines Wissens
baute John Sykes in Huddersfield die ersten
Maschinen zu ihrer Herstellung, Heute lietern
die simmtlichen |_"5T:|:{|:I1I.:-igjge[1 deuvischen Ma-
schinenfabriken an ibren Effectzwirnmaschinen
ebenfalls Einrichtungen fiir Loopzwirne, die
sich mehr oder weniger an die sykes schen
Construction anlehnen, und deren charakie
ristische Figenheiten im Folgenden kurz be
schricben werden sollen:

Im Gregensatz zu den Kriiuselzwirnen sind
bei den Loopzwirnen zwei Grundfiden vor-
handen, um die sich ein stirkerer mit e
deutend grosserer Gﬂﬁr.h'l.l.'im]ir_ﬂ-:i.:i? zugefithrter
Faden herumschlingt, und es ist hier ein be-
sonderer Kunstgriff angewendet, um die eigen-
artige Schlingenbildung zu erzielen. Bei der
Cyhnder-Anordnung (Fig, 1 u. 2) gehen die von

! stange 12,

Originalbeitrag von Ernst Sehulz, Ingenieur, Sehwalm.)

Orundfiden ¢ zundchst iiber eine Fadenfithrer-
im danit auch den vorderen,

| schneller laufenden Cylinder B zu passiren.

Von diesem werden sie indessen nicht mit-
genommen, da die Drockwalzen zwei parallel
neben einander laufende Nuthen haben, in die
sich die Grundfiden hineinlegen. Der Zier-
faden # geht zuerst durch einen Fadenfilhrer B
und dann cbenfalls 2um vorderen Cylinder B,
von dem er erfasst wird, da er durch die
Fihrung gezwungen ist, unter das zwischen
den Nuthen stehen gebliebene, ca. 15—20 mm
breite Stiick zu laufen. Unmittelbar hinter
dem vorderen Cylinder vereinicen sich die
Grundfiden mit dem Zierfaden und hilden den
sogenannten Loop-Effect, der aber erst dann
deutlich hervortritt, wenn die drei Faden mit
einem schwachen vierten Faden, dem Krenz-
faden; unter entgegengesetzter Drehung zu-

den hinteren Zufiihrungseylindern A gebrachten | sammengeswirnt sind,

T e
s T,

i,
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Diezum YVerweben gelangenden Loop-Eifecte
bestehen also aus mindestens vier einzelnen
Faden, wihrend fir die Anfertigung umbkreuzter
Schlingen- und Krioselzewirne drei Faden ge-
nigen. Dreht man einen Loopfaden auf, so
erscheint es zwar, als wire ein vorher zu-

sammengezwirnter Grundfaden benutzt worden,
st dies eine Thuschung,

jedoch

Bei den Loopzwirnen grhalten die (rrund-
fiden zwischen 8 und 30 ‘-[11L|.:I'=‘]I|LEIl;_fh-E'I.'I pro
1 Zoll, und die Zierfiden werden mit einer
1,§ bis 3mal grisseren (reschwindigkeit 2u-
geliihrt wie die Grundiaden,

Die Herstellung wirklich schéner Lm:p-
gwirne bielet mancherlei ."':nf'th'..i."u:rigkq:iu'[1, Die
wichtigste Rolle spielt hierbei das Material.
Weitaus die schinsten Effecte erhialt man bei
der l'rPr‘-k'Elidlm;; von Mohair, das anfianglich
auch ausschliesslich fiir den Loopladen in Be-
tracht kam. Als eine Zeit lang die Mohair-
preise ausserordentlich in die Hohe gingen,
nahm man als Ersatz Weft und auch Kameel-
haar. Besonders bei der Verwendung des
letzteren ist Vorsicht geboten, denn die ein-
zelnen th]]nt:{En werden, sobald sie in die
Walke kommen, hiufig fast doppelt so gross
als sie die Maschine verlassen haben. Schon
die Feuchtigkeit der Luft hat einen bedeuten-
den Einfluss, so dass die aus demselben
Material und mit der ganz gleich eingestellten
Maschine angefertigten Loopzwirne an feuchten

und man wihlt deshalb fiir dieselben
Bavmwolle oder doch ein minder-

deckt.
vielfach

| werthiges Material,

Tagen wesentlich voller aussehen als die bei

Dadurch wird
mit Kameelhaar natiirlich

trockenem Wetter gezwirnten.
das Mustern
erschwert.

Auch bei der Verwendung von Mohair-
und Wefltgarnen 2o Loopzwirnen spielt die
Feuchtigkeit cine wichtipe Rolle, Die ein-
zelnen Schlingen treten erst dann besonders
schiin hervor, wenn die fertigen Effectzwirne
gewaschen oder gedimpft worden sind. Aus
diesem Grunde haben auch alle Kunstzwirne-
teien geeigmete Einrichtungen zum Dampfen
der Zwirne. Gewéhnlich sind es grosse, aus
verzinktem Eisenhlech gefertigte Schriinke, in
die das noch aul den Spulen befindliche Garn
etagenwelse eingefahren und unter schwachen
Dampfdruck gesetzt werden kann.

Die Grundfiden werden bei den Loop-
zwirnen vollstindig von dem Zierfaden iiber-

sehr
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Meben der Beschaffenheit des Matenals
singd einige Einzelheiten an der Maschine selbst
von Einfluss auf die Schlingenbildung. So
fallen z. B. die Loops wesentlich schimer aus,
wenn die Faden nach dem

Paszsiren des

vordercn Cylinders direkt senkrechtund nicht
wie gewdohnlich schrag zur Spindel laufen.
Auch ist es von Vortheil, die vorderen Druck-
walzen etwas nach vorn zo lagern, und es
emphehlt sich die Lagerung einstellbar zu ge-
stalten, da sich alsdann die fiir jedes Material
gecionetste Stellung leicht durch Versuche er-
mitteln lasst. Die Druckwalzen haben bei
den meisten Ausfiihrungen Nuthen von recht-
eckigem Cluerschnitt ||Fig- 3.  ZLweckmiissig

erzielen, nicht aber die heute sehr in Auf
nahme gﬂl-:mnlmﬂ:t'n keursz gestauten Mlocken-
Elfecte, :
garnzwirnen mit zwet abwechselnden Farben
sagt der Verfasser jenes Aufsatzes in No. 10
des _Jﬂhl'g. 102 dieser Monatselirift, dass man

HI:"E'Li._L"‘].ER'h der i']::rh'l.:']lung_: von Vor-

das Einzwirnen von verschieden gefirbten
Vorgarnsorten durch einfache Mechanismen
erreichen konne, eine Beschreibung dieser

Mechanismen wird indess nicht gegeben.

Im Folgenden sollen deshalb die ver-
schiedenen zur Herstellung wvon Vorpgarn-
Effecten in Anwendung behndlichen Zwirn-
maschinen ebenfalls kurz beschricben werden,

| und es wird sich zeigen, dass speciell die

Anfertigung von in der Farbe abwechselnden
Vargarn - Effekten  durchaus nicht so ein-
fach ist.

Bei den meisten Maschinen, die zur Her-
stellung von Vorgarn-Zwirnen dienen, sind die
Diruckwalzen fiir den vorderen Zufthrungs-
cylinder in dhnlicher Weise mit Nuthen ver-
schen, wie dies bei den Loopzwirnmaschinen
{I1g. 1 w. 2} der FFall war. Die charakteristischen
Theile der verbreitetsten, nach diesem Princip
construirten Maschine sind in Fig, § darpestellt.

Die Grundfiden werden durch einen zu-
riuckliegenden Cylinder ' mit verhaltnissmassig
geringer Lreschwindigkeit zugefilhrt. Sie gehen
alsdann iiber einen Fadenfiihrer ) und pas.
siren die bewden Nuthen des Druckeylinders E,

ohne von dem vorderen, schoeller lanfenden
Cylinder 4 mitgenommen zu werden. Die
Zulihrung des Vorgarns erfolgt durch den

Cylinder B, der bis hart an den Cylinder A
herangelegt ist, damit das Vorgarn bis un-
mittelbar an die stirkere, zwischen den Nuthen
liegende Stelle des Druckcylinders E gelangt
uid von diesem und dem vorderen Cylinder 4
erfasst werden muss. Dhe Vorgarnzufihrung
wird durch einen weiter unten beschriebenen
Mechanismus periodenweise plotzlich unter-

| brochen, so dass der Vorparnfaden abreisst

und sich als Flamme in die Grundfiden mit
einzwirnt, Rotirt der vordere Uylinder sehr
schnell, so wird das abgerissene Vorgarn zu-

'
o

ist es indessen, dieselben nach den Seiten zu
schrig auslaufen zo lassen (Fig. 4), denn die
Grundfiden konnen alsdann wviel leichter ein-
gefiibrt werden und springen auch nicht so
oft heraus.

Die HErSLEllunE der durch Ein-
zwirnen ven Vorgarn entstehenden
Effecte wird in dem oben erwihnten Auf-
satz nur ganz kurz behandelt durch Beschrei-
bung einer einfachen Vorrichtung, mit der es
wohl mighch ist, lange Flammen-Effecte zu

sammengestaut, und es entstehen die gezeich-
| neten kurzen Flocken.
| Beide Zufiihrungscylinder haben einen
Durchmesser von nur 25 mm, so dass ihre
Mitten in dem pgeringen Abstand von 26 mm
von cinanderliegen, Diese Anordnung ist ge-
troffen, damit moglichst kurze Vorgarnstucke
abgerissen werden kinnen, und damit ferner
das bei den zeitweiligen Stillstinden des
Cylinders B abgerissene Vorgarn auch sicher
wieder zwischen die durch die Nuthen der
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vorderen Diruckwalze  gehendes CGrrundfaden
hineinlduft. Auach ist, um ein sicheres Arbeiten
zu ermiglichen, das Vorgarn durch einen be-
sonderen  Zufiihrtisch T dicht an den
hinteren Cylinder B herangefiihrt.

Die Drckwalzen K und F konnen wegen
der engen Lagerung der Zufiihrungscylinder I3
und 4 nur einen geringen Durchmesser haben
und

s

ihr Gewicht wiirde, besonders bei lang-
faseripem Vergarn, nicht geniigen, um dasselbe
Man belastet

nach

festzuhalten, bezw, abrurcissen.
beiden Diruckwalzen
besondere, haufig mit  Blei
Waleen H und &, e
Fiithrungen lauten,

Der Antrich der Cylinder (¢ und 4 erloig

deshally die durch
AUSTOFORSENe

i den pezeichneten

in der bei den sonstigen Effectzwirnmaschinen
iblichen Weise durch Wechselrader Ein
complicirter Mechanismus dagegen wurde noth-
wendig, um den mittleren Cylinder £, dessen

liegenden Schlitz sowert verschieben lisst, dass
bei £ ein 20 bis ODzihniges Wechselrad aub

gesteckt werden kann, Mit £ durch Hiilse

| ind Feder verbunden ist ein JH:-ti'lh:lLil_;th Rad I

das in ein 20zdhnipes auf dem mittleren LCy-
linder sitzendes Rad {7 greift.

Dusrch Ein- und Ausriicken der Kupplung i
kann der Cylinder & behebig olt angetrieben
und still gesetzt  werden, und seine  (re-
schwindighket innerhallh weiter Grenzen
verstellbar durch das ‘Wechselrad E,

Drer Ausniickerhebel N wird bethatigt durch
das ebenfalls von € avs in Bewegung gesetzte
Radergetrieke O P H und durch einen mit H
verbundenen Excenter J, der auswechselbar

15t

ist. Es fiallt namlich eine am Hebel N sitzende
Nase durch den Zug der Feder U bhei det
Umdrehung des Excenters in eine in diesen

riickt das Getricbe
Je nachdem nun die

cingearbeitete Rast und

des Cylinders B ein,

,__._I.'._.._gL.. -
ft P B3
IR RIR ] INRE R

Mittelpunkt, wie erwihnt, von der Mitte des
vorderen I_':.'iinrlz':';-; nur 26 mm entfernt hLegt
anzutreiben, und wm die periodischen Still-
stiinde und die Intervalle zwischen diesen -
lichiz lang bemessen zn kiinnen

Fig. 6 u. 7 gehen den Antrieb des zweiten
Cylinders schematisch wieder. Um die Ablal-
dlung dbersichtlicher zu gestalten, 5t der ge-
gammte Antriebsmechanismus i eine Ebene
gelegt gedacht, wahrend er bei der wirklichen
.-"-.ll:-:l".lhrung_'l etwas mehr Z-'.LI'-\.:I|'|':I'|'.-!"|'|-_:-e_'-:.|l,.;'||:|:,_‘. ist

Der verhiltnissmaissig schwache Endzaplen
des  vorderen i-_'}'|'-.|1c|l'|'*= A trigt ein
2ozahmiges  Kad aus Stahl oder ans harter
| Diaszelbe
greift in ein sizabmiges Rad, an das enc
Hiilse angegossen ist, aof der die eine Hiilfte
der Klavenkupplung K verschiebbar angeordnet

| 5 3
KICIEILS

Bronee it Eaie e X {'I.".:l'lll'.'uli'lg-_:-

% igt,  Diese bewegliche Kupplungshalite wird
durch Nuth und Feder von dem 535zdahmigen
Rade mitgenommen und kann durch den
Hebel N zom Eingriff ot der anderen Kupp-
lungshdlite rebracht  werden, mt £|L‘_'-' -]!'N-
3_1;-.5.',_'-||1i!_.7¢= Bad 0 fest verbunden ist, ;1‘.'_‘-;:|'|l
einmal in ein Transportenrrad £ dessen Bolzen
sich in cinem concentrisch zur Axe wvon O

|

.
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sondere Excenter bethitipte Zangen abwech:
selnd das Vorparn abreissen und dem Cylinder
vorlegen, Dhese Maschine fnd trotz
originellen Constriction  keinen allpemeimnen
Eingang theils, weil sie zu complicirt war,
vor allem aber, weill sic wegen der grossen
schwingenden Massen zu  langsam  laufen
Vian ihres ]'%:?ﬁf..‘hlt'iknll:l;_: kann deshalb

nsste
hier abpesehien W erdenn.

Als die Vorgarn-Efecte
Aunfnabme kamen, lernte man
es zwecklos sei, beste |;|::;|.|wi'l'i:.‘_“i Wolle als
Flammen-Material zu verwenden, denn einmal

immer mehr in
einsehen, dass

tragt das in die Effectfiden emgezswirnte Vore
garn nicht das Geringste zur Haltbarkeit des
fertigen Waare bei, und daon konnte man
auch die Maschinen wesentlich einfacher und

ihre Bedienung viel leichter gestalten, wenn
man kurzfaseriges,
verwendete.

lewcht reissendes Material
Hamel n S

&=

Carl

Rasten am Excenter langere oder kilrzere sind
bleibt der hintere Cylinder ader
kiirzere Zeit in Bewesung, und es 1st aufl diese
Weise miiglich, sowohldie Umfangsgeschwindig-
keit des Cylinders ! wie auch die Daver der
innerhalb  weiter
dass man die

lingere

einzelnen  Antriebsperioden

Crrenzen zu beeinflussen, so0
Vorgarn-Flammen und -Flocken in |Z?k‘|-i':"-1'i'=i_'3='
(iriisse und in beliebigen Abstinden von ein-
ander einzwirnen kanmn.
Eine weitere Variation
clhurch die anf zwel
-.,-'1_-|'~_-__|'||'i|-|||_-;|||:|||?:;1.‘|.|

erzielte man da-

dass man benachbarten
Spindeln  hergestellten,
Vorgarnzwirne zusammenlaufen liess ond zu
ciitein Effectinden verginigte Es wechselten
alsdann dic Vorgarnstiicke in der Farbe al,
der Zwirn aber wies vier Grundfaden acf, was
nicht immer erwimscht war, Ausserdem 15t
die Herstellung solcher Zwirne theuer, da nur
immer die halbe spindelzahl  emer Maschine
ausrenutzt werden kann,

Lias Hestreben, mehrfarbice Vorgarm-Effecte
nut nur zgwel Urundfaden herzustellen und ein
besseres Abreissen des Vorgams 2o ermig-
lichen, liess wundichst die -'u_:.ﬁ:_'u_u_”l‘_-:_' Langen-
maschine entstehen, bei der awel durch be-
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Chemnitz machte sich vor einigen Jahren
diesen Umstand zu Nutze und ping
einen Schritt  weiter, indem nach dem
Princip der Vorgarn Zwirnmaschine (Fig, = —7}
eine solche fir mehrfarbige Flocken- und
Flammen- Effecte construirte.  Die Wirkungs-
weise dieser Maschine ist aus Iig, 8 w. g er-
sichtlich

[ iz |I:.':I_E]II'II!ILIL'L:-H.']I'lI:"Il. seseniber der Ma-
*_il’iﬁr'll' ]'IL‘l' -'\. bestelit in der 1‘;|,|_-"|:||j|_||:|_;_: |,|_|_-::-',
mittleren Cylinders, von dem man sagen kann,
dass er in zwei Cylinder J und H zerlegt ist.
e beiden schwachen Wellen JJ und /f nam-
lich erhalten pgetrennt Antrieh
Weise, dass jede abwechseind
einen lhel emer Umdrehung macht und dann
wieder stehen bleibt - :

Mit dem Cylinder H gind fest verbunden
die Hiilsen B, wihrend die Hiilsen .I'-’I lenge
aul thm laulen, l_::|1;_:|:'.k'.E'hr'1 st es beim oberen
Cylinder J, mit dem die Hiilsen &
bunden sind, wiahrend die Hillsen 5 frei be-
weglich sind. Die festgekeilten Hiilsen & und
., haben an ihren Enden kleine Zahnkranze,
die in eine entsprechende Vermhnung der lose
laufenden Hiilsen L'l und £

gleich

thren ifl der

von  1hpen

lest wer-

;_?lru:'tl-r:L.
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. Werden nun zwischen E und B blaue und | durch diese Wechselrader beliebig einstellbaren | Vortrage, den E. L, "L_"n. i_| | ey, .in eine Ver-
* zwischen fr.-'! umnid .|".'1I rathe Vorgaraladen ein- lourénzahl und durch die jeweilige Form des “-'~_I-'IIIII]|_-I'-;', l_!-_t'l' H'Ill-’]'l‘.'-"'|5-'~:.'|||!I"' in Neu-Englans
: gefiilirt, so schicben die blauen Fiden sich  Excenter F und K| lassen sich Linge und @ ubes die Einstellung und Instandhaltung v
n

vor, wenn der untere Cyvlinder H rotirt, indem
i lerselbe die nut ithm fest verbundene Hillse B

vorderen Cylinder aus unter Einschaltung von
Wechselriidern anpetrieben.  Mit Hiilfe der

W SLUB
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Abstand der einzelnen Vorgarnstiicke beliebig
| verandern, wihrend die dem vorderen Cyhinder

s mitnimmt und diese wieder durch die Vier- | erthalte. ehenfalls innerhalb weiter Grenzen
i galinung die lose Hiilse B, Umypekehrt werden | regelbare Umfangsgeschwindigkeit das Maass
b die’ rothen Faden g:-;1_|;._.;[1.;;;1_i11_ wenn der obere | des Zusammenstanens der Flammen beeinflusst.
Cylinder J und mit ihm f:'.l und H: ange- Ein Vergleich der Vaorgarnmaschine Fig, &
Y tricben werden; Die blaven sowohl wie die | mit der Loopzwirnmaschine Fig. 1 lasst er-
I"'l" rothen Faden werden g_ﬂr'.'i{'h wie e des varigen | kénnen, dass beide Constructionen trotz der
1‘ "~1LJ1'5-_fftr]L[]I:i:'~l_"I|:i|]E‘ von dem vorderen Cylinder 4 | Verschiedenheit des auf ithnen |H‘|':_1E“'1*-"¢|t‘ﬂ”
: erfasst und awischen die durch die Nuthen | Productes mancherlei Achnlichkeit mit ein-
des Druckeylinders [) laufenden Grundfiden | ander haben. Diese Aehnlichkeit gab Ver-
: gefilhrt,  Diese leétzteren bringt wiederum der | anlassung beide Constructionen zu combiniren.
”t' am  weltesten rurlickliegende Cylinder €. Das | dNun ist bereits bei Beschreibung der Loop-
: Finzwirnen des Vorgarns erfolgt dann ganz | zwirnmaschine erwihnt worden, dass die ein-
: in der iriiher beschricbenen Weise, zelnen Schlingen um so schiiner ausfallen, je
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i Wenn als Vorgarn sehr kurzfaseriges, leicht serikrechter die Fiden in die Spindel laufen.
:! reissendes Material verwendet wird, so geniigt | Bei den Vorgarnmaschinen liegt der Fall um-
3 der von den gerifielten Hiilsen £ und £ auf | gekehrt. Die vom vorderen Cylinder abge-
x: di¢ ebenfalls mit Riffeln versehenen Hiitlsen B | rissenen Vorgarnstiicke werden sich bei ithrem
: und B, ausgeiibte Druck, um die Vorgarn- | Austritt um so0 leichter mit den Grundfaden
faden peniigend fest zp halten. FEventl. konnen | vercinigen, j& wiagerechter die letateren liegen.
L= auch  die Cylinder J und H an den Lager- Man ersieht daravs dass eine Combination
i stellen durch Gewichts- ader Federbelastung | der einzelnen Constructionen auf schwierig-
' gegen einander gepresst werden, und es kionen | keiten  stosst, die sich meistens nur durch
L. die Druckwalzer I} noch doreh: weitere E".ir]iIZhFl;lUlI;_{ never Maschinen- Elemente  be-
¥ Walzen ¢ beschwert werden. seitigen lassen. Je mehr Einzel-Elemente aber
J! Der Antrieb der beiden Cylinder J und H | eine Maschine hat, desto schwerer finden sich
: erfolgt in verhiltnissmissig einfacher Weise, | gecignete Krifte fiir ihre Behandlung und fiir
= Wie die Figg, 100, 11 erkennen lassen, ist | ihre Bedienung,
der untere Cylinder unmittelbar durch ein |
I
1 Lraie e
i Paar Zahnrider d und ¢ und der obere Cylinder |
i ! e | g 5 TR Na o R : 3
: . mittelbar durch c_:l:_':u,_.ula,]lh ein Paar Zahnrider  Ppraktische Winke fiir Baumwﬂllﬁpinnﬁr.
a0 und b und durch ein dazwischen geschaltetes | (At deai Englisthes Prof Th. D)
= = . X . s £ H srhen von Pro J y
dnttes Rad ¢ mit einem Hprrrr:uhf A bezw. .‘1| [ 1 -
i verbunden, deren Klinkenhebel durch geeignete |Nachdruck verboten.|
! 1 - i 5 L r . ' -
Excenter £ und E in Bewegunpg gesetzt I2s ist stets von Vortheil, wenn sich Fach-
"t werden, Die beideén Exceéntér werden vom | minner iber praktische Fragen gegenscitig
e

|h;-]ehrcn und daher bringen wir im Nach:
stechenden  einen kurzen Auszug aus einem

cehalten  hat
Der Vortragende fithrte unpefily Folgendes
als]
oriindlich gemischt wird, besonders in Spinne
reien, die gerinpere Baumwolle verspinnen,
diese weicht in der Stapellinge und
in ihrem Charalete man  findet
verschiedenen Partien derselben Bavmwollsorte
cler |"---=|1;_:l-c<':1 cer
velche einen ebenso wichtigen Eine

Baumwoilspinnere: - Maschinen

Es st

sehr wichtig, dass die Baumwolle

cleni
sehr ab: 1
eine  Verschiedenheit 1n
IFasern,
fluss beim Verspinnen hat als unregelmassiges
oder kurzer Stapel und man soll daher die
Faser ebensogut auf die Festigheit untersuchen,
wie und
Reinheit des Stapels in Betracht  zeht.
die Baumwaolle eine feste, ;,-!|:.‘E-L'|1.'I1uh.~:r;:_!___f":'jl_tiﬂ.'l:.
so zeigt sich dies bel der ganzen Fabrikation
in einem geringeren  Abfall, wenig [aden-
briichen, festem, gpleichmissigem Garn und
einer maximalen LEStOng beim Spinnen und
Weben, Ungleichstaplige Baumwolle L'Ifgi:‘|>t
STOSRSETE der (Farnoumimer,
geringere Zerreisslestigheit, das ganze spinnen
peht miihseliger, €8 ist ein allgemeiner Ver-
lust an Qualitit und Quantitat bemerkbar,
[Fast in jeder Spinnerei wird im Jahre ein
mal sich eine Partic Baumwaolle finden, welche
gorgsames Beimischen von einer FPartie
Baumwolle von beésserem Stapel nfithiy hat,
und diese Nothwendigkeit st eben anch vor-
handen, wenn eine Partie Bavmwolle einen zu
zarten, schwachen bStapel hat. Dias Mischen
der Baumwolle £1 geschehen,
sonst entstcht ungleiches Garn.

Wenn dageren verschiedene Sorten Baum-
wolle richtig gemischt und in mittelgrosse
Stitcke zertheilt die
schiedenen Soarten thren i
gemischte Baumwolle erhilt emen Durch-
schnitts-Charakter. Bei der Zufibhrung
Baumwolle zum Oeflner ist die Anwendung
von Staubkisten besonders bet minderer Baum-
wolle zu :*1:1|1r-;:|1l:1|3. weil sich in den Pachern
dieser viel Staub Hlatt-,
Schalen- umd Helztheile absetzen.

Schliesst sich an den Oeffner ein Schilag-
fligel an, dann sollte die Speisung in einer
dicken Schicht erfolgen, damit die Schlag-
schienen mit voller Kraft auf die zugelihrte
Bauvmwaolle auftrefien: die Speisewalzen arbeiten
hierdurch sauber, werden
von einander getrennt und gleichmassiger an
die Siebtrommeln gelielert. Die Wickel von eine
10" breiten Maschine sollten weniger
als 18 Upzen pro Yard wiegen, wenn die
Stapellinge der Baumwolle 29 mm oder ge-
Anger ist. Sorglalt muss daraof verwendet
werden, dass die Speisewalzen die Banmwolle
sicher halten, die Schlagschienen nale
genug vorbeistreichen, damit die Baumwolle
nicht wickelt, dass endlich der obere Roststab
hoch genug steht, denn durch den Zwischen-
raum wischen dem obern Roststab and der

man die lLange, Gleichmassigken

.':".I.l'l.'.'l:'il'l.l’ulrli_;t"ll

Ty

MRS

sorplaltiy

gind, S0 verlieren -

(Charaletet dic

1 5
(8 [

Kasten sehr SOl

chie Fasern biesser

nicht

dass

untern Speisewalze werden 75 Proc. der Un-
reinigkeiten ausgeworfen. Is ist nicht die

Finwirkung der Rostkanten auf die Baumwolle,
welche die Fremdstoffe hinauswirft, sondern
die Bertihrung mit dén Schlagschienen bel den
Speisewalzen, und was Fost
f@llt, thut es nur durch die Schwere, nachdem
der achlager seine Arbeit gethan hat.
Dasselbe hat man bei der ersten Schlag.
maschine zu beobachten, der gewihnolich vier
Wickel iibereinandergelect jugefiihrt werden
cdie zusammen per Yard > Unzen wicgen;

das, durch den

i

Hat _
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auch her sollen die :"."|ll_".‘hL"".'.'.l].".L1L das .‘.II;_:E'.'.-i.”lI'II""

Material festhalten, und des schlager soll so
emwirken wie ber der vorhergehenden Mas
schine, Der Wickel von dieser Maschine

sollte etwa 10 Unzen per Yard wiegen.

e zweite Schlagmaschine arbeitet wie
die erste. Die Hauptgesichtspunkte dieser
Vaorbereitungsmaschinen oder Schlagmaschinen
sind, einen reinen, gleichmassigen Wickel her-
zustellen, frei von Unreinigkeiten zum weiteren
Verarbeiten auf der Krempel, und diesen Zweck
in der bestmoglichen Weise unter allen Lin-
standen zu erreichen. Der Schlagfligel muss
mit einer solchen Geschwindipkeit laufen, dass
er die nothige Schlaghkraft austibt; den beim
Cleflner ldsst man 1000 bis 1200, die folpen-
deén 1400 — 1500 minutliche Umdrehungen
machen. Der Abstand der Schlagschicnen von
den Speisewalzen wird beim Schlagfliigel beim
Cleflner aul g mm, bei den folgenden aufl 6,
4%y und 3 mm eingestellt, entsprechend der
abnehmenden Dicke der zugefithrten Wickel: je
dicker die '..r.u.-[_{ﬁl':ihr:ﬁ Bavimwaollschicht ist, desto
langsamer laufen die Speisewaleen und die
[Fasern  bleiben somitlinger der Einwirkung
der >chlagschienen ausgesetzt, so dass die ein-
zelnen Plocken gut gelockert und die fremden
Hwirnungl_mgu:n hiera ||:-E'11'_-u'i|'|.'1;_:1'n werden, Dieso
cercinigte und aufgelockerte Wolle wird auch
gleichmassiger an die Sicbtrommeln abgeliefert.

Es ist wichtig; dass der Raum unter dem
Schlagfligel nahezu ein toter Luftraum ist, also
aur ein geringer Luftzug durch den Rost streicht,
sodass die durch den Rost hindorch ge-
schlagenen leichten Laubtheilchen nicht wieder
in den Schlagraum zuriickpesangt werden, Die
beste Art dies zo vermeiden ist, wenn man
cen opalt zwischen der untern Speisewalze und
dem obern Koststab 65 bis 75 mm weit macht.
Drer Sangwindfliigel muss soviel Saugkraft ent-
wickeln, dass nicht ein Gregenzug entsieht, denn
dannwiirde auch aute Baumwaolle durch den Kost
mit in den Abfall gelangen. Der Kardirfliigel
von Kirschner erweist sich als eine grosse Ver:
besserung pegeniiber dem Schlagschienenfliigel
und bereitet, wenn bei der zweiten Schlag-
maschine (finisher lapper) verwendet, denWickel
um Lwecke des Krempelns ganz vorziglich
vor: Die Fasern werden nicht beschadigt, die
Bauvmwolle besser gereinigt, besonders von den
kleineren Laubtheilchen, und gleichmissiger
an die Siebtrommeln .'1hgt-.]i.-:'.|-rr5|, sodass der
Wickel ecine Gleichmissickeit in der Dicke
zeigt, und die dicken und diinnen Stellen, wie
gic bel den Wickeln von den -.I:':-I:1'|.Ea-l-'.i'l'lFlﬁ'.':1Li[Ir_'[|.
mit Schlagfliigeln vorkommen, vollstindig ver
mieden werden: endlich gelangt hierbei nicht
20 viel gute Baumwaolle i den Ablall, Um
dic Schlagfliigel gegeniiber den Speisewalien
richtig einzustellen, werden vortheilhaft einige
Brettchen aus hartem Holz, § ¢im breit und
25 cm lang, als dazwischen zu schiebende
Lehren verwendet: ihre Dicke o PO M
undd g mm enspricht vollkommen den ver-
schiedenen Stellungen und es wird hierdurch
die bisher ubliche, auf gutem Zufall beruhende
Methode der Einstellung beseitigt,

{Sehluss folgt.)

Rohrchen mit kegelférmiger Spitze
fiir Spinnmaschinen
von Massimo Busattil in Larin.
(D. R-P. No. 146400.)

Bei den bisher bekannten Spinnmaschinen zum
::""]lil'.'ll:lt'l'l Y I"-|r.:|'|:-;i1_'|'|,|.||;u||_1;|1 I,{L'E;n,-:ln]ll.-]ler Baamwolla,
Robsnide o, 8. w. wird dag Strecken des Fadens mit

W SLUB

Wir fiihren Wissen.

Hilfs eines gich drebhenden Rohrchens erleichtert,
wilches dem Paden sine folsche rhl'l.'!llllll:-_{ ortheilt
und zwischen den Einguwesswalzen wnd den Streck-
walzen angeordnet ist, zweckmiissig in der Nithe der
latztoren, ;-

Lrepgeniber don bekanonten Réhrehen mit kemel-
thrmiger, sine Schrauvbennuth enthaltender Spitze
kennzeichnet sich das nachataliend besehriebane la-
dureh, dass das untere kegelflirmigze Ende des Réhr.
chens derart zur MHillte wegpeschnitten wird, dass
der 5o entslundene Halbkegel einseitig sitzt, der
die srforderliche schroabenfirmige Nuth zur Flihrung
des Fadens aulnimmt.

J"'ii_t_f. I zmeigh die Anordnuong  dea Rahrehens
gwischen den Sulithrungswalzen ond den Sfreck-
witlzen, und die Fig. 3 bis 4 zeigen das untere Enda
dves Rahrehens in drel verschiedenen Stellungen.

Der von iden Fufibrongswalzen ¢ kommendes
Fuden [ wird dorch dss Bihrohen  geffihrf ond
legt eich in die Noth der Spitze p. om von hier
cwigchen die Streckwalzen e go gelangen, Da die
halbkegelfirmige Bpitze p einseitig zur Mittellinie
iles Rihrehens eitzt, so behindert sie das Einfiiliren
ileg Hakens nicht, welcher dagu dient, den zer-
rigsenen Faden durehzuzichen. Nach ﬂngu[.r dar
Patentscheift kann dies pescheben, ohne das Rahe-
chen in seiner Drehbewegung zu unterbrechen, was
alz grosser Yoriheil 2o betrmchien ist

Patent-Ansprach: Riéhechen mit kegal-
formiger Spitze fliir Spinnmaschinen, dadorch ge-
kennzeichnet, dass die die Schraubennuth tragende
Bpitge ols ein zum Hihrehen einseitiz sitzender
I'I.'I”::l'n':_'L't susgehildet st

Maschine zum Verspinnen von Kammzug
von Jean Cormet in Verviers (Belg.).
(D R.-P. No. 147 058.)

Liie Erfindung betriflt eine Hpinnmuﬂ'hjm‘. auf
watleher mit Hilfe einer besonderen 5‘:'111'l:u1tt‘illl‘-|f:551'mﬂ'
sine pusraichends Streckong des Arboitagutesi K nmin-
zug) erreicht werden soll, so duss die Behandlung
puf Streckmaschinen weggelassen und der haum}ﬂug
nnmittelbar anf dieser Maschine in einem einzigon

Drchgang 20 Garn versponnen werden kann. [Mioses
Ergebniss wird nuch der Patentschrift dadurch er-
reicht, dass sof der Spinnmischine eine besondere

| B08F my auf das Hil:agrﬂmm.

— e —=
Fireckeinrichtonge angeordnet ist, die sich von den

bisher pebriuchlichen Streekwarken dodurch anter
gcheidet, dass die Madelwalge, die bisher allgemein

benutzt wuorda, um die Fagern aof dein Woge
gwischen den ger iffelten sSpaisewnlzgen ond den
atreckwalgen =zu  bearbeiten, nicht, wie bisher.

swischen diese beiden Walzenpaare singeschoben
ist, sondern sich oomittelbar vor der Stelle befindat,
LT ] ||:_.|E ‘:H‘! ;.'.'-'.'.:r:t'lll"fl g :"‘-Flﬂi.‘l'r!'l-'- E'l]:l'l'l:lI n|4||r||L'||ri£'|'|.
Streckwalzen, einlritt und mit ihnen sine beweg-
|!i1'E|-:' |".'!|'||'-I|"|.‘|Ilnﬂ ||i]|i;1'[. '!:lil' nun.'!'f': Ih']iretrl_en -||_=;|
Streckwalzen 9 gl'—n:i.f--'l'l agiler von ihnen eniferod
werden kann, Dadurch wird das Gut, dag pestreckd
werden goll, doreh die Nadelwalze festpehaltien ond
bei Abzug durch die Speisewalzen, nunmebrigen
Streckwalzen 8 einer Btreckung onterworfen, da es
die Nodelwilze suf einem grossen Theile thies Tm
fanges umgisbl und die Madelwalze aof dicse Weise
die Fasern in bedeutender Ausdehnong festhilt.

[vie Abbildung =zeigl ecine schemstische |bare-
atallung der Erﬁm:l'.i.ng, ilber welcha die DPatent-
sehrift moch die f-'ﬂi-:i-'l‘l.-ien Angaben machi: Ao
dem Rahmen 1 der Hl'.lil'll'lnlfl.':l.E[':Ilirll' ginil H.‘Iluliln 2
amgebracht, die dag i{.'lll.lna'.l]q'l_l:fl_:'..'l tragen [
von ilen ."-'i|ll.|.||.=:I:| kommende Band 3 ceht fber dis
Fithrungsrolle 4 aus Wautschok oder einem anderen
ihnlichen Stoff unter die Nadelwalze b, deren Achas
i ebenso wie die Achsen der beiden mit starken
tiffelungen versehenen Walzen 8 von einem Schlitten
T '._Tr'-1|-;|:.|,--,'_- wird DNer Seklitten T kann in Wl -
rechter Hichtong verschoben ond mehr odeér wenigear
nahe an das '|.'||"1|.|:.-:|-|||J:|:|.| '.'i', Walzen mif
feinen Riffelungen versehen gind, gebrachi werden
Nach eeinem O Austritt | zwisehen  dicsen  beiden
Walzen erhilt das Band 3 die niithige Drehung
durch die Spindel 10 einer Spinnmaschine.

Zwigchen den geriffelien Streckwaleen 5 und
den schwach geriffelten Streckwalzen 9 geht das
Gunt  dorch ein sich drechendes RSheehen 11 he-
kannter ]'-fi!l:ul'i.-:'||'i'.|.||_-_i; nnd Wirkung.

[Yie Stellung der beweglichen Vorrichtung, die
nne der Nadelwalze &5, dar Fihrongpewalze & wondd
den Streckwalzen B besteht, kann zu den Sireck-
wilzen 9 verfindert werden. [Mese Stellung wird
Leispielsweise mit Hille einer Hi'i-nnillmwrlnrhﬂl L,
die sich in einer entsprechenden Hehirsubenmuiber
12 des Sehlittens 1 drehit, oder dorch irrend eine
andere geeignete Vorrichtung bewirkt. Die Streck.
witlgen ® werden am besten durch ein Zobnrad-
petriehe anget riehen, das es ermbplicht, die .“_:[‘.hm-“:ﬂ-’-"
keit der Drehung und in Folpe dessen auch die
Streckong, die sie aul des za bearbeifenda Got
pusfiben, zu vecindern.

Mit Hilfe der smur swangliufigen Flhrung des
Eanmmzughandes 3 auf der Nadelwalze H getroffenen
Anordnung and in Folge der Umwicklong der
Nadelwalze mit dem Got aof einen grossen Theil
threa Umfanges kann man, heisst e¢ in der Patent-
sehrift, swischen dieser und den goriffelten Walzen
gina Streckungz erzielen, die das 20fnehe der i.:'i1:||l_r||:
betiagt, die das Bund wor seinem Gange Oher die
Nadelwalze besitzt, So kann man in der Praxis,
g. B. wenn die Spule 2 ein Wallband von 300 m
aaf das Kilogramm enthilt, dieses Band ohne
H-""_Flil"i‘ﬂriﬂkui1 mit Hille der beschrichenen ."':;pinrj-
maschine, alsa ohne diass es vorber Vorbereitungs-
maschinen durchianfen hat, in einen Endfaden von
SO iy puf das Hi.].rl_E:'.'l'unn verwindeln, In diesem
Falle wird das diber die Nadelwalze ﬁ-‘fi*llr.'rnft
Band zwischen dieter und den geriffelten Walgen B
auf die 10fache Linga nusgestreckt und giebt,
wenn e3 diese dorchlanfen hat, also ein Band von
woranf die Walzen 9
dieses Band von neaam anf die 10 facke ].."in;_{q: B L=
strecken, so dass der mit der Maschine ecrzeugte
pnd auf die Bpindel aofgespulte Faden 30000 w
muf das Kilogramm JI.IJtL“'l,‘.i.‘fl:..

Mit Hilfe der Beweglichkeit des” Schlittens 7

Ill:"\-'!'\-l:'ll

kinn man susgerdem auf der beschriehencsn Spinn-
magchine unter den giinstigsten Bedingungen Wall-
gorten von verschiedenen F'a.aer]!u:gem glrecken. Es
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=
pendigt hiersn, den Schlitten 7 nliher an die Walzen
9 go bringen, wenn die Wolle kure ist, wond ihn

von  dissen Wilzen zo entfernen, wenn die Wolle

langfaserig ist.

Patent-Ansprliche: 1, Maschine zum Ver
'-||'i.||1'|t-'I:| 'l.':.'l[I Ji:-lulllru:_{, q.|;|l'Eu|'|'.'|| _,;';4-'kl‘!l‘.l_?:l."'-ll.']lrll'h
ilngs swerks Lrsieluns eines -iq|||Eu:5TE'H Slreckens
eine Nadelwnlze, nm dercen Umifang dar Kimmzap
zum  priesten Theil horomgefithet ist, vor dem
Hrr;{'l-;u. ork gelagort ist. 2. Maschine nach Anspruch
1, dadurch gekennzelchnet, dass die Nadelwalze
nehet den Speisa- boaw. Streckwalzen (8) des Strock-
werkes sof cinem verschisbbaren Schlitten gelagert
gind, um Kammzag verschiedener Liinge verspinnen
zu kiinnen,

Léufer fiir Ringspinnmaschinen
1 John William Cook in Manchester

i R-P. No. 1468970,
Die bl [till.;_::-cg|-|r|1'||||r|_5_-'|-'|1irl-e'r| i-_fl_*i']ri'ill-f"|||:i|:'||1='.':|
Linfer werden oft aus fAachem Draht hergestellt,

o duss die

FEnden der Lilufer die iiber
gebracht

werden ond aof letzteren

die Ringe
gleiton, ecineg |

Erissere ]|'|_=:|:||1'.;'_-7.-I|:||'|'|1' darhicten,

[Der Honptiibel-
stind bel dieser Construktion ist der,

ilass das Garn

eim Darchzichen durch dén Bosen des Liinfers
ciner betrichilichen Betbung ausresatet isf, welche

gpine (Iherfifiche sofranhi

Fiod :

e
A -
L ]

(|

r
L i ol
.-"':
Figa
[T
'_il i : ®

Gepenstand vorliegender Erfindong st nun cin
Linfer, hai welchem, obwohl die Vortheile der
Ing:l’itngkult und Sthrke, die bei dem fachen “Fiflt
vorhanden gind, heibehalten werden, dennoch ein
.!lllrri'llllll'!l idea Garns vermieder 'I-'-'it'l|.

Fig.: 1 und 2 zeigen den Gegenstand der Er-
findung in Aaf- und Grandriss, withrend die Fig, !

b e

,—rﬂ"_:ﬁ.._____ﬂ-i_..l__'—:"-____

ani 4 dengelben Munastale
anschaalichen.

Ane dvn Figuren #i ereelien
Theil ader |:l'|_'i.".|| a dea Lilnfers
gehinttt rmad wLiywoaseran diga Eanden b 6 von
fluehen Goersohnitt sind, ks it ersichtlioh,
ein o gpesfalteter® Lanler leicht déher don Ring pe
bracht werden kann, troftzdem seine
fliiche nicht herabgesctat ist

in TeErgrosseriem LI &

i 1
16t duss ior

TiTE-

(frmige im Llaer-
EETHEITE

ilnes

trarende Ulor
Die Enden des Lanfers

Fig4

/ it

S A — -

kfinuen, wie die Patentschrift hemerkt, von oblongem
Goerschnitt sein ond haben in der Draofeicht die
orm eines v, wie fos Abbilduong ersichtlich
;'\-1. ”.:u'r-|||r4':':- '|'.ir-'| "'i'l'l‘l" ":'!II I':'«'II'III":"_'
ziell anter 1L1|.'|l.||r1:|n;_-; der Festizkeit, weleche von dem
vergrivserien Ounerschnitt der Enden herrithed

Patent-Anspruch:  Liofer Tir f‘fir'.-_"»‘ 1=
maschinen, dndorch geke rlllxt'llht‘.l"-..ll|'=‘=-I1'r']n-r--.'. a1

}
fer

:_-'I'-'illEl" B

von rundem Quersehaitt mit abgeplatteten Enden ()
versehen st

= ——

Die Gruppirung Oer Xeitenfaden im Rieth.

[Nachdruek werboten

Ieh
von allem sogenannten unregelmdssigen Ein-

will in nachstehenden Aushtihrungen

zichen der Faden, bel dem es sich also um
die Herstellung besonderer Muster in Streifenart

oder rlq_'r:!:]q*i:'ln-rl handelt. absehen wund o
den regelmissigen  Fadeneinzur  behandeln.
Der regelmiassige Fadeneinaug im Rieth setzt

voraus, dass wir ber die ganze Waarenbreite
ein- und dieselbe Kreuzungsweise haben, oder
aber, dass — wenn mehrere Bindungsweisen
aur Verwendung kommen — deren Kreuzungs-
stirken gleich sind, d h, diese bei gleicher
Fadendichte auch pleichviel Schuss aufnehmen.

In diesem Falle kommen dann in jedes
Rieth, d. h, in jeden Zwischenraum von je
rwel Riethstdben, die gleiche Anzahl Fiden,
oder aber von je zwel aufeinander falpenden
Ricthstiiben erhilt der cine einen Faden mehr
als der andere, letztere Gruppirung findet

der Regel dann Anwendung, wenn es an

einem wirklich passenden Rieth fehlt,

Als allzemeine Regel gilt nun beim Ein:
zichen von Fiden, dass man in ein und
dasselbe Rieth oder Liicke nicht
welche zwei Bindungsrapporten angehiren,
emzichen soll, Man nimmt deswegen jedesmal
die sammtlichen Faden eines I!ilnn|=|||1g:{t~1'-:1|1p-:~r’rt'q
msammen: wo dies aber durch cine all zu
prosse Anzahl nicht mf'--rr]irh 15t, s0 ;r-f'r|-:g1
man dieselben in 'il-'LIE pen von 'll::ll her Anzahl.

[Yes ist indessen nur dann .ml-.ful:rh:il Wenn
sich die |‘-'.1-|[ portzhbl in kleine Zahlen zerlegen
lasst. Ist eine derartige Theilung nicht miglich,
=0 Muss. man sich auch mit anderen Zahien
helien; ja, es kommen Fille vor — wie wir
spiter sehen werden — wo man eine regel-
massige, Tesp. mit  dem  Bindungsrapport

harmonirende Fadenzahl zu umgehen sucht.
Handelt sich - nun beispielsweise um
cine zweischaftige Waare, resp, um Tuch-

L.

W SLUB

Wir fithren Wissen.

Originalbeitrag von N,

| selte

Faden, |

oder Taffetbindung (Fig. 1), %o sind je zwe:
Faden per Rieth einzuziehen, sollten die
Kettenfiden auvsnahmsweise dick sein, we

dies bei manchen Teppichen der Fall ist, so

withlt man auch wohl ein einfidires ent.
sprechend dichtes Rieth. Zuo der Ripsbindung
(Fig. 2), wo die Fadengruppitung in der

g 2 Fig. 3 Fig. 4

‘= LI__-"---' g |
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e
Kreuzung per zwei Faden vorgeht, kann man
— je 1h|.-:'|'| der Fadendicke — zwei oder vier
Faden per Rieth nehmen. Zu der Bindung
|"1'_iT;jI11' 3, WO €8 sich um eine 1{i11:-c|'._:n:1|:ng
von drei Faden handelt, ist die Fadenein-
theilung im Rieth per je drei oder sechs, je
nach der Kettenstirke und Fadendichte, zu
wihlen. Bei dem dreischiiftizen Kiper (Fig. 4)
sindd bel umifarbiper und hesserer Waare

wo es sich also um eine glatte tadellose Obet-
handelt je drei Fiden per Rieth zu
wahlen Haben wir es jedoch mit langhaarigem
crobem Material, das verhilinissmissig dichr
w1 stehen kommt, zu thun, so wiirde, bei einer
[Lintheilung a je drei Faden per Rieth, der
mittlere Schaft oder Faden sich nicht - leicht
ausheben lassen, d. h. kein reines Fach ergeben

und die Kette auch L‘trll?ﬂlnfﬁﬁ.méiﬁsig aschlecht
gehen,  In diesem Falle miissten wir von
unserer Regel abgehen und hitten dann je
gwer Faden per éin Rieth zu wihlen, wie
denn auch in Figur 5 — wo die schraffirten
Typen Ricthstabe markiren sollen — ange-
deutet ist.

ks fragt sich nun, wie sich die Fadenzahl
zwei zu der Bindungsrapportzahl drei stellt.
Betrachten wir zundchst die erste Gruppe von
zwei Faden in Figur 3, so fnden wir, dass
bei dem jewellipen dritten Schuss — von

Reiser, Webschuldirektor a. ID. in Aachen.)

hier kein Kettenfaden
Einschlagfaden wird dem-
sowie auch die beiden

unteén an !.':":'TE‘{']'II'IT".
gehoben wird; der
nach diese Liicke,
nachbarten Ricthflichen vollstandig iiberdecken
und demnach auf der Oberseite stirker markiren,
als bei den beiden vorherpehenden Schiissen,
Derselbe Vorgang  wird auch in de
sweiten sowie dritten Riethliicke oder Faden-

b=

BiC II

gruppe abspielen, jedoch mit dem Unter-
-u']l'ir'"r'li:' dass das stiarkere [Hervortreten des
“inschlagfadens um je einen Schuss frilher
stattfindet. Die h.,_|i1r=r|1rn ¢ dieser etwas ver-

lingerten Schussflottirungen verldult demnach
von oben links nach rechts unten und ergiebt
ginen sogenannten ln_-:r: n- oder Contre |-.--[~:1-
da ja hier der 1-e:_|u||||1:- Crewebekiper nach
rechts hin verlaaft. Die Kette wird sich jedoch
in diesem Falle bedeutend leichter Gfinen als
Fieth je drei Faden. Handelt
es sich um eine grobe, oder sonst mehrfarbige
resp, gemusterte Waare, so 1st eine Lrruppirung
zu je zwet Faden hier zulassig, dagegen michi

Fer e U

bei einem feinen unifarbigen Stoff
Fig. &
DamOs0Ew Fig ¢ Fig. 7
s e T -t =t s
Siatiw! Hasl] ComE |t L] Jmm ] ] e
Sindt [wiTal 1] Clam CREECRARCC s eE s
HANLCRR |- 1 - ERaCRmE=C & B0
& arEmLIIm i SlaimE T {a T (W
L3 L &

Wir kommen nun zu dem 4er Casimir-
kiiper (Fig. 6} Hier sind je nach der Dicke
der (zarne und der Dichtstellung der Kette
gwel oder event. vier Faden per ein Rieth v
nehmen.  Wollten wir nun beil starken lang-
haarigen Cheviotgarnen oder event. beim Webén
von groben Teppichgarnen per Rieth vier
Fiden nehmen, so wire an ein ordenthiches
Ausheben beim dritten Schuss, wo also die
zwel mittleren Faden, die von den beiden

=
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gusseren emeeklemmt sind, absalut nicht zu
denken. Wie wiirde sich nun die Fadenzahl
drei zo dieser Bindungsweise stellen?  Nicht

sorclerlich put, indem =ich auch wieder hier
€1 r”‘_"{rll'\-\.l'r:'l..": ergiebt. Man betrachte  zu.
machst die von drei Faden in
Figur 7, wo also auch die schraffirten Streifen
Riethstibe vorstellen sollen. Hier finden wir,
dass bei dem und ersten, resp, zwei
anl -einander folpenden Schiissen, nur Je ein
Kettenfaden gehoben wird. Der Schuss wird
sich demnach hier je iber &/, der Riethliicke und
iber einen Ricthstab hinweglegen, wahrenddem
bei den beiden anderen Schiissen je ein Kettens-
faden mehr gehoben wird, Dlerselbe Vorgang
spiclt sich auwch in der zweiten, drntten und
vierten Riethlicke ab, jedoch jedes Mal um
cinen Schuss tieler resp. frither, wodurch der
erwahnte Grege nkioper auch hier auftritt. Bei
feiner ||n|1:1||.:_-1| Waare diirften wir demnach
diese Fadeneintheilung nicht in Anwendung
bringen, wohl jedoch bei groben langlaserigen
1|.1rr|| 0. ALl I|'|'|| 'I-]H_Il'lﬂlll. i].l.l'i-.l }:{'?.\kll[]ﬁlf Il
Allerdings kiinnte man auch hier einen

erste |\ |r|.]l|:L-

vierten

WAren.

.—"'.u:_n".rl.’!;-_{ insofern finden, dass man nur zwed
Fiden per je ein Rieth nihme, d. h, dann,
wenn die Fadenzahl keine allzu grosse wire,

Stehen die Riethstibe allzu dicht, reiben
sich die Kettenfaden und besonders die ketten-
knoten an den Stiben aul, wodurch das gute
Grehen der Kette beeintrachtigt wird,
Anzurathen wire demnach beim Weben
von groben dicken Garnen eine Gruppirung
fu je drei Fiden per Rieth, In diesem Falle
kime kein ganzer, sopenannter eingeklemmiter
Tritt wie der jeweilige dritte nach.Art von
Figur 6 vor. Bel weollenen Waaren, welche
nach gehing gewaschen, event. auch gewalken
werden, verschwindet auch noch nachtriglich
die Gegenkoperwirkung sehr oft vollstandig.
Betrachten wir weiter den fanfschifticen
Atlas (Fig, 8), beaw. auch Figur g, der wohl
ohne Ausnalime, wenn es sich om ein glattes
handelt, immer nach Art von Figur 8,
der linken 5Seite nach oben hin,
Wie wohl allpemein bekannt
stellt man diesen,

SL

rewehe
Fesp. il
gewebt  wird,

sein diirfie, sowie alle (Ge-

webe mit Kettenefiekt bel  besserer Waare
recht dicht ein, um eine geschlossene Ober-
seite #u erreichen \ul diese Art ﬂhf:rv.'z'ui_-:l:
denn auch die Hf‘:llumm-n;_;r: das Schuss-
quantumn,
Pig. B Fig. B
CWCIC eEEN
|||:, i ERan
L'Ib': EREE
i = Ju T
B LRl EEE =
Fig. 10. Fig. 11
l"l:l:l_l_J.‘Il_ (NN | s ]
(i [ ns hi'*‘u_:!_sb- -
G'PHD“ .5-|,:!|:|-__-n CoOelisCiore e
] b | ] Tl L= Em _.
| [ T 3 o
o lww| (R l___IIIELI
I T L T ' -|_.
|_imimimy Jor| foomimi
W] (5 ] fu L_!E?i;
RO e e Ol m

Bei lunfschaftipem Atlas oder Satin 1|i||.11:11
man i i der R'-F:L'I fiinf Fiden pe; &in
Rieth. Ist nun die Kreuzung so angeordnet,
wie m Figur 8 resp. 10, so fillt die schwie-
rigste Kreuzung auf den mittleren Faden, hier
aul den fiinften, und wenn wie hier, und in
der Regel, mit zehn Schaften gearbeitet wird,
der andere mittlere Faden auf den zehnten
oder letzten Schaft (siehe Fig. 10), Diese
mittleren Fiden doffnen sich jedoch in der
hier veranschaulichten Art aus drei Ursachen
am: schwierigsten, Erstens sind diese Faden
auf beiden Seiten von je zwei Faden ein-
geklemmt, die sie also mehr oder weniger

Wir fiihren Wissen.

:";II .
—— —
festhalten, und zweitens befinden sich diese | nimlich In der ersten Gruppe von je dred
beiden Fiden resp. deren Litzepaugen am | Fiden, dass bei dem zweiten und vierten
weitesten vomn Rieth ab. Je weiter nun, wie | Schuss kein Kettenfaden oehoben wird, Dieser

bekannt, das Litzenavge mit dem Faden vom
Rieth absteht, j¢ schwieriger wird der Faden
sich hat dann einen verhaltniss-
massig  linpgeren Wep dic anderen zu
Dann st aoch seine Spannung im

dfinen: er
als
machen,
Oherfach e weiter das Litzen-
auge von der Schusssielle absteht,
trifit er unterwegs auf
die iibrigen FFaden.

In Figu sehen wir denn auch, wie
eine einfache Weise eine Aecnderung getroffen
werden kann. Anstatt dass hier aoch wieder
mit dem  ersten Atlaspunkt aul dem ersten
Schuss begonnen wurde, wird der Anfang auf
den rweiten Schuss verlegt,  Hierdurch wird
prreicht, dass der mittlere Kettenfiden mit
dem ersten, auch dem sechsten Schaft
ansgehoben wird. Das gleiche Resultat wird
pnatirlich @ueh dann  erreicht, it

] T P gy
LI S0 Fermnger,
undd drttens
als

mehr Hindermisse

FESP,

WENN Tnan

dem  Rietheinzug erst beim vierten Faden
beginnt.
Hat man e¢s mit groben, langfaserigen

Kettenfiden zu thun, so ist es nicht angangig,
fint "aden per je ein Rieth zu nehmem, in-
dem dann ein leichtes bequemes Weben zur
Unmmbglichkeit wird, Nur diejenigen Ketten:
faden, an das eine oder andere Rieth
anstossen, wiirden sich einigermaassen leicht

welche

ausheben lassen, wogegen die drer anderen,
und insbesondere der mittlere zu fest emn-
geklemmt liegen wiirde, wm iiberhaupt emn

reines Fach bilden zu konnen,
I“ast alle feinen hinfschaftipen
Satins zeigen feine (uerstreifen, die sich repel-
missig bei jedem Schussrapport wiederholen.
L ieses rithrt daher, weil bei einem fiinifidigen
lkieth immer der jeweillige mittlere Faden sich
nicht so voll und glatt aushebt als die anderen

vier, wodurch jedesmal der Faden in der
Mitte vom Rieth einen Knick bildet

Es fragt sich nun, wie viel Fiden man |
event. bel einem ﬂi|:|l'-_-;n;'h.ai"r_jg|_'[1 Atlas oder

Satin per je ein Rieth nehmen soll. Bei einer
feinen 'f]aitl..jl i Juf.’-tr]uh{'n YWaare hat man stets
fiinf l‘.:1l:]l::u per Rieth zu nelimen, weil alle
anderen Zahlen keine reinen Waaren ergeben,
Sall die Waare in mehreren Farben ;Luﬁgl‘ﬁi]lﬂ
werden, so sind wenn  die Kette nicht
allzu dicht steht — auch andere Gruppirungen
;-I.ll!éi!—:r:ni-::. Gesetst den Fall, die Lrarnstirken
erlaubtén eine Gruppirung zu je zwei Fiden,
wie in Figur 12 dargestelll ist. Hier ergicht
dip angebrachien Pleile ;m_ﬂuht‘h,
11 1:|'|_1|:':|1-'.-':'r;|||3|'. der auf § > 2 =10 Faden
verlduft.  Dieser ﬁtﬁ:*nk-’apm- bildet sich auf
{olgende Weise: In der ersten Fadengruppe wirdd
i den oberen beiden Schissen kein Retten-
faden gehoben, wodurch sich hier der Ein-
schlag mehr nach aussénhin legt. Fei
vier anderen Fadengruppen wiederhalt sich
derselbe Vorgang, jedoch jedesmal wim je einen
Schuss tiefer, wodurch der erwahnte i'-I'ELLU'
kiyper entsteht.

gich, wie

Fig, 12 Fig. 18,
mim| | W tmom 'IE. BLTIN ]-l-lDL. -I_‘.‘ I'E SEECTN
H ORE ECICOECRE a [ ar ]
ST CRie e
A a IWEL
g _"‘.DE SRR N0 R al:'.l"{ LiCd .l__|l | imimimi-
* o

Nehmen wir aber drei Fiden per Rieth-

hll'iiﬂ. wie in E‘l.gul:' 13 .mgﬂdeuw i5t, 20 ent-
steht — wie durch Pleile kenntlich gemacht
15t — emn neuer Koper, der nach rechts ver-
lauft, also ziemlich unschiidlich ist. Wir sehen |

aul

Atlasse oder |

doch die jeweilicen hinteren Schifte

| abaulelfen,
W

den !

:I'I.-I'Z'T;_'_.-ll'l;_'_ wiederholt sich in der Ewreiten (o Uppe
um je einen Schuss hiber und so fort his
zur- funften Gruppe.  In Wirklichkeit erhalten
wir einen etwas stirkeren zweiten Hipl:u_-r LR Th

15 Fiden auf der eigentlichen Oberseite, der,
wie vorhin bemerkt, mit dem Crrundkdpes
| nach gleicher Richtung verlauft und weniger

stirend wirkt als ein Gegenkoper,
Wihlen wir vier Faden per ein Rietl
in Figur 14 gezeigt ist, so entsteht wicdes
ein (regenkiper, der auf 20 Kettenfaden ver-
lauft, sich demnach unbedingt auf der rechten
Seite zeigen wird, Je grissere Ausdehnung
cin Gegenkoper einnimmt, desto stirender wird
er im (Gewebe sich bemerkbar machen Wo
durch wird nun dicser Lregenk: per hier oe-

W

bildetr In der ersten Gruppe von je vier
FFiden sehen wir, dass beim vierten Schuss
ke Kettenfaden ;_;:‘J:.1:||E:1 wirl, Dierselbe
Vorgang wiederholt sich in der aweiten Gruppe
beim zweiten Schuss: in der dritten Gruppe
beim fiinften Schuss; in der vierten Gruppe
beim dritten Schuss und in der fiinften Grruppe

beim ersten Schuss, wodurch sich, wie bereits
bemerkt, ein Gegenkoper bilden wird und
zwar auf der eigentlichen Oberseite durch ein
Mehrhervortreten eines kleinen Kettenefickies,

Fig. 14,

O |I| l-"r m s | mEie (e [m]
ol LI J!ﬂ il I.—I -gll 'IJL_II.
| | I_IEI:II ] L_.I SIS

N Jalw]
"‘—'—'IJ-E’LD-":EHIHII‘I: F--_1E|I=|-_I-r|2

Wir kommen

| nun 2w dem achtschiftigen
Atlas (Fig, 15 und 16). Erstere Figur hildet
Schuss. und die letztere Kettenefiekt.,  Ieh

mochte fast sagen, dass man dieses (rewebe
fast nie anders als mit je vier Faden per
cin, Rieth einzieht (siehe Fig. 17). Handelt
es sich jedoch hier um grobfidigen Ketten-
satin mit dichter Einstellung, so werden sich
die Fiden zwel, dret. sechs und sichen nicht
leicht ausheben, und besonders tnifit das Ge-
ill'h’tI: in dem ".’I}'."leH:"ll.-Ee'n |'.,|}||= biel den Fikden
drer und sechs ru, weil diese anf die beiden
hinteren Schiifte fallen, und diese, wie bekannt,
nicht s0 gut ausheben, ungeachtet dass man
i:l'l'l[ll:_"-'
hiher als die vorderen ausheben lasst.

Der einfachste Weg, hier einigermaassen
ware nun der, die Bindung nach

ATt in Figur 18 gezeigt, A

abzuiandern.

Fig 15,

dicse Art werden die ['i'.I'L"IJ:u".L'IL'.IJ._fL‘t'I der beiden
mittleren Fiden nach vorn hin verlegt. Die
beste Lasung der Frage, wie hier bei S8er Atlas
gruppirt werden solle, wire wohl, wie in
Figur 19 gezeigt, j¢ zwei Fiden per Rieth
nehmen. [Dese Zabl ware jedoch nur dann
anganglg, wenn es sich um eine ganz leichte
Einstellung oder aussergewihnlich dicke Garne
hancelt.

TECHNISCHE UMIVERSITAT
ol
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Gruppiren wir jedoch ungere Faden per  eintheilung auch mitunter durch che lichte oder Ber hohen Fadenzahlen Thsst sich auch ein
drei, eine Zahl, welche alsa hier prim s, | dichte Einstellung der Kette neatralisict werden. | Rieth zu je vier Faden verwenden, vorausgeselzt,

¢ ereicht sich ein neuer sogenannter Rieth- | 5o findet man, dass bei einem 7schialtigen | dass der Linschlag einigermaassen glatt ist, B

crclied '|'|."!'|-'_-||-;-'-|||_-|_ d h ®n ]'!:_'_-'Il:,"'l_ welcher | schriipen |~E'i|'n' umdd einer Emthedung au e drey | Wi |:-.-.-||':I '-:..I....I'. hier der Kigethkoper rrach
nach gleicher Richtung wie der sich bei diesem | Fiden bei einer Fadenzahl bis 2u 4500 mit | des :_'_:_':-'|'|r"l |{|-'::ILI|I|:_; wie cer |5-|:|-|'|:|-_;-|i~-|'-.L':'.
Satin von selbst ergebende Kiper verlduft; | einem 2fach 64er Kammgarn die Waare nach Der Riethkiper wird hier 4><0 = 30 und  des
der. wie oben bemerkt nicht so schidigend | der Appretur tadellos ausfallt. Diese Faden- | Bindungskiper nur neun Faden gross seimn.

als ein Gegenkiper wirkt. sahl entspricht, je nach der Rohbreite, cinem | Wenn es chen maglich ist, soll man hier ein
Als weiteres Heispiel wollen wir den 7er | Rieth von 88 —g2 per Decimeter, also einem | Rieth zu je drei Faden wihlen, Bei 13 schidtigem
schrigen Rips (Fig. 21) betrachten. Die | Rieth, das m besseren [Fabriken vielfach Ver | schragen Rips lasst sich bis zu 4500 Faden

kleinste hier gebrauchliche und verwandte | wendung findet. Bei dieser Riethdichte werden | bei cinem (arn 2/64 auch ein Rieth zu drei
S5 & 5 . g ki . I gl - i ere e i |
Gruppirung im Rieth geschicht mit der Zahl 3, | selbstverstandhch auch I'1I'|‘-C.-‘.1".'||I.'I|-| feine | Fiden verwenden, Von 4500 bis 5600 Faden
= 4 s e g . r il . - 1 3 T | ] 0 . < - el AR e I j
wie denn auch in Fig, 22 angrefuhrt 1sL Diese | Riethstibe zur Herstellung der Blatter wvier- | thut man gul, en Rieth zu je wvier Pad

B U
= _ll Ery 1 ] - - » i

E'.1r1.*.1|;_{:~"..‘-. o "'|','1|I.'I:I| Citien 1|L'5;:|:1I.|-'.-.:-]]|.'I' cles wandl, W elehe auch wrenmgrelr sStorend aul das wahlen,

o o ] - . . % L . | T = = chat oy L v vyt et 0 T i OITers 74

liber 33¢7 =21 Faden wveriuft, - Um diesen | (rewebe cinwirken. Veon 4500 bis 5200 [Faden Man combinirt mun  auch ofters zwe

aufrufinden, wolle der Leser zundchst die erste | mit  denselben (Garnen  erreicht man  gute | bruppirangen v, auci mitunter deel o
] 1 ' | [ ' F . 1 ¥ ] - T - H T TR st S Hir Eniny v

ITUppe von e drei Fiden betrachten, Aud Fesultate mit einem Rieth ber einer 4e Fin- | einander, # B, mimmt man Glters bel sieben

den finf untersten Schiissen werden je zwei | teilung, und {ber 3200 Féden .|u|.u.|= darl | Sehaft abwechselnd drei und vier [Faden: be

" i = o = 5 - 4 e Ly o oy AR ! 1 YR Lo I FioALr
Kettenfiden, und aufl den beiden obersten nur | man sogar fiinl Fiden per Rieth wihien peun Schaft abwechs=elnd vier und nd usw,
je cin Kettenfaden gehoben. Wir haben hier Im letzten Fall erhalten wir zu  dieses Hei leinem '_;c'e'\.'.".|||[|'l'|:. quulw mu--]-llm wrdl
die rechte oder Oberseite vor uns, Der Ein- | Bindung bereits eine etwas starke Gruppirung, | TECHt HHTHEN Riethstiben lassen sich auch

schlag wird sich demnach hier bei den oberen | Die Pression der einzelnen Faden auf einander diese Comlinationen ohne irgend welche schid-

Schiissen mehr auf der rechten Seite als Del | hei einer 3o hohen Fadenzahl [Gber 5200 liche olgen verwenden

den fiin{ iibrigen zeigen Dieser Vorgang | hinaus) ist jedoch dann so stark, dass die Vor ldnceren Jahren machte ich mit D

wiederholt sich bei den sechs anderen Faden- | Faden sich von selbst etwas verschieben, so- | sonderen Riethen, in denen die Liicken ungleich

gruppen um je zwei Schuss tiefer, wodurch | hald das Blatt den Schuoss nach dem el | breit waren, Versuche, welche damals - sehr

der erwdhnte Gegenkiper entstent. schlagen verlassen hat. put aushelen. 5o zum Beisprel wirden Fred
Als ein weilerer wesentlicher Faktor istnoch | einem  Rieth, wo abwe: hselnd drei und vies

Fig. 20, daz einzuschlagende Schussgarn fu nennen. fe | Faden eingezogen wurden, diejenigen Rieth-
s ] uaial{nmal a Al (e
[ ] (& m| (M (e m] (amm | [w

1 & " L y 5 P b P '_. | BT i I i
1-|||]|r-|' ||||||'-: LI:I"I'”E-:I'.' -|_||_':-;1"'-\. sl OQosto |';|'\-\.-,'|.|,| II- L WO ']'-:' 1R |..'|E‘I. TN TTA T TR "-\-:"lh.ll.l.

- HI'_S. 'F““:%ﬂ;fi;’ﬂ: wird das Rieth ecinen Finfuss auf die Waare | um '/, breiter gemacht. Leider ':~.|:.1'-".1.'|| -i-'.:'l
L]l _':l! I_}=IL-I -III='i I'E.:.j;'EI-.'i"j’; austiben, mithin wird bei wollenen Geweben cdiese Riethe hoher m Preise _-ti'|~l'll. und sic
::_rrjlril=:-|"| |”,-. e H s S tamat ein Streichgarnschuss eher einen (regen- oder | Ronnlen our Je fir einen bestimimten Artikel
A . Contrekoper in der Waare hervorruien als #in | Verwendung finden

Kammearnfaden und von letzterem wird ¢in Bei gradeihlichen Bindungen ist der Rieth-
Fig. 21. Fig. 22, Zwirnschuss eine stets  glattere Waare e rAN oy — wenn es sich nicht um langfaserge
OwOmoms  Om s et T el LR n  T1 Sl it et soweit, das Rieth in Frage kommt — als ein | Garne handelt wesentlich einfacher, weil
E==‘.-E|l CRE e e m-—'-'.'-“ cinfaches (rarn ergeben, Dies hat lolgende | man dann in der Regel rasch einen gemeéin-

=F'=ﬁiril Bewandiniss: Wird ein riuher ||:|.lli-_ﬂ|‘: Schuss: | sehaftlichen Theiler findet.
=EE=H= faden durch das Rieth beigeschlagen, so rden Bei Austauschgeweben, welche grossten

T e 1. PR TR Mot A r o W . ¢ : .
die aus dem Faden hervorstehenden ”"""" thells uneerade Schaftzablen antweisen, ver

oder Fasern in dem, durch die Riethstabe ge- | popo on beim Aufsuchen der Gruppirung
bildeten Liicken durchgedriickt, Dieses Durch im Ricth auf die cleiche Art und Weise, wie

T N B driicken findet nun mehr oder WEnIgEr D€l | o2 ghen bei den ungeradieahligen Bindungen

sp(n =m EE: R mE edem einzelnen Schuss statt und Daldet so0 | ooy wurde
et st T IE.FIH_I =Ll]-di jedem _ : _ NE e " | gezoigt {IrELE '
.LlE:F,=%.l' B m I.i,JEI = cine Scheidewand zwischen jeder I“adengroppe, Handelt e= sich um cin (rewebe mit Unter-
i ; B R EEECE r . - - . ; ; T AT
ENCEA W W { CWCe: MRl asCmOE Haben wir es nun mit einem glatten Schuoss. bt so wird letztere je als tiberzdhlig zu den
ki -

faden zu thun, beispielsweize mit gezwirntem
Kammgarn, wo alse von vorstehenden Fasern

Nehmen wir aber vier Fiden per Rieth, | kaum die Rede sein kann, so andert gich dis
wie in Figur 23 veranschaulicht ist, 50 wechselt | Sache wesentlich, Sollte aoch dann in de
die ]':-“-‘Hll-if"pl:r'\'..'jrI._-m,L und es entsteht ein | Rohwaare eine Einwirkung des Kiethes be-
sOgthannter l'-l-ll'r|¢':l|lr." der also hier nach | merkt werden, so wird sie sich doch n dei

rechts verfaoft: dj A qedehnting MVische und besonders in der Walke leicht :
i _T.".‘.*:EI!' n;-::r'||.a|| T _J'LI_I ||l. L % .I..-: 1L i il 1 | i i Das was |3". A -!'lll.l'.l'-l;_: vian | r|[f'l'|'-'1-'|'-|-':
von 47 = 28 Faden. verlieren.

resaed wrde . '_I'.|1 auch bet Brochir- oder

'|-|"|-.,|,I:|,|_II‘|.|-.|"r'| cingezogen. Hat man esdann
11l dem Verhaltniss 2 20 1 3 & 1 e
thun, so sorge man dafiir, dass die Unterkette
muoglichst in die Mitte der Riethgruppe allt,
well Unterkettenfiden sich auf diese Art am
hequemsten verdecken lassen.

Bei einer Gruppirung von je fiinf Faden Schon wiederholt wurde ich um meine | = : fioen Effsetiettentiden
L 2 " A e . ¥ i ¥ i sRir OWieE sS0nsLgel LG - I CECTA
L Rieth, wis die "'|r1l.|!"|'|:|\||||'_::' iy i';h-"|_=,1' L | Vicinung dariilrer ;r‘l.l'.'lf_[!. WArtiim ]]'-'il'!l'!"'.'.':l.l.l-:'ll L oo ]

mit gerwirntem Kammpearnschuss  eher
- | "

Fig., 24 gliitter aushelen als solehe mit Streichgarn- Das mehrreihige Blatt odes |-:1.__~lh_
= ‘w1 [W | SpL I m L yonmcmsomomms  schuss. Der Hauptprund beruht eben auf In der Praxis kommt ¢s sehr hiduhg vor,
E{l a: =E2E=H=;_|;=Ii'r..“-l |=L=:III-I=:-I== dem wvorhin (resagten.  Allerdings ware | das R WISEE fFarbenstellungen bei unrichtigem
Hs gl:n I"—I=:l||'j=i.!.=::nr=E :El[ I.:: I-I:Il!ﬂ noch er zuzuliipen, dass der Streichgarn- Fadeneinzug e total unbrauchbare Waare
=IiIUI|_.=lq--..==E=F].=EE! '=:"=.. - Se schuss etwas -l:-H_'hl:"-' walkt und die | ergreben.  Eine derartige Faden- resp. Farben-

kKettenliden nicht so leicht Zeit haben die stellung zeigt die Figur 235, Wie

Riethlicken avszafiillen, uned aul diese

uns: vorfithrt, entsteht wieder ein (repenkiper, | Weise leicht Streifchen oder cin ritziges Aus-
der die Grosse von 537 = 335 Faden ein- | schen die Folge ist. Wird dagegen der Walk-
nimmt, Wir finden npamlich in der ersten | process nicht forcirt, besonders in der Breite Farbenstellung 1 zu 1 gestelit ist,
Fadengruppe von je fiinf auf dem 7 Schuss |recht langsam vorgegangen und die Waare s+ Wellten wirnim bet'diesek DudEg
HuT I’f- st E e ""L'ill"l.ll'l'l wihrend in den wicht o fet ;__14_.1.'[1” — wodiurch das Durch- ThTE |:':L|"i|-;_-||.-'~1|_-|||l1l:-,{ e vier [iiden
sechs Vl‘r]IEFL{TIEJILEEII Schiissen je drei im | schlagen der Fasern nicht allzusehr auftritt —so  per emne Riethliicke durchziehen, so konnten
Uberfach sind, Derselbe Vorgang wiederholt | lisst sich auch mit Streichgarnschuss eine schone | wir versichert sein, dass die Waare vellstandig
sich in der zweiten und den noch weiter | und lesonders weiche Drapéwaare erzielen. unbrauchbar wiirde, indem die einzelnen farbigen

wir sehen, handelt es sich ner
A Cin gEw Thinliches Panama- oder
Mattengewebe wvon 2, dessen

folgenden Gruppen um je einen Schuss tiefer, Kommen wir nun nach dieser kleinen Ab- | Fiden nach und nach ihre Stellung wechseln,
wodurch der (ragliche Gegenkaper hervor- | schweifung o dem ‘h(-h{lﬂ;] ren Corkscrew,  resp. sich von Zeit-zu .-"'.+'i1_'.|1:11'1n.'l1‘.i1|_'|'_l_=:"1lli11}_tt'.1'|
gerufen wird, Hier wiirde sich eine Gruppirung zu je drei wiirden. Die Waare :-ul:n_i'lu.- abwechselnd ein

Wie wohl vielfach bekannt sein diirfte, | Fiden am besten eignen, weil die Zahl 3 sich  fammiges Aussehen. j".'-.'-.-.- wire nun icsem
kann die fehlerhafte Finwirkung der Rieth- | in g theilen lasst, Uebelstande abzuhelfen
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Hei lichter Einstellung aul eine sehr ein-
tache Art und zwar, indem
Kieth zwer I“aden von
Bindungsgruppen
werden e

man per ¢ ein
LWl A L'I-l":l'il_'rll_‘:ll:_'l'
anbringt Aul diese Art
emzelnen  farbipen Faden von
crhalien,

dichten E
Weniser zu

cinander getrenm
Bei ganz
Verfahren

FLIEL) I-l:.:

mstellungen  ist  dies

verwerthen, obschon
recht FEITer
Kiethzahl schon ziemlich
Lin Kieth von 120 Stiben
heute ber feinen Kamm-
garnstoffen nichts seltenes mehr,

Man hat nun imy Laule der Zeit bMittel
und Wege gelunden, mehrreihige Ricthe her-
eustellen und es sollen verschiedene derartioe
Anordnungen durch die Figuren 4 B und O
vorgelithrt werden., Lhese Rietharten dienen
nicht allein zur Hersteflung von Greweben 1o
der Art der Piour 24,
|J§.|'.Ir|;_-', fir sonstige. sehr  dicht
Waaren benutst,

In der seiden-Industrie verwendet
auch mit Vorthel beim Ve
werthigen,

Verarbertung sChOnes
Kettenfiiden in
hoch

per Lecimeter st

gehen kann.

sondern werden anch

Cl I'-:_:I_'--’-:'l ILE

mai sie
rweben von minder-
beschwerten Garnen, da die DBe-
sonst  ber  allzu
stellten Riethen leicht beim Arbeiten abgeschaly
werden.

dicht ge-

| i
|
| | l' l'
| I | | }'II.'I
'|,-'I
f
; A || A9
|
il
!"E_:-'f: 1' |

Die Figuren 26 4 B und C veranschau-

lichen uns nun drei Arten dieser sogenannten
mehrrethigen Riethe,

Ber A sehen wir die Biethstiabe
parallel neben einander pgestellt; bei B
dieselben iber kreus mit je geraden,
mit krumimeéen StEben,
freuz, angeordnet,

Ivie bei A gezeigten Stibe wiirden sich
i der Praxis I1|'|'|". ‘=1|'I|'q.'!|i|. eignen, wenn dis
Durchstecken emzelner bPaden aul dem Web-
siuhl kemme so grossen Schwierighkeiten  be-
réiten wiirde. Im [ahre 1880 sich  ein
Herr Wesenholl in Lousdorf ein Patent aul ein
Rieth nach Art von Figur &
diese Art geht das Durchstecken der Faden
aul den Stellen aa! bereits besser von statten,
gnd das Rieth bietet beim Ladenschlag
eing glattere Fliche, d. h, wenn man die
Stelle ¢, a! dorthin verlegt, wo das Beischlagen

des Schusses erfolut,

Fera
sindd
vngl her O

Thell iber

ekl |.L:I FARNRN

liess

auch

geben, Auf |

= ==
Herr Remy Wilms aus Barmen®) erhielt
ldirzlich ‘ein Patent auf ein Rieth nach _‘:.|| VO
Fipur 26 . Aufl diese Art wird das Durch:
stecken einzelner Kettenfiden noch viel be-
quemer gemacht,
[Das Anbringen eines zweiten Hiilfs-
ricthes beim Weben.
Beim Weben von ausnahmsweise lang-

ftenmateriad komimnt es Ili'i.ll|-::_! T T
dem Weber im
Hl"l'.'l\.le'lli_".l..x'..i[L'l'. {16

faseripem Ke
dass dis EH!I:_;
Rieth
reiten, indem die hervorstehenden Fasern sich
iber die Nachbarfiden hinweglegen uud sich
eventuell mit diesen =o stark verwickeln, dass
an eine reine Fachiffuung nicht gedacht werden
kann.

NMan suchlt nun hier die

fasengen Lrdrne

b
ausserordentliche

achwierigkeit da-
durch zu heben, dass man zu dem vorhandenen
Rieth noch ein
liches Hiilfsrieth zuftigt.

|.etzteres hesteht aus feinerefi. unten

Stabehery, welehe

zweltes, sopenantes beweo-
offenen
man oben hinten am Laden-
deckel in emen dort, aufl
Art befestigten Draht
awischen die Kettenfiden einhangt.  Aufl e
drei bis vier gewidhaoliche Riethstabe kommt
alsdann einer von den fraglichen Stibehen zu
[Yieses Hiillsrieth scheidet also diese
beim Hin- und Ketourgehen so,
Fachdffnung

die eine oder andere

enreitht  undd

b e i
CIrsieri

hangren.
|=~.-:‘I=-.'|||.:- Fadi
Liessere

dass eine [T '5"‘ h wird,

Schutzvorrichtung an Webstiihlen.
Originalbeitrag von F. Preosssler, Obermeister)
[Machdruek yerboten, |
Zu den b ||'.=.nl|r|'.1'=5_: am. Webstuhl vor-
kommenden Verletoungen pgehirt nicht an
letzter Stelle das sogenannte | Einleiern® der
Finger beim Lockermachen der Waare zwischen
das Wechselgetriebe, und es ist fast ausschliess-
lich der Zeigefinger der rechten oder hinken Handl,
welcher oft recht schmerzhatte und mit langerer
Beruvisstorung verbundene Verletzungen davon-
tragt,
Piesem Uebelstande
ist der Zweck der
Schutzvorrichtung

srindlich abazuhelfen
nachstehend beschrichenen
£, die sich in einer COTOESEN
Woeberel schon seit _fi-l:'lu'l"-\.'l-l'i:-ir -:-inc_,::::fllln'l uni
bis jetzt auf das Beste bewihrt hat.

Die Schutzvorrichtung ¢ besteht In  emner

abpeschnittenen Kreisscheibe aus 2 mm starkem
Eizsenblech, sitzt lose an dem Wechselradbolzen
und ragt ziemlich weit iiber den
o and

Eingriff der
hetden Kade (letzteres Wechselrad)

-Epp— 1
hinaus (g 1)

Fig 4.

| #in vierter HSehoss

drehen des Transportrades @ mit dem Finger
unbedachtsamer Weise dem Eingriffe rJn heiden
Rider zu nahe kommt, stosst |||'r Finger bei d
Scheibe und schiitzt ithn s vor dem
SEinleiern™, . h. vor einer ‘I.'r':'f{_-L;.f_n-_q:__r_
e Schutzscheil

lich sein umd sitzt
dem Bolzen,
welche

an die

e mnss gang leicht beweg-
daher micht unmittelbar auad
sondern aufl der Mutter dessalben
xu diesem Fwecke aofl der Innenseite
um etwas mehr als die Blechstirke der Scheibe
betragt, abpefriisst ist (Fig. 2)

Um zum Abziehen der fertigen Waare das
Rad a verschieben zu ' kiinnen, wird die Schutz-
schetbe in die |II]I:|-:r:|I'[|:“ |_::|_|_:|;' ;_{|~|||'."_~|'||_ damit
der Wep fHir das Rad frei wird.

Verfahren zur Herstellung von bunt

gemustertem Doppelpliisch
von Panl BEnthardt in Hamaln o W
. R-Po No. 146 247.)
Losntz zu Patent B5 plS+
fn Fig. 8 der Patentschrift 85 505% ist zur Er-
siglung eines besseron FPlores der Oberwasre noch
angewendet, welcher swischen
den Hillften der |'1|.*.'"'TIII.1-I]'||'-.I| liegt. [Vese Maanss-
nalime szt sich noch der Patentscheift apeh auof
die Unterwanre iibertragen Der Schuoss a der Ab-

el o

Tl

-
!
|
!

[

bildune ist als vierter Behuss zwischen den Hilftes
dier [_El:'lrn-'-] 1] der Uinferwanrs ’FEI "r. wailureh sine
rr||:'|r"||||||w:-|-'r-e' "||-'|!|r'llll!!",_r --f'r [l -.- '-I.|I'| anf ~||'-1t;
1..--.|.¢-'I||3- rrrln:'l_l wird ond einem Nisderlegen ilar
]"|n|:'1'||||:'.'||1~:| beim Gebraoech der Pliigschwaaren  vor-
robeagt wird, ;

Patent-Anspruch; Ein Verfulren zur Her.
slellung von mehrehorigem buntgemustertem Doppel-
pliiseh nach Patent 55 D0HE, bei welehem in das
I'nts'rt{t't'.'i:ln' noch ein vierter Schuss gwischen die
Hiilften der Flornoppen gelegt wird, om die Stellong
dier letzteren zu Fi:'lmrrl.

Verfahren zur Herstellung starker

Gewebe
von Dle Fritze in Griinberg |, Sehl,
(I Ri-P. Ne. 147 360,

[eber das Verfibron heisst o5 in def Matent
echrift: . Will man dickere Wollengewehe herstellen,
ao kann man diese bis heute

nicht mittelst eines sinfachen

ffg.',;_.), Hewebes erzielen, sondern

miin  muss gich hierzn olner
Unterkette |‘|-|j:-‘||_' -|lllt|||_l-u ]-n,‘.ur-
sehusees oder eines Doppel-
"-"“‘-'i?"i-“ If-'l"'l'-lll'l'll'-]'.l Indem man
,1_F' nachdem einen Faden in
mehues oder Kette abweoh-

leicht ersichthich:
betr zu raschem Zuriick-

Die Wirkungsweise ist
Im Falle der Weber

" 'i“,__ _[.L!ip:ﬂ:i!’;m' Monateahrift fiir Textil-1n-

nstrie® I"'IL':; Helt & S 485

gelnd in Oberwanrea und TTnter
waare einbinden 1Hast und so
belde aneinander anbimdet.
Durch diese Anbindung
orleidet anber suwoellen das
Bild der Waare sine Stirong,
nnd namentlich wird die Ober-
waare hierdurch unber Um-
stiinden so vollstiindigin threm
Aussehen verfindert, does es
unmbglich wird, inihrjedesge-
wilnechte Muostarp |||,a|'-_.;|;s.;tp|.|-'|1
Nach dem wvorlisgenden Verfahren werdean aun
bei dem Webhen mit Unterkefte ond Unterschuss
oder mit Unterwaare beide Moster unabhiingiz von

At D |

e,

= 1'-'F"| il.i; :.":iﬁl:'.r "|1nr|||1_u:'||rif’r fir Textil-In-
| duptrie” h'h.l. Heft 4. 8. 176
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B ginander entworlen e wird dabel zwar gunlichst heisst es weiter in der Palentschritt, _werden duarch Habel omd -:"IJUJ_'."LEH‘I'—'_.'r'II. ¥ :"‘-.-:'nr-lllﬂj_' wird in der
: ach eine Anbindung vorgenommen, aber nur mit | die Taste b gom Aufechlpgen aufl den Papiercylinder | Putentschrift wie folgt beschrieben:
' Bawmwaollfiiden, und ohno Riicksicht nof das Muster | ¢ gebracht. Glelchzeitigp wird der den Papiercy linder wDer in der Abbildung dargestellte Erfindungs
L nelimen o milssen tracwende Schlitten d am einen Aahn der Zalnstinge ¢ | gogenstand besteht in dor Verbindung won swel
f Nachdem alsdunn die Wanre gewebt und ge- | in der Schreibvorrichtong weitergeschaltet. Beim = Doppelhebeln 1 wad 2, welche sich nm einen ge-
1 waachen ist, wird sle pewalkt, wodoreh Obers und | Behretben einer neaen Zeile wird der Ovlinder doreh | jweinsamen ':":-:ll-rE'rl drelen und =0 |~:.||gt"l1l."||L|."1 gind,
Unterpewebe balibar mifeinander vorflet werden Schaltung des Hadez £ um einen Zabhn weaiter -|-_|r|'-11|t'hl. idags  je ¢in Hehelarm a des einen Hehela mit dem
s wird alsdann {Illb_glfki'lLfil"li'Jl ond karbonisict. Bei dieser an sich bekannben -":i!l!'il.\,'||[:1|_|l_'|' 1‘|'::-_-_|-u |'n[g|,_f|-1:_{4':<r‘~?,:.-.1r":'|. Arm b des poderen Hebela in
= Durch leteteres Arbeit wird der die vorliobhps An- niin #owohl]l Fahistonee & wie Scholtcid F himer | oiner Fhens iest Ea hiiagt aleaa 18 ein Sehalt ader
i B X : B ' : faa 2 -
i bindung bewerkstelligende Baumwollfaden serstirt, | nach einer bestimmten Zahl von Zihnen einen | Fligel an o, b, und an ay b
g0 dass in der That ein |h:]]I|IE|'r.',t-"-‘-"-'|r'-‘ ohne An- | prieseren Zahn 4 und A, bei welehem ein grisseres
g bindung zurilekbleibt, das nur durch die baim Walken | Schalten der Papierfliche nach der einen und der
' erfolgte Verfileung von Unter. wnd Obergewebe anderen Richtung stattfindet. 5
gusammengehbalten wird Es wird dann wie gewihn- Bel dem dargestellten Ausfithrungsheispiela der [} M e~ . 1
. s v e - i . r 3 - " - . { |
lich entgiinert wnd rll’ll-"]l,'_-'l'"-'t'a'l-”lr ST 1;|]r|'|.l'|‘||'.-':r:g &t .-5r.1.'.-|‘:l||] hei dem Fahnyag I wie kel Fig. Forem) ':[;’:"
T Patenlt- -"!II!"'|II'IJI.'|I' Vorfahren zug J||=r.-11‘¢'|.|.l.-|:|.-_=' iler ':l":.'l.'|.|'|5-1.|||~l-_|rr # imimer oach sielien Zdibnen ein - A :_h g
5 ptirker (3ewebe, dadurch pekennzeichpet, doss in | grisserer Zanhn angeordnet; dementeprechend er- = iy —xr = I
htl_kllrlrl'-i'l' Weise oin verstilcktes oder Doppelzewebe  scheint in der Sdelehnupg immer nich acht Yeichen . Tl i
' mif bavmwollener Bindekette gewebi, daraof ge-  ein Zwischenranm in beiden Richtungen. In Fig. 8 B i a-
walkt und schliesslich die baumwollene Bindekette | ist die Wiederkehr der nach acht Zeichen in Keite $l i 4 1-‘;,', _. | g |
darch Karbonisiren sus dem Gewebe éntlernt wird, | und Schuss salbstthiltip safiretenden Zwischenrifome 0 L Frt o Ty iy
' = : = 5 ' " - W - 2 TTE T T S J o 2, T
g dass dann Ober- gnd Untepwaare nur derch die | in der r‘.'l.'1|.=___'1'll ."'1|=:|1'h15.||r||_: erkennbar i L o r— — '.‘:_in -
' beim Walken erfolete Verfiltung zusammengehalten o L ¥ ﬂ
werden _J-Jg 7 jt‘.';lﬁ- ) e i !Z 1
' Mtih L] PATDRTENIL L LS TR - I # |
i 'd I T o e o e Ly v
=3 : FEL *41 '._'.;___,..I.i__:;._,.__.‘i_.T_ ¥ 1
Verfah Herstell Pat i st CHM NN I NSEERENENEEREWE ; b
erianren zur Rersieliung von ratronen ; iﬁﬁ": : u ! PR T Rt Rtk
. SANRRcric et matr et o m 1 (111
fiir Webereizwecke %‘ﬁ;@ﬁﬁ %"H ﬁ T
= g L O al i O ]
- von Enrt Avellls in Forst i. L £ . ._!’5 £ m—qﬁﬁ"-ﬂ'm":i-‘_ : -1 tLEERERRE L __1.;‘_' i L M
1 (Hosats zum Patente 1532 0LO#), | Eig AR AR (R i L H 5 "
¢ (I3, R.-P. No. 146042, E '“li'ﬂillﬂ--ﬂ'- ] it
R .' . T
g Bei der Benuizune des Verfohreng zor Her- ; __1L!|__-____ 2 r f_.': a1 i";..l
3 ﬂhl!ilu-“lr ":"“ E.II' H.I,IE:II".IE':_"'F"""""' nach I":ihtllii ]."iE'i.H.IJ“I-I_ | Bei wverschiedener Keotiendichte wund =ehugss [ ﬂi:_i::ﬂ-: =op— _.'.!l g
e oy die Lieweberelchnung duorch Neben- und | gjchte miissen die in sinom Quadrat vorzusehenden & [ p . ¥
,L""'.""l'""l""'l:'.':j':r'"1"'!'I;“E".: P "lj'z":l“':'rl ﬂ‘:’*""h!'-"l“-"'_‘"“” Leichen bekanntlich aoch verachiedener Zahl in den i 1 Fig g |
Foichen mittelst einer nach Art du:lnr Schreibmaschinen | pejjen Richtungen sein, so dass, um die Form des 5 | £
gebauten Yorrichtung uEhu.llen 1.'|'Il'-:],l hat a-:ll:.']llhl?:ﬂl.ll&- Quadrater zu erhalten, die Zahnstange und das
gestellt, dass das Abzihlen der einzelnen Zeichen | Sehaltrad versehieden in der Zahl dor kleineren 5 ; e 5 ’
L - 3 " 3 L 1 Fir o - i i TR 2 = " '
in :‘:'-'1|||_|:~x- umnd J:?.i.]t[l:'l]]’l:-\: h11:|tng qigh I.I.Il‘t]i!.il!llﬂ]-l‘.it Zihne zwischen den grossen anefallen missen. Dem- .. m  eine _n_l,:-nm-. f“{d&--*””l-]-!"ll; IF“':iI?;_:P;i = er
glli:nt;u:.u.t_ u_-ml _nu-\r. wie  bel dem be e!ll:l.ntl?:l'l. -:-1:|“.EF|H:-_']1L'|:.rEI witrden: dit sinselnen ansinsnder ai \Bmine za erzielen, wir ||-]l||.-r'l' |l i l1‘-t' : I| I.I'_L #1n
Eiurrrtun?_pn!:.u-'r. elna .h-P.".ilIIL!ui‘l & .i'ﬂll.l.l.l von Zeichen reihenden Zeichen an Aen - Traben Kadow der Hebel @ l_r|'|_-_-r|-_-,._-..- -Tli'l‘_'-n_'qul,nr angeor net wie ber |-:'IJ.-.I‘!.||EJ'.|.
durch T"!ﬂﬂ‘hl‘ﬂt'ﬂ'” stiirkerer Linien erkennbar ge- langliche Form ¢rhalten. Man wird daher die Type - Je “{'.' .'1'”“ '!f'rL]JnEI1H.JE:E!|:;El '1“ and 8, “Mdm:
“’I"'-]*t_ Ist, L : | anm den Heheln « zim Auswechsasln tinrichten oder HE'I'LI":']"'L 'ﬂ'll."ThMmI '."“' y o 'I'I'?'T nr:l'L’"I,H 4, 4 o
Nuch der vorliegenden Erfindong wird nach | Hehel mit Typen von linglicher Form an der Vor. | P10 gemeinsimen (zelenkstick 5 mit dem Doppel-
Wiedereglbe einer bestimmien Fahkl von feichen in e s b ot T 3 hehel 6 and der Extenterstunes 7 verbinden, Bebim
& . RIOAY flchtung anbringen und die Zabnstange ¢ und : ; .
wager.chter und senkrechter Richtung ein Kenn- | dgq ?.u%ﬂt‘:‘ui f leicht wuswechselbar mestalien. da | JiDEIEhen oder Heben der letzteren werden die
N zeichen geschaffen, welches als Zwischenrsum, | Jetztere bei Benutzung der Vorriehtung fiir einen | Doppelhebel 1 und 2 scherennrtig howegt, ond swar
. IMrennunessirich oder dergl, ins Auge Fi11L anderen Ha -'||-|'|1"|- P :m-h'rﬂ, der Zahl der Féden dies 1n elper Ehene |l-|=|-_l:-|!|||[er| pleichmisyiy sn=ammen
Il - - or " TLELf & ¢ 1) [ 1.8 i ; 1
i = | auf der Flicheneinheit angepasste Ziilinezahl swischen wnch oben und unten, sp dass die daran belestipten
r Fig. 1 ! | den grosseren Zilnen erhalten miissen Behlifie ebenfalls panz glelchmbssig aofwiirts omd
| Bei acht Kettanfide wil var Sebossiid abwiirts hewert werden und hierdurch wechselnde
_ ] e 1 itiden wnd vier Schuossfiiden okt )
;';-'_f'figx_.t- J.l'/ | beispielsweise erhiilt die Zahnstange immer nach 1"“'!'1]-“"1:' Itlllll}iu.{l I t wird eine beliebige A
i i e : E ¥ S T, . - / ke
B - | sieben flihnen und dag Schaltrad nach drei Zithnen .'-'L|I|I E._,,:l'.li'“‘ 'E'|T1.|I.m:_]h::|;“,lp\:Im Lll,nlnl“j.ll:r”,r:;'_.:t&;é
- 18 i - | eimen grisseren Zahn, so dass in der Zeicl i - BO-ANET LOpD JEIRETE- RCERI g '
15 & [ B _ ahm, a0 dass in der Lelchoung in | 5 na ; ey
. BN T ] der Kettenrichtung immer nach acht Zeichen und .|II||]s|J withrend thf- 1er eine hq:]leh:;-.dll.'u:uzuhil l.j!;_"?
o Fi g, f [ in der hnl.._.g.._.-_—i_.;-hh._mf_.- pach Iniier viar Toalehion  oin Sehfitte je dureh einen |_l'|'||||||||.-:|- 1|-:J|-r._.'-.::'.-|‘:|:|.1-|’.|:' e IE
i '_;TI * Pwischenraum srscheint Fie, 410 beweet worden, 18t bel der pewen Einrichtong fir
i $ | £ Ed - T4t i w & £ m i i ] T 7} i i
s _ Patent-Angpriiche: 1. Verfahren zur Hep- |J¢ #Wel :;""II""”'LH‘:H“] nur ein solcher Hebel niithig,
/ | stellong von Patronen fir Wehersizwerke nach Mit einem Pasr dieser scherenartigen Hebel
oy = | Patent 132010, dadureh gekennzeichnel, dase bed kann mon leicht ]Jll!‘. za 'f:l-l!n _'i-iu_-_;lu} glelcheeitis
i | | dem Neben- und Untereinanderstellen der sinzelnen f'_*!;ll'"r"d”!;'.l I“l 5 '{”1 El.mll“] Hn?]:.-ﬂf"l!ﬁ I“llllu!|lwilhuhﬁ]'
zeathloagenen Toichan mittelst der nach At der | WERTERO DISQOr RehD einreing - 1rommellabes fowl-
i 3 El‘-llrﬂ:il:uunm,-'hi_nuu gebauten Yorrichiung die ent- wendig waren.
I . ; stebende  Zeichnung  durel i [hetthiitie  er- )
.!.?“ dem I8 der Abbildung wiedergegebenen | (g o0 g0, ’Ll;.rkmjﬂ i kit ] 5 r]fr.llﬁr 5 .L.': |ILI S T
"|:|-".‘|"[IlrllrI"El:':E"I..‘l[hiBE der Vorviohtnne wird das Ab- A . 1 |inzEel e Ll ‘-n.,l.lf!- M
ey Besti it P drate getheilt wird, die, entsprechend der anf sine TR == '
trennen einer bestimmben ¥ahl von Zeichen selbst- it b ' . 2 ! . i ke e B :
. bEE e i | - Flicheneinheit kommenden Anzahl Ketten- ond - o ! S Fie
i thiltig bewirkt, und zwar dadurch, dass beim Sohlagen | . : . . ""'_“""Eﬁ o v s EEEm=
! des hinter oder unter dem Ewischan afel 7-1 Schusefiiden, in Quer- und Lingsrichtung eine be- K
SRR LR 4 - [ g . | b 5 5 = = ; : o A - -
’ A ; g+ . Ly o 4 ””.“I R | sEummeie Anzihl J"J"-‘""ht"'.l erhalien. 2, YVorcichtone Z11r i £l
] SelcheEns O I"-.-I,"l‘lll-l!l-ll'lllﬂl.l'l“" Ben E“‘”""hl"ﬂfll'l“'lll."l:' B ¥ 1i|T . =] sl LT — B "-"Il{-'u::“ T |
n sl ettt hiitle eschiehl wWas ?!-“'iur._-h Brrai .hl L. .I "lll'l“F'rIII:ITII'_!LI:-: e ﬂl'lil-hfl'ﬁh naah .'1|.rI!'J'I-['|.'|‘|'h J, l!'||.|l|1||[|";|:|, M aflis — T =1 o s |
- i e T oyl B 2 g, i-'l-k.u-.:|.|..-:|-u-hni=.r. daes din .'rirllnnsta'ln;-_rr- i) wie anch :
il dass das Bchaltrad fiir den Papiercylinder und die | 5 ¢ SETIN AT S e T O
5 Nk e e Ghe nnclciihatndan Elatlailine dag Echaltrad (f) der schreibmaschinenartigen Vor- _ _
; erhalten, welehe von dar Eﬁfl.lli SR s .1,1{ 1 t—"* richtung nach einer bestimmten Zahl kleinerer Zithne [Yie Bewegung der Schiifte ist sine so genaoe,
- & e YO Bl i 1 s A . = f a1y
| eu!]m]h-:—wn e R e IH“ h.l '"1'? ® | grissere (g und k) besitzt, welche ein weiteres | dass gogur hei Doppelgeweben, die mit zwei Schiitzen
. ) el i - Bl - ' q "] 3 r o i v ' 1 ] e T [ g 3
. Richtung abhtingt EETECRLEr uhd Benxrechler | Sohalten der Papierfliche in der einen oder anderen | gleichzeitiz gewebt werden, und bei denen die im
h - g, Richiung herbeiftibren  and B0 den rewinschten [Taterfach befindlichen Kettonfiden der oheren Waars
|-I .It'-IE". 2 Zowischenraum B'-".IhHLt-hﬁE.:H arscheinen lassen. frai ahne Udterlags sehwehen, keine th"-tnn_:'_:' eimiriit,
In der Abbildung ist in Fig, 1 ein Schiftepaar
— ———— darrestellt, ond zwar in den betden Fodstelloneen
L r - IW i -5 T ol ' Dfatellongen,
B ' Diie ausgesogenen Lanien denfen die eine, die punlk-
: Geschirrbewegung fiir Webstiihl b L . , die |
i I g 9 r ebstihnle tirten Linien die zweite Stellung an. In den Fig.
gﬂ T : " von Hermann Eugen Jacobs, G. m. b, H. in Crefeld. 2 und & sind die boiden Stellungen in Seitenansicht
' - S o D. R-P. No. 146584 dargestellt, iz, 4 zeigt die beidem Doppelhebel
! = Moo A, | 1 d ! ] e i . =
':'f b e . -l _ a : aufl der Drebachse] auseinander gezogen; wenn die
. .,:F ' _u“ih":'fl,ﬂft'?"'":hl&ltf I.'I_Eﬂ Helen and qunkrn ilar ‘-":'-"-I"i"" ‘.!'-'-ﬂ"l‘]li‘!'rl ancinander gl-hrm'lﬂ werl ilien, -
A Sehifte meist mittelst Winkelhebel, Driihte und iber | Legen die Hebelarme o, &, und try #y je in einer
= In der Abbildung zeigt Fig. 1 eine Sesitenansicht Rollen gefiihrter Riemen, Kordeln oder Darmeaiten, | Ebene, wie in Fig, & dargestellt ist®
o and Fig. 2 die Hurinnuu'hn einer derartigen Vor- | Ein I*.Ir.-nnm:n oder Festhaken, ein lhingen oder FPatent-Anspruch:  Geschirrbewegung  dec
: riehtung, FJ{f- & und 4 zeigen mit der Vorrichtung Kilrzen der Schnlre ist fast unvermeidlich and fibet 1':‘ ebstithle, dadarch gekennzeichnet, dass die beiden
- bergeatellle -'l-'-lE!l-ElT:-!tli.E]lr|u;|:E|3n_ | dazu, diass das Webfach nichi Fll-iﬂ,”“i,_.,-ﬁ';i-_‘- zehildet Schiifte durch sinen eingigen Tritt (G) bewert werden
=s _ wilie an Jhrl'LLlJrE:.mn Ende die einzeloen Zeichen | Wird und Stérangen, unter Umstinden sogar das  und durch starre Stangen, die aof die gekrépfien,
# (Fig. 2 des Hanpt-Patentes) tragenden Hebel @, | Auswerfen der Sehiltzen verursacht werden. sehiorenartip wirkenden Doppelhebel (1, ¥ ziebend
o i Lisinaletr Mok bsak i ] | HHL __lt'i'f 'r'l'['il-l‘-.LI.‘:I.'n:lE:u Erﬁndung treten, wm und sehisbend sinwirken, mit diegen verhunden gind,
1 ) Vergl. yLeipaiger Konatsohrift file Textil-Tn. | solche Stirungen #u vermeiden, an Stelle der leleht

dustrie® 1902; Heft 8, 5. 036

verinderlichen und zerbrechlichen Theils starks
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Waarenabzugsvorrichtung fiir Tillweb-
stiihle

vienn der Siphsischen Tilllfabrlk ALet.-6es,
1 |'||l'.'.-.|i'...-'-";..'|1||||-|
D, B-P. No, 146248

Bei der Mehrzabl der fviber gebuuten Till-
wishstiihle wird der Woaarenbaom IF, suf welehen
der ferbipe Thll aufgewickelt wird
bewesgten Maschinentheil .0 aus dureh ein Klinken
schaltwerk B € |'l', gine Schoecke FE ond eip auf
dar Achsae dies Wiainrenbauimes sitseides Schoecken
pald U nogatrieben, Je niehr gieh Till osufl den
Wanrenbaom wufwickelt, desto prisser wird  dessen
Prorehmesser ond domit die Geschwindiglkelt, mit
wileher der Tl abgezozen wird e Titllmaschen
wilpden also am Ende des Btitckes eine gang andere
Forn haben, als am Anfang.
EI."L'I'i""\-I:'II Lirnide L '.'1-|:||i.l.4‘|:'|ll. aifil aut der
mehnoolenwelle melirere Schalteld oy R I
Ahmken O 04 ©f O angeordnet
verschiedenes Aihnezahien: zua
dng =Schaltrnd mit der
Machdem eine ze
gind, |1'_=.;" der  bo-

liesnd =ehalt-

vion Irgend @ineim

1 111  ERILE III"\- U Sl

und  opehirips
[lie oreteron haleen
Anfang des Stickes wirn
kleinsten Zihnezahl benutzt,
'|'|-|"'|'H|" "| .'I::':.:I.III 1I|_.'|!'\-I'||I"'!.
ifietende Arbeiter die Schultklinks
rivides mus und dis des Sehaltrades mit dor onfichst
hithoren P&bnezalil ¢in usf, wodoreh eine dem zu-
nebhmenden Tlurchmesser des Waarenbhaumes ent-
sprechend verlangssmbe Umdrehong desselben wnid
damit eine gewisse (Gleichmissigkeit der Maschen-
grigse besw, des Waarenabzogs erlongt wird

i b

ilie Schaliriider rechi

ebersiebht der Arbeliter
geitiy su wechgeln, g0 iroten gu ErOBse I/nterschieda
in der :'|J..|.li-:'|.|t'1:|hi.'||tll11u aul. ond die Whanre gilt inle
felilerhnft,

Die depr
|'il:';T{E'I'|ﬂ|t'l J':'Irlr'l.nJlT.llni_{ dient dezwm, den Wechesal der
SBehaltklinken besw. der zor 'l."|.'i|5{.;.|.||:':rh kommenden

vorliegénden Neuernng zo Grunde

Sehalteider von der Muschine aus eelbstthitip
erfolgen zu lassen. Hinter den Schaltklinken ¢,
ist auf winem im Masehinengestell gelagerten Bolzen
IT].I'I:'III':Iﬂ:I' L 1II1H'I|I.|_I'L' |. .;|_|J£|-_|||'r'||||:1l 1_-”_..||.|||_| :ill{ :i:".fl"lll
{Ummfange vertheilt go viel Einsclmitte hat, als Schalt-
kimken vorhanden sind. Tiis Rebaltklinken werden
durch den Yug deér Federn /¢ gepsn die Schaltrider
und gegen die Walze EECZEn [Me am Umfange
dier Walze anliegendon Schaltklinken kénnen nichi
in die Fihne der Schalteiider I-.'Ir-.-cn;'nI ||||_l_'|'|_--'ﬁr~|=|1 kamm
steta die Schultklinke zur Wirkung kommen, 7 B
welehe ein Einschnitt der Walwe pekehrt ist. der
gulisst, dasgs dieselbe in die Xihne ides sugahirgen
Sehaltrades Fagst,

U die Walse so zo verstallen, dass in gleich
u]Ei:.-!-iE';vl:l Fwisehenriomen nkcheinander dio Schalt
gider 11 gur Wirkune pelangen, st nach der
Patentschrift Tolgends Einrichtung getroffen:

Von einem bewegten Maschinentheil auns wird
die Behaltklinke 7 in Thiitigkeit gesetat, welche

| wom Krenzipulen

ot dodd ful e

% ¥
Holeen I'If 1] |||"':_-'=|;-'

Sehaltrad [ hot vinige besonders tief nusrearbeitets
Zalinlivken, welche sulagsen, dase die Sohaliklinks T
bis mn die Xliline eioes neben § laafenden kileineren
Helmltrades & einfoset und in deeem Falle letgtorss
mm adnen Aahn fortschiebt, Dadureh wird ein mit
b ) l.-:-='||||'l-:'|-"|--' :-"::l.|||.::l-.| i :-'-llz'i t, welches o |'i,'|'-
nuf der Walze 17 gltzende  Gebrieby & elogroift.
Das  eberseteunoeverifilinise wizchen T und
i:-r SF B :i|I:|_ ||||‘|I||':-\.||||:_I .‘.|-I- Tl |-|_-||r_
raides 5 win eipen Falm dis Walse am di tlar Fahl
der Einschniite Theil thees Tlm-
|'.'|'.|,':|.':- gadirehit wird Vuf diese Weise woerden die
Einschnitie der Walte ¥ den Schaltklinken €,
Woo eerandiber Febracht, dass diese naeheinnnder dia
=ohunltrider 1, |n_‘-'.|.'|,'--_:..-|_| woinit selhetthitiy vins
Verrinperung der Fortrickung des Wanrenbiwmes TV
bewirkt wird.®

Patent-Anapruch: Watresabsogsvorrichbong
file Tl weabetlible mit eletel bleibisndem YWanren-
:i||:-:ll.5-_'|. l'f'.ll|'.-|-:'|| ;_'l'!.-e:rll:l.:.'!1=i.-:'|||n't. dage dii irl |_||--
kannter Weise anpeordneten Schaltridor vom ver
weiedener Sdihnezahl llr-'; by A |rJ|- und die Schalt
klinken (€ ¥y O OO dadureh  selbstibitiz singe-
detnlied werden, doss eine  disselben flir zewdhn-
lich aosser Thitipkeit haltende, gesiznel gestaliete
Walsa () ihrar Dirashune
die Klinken nicheinander gor Witkungr kommen lisat,

' | .
1] :'In:|*-l'||I|:|.*'I:il.'*-|-.'||. iF .|:=..;|-.‘||*|'-
sehinltrad O eingreilt | hus

ilied bal

BTES rll'l'-\.'l‘ll:'llull'll

‘g i !
anreordnet ist, die et

Verfahren und Vorrichtung zur Her-
stellung von Geweben

von Paul Behtpp in Saonesand b, H.lrr'ul-'hr_l-rg INarw_
(D. ’H,-F, No. 48041

ITehar dieges Verfoliren entnabmen wir der Palent
sehrift:

had Verweben sines einer festrtahenden sehnss
gpule entnommenen Eintragefudens hat den grossen
Wnechiheil, dass der Schussfaden in |-'-|lgF der feat
Etohiendeon Spule bisher nichl feucht verwebt wnd
diz Vortheile, welehe dag an ond e el bekanntoe
Nagaverweben mit sich bringt, nicht erzielt werden
kfinnen, so dass hei derarkis E:EI;SI.:!”.I."'JHHII Glewebon
iminer ein nachiciglicher Appreturprozess erforder-
leh wir.

Nach der vorliegenden Erfindung wird nun der
einor feststelienden Schossspule entoommens Eln-
trag- oder Schussladen direkt wihrond des Webens
npprotirt, geschlichtet, geflirht oder mit einer be-
liebigren Flissighkeit hehandelt, ap dnss eine nach-
':rii;_:iil.'].ll." Appretur pach  dem Weben vallkommon
vermioden wird.

Fin |'|l'|'“:'.|ti|-]~"-= Uehandeln der Schossiadens
withrend des VYWebens kann & H. dorch YVerwoandomg
i erinfiglicht werden, hel welchen
das Garn unter Vakuome gestirkt oder mat der Foz-
freflenden Flisaiokek getriinkt wircd, B0 dass der
Sehussfuden im feuchten Yustande 1:i_1'|gl;'l.l.'l"|'lf und
hierdorch die Bindung fester und das (Gewebe steiler
'L';E'Il:liil"llr '.-r':l'u'I ohine daské eine hesondere Appretur
I'l:lC'|!|. l‘|.-.:||| '."|".=-|‘:u_-|| 171 .-"l.llwrnr:lun_p; g kommen ]JTIIIII'1IT-
[as Sehlichten oder Firben dea Sehussfadens kann
unch dadorch bewerkstelligh werden, dass derselbe
nach dem Abwickelnh ven ﬁﬁf festatn henden Selings.
:-"_|-::||.1: dureh einen wassechalls ilen Weahstuliles nnpe-
||I':||']|h-:|. mit Schlichia oder Farbe g.;-f-"rlli{'n Ha
hitlter hindarchreleitet wind, wobél die tibergohiissige
Flisrighkeit, =z, B. varmittels kloiner Kautschukrollen
oy ']1'E;_{|, ans dem J'-'illll'!ﬁ :-|LL5_g'quL|i!r5|']]r '.'-'JIHl-

e heispiolsweige ,"||||!-'r'||'h:-u|:|_gul'|lrlu dieser
Anprdnung 18t in der Abbildung schematisch dir-
gfﬁh-”r )

i 1

% 'k

e o HH
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e e A e T

w18t die feststehends H.,':]|u_r._¢-_'-|]|u]a_ & #in He
hillter fir die zur Verwendung kommende Flissig:
keit, durch welche der Schussfaden hindurchgefithrt
werilen aall, T ik ainid swnl Panr ‘-"||t;ﬁ||.'|]|'\-‘|_|~i|,-.|'|'|'r'il.tﬂﬂn,
welohe gor Entfernumg der iberschiissigen Fliissig-
keit dienmen.

[Mas mene Yerfobren, dep Schosefaden wiilirond
des Webens zo appretiren, sohlichten, fichen asw.,
weist  filr | e versohiedenen Gewebearten, wie
Oellaloserewebe . Stolfloinen, Leichenticher usf,
folgande Vortheils ouf; Der in und fic sich steife

—— —— —_—

ermdzliEhl icht, eelbst hei dem
Anselilng der Weblade, sine dichts ge-
tehilossent Waare berzustelles, weas besonders i
Tage tritt, wenn die Kette ehonfalls wos Celluloss
N Lestenit, e 1wt I'Il."'\-|l.'||;'I ||-.:-1||'|'.1'r|||'_*_l_ LT T LSSEA
Faden anzafeuch
Eu mochen, ohne den Faden

Ul lalosefaden

wtitrketen

Cresehmeidirkell 2o ergielen, den
teny um divss mbglich
21 schwilehen, muse dies unmilbelbar VT -||-||;_ l3EE Ay
withrend des Welens '.-:-|'."_-'|':_'-_.:-
Anfeqehten, 2. B, der paneen Spole, wie died hisle
tiit anderem f{Fnrnen ceschichl hiltke =mr [*'..IE_FL-I
dige gich der Cellulosefaden darel das Liegen m
lencliten Yustande aufltst, an Haltharkeit verlisct
unid in Folge doegen ¢in Verweben unmiiglich maehi
In Folpe der der Cellulose anbaftenden hygros-
kopiechdn Elgenschilten wird der ipnere Kern des
Fadend direkt von dor J"1'|||_'||F_5:||;:'i| durchilpaneen,
go dame fir deo Fall, dags eolehes Garcn in der
Hpule angefonchtot wird, jeweils das Innere der
?“'-|I'J|l' die Feachtizkeit anzieht, wilrend die Lusserste
Fodenliige allmithlich aosteocknen wirde., was dann
ungleiche, unbragsehbire Waare zur Folge hiitte

Stoiflsinen worde hisher an der fertigen Whaare
appretirt, was zor Folge hat i darelh dia
Behandlung 7 his 10 Procent in  der Brofte und
[..I::;'_i'- 1'i|:£|=:-l Lrarch das osens Verfahren wird
diesem vorgehsagt unid im woiteran weist dis gash
dem newen Verfaliren hergestellte Gewehe den Vior-
theil anf, dasd der wiihrend des Weobens appreticte
Aehussfuden an der :':.I'IE'II:-':IIII!;'F.‘;IE‘]JI." mitl dem Kekt-
taden {eatklebt, wodunch dig W aare '-._||'|':_-:_-c|-1'|_-:- mtell-
vermigen erhiilt uad ein Verschisben der einzelnen
Fiiden verhindern wirl.

Lisiohentdeher werden in der Kette bis 100 Proe
arachwoert und als Stublwoare direkt fir den Orient
exporfirt; das meone Verfahren ermiiglicht fun, auch
den Behuss zo appretiren, wm die Leichenticher
mehr gegen Infektion zu sehiitzem,®

J':-.'.l.ﬂll'.-."nTJH'_fIl‘IIq.'i'n:'.' 1. Yerfahraa eam Yar-
wehen eines einer {esfatehenden .‘;1'4.‘||'IJ.-|.-'-::I||||]|,-. ant-
nommenen Lintragfadens, dadoreh pekenngeichne
daza der der festztghenden Spole entnommens Ein-
braghaden withrend es Webens haes BINgeiTaen,
appretirt, geschlichtet, geéfirht oder mit siner be-
liehimen anderen Flissipieit bebandelt wird,

#, Einrichtung zur Ausfilhrung des Verfihrens
mach Ansproch 1, dadnreh Fekennzeichnet, dass der
der  feststehenden Fr‘||IIH!':'5-'|:IIl|I' entnommens  KEin-
trngfaden durch ecinen zwischen der festsiehenden
Schussspule und dem Webstohl angebrachten, mit
Fliissigkeit gefiillten Bohiillter hindurchgefithrt wird

l_'L':"l'II!"J!:'II I'.iﬁ

||;|l.-\_.' 11

Vorrichtung zum Auffangen des Web-
schiltzens im Kasten

von Gelr. Baomann in Kot (Schwein)
(B R-P. No, 1466500

Bei dieser Vorrichtung fiir mechanische Web.
sbiihle sum AufTangen ded Websehifsens im Behitzen-
kasten fibt die Ladentriehstange hei Threr Aafwiicts-
bewepung durch einen Habel wnmittelbar den
Bremsdruck ang, go dasg ein sicheres Aofhalten des
einlanfenden Schiitzens vor dem Treiber arzielt wird

F rri“‘ T

£ T |1,

1 _'-pfl.li-L d.;-_::':'] »

In der Abbildung ist ein Ausfihrungsheispiel
der Erfindung dargestellt. Es zeigen: Fig. 1 einen
Theil des Erfindungsgegenstandes im Auwfriss, Fig, 2
pingn Grundriss des Schiltgenkastens mit theilweisem
Sehnitt durch dis hintere Sehiltzenkastenwand and
die Fig."3 und 4 zwei Stellungen der Vorrichtung
hiei der tiefaten ond bei der hitehsten Rt.-u.u-.g der
Lodentriebstange,

gy
big = 1 £
__,..-'-"'-'_F-H_‘_\__‘" L _r.- # | =
e R
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An "I'l'."f l.-.'J.I'El"'rI':Ti_l.iIH‘I_H_EL'_:E i1 g'ql:;.r1 ei||:'|1r!{EE]' [
mit Tragwinkel g, weleher eime mittelst Schranben &
sinstellbare Druckfoder [ trigt. Oben am Triiger o
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it oin in einem Behlitz verschiebbarer Auslisestift o
angebracht. Am nsch hinten vorspringenden Theil
der bekannten Stecherwelle g ist eine diinne Stange &
|.ll|°|:‘1".-'li'r'hl. welehe mit fhrem freien Fode gwisechen
der Feder § ond den Auslisestiften o des Triigers ¢
hindurchragt, Am gleichen Theil des Btechers ist
puch der Fihklerhebel ¢ aneeordnet, der sieh an die
Behiitzenkastenzonge w anlest -r-‘i:_-. .

Beim Ansbaigen der Ladentrishsianee ll"'i!_r. 1y
ekt die Feder [ die stanee & autwirts, wobel der
Fiithlerhehe] ¢ die Sehiitonzunge # einwiirts driickt,
6 dnss, wenn die Ladentriebstunge in ihre Héchst
lage gpekommen ist, von der Zonge « eine derartige
Pressung anf den eingelanfenen Schilteen ¢ aus
geiibt wird, dass ér vor dem Zusammentreilen mit
dem Treiber w anguhalten wird (Fig. 2).

Beim Abgteizen der Ladentriebefange vermindert
giok der von der :l':uug'r. naf des Schittzen i1LIF_E'I:=:5|]IEtI
Diruek g0, dass hel der untersten Stellung der Laden
friebsbanee  die :“'H:'l.l':lI:-:I'!|||-.:'|-[|-'|'-:|_1||;_r‘|,' W von  Jdor

Ladentriebstinge nicht mehr beeinflusst wird,

nEe ist einlenchtend,” heisst es in der Patent-
sehrift, .duss durch Verschieben des Trigers r,
dlfl-'-iflt Verfinderung der Spaunnkraft der Feder {, so-
wWie _'J“H‘]J 1'Irl_l.'l'."jl_'|'|il|'.|;|-l,'|'| des Anslésestiftes o die Dausr
gowle die Stiirke des von der Aunge # aul den
Bchiltzen ausgetibten Drockes wverdindert  werden
kann.

Patent Anspruch: Vorrichtung #um Aunf-
rilll;-_ffﬂ_t"ll'b Webschiitzens im Kasten, dadureh ge-
komnzeichnet, dass die Ladentriebstange bLei ihrer
i’luf‘-'r'ii.rr.El:n:-.l.w:u.ng dureh einen Hebel onmittelbar
den Bremsdruck ansitbt, wodorch ein eicherss Anf-

||Jllltl!-1:l des sinlanfendon Schiitzens vor dam Treiber
erzialt wird,

Vorrichtung zum Einlegen von Distanz-
ruthen mit seitlich schneidenden Messern
zur Herstellung von Doppelpliisch

von Emil Broeks in Boerlin
(I} R.-P Nr. 146246

Die Frindung betrifft sine Varrichtung sur Hes
ﬂh‘”'“'!_-t ¥am |:'1’-1I[-IEI|rllisuhgewehen nnter Anwendung
yon o mit Il."fIE%ﬂl?FT! versehenen Distanzrithen, durch
welche die Florfiden serschnitten werden, Bei den
bisher gebriuchlichen einfachen Plischstiiblen
kl‘-'m“i'ﬂ die Distanzruthen einfach nebensinander
liegen, weil die Schneiden an der Oberkante der
l.:"ll‘-['-lﬂli’eﬂllhﬂtl angebracht eind und mithin nichi
seitlich _"_i}ﬂ-'l.' die Tristanzrothen vorstehen, Bel
n'—‘]'{"'_"]-'l!’ﬂ"‘-h&'“”Jleu ititsien non die Florfidden in
der .rh'r.n_- ewischen den beiden Grandgeweben doreh-
;;:]:'"'Lb‘-‘"_ werillen, mithin die Schneidmesser in der
Mtte soitlich an den Distunzruthen angebracht sein,
an Nebeneionnderliezen der 1distanzruthen nach
1"1—':]' hei einfachen Plischetiillen gebriuchlichen Art
15"3_””tlr“'“ t,"'-'E Doppelpliechstihlen nicht miglich,
weil die seitlich vorstehendan Muessar stets an die
vorhergehenden oder nachfolgenden Ruthen anliogen
und hisrdurch stumpt werden wiirden, Anch wiicden
dig RHuthen dadurch. dass an siner Seite dersslhen
Hi.‘-lﬂllth 1.'--r.~|1‘1=h|:'r|||¢' :'l-IL‘Hh'I'.'l' liH,L_l:t'-n_ l,'q_'r1|ngu:||. I.'|.'|:-.r||r'||.
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Um diegein Tebelstande abzobelfen, i=t die den
Gegenstand vorliegender Erfindung bhildende Vor-
cichtung vorgesehen, durch welehe das seitliche An-
liegen der Messerschneiden an den vorhergehenden
Ruthen vermieden igt, Die Patentsclrift grielt fg -
stehpnde J'lt*hl,"!:.rl_-ih'.lng dier nenen T:ln']uh‘.uu!_{;

«Die Neoerung ist in der Abbildong veran-
gehaolicht, in walcher Fig. 1 eine der zor Varwen-
dung pelangenden Distangrothen zeipt, Fig 2, 3 und
4 die l'linri--lur.uni_g der an dispen Distanzrothens 2o
hefestigenden Messer veranschanlicht, wihrend Fig. 5
eine schaubildliche Darstellung der zor Yermeidung
deg méltlichen Vorbeigleitens der Kothen wn dem
nichetfolgonden Messar botin Ausziehen der vorher
,'-_{l.‘]]'l'l'll.h!rl ]1I.I.||'|i-' I'|51;=1|.-:'I|||q'r| '-.'m.-|-'|u]1r.|m§_; i*-:‘l

Fpw o
S TR e : '_'f?
oA A S el
.l'ri"ﬂ'.g f—!
A
” - rf
rl'--l--uluT-——
M._.q.:{.v L, =

Wie nue der Abhildong (Fig. 1) ersichtlich ist,
j.-'.‘f dag ]'1-III'|-1' i dar Hul‘llu il |.|:i.|.|r R |I-::-|._'|1 fils |ii1_=
Ruthe pelbet. Duas Schneidmesser besteht aus einem

Btahlwinkel, dessen einer Schenkel ¢ die Messor-
rehneide bildet, wilrend der andere Schenkel
#um Anschraoben des Meesers an den Teil a der

Ruthe dient.
e = Der pn dis Huathe anzo-
[ o _—  #ehraubende Schenkel b ist kilrzer
N s ale die Sshneide ¢ (Fig. 4%, zo
3 Fag ¥ dnan din latabere un der Stelle,
an  welcher hanptsfichlich der
Sehnitt erfolgt, leicht mit dem Schleifstein bearkeitet
wirden kunn,  Dio Messer werden durch Sehrauben
nrler -:]l'-t':_tf, it den Ruthen verbunden, ond da der
Sehnitt  sehon  erfolgt ist, che diese Schraoben
gwischen die Florfiden Ereten, so kinnen diese
Fiden beim Jlllrl"l:lgung der Schrauben leioht noms
wichen

Um mun das Schleifon der Messerschnelde der
nlichstfolgenden Ruthe beim Einlegen an der vorher-
ﬁl-‘!kﬂl‘lllt:rl Huothe zu wverhiten, st m dem Hn:gTring'l
adl des Webhsiuhls ain Hehel @ vermittalst sines
Bolezens g gelagert. Dag freie Ende diesexr Hebals ¢
ruht auf der Lodenbahn £, wobei Jjedoth o beachton
ist, dass der Hebel e nicht dber dia ganse Laden-
baln reicht, wn sof derselben einen renfigend fraien
Ruum fir das Eintragen der Stiitzen freil zu lassen.
An diesem Hebel ¢ ist sine Nase h angebracht, Tst
nun eine Rothe durch das offene Fach eingeschoben,
&b ﬁleitet beim Andriicken der Weblade ¢ din das
Mesger tragende Ruothe fiber die Oberkante des
Habela ¢, wodurch erreicht ist, dass die Schneids
des un dor Ruothe befindlichen Messers im letzten
Theile des Weges der Weblade, d, b, kars vordem
dia Rothe an die Nase h pelangt, sich iiber der
H:'l‘lrluillE‘ |!J.”:' }}.E‘R.‘;ﬂ'l"ﬂ IIEr .'|,'|'||:'|||_-_r|_.r|_||||_1n-|:||3|-| i.'i.]'.l,!ft"
wehten Huthe befindet und anch auf dieser Schneide
liegen bleibt, falls die Ruthe iber die Nase i und
mithin nach unten gleitet e Messer legen sich
mithin treppenfirmig dibereinnnder und kinnen sich
heim Ansziehen der vorhergehemden Huthe nieht
stumpf reiben. Awceh {6t ein Verbisgen der Ruthen
vollstiindig susgeschlozsen ™

Patent-Anspriiche: 1. Vorrichtong zum Ein-
lq-g-ﬂ'n von [Distaperuthen mit =eitlich FL-,i]ng':dgni]c:n
Messern zur Herstellung von Doppelplisch, dadoreh
cekonnzeichoet, doess die Distanzrathen beim Vor-
schwingen der Weblade dureh am Brostbaum an-
gebrachte Fithrungsschienen (he) so gefithrt werden,
daes  sich die Bchneide des an den Ruthen befind-

lichen Messers jedesmal iiber das Messer der vorher
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gingewehten Hothe legt wnd so eine Beschidigung
der Schneide und Il-ll'rlllil"l_r'-l'll. der BRuthen Ilr!u'.-"lgl.il.'h
;_{rl||||r|:|'. wird,

- 2, Eine Vorrichtong nach Aneproch 1, dadureh
gekennzeichnel, dioss zwecks Uebereinanderlepens
der Behpeidan die Messerflichen gegenseitiz
nhstiitzomn

CELa ]

Expansionskamm fiir Zettelmaschinen

von Helnr. immermann jr. in Lahr
(. R-P. Xo, 1462456

Der pochstebend beachriebene i'::‘iJIJlﬂE-i.-'-IJ‘j'n:i_Hllrll
fiir dettelmaschinen ist insofern nen und eigenartig,
ple derselbe aus einfochen und doppelien, mit Er-
weiterungen versehenen fdihinen hesteht.

Diese Einrichiong bezweckt, die withrend deg
E_;:|1agFF= der Fettelmaschine einzeln e sieh laufenden
Fiden bheim Stillstand der Masehine #o0 Phoaren @u
verginiges, um sle dergestalt in geeignote Kluppen
festlogon zu kinnen.

Die Art und Welse, wis dies geschieht, isl sus
der Abbildung in Fig. 1 ersichilich ond wird in der
Patentschrift wis folgt beschriehen:

o1 Eind die cinfichen, wibhrend b die ||n||[u-'|.T|-:IL_
mit den J':t'l.'l.'E'itEt'urlgttl ¢ verseheney Pibne sind,

Die mit o bezeichneten Fiden deaten die T_..ng'l
an, die sie wihrend des Ganges der Maschine oin-
nehmen,

Werden die Fiden, wenn die Maschine =till-
gtaht, darch Darauflegen eines Licenstabes & be-
pehwert, =0 Kommen dieselben in die Lare der
mit [ beselelmeten Fiden zu livgen, gind aleo gua
Panren 'n'l'l'i'Erligl. i Le | Ilu"nl|'|'_r|||i|¢||rr|_r_' des Fisenstabos o
gehen die Fiiden wieder in thre frithers Laoge zurilck

Entsprechend den Erweiterungen sind zwischen
den Ziihnen an Drihten ¢ (Fig. 2) die Plittchen h
aufgeretht, welche ein Beclibren der Zdihne unpter
gich beim Zosammensehranhen des Kammes ver-
hiiten enllen,

Fig. 3 zeigt die Lage dieser Pliittchen zu den
Zdhnen wvon der Seite gesehen | und #ind hier auch
die Locher, durch welehe die IMiithte gezogen, er-
giohtlich,

Zum Frweitern des Kammes dient die Spindel i
aul weleher sich cine Sehranbenmotter &, die in
din beiiden ersten Hdihne -Efln;!_'.!'llﬂt,, dareh Gewinde-
thail I beim Drehen der Spindel hin- und herbeweagt.

D -'“-llllll'lllli-ll'-l, welche den Zdihnen den erforder-
lichen Halt geben, sind mit w bezeichnet.®

MPatent-Ansprilche: 1, Expansionskamm filr
Zettelmaschinen, dadureh gekennzeichnet, dass der-
selbe einlache und doppelte, mit Erwesiterungen
vergchene Aithne (ad) besitet, am beim Stillstand
der Muaschine die Fiiden panrweise zusammenlegen
zn kinnen. 2, Expansiopskamm rach 4"||1:|J|ru|_-ﬁ i
dadurel p'l:-l]-it*]ln:-_qe-j_r_:hul;_'[, fass zwischen die Eiihoe |:'-'.l|!'.|_|
den Erweiterungen (¢} entsprechende Plittchén (%)
Hillgrlr;_-;! gind, wm ein Beribren der $dlne  Laim
dugammenschrinbon 2o verbiiten

TELHNISCHE LUNIVERSITAT
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Kettenwichterschiitzen
von Heinrich Griinveogel in

P, R.P. No,

zum Prbente

Schwelm b, Barmen,

146 70

e
145 400 ¥,

AV

Het dim dem Patent 145406 %) beschrichenan
Ketteny 'I".'-.-'I.-|:||l|r.-"-:'|| wird ein dre || W “Lp|.1.” i
Hoken & benutzt, der mit seiner Epitze ptwng
die Uherflache ||::-' oiehititeens hervorragt  und L.-i
der dureh aine Betrie ||v---"-'u'._h badingten verinderien
I.::, 5 |||_- l'h|'|...c s dureh die Kette =-u-'||,|u1, rehoben
her “'HEI.”ILJ._' dersellbe einon an des
Litele :-II-_{-.---r||1|lr‘.r|| Ansehlar & wmwicft, so
lli-':'!H'!'r INT0E lill." -"|.|:.=-r.|.'“'|.--1|'i|'h1||r|l_r '-l.-II'I-i,H]; Kann.
feine Webmuterinllon Ist dis (Ga-
die von dem Haken erfassten
Heben des Hukene evschnitten
worden, indem sioly dis |"i.-'||" rwischen den Haken
||rll|r !.:I-\- III:!I'I"|‘."“H_"I| ir: I".,|||3]' E|||__.; la e ||||||'r|_.|||_-.:j|
Ht‘l.l.iu?h:' |'i|'!||_||'|'|'|||||"| |-'.--1.|||

wird, in wel

il s

Fiir rowiggn
fnhr vorhanden,
Kettonfiden beim

iliiss

I frUT
e I e
el e
i : = A
o !
. _-"-: 13 e ]
L 2 i
A J.r" -
|'l'I * .II
2
¥

1.'l.'-‘.'|.i|.‘-_:.1.'lil.1|-t' Erfindune hildet eine
Finriehtanr, die don
[¥iz Patoent
Ein-

Gegenstani
welters Aushildong
Sweok hat, diesg zu

Fesmer
vermeidon

falgt: _Die

sehirtdt Ruesert sich dariber wie

richtnny kennzeichnet sich im wesentlichen daduoreh,

dugs bei Betriebestironren  die Kette cinen den
¥ Yerrl, JLeipzicer Monatochrift fie Textil-

Industrie* 1904: Heft 12 3, 815,

Haken & in der i’l.l.||4~§|r|= haltenden Widerhaken
o cldes er |"|,|-|_|l||.
BlniGr ['L‘l.]-e'l' .-|-|?|-..||||||--

. y Iy
gehlag & o=2a hew BEAN

ausiiat,

hehen kann, um den An-

_.F-n'}r =
L*

~ Ein Ausfilhrungsbeispiol dieser Einrichtung st
in der Abbildung zor Darstellune gebracht, ond
awar zeigh Fig. 1 den Haken in eingeriickter Lage,
Fig. 2 wihrend der Ausl@sang. Fir 3 in ausge-
ritektar H[:_'-llur'.-rrl_ -

-

I--. 7 i

. Sy
‘H-I:f__-.;:-u =
o

|'I'-:. _Jlrl ¥

In dem im SahifiTsen 1:|n‘.||'_\-rg-.aL|.”|_|;-||r.L-|| Gehiloss @

st ume Ponkt i drehbar der Haken ¢ gelurart, Ein
Widerbaken , der um Punkt ¢ deehbar iat, hill
ilenselben in l’irr Sehlussstollung.  DHe Spitze des
Widerhakons o steht efwae dber -'|l-|' Chertliicha des
Schiitzens hervor.,  MNimmi oon ein Kettenfaden di
in [i:.':. 1 hezeichnetes Lapd eln, & wird er iden
Widerhiaken @ ans der "';'|'|||_|.||J_T iler ]"|:._-:_ 1 i i«
jenigre. der Fig, 2 bringen and dadereh den Hakon o
[rwigraben, der nunmehr oanter dom Finfoss der Fadep f

greh” selbatthitiz o die Stellong der e, 3 dreli
(e -] e 5]

T
gich unber dem Finfous

Urdnet man noeh eine Feder g an, dis sich [Eiman
den Widerstund d anlegt, so kann man dureh % I|||._|
drilcken von Hand den Haken o wisder |_l|j':_-.l_||t|.1|,-||1'JL
|aagen,

[Yie ganze KEinrichtung hat
hier der Haken ¢ nichit mehr svia Eriilier docel den
Kettenfaden gpehoben wird, wobel die Gefubr vor.
handen war, dsse dieser sich swischen Huken und
ilim Lrahilmeewnnidong ¢ einklemmt ond abreisst, s

den Vartheil,

i mas

Patent-Anspruch: Kettenwlehtorsohiitzen
nech Patent 145 406, dadorch rekenngeichnat, dans
|.ll'ilHI-‘fFi.t".l!-'l-'l.il.‘l|||;|-|| dig hette ecinen don |:|;,|F-c|_=|'| (]
in der Ruhalage baltenden Widerhaken (o) ansliigt.
B0 dacs der “-LLI':I:- ¢ siech onter dem Mintlo=s |'-ir||,-|-
Feder (f) selbstthitip heben kann, um den sof die
Abatellvorrichtung wirkenden” 'l.nlu:h-- #u_bewegen.

;ii@iéé:::ﬁii@:::i:;iﬁgﬁﬁaﬁ

L I O
LIS

L8] 1 ] i
als o T o Lpl_u.rl'guErE! Wulmin {8
l--lnl---" AR ENREEEE e

]II;!-llII:IiIII!:t!iIEII E Ilﬁf‘l:ﬂ.iiig ERn

[as der
blatt
stoffproben:

No. 3. Jacquard-Kleiderstoff,

w4 Sticklarbiger Natté-Kleiderstoff,

w  5oddbeline-Costiimstoff

v & Pagonnirter Kammgarnstoff,

w7+ Moderner Melton- neugstoff
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icutigen Nummer beiliegendea e
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Die j{ers’rellung von Flechiwaaren.

{ Nachdrack verboten.|

welche uns die Spinnerel liefert,
Textihndustrie aul dic manmg-
waodurch

[3ie Faden.
werden 1n der
f.-.".i:._'_.'-h' Welse
vielerle Lrzeupmsse
Aussehen entstelen

miteinander vereimgt,
van verschiedenartizstem

unter denen die Flecht-

waaren keine unwichtize Stelle einnehmen.
Von den (reweben. den belanntesten

lextilerzéugmissen, sind die Flechtwaaren
leicht zu unterscheiden, denn bei einem Ge-
webe fndet man immer zwet Fadensysteme,
die sich rechtwinklig kreuzen; das eine System,

die Kette, verlioft in der Lingsrichtung,
das andere System, der Schuss, in der Quer-
richtung des Erzeugnisses. Hel einem lie-

findet man in der Regel nur ein Faden-

system, das schrig durch Erzeugniss

verkaoft, =B, bet einer Litze von Kante zu
! Kante, sodass -'.I.l.' Faden miteinander kreuzen
flechten. OHt befindet sich ausser diesem
Systeme noch emn zweites in dem (reflechte,
das von dem ersteren umschlungen wird, aber
Langsrichtung des Erzeugmisses
liegen bleibt, dhnlich wie die ‘Kette in emem
(rewebe.” Der Zweck dieses Fadensystems
cann ein verschiedenartiger sein, es ruft z B,
Verstirkungen hervor, oder es schmiickt das

Gieflecht, oder es verhindert das Ausstreckenu. A,
! Wie ein einfaches (Geflecht entsteht, ist
! gewiss allpemein bekannt, denn hiitte es

flechte
das

|=".|r"

- stets in der

WheT
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Airirinalbeitrag von @ Delins-Barmemn. )

noch nicht geschen, wie aus drel Fiaden- oder
Haarstriingen ein Zopl geflochten wird, Die
drei Theile werden pgegenseitig iiber- und

unteremnander "'1‘|l.;| sodass sie o sich pritein-
ander verkreuzen und verschlingen, Mit zwei
Theilen ein Geflecht zu bilden ist nicht mopg-
lich, da durch das pecenseitice Umschlingen
|.":.'i~':|l.‘.r .[-J'i.{!ill‘ Muar |_'“':|:1_: .-"'_'.;a,'i;':||_|r|=:::' |:r'|l:3'-_;|:|'||l'.. _"l.ilr
vier, finf, und mehr Theilen kdnnen aber Ge-
Hechte von verschiedenesn Ausschen gefertigt
werden.

v

Ubwohl nun das Herstellen einer Flechte
aus drei Theilen mit der Hand :I.l]l-_:l_‘!'['lﬂiﬂ be-
kannt is5t, will ich es doch noch ndher be-
schreiben, da ich annehme, dass dadurch der
Vorgang des Flechtens in der IFlechtmaschine

besser wverstandlich wird. TIech benutze dre
Faden, die aul Spulen gewickelt sind, Dije

| Fig. 1 zeigt ein Brett a, auf dem die Spulen

I, 2, 3 stehen. Dhie Faden derselben  denke
ich mir an den Stiften eines Brettes & be-
festigt., b befindet sich {ibes 4, sodass die

Fiiclen von den Spulen nach oben ablaufen.
Frgreift man mit der rechten Hand Spule 1,
mit der linken Hand Spule 2 und fithrt sie in
der Richtung der eingezeichneten Peile, sq
erhalten sie dic Steliung Fig, wobel die
Yarden Fiden sich kreuzen, und ewar liegt

den 1 diber PFaden 2. Wird nun mit der
 rechten Hand
:‘:"r[.ﬂI]L‘ 3 erfasst und

Spule 1, mit der linken Hand
werden

beide in der

Richtung der eing gezeichneten Pleile verschoben,
a0 ¢ r|‘|-’ﬂrc11 S1e ﬂtt' stellung Fig: 3, und Faden 1

P
|

Wir fithren Wissen.
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kreuzt mit Faden 3,
den Faden 1 legt man die Arbeit in
der beschricbenen Weise fort, so wird zunachst
spule 2 mit 3, dann Spule 2 mit 1 vertauscht
und dann weiter Spule 3 mit 1 und Spule 3
mit 2 ausgewechselt werden, sodass nach
sechs Stellunpgen die Grundstellung wieder er-
reicht 1st. [liese .-~l'-.'||-~."'~-'.1:|h]||s__{|:|'| :-".."Ig,g'? |'i;_{. 4

Setzt

wobei sich letzterer iiber | ks wiirden ferner bei gleichzeitiger Drehung

und 1
Kreis-

der beiden Treibrider de die Spule 3
rleichzeitig zur Kreuzungsstelle der
fihrungen gebracht werden; sich stossen und
ein Werterarbeiten unmioghch machen. Aus
diesenn Griinden ist es ndthig, die Stellung

| der Spulen ectwas zu andern und zwar in der

Weise, wie es Fig. 6 zeigt. Der Weg der

Die Zahlen wurden miteinander verbunden | spale 1 tar die ersten zwel Rreuzungen wurde
und die Kreuzung der Faden in der durch |um *®[; abgekiirzt und dafiir der Weg der
Fig. 2 und 3 vorgeschrichenen Weise ein- | Spulen 2 und 3 um je Y/, vergrossert. Dhe

gezeichnet. Fig. 4 zeigl demniach das-einfachste
drei {zeflecht, Will
dasselbe emer Maschine herstellen,
s0 muss man dafiir Sorge tragen, dass die

L Faden bestehende

1Tan 1l

Wege der Spulen sind jetzt gleich gross ge-
worden, denn von 1 s 3 ist és ehenso wet,
wie von 2 zu ., oder von 2ozu 20 Wenn
thie Stellung der spulen verdndert wird, miissen

die durch Stehbolzen ¢ miteinander vereinig

Hifll'!. '-.I'.:"'I'l SLY, I.I-:I"-"C ;-"'.'l.'i-x:'hl"'l I.'ﬂ."il.?l':l l.'i1'. J'-I. LLETE]

n y - 1 & A & =
drei Spulen in der angegebenen Weise bewegt | auch die Treibrider anders geformt sein, d. h.
und ausgewechselt werden, Legt min die | sie miissen eine andere Treiberzahl besitzen. ' g
beiden in Iig: 1 und 2 durch Pleile ange- | Wie wviele Treiber: fiir pedes Kad ertorderhch |
deuteten Bewegungen nebencinander, so sieht | sind, ergiebt sich aus den Fig. 7, & und o. | Y
man 2 Kreisbogen ¢ und w (Fig. 4). Denkt | Die Spule 2 wurde von dem Treiber des 7
man sich pun das Brett 2 mit einem FEin- | Rades ¢ an die Kreuzungsstelle der Kreis-

schnitte verselien, der die Form der in Hig: 4
gezeichneten Kreisbogen hat, so kinnten Triage
der Spulen in diesen Einschnitten fortbewept
werden, Zur Verschiebung wiirden Treibrader
dienen, die sich unter dem Brette o befinden
und um die Achsen d und ¢ gedreht werden

flihrungren gebracht und soll nun von einem
Treiber des Rades d weiter gefiihrt werden;
daher stehen hier zwel Treiber gegen-
iiber (Fig. 7). Gezeichnet sind ferner
zwei Treiber, tur jedes Kad je einer, welche

die Spulen 1 und 3 bewegen sollen. Drehen

sich

foels

von 1O 12 cm frei bleibt. Die untere Platte ¢
ist die (rrundplatte, sie wird an einem (re-
Flecht-

andererseits durch Stiitzen

stelle 7, dem oder Riementische

cinerseits belestigt,

\Wig. 5).  ledes Rad erhilt zwei Treiber. ?-Il.i. i 'l:'!I l--'.l::'lh-lI'..Hll'lr- !lr'. :_L]|_=:|'I|,=_.¢-i1-i:_h: UM | § aehalten, sodass sie wagerechte Lage ein-
"' 5 der HH.II[“"][H _1]” T_'l-:*|]4.:, o !=:'5_.r1|=h1 sich |11|1.1I:|1'.- Sie ist Treager der Antriehsrider A,
dic Stellung Fig. 8. Spule 1 ist an der der Fliigelrdder F' und anderer fir die Her-
stellung und Transportirung des treflechtes
erforderlicher Mechanismen. Die Oberplatte
e h erhilt die Fibrunpgen fir die Spulen odes
i . e e Kloppel K. Die Form der Fihrung zeigt die
ks i ) Fig. 12. Die Kreise sind an der Benrihrungs-
. 'l Fig. 4 stelle so geformt, dass sich die beiden Liufe
f - 5 d E :-i-!'.l]Hl:"i:L.lC]'.. ]'}.51:_ aus der Oberplatte heraos-
. a { '5_1'« . !-.iu.-a-:'l'u_'ntml*:-:_n J.I:“tl' ke !..11'4"| ! Imml an l.'--:r]lztrn
Akl N befestigt, :|.]L‘ in der 't_r:ll:lrlul]ri.st‘ll.' fn::_:t:w'tn.‘nc*lr
Fig.4 I und den Fligelridern F als Achse dienen.
I i i
. Fig. 11
Fig 4. { -5}
{E= B et
| | Krevzung der Kreisfilhrung angelangt und soll | F3 ! = ;;.'—',_-x [
| jetzt vom I'retbrade ¢ in den rechten |"ILEI|'Il'l]r1ﬁ*-i- ‘.JEE JID '.." GH: xl
| kreis iibernommen werden, daher muss Rad ¢ dwkr X W A ]
-""Hr:‘i- den in Fig. 4 eingezeichneten Pleilen ist | an dieser Stelle noch einen drtten Treiber E._ S ]
'-'1'!-i|-?‘|'|[l||'il, dass die Spulen durch die linke | erhalten. Auch d gebraucht noch einen dntten JNEL e - _.-r;_'—-
]{rﬂﬁfﬁllrun; links herum, durch die rechte I I'reiber und zwar um nach weiterer 'y Drehung A f—'.:'
]{r::i'-afijhrll.ll;_{ rechts herum bewegt werden, lldil.‘ Spule von dem Rade ¢ abzunchmen und I—r-:,"‘
es miissen die  beiden Treibrider d und ¢ | auf den linken Fithrungskreis zu leiten (Fig. g).
'l‘-””“'”5?*[3"'55"-'[1'-'!1l:|l_':| Direhungssinn erhalten. | Fir die gleichzeitige Bewegung der drel :;,1

Wirde man nun abwechselnd das Rad d und
dann das Rad ¢ drehen, so erhielten die Spulen
die oben -1r|;_;'L'L]E‘L1!J:tI: "'.-Er’faf.:lmjhun:_;, VOEaS-

Spulen sind also 2 Treiber- ader Fligelrader
erforderlich, und jedes derselben hat 3 Treiber
oder Fliigel. Von diesen 6 Fligeln wechselt

Drer Spulentriger oder Kloppel & erhilt

gesetzt, dass an der Berihrungsstelle der beiden | — wenn man den Spulenlaufl in |"i-?f. g ver- | die in Fig. 11 :|:||'5_-;:"-i1ul]t-;' Form. FEr bestcht
h1'1:1:-1i5||'|r11r1,r_;'r_-n dafiir gesorgt ist, dass eine | folgt — immer ein freier mit cinem arbeitenden | aus einpem Stifte w1, einem Fusse ® und aus
spule von ecinem Kreishogen in den anderen | ab, sodass an der Krenzungsstelle der Spulen | einem Obertheile.  Der Stift m befindet sich

ibertreten kann, Duorch die eben beschriebens
Bewegung wiirden immer nur 2 =oulen arbeit

und die dritte still stehen, chenso wiirde ein
Ireiberrad  arbeiten, das andere unthatiyr
sem. ks hegt doch aber der Gedanke nahe,
alle spulen gleichzeitio zu bewegen, um da-

ein  besetzter Fligel mit einem leeren zu-
sammentrifft, und die Spule von einem Rade
auf das andere libernommen wird. Hieraus
ergiebt sich aber fir alle Flechtmaschinen die
Repel: ,Die Lahl der Fligel muss dop-
pelt so gross sein, als die Zahl der

unter der Oberplatte und greift in die Fhigel
Der Fuss 1 besteht aus
2 Platten n!, 7 und einem Herzstiicke 53
Mit dem Fusse ruht Klippel in  des
Oberplatte und zwar befindet sich #¥ unter,
n! fiber derselben und das Herzstiick gleitet

der bl elrader ein.

I.I.l'r

| durch schpeller arbeiten und mehr Waare Spulen, damit an de¢n Kreuzungsstellen | in der Fibrung. Drer KlGppel lasst sich daher
. ]IEE'-'“'I_ 20 kibnnen, wie es in den Flecht- | der Kreisfihrungen ein leerer Fligel |nicht heben oder tel _-lrli::l:l_'il. sondern nur
|. maschinen thatsichlich geschicht. Bei der | die Spule aulnehmen vund weiter fithren |in der Fihrung verschieben, Das Herestiick
} 1..|L'Irl'f!I ['.ik{- it l]r'||l 5 '.k_'il_".:![g-r-r':'.:_:-:_:q_:l'_:.q_'nu['| :-;h_-“unl_r; L':I.rlll-" 'i:-'.1_ |.L|'|4,=__'|'|'il.'|:|. I'|--:'H_'.:I L8] f_':'l.."ll'-T'I','H. I'|..'l."ih =5 !-ii.li'.li i
*}'—jf ‘:‘;pulc-li 150 L_:il'l'(' g]lrl-::|:r.-'.vili-r_g|;: J‘h_"».".-‘l;_‘.:_’:"llllg_’hl . Hevor it'!:- Thikne fult l_.]::'.: I'..I'.":'.‘.'I.15_'lI.JI'|_'§_: anderer | deén l'_'l‘-l1|'Ilir1:_[w'eCLIF'~'L:tl 31.'L-'||_: |-:~|'1l:-:_"ﬂ.'|_';.__;1., ;1_'[:1.'r
I derselben. aber nicht denkbar, da dic "r"u-':-;{:r|'i:1:'ﬁl:n?]:lr niher eingehe, halte ich es fiir jum die Spitzen der Teller & und ! nicht
| der drel Spulen in gleichen Zeitriumen nicht |-..-.'Lru_*ti.:111':i5:::ig. die Flechtmaschine fiir dieses | herumgehen kann, sondern den Laul durch-
| i Lo - : s . f j w1 . (g e~

gleich ﬁ‘”“l- Die Spule 1 beschreibt z B. fiir | einfache dreifidige Geflecht zu beschreiben, | kreuzen und von einer Kurve in die andere
| zwei Kreuzungen einen doppelt s0 grossen | da es sich dann eriibrigt, weitere Maschinen | Ubergehen muss.

Weg als dic Spulen 2 und 3, sie geht an die
Stelle der Spule 3, wahrend 2 die Stelle von
I, und- 3 die Stellc

von 2 dinnimmt {s. Fig, 3) |

eingehend 2o behandeln.
Jede Flechtmaschine besteht a

15 zwel
schmiedeecisernen Platten ¢ und A (F

i
Fig

Das Obertheil des Kloppels ist der eigent-
liche Trager der Garnspule, es ist mit Vor-

1), | nehtungen zum :"n]l;un:::n der Faden versehen,

i
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An n' ist cine Feder oder Stange o und eine
Bichse p befestigt. Aot letzterer dreht sich
die Kloppelspule. Der obere Rand derselben
st mut Aonszahnungen versehen, und in diese
greift der an Feder o drehbare Hebel » ein.
Dhe |"'.I'!'.!'llr|-_{ des Fadens von der f'~|'a'.||l.' bag
zur Ablaufstelle
erkennen, es8 ist aus hr

an @ oist aus der Figur zu
auch ersichtlich,

dass in der Biichse prooem {(rescicht @8 zur

spannung des Fadens angebracht ist.  Dieses
aufgearbeiteten
atfest an den . Hebel »
gestattet so der 3Spule,

frewicht wird durch den
Faden eihoben,
hebt  diesen  und
sich zu drehen und Faden abzugeben, der
sofort dureh das niederfallende (rewicht £ri-
spannt wird,

An der Feder o ist noch em Schieber o
angebracht, der von dem Faden hochge
reisst der Faden, so fillt deq

herunter,

halten wird;
Schieber an o sLOSSt  Feéren  Cinen
Ansriicker und bewirkt  die ."';-'.i”*-\.l'|.-'..l'l:_: der
Maschine

Dhe Fligelrader F. die sich unter den
lellern & und | der Oberplatte befinden und
zsich um deren Achsen drehen, haben die in
Pig, 13 wiedergegebene lorm. Die Nabe
edes Zahnrades 2 ist nach oben verldngert
und trigt eine Scheibe {, die entweder oben
oder unien kegeliormig abgedreht und so
gross ist, dass die bcheiben eweler im Ein-
grifl - stehender Rader uUbereimander greifen.
Jede Scheibe ist mit Finschnitten wversehen,
sodass Zacken oder Fligel entstehen, Je nach
der £ahl der Einschnitte spnicht man von 2,
S v o ]'-][.I.!_:EJ[-:'JLiL']':II.

Antrieb erhidlt eines der Fligelriader von
dem Radergetriebe 4 aus (Fig. 10}, Das
(Uberrad des Radergetriecbes A dreht sich
lose um den Zaplen X, seine Nabe wird von
einer (rabel umschlossen und durch eine Feder
gehoben, An diesem Rade befinden sich
> Ansitre.  dhe in ri"i.l.h:‘-if'l]lll!" Ausschnitte des
Unterrades greifen kiinnen. Wird durch den
Ausriickhebel der Maschine das Oberrad tief
oedriickt, s0 dreht es mit seinen Ansitzen
das Unterrad herum und bringt die Maschine
in die Arheitsthitickeit.

Ueber den Spulen befindet sich die Flecht-
stelle der lFaden. Das entstehende (reflecht
wird durch ein Abzugswerk W lortgezogen,
Die (eschwindigkeit des Abzugswerkes be-
1|i.|=.-h"1. die T:lic'.|!|lig1-:|.'i.1 des Greflechtes: denn je
schoeller die Waare abpezogen wird, desto
weniger I'lechten oder Kreuzungen kommen
auf ein bestimmtes Maass, desto offener, loser
wird sie.

Wie mit der Maschine ¢in Geflecht aus 3
“‘aden herpestellt wired, hatte ich weiter vorn
gezeigt; ist es aber auch moglich, mit 4 Faden
ein  (reflecht anzufertigen’ (rewiss! s wird
dazu aber emne andere Maschine ndthig
sein, denn ¢5 missen andeére Fligelrider
henutzt werden, und  die  Oberplatte  muss
ithre Fiithrungskurven den Fligelridern an-
PASSETI

Nach der vorhin g:,'l:l.l:llEL"l.'ll'_':l'l. l{l_‘|.;'l_'| MyiissEil
tir 4 FFiden oder Spulen doppelt so viel, also
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8 Fligel, in der Maschine sein.
nunt die Annahme richtip, die Fligelzahl ein-
fach durch zwei zu theilen und den beiden
Fligelridern je 4 Fliigel 2u geben.  Diese
Amiahme ist falseh, wie durch das Fi lzende
bewiesen wird.

Lie Fig. 14 zeigt die beiden 4 Fligelrddes
mit Spulen derart besetzt, dass immer auf
einen leeren Fligel ein besetzter folpt
Dreht man jetzt die Rider in der Richtung
der eingezeichneten Pleile. so treffen sich zu
ndachst 2 leere Fligel an der Kreuzungsstelle
der Liule, und bei weiterer Drehung der
Rader treflfen sich daselbst 2 Klippel, sodass
eine Fortsetzung der Arbeit unmoglich wird.
Mit einer anderen Vertheilung der Spulen auf
die Flipgel der Riader, z B. 2 Fligel leer,
2 Fligel besetzt, wiirden dieselben Schwierig-
keiten entstehen. Es ergiebt sich hierans, dass
s Illilti-lli-;_;]if.'|'| ist, -einn Greflecht  aus 4 PFaden
herzustellen, wenn jedes der beiden Fligel-
rader 4 Fligel besitat,

1

G na

Feellung

Vertheilt man idie 8 ]"]L'g_._‘;w:i aul die ]u*hlq_'ll
Rader in der Weise, wie e= I:j!-’.- 1g ;m:_.:'ugl'ﬁ_
dass ein Kad 3 Fligel, das andere 5 Fligel
hat, dann Lisst sich bei der Besetzung: 1 Fliigel
leer;: 1 |"]l"|;'_fL‘E besetzt ein (Geflecht I|1L‘J'H[E‘u‘-"'-
dasselbe besitzt wie ein Vergleich erkennen
lasst, emne Aehnlichkeit  mit ..-1.3]11 {reflechte
Fig. 4; es ist jedoch schiel, oder ungleich
seitig,  weil die Hrl'll.-':ll!1:_|“-.-i|;l:_'|’.'|'
der DNMitte liegt. Die durch das 3 fAigelipe
Rad entstehende ]'.|1_'-|:|'||:1i|;'|“ =t ditnner, die
Faden kreuzen immer 101, Das 5 fliigrelige
Rad giebt ein dickeres Geflecht, die Faden
kreuzen 2:2

nicht in

-I!'I.Ll"' ':]l‘r'” l"..':-||':‘-\-|.1EI||_'['|||1.:|§ -|;|“|_[ '|_|I'|_1_'||1'r FAL L |
wichtige Repgeln zo entnehmen.

Erstens ist erwiesen, dass die Fligel-
rader, welche die Kanten cines (re-
flechtes bilden wnd Endfligelriade:
genannt werden, immer ungerade
Fligelzahl haben (Ausnahmen kommen
vor und werden bei passender (relegenheit
erwahnt werden).

Lweltens hat es sich 'F,'II:"".i'J,"-I' dags
u!u{ l-']rl"l'“.:lll'llrl.g. Um so0 grasser wird, je
grosser die Fliigelrdader sind. Mit einem
3 I'liigelrade kreugzen die Fiden 1:1,
mit dem 5 fliigeligen 2:2: sie werden
mit dem 7fligeligen 3;3 und mit einem
g fligeligen 414 kreuzen, was durch

!'.*- o1 | | 210k

Weltore H-’.';.HEI'.I.'l'-' erwiesen wird, Dhee

[Kreuzung der Fiden 1:1 bezeichnet man als

einflechtig; 2:2 als zweiflechtio: 1: 1 als drei
Hechiig etc.  Aus der Verkrewzung der Faden

‘.'illl'*-\. 1i|“||l.'-'||[-:..= lhest -ci|'|| .']i|- :.-".;-lh] oler |-':|-‘..|_-'
jedes Rades und damit avch die Construction

der betreffenden Maschine erkennen.
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Mit 3 Fiden kinnen 2wei verschiedene
treflechte entstehen, je nachdem die Fliirel
vertheilt werden. Fiir § Fiden oder H[]u[-l_-u
werden 10 Fligel gebraucht, das ergiebt ent-
weder z Rider a 5 Fligel (Fig. 16) oder 2
Rider, eines zu 3, das andere 7 Fliige
.],: J'—. <2 3 ag IEIZ']I.."L. Zu ;_Hu;u_ln
“ig. 17). Die I|=1rt;_;=*.nitnnt_f_r igur zeigt, dass
ein 7 flugeliges Rad die Fiden iber, bezw
unter 3 legt, also 3 flechtige Waare fertigt.
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[{'II;_‘ ."_'-F.El!;:l"'ti'll'lg :l{-r l:w:“-.l':.'ll.:ﬁ'liil] wird selbst-
'i..-:'l ‘\I.il'_ll.l.:ll.'q:h =1 []C llll|_- |_-i'_=~.Ean;|_|”-r1l des (refechtes
wervorruten. h]lﬁlc‘.h*«:mlgu (reflechte werden
y — Led :

UNMmEL Jy % Il gte. Faden haben miissen
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{s. Fig. 18, 19 und 20), sodass jedes der | barkeit zn geben, ist es erforderhch, sic um
beiden Fligelrider g, 11 etc, Fligel hat. | sogenannte Mittelendfiaden zu legen, wie es

'II‘I-",lt'II.":1.-i=_'i1iiii' (reflechie lassen sich ol
grisserer Spulenzahl verschiedenartig stellen.
(z. Fig. 21, 22 und 23
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Aus allen (reflechten (Fig, 4, 16 u, 17)
15t noch namlich dass die
Lrehune des ]"]il__'hr':l';ln',f::. aus der |..l_'_:|.' des
Fadens an der Oberseite des (eflechtes er-
kennbar ist. Wenn die Fiden die Lage ,,\W"
haben, dreht sich das Rad links =" herum
und wenn die Fiden die Lage .I'IJII."[ haben,
dreht sich das Rad rechts =" herum.

Um den Fiden, die nur eine Kreuzunegs-

i (Fig, 4,

i

i5,

|'i1|'l'."‘-: F AL |'F'-il_']]|_"['|

stelle bed 15, 16, 17] haben, Halt-

|'if—:- A R 4 o | 8 Die Mittelendfaden werden

|!.I1|'-='II ||il' Apchise -:|l'| 1'.Zii',_"l |.I'£'I'::I'.'= ili.‘:l'-]lll'-':l'

efithrt und durch besondere aul die Teller
- | 1 il e k0
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e, | (Fig. 11] geschraubte Federmn # (Fig. 10)
sur Flechtstelle geleitet. Die Spulen, welche
die Teller umkreisen. umschlingen mit ihren
Faden auch die Mittelfiden und hiillen diese
so dicht ein, dass mchts von thnen zu schen
Ialerbt

Alle Litzen oder GeRechte, zun deren Her-
stellung Maschinen benutzt werden, die wie
T sl e T

Bleicherei, Farberei, Druckere

e —

Fligelrider
Herzhitzen oder

beschnebenen nuar 2
haben, bezeichnet man als
Soutache

e shet
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Selten kommdt es vor, dass ewe Mascehin
T W o e refleci fertiot: | Yo
Our oIin kleines Creflecht Brifgts  in ey
]:-Lt_‘.;l‘! sind mehrere Maschinen vereinigt, so-
cdlass eine Lrangplatte 6, 8, 10 oder noch mehr

Soutachegange enthalt, die durch Zwischen-

a4

rider miteinander in Verbindung stehen und
gleichzeitic von einem Riderwerke 4 aus

angetneben werden,

Aehluss folgt)

1 und Apprﬁ’;
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zugleich chemischer Theil. &)FEIEIEIEIE]
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(Jedor gange oder theilweise Abdruck der (mit ® bezeichneten) Orlginalanfsiitze and -Refeorate ist, fulis nicht untersagl, nor mit unveérkirater

[Nachdruck v|~rl.nu-r|_l

In der letzten Zeit scheint., wie man aos
der Wiedergabe zweier neuerer Arbeiten (,Das
Verschiessen der Farbstofie am Licht und die
Moglichkeit, ithre Echtheit zu messen” von
. W, Pierce und , Welche leitenden Cresichits-
punkie sind bei der Prifune der Farbstoffe
aul ihre Echtheit als |'|'I=:I:lHH;_:L";;JI:_'I|<] anzusehen
Dr. . Lange) in zahlreichen Fachzeit-
schrften ersieht, (vgl. anch Heft 7 (1003
..."lll":l.L1.-'-u‘]||'i!|". 5, 460) das Interesse  fur

1+
lichtungsversuche wieder reger peworden zu
sein, sodass ich der Aufforderung der Redaction
dieser  Monatschrift gerne nachkomme und
uber dieses complicirte Gebict aus eigener
Erfahrung Einiges mittheilen will

Dass das Licht auf rewisse  chemische
Individuen eine aufbayende oder zerstérende
Wirkung Desitzt, ist eine allgemein bekannte
ll:m!..u:v:iw. Waohl jeder Chemiker hatte in
=_I-."1I'IL‘I!'I ersten Semestern ( i-:'u‘gu.::|]n_'i1, chie schines
synthese des Chlorwasserstoffs zu bewundern,
wenn die mit Wasserstoff und Chlor im Dunlkeln
yekillte 11.|EI-‘.=.l-LLI',',l‘[. in die Lull peworlen, unte:
der Einwirkung des Sonnenlichtes mit lautem
Knall explodirte.  Spiter benutaten wir in der
orgamischen Chemie das ~onnenlicht ber der
Chlorirung von Toluel, wo es von orientirender
Einwirkung auf die Stellung des eintretenden
Chloratoms im Benzolmolecii] ist. Vom _hinin
wird berichtet, dass es als Sulfat sich im Licht

as. |

Guellenangabe pestaiict

Ueber Belichtungsversuche.

[Originalbeitrag von Dir. M. Kitschelt, Elberfeld )

chenso werden Chloral und styrolen polyme-
risirt, Phenanthrenchinon und Acetaldehyd resp.
|1|_-||;.-:;|_||||_'||_'.'||. Eeren mach: H. W. lII.rll;_;l..l 1m
geratreuten Licht auch bei langerer Einwirkung
le Einwirkung; werden sie
Licht auspesetzt,
wird das Chinon aum Hydrochinon reducirt,
der Aldehvd zur Saure oxydirt und
stehen die Monoacetyl- resp, Monobenzovl-
verbindung des Phenanthy I‘I|||_';'||:'r.‘.-L'|;i:|un.-;L|5c-:-'-|_*

keine tieler greilem

aber zusammen dem e

es ent-

Reaction des henanthrenchinons scheint eine
allgemeine zu sein, da auch FEWISSE Aldehyde,
wie: Furfurol, Traubenzucker ete. in .'|'.1.I|I.:-;_{-=:I
Weise reagiren.  Aus neuerer Zeit liegen noch
CIne ganiL -'I'l:il'f--'ilf! ahnlicher ||5'::':I|.'|'L'Z'|1['.I[I;_:l:'l'|
vor, deren Aulzablung fiir den Leserkreis dieser
Monatschrift aber wohl weniger Interesse bietet,

Diesen synthesischen Wirkungen des Lichtes
stechen ebensolche zerstirende gegentiber, In
teressant sind & B. II.'iI_' Htl_rh:l,-;;lj[|_|_;||_5_ll|:,|| VOn
Wiltstein  und :iE_l:'-']’._L‘l' von Duclaux tiber die
Zerstirung der zum Titriren dienenden Oxal-
siureltsung durch das Licht; noch empfind-
licher sind Mischungen wveon Oxalsdure it
Uran-, Silber:, Eisensalzen etc. Aul Zucker-
und Milchséure wirkt das Licht in ganz dhn-
licher Weise wie Microben, indem 2 B. Luckeér
in  Kohlensaure, O=xalsiure, Amesensaure,
Essigsiure und Alkohol verwandelt wird; eine
alkalische Glucoselisung erleidet bei Belichtung

- T . = & § = . " o - "
gelb farbt unter Umwandlung in Chiniding | auch unter Luftabschluss eine Zerlegung in
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Bekannt ist ferner
die Einwirkung des Lichtes auf Asphalt, woraul
cin photographisches  Druckverfahren basirt
und bekannt vor allem die Wirkung des Lichtes
in der Photographie.

Wahrend alle diese angefithrten Fille theils
mur theoretisches Interesse bieten, theils aber
praktisch nutzbar semacht worden sind, giebi
es cine unabschbare Menge von Korpern, be
denen die destructive Einwirkung des Lichtes
in schadlicher Weise auch den Lesern dieser
Zeitschrift schon haufig bemerkbar geworden
st und das’ sind die natirclichen und kiinst-
lichen Farbstofie, auf welche das Licht
ausnahmslos zerstorend wirkt, Ich sSdge last
ausnahmslos”, denn es giebt anch einige wenige
bei denen das Licht erst entwickelnd auf die
Farbe einwirkt. Als anormales Bei-
spiel sei der Purpur der Alten erwihnt. Naeh
den Untersuchungen von Schunk enthalt die
Purpurschnecke ¢inen gelben, in Alkohol -und
Aether loshchen Parbstaff, welcher vom Licht,
anch unter Abschluss von Saverstof, durch

Alkohol und Kohlensiure.

fast

solches

| Griin und Blavw in die echte Purpurfarbe tiber-

gefithrt wird, wobei sich ein deutlicher kpob-
lanchsgeruch entwickeln sall.  Der rothe Farb-
gtoff ist nunmehr in Alkohal und Aether un-
loslich, Auch die fast farblose [LGsung von
Diazosulfosalicylsiiure wird durch das Licht
sehir rasch in eine dann sehr echte i"lr.u--_:..
larbe dibergeliilirt.
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Dierartige Beispiele pehdren jedoch zu den
=cltenheiten wirkt Licht auf
die eme Prdahrung,
die schon jeder an semen Kieidungsstiicken,

an den Tapeten und Teppichen seiner Woh.

|II1 i:I:.l L“'I]Il!'irll‘_"'.'-l
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Farbstoffe zerstirend ein,

nung etc. ;_;1.'|||.:u:‘311 hat Tha  es aker wvon
crrosstem  pralktischen Interesse 1st, tiber die

Lichtechtheit der praktisch verwendeten Farb
stoffe orientirt zu sein, sind seit Jahrzehnten
cine zahllose Reihe von Belichtungsversuchen
soloher Seiten  der Farberei-
chemiker wordein.
Die alteren Belichtungsversuche sind in
dankenswerther Weise H. W. Vogel in
seinem.  Handbuch der Photographie” und von
IEder in seiner ,(reschichie der Photochemie®
rusammengestelll  worden, Arbeiten, denen
runachst folgende Angaben entlehnt sind.
Die meisten Blumenfarbstoffe Bleichen im

|.i{:'|'IL. WEnif Ii]":'l |.-\'.'l !'f!'l?-i|:-|f.||."l.'F-'- "]l.'r |I|!|.=.[Ir'.l:‘:l

|'-:ll'||.=-'||lll.l:' Tl

und Farber vorgenommen

YLl

unterbrochen ist. Chevreal fand. dass Indico,
Orseille, Safflor bei Abwesenheit von Luft
bestindig sind, nicht aber bei Luftzotritt.

Feuchtigkeit begiinstigt die Bleichung, daher
auch das Besprengen bei der Leinwandbleiche.
Chevreul beobachtete auch bereits den Einfluss
iles baserstofls aul die Lichtemphndlichkeit:
| lerschel constativte, dass die Bleichung des
Blumenfarbenindemjemgenlichte amraschesten
erfolgt, welches zur Farbe der Blume comple-
mentir ist: so  bleichen gelbe Blumen-Farb-
stoffe 'l."l'_'ll.."-l.l__'i.--'.'l.'l'.'iﬁﬂ' in blauem Lichte: dies
steht 1n vollkommenem Einklang mit dem
Viogel'schen Absorptionsgesetz, welches besagt,
dass nur diejenigen Strahlen chemisch auf einen
Kirper einwirken, welche von ihm absorbirt
werden, |, Joffré war der erste, welcher con-
statirte, dass die Lichtechtheit nicht nur von
der Natur der auf der Faser fixirten Farbstoffe
abhangt, sondern bei demselben Farbstoff auch
von der Menge des hxirten Farbstoffs. Er
stellte auch fest, dass die meln

|'.|'L|L: WCTIIECT

grosse Peuchtigheit der Luft von Einfluss auf

[Dies erkldrt zum Theil
auch die bekannte Thatsache, dass pefirbte
Stoffe am Meeresufer sich schneller entfirben
als im Innern der Continente
Fethe anderer Publikationen, die jedoch  in-
sofern nicht ganz zuverldssig sind, als sie nichi
den spater zu erwihnenden Bedingungen bei
Anstellung  der Versuche entsprechen. Der

tlas Verschiessen ist

s folgten eine

aufl dem Gebiete der Photochemie sich eines |

cuten  Namens  erfrenende Capitan  Abney
steflte eine Keihe Versuche an mit Aquarell-
ftarben, die er 1) ohne Abschluss | sf
und Feuchtigheit, 2) in trockner Luft, 3) in
luftleerem Raume belichtete. Es ergab sich
daraus, Luft und I[Feuchtigkeit in den
meisten Fallen das Verblassen beschlevnigen,

Vo1
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|'1II.”|-:‘!FI:..L.-"'\- der neunziger Jahre stellte w, a. |

auch Lk, C, IJl]'L:-'.|u:|'-i_'. in den Farbenfabriken
vorm., Friedr, Bayer & Co, Elberfeld, um Be.
giehungen zwischen Constitution und Licht
echtheit ausfindig zu machen, umfassende Be-
lichtungsversuche der gebriuchlichen Farbstotie
auf verschiedenen Fasern an, Die erhaltenen
Resultate auf Wolle, Baurmwaolle, Seide und
J'i"t}'ﬂ'f-'l' sind indess nicht [=-Ll|}:'u'ir1 worden, Eine
-'.p.iilf‘i'r: Arbeit von Prof Hummel in Leeds
ither die Lichtechtheit der Wollfarbstoffe ist
zur ersten umfangreichen Publikation iiber die
[Lichtechtheit der heute gebriuchlichen kiinst-
lichen Farbstoffe verarbeitet worden (vl
JLeipziger Monatschrift fir Textil-lndustrie®
1806] 5. 580 ff.).

Wie es bei derartigen umiassenden Arbeiten
natiirlich ist, waren Mangels engehender Er-
I'-'l'|lnru1|.g; aul dicsem Gebiet Fehler unvermeid-

| W T

{ Handelsfarbstoffen zu
| wie verschieden sie in ithrer Concentration Simnd

lich, und wenn die Arbetten auch im allge-
meinen ¢in richtiges Bild gaben, sind doch
as  spateren  Helichtungen
noch manche Irrthiimer darin enthalten.
["ehler und Versehen werden aul diesem
Lrebiete aber tiberhaupt nicht auszorotten sein,
Die Beurtheilung der Lichtechtheit von Farl-
stofen ist eine derart penible Arbeit, dass
Taopschungen unvermeidlich sind: es spricht
da die Natw Faserstotfs; die relative
Feuchtighkeit der Lult, die Anwendung diffusen
oder direkten Sonnenlichts eine derartice Rolle,
dass Experimentator bet den wider-
sprechenden Resultaten anfangs oft 1n Ver-
sweillung gerathen kann, Dazu kommit, dass
der eine Farbstoffi bald in hellen Fiarbungen
refativ- echter ist als in dunkeln, der anderc
aber das umgekehrte Bild zeigt.  Einige Farb-

her f‘:r;_-_in;_:,

1 -
des

l.[f.!l'

stofle, wie z. B. Indigo, verschiessen in kurzer
Zeit merklich, halten dann aber wochen- oder
monatelange Belichtung aus, ohne weiter 2u
verschiessen; andere verandern sich wochenlang
nicht: sobald aber die Reaction des Lichts

Ll edld

':'illg_:l-i:‘ill=1 151, ;_;r-||l gig sehr schnell vorwiris,

Aus diesem Grrunde ist es wichitip, zu welcher
Zeit die Belichtung als beendet angesehen
wird., ez ist besonders ein Punlt, der leicht
zu verschiedenen Ansichten fihren kann, End-
lich kommt die rein subjektive Beurtheillung
cin und desselbien 1'I|~'Iir'||Il.|r1-,=:ar-:'51'|'.|:;'.t:':~ hinzu:
ein Farbstoff verblasst .':||]r|1.:i.]:|fe'||, e anderer
veranderl seine Nuance, geht z B. aus Roth
in Blau ete, Alle diese Momente er
schweren ein defimitives Urtheil ausserordentlich.
ie Hauptichlerquellen bei  Belichtungen
liegen aber in der unrichtigen Art und Weise,
in welcher meistens der Anfanger seine Ver-
suche anstellt. Es sei mir gestattet, aufl diese
Fehler hinzuweisen, wenn ich auch nicht hoffen
darf, damit viel Neves zu sagen.
Fehter, welcher am haufigsten
und' der niichstlicgende ist,
besteht darin, dass man gleiche Gewichis-
mengen zweier Farbstoffe aoffarbt und gegen-
einander belichtet, unbekiimmert um die IFarb-
kraft der Farbstoffe, J{*dur, welcher Ofters mit
thun hat, weiss aber,

iiher

Derjenige

berangen  wird

es wiebt solche, die sehr schwach sind: es ist
michts seltenes. dass ein Farbstoff 3 bas ..'|.r|1:|5
so stark st als ein anderer von ahnlicher An-
wendungsweise und Nuance., Belichtet man
nunt 2. B, eine 1 proc. }..'.'5|+|!|1||],5_-|'1:|]JFr.il'|hllr1;
gegen eine | proc. 'i'!lirmHﬂ:Elrl:--.l:l,r:. 20 u"::rr!
man sagen, dass Chinolingelb nicht echter ses
als Naphtolgelb, Und doch ist dieser Schluss
falsch, Dem Parber kommt eg aufl eine ganz
bestimmte Nuance an: hat er dafir 1 Proc
Naphtolgelb gebraucht, so kann er nicht Rir
1 Proe, Chinolingelb substituiren, denn dann
hatte er viel zu wenig Gilbe: er wird vielmehs
fur 1 Proc, -!"'1-’-1]1|1h::l|_1{l.‘]]'- etwa 3—y Proc. Chino-
lingelb gebrauchen, da letzteres 3 bis 4 mal
schwicher ist; belichtet er diege im Effect
gleichwerthigen Farbstoffmengen gegen  eine
ander, so erhialt er den Hr_'*“'f:-i_-:.l dass Chinolin-
'r-:'-'”-' llE‘f]E'LJH![:I{J echtes :g|:-; .."'E:'I].'lfll'i'.l]'r:f.‘”:? sk,
“l‘rﬂﬂ'l;_'.t' Farbstoffe belichtet man am besten
in Mischungen, z. B. als Grin. Die Zerstorung
ider Farbstoffe dureh das Licht st rein
quantitativer Process: helle  Ausfarbungen
brauchen m .'1"||]:;:.:1_'|'I'J-EE.JH'.F'| bedeutend kurzere
Zeit mu threr Zerstorung als dunkle: das sieht
man ain besten, wenn man Belichtungen émes
and  desselben Farbstofis  in verschiedenen
Stirken vornimmt.  Man ersieht caraus auch,
wie bedeutende Unteérschiede in der Echtheit
rwischen chemischen Individuen von anndahernd

e

| bis es endlich weiss ist:

gleicher Nuance vorhanden sind, In elmTen
Filllen sind die dunklen Farbungen noch ganz
unverandert, 1o allen aber ist die Verinderung
cine geringere als bel den hellen. Zogleich
relot sich dann die verschiedene Art des Ver
schiessens: Thiazolgelb z. B wird immer heller,
Patentblau in satten
Ausbirbungen wird zuerst dunkler, dann hell:
Rhodamin dagegen wird bedeutend gelber und
dann allmiihlich weiss.

Fin zweiter Fehler, der kaum wenger oft
begangen wird, besteht darin, dass man eine
Ausfarbung des betreffenden Farbstoffs allein
ans Licht hangt und notirt: in 4 oder §—6
Waochen wenig verdndert etc. Derartipe Be-
lichtungen geben nicht nur kein richtiges Bild,
sondern sind pang dazu geschaffen, Verwir
rungen hervorzurufen:.  Erstens gehi aus der-
artigen Notizen meist nicht hervor, wie stark
die Ausfarbung war, (ob hell, mittel ode
dunkel): vor allem aber wird dabei ein Faktar
rang und gar ausser Acht gelassen, der eine
sehr  bedeutende Rolle spielt; das 15t die
hselnde chemische
Jedem Laies
nur innerhalb

ausserordentlich wed
Intensitat des -].:1:::|._'.-|i-.'|llz-.
ist bekannt, dass dieselbe nicht
des lages wechselt und Mittags am intensivsten
1st, sondern dass sie auch dem Jahreswechsel
unterworfen ist. Punsen und Roscoe stellten

l!ll?l.‘]l. thre L Ilti"='.":-1.!'§."|'|.'|.|ﬂgll?1l...fi:‘_-'ﬂ__, dass dic
|".|I.'."|'I:II:"~i'|.':|II.‘ l|1t.1'n-.|:1ﬂ1 tles L.;_r'f-g_;,],,_q”,i eine
Funktion der Sonnenhéhe ist, dass sie also

ihr Maximum am 21, Juni, thr Minimum am
21. December erreicht, dass sie, von Zufillig-
keiten wie Bewdlkung etc, abgesehen, dieselbe
ist . B. am 21, Januar und 21. November, am
22, Marz und 23. September, am 21. April
und 22. August u. 5. w. Roscoe wies spater
nach, dass die Intensitat des zerstreuten Lichtes
wechselt mit der Durchsichtigkeit der Atmos-
IJ]::“lrl:_. und dass bei nicht absolut heiterem
Himmel alle Schlisse aus der Sonnenhéhe auf
die chemische Wirkung des Tageslichts pewagt
erscheinen. Ferner ist sie abhiingic von der
Drichtigloeit und der Reinheit der .-"-Llum-:p]u]re,

Sehr ofl lmt;._il_:hl: man auch den Fehler, die
aufeinem Faserstofl gesammelten Erfahrungen
auf einen anderen zu iiflm'h'a{_p_'n. Auch
das ist nicht angangig; derselbe Farbstoff zeigt
verschiedene luehtheit aul verschiedenen Fasern,
und zwar ist im allgememnen ¢in Farbstofi auf
Papier am unechtesten; es folet Baumwolle
{chne Fanmn), und dann Wolle und Seide.
Congoroth = B, das auf Baumwaolle dem Licht
nur kuree Leit widersteht, halt sich auf Wolle
bedeutend 15ill-_£{'5-‘1'- Aber auch Waolle und Seide
scheinen Unterschiede hervorzurufen: sehr he.
deutende Differenzen reigen gicly aueh gegen-
uber den pewihnlichen Erfahrungen bei Farh.
lacken: als Beispiel se1 nur erwahnt, dass das
sonst recht wenig lichtechte Naphtolgelb einen
relativ echten Lack giebt,

Von mehr theoretischem Interesse ist die
Forderung, dass: fiir jeden Farbstoff die fiir
thn ginstigsten  Parbebedingungen gewahlt
werden: die Praxis kann sich dieser |'r||'[h-|'1m._{
nafiirlich nur So weit anbequemen, als ihr}:
sonstigen Anforderungen mit derselbien nicht
collidiren. Fs dirfte den Baumwollfirbern
und -Diruckern bekannt sein, dass bei vielen
basischen Farbstoffen die Lichtechtheit wichst
mit cder auf der Faser fAxirten Tanninmenge:
ohne Tannin fixirte Farbstofe ‘?;_J-.
schiessen erheblich schneller, als wenn sie die
g-::niig'{*.ruhr Menge  Beize® haben  Dies erklirt
wohl auch den Umstand dass Methylenblan
auf Wolle so ausserordentlich  schnell

Lisizche

- : ver- i
schiesst, viel schneller als auf Bavmwolle, Das '
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[annin izt es, was die g fchtheit aul
Baumwolle bedingt, Ein methylenblavartige:
Wollfarbstotf, Brillant- Alizarinblau, zeigt emn
dhnliches Verhalten: saver aul Wolle
fixirt st es sehr lichtemphndlich; mittelst
pewisser Metallsalze 2 B, Chrom- oder Kupler-
salzen fixirt, gehiort es zu den echtesten aller
existirenden blaven Wollfarbstoffe. Von den
Metallsalzen sind die von Kupler, Chrom, lisen,
Thonerde . Ainin uid Bler ber vielen Farb-
stoffen gleich echt, bet anderen wieder zeipen
sich wesentliche Ihflerenzen. I allgemeinen
sind es zumeist die vier zuerst genannten,
welche auf Wollfarbstoffe vom Beizencharaktes
vortheilhaft einwirken: bei Baumwollfarbstoffen
wirkt fast nur Kupfer erhohend auf die Licht-
echtheit ein,  Die Nachbehandiung von Baum-
wollfarbungen mit Kupler- und Chromsalzen
hat seit Jahren vielfach praktische Verwendung
gefunden; wahrend das Chromsalz die Wasch-
cchtheit erhtht, befordert das Kupfersalz die
Lichtechtheit, jedoch sind diese Kupferlacke
zuwellen recht labil und zersetzen sich zum
Ihell in der Wiasche mit Soda, sodass die
Lichtechtheit wieder verloren geht,

Ueber die Ursache des Verschiessens
der Farbstoffe im Licht ut  wie
nichts bekannt. e werden dem
fils Hh},x‘ffu[inlw—, von cdem andern fiir Beduk-
gehalten: Belichtungen unter
wenigen  Fillen

i:ll OSEETE

(g

jt i Bl
15 S0 I1"1"

Vion e2inen

LonsyvorFanoe

Luftabschluss sind nur  in
Abney's Aquarellfarben) vorgenommen. Ebenso
wenlg st bekannt iiber den Zusammenhang
ewischen chemischer Constitution und Licht-
echtheit. Es scheinen ja gewisse (resetz-
massighkeiten zu walten:; sie werden aber so
oft durch noch nicht bekannte Nebenumstande
-L|H'I'il"._. dass es zum mindesten verfritht wire,

dafiir bestimmte allpemein giltice Regeln
aulzustellen, Interessant aber dirfte die Be-
obachtung sein, dass aul ungefirbte Wolle

das Licht als Oxydationsmittel einzowirken
schemt. Belichtet man 2 B, solche ungefirbte
Wolle langere Zeit, so nimmt der belichtete
Pheil jenen harten barschen Griff an, wie ihn
s B. gechlorte Wolle zeigt, Firbt man ein
Stiick Flanell, das zur Hilfte belichtet, zu
anderen Hilfte unbelichtet ist, aus, so zeigt
sich, dass chejenigen Farbstoffe, welche, wie
2, B, Indulin, die gechlorte Wolle kriiftiger an-
farben als ungechlorte, auch die belichtete
Hilfte bedeutend intensiver anfirben als die
unbelichtete, ein Versuch, der leicht anzu-
stellen und besonders fiir das Auffirben ge-
IragFeney Kleider sehr u'E.;:hn'!_: 15t

Ein anderer bemerkenswerther Umstand.
aul den meines Wissens in der Literatur noch
nicht hingewiesen wurde, ist der, dass auch
die Art des Lichtes ob direktes Sonnen-
licht, zerstreutes Tageslicht, ob heiterer oder
bedeckter Himmel — die Resultate nicht un-
wesentlich zu beeinflussen scheint. Im Ver-
folg zahlloser, im Laufe von mehr als einem
Decennium  angestellter Belichtungsversuche
ergaben nicht selten Fiarbungen wvon Farb-
stoffen von annahernd gleicher Lichtechtheit,
aber verschiedener Nuance, ziemlich bedeutende
Differenzen, je nachdem die Belichtungen
wihrend des Sommers oder wihrend des
Winters vorgenommen wurden., (yanz ab-
gesehen von dem intensiven Einfluss in der
Luft enthaltener Gase, wie 2 B. schwetliger

~aure, der bei der stets langere Zeit erfordern-

den Winterl elichtung natiirlich viel intensiver
zu Tage tritt wic bei einer nur wenige Tage
i Anspruch nebhmenden sommerbelichtung,
scheint thatsachlich auch direktes '_-‘,”nmn_n]f.,-]?t
i anderer Weise zu wirken wie zerstreutes

| ageslicht, Lhese Thatsache findet vielleicht
ihre Erklarung in dem Vogel'schen Absorptions-
gesetz, d. h, in der Absorption gewisser Licht-
durch Wasser-
uft, doch ist es mir bis jetat leider

¥ My '
Funkt ¢in-

strahlen den  sehwailoenden
pehalt de
nicht mdglich

g hender 2u studicen,

LW LAl -l:l'-d'il

sohluss folek,

*Die Verwendung der Ameisensiure

beim Firben mit sauren Farbstoffen,
Von Arthur 6. Green und Alex. B, Steven.
.H.I'.'IIIITIII'J-i '|'-|:'rllllt|_'|'|I

[he  ausserordentlicli "I.n-"|11|i|:_:||u:._: cler
Amesensiare  in [tzten
clazu gefithrt, dass auch der Firber, wie wir

mehrlach zn er-

den Monaten  hat
im letzten Jahrgang schon
wihnen Gelegenheit gehabt haben, dieses [
thn newe Praparat in den Bereich seiner Unter-
suchung zog und es diir (ke daher unsere [Leser
ein Vortrag interessiven, der in der West Riding
Section der Society of Dyers and Colourists"
von den Herren A, (r, Green und A, B. Steven
gehaiten wurde, Nachstehend geben wir den
Inhalt des Vortrags im Wesentlichen wieder:

Das Farben der Wolle in genuschten, aus
Wolle und Baumwolle bestehenden Geweben
mit sauren Farbstoffen bietet beid \Ver
wendung von Schwefelsiure immer die Ge.
lahr, dass die Baumwollfaser geschwiacht wird.
Diese (refahr wird gesteipert durch die [hat-
gsache, dass die Waolle, selbst wenn die Waare
gut gewaschen sehr zah Spuren
Schwefelsiure zuriickbiilt, die bei den nach-
folgenden Processen, welchen die Waare unter-
zogren wird, wie heisses Pressen etc., die Baum-
wolllaser leicht an dem Punkt, wo sie mit
der Wolle in Bertibrung kommt, schwicht.
U'm diese Crefabr zu vermeiden, ist es in vielen
I*arbéreien, fiir schwarze Stiicke,
ublich, mut Issigsdure statt mit schwelelsaure
zu farben. Die Anwendung dieser Sdure bringt
aber einen anderen Uebelstand mit sich, dass
nimlich die mit thr Oxirten Farben nicht so
echt pegen heisses Wasser und Schweiss sind,
leicht auslaufen und weisses Material anbluten.

Iim Hinblick auf die wesenthech pgrossere
Aciditit der Ameisensiure im Vergleich zur
Essigsiure und auf die Thatsache , dass sic
die Wolle nicht angreift, wurde von den Ver-
fassern versucht, die oben genannte Schwierig-

der

'l.'.']I"iJI WLATH
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i keit durch Anwendung der Ameisensaure zu

beseitigen. Die Thatsache, dass Ameisensiure
auf gleichen Wirkungswerth berechnet, heute
nicht mehr theourer st
stattet ithre Verwendung in den Ihllen, wo
sie thatsichlich Vortheile bietet.

Um die Verwendbarkeit der Ameisensiure
in genannter Kichtung festzostellen, wurden
folgende Versuche gL"m;zi:h{:

wie lssiosiure, ge-

Versuch I: Typische Sidureschwarz

Es kamen
wendung:

B Prog

‘1 ]Ir'IH.'.

] !IIIH_‘.

rU]EL‘!lfJ-L' Farbstoffe zur An-

Naphtyvlaminschwars !
Naphtylaminschware G B
Naphtolschwarz 5 B

i Proe, Merol 4B

b Proe. Azo-Sloreschwars 3 BL
i Proe. Azo-Merinoschwarg B,

leder Farbstoff wurde nach den t'u]!.ftiltlt‘.ll
drei Methoden gefirbt und zwar aul 10 gr
Wolle in 1 Liter Wasser.
I. 2 Proc. Schwefolsture ond 10 Proo, (lauhersali
L. 4 Proe. Essigsiinre.
I. 4 Proe, Amelpensiare Bl procentig,

I
[

Lhe
Ameisensaure entsprechen ziemlich

--.II;_\IL".'-.='I|J|.'I|' 1'-]I'!':_:"._' J'_.?:.";IE_':"«-Li.IJI'E.: vl

genau den
il'."il‘.ll.nl}l.".l'nL'-'I trewichten.,

les Hades
Methode 11 Math

Ausziehen

Far batoil'; Mothodn | ta TI1

In allen FaEl-

len fast vall-

'.-'I-I'trlllilp Alls-
FEEOTFALL.

Alle fast In den meisten
Filllen bliah
eine betrdieht-
liche 1"]-1.'“}..’1'- ih

r::lllt: suriick

Naphtylamin-
schwarg =
:"';:J[-htl. lsimiiin-

achwore GH

FTEFES

freEngen

MNerol 4B
1";:I|=-]JII-|-
sohwars:

Azo-Sihure-
Bl w H T

Axomerino
sithwars

ks war durch diese Versuche
besseres Auszichen des Fiarbebades

eintritt bei der Verwendung von Ameisensiure

CIrwiesen

AT

CIAss

_'_E_:I.':I':i!ll:‘:' ||r_'l' |'_:'.':-'.i;_-'-5_||_|'|: s SOARIE |i|:—~._-'_- -|i|"
Afneisensdure selbst der Schwelelsiure  nichi
I|.-Jl'!|:-ilr'|||;. !-il:tll[-:‘l'l'u _ii-;_' -._'|||__' toch  thertrifit,

In allen Fillen waren die

Amemensinre voller

Fiarbungen mit
als diejenigen mit Essig-
'..|-:'|| LW as '-.'l:|.||." :|]~; -ii-e'
mit (rlavbersalz und Schwefelsiure, Ay

=aureschwars war die Lifferenz swischen [ =51

saure und Sogar

Hei
saure und Ammesensaure soFar sefir betrachtiich,
Um die Echtheit regen heisses Wasser »xu
wurden 5 gr von jedem Muster in
| Liter kochendes Wasser pebracht, das man

priifen,

dann wihrend ! ’ Stunde abkiihlen liess. Dann
wurden die Muster entfernt und die Farbe
peobachtet, dabel ergaben sich folgende
Resultate: .
Farhatofl : Methode 1| Methods 1T Methodalll
Naphtylnmin- blutet hloted be- wie |
schware S soliwaoh trilehtlich
.\-'"':-'I].Ilill_‘-'l.-:l]il.-l Ti- 1|1|..'I.‘1.‘|I,-! blutet be- W ARART
sehware 6B peride an-  trilchilicl germde an-
e lirhit eefirht
Meral 4B L st hlutet =tark ] et
niehit nichi
'."'-u.||5.':|11|:-‘=|.'||'.l.':'n:':£ blutet |blutet bedeo-| hloiet

tend mehr als
bl 101

night sohwaeh

Anpgiures:hwirs blutet hlutet etark bbb
gehiwnch erhwaeh

Azp-Merino- Hutet blutet stark | hlutet
schwars schwaeh schwach

Es ergiebt sich aus diesen Versuchen, dass
cie Farbungen, die mit Ameisensiure her-
gestellt wurden, diesem Process hedevtend
besser widerstehen, als solche mit der aequi-
valenten Menge FEssigsiaure. Vergleicht man
nach der Behandiung mit heissem Wasser die
|"i’l-‘i;ﬂlll;§_jl_‘n mit den  mcht
ergab sich folgendes Resultat:

Die Farbungen mit Nerol, Naphtolschwarz
6B und Naphtylaminschwarz zeigen nur ge
ringe Abwelchungen in der Tiele bei den
verschiedenen Methoden: ein geringer Vortheil
zeipt sich zu (runsten der Ameisensiure. Bei
den anderen Farbstotfen blieben die IFarbungen
die mit Amelsensiure crzielt waren, wesent-
lich tiefer als die mit Essigsiure und etwas
tiefer als die mit Schwefelsaure.

rewasserftn 510

Versuch Il. Typische Siurerath.
Zur .-"|.:|L'.1'{:|1-:|L|||g_; :_:l_']5|:1;;1|_*-u lolgende Farb-
stofie:
2 Proc, Scharlach 3 [
3 Proo. Poncean S
2 Proo. Axocarmin B
2 Proc. Palatinseharlach A
2 Proc. Biebricher Biureroth 4 B
2 Proe, Brillant-Croesin MO0
Lyie Farbungen wurden in
Weise wie bei Schwarz nach
vorgFenommen.  [ie im

der pleichen
drei Methoden

Farbebade wuriick.
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bleibende Farbstoffmenge wurde mittelst des

Calorimeters hestimmi.

Yusziehen der Bader, umpgerechnet aul
Proeente des zur Anwendung gelangten
Farbstofis,

Farhstolf Methode 1. | Methidda 11 AllsEbicte |11

Bebarlach 31 {3 Proo 3 FProe v blsbiindig
BUSEEROTEn
vl letilncdi

HRFR AL il lp'l:' i}

vollstin
iz nus-
e EOEET

L ]:':'m_'-

|_|.| ]'rlil"

vallstiin-

'
|||-\.'_r_ HAFE]

Poneean 5
R T
2 Proe,

Prlatinsehar- | 10 Froe
lueh A

Agovarmin B b Proc
vollstilndig

HELE P h .-'.r:-:_r-:' Il

Biehricher 15 Proe. |3 Poe, | vollstilndipg
Hinreroth 4 B HUSEeRHEan
Brillank-Lro i Peoe. |8 Proe vollstindig
cein M™ LTEFEROEEn

Auch hier zeipt sich, dass die Bider mir

Ameisensiure nicht nur besser apsziehen wie
bei Verwendung von Essigsaure, sondeérn 50

par noch besser wie mit Schwelelsaure

Starke des Aushblutens in Procenten der
durch heisses Wasser von der urspriing-
lichen Farbung abgezogenen Farbe,

Auch hier wurden § gr. in 1 Later 1o00® (
Lheieges Wasser oebrach dax in Y. Stunde
1 ESEE ASSET EETHAacht, das in g = LLITEM
aul etwa 9o0? C abkihlte. Die Tiefe de

Farhlésung wurde colorimetrisch bestommt.

Fartsstor | 11 [11.
Soharlneh S5H 2 Proe, {1 Proe [y Proe.
Ponoean = i} Prog 10 Proc. 0 FProp
Arovarmin B 5 Proe. 20 Proe. | i2:-Proc
Polatinscharlaeh A | 4 Proc 40 Proe. 12 Prod
Biebricher Siure-
rath 4 B 6 Proe. 44 Proe |14 Proe
Hrillant - Uroeein
.l 1 Preoe. 0 Proe. T Proo.

[Die Echtheit gegen heisses Wasser ist also
am griissten bei der Verwendung von Urlauber-
salz und Schwelelsiiure, sie wird ctwas ge
Vergleicht man die
cenommens Probe

ringer bet Ametsensiure
aus dem  heissen Wasser
mit der ursprimglichen so ergiebt sich folgendes
Resultat:

Easallbe mach
der- ehnndlnnge mit
haissem Wassor:
Methode LIT giebt 111 ist wesentlich
wenig tiefers Fiir-{tiefer als 11, atwas
bungen als 11 und tiefor uls |

etwas  keliftipes
nls |

FarbstoH Oririnal filrbonng :

.“wl.L:.arJ:wln R

Poncenn = Geringe  Diffe- 1llviel tiefeculs 1]
FETIECL !

111 viel tiefer alsilIl viel tiefer als

11, etwns flefer| L1 ond merklich

tieter als |

Azoesarmin B

“I:"\- I
Palatinsehir-
lach L
Riebricher Sfu-/111 viel voller and{T11 viel voller ule
reroth 4B kElarerals ], merk- [T, fihnlich 1
lich voller als |

Brillant-Croesin | | o, 1T merklich | [ a.I11 bedeutend
vollar al= [1 yoller ale [

|||| ']l.l.

Versuch TIL

s kamen folgende Farbstoffe zur An-
wendung ;
4 Proo Formylviolet S4B
2 Proe, Chinolingell
@ Proe. Lichtgriin SF
2 Proe. Cyanol extra
2 Proc. Lanacylblan 28
2 Proo. Urange ||
Im Uebrigen wurden die Versuche wie oben
heschrieben vorgénominen.
Die Erschipiung der Bader war in allen
Fallen bei Ameisensiure am vollstandigrsten,
wihrend bei Hssigsdure am meisten im Bade

ruriickblieb.

W SLUB
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=tarke des Aunshblatens 1n Procenten

vom P a1 |:--C',-'l|!.l:|l.'.

arbatad L. | 111
Farmyviviolett il Pro - Froe. | U Fro
I":':i!n-]il':;_fl-lls. 16 o B 3 ].‘_'i
Lichtoriin 5] TR g . 5]
Cyanol extra . 0 H
L |:|.'I-.':."“l|'.:|| O < | ]
Uranee |1 (£1] L LEN] 1= 4

[die Resultate stehen vollstindig 1 Ueber-
einstimmung mit den ersten Versuchen

Bei den meisten zur Verwendung gelangten
{rat, wenn mit Schwefel-
siaunre gefirbt worden war, beim Einlegen in
heisses Wasser ein unerwartetes starkes Aus
bluten ein, Zu bemerken st allen
Fallen fir das Firben und Spiilen, wie auch
fiir die Heisswasserprobe, Wasserlenungswassc
von Leeds sur Verwendung gelangte,  Einige
komparative Versoche mit destillirtem Wasses

Farbestoffen selbst

cass 1

reioten, dass dassellye die Farbe wesentlich
weniger herunterzieht als das Leedser Leitungs-
wasser. was mit Ricksicht aut den sehr weichen

|l|'|i|:il|-\.1.l'.r' I|I_'"i II_'|."1I'I'I'I'I :-.:'||r I'L'!III.'I!liL'1I?-'-.i.'l'l'.|'

ist, Dde Verfasser nehmen jedoch an, dass
fiir die Beurtheiling der relativen Schwess-
echtheit ein Wasser, das geringe anorganische
[Salze enthilt, dem destillirten Wasser vorzu:
sichen wire, Schweiss enthdlt bekanntlich
betrichtliche Mengen von anorganischen und
|'J;--_1-';||!'i-\.r'||¢'|. Salzen, die wahrschemnlich einen
wichtigen Einfluss auf die
“inffes :|I_|-|.':||'||;‘:: und das _1||,l,|~1.|.;|I.I|.L'I| ':I-!"_'_iil'--:l__:'.:'ll.
Drer (rad des wichtiges
Faktor bei der Bestimmung der Echthert emes

Farbstoffes, da ein mehr oder wenigér langes

Lockerung des

_1'|II‘i:.'.’:I'.|-I"Z:I‘-i ;‘:'; L"ill

Spiilen, hesonders mit calciumearbonathaltirem
Whasser, die Entfernung der aus dem Farbe-
bad aufeenommenen und von der Wolle zuriick-
cehaltenen Sdure mehr oder weniger bestimmi
und deshalb den (3rad der AffinitAt zwischen
Farbstoflf und Faser beeinflusst. Aus diesem
Lrunde kdnnen die obigen Resultate kein ge-
reivies Maass .-l]l:__fl'hl'_'ll fiir die relative Echtheit
der verwandten Farbstoffe, wenn
relativ untereinander vergleichbar sind.

Es ergiebt sich aus diesen Versuchen, dass
fir Halbwolle die ll|.:n.'.'-.1'|:|-.|L1|'|'_.; Vi -'!'L'W'i“.'.‘ﬂ-
saure im allgemeinen von Rssig-
sdure vorzuzichen st

In der an den Vortrag sich anschliessenden
recte W, M. Gardner dic Frage
an, wie das F.;_Jlali-:h'uu-,__(:-.-.,'mmn;;:'ml and  das
Farbstoffe sich verhiclten, 1€
nachdem man Schwelelsfure, l*_;q:-ii_giiﬂl?ﬁ oder

sje  auch

derjeniren

Dhiscussion
Abhrethen  der

Ameisensiure verwendet,

'rof, (reen erklirt, dass in  diese He-
schung noch keine Versuche wvorgenommen
wiiren, | s

*Das Mercerisiren von Baumwoll-
Stiickwaare und seine heutigen Méngel.

Nachdroek verbuten, |

Das Mercerisiren von Baumwollstiickwaare
5t noch nicht auf jenen hohen Grad der Voll-
kommenheit aelangt, den die Mercerisation
von Lrarn erreicht hat, ungeachtet vieler geist-
voll construirter Maschinen, die in den letzten
Jahren erfunden wurden. Derselbe Effect, der
sich bel der Mercerisation von (rarn erzielen
lasst, ist auf Stiick nicht erreichbar; es ist
bei Stilckwaare nicht maglich, die Maco- oder
gewdohnliche Bavmwolllaser mit eciner concen-
trirten Alkalilosung #u imprigniren, dass sie

durchschetnend wird, Ohne Zweilel ist zur

Herstellung von Seidenglanz nothie eine Ime
praguirang in concentrirter Alkalilosung untes
ks ist bekannt, dads
wird,
bis zum vollstindigen Trocknen

oleichzeitiger Spannung.

dieser Lister noch erhoht wenn das

L rarm LT
";l'.J.'.IIIIIIL'I:.;
erzielte (rlanz geringer sein muss. als der ol
{ raarm e :l.:-'.-_'-:_'|:l':|l hte :_;l.'ill ALLs I'n'.:_;HnI::n T

el o

Fileihat, [dass der aul Stiickwaare

LTextile Colorist”  wiedergegebenen
legungen hervor.

Cthne Lweifel ist die Spannung gennger 1m
“chuss als in der Kette, aber cime Maschine,
Schuss ebenso spannt wie die
Kette, ist bis heute noch nicht bekannt. Bei
dem starken Einlaufen des Stiickes ist es noth-
wendig 2u

welche den

damit es seine Breite
behidlt. Zu diesem Zweck weisen alle Ma-
schinen eine endlose Kette mit Nadeln auf
kluppen wiirden die schlipirige Waare nicht
[estzuhalten vermésen,

"-!".'ll'll'l':'l'lI

Paraus ergiebt sich,
dass nur die Sehussfaden respannt smcl; sollte
die Kette derselben Spannung wie der schuss
unterworfen werden, so miisste das eintreten
Waare mit

in demselben Augenblick, wo die
\lkali geséittict wird, denn nur dann liesse
sich der gleiche Effect wie im Schuss erzielen
dass ist indess micht durchfiihrbar, und es lolgt
daraus, dass die ."'-|I.‘[-'-::".-~irl.||;1-h- der Kette stets
wenigrer ausrcichend ist, als die des Schusses

Ein anderer wichUper Urrund, warum Stick-
waare nicht so epal mercerisirt werden kann.
igt der, dass das Gzarn in rohem Zustandes e
gengt wird wnd nach dieser Operation, w elehe
prosse borglalt erfordert, m das Mercerisirungs-
bad gelangt, ndem jeder emnzelne Faden mit
Vkalilosung mmpragmrt und  gleichzeitip ge-
streckt wird, Bei jeder Stiickwaare, besonders
bei dicht gewebter, ist aber das Sengen des
cinzelnen Fadens vollstandig avsgeschlossen,
da die Hitze odeér die Flamme nicht diejenigen
[heile des Fadens erreichen kann, welche an
die benachbarten IFaden angepresst sind, gleich-
giiltic ob {7as- oder Plattensenge angewendet
wird. [Die Folge davon ist, dass alle die-
jenigen Stellen, welche nicht abgesengt sind,
cin mehr oder WENITes _,||l-i:.'|_'l.i:_lr|_-_-.;' Massehen
ZCITen, ein [Tebelstand, der das Aussehen eines
fertigen Stiickes leicht u:|5qt,‘.ur|i_{ verderen
kann. Nachdem die Sticke durchaus gesengt
singdd. verursachen die unvermeidlichen spiteren
"L|r_'.-|':'.t'||r-.qu.'|.E:imu'u ein Verzichen der Fiden,
es treten Theile an die Oberfliche, welche
oder abgesengt sind,  Prer
Lrlanz der mercerisirten Stiickwaare wird vet
mehrt durch Calandern, aber der Effect ist
nicht bestindig. Hier besteht die Maglichke:t
diese Schwierickeit zu beseitipen, indem man
boctte im Lrarn sengt und dann
das Stiick mercerisirt.  Man kann dann die
Maschine schneller laufen lassen uned  erhiilt
eine grossere Production, wodwrch die Kosten
der ersten Mercerisation grissstentheils heraus-
kommen. Baovmwoll-Stilckwaare lasst  sich
allmahlich. mercensiren, und der Process kann
vergenommen werden, ohne dass man irgend-
welche 51:|11:'l'!i;_:ill1;;: des Materials zu ‘.|1:|'I;||'|'hu_-|-|
bravcht. E.5.

WErLILr grarnicht

wie Schuss

“Das Fetten der Wollen und sein Einfluss

auf den Farbeprocess.
[Nachidmok yerboten.

Lhe |"r.'1!__iL: nach der ‘l.‘l.'|-.-],;;|[|:_{ des Finfettens
der Wolle aul den *]"l:'ililﬁfl|q:'1ltil‘rl Beiz- und
Farbeprocess st bisher in ‘technischen Zeit-
schriften noch wenig erirtert worden, und es
diirfren daher die nachfolgenden Ausfiihrungen

€




s .|-|‘_'. er and Calico
(e _1'|.|l'll'.-\.'.-'l:|: Wi
sehEeren
Woaolle

||.:I"|.' [".Ihi':

| oLt

||'l||"'lZ'Z-i"-|. SCIN G

Printer® filr die
WO
Zwischen dem des Sehafes wind
Aultreten

Waare

dem e Forin verkaufs

fertiger hat BiNE  Erosse
Eeihe
wir im Detail hier nicht wiedergeben kinnen,
NI 2l die

Operation des Farbens und Appretirens sollen

Vorbehandhingen  und letete

hier eingehender besprochen werden.
Die rohe Wolle wird zuerst einem vy asche

process unterworlen, um Schmutz, Fett und

alle Unreinieckeiten, mit denen sie von Natur
auis behaftet 1st, zu entfernen; nachher vird

Die Wolllases
Schuppen-structur,
e In gereimigtem
spinnen oder ver-

gie auch zuwetlen carbomsint.

hat im Alleemeinen cine
und ez st bekannt,
FZustande sich mcht

weben liasst, da die Schuppenstructus die Woll-

cdass sie In
leacihi
feer verhindert, rasch aneinander vorbel 2u
reiten, was fiir den Spinn- und Webprocess
aur Erzelung eines gleichmissigen Resultates
Bedingung ist. Aus
die Waolle schliipferig
diesem Fustande  mit

CiE  pran wesentliche
diesem  Crrunde  wird
gemacht und kann in
orosser Leichtigkeit in Fiden vérsponnen il
als Faden zu Sticken verwebt werden.

Zum Einfetten der Wolle dienen eine grosse
|

alle einen mehr oder

weniger hohen Preis besitzen, und jeder Woll-

Menge von Oelen, die

industrielle hat seine eigenen Ideen dartiber,
welches Ole]l sieh am hesten l.'|.||..i.i.:I -:.'if_:lll."l. 111
||1::|'| B u.i.:_| iu:’,'i |:.i| S l'.lilj'_;l" S -!-:_':rl |".'I.'i.-'\-i.“
des Oeles und den Resultaten leiten lH5st,
welche das Material bei der Weiterverarbeitung
ergiebt; unglicklicher Weise aber giebt es
auch solche. die darauf keine Riicksicht nehmen
und nur auf den Preis sehen.

Fette Olele, wie | el _‘"--.'||l.'.n_'il'|l_"‘-'.'|'|ll'l.|!..-'.
Rindstalg ete. sind {ir genannten Lweck aus-
gezeichnet, aber theaer, Rapsil Baumwoll-,
[einil finden Verwendung, zeigen aber den
Nachtheil, dass die damit gefetteten Abfille
sur  Selbstentziindung neigen.  Ein anderes
Product ist die OQelsiiure, cin Nebenproduct
der Kerzenfabrikation, das sich im Preise bilhger
stellt als die oben genannten A ele. Auch dies
Product erweist sich als put brauvchbar und
riebt zufriedenstellende Resultate.  Auch
gewiohnliche, aus rohen oder wiedergewonnenen
Fetten durch Destillation l1'r'1'll-,;LL'IJ|tfi[I wirtl
fiir den genannten Zweck verwendet; es zeigt
aber eine sehr schwankende Zusammensetzung
und besteht aus mehr oder wemger kompli-
cirten  Mischungen

l.i.l:-

von  DNeipsiure, unvers
anderten, verseifbaren Oelen und nicht ver-
seifbaren Oelen, Die verschiedenen Oleinsorten
sind wesentlich billiver als die anderen zwel
oben genannten lettsorten sich 1n
der Praxis bewihren, hangt in allererster Lime

b sie

von ithren Zusatzen ab: _:!:: mehr Oelsiure und
verseifbare Oele sie enthalten, um 80
voller sind sie fir genannten Lweck,

Dann kommt noch die Classe der Kohlen-
wasserstoffille, die sich wvon Paraffin ableiten
und dem amerikanischen oder russischen
Petroleum, die in betrichtlichen Mengen als
Schmieriile fiir Maschinen Verwendung finden.
Diese stellen die billigsten Oelsorten dar und
cignen sich auch ganz gut zum Erleichtern
des Spinnens, vom Standpunkt des Farbers
aber sind sie aus folgenden Griinden zu ver-
WEerien:

| Iil_"_ sogenannten Wolldle, welche von | bel-
verkiufern den Spinnern ete. angeboten werden,
werden melstens aus den aben genannten vier
Classen von Clelen zusammengemischt und #u
einem Preise verkauft, der oft in keinem Ver-

werth-

W SLUB
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von Operationen durchzumachen, die |

e e ———
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hrem  wirklichen Werth  steht.
Wollene (irne, wie sie von der Spinnmaschine,

hiiltniss  2u

| oder waollent Stiicke, wie sie vom Webstuhl
kommen, sind in Folge des Oelens stets il
haltig. Jeder Farber und Colonst lkann aber
bezeugen, dass Olhaltige Garne und Stiicke

gich nicht Firben eignen, das el ver-
hindert die Farbflussigkeit an die’ Fasern  au

dringen und giebt Grund zu unegalen Parbun-

ARSI K

oen, einem der grissten Uebelstande, mit denen
der Firber zu kimpfen hat. Das Fett odes
el dem I entfernt
werden, und dies kann vorgenommen werden
mit fuchbizen wie Benzal,
Benzin, Schwelelkohlenstoff ete. Wenn
viele Versuche in dieser Richtung vorgenommen
worden sind, so dirften doch bisher kaum
Fabriken existiren, in denen E.nt-
fettungsmittel allgemein eingefihrt sind. Man

muss daher wvor I"arben
Losungsmitteln

diese

greift daher in der Praxis zu anderen Mitteln,
und diese bestehen darin, durch ein Alkali wie
Sola, Ammoniak
Seife itberzufiihren
die sich dann mit Wasser entfernen lasst. Am
leichtestenn von allen Wolldlen zu entlernen
15t Oelsiure, gich am leichtes{en wverseiit
dann folgen die Oleine, welche 30 —70 Proc

welcl Jurch
der Alkali  ent-
stehen, helfen durch ihre Emulzionskralt den
Rest der Bestandtheile des Oleins von
Faser zu entfernen. Oele wie
Schweinefett, Talg, verseifen sich wesentlich
schwerer: thatsichlich wird nur die in thoen
eathaltene [reie Fettsiure in Seife Gbergetahrt.
Soda und Pottasche iiben aul die Oele selbst
keine verseifende  Wirkung Enthalten
diese Alkalien jedoch Spuren von Natronlauge

I

Pottasche ol das Clel in

ader eine Seilenemulsion

die
Oelsiiure enthalten: die Seifen, =

Verbindung Oelsiure  mit
cher
Olivendal,

kL%,

oder Kalilauge, wie es oft der Fall 1st, s0
bringen diese das (ranze oder einen Theil s
Verscifung.
Ammoniak hat
Verseifunoskraft als Soda. ks ist daher stets
riskant, wenn Oele, wie Olivendle, Rindstale
ader Schweinefett zum Oelen der Wolle ver-
wendet worden sind, Ammoniak zu verwenden,
weil dadurch nicht das ganze (el
Wolle entfernt werden kann, und, so sonderbar
es klingen mag, je reine das Oel und je besser

eine wesentlich genngere

|.|'.."-'

kil

seine Qualitit, umso grisser ist die genannte
{zefabr, und es unterhiegt keinem Zweifel, dass
e Lregenwalt  von Oelriickstinden in  der
Waare auf den Fiirbeprocess von Einfluss sein
muss. zum mindesten verzigert sie das Farben
und bedingt eine lingere Zeitdauer, um
hestimmte Nuance hervorsubringen, Inmanchen
Fallen, wie Farben Alizarin- und
E"'i|_'i,-'|_-:|_'i;1|'|'.‘:='|lI|..|.':"!I'._ kann das aul die Nuance von
'.‘n'l.]'.l |1:'|-:.|r|'.|1,
dass diese Oele den Farbton klarer erscheinen

e

Lveim mit

gutem Einfluss sein. ks st

lassen, und beim Beizprocess kimnen sie auch
eine leichtere Zersetzung des haliumbichromates
hecheifiihren, doch hangt viel davon ab, ob
das Oel gleichmissip iiber die Wolle vertheilt
ist oder mecht. Im Fralle
Farbung unegal erschemen, Die grissere
Wahrscheinlichkeit ist immer dafiir, dass. das

letzteren wird die

Oet in Flecken auftritt und daher auch unegale |

Fiarbungen bedingt

Die Kohlenwasserstoffole, oder wie gig gres
wiholich genannt  werden, Mineralole sindd
dadurch characterisirt, dass ste durch Alkalien
dicht verseift werden kimnen; daber konnen
gie durch alkalische Wasche nicht vollstandig
qus «der Wolle entfernt werden, Die Ent-
1l'l'lll.|||]j der Ulele bermiht aber 1|:1i|1,-'..'l-."|1|.il_"|.l mihr
auf der Emulsion wie aul einer chemischen
Einwirkung, in Folge dessen miissen, wenn

diese Oele zur Verwendung gelangt sind, in

|'l:i_'.| der 'Ir'|;_'.'.".:'.i:_:-_'|'.-.-‘-|'|l Entlernung TE [

Wolle '.I'.II_';_;-=.|"

vofn Llelen 151

Firbungen entstehen, Diese

{lasse also #u verwerien, selbst

wenn sie in betrichtlichen Mengen nut Uel-
{ delen

ginre oder verselbaren eemischl simnd
Entlernung  sind

Die Bedingungen fi

swar im letzteren Falle giinstiger, es besteht
aber immer dic Gefahr, dass sie in der Walle
ruriickbleiben und ithre Parbkralt randern.

Finige, wenn nicht alle Sorten der so-

Dleine. die in der Oeliabrikation

i:.-l O

Fenannien
Verwendung finden. enthalter 15 'O
unverscifbare Oele und diese Lleiben natiirlich
trotz des Waschprocesses in der Waare zurlick
dann Streifen, Flecken und

Lrrunc

WIETTLEN Sl Ill.'ll

andere Fehler. Es muss aus diesem
immer wieder betont werden, dass bel Bertck-
sichtigung des spiter erfolgenden IFarbens die
Materalien Einfetten der Wolle
Oelsliure, Mivenil, Schweineschmali oder ahin-

bes e

¥
DEsSLEeT]

ELITIA

bare Oele sind.

: 2
liche wersed

Verfahren zum Waschen von Wolle
von Josnd Kouning in Crois { Nordirankr.
(D, R-P. Na

FAGOLZ)

Die Patentschrift erliiuterl due nens Vertahren
dureh folgende Ausfilhrungen: ,Die bekannte Ligen-
cohaft des Ammoninks, mit Fettsfioren krifiig
wirkende Selfen zu  bildeo, wird iler
Techaik = B. xor Wollezarnwiische ih der Art au
verwertlien pestcht, daess WY s
mit dem Ammonink vermisel L lein recht
junream eintliessen ligst, indem man zoeleieh on
lor Btolla, wo es W die Flassigkeit fillt, forl
withrend rihet oder schiigt, um Klilmpebe biglalung
vn verhiiten. die sonst in erheblichem Massss eintritt

Vorliemende Erhndube grmirlicht Don o de
Bildung giner durchius homogensn Ammoninkseife
nnf der Faeer gelbst, und ewar bei der in der Wall
wiische fblichen Temperatur yon 30 bis 50° €., und
pewihrt dadurch die tochnizch
Vortheile, dnss ginerscild die Belia anmiittelhar noek
der Bildung, d. h. ohoe Ammoniikverlust und andere
achiidliche Beelnflussungen erlitten zo haben, zur
Wirkone kommt, VTl
der Reife viel pleichmBssiper iiberzogen wird, nle
wenn man sie mit einer Seifenlfisung bonett

In Ausfilirang der Edfindung kann jede Art der
[';:-I' |1iL' "i|1|'.-.||-||l_'i!_|.-|”. Ill:'ll\..l".lll.l!l 'III::"-!'-ITII'I'I !"\.'[I'|1-'[
1.l.'i_=' i Wher :l'.-Zl':r‘:'_ DUr |-|-1'-='||l|-r-
giniee Pressen einzufilgen

hisiany 1n

Inan K eiendes

I
gehr erhalilichen

and andererseits die Fuasar

werden, indem es,
lich wird,

e sei eine EEW il Waollwaselhmaschioe mit
Viel II.'F'-.I;_-:l"]'- ;_{l'ﬂi'l-:-ll. ?":i'-l'!l ilam l'|.|l|".1 nachon Wik
il "Il'.I'”l' i|'| |!.r|| e rekén I|'|-,._rL
Hoddn Potinsehe hinznpesels
atwas pewihnliches Hondelsmn moniak, MNuohdem
ilie Il."|.-l|||' BN die |'l".':1:-t' |l:l:-'-ll'1 limt . wird =Eie
il dem |.|.|r|.=~|l|||.|II.I|,'|| mit lein oder giner anderen
||II'-'-i'_’_-|:|:I i |-".- nder Felisfinre bhabraust oder '.|.-=|-It-||:l_ll
hezw, befenchtet, ond gwar mit einer Menge, welche
ungefithr der Hillfte derjenigen entsprichl, welehe
vallkommanen Wascheon rI'|~II||-:'I'|. st i
Vornslone wird ;.-'.1-|='|'|.|||i|.'_=:-i:_' mit dem bekannt e
Einfettapparat bewirkt

Wiirde man nun dig s0 it
Fettaiuretripfehen vorgetete Wolle
Ammoniakldsung tauchon, 30 W firile siel Ammeanink:
caife in der 2o vermeidenden Eliimpehenform bilden:
wm dies 2o varhiiten, wimd e Wolle noaol dem le-
hrnnsen erst der Bebandlung in giner Prosse unter-
worfen, wodurel die [Pettteiipfehon eime &0 HEeeln
foine Vertheilung erfuheen, dags die Fasern sich mit
giner fusserst foinen Fattschicht iiberzopen finden

irprnbion mRd  clWhs

oder i, oder einlfacher

wim

bimzw .
ammittelbar 1o

iilein-

Die aus der Prease komnmends Walle gelungt in den
gwaiten Trog, der ammoniskalisches Wasser ént-
hilt, walches naof die zom Wollwaschen fibliche
Temperatar {50 bis 500 .} érwirmt ist, Die wlssorige
Ammonisklsung reagirt mit den in der Wolle fein
verthotlten el bexw. Fetiefuren unleér Bildane

[ giner sehr homogenen und sehr wirkeimen ~aiia

Die wus dem zweiten Trog kommende Wolle
wird wiederum gepresst, mit der ewelten Hilite des
Oelsinremense bebroust, wieder gepresst und in ifen
dritten Trog pepelon. der AT
ninkalischem Wassor gefiillt is!

Aus dem dritten Trog wird die Wolle nnmiite]
bnr o den vierten rog #anl f';i"li:t*?- ibergefiihn

i

wiedormm it
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In diesar Welse pewnscheon fillt die Walle sehiin
weisg aus, Die sus fhr hergestellten RKilmmlinge
..'t"ill'{'fl einien hosnnders weichen et

“"Man erkennt sofort den YVortheil dieses Yer
fabrens: die TFabrikation der Seife als besondere
Operation und die Anwendung hherer Wiirmegrade
gind in Fortfall gebracht

Do die Wiedergewinnung des Ammoniaks und
der Fetistoffe aoe dem Abwaseer sich nach be.
kannien Methoden leieht bewirken l@sst, so kann
ing vorliegende Verfahren mit Vortheil auch rzom
Waschen der gefefteten Vorgespinnste benutzt
werdes

An die Stelle des Ammoniaks kinnen bei Aus-
I'l'l;]'rl_nu: d,_-.r F;rr;u.'u;n':_..- ht'\l”l?l‘l','L.‘Iﬁtéi_nflzil'h ."III.{'II ek
(el- hopw, Feitgliuren zeraotzbare Ammoninksalzoe
treten. ™

Patent-Anspruch: Verfahren zum Waschen
von Wolle, dadurch gekennzeichnet, dass man das
Materinl mit siner Oel. oder Fettsiinre durchtrinkt,
prosst, sledann in sine Ammonink- besw, Ammonink-

r - r - '] S
anlzlisong emmbringt wuni sohliesslich spilf.

Streckvorrichtung fiir Stréhngarn, ins-
besondere fiir mercerisirte Garne und

Seide

von Richard Lohe in Bonnborn a. Wupper.
D. B.F. Nr. 143842.)

[Miege i erster Linte fiir mercerigirte Garne
bestiminte Streckvorrichtung wird in der Patent-
sohreift wie folgl besclirieban:

.Die neae Streckvorrichtung zeichnet gich vor
allemy durch einen einfachen, aber festen Ban ams,
ist leicht ond schnell zu bedienen und bietét zu
Betriehastirungen 111.:1]1;-1']::-' komplicirter { frpane koime
Veranlussung. Die Vorrichtung bietet hiermit nichi
nur den Vortheil billizer Apschaffung und Unber-
haltung, sondern aueh wezen der einfachen Bedienung
den siner fir- ihre Greisde erheblichen I.ﬁj'.-it-lln,s_!:'-'-
fliihigkeit.

Die die Kopplungsglieder innerhalb der Hahmen
aufoehmenden Achsen ¢ sind spdann g heiden
Seiften diber den Rabmen hioaus verlingert und
bilden mit diesen Verlingerongen die zur Aufoabme
der Clarngirihne dienenden Walzen /. The YVer-
lf|||=.i]||l|.i-_r digsar Walzen libor dia f.'il'.':_r|4- dar Ruhmen
gu,'shlildl igt o weftrolen, dasa in der Buhelage .i-!
gine obere dod eine unfers Waolze senkrecht Gber
pinander liegen, also ihren kiirzesten Abstund nnf-
weisen, wihhrend die Hahmeokuppelstangen ¢ die
eine Achse der unteren Walze mit einer der nichsi
seitwiirts liegenden Achsen oberen VYalsen verbinden,
jo nachdem eine schnellers oder langsamers Ana.
einanderbewegung der Walzen erzielt werden soll,

[Yie Bewogung des pegen den unteren Hahmen
phgestiltzten (Oberrahmens wird am besten dureh
vinen i'-,_-,-'l'r:ril;l_ﬁir::'.ll.frl alben ||t-|"'.'-.'!-r'gl.-|!5t'.'.'||||f.. Muah
dem Ausfiihrungsbeispiel ist eine hydraulische Vor-
richtung y in das eine Ende des Untergestelles
gingeabaut und greift mit ihrem RKolben 4 an eine
Achass 4 im Ende des oberen Bahmengestelles an,
jo nach der Kolbenhewegung den gunzen Oberrahimen
vor- oder zuriickbewegend. Das erste Kapplungeglied
¢ ist nach oben verlingert zu einem Yeiger £, der
iber einer am Uniterrnbmen angebrachfon Skala f
gteht und bei der Bewegung des Oberrahmens den
Girad der Btrockung genau angiebt

T

Die Vorrichiung kann mit festetehenden oder
drohbaren Walzen hergestellt werden; im letztersn
Falle werden die Walzen in der Mitte mit Kamm-
ridern versehen, und diese werden durch eine In dem
obersn und unterem Rahmen gelagerte Welle mit
Sehoeckenridern bewesgt,

Die Arbeiteweizs der Vorrichtung ist folgende:

In der Ruhelage, entsprechend Fig. 1, werden
auf die einzelnen Walzenpaare die zu streckenden
Gernstriibne rebracht, wobet der Feiger der Streck-
skala an der Maschine auf 0 steht Nun wird der
Antrielh des oheren Rahmengestelles angestellt und
unter der [I'r|,|_|;'|-|_1.'.'i|;'|-_'l||:|g des Kollbens der Uberrabimen
gegen den Unterrahmen verschoben, [a bel dieser
I||. |=:r=.|_l||i_na|:||;|.ng -;|i_|_' L||_5-_. 1|:3||i.|:| .-||!'||r':i;-_-' ]h.'.:'_'l.'lll|l.‘ll J"-.IJ:|I|'JI:'|-
gtingen ¢ sich nofrichten und hierbei der (therrahmen
enteprecshend wm die Achsen im Untecralimen aof
echwingen muse, 50 erweitert gich dabel der Abstamnd
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e neue Vorrichiung st 1o dar .'\hlhilﬂllrlg in
thren wesentlichaten Theilen dereh Seitenansieht und
Gromdrigs ecliutert. Sie baraht auf dem iaTiTII!!.Fp,
duse, wenn von #gwel senkreeht iibereinander liegenden
Walrenevetemen das eine in #inem |'|:.'|E|I-ll1l:'?!t‘-!.', dir
grisser 15t nls der normale Walzenobstand seolbst,
nm das andere auspeschwunzen wird, der Abstund
der zueinander gehiirigen Walzenpaare entaprechend
steirt und mit der dabel wachsenden Entfernung
dar Walzen eine nor ganz allmiihlich wachsende
Streckung der fber. diese Walzen pelegten (am-
striinge erfolzen moes.

[Ye Vorrichtung beasteht ans zwei steifen Hahmen
pestellen, von denen im Ausflihrungsbeispiel dos
untere a festgelegt ist, Das obere, beweglich sein
arsllende |':|'“IEI’1'I'I‘|:|-E1-'=“I'"” b oigt mit dem aateren durch
gine Reihn von Lenkerstangen ¢ verbunden, weleh’
latztere mit oberen und unteren Aungen o suf in r.i-vin
{Featellen gelagerte Achsen e aufgestreift sind, 1he
Verbindung swischen den beiden Hahmen erfolgt
dabei jedoch eo, dass in der Ruhelage derselben dis
Lonker- oder Kuopplungsstangen
stnidern unter -v-inm?:l Winkel zur Senkrechten steben,

W SLUB

der Garnwalzen voneinander, ond die Heckung des
Materiala tritt ein. Das Wachsen des Walzenab-
standes aus dem Minimum hermns pgeschicht dabei
gtossfrei und infolge der bellebig langsamen Ver-
lingerung des Rolbenweges panz eanft, so dass das
ausrureckende Garn glnstiz beansprucht wird.”

Patent-Anspruch: Btreckvorrichtung for
Btrithngarn, inabesondere filr mercerigirte Garne und
Beide, dadurch gekennzeichnet, dass die die Strihne
aufnehmenden Garnwalzen |:f| in zwei voneinander
getrennten Bahmen gelagert sind, von denen der
gine ||E"l.'|.'1:|£'|i.d'hﬂ Rahmen ¢ | gegen den faststehenden
gweiten Rabhmen (@) durch in der Ruohelage schriig
stebende Lenkerstangen (¢}, deren Achsenabstand
priiseor st ale der der Garnwalsen in der gleichen
Stellung, so abgestiitzt ist, dass hei der Verschiebung
jenes Hahmens (&) ein Abschwingen desselben von

| dem festen Rahmen und damit eine Frweiterung des

nicht senkrecht, |

Garmwalzenabstandes erfolgt,

Verfahren zum Mustern von Pliisch
durch Umlegen des Flors in entgegen-
gesetzten Richtungen

von Herm, Jos., Weinshelmer in Leipzig.
(. R.-P. Ko, 146 991,

Patomtse hrifi
Fliss

In  alex heisst o .,."'1|1:|.-_l-|=:|..'_|r|1',|:|,-r
i .ir-fl_::|.]|'i:-'|_'.h ; baknnntlich atellemnweige
in enigpepengesetzton Richtungen umgelegt ist, konnle
nach den hisher bekannten Verfabren nure aos feinerer
Florwanre hargestall werden, wail es ||I:Il|ﬂi'__',"ii"||
wir, den bharten Ilor der groben Wanre so umen-
legen, dnss das gewilnschte Listermuster entstand
und eieh auch davernd erhielt. Vorliegende Ee
findung betrifft nun ein Verfuliren zur Herstellung
VikTh [.i!—'lHl’ r.|ll-24'!'., rrliili.‘l*.-'| welgbein iR |-r|||l|,l_5|.i*'h|
werilen !-H'llll, salbet griibora, geringere Watre ent
u[-r4'|._:|||1|:|l.1 #z0 behandeln.

MNach dem bekannten Veefahren wird die Rick-
sefte des Plisches anpefeschtet und hierand der
Flar van |'|:|:|:|-:|I l_;fgr]mll.i‘:'l'l Pallz sueh oanter Mitha
nutzung besonderer  Hilfawerkzeuzre, wechselseitfig
nach rechts und links !|I||51'|-',_'I. wordureh das dem
Listerplilach eigene wolkige, onregelmilssipe Auns
gelien der Flordecke ecrzeugt wied.

[Mess Arbeit arfordert einerseits sehr gesehickte
il geitbie Arbeiter, wnd pndrerseilts kann, wie ba
reits erwilhnt, aaf diese Weise nur feine Wanare be-
arbeitet werden, deren Flor beim Ueberstreichen
it der ”4|I1IJ oder mit sinem Lineal in der hier
iureh gegebenen Lage wverliarrt,

Ve vorliegende Erfindung begweckt nun, so
wohl die Arbeit ded Umlegens des Flors von der
Creschicklichkeit des Arbeiters nnabhiingiz zo machen
alg poch die Moglichkeit zo schaflen, die feinste
win die geringste Waare bearbeiten 20 kiinnen.

fur Erreichung dieses Zieles wird der folgende
Wer sinpesolilagen:

Ee wind zunfichst der ganze Flor unter An
wendong von Drock und YWiirme nach siner Seifs
l_||:|:|:__rl-;']|_'|'_[1. waranf das |_:.||||.1g|':|| gingelner 'Theile der
Flordecke in entgegengesetzier Richtung gleichlolls
unter Wikrme- und |.:||':il.'k'.1."il.'1iutl.g erfulet

Bei der zur Erlioterang des Verfahrens dargre-
gtellten und zur Ausfiibrung desselben bestimmten

fik=en

| Vorrichtung sollen zum Umlegen des Flors Walzen

henntzt weedon.,

Der Plissch wird zuniichst zwischen swei glatten,
nnunterbrochen amlanfenden Walzen a & hindurch-
refiihrt, von denen mindestens eine heizbar 1st, a0
dnss der ganze, vorher aufrecht stehende Flor ent-
;_vjugu-n der Richtung des Waarenlaufe nmgelegt wird
L 'Iif_r| II-

ﬁ}_';.'- 7

dee Flors

[Imlegen
mit Hiilfe glatter Presswalzen a b wird der Pliseh
in enfregengesetzior [{'i_c'IJF.u:ngl.l'.h!['Ch €1n xw ailes
1'1,|:n|z‘.r:,']-,;[:|r'|_.'. Bl hindnr:'TlgFﬂlhﬂ. 'F'l_-'{- 2. won

diegem einseitigoen

MNach

r?;;_.fr. 2
- :
i'-h\h' ”r.

diemn die sine |'|-EﬁE]|i.F:h-|'|.r+:i_EE die untere Walze hi,
anf 1hrem rmfﬂ.ngu. entaprechend dom  nof dem
Pliseh #u erzielenden Mustern, mit Erhiihungen
vareahen ist.
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No, 1

[¥e Erhihungen der Walge 4! pressen die ont-
gprechenden  Florstellen des Plilsches pegon  die
rlbgrr |::-t'hl."i.:-!!i- 1i|l'|..fIJIA'.L' u'"_ Bl dss ||_r.r 1"'||:||' mimn d4n
digsen Stellen, und zwar in enlgegengessizter Rioh-
tung, umgelegt wird, wilhrend die fiber den YVor-
fiefongen dor Walze & ]i.Eg‘EI‘I.I:]H]: Florsteller LT =
progst bleiben, det Flor dempach an diesen Stellen
in der durch das ersten Walzenpaar erzenglen Lage
belaseen wird.

Verfahren zur Herstellung melirter
Garne unter Benutzung des Vigoureux-
Drucks
von M. Giesler in Molaheim 1.

(. R-P. No. 146844.)

Vieoureaz-CGarne werden bekanntlich E:Ergtﬁh‘“f.
indem man mittelst eciner Drockmasehine farbige
Querstreifen anf Eammezog sufdrockt, den Kamm.
wug difmpit, wiischt nnd trocknet Hiormuf - komant,
e |'A'.|.1r||||1:-':u|-_r| pufl  sogenannbe Gillboxmaschinen,
welche die Lage der einzelnen Fasern verschiehen,
and dadurch entsteht das melangenariige Aussehien
derf Yigoureax- Garne, Dies Verfahren wird aof
robem, gebleichteim und gefirbtem Kammeug an-
gowendet, Der Aufdruck auf gebleiehtem Kammenug
giebl schiine lehibhafte Farbenwirkungen, doeh ist er
geht lostepielly wegen des vorherigen Bleichens
ides Rammeoms,

Aveh biliden sieh durch die langwierige und
vielfache Bebandlong bei diesem Vertuhren leicht
'l."q'r‘l-|:_i-:||1|;_r|1:r|. Ili:' E‘-l"h r|i|_|'|]]1_'r -r|| 'I:“l_'lll" ||l'||?1'|_a-.=-l'||||
ond stdrend als Noppen, Knoten Gsw. “homerkbar
mielan,

Das Vorbleichen sall non nach vorlisgender
Frfindong anf folgende Weise vermioden werden,

Anstatt der jetzt gebriuchlichen Drockmaschine
mit einer Walze werden Drockmaschinen mit zwed
et mehr Drackwalzen, welehe fim Bapport suein-
ander stelen (gekoppelt sind), verwendet,

Die eine Walze druckt nun, wie dies bisher
peechal, die Quoerstreafen, und die andere Walze
bezw. Wilzon Ledrockt die Stellen, die dazwizchen
liegen, mit sincm Bleichmittel, wie z. B Bisulfii-
wasserstoff- oder Natrinmsuperoxyd,

Iiin weiteres hehanntes Verfohren besteht darin,
doss man fertige, besonders hergestellte Stickerei-
rii;'.ll'l‘ll |l.'ri|= Sterne, Steetfen osw,) I die aoezn-
|'-||:'|'|r|::i|'|'¢'r|||1'l1 |"1-;|]r_~r ri||m_'[;-:.11_=. ['-I"'TrH"I' 1‘$1l||'||llri|"1‘1"
man aueh Fiporen (Sterne, Streifen’ suf Papler ond
niihte dann diese Figaren aof Till. Nachdem wurde
der Tilll weggeschnitten, withrend das Papier durch
r'!.?-:.':IJ[H'r'Il entfernt worile.

[Yiezes Verfahren st
utignlid ood amstindlich,

Ein letztes Verfahrem hesteht darin, Figuren
iBtarne, Btreifen! aof vorgedrockten Grondstoff
(Tl aufatamburiren, algdann den THll wegzu-

nach der Patentsehrift
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Farbbad

mit dem  hetreffenden  Sehwefel farbetoff

[ mit Kochanlz, Soda ond Schwelelnlkali bestellt wird,

schneiden, &0 dass non die l"i.gul'elll in den ousge- |

schnittenen Feldern freihfingend erscheinen.

Auch dieses Verfahren ist, wis die Patentschrift
sagt, hichst miihsam, und ausserdem sind die Figuren-
riinder unEsaber

Verfahren zur Herstellung eines echten

blauschwarzen Farbstoffes auf der Faser

von K. Oehler, Anilin- & Anilinfarbenfabrik in
(Hifenbach a. M.
_|.'|. H.-P. Mo, 147 276.)

T !.I-FL.'eriI: l.i!n;l&! |:'i:l.El'lh:lp]JT.l'l|h|l|.l'll:-':'|'|il't'll
beim Behomdeln  mit Alkalien vielette his biloge
Farbstoffe liefern. DHese sind aber im allgemeinen
ohne technischen Werth, Es wurde von der Firma
b, OQuliler nun gefunden, dass eine bestimmte,
niimlich die 2:h-Amidonaphthol-¥-sulfosiiore zu
Herstellung echter Firbungen auf der Faser dienen
ke

[Ye Durchflibrong des Verfahrons erfolgt nach
dir Patentseheift am P.“'Hi‘klrlﬁﬂ.—:ial'_l'ﬂtﬁll in dar Weise,
dags man das Firbegut wmit der Lisung eines Ge
misches von 2 « h-amidonaphthol-T-sulforaurern Natron

| und salpetrigsaurem Natron triinkt, hiernuf trocknet

Der Kummeug wird hiersal in gewohntar Weise |

grdilmpft, gewaschen und getrocknet.

Paotent-Angproeh: Verfahren zur Herstellung
inelirter Garne unfer Benutmung des Vigoureus-
Diunckes, dadarch gekennzeichnet, duss zwecks Ent-
bebrlichmachung eines dem Bedrucken vorangelhenden
Bleicliens dee Kammeuges die beim Vigourenz-Druck
I'.F'l'ii-’_i-'l'-'l%'-“'i'flﬁn Sireifen des |:"'.,||||||||:-'l:;_!|1,=-| it dem
Bleichmittel bedruckt werden

Verfahren zur Herstellung von Band-
gardinen, -Decken usw.

von Hebr, Petzet in Plaven 1V,
(. H.-P. Mo, 147 560

Diese Erfindung hezweckt, die Herstellung von
E.'iil.ltd_lg‘.'-ll.:l‘l'li:I]L‘:]'.l. Dhecken wsw., pnach Art der Luafi-
stickerei @u prmiglichon.

Die Patentacheift lHsst sich dber dag neos Ver-

fahren wie {1-1;._51 mne: K= wird der zuor _.ﬂ_|_||_|-:l"|'ih:r||l|;_l:
der Stickersi verwendete Hilfsstoff nos Wolltilll zu-
nliehst nuch dem vorgedruckten Muster bestiokt
cier tamburirt und hieranf anf den gebrivehlichen
Grundstoff aus Boomwelltdll fiir den hersustellenden
Gegenstand anfzelegt,
_ Bodann werden beide Stoffe dureh eine die
Umfassungen der einzelnen anf den Wolltill ge-
glickten Figuren mitfassende Naht miteinander ver
bmnden.

Nunmebr wird der Hilfsstoff (Wolltdll) durch
Beizen entfernt, die Umfassungen der einzelnen
F uren werden noeh mit Band benfht und sehliess-
I_ll'_ werden nach Bedarf noch gewisse unter den
Stickere’sn liegende, aber mit letzteren nicht ver-
nihte Theile des Grundstoffs ansgeschaitten, wm
Darehbriiche a0 erzielen, i

Der Erfindungegegenstund anterscheidet sich
von dem am meisten bekannten Verfahren dadorch,
dass “-“'EhJ in die pue dem Grondstoflf asuseoaschnei-
denden Felder apachtelffiden eingearbeitet werdon,
welche man entweder krenzweise fibereinander EOgL
cder zu Knoten wnd Spinsen ausbildete, sondern
i FILE] 'li"'. nns dom  Grundestoif nuszuechneidenden
Felder mit einer (nach Art dor Luoftstickersi’) hes-
gestellten Stickerel ausgefiillt worden und latztere
mit Hilfe eciner Umfassongsnabt gepebenonfalls
mittelst Maschine Tamburirmasehine) nof detn Grand.
al o |.r|.-.:|'||'F-ﬁg-: wird
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und dann die Diazotirang der 2 : 5 Amithonaphthol-7-
sulfossiure durch Behandluug mit Sfiure bewirkt
Hieranf wird gespfilt und in einem heissen Soda-
bade der Farbstoff entwickelt.

Beispiel:
S00 g 2 h-Amidonaphthel-7-salfosiiure wearden

nnd due Fiirben nahe an Koehhites so ocfolet, dass
das Material méglichst vollkommen anter don Flotten-
spiegel gehalten wird,

Diese Arbeitsweise hringt jedoch, wie es in der
Patentschrift heisst, mancherlei Nachtheile mil sich
und erfordert peinliche Aofmerksnmkeit, Gelangt
nmlich die Wanre wihrend des Fiirbeprozeszes
auch verhillinissmissig nur korze Zeit — an die
Luft, so entstehen nicht wieder zu entfernende ln-
egalititen durch fleckige Auwsscheidungen von Farb-
stoff an den der Lodt ansgesetzten Theilen,

Dhe Ursachen des unegalen und fleckigen Fiirbens

| der Schwefelfarben =ind nach den Beobschtungen

| Farbstaft,

anter Zusatz von 100 g kalzsinlrter Soda io ungelibr |

i 1 heissem Wasser gelist, die Lieung abgekiihlt

ond dazu die Lidsung von 1060 g ealpetrigsaurem |

Natron zngesetst
Mit diessr .’lnﬁ.*-:-['||I|.I'||'-=_r| wird die genetete und put ab-
reschlenderte Baumwolle méglichst bald imprignirt
und von dem [Teberschuss durch Abschlendern befrait,

e Baumwolle behiilt suf diese Weise 60 bis
T0 Proe der Imprignirungsfliissigkeif zuriick, was
ungefiihr 2 bis 2Y, Proec. Amidonaphtholsulfosfiore
vom Gewichte des Farbegutes entspricht.

Hieraofl wird diazotirt. Yo diesem Awecke wird
die [mprignirte Waare mit verdiinoter Salssiore
o0 : 1000) so lange behandelt, his sie glfii‘hmﬂﬁﬂig
genetzt ist Nach halbstiindiger Einwirkung wir
whgeschlendert oder in Wasser gespitlt,

Schliesslich wird in einem S0 bis 90" heissen
Sodabade (20 g pro Liter) die Farbe wniwickelt
Nach Hinf Minofen wird hersosgencmmen, pofb ge-

Hierauf wird anf 101 sofeefilllt. |

der Hichster Furbwerke folgendermanssen zuerkliiren:

Das Schwefelnatring, das entweder dem Farh-
stofl’ dureh die Art seiner Herstellung schon beige-
mengt ist oder beim Liisen des Farbstofis -11I:*!:l
Firbebade hinsugegeben wird, besitet nusser der
[igenden Wirkung anf den Farbstoff redusgirenden

Finfloss, Im der FarbHotte betindel sith neben gi=
listem Farbstoff zor Leukoverbindong rednzirler

Beide scheinen nun verschieden grosse
Affinitiit zur Faser go besitzen., nnd do die Leoko-
verhindung sich gehon bei gewihnlicher Tempoerntur
gehr rasch durch den SBanerstofl der Luft -u:rdir'..
uo ist die Gelegenheit geboten, dass sich bei dem

jetzt melibten Flirben nahe bei Kochhitze anl dem

Material, das mit der Luft in Berihrung steht, un-
egale und fleckige Ansgeheidungen bilden, _-':it‘ gich
spiiter, wenn sie hel weiterem Hantiren wieder In
dies Flotte gelangen, nleht wieder nder nur unvall-
stindig verlieren, da in dem Bad kein Ueberschnss
von Reductionsmittel vorhanden ist.

Anf diesen Beobachiungen fussend hat die ge-
nanote Firma non sefunden, dass man sehr gote
Resaltate beim Firben der Schwefelfarbetoffe dann
erhiilt, wenn man diese yollstimdig in ihre Leuko-
verhindungen @berflihrt, sie in dieser Form bei
niederer Temperatur gufficrbt und danpn die Ledlko.
verbhindungen dureh freiwillipe Uxyduation an der
Luft oder durch sndere Oxvdationsmittel in den
Farbstoff fdberfiibet, wenn man also die Schwefel-
farhstoffe mach Art der Indigokiipenfiirberel farbt,

In der englischen Patentechrift 3612/95 wird
swar ein Verfahren beschrieben, gpewisse Schwefel-
farbstoffe — Cachon de Loval und Neir Vidal —
durch Behandeln mit Sulfiten oder Bisulfiten in
sine Art Leokoverbindungen Oberzufiihren; diese
Kérper seigen jedoch im Farbbade den gleichen
Uebelstand, wie sie hbel dem oben _|_|:"-r‘:ﬂ-:'h'|51_'|:'|'1‘1'r|
Firbeverfuhren mit Schwefelalkalien aoftreten. Ein
Theil der Farbetoffe wird wilicend des [Firbens
gechon in die hihere Uxydationsstufe fibergefihrt,
Wil ®u I'nl:i_ﬁllifﬁtﬂl. EOWIe ¥ ongenlgender Aus-

| nutzung der Farbkeaft filhet

#um vollstiindigen Reduciren der Furbstoffe eig-
nel gich, wie die Hichster Farbwerke gefunden haben,
LT 1|i.|- ” .1'- |'|! Foenlii t ||; i pes -:|i.1- '|'-\:iH1-I|.1.-'i.|:r'ill|.|I:1t|.]i-.
sowie Zinkstanbkalkkiipe liefern schlechie Hesultate,
die wohl dadureh zu erkl@ren sind, dass die Metall-

| galee mit den Leankoverbindungen der Sehwefolfark-

spidlt, néthigenfalls geseift, :1bgé5rh]eu1’|url und ge- |

troclinet,

Zum Lisen der Amidonaphtholsulfostiure kann
auch Aetznatronlauge in der Menge genommen
werden, dass dabei das Dinatrinmsalz entsteht. Auesh
zum Entwickeln kann kaustisches Alkali genommen
werden.

[die anf obige Weise hergestellten Fiirbungen
besitzen, wie in der Patentschrift bervorgehoben
wird, hervorragende Widerstandsfihigheit gegen
Licht nmd chemische ;‘-"|.|l_!|'|.-en|'.i:l|_=|_'|. '

Patent-Anspruch: Verfahren zur Herstellung
sines echten blauschwarzen Farbatoffes aaf der
Fager, darin bestehend, dass man die mit der DHMazao-
verhindung der 2:5- Amidonaphthol-7-solfosiurs
imprilgnirte Wanre mit Alkalien behandelt.

Verfahren zum Firben von Schwefel-
farbstoffen in der Kiipe

Farbwerken vorm, Melster Lucins &
Brinlng in Hbchst n. M

(D R:-F. No. 146 797)

[Vie Schwefelfarbstoffe, die durch \’ﬂruulllllﬁlrﬂlﬂ
verschiedenartigster organischer Bubstanzen it
Behwelel it oder ohne Selwefalalkaliznsats -
halten worden sind, spielen eina immer an Bedeutung
ronehmende Bolle in der Mirbereiinduostrie.

len

¥ion

| wenig von der Faser entfernen.

gioffe srhwer- oder unlisliche lII|"|3-]hi'rlI'I;'I]rl|_!'ic"'l:| #in-
gl:‘]]l:.n_ fiam 1I.'-E[']{i_-|:_|Eﬂ benutet man m.li'u::l-:mii!—:ﬂig
nicht die roben Schmelzen, sondern die durch Cxy-
dation oder ducch Anslivern der geltisten rohen
Sehmelzen erhaltenen Farbsinren.

Das Ansetzen der Kiipe und das Firben in
darralben verlinit im allremeinen wie Deim Iodigo:
analog wie dort ist die Kipe alkaliseh =zo halten.
Die Lenkoverbindungen begitzen grosse  Affinitit
sur Paser, sie elehen gehnoll and ;_:].l.'!i.{'hu:rlh.ﬁi;_{ auf
und las=en mich durch kaltes HJlII]L':ﬂ nmicht dider aur
Dag  Vergriinen®

[ der '|."j|.;|-|_-_."-|-_,E- heﬂinnt unmittelbar nuch dem Hersos-

D¥ie heute allgemein fir diese Farbstoflklasse |

nehmen ans der Flotte wnd dem Spillen, erfolgt
aber ausserordentlich gleichmbssig, Ist die P.'II'E-
stoffhildung durch Verhngen an der Loft beendet,
s0 konnen die Fiérbungen durch weiters Naohbe-
handlung mit Metallsalzen oder anderen Uxydations-
mitteln in vollkommen echte Fiirbungen fibergefiihrt
werden, wie o8 anch nach dem Firben im Schwefal-
alkalibad geschieht, Dlas Veorhingen kann in vielen
Fiilllen nuch onterbleiben, indem man die {rvidation
der Farbstoffe in dem Metallzalzsbade (g. B, durch
Kupfervitriol, Chromsiture uew.| bewirkt. Wie bel
der Indigokiipe kiann man mit demselben Material
wiederholt aul die Kipe zuriickgehen und g0 duorch
ewei ond mehr Eipe die Farboen hE'].in:bi.g vertiefen
und verstirken. Hierbei zeigt sich dis hemerkens-
werthe Thatsache . dass die nach dem ersten Zuge
mit Oxydationsmitteln (z. B. Kupfersulfat) sachbe-
handelten Fiirhungen in dem sweiten und den
folgenden Ziizon unverhiilinissmiissig keliiftigere und
vollers Farben liefern, als nur an der Luft ‘F'E-Th!'iiﬂHLE.
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Das von den Hochster Farbwerken pefondene
Verfahren fet nuwmentlich, wie die Patentechrift her-
vorhebt, noch deshalb von grisster Wichtigkeit, dn
dies Verklipen der Schwefelfarbstoile sich mit dem
Ripentiirbe: des In |'.,:‘;n vereinigen lisst und es idn-
duareh r'|'|1--:-:_'|;|,'|:! 15k mit Hilfe der pnerkannter-
muaaecet harvorrmresid eoliten Sehwelelfurhstofie in
piner Riipe mit Indigo zosuommen ehenso oehte, aber
wesentlich hilligere Filrbungen zu erzielen als mit
Indigo #llein, und echtere Flrbungen als Indiguo-
farbungen, die mit anderen Farbstoffen ibersetet stnd,

Zum Frben in der Kfipe hat die genannte Firma
|u-i-u|.'.'|-'|-_='.'.-.'i5-|: geeignet gefunden dio Farhatotfe des
Hitelhater Patentes LOOSSE Dimmediallitaa C, Tmmeadinl-
sohware G und Y extra (Casselin), E';-JL'-_:[:I.']I.II:J:IL:.
(Biivart, Noir Vidal (5t Denisl, Clayton: Eehtsehwars
3 und sinders Sehwefeliarbetotie.

Beispiel:
Ansate einer Blankipe.

| ke dea Farbstols nanch Fatent 104352 werden
miit #0 1 alkaliseher Hydrosnlfitlisong von 137 K.
el Qi) hie GO * |..-||:j|'|I||_'|TI big die FParbe dor I-"-"””ﬁ'
braumgell ist. Die so erhalfene Lenkoverbindung
wird dann in die Farbkufe, die efwa 2000 | Wasser
snthitlt, gegebion  Die Menge des aum Verkiipen
nothwendizen H_I.||r|.-.l'.||'|.'|- und Alkilis richtet sich
anch den Eigensehaften des zu verkiipenden Farb-
gioffs ond der Natur des zo firbenden Materigls,
und die Arbeitsweine wird, je nachdem loses Muterial,
Garn, Stoff, Copes vew. vorliegen, in fhnlicher Weise
wie bei Indigo durohgefiihet,

Patent-Anspruch: Verfahren zom Fiirben
von Bromwolle ond  anderen |-!-|.'.1t|r.1]|.'|.|.u|'| Fasern
mit Schwelelfarbstotfen. doduorch gekennaeichnet,
dAmen mran e | arhstolie J:..'I.l:'l.l _-'Lr1 |.-:I|':.‘ I“'\:Ii,'.{""-‘: 'h:l”']]
Verkiipen mit ulkalisehen JI}-h'-ﬂ-u!r'ilrrl in Leuko.
verbinduneen dherfiihrt, diese aoffirht ond des
Farbstoff durch |":-.'-.i_1|||i';ii=:g- Jl:h._l,'nl:,liu:'. ailar dureh
Bebandlung mit |h._‘g'l.lill.iililfl*:‘llli”.'-l'|11 entwickelt.

Verfahren zum Bleichen von vege-
tabilischen Faserstoffen

vou Robert Welss in Ringersheim, Ub.-Els,
(1. R.-P; No. 147 B21.}

Die vegstabilischen Fasern, in losem Ynstande,
alg Gurn oder Gewebe, werden I’-::IJI‘.:.':I:IM#_'- belkannt-
Heh maeh zwel typischen Verfahren gebloichi:
1. mittelst Kalk und 2. mittelst Natronlauge.

e Bletehen mittelst Kalk Hefert zur
Stonde in jeder Hinsieht, was die Qualitit der he-
bandelten Woaare anbelengt, dis besten Resulfate.
[ndezsen muss hei diesem Verfahren, damit es wirk-
sim let, der Kalk in derarf reichlichem Mansse
verwendet werden, dass er in Folge seiner geringen
Liglichkett in Wasser und namentlich in der Wirme
aich sum prossten Thell m Wasser einfach in Sus-
pension  befindet (sogen, Ralkmileh) Die Folge
davon ist, dase sich die II]'.Fi.‘:.'I-.i-.'-i'lL'I!I. Ralktheile nicht
nur in den Hihren und Getfissen des Apparates,
gondern anch ouf der zo hleiehenden Wanre ab
setzen und dadarch esine gleichmissige energische
I{.el:nnrﬂumr derselben In l-‘l'm;u :-1.1‘“.&!1, 0L ali-
gesehen davon, dass die so bebandelbs Wanre nnch-
triliglich in giner Waschmasehine tichtig auosge-
wnachen werden muss. Sehligsslich erfordert dieser
Process eine Nachbebandlong mit Sioren und Al-
kalien und in der Wasohmaschine,

Der Natronlaugeprocess veclinlt reinlicher
und rascher als der |1'.:I|.L!,|1'|'|r‘E|:-E. Dragepen stehi
iieg kleibende "l.'lu':.r]nillnlr:; dar Hil;tl'u:':l.ul.l-gl! hinter Iil"ll-l.'l'
dee Kalkes zurilek, 2o dase die Bleichnng weniger
vollstiindig ist wnd soeh beai waederholtom sbwech
aelndem Durchlaugen and Durchsiivern die behandelte
Waare nicht das schiine Weise zeigt, welches mit
Ralk erhalten wird. Aunch ist die Waare erfahrungs-
gemiiss stellenwelse, nimlich dort, weo die Circala.
tion der Lauge kriftiger war, mit Fleeken behaftet,
die zwar durch Chloriren und Shoern fiir das Auge
vorfibergehend unsichtbar gemacht werden kiinnen,
dngegen sber beim Firben in hellen omd mittleren
Ténen und beim Dimpfen wieder zum Yorsehein
Eomimen.

Beiden Verfabren ist schliesslich noch das wé
mein, dass gie beide zur Erzielong eined Heinwelss
die Zuhilfonahme aines Oxydationsmittels, x. B. Chlar,
Chlorezon, Wasserstotfsuperozyd nsw, erfordern.

Um pun alle diess Uebelstinde thunlichst zu
beseitigen, insbesondere Waschmaschinen und Chxy-
dation=mittel entbehrlich za machen und den Processa
arhablich o beschlsunigen, wird nach vorliegender
Erfindung das Textilmaterial in einem geschlossenen
Appurate mit heisser kreisender Strontianlange
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(StrontivmbydroxydlGsung | allein oder mit passemden

Fuslitzen behandelt. ¥a bemerken iet, duss sich
die Anwendung der sonst anzlogen Barytluuge,

bauptelichlich wenn diese allein gemommen wird,
nicht wmpfieklt, denn diese hinterliest eine Hecken
behaftete Wanre und hat anch nicht eine 8o voll-
stiindige Verseifungskeaft wie Strontianluuge, was
gich dadorch erkliiren lisst, diss die in Polge Ver-
seifung withrend des Blelchens entstebenden Baryum-
snlze nicht so lislich sind wie die entsprechenden
Strontinmsalze. Die Wirkong der Strontianlange®
heigst ea in der Patentechrift, .ist, wos die Hasch-
it des Bleichens anbelangt, vortrefflich, Es wird
hisrmit eine allen Anforderungen entsprechende
Wanre crzielt, besonders, wenn ein Filter in den
Kreislanf der Bleichflissighkeit eingeschaltet wird,
dag die von der Lavge allenfalls mitgefiihrien un-
Ifalichen II.'|_-:|_-r~i{1,:|||!-ql_r-l-hl-||lll'11.' il -jl‘l'j_fl. | r||:'1!'i!I'|i;2-
keiten auf mechanizehe Weise zurickhiilt

Nas pene Bleichverfahren kann fiir Baomwoll-
pewebe . B nach folgender Vorschrift auosgefithr
wieren

[1ae #u behandelnde wird in 'tr'|_xn.'||||
BETIAI ||:|Es-|_*-1.-‘||,-1'| FAustand '.III!-'_IIl."|'I'1'i1l":. ;-_,H‘I'Iul.hﬂ. im
Hohlanchform usw. mil einar ."'u1||lr|'.i:'.l'|]i'l.llil'l_f: ':‘«'I.‘-I"|Il'-'
je pach dem #zu erzielenden Hesoltat 2 bis 20 g
Steonban (Se0 anl 11 Wagser enthiilf, Hi"'_'r'l'?l"lll.l.'l
falls mit Barvtlouge, Kalkltsung, Natronlaoge, Kali-
langre, f.'|l;'|.i||:;||||_'.'-:||n:~.._1 dlisnng, Ammioniank vermiseht
impriignirt. Dann wird das Gewebo in einen Bleich-
kochupparat eingefiilirt, welcher geatattet, die Bleich
Hijesigheit in kreisender Bewegung xn erhalten, und
welecher mit einem in den KEraislaal disser Fliissig-
keit eingeschalteten Filter versehen ist, und der
Hest dor strontinnbaltizen Blaichflissigkeit wafgze-
i._ryl-ml_ Nach lingersm Kochen mit dder Im Rreia-
lanl erhaltenen Bleichfliissizkeit sind die natiirlichen
Fette der Banmwolle und die beim Spinnen and
Weben hinzogekommenen vollatilndig regal-
|||EE,-;:-L,:."_|: varseilt [ndessen wird das Bleichen
dadoreh vervollstindigt, dass dag Ciewebe nachirig-
lich unter Dirnck wihrend =wel pnder mehr Stunden
mit der Im Kreislaof erhaltenen Bleichfssigpkeit
weiter gekoeht wird, Nach dem so vollzogenen
Bleichen geniigt ein einfaches Ausspiilen im Kreis
lanf Fine Untorgachane der go behandellen YWianre
lohrt, dass diese gleichmissizg und fleckenlos ge-
bleleht ist, im Gegensatz zo den niach den bekannten
Bleicliverfaliven erhiiltlichen Resaltaten,

Sind die so gebleichien Stiiclke rom Fiichen -
stimmt, 5o kann ddieg direkt oder anch erst nach
Shnern ond Ausspiilen geschehen

In der Patentachriff 25 804 ist allerdings schon
evin Bleichverfabren vorgeschlagen worden, w elehes
ilarin hesteht, dass Banvmwolle mit alkalischen Erden
i.]::'pr;i:_r.r_.iﬂ und dirant miittelst Dampies oder heirser
Luft erbitzt wird, unter Vor- ond Nachbehandlung
mit Hlure nnd wnferchlorigeanren  Salsldsungen.
WNaeh vorliegendem Verfahren werden dugegen die
vegotabilischen Fasern mif einer in kreiscnder bBe-
wignng echaltenen heigsen, begw, fibethitzten Birofi-
tianlauge event. woter Zusatz anderer Erdalkali-
pifer Alkalibydroxyde bezw. wvon Ammoniak  he-
handelt, wodareh das Fasergut — ohne Fighifenahme
Eines |P.x'_'u'li.:llil'lll.r'\.tl.ljih'.":.-i — rasich o ﬂ|='il'1lllliiihi!f
riein rebdeioht werden kann

Dureh die Patentzohrift 21081 ist ferner ein
Yerfahren sum Bletchen veretabilischer =toffe mit
:'::-[.T-"\l1'|ri.l|r||'\-I,.l[u_'l'l'l"i_".'l’]l.l!."llr:"lt und Salzlisangen bekunnt
peworden, bei welchem die Bleichwirkung jedoch
hauptsdiehlich dem durch Zersetzung des Strontivm-
supoaroxyde in Saoerstoff ond Strontiomhyidrosyvd
frei werdenden Sagerstoff sugnachraiben sl d"’. die
dam  Strontiomenperoxydhydrat heigefigten s la-

|I.rl_'.l.'lu'l".lll"

-
1T
erel

| lisungen sich mit dem Strontivmbydroxyd grissten-

theils wmsetzen, wihrend beim vorliegenden Ver-
fuhren die Blelchwirkung lediglich anf Kosten ded
f‘:.-tl||I1riI|||||.|.'_|.'||r||:_:.'1|1|'_i~=i|nl_-=; vrfolot

Patent-Anspruch: Verfahren zuin Bleichen
von vegetabilischen Faserstoffen, dadureh gekenn-
IL"iii.'hI!li!L., dass letstere mit r-ing-r. in '|-;,|'1_'i,-=|.-n-!-1I:':l' Bo-
weagung echaltenen, sweckmilesip durch pin Filter
}.."'I.'fi"hr';ﬂ[l, helssean Hl‘.rv::-n[.'iu:n]_nl_u;r‘u_ woleche ovent.
gleichzeitip Barve, Kalk, Nuatriumhvdroxyd, Kaliom-
|1:r‘i]l'111}'c:|,-I.nflﬂl'iu'mh.j.'dru:-.'.'ul_ oder Ammeniak in L
sung enthilt, behandelt wird.

L
Neue Musterkarten.
i Fiir die , Leipziger Monatachrift flie Textil-[ndnstrie
besprochan von E, 8)

Leop. Cuesells & Co. in Frankfart a/M.

vereonden eine umfangreiche Mosterkarte:

Immedialfarben aof Stiickwaare,
PDieselbe enthilt T2 '['.'I'!.lt':'lr|rr|a;'|_.r|.~|-. und  etwn

100 Migchnuancen

—
pefiirht und  swar idirekle Plirbongen wie aneh
golehe, die mit Kopforvitriol and Chromkali nach-
hehandelt woriden, Unfer den Misohfarben sind

dunlklen "Tinen besonders zablreich die

neben den

Mode-, Brones- tmd Branon-¥ounecen verlreten. Nine
beigefipgte Frochitre enthilt alles Wissanswerthe
fiher die Stiickfirberel mit den gemannten Farcb-

gtoffen,

Digselbe Firma Tihet in ainem kleinan Kiltelian
Mercorigirte Stoffe pelirht mit Immedislschwarg X B
vor. Das Firben der Stoffe ee:chab im Jigmer mit
Ouetsehwalzen: Das Firberecept weicht von dem
pewithnlichen nur insofern ab, als ausser Farbstoff,
Hehwefelnatrium, Soda ond Kochsalz noch pro Li
ter Flotte 10—12 gr. Dextrin (auf stehendem Bade
2 Proc.) sugesetzt werden.®
Friedr. Bayar
J'-_.I_I'ai:l'j.l_!l.l-ll :_r!'I_H.'EII |'1'-.|gt:r|||t: HII'LIJTI 1'||_|-t']'|ul::

Desterreichische Uniforminche,
cwime Hethe theils im Stilck, theils in lossr Wolle
pefiirbler Tuche, unter demen sich die hauptsiich-
Licheten Uniforminche fiir die deterreichische Marine,
Gendarmerie, Kadetten, Infanterie, Bovallerie und
Staatebuhn ete. behinden [eselbe illustrict haupt
giichlich die Anwendung von Farbetoffen wie Al
garinblan, Anthracepbraun, -Alizerin Cyaningiiin,
Alizarin-Blanschwarz, Dismantschwnrs,  Sdre-An-
thracenbrwiin efe’
Modenuancen suf Damentuch
igt der Titel siner Karte, welche die hauptsichlich
in dor letzten Zelt s0 viel verlongten Farbenimi-
tationen der Maolwurf- ond Maunsfelle in threr pigren-
tiimlichen, gwigchen Grau und Brinn legenden
Nunnee, sowie 1ri.]':i.gl?= lebhafte Brauntéine vorfihet
Die Fiirbungen aind ansschliosslich mit Fenlisirungs:
furbstoffen; vielfach ooter Huhilfenabhme von Aliza-

[Mie Farbeafabriken vorm
& Cao,,

| rin-Baphirel, hergestellt®

puf kriiftigen Baowwollstoffen |

Endlich bringt die Firma ein
Aetgverfahren fir Katigenfarbstoffe, speciell fire
Katigen-Indigo,

_dureh welches nicht nor ein gutes Weiss erzielt,
aondern auch die Fasger mirlichst reschont wird.
Das Verfahren besteht in Folgendem:

Der mit Katigpenfarbetoffen gefiirbte ond ge-
trocknete Banmwollstoff wird mit 10 ge. Chrom
alaun per Liter Wasser priiparirt onid getrocknet,
godann mit t'u]_-__:--wlrr Astze bodrucikt

Aetzwelss,
0. gr. Kaolin

10 .. Warser !

15 ., Waoinslinre

160 ,, Stirke-Tragant-Verdickong K
stiirke-Tragant-Verdickuney K

LT o
b  Ferrocvannairiom.

1000 ,, Sthrke-Tragant-Verdickung K
i L, Wasser
an . ehloreaures MNaotrom,

WNach dem Ddmpfen unid Trockoen werden dis
Stiicke 10 Minuten s ? i Std. ohne Druck UE'-|iI||||::I‘._
pewaschen, geseift, gewaschen und getrocknot,

Man kinn mucl suar I':I'l.'1u'r||||r|;_-; der geringen
ual der FPager zurfickhleibenden Mengen Mhramox v
puch dem DiEmpfen die gelitzien Gewebp durdeh
dilnne Natronlange passiren AMan kann  event]
puch Feringe :'l!t'!llgl'-ll Chromadann 1o I!:il? Aetzfarbe
5|'||_:-'_\-]'F'||:.|'i:|'|-||_ |||-||] L1 l"q.lg-l- ilasssn das i {'i'l']'l'l'i‘ll'li.lii.l't"'rl
der zu ditzenden Stiicke mit Chromalaon unterlossen,
An Btelle der Verdiokung K kann such dis Ver-
henulzt werden. Heil der Vorpriparation

-.':|i--|.||:5..:_r| {
dureh andere Ohroin-

kunn der Chromalasun eventl
siile, perimee Mengen Chromskure, ote, ersetat werden,

Voerdickangz

160 gr. Weizenstiirke

o, Tragentsehleim G5 L wnd
aal o . Wasser werden pekocht
1000 Verdickang

KK e, Wasser

1K) . wehrannte Stiicke
., Weizenatiirke
Wy W mrsey

120 . RKaroelin wnd

10 . (livendl kechen

w
Neue Farbstoffe.
(Fiir die ,Leipziger Monatschrift flir Textil-1 ndustria®
I:rr'!ﬂ|l|"'l‘l-"'|||.“ll. von b 55
Dic Anilinfarben- and Extragt-LFa-
briken vorm Joh Hud (Geigy in Basel
und Gremzueh bringen unter der Bessichming

Formalsehwarz B, 6 und W

. ™
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o
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Farbistoffe aof dem Markt., welehe biei siner
:"-._-|.;-||I:.._-||:|_|||III|r,_l Tkl .I'. .|-|||;|I|I|-|._'.|:I |::|III|I'I'|'4'I||I.', H:I=|'-
wolle unid Walle walkecht sehware filrben  Formal
sehwars B und 3 eigmen sich besonders fir Baumn
wille 1 Strang loge Baomwolle omd  =u
halbwallonem Materinl, wibrend die Marke W nur
fitr Hulbwolle uad reine Walle in Beteacht kommt
Pmreh diese Farbetoffe izt man heule in i [.-:I;ir.
illes FageriblElle mos :':1|i_':r--|:'1'iq'r| anid W Sl Fnlan,
fories .Illl'llrl'-'l-ll..':ll:'l'll\.'I.IIlIIF-i'II ,-_"i'L'i-n-'l_'n pilar nnrerissen
oiler doareli Baumwalle weranreinigte Wolle voll-
etiindig wallkecht zu firhen, so0 dass mitgewalkte
weisge Wolle wnd Baumwolle our nicht aneehloatet
WeTHer. Man ersetet damif  bei erwiithnten
Materialion volletiindiz dos Corbonisiren, was bekannt
lich susser den bedenfenden Arbeitsspesen ete. don
_iq:-uh.'!-llnéll.i.pf_l'ﬁ Yorlagt der davin befindlichen Baum-
wolle mif sich bringet Formalsechwirez B, . W
werilen in nllen Artem Tuchiabriken, hunst-
wallfubriken, Bpinnereien, Firbereien ote. eine sehr
wichtige Holle spielen, da sie e deom Falbriksnten
ermdglichen, aof jedes beliochige Materinl ein wehr
billigea wmd daober villie woellechtes Sobwoex s
fiirben.® Das Verfahren ist som Patent aniemeldod

e Farbenfabriken vorm Friedr
Bunver & Co, Elbherfeld bringen onter dor
Fezeichnung

i
1AL

i L i

Alizarin-Astrol B

coipnen newen @inbheithichen Allearinfarbhstoff 1o den
Handel, walcher sine werthvolle Ergliozung o Ali-
garin - Saphirol ond -Irisol hildet. Er wind aof
Weolle im sgauren Bade gefliirbf ond besifzst neben
anssarordentlicher Lichtechtheil ein :|'|.a-';[l.'El.'il']-lll'h::-
|'|_'.'|'|'*-:|r:'.||:-1'|-r|||-:l_r-:_'||_ -‘I;l:—. i].rl ||i_-'||? wllein g2ur Hq'l‘-
gltellung hiehtechier heller Bluoténe, sondern
von echi tarhigen Modettinen anl Damen-Confeetions-
stolte geeciognel erscheinen Hiesl; airsserdem liess § b d
ér noch gute Alkali-, Sfore-, Urae- und Schweiss-
eohtheit und die werthvolle Eipensehbaft, mitver

tdh

Ansier
gieh

wobtle weisse Baomwnlle nieht ansnffrben.
fir lhamen-Uanfectiomnsart kel L noeh
gum Fiarben von Kimmgarn and Kesmmengr and be
gitzt eine filr dieses Muterinl auereichende Wasch
pehtheit,  Tharch Nachehromiren wird nn dor Nunnea
nor wenlg verfindert: e ejenet siteh deshall
fiir Combinntionen mit Nachehromironesiarhetolfen,®

|"-|| ¥
falle :'|'I'||';I|||-'I||lll' ."I..l.l.l'.:|!' N el 'I.'l'\-n;":f f fradise i
und Gancen die glecchan Eigensohafton wie Alizarin-
|"1I-'i'l|'|'|'.| prod,

glienet ap

Fidrdge ||'". ¥ |I.'-!III|||I _'-'-E: e '\-.'.: N dureh o

[ e U ||1_=||| 1 N L e Fab ri'-. YOFm S an || (i
ir| |'.:-. gl ’_n'r.l:.l mEseTs ."|_ll|1|||_'r|;--|l.:-|-i.|--:l. .'.||!' 1l
rwei neoen Egolisirungsfarbstoffe, welehe sie unter
der Hezeichnong

Xylemblan V8 und BS

in den Handel I|ri|.;.:l. and .welche Phres
voralglichen Bigenschaften namentlich fr die Wall-
fiirlierel hervorrarender Bedeutunr sind. D
Flirbunigen zeichnen #iéh dureh ilire ausssrordent-
Heh lebhafte: und reineg Nosneces oos; sie sind voen
pusrpesichneter Licht-, Walk-, Beib- ond Schwefel-
achtheit Baide Marken sgpaligiren 1.'--|':.'.III__'iil.'||. unsl
ithre YVerwmnidbarkeit in der Waollfilrberel ist eine
allgemeine, Sie -eignen sich namentlich fiir die
Stiekfdrberel als echteste Bluu mmd zum Erxielen
yvon Modetiinen aller Art in YVerbindong mil anderen
Biurefarbstoffen: ferner gum Schinen und Nuaneiren
vin Ohromfarbstoffen, fir die Garnfirberel, som
Farhen losar Yaolle, filr Waolldruck und £l
die Lackinbrikation®

waron

Lal1hi]

VLU L L)

Die beiden wonen FNorbelsife beoneprpeden [ulea
HY /

apge. da gie mit za den blavsfen eristirenden BHiaws

_-.'n-.I'.'r'-'.-'- Jioarmd ot dldekir ||'-:-'.'.:"."|.-.'-.l_-_.' die petnsion Pafent-

bivere el Cyamol-Markin aler moch I""""'""""!";: L L

sonebiqen Bgensehaften aind dig der genannien Ferl-

| ‘aday
| dae,

-ai-

—
T —

K. Dalhler, Dffenbaech a/dM. . eendet ons
folpende 5 Musterkarten ilber im Jahre THE ergahie
nenen Farbstof-Neubeiten :

Trinzolblan R

Lereieht ein klares Hathlichblan, st leicht |Gslich,
peht sehr gleichmissig anf und eigoet sich dahber
got zum Firben in Apparaten. Wasch-
Alknliechtheit sind als gut Zo hezeichnon, die Licht-
selitheit 38t misvig. In der Hitge wird die Firbong
rather, doeh kehrt die nrepriingliche Nuases bald
_.'||||||'||,_ ||'|r|-|| I"'-.ill'lll'l'lli'\-l'lli|'l||'|"_ !IIi: |il||:-l'-'r'.i-'.rl--|
arbilt man oin Violetthlan von reeht goter Wasah-
wnil Lichteehthoit.®
Triazolblan B

=ibore- undd

Jdst haoptsfichlich Baummwellfarbstoll, Es ist leicht
laglich, recht put wasch-, nlkali- und siinrescht. Vor
Benzoarurin 3 hat er denm YVorzup der Alkaliecht-
mnd der [icht- t

und Hitzebestiindig-
keit: ferner giebt ar sowohl im neotralen als sueh
i alkalischen Bade gote Kesaltate, konn also mit
allen anderen substantiven RBoomwaollfachstotten wo-
pnmmen verwendet werden, withrend Bensousarin U
nur im neatralen Bade pleichmilssige Fiirbungen
liefert. D[He Nachbehandlang mit Kopfervitriol er-
zengt wesentlich vielettere Thne, die beim Seifen
wieder hlauwsr w aridan. [Me Lichtechtheit wwird
weenntlich srhiihi ™

hie it i EORSECED

Trincelbrann b
_|:r_{§|-|lr miit & FProe. Saida ond 20 Proe, Glanbersalz,
oder 20 Proe. Glanbersalz allein geflicht, ein Orange
brann Khnlich Toluylenbraun G, aber mit noch leb-
hafterem golbem UTeleraehein Fr sl leicht 1""'“'.']'.
geht sehr gleichmiissig aof wnd zicht gut aus. Dhe
Lichtechtheit ist ziemlich gut. Trazolbroun GO
zoichnet sich doreh sebr groese Farbkeaft, billige
Preis aphilnen pellien 1Jeborschein vor ali
anderen yorthedilhaft soe®

il
Hraun

Stimmen der Praxis.

L

——— =

e
i

(Diese Rubrik, fir deren Inhalt die Redaktion eine Verantwortlichkeit nicht fibernimmt, ist zor Discussion [achwissenschuftlicher Fragen

bestimmt; die hier abgedruckien Einsendungen werden anf Wunseh zern honurirl

Machgilben elektrisch gebleichter baum-
wollener Tricotstoffe.

fhmtwort anf Frage Mo, 888 Unsere mittolst slektro-
Iyhisshar o I||||F|II.TI.|?I'|! l;\q,llul_l-i_l_'|_||_.|,l:||_ banimwnllenan Tricot
stilelia gilben durch den Rioflues von Lait and Lich resah
npab. Weloha Mittel npd Wopa gioht a5, wm bozam TTeliel-
stancde nbauhalfen vnd mig lult- wiml Habtbeatiindizes Woiss
o erdielan )
[das Machpilben dst vielfach bei

nber noeh hel Chlorkalkarbeit beobachfet worden
1':i||_|;|:|||‘|iu|| wird dueg Weiss fach I.-'i.J'li:."l"r Aot mehr
.'_rl-'i-ll'lti.{"ll-ﬁi":l'-lli_-l_'l_l1 wns bei Anwonidong von Blualhbt
unil Salzsfure shenfalls der Fall zu sein pHegt, je-
idech bel Verwendung von Bisolfit und Sehwelel-
Hfinre, '.\.'-.*11i_r__1*stu|'::~ von mir heobachtet und praktisch
.-|'||||.:|I_ eowolil bel Garn als soel hei Wabeowairsn
nieinale constativt werden Kennte,  [Daz1 b L, 1h Frirm
viom U oder HCI aoder HCIY oder HIOW )y, pluichgillig,
ol & lekiriech oder ehemisch reowonnen, haf laider (iese
iminerenehme Nelbenwirkune, ond e& sst sinl ilarnzan
niohts mumwelan Ing. ehaim, AL Gawalowslk:.

elektrise et

Das Kiirzen und Lingen des Zwirnfadens
durch den Zwirnprocess

No. 10 des Jalrganes 1908 dieses Fuach
Jenrnile einor Betrnchtung untarzogen, dis neben
manchem Yutreffenden aueh UUndeatliches and Ter
thitmiliches enth@lt . sodass e sich Im Intereese der
an digser wichtizen Frage betheiligton Kreiee der
Miihe lobnt, sle zu erginzen und soweit nithig
riehtie wu stellan

Jutreffond igt, dusa die mehr odec w |"|||i!_r|-.1|' frate
dwirnung die Fadenlinpen der Xwirne sehe ver-
_hl'!!'ujt":ll'!: besintuset und duss diege Wirkong bei den
in der Hichtong der Gespinnstdrehong (it dem
T}_n.'l'” _Ei'-'k:"""ii"ﬂﬁl'rl Garnen am meisten hervortoitt.
[Hieke ﬂ“'lm‘-'\-“ﬂﬁ, die in obepdrwiilinbem  Artikel
nis :t”-u'“““{“ig'-'ﬂ ]1"“-5H|Iil.‘| filr dia Fudenkiireune an-
:Ll:l':ri.lllrr 'l'|"-l|'||-'55'| -‘!'H‘II“L' I_li!li I'il_'r I-.||'|'|-|,-|‘|lr||_'|-|g 1|'|||_-|i|_g.rr.4nn|j|_l-r
Frage unberficksichtigt blethen, weil diese Zwiroart
filr din Haspelung ungeeignet ist unid fast mos-
gehlieselich als Vorewien filr Nilifaden und andere
Linkscordelarten Verwendung findet, wobei sie direct
von den Spulen abgearbeitet wird, Bei deser Weiter-

wird in

ereclygt dieh die Kilrgane dag Fhadens

e proesten Thedl.

verarheitone

Aunf den grossen Fintloss, den die Zabl der
Finxelloden wul die Sechwinkungen der Xwirnlingen
ausibt, wied in dom  feaslichen Artikel ekt hin-
sowiogen: seing Ausfibrongen besehriinken sich aof
die epweifaehon Pwirne, ond er enthilt domit eine
Liicke, die jedoch ausgefiillt wird durch das Werk
chen . Spinners und Hwirners Berather” [Lueipzig,
['h. Martins Testilverlag), in welehem die Kiirganson
aller Ewirnarfen -:-in;:*':_:un-:' '|||_"\-'|:||l|'1.'1.'l'|. beeriindet
i dueeh eine {abellarisohe Fonzammenstelloany dor,
die Fadenlingen besinHustendon Werthe, klargeleg
werdien,  Hiermit wird dann aweh die Ansicht des
Vierfaszers hinfillie, Jdass die von ilan h--h|-:~'l|".'.--e'||l'||
Sehwankongen il

hisher in Fach
leratsemn nieclh wnbeachtel reblichen seien

Fadenliineen

Pa non die Drebuongren der Gespinnste  and
Ywirne in umgekehrtem Verhiiltniss zu threm Quen
sohmittaimbnlt, =also tm directen zur Lnadratworzel
g der hieciaf hasirten atelivn, 8o
gpolit doraus hecvor, duss sie elvinder pleich ssin
mtiggen. wenn die mcheliglage der Eingolfiiden der
Ywirpe 7 der Fadendicks, gekennzeichinet doreh die
mummern, fbersingfimmt nnd hisrans I'I::-|;_r1 weiker,
dass auch die Hl.'||'|'.'.'|r|'n'-;.llll:._n!r'| dar I'..\,I'.h"ll.liilli_'n_'ll niner
Ywlenzorte, derven aflmmbliche MNommern Hll‘il;:hl-
Zwirnoog bkaben , mit dieser in  Einklang stehen
mitiasen.  Sie werden  zotreffend n Procenton der
|_F;|'4_t]|||||:_{d‘:|‘| diner fwirnart :||.|.Ftl__rt'-:||.‘i'u_'|s.r inid #ind tiie
ille Mommmern einer Swirnart gleich,

Fie b bekannt, dass beim Swirmen die Kinzel
fiiden soviel Drebungen im Ywirn abigeben als
gl Windungen erhalten lat i :"]'l.'n-'il'l:ullrl't.'_' loser
als die (arndrehung, dann teitt eine Streckung ddee
:-"'.1-.ir|||,-!- 0, die mit der Zunahme der :"la'u'-':-l'li'l-'-l-l'-lf-’.
:|_|||:|i||||r|i. Illil_l S18 Zlim Hﬂ“*ﬁ:im‘l hil]nml. eIl 'I-!H-‘
Garndrehung sich mit dor Zwirndrehung ausgleicht,
d. b die Abgabe von Drehungen der Einzelfdden
wird ansgeglichen duorel die ibmen im 1‘31.'_1'1i_|'rl_.1‘l-
theilten spiralen Windungen, und in diesem Stadiom
wird die Fadenlinge weoder zu- noch abgenommen
h:_l_hnn:, eret bel weiteror Fonanhme der Farirnungean
tritt eine mit leteteren fortschreitende l";..'iiir:-'ﬁ”lg 21T,

Lrirniiiiningr

Die Hedakbion)

[n , Spinners wni Lwirners Bernther sind nun
evisehen  einer logsesten und festesten Awirnung &
weitere fn genan gleichen Abstiinden eingeschaltet,
und diese 7 Awirnungen, welche dem weiigehondsten
Pediiefnse renilran, vereinfachen die |'p|:eF-1‘iIL|‘:':':1Il|,E
der Lilppsuntersehiede, geroniiber der, wie sie dia
Taballe 1 Mo, 10 (1903} dieser  Monatschreilt™ bietat,
wie die nochiolgendes Tabella :.-:1'1!_'1:
Direhungstabielle (11 file 2 fache Ywirne pro engl. Soll

T T rmaker | o i ] J o] t i

No. 19 nd B2 103 181 1al1 168 153
14 R on 1L 14:3 166 180 2O
LG Bd 9S9R-12H 156 150 201 210

B | B9 106 139 189 195 217 2448
A T4 114 149 181200 203 P64
22 TR0 165 191 280 2486 2688

e Ao =25 18D 207 22 H6s ds]

.o g 1se-1T8 210 243 201 Eui
i o0 125 181 =220 254 2R3 Jus
90 04 144 189 229 245 05 #22

b g7 150 196 238275 BOB A3H
44 i1 165 208 266 284 BLT BMD
WA 104 160 208 254 04 32T 858

3R 107 165 216 262 508 H#3.7F 367
i 1100 170 228 970 A2 5347 -378

Faden- i §i

llingpean- Il’" ..ll ! J

."'||_1||l||"|||.T'c;_,1'| ] 20 | B LA B Lo ) 4.5

Hank-Linge

in Yards Bl  S6d BT ®40 BIR OBlh B2
¥im der Tabells des mehrerwilhnten Artikels

_:li_'lil'llll?.i'i.'.'l'"l-'l mit 1) ist eine |'.r||;|i'.ru||!_-; darilber,
'l,'i'i_n:' die darin .|'.'.I'-:-.'l'li]||".nr| |.:|l.-.;_{r---. T Hank erpmitlell
wurden, nicht gegeben. m nun die darin enthaltenen
Angaben mit den |':l-_'j_'[|,'||5:ig-:‘\_=|\J_|| der vor=tehenden
Tabelle (gez. 11} z2u vergleichen, werden diese in
umetehender :-"}'.'..i.:nll.-:-.-||:1[|-||l|.|.|:1r ginunider gf‘gﬁlli“rl"l
eostellt und hierhel wire zu bemerken, dass die in
Tubelle | ansenommenen, voo 12— pro Zaoll, um
4 htq'i.:_-'q'lrl'll'u ]][q_'hl””'_l'qll_l., der Proxis desghalh ‘-'r'i""-i'_-:
1_-.'|.r---'|||'-'|=|'|4=1'|.I 1.'.'1':| ii'|:n- Analime r|i|-|_|r 1 58 rr'l_'n-l.-
|||ii'-'!-!i'_rq=_r| Abstinden stattindet uml bei der Bereel-
nung der Drohungen und Wecheelrider Brochzahlen
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unyvermeidlich sind iren 12 Prehungsarten stalien
in Tubelle 11 dis sos nopinners ond Fwirners Be-
rather” entnommenen und in der Praxis verwertheten
1 .r-"'.l.'l-'il:nll.'::_r-e'.'- roreniiler, die den ersteren "“'"'l-ili"l""

gprochenon. Thatsachen kepnt, diese in  seinen
Awirnpreisen sur Geltung bringen, FEin Verdieost
fiir don Verfasser des eczten Artikels imt es. demss

ar digsge '.1iv:"||f.i:_:1' und micht ganug '.’.L'"'-'F”l"i“-"._’f!"

nahe angepasst worden Frage wieder angeregt hat H. 0.
Tahelle | 2fmeh
Drehongen p. Aol = F] 19 i4 1§ B 21 ek &4 a6 k] 30
Nr. 3 - e BG2 25 HiH Bd1 e Hag He Faa B8 FEa ! TRl :
oo =T | 861 | BGO | Bo6 | BOR | B46 | 840 | 887 | RA® | 839 | s00 | 790 | 7é9
ity g _; Eid b A =i 254 RoG 240 bl ) Edii piTig Hal B2 |
1 £ b | B85 | B6E | S61 | BAD | BRS | M50 | B4hH | 841 | 836 | R30  REG
Tabelle 11 2fnch Nr. 2 (Nach Spinners und Zwirners Berather
Zwirnung | - 2 i - } f i 1
Direhungen p, Zall 7.4 — 114 [ 149 18,1 | 209 233 | 254 :
vards p. Hank 451 8564 | 847 240 | H2R 815 | ®02 | —
2fnch Nr. 24
Zwirnung | | 3 | - i3 i 1
Drelivngen p. Holl a2 128 I, s I Silyun 0.8 251 -
Yards p. Hink Hi1 54 R4T B40) HOR 217 R4 :
2faeh Nr, 28
Zwirnung - ] 2 3 | b i (]
Drebungen p. Zoll a0 3.8 151 L) 6.4 283 HiLH
Yarde p, Honk Hi] LR = BT B b P H15 e
2fneh Ne, 32
Zwirnung I 2 A | i i
Drrabungen p. Zoll 0T 150 15945 23 4 2708 | N0
Yards p. Hank Bl : 854 H47 K40 K28 | R®l15

Diese Lugnmmenstellung i-!l:"i.-'_',i eine fiberroschends
Leberelnetimmung der Frgebnigse beider Berech-
ningsirton, ond dio kleinen mehwankappren, die hej
einzelnen  Nomineri hervortreten, kinnen diesen
Findrack mnicht sbeehwhichoen Den Finfluss, den
||]|’| ""!l-“illri-ft"ll ].:'lT:,;'l.'-r.|||'|E'-.-I':--C'|||-=-|'||- aor :l‘:1|.||'|'1l- -cl”‘.
ihre 1'-".'-:-llu-r1.'|~r:-.r|.{~i1|1||:_'_ aber tneh anf das Verkilt-
niga awisehen Zwirner und Weber (in der Haupt-
saohe kaon o= sich nur om Webswirne hundeln
suslibt, kann zo Missverstindnisses keine Veran-
liggung moeben, wann die hier in Bade stehende
englische Haspelung unil Nummerirung richtig ein-
pohalten wird, algo: 1 Hank =840 Yards und dia

Awilrnnummer rI giabt an, wieviel soleher Himks
dr /

iuf win englisch Pfund geben. Da die Drehungen
der Wehzwirne in fhrer Mehrheit in Zwirnung 4
ausgeflihrt weedon, und die dancben legendon
Lwirnungen f und & verhfiltnissmicsiy wenlgr, =
gind auch die Lipgsunterschiede nieht derart von
Beling, dass die dorouos hergestellien Gewebe be:
merkbar in ihrer Eirenarl |;|*r:i.ﬂ|1‘|'i§|'§1_i__':| werlden
Frst wenn  die durither oder darunter stehenden
fwirnungen 1, 2 und 6, 7 z2ur Anwendung komimoen,
sind die Lingenunterschisde so erfteblioh, duss Lo
in der Fadendicke and somit anch hei den  durauas
!Ei'l"__'_**-?'l':-lh'r.‘ Fabrikaten dentlich erkennbar sind.
Aber puch in diesem Falle muss die ”:”'I?"-'l-'lll,'_-' wie
o hveny nngegeben ausgalithrt werden, denn der Waber
hat dag Recht, die hisrdureh pewihrleistete Faden-
liknge zu erhalten, dageren kann er nur die doreh
die Nurmmer bezeichnete Fadendicke verluneren ond
wenn ® H. Nr. 24/ Fwirnung 8, unstatt Zwirn
nummear 12, infolge der Kilrzung Zwirnnmmmer 11,6
ergiebt, dann woss der Zwirner, um die vorge-
.-.ll"|lri1:|!-l:'||l- Swirnnnmmer 122 =n |';|';--:14:-]|'~1'.I H|::.|.'|||||5.|
MNr. 24, B verwenden. Hierbel sall noch daraul hin-
gowiesen werden, duss es bei lieeen Veriinderungen
der Fadenliingen auch selir von Einfluss ist, ob dag
verwendete Gespinnst fest oder weich FEADGINE
ist. Ein hoartes Gespinngt wird bei zunshmender
Drehung epliter in das Stadiom des Kirzons traton
als ein welchgesponnenes. -

Sehr sutreffend und jeden Zweifel ausschlisssend
wurde auf dem  Internationalen Congress file die
Vereinheitlichung der Gurnnummerirung die Linge
und Nummer der Zwirne in Seln e J.'II.‘.E-.'I'llllh.-H|
|IH'.'|.!:_[1'-H1'4'_"I.II.. “'ﬂl.l'_'llL"T .IIL'.I?.EI:‘_"l: _i.'i[' :'-;|“||||||-|' ”tl_".: frix-
gwirnten (zarne wird bestimmt, wenn pogentheilige
Abmachungen nieht '.'||r'|:|:1:'_:'|:4-||I durch die Anzalil der
Meter aofs Gramm.* Was hier beztiglich der et
rischen Mummer festzestellt wuorde, hat ebensowohl
Giltigkeit fiir die onglische Nommer, nor moss der
Beschlugs anf diese pissend, im Schlusssats lnnten:
o oo o dureh die Anzahl Honks von B0 Yarde die
auf ein englisch Plond gehen®

Wenn dieser, von Autoritiiten aller Liinder som
Beschluss erhobene Grundsatz auch noch keine ge
Sptelicho Hli]ﬁ;_'?-i_l,:ii hat, so st er doch dorch die
Praxts sankfionirt und von  jeber gellld worden
Usbrigens wird jeder Zwirner, der die hier be-

W SLUB

Wir fiihren Wissen.

Bestimmung des procentualen Gewichtsantheils
des in einem Zwirn enthaltenen Leinen- und
Baumwoll-Garnes.

(At warrbads mind |"'!'-|::-'| Mo 570 J1n walahom Ve
|in||||I-:!' iterki ey ald
hieadid it

hiiltnlas wu
owichisnnthaile der Garne, welohs
warden par EI".'-Tr.':IlI':: aineE Ewirnas AuE
Leinongnrn nnd ::Il.ul|||'.l|'|||'||;||r7|||||:.|l|¢-||:"|'|||||:|r|r!|" ETIZLT
kocnt? £ B. ele Leinemgnrn 8o, BOowied geswirnt mit
einem Banmwallparn No. 30, Wievisl Proc., dem Grewiclib
naaly;, enthile der Ewire an !,ai:ulng_-_r“ bz, an Honm-
whinkle Y}

I.

['m die vorliegende Frage klarealeren, ist es
nithig, gich #u vergepenwiirtigen, dass mit der Garn-
nummer ansgpedrickt wird, wie viel mal sins he
stimmte Fadenliinge aof ein bestimmtes Gowieht
geht, Hier, wo ¢8 sich om das englische Syutem
der Garnnommerirung handelt, wie aus dem, mit
der ['r.-:gt- e henan Beisniel anzunchmen in, I'-E.'ll'l-
als Grondeewicht dins 1_'n:_-'[i-:--h_g_- Pfund. Der FrOsae
Unterschind der specifischen Gewichte heider Ge-
spinnetatofte, der ||i!l'|i|||'|'.-e'-|]|_- und des Leinens, be-
dinict ex. dass die f..'li.l.-_rt"-n:_'i:rl_lj.-:"r (i die s;lullil‘il—:(lll
lolchtere Banmwolle eine prfasees Fudenlinge aaf
die Gewichtseink=it echilien muss, nls das -c'|-||_'-;:'iri:|='|_']]
schwerere Leinen. Die Liingenevinheiten huben eine
i"':n||.1|:|i1'r|.;_{:= YO

B4l Yards fiir I"gl.'illlll.“'lll.l.H:JIfl
0 H = |..-Gi.|'.||.¥|'|.ar|.:|:r|
e ist wlso die erstere 2 8 mil so lane ale die letztere.

.I"ill' ||i|.' I..I:'Fhr.!-'l.-l."J“I:'.:_[ I||"|_-| E}:II'!L]JI'«LI;_H_"’U win I_‘:_-II'IL!I:II
I'E.llr."l :"I.'.'-'il:'ll- I'Ir'l':_-"!".'-l|l|":|| WY |-li|-_||_l||_| Fu._!g_ln H||_|_|||-|-
woll. einem Faden Leinengarn, empfiehlt es sich
von den Lingeneinheiten (fir Baumwollzarn Striihn,
fitr Lieinengarn (Gebind genannt} die [technung =0
beginnen und hierbei zu bericksichticen, dass das
Gewioht eines aololien "|_r|'EIj]'|_|]1--|;| wird, wenn mit der
Lrarnnoammer in die |:1'1.'.'i|.‘-hr.-t:in|‘|l:-:f {1 l:'llj_'l. b, —
00 ) dividict wird,

Bezoichnet B das Banmwollparn, L das Leinen
garn und es wird das in der Frage pepebene Dei
‘."IJ'IF:'. nach den VOTHUSE BT anran en ;lllhfl]hrljnl_’ﬂfl bris-
TL'u.!J.In-e:r, dann iat: .

| Slrahn B Nr f0=54i1 % fa. [ -“_I:;"I } 1619 i
4R iEebind L. b= iy t I-'EL'_I-:_. I"'h}-_- pE T CLI
Bk -
fwirn i Bl L 240 Y= &L52 & pen Siribo
i -] . g, (] T
Vestakand s rel o ot o PP Piand
2% [ L Chew Thells B ‘ '"I"" i_- 11E AT =
1

4H H A

o Ay ik
14' il :| TR
= o= h
LE 4 et -Theila

a8 L preo Biand

Die Nummer dieses wirnes wird ermittelt durch
Divigion der Gewichtseinhoit | 8.6 2 mit dem (Ge-
wicht der Liingeneinheit van J,|'|.'.;3_";.___r, oder woenn
mit der Lingeneinheit (840 Ydu ) in dies mit 04080 Yile
pro Plund ermittelts Lidnge dividiet wird, in beiden
Fillen  giobl dies ¥.-Nr .]],'-_J I'm dliesem ]jl!'i.‘-lj'li.ﬂl
ist dns Loinengarn in erheblich atdirkprem Mansse

i wegenbiber den ;';i.l'.l.11'|'|1.'|'|||ﬂ."|p|'| vt ed

No. 1.

Wire nun  die :"|1|I'g.'|'|||~ gd*rlvl:l.f, diegelbe Awirn-
nummer herzustellon, in welcher jedoch das Baom-
woll- ond Deindngain e gleichen Gewichiztheilen
enthalted aein zall. dann mossz die Liingeneinhsii

: . L1
von B4 Yda, 026 L ‘ -
ist die Garnnommer beider Gespinnstarten feebzo-
atellen dAus:

} wiegen und hiermit

-

1 Btrithm B RIG Yils, 20,88 g=18807 Yu p. PRL =1 .'-:r[ l:.:; I'JA.:
(B

28y LSO 2 A B 1 wow =L ..[ ..i'-ull}&-'.

Auf diese Weise kiinnen jede beliebig susammen
pestellten armnummern von Baomwolle ond Loinen
berdehnet werden,

[Mese Berechnungen, welehen die Baumwollen-
Nummerirung zuo Grunde gelegt ist, kinnen ebansa
nudgefiihrt wordem mit der Lelnen-Nummerirung
ale Bosie, doch wird dies dureh die, nar mit _Er':iﬂﬁrﬂ"?“'
Bruche anszndriickende Vorhiltnies dor Leinen- e
Baumwollen-MNummer (1 :0.35714) und der damit ver
bundenen amatindlicheren |ﬂt:1,:l|1|||n|;p1l.'pi5p derart
erschwert, dasg die oben anpewandte, als leichter
ausfiibrbar, vorzogishen ist . H

1L

|'-i'll' '|:E: |i|-:—1‘-i u:||||||r'|_u' |_h'l| ]||'|||"|._=:le'|l:|h=:|. ”n_-wi_r_'hln-
antheils des in eibdermn Fwimm enthalienen lielnon-
ind Badmwollgarnes ist masssgebend, doks sich die
Fowichte zweter (Garne von verschiedenar Stirks,
bei r:]l"il.:lll.il |.:ll'.;_,:l-l| u|||,|1-|=.k|=hr'1 proportional =0 den
Garn- Nimmern  verhalten, mit anderen Worten:
wenn min von Gurn No. & zor ’.-':-.1,-Emjmrl:,'“_n zohn
Gewichistheile pebraucht, so gind von Garn No. 10
selbetverstiindlich nor fiinf Gewichtstheile néthig,
weill dag Grarn Mo, 10 nur hoalb so dick st als No. 5,
[rabei ist Vornossetzong, dass die Nommern der
(Zurne gleichwerthig sind, daes sie also beiepietlaweise
e e .|r||;'-.'|||'l'lI wie viel Striihine & TGH m nuf 1 an‘l.
PP g-e.'.:;n::u. L iesn ".rq'-r:ku.qr-lﬂf.-:urll_-f teail anf -|;|_g
vom Fragesteller gegebone Beispiel nicht =a, weil
ilie Leitnepgarn-Nommer angieht, wieviel Gebinde
i 274 m anf 1 engl. Plund gehen, withrend die Baom-
wollgarn-Nummer angiebt, wieviel Striihne 4 768 m
aof 1 engl, Pfund gehen. Um hier die procentaalen
(lewichteantheile beider Garnsorten feststellen go
]-:i'ir|r'|_r'_.||I mnEs man = B, dis |5:1ll1:|'-‘.'l.'ﬁllﬁﬂlﬁ-:"‘ll:unurr i
in die Leinongorn-Nuammer omrechnen, Dabel er-
hilt Baomwollgarn No. 80 etwa die Flachegnren-
- a0 - THA 5 » :
:"-IIIIIFIIi.'F[ 74 ]=-"~1. Nachdem =0 die arne

T &

gleichurtiy nommerirt sind, ergiebt sich nach der
nben Jln_l_-':'t':g-l"!:l'ill'lnl'l Regel, diss, wenn man von Glrn
Mo, 50 54 Gewichtstheila zu slner ?:-.l.']r:|||_|;|-|-;':'|{- ire-
braeht, von Garn No. 8l (das ist das Baimmwall-
il No. B0 2y derselben :IF:'llr-erjT“L]'rqu S0 (rewichts-
thaile ecforderlich sind, Demnach wiicdo sich slso
beispielswaise eine Lwirnpartie von 100 Kilogrammen
nos 154 Gewichtstheilen sozammenzetzen, von denesn
Bl Theile anf das Flachsgarn No. 0. uond
i) Theile anf das Baomwollgarn No. B0 (84)
antfallen.

D Grewicht der beiden Garne ergiebt sich
demnach ans den Ff.ll.gi-!l'lll.t"t'l Hlfl;'|j|;|_l.|,|;|£|=-:-|:
Tem ]l.‘_.jll-ung:ll:'n Na. O sipd 1K) . K4

#gu 100 kg erforderlich: == BT kz
; r q 194
Von Haumwollzara No. A0 ¥
: s 100 - G0 .
gimd gu 100 ki erfordeclich T = B78 .
Yusammen 100 ke

B,
L11.

e Har |au:'J'_|r|||.1'|§_rI der Procentaiitze un l'!i=IILII1-'|'-:‘.-|.|E
und Loinen in dem von lThnen I“‘TE'-‘h“!”-rtn P irih.
fuden wird in folpender Weiee VOTEen (umen :

Funlichst ist zu beachten, does das Leinen-, wie
auch dus Banmwollgarn, je ein eigenes Nummerirungs.
gvetem hnt, Dbie Nummer giebl bei bheiden Garnen
die Anzahl wvon Liingeneinheiten an, welche pnof
| englisehes Mfund gehen, wihrend aber hei S
Leinengarn M) Gebinda & SO0 yard 274 m (ulso
U204 = 13T m) 1 englisohes Pfond wis on,
gind bei BOr Baomwollgarn 560 Strihn i 840 yard
= 768 m (alse DO TEE = SB400 m) auf 1 eng-
lischem Plund cnfhalten, Die Garmnummer fir den
Zwirnfaden, dor aus beiden pennnnten Garnsorten
hergestellt wird, st non jedenfalls in metrigcher
Nummer anzoageben, wobei die Garnnommer dje
Angahl Steibn & 1000 m. saf 1 ko angiekbt.

Es macht sich non Zuerst nithic. dis alten
englischen Nummern des Leinen- wis such  des

L}

|'p'.|||||:|wn|:|;;:ll:'T!|-P.'!~ guf dis melrisches Nummer wmen- ;:.
rechnen, =u welchem Pweeks men dis Baumwall- "
FITFRPRNRRL] o '3=!E _[,_I'.-_ill.'i‘ I[Ei;iii!rliger ilea Le[m!-u,g-urrmu ||'|Er,
0604 maltiplizirt, 2 B.: 50r engl, Banmwolle igf
nach metrischer Nommer 50321 688 = Nummer L l'l,,
i
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oder: H0r engl. Letnen st

A = Nummer 302,

nach metrischer Nunoner

Diie Verhitlinieszalilen fiir dag Umreechnen iler
Garnnummaern Oodet man e Iiel]r':-l N W EneTIrn -
syate m, wenn man pusrechoet. wie yvial Meter Fuden
bei der Fadenstiiche Nr. 1 anf 1 gr enthalten sind.
Y. B.: Baomwollgarn Ne, 1 wilce solehes, wo 1 Strithn
von 768 m Liinge gerade 1 englisches Pfunid wiegt,

T 1 - . :E::H 1 1]
mithin sind nof 1 er o5 = 1683 m von dém
; =" 4hi. G : ;
Fiaden N¢* 1 enthalten, oder Leinengarn Nr, 1, also
jenas, wio | Gebind von 274 m Lénge 1 engl, Pland
7 s 2id 1
wiegt, et ala Vorhiiltnisazall 3 o — {604,

'j-l.l:lrl‘li (17

Die Nommer des dwirnfodens findet man, wenn
i e Nummern  der beiden einzelnen  Filden,
welehe den Ewirnfuden hilden, multiplizict und das
pefandene Produet doreh dag Hesultat einer Addition
-1-*ra='a-&|-i!n |l|’-'-l1‘|¢_'|1 ',"l.-_l_unu'mm -:][1'[41i1".

G B Es wird ein Faden 20r metriseh mit

| Faden 30r metrisch sossmmengeswirnt, die Nam
] T : . B0WE0 600

mer des Zwirnfadens wird nun sein: T B

= Mt. 12 metrisch. Es werden alsn von dem Zwirn-
Taden 12000 m 1 ko wiegen ¥u diesem Garn-
quantam sind aber nithig:
12006 o No, 3. diese wiegen O g das giebd 609,
12000 ., .30, o LU R
LMK = |||'|.:|"-'II
Das in Thrar A nﬁ':'l}_sl'l;- ABFeLOFens Beiapiael wilrde
nun in folgender Welse zu bearbeiten sein:
; ].Fi.n-n"tlg.’lrn N, blr p:;glj_ﬂu;h it in metrircher
summer = M 0.604 = No. 802, Baumwollgarm
Mo, 3 enpl 18t in metrischer Nammer — 3071 6593
No. OO,
’ Die Nummer des Zwirnfadens wiirde nun sein:
Al 2= 50,79 15635 568 : -
— == =No.18.94, dNo 19 LEd
56 94-50,70 80,99 0. 18.94, rumd 189 metrizah
IMe z2u 1 kg fwirn benidthigten
I =540 ."-.:r-.;in,in:[.q-im-u; 1 R840

wiegen an2 =H2T g oder (2,7 9,
18940 m No. 50,8 (Baumwolllygayg 97 4 )
wiegen —n0- =8T8g 37,8 %y
T 1000 100 9)
E. R.
IV.
Dag Uewicht sines Gebindes einer engl. Garn
TUEHD
nummer = i graing (7000 gr. = 1 Pid, engl )

£ B das Gewicht pines Gebindes von Noo 5 also
1000 ) J o .
B = H graing und das Gewicht eines Ge-
‘ IELT
3
) -."‘.'Iilil.'_j die belden J":ii[i-F.-rl I-ulf-::'mlr||:!|'_|g|;|_:-:'|.l.'i_rn1___ Ari
ist das Gewicht gleich der Summe der Gewichte der
beiden Uiebinde, also gleich 20-4-33,53 = 53,58 grains,
Von diesen B3 A3 priing Eipd, da die Garn-
nummer 80 dem Baumwollgurn entspricht, 53,98 graing
Banmwollrarn. : :

hindes von Noo 30 alao = 38,33 grains.

33,833 100
3,35

In Procenten susgedriickt —
Banmwolle,

e Hunderttheila des I,l_l;ineng-ulrnq_ly prhiilt man
dann dorch Subtraktion,

[n einer allgem. Formel auwsgeadriickt ent-
hilt ein solecher Zwirnfaden

HER

No, des Banmwollgarnes < 10
T T] [0
Ng. :'l-FT‘;Bwr..n'IE_g T Mo, das Leinang.

- 2,41 1),

Prasn. Bai mwolle,

~lebh habe zu ohiger Berechnung extri ein Ge-
binde zu Grunde gelegt, weil dasselbe in der ge-
brilnchlichsten Hﬂrt-i.rlllng.‘g”lr:tl|||-I'||:, der t'_i--.’!-rhlrurlg naich
rewicht, aweh sateiilt wnd fie alle Gampommern
Lrewichistabellan pro (zebinde vorbanden gind,

A, 13,

Apparate fiir Kraftmessungen an Spinn-
maschinen.

"}“":"""’m“ ant Freage Mo, 2080 Wor lielert sinfach oon-
?-'IHI"“' Apparate fir Kraitmessungin an ﬁgili1:|:||.1.|:u|.-|.'-|u||:||:|ilr
it fﬁ‘- bermtzton Dynamomapter sind sohr schwisrig 2
hancdhabon, aueh in ¥Volge der difficilen Constraction sehr
Livutig m:l_likl Boparntur - nnterworfen, in
J.I|"l'h|€'3!'- wir im '-"ﬁ'l-l'lr'urlg britigsn, ob ed eineon einfacher
constroirtatt Apparmd giabt, vermittelss dessen man im
Gtnnade ist, suverlissige HTnﬂmull::mg-m vorzuiahrmen =

[¥io Apparals s !":"ﬂﬁlllﬂﬂﬁllllgan gind alle miem-
lich umstiindlich und schwer zu handhsben, be-

Folge dessan

SLUB
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| kanm dadoareh

gonders . wenn, wie hei Gpinnmaschinen, der
Lraltverbicaneh sehr echwanke [ ¥Fis - Firma J 4,
Rieter in Winterthur busob vorzigliche Appurate,
fiir Spinnmaschinen gut verwondbar sind.
|'..:.r|f::|'|| verlizalich it die ."-.I".|1'r|||-'.-.‘-||'.,'_ 118
glnem  Flektromotor, Hichten =g iden HBetrieh der
hetreflenden Mnzchinen provisorisch electrisch
nnd schalben Ste in die Stromzufithrang vin Ampdre
meter ein, dann messen Sie auch die Bpannung nnid
yvon der électeotechnischen Firma lassen Sie sich den
Nutzaffekt des Flectromotors .'||.-;_'||-.?|-|.=:|._ g0 lhanben Sie

||i| HEFERF
|i.||'|

gofoart den I-."i.r:ﬂ'r.||-:'||i:-r|' fifch ||-:'|' |"--1'|||t'|
P& Y A y |
Volt, Ampers, : i
Pferdestiitken = Sy A Suteeilelkt
a1
£ B % I A =— 530 N = 08
. 0
g0 18l PS5 = __,_' 8 = 38
(el
[raf, Th. Demuth
11

Voo der Firma J. J. Rleter in Winterthur
wird fiir Kraftmessungen an Spinnereimaschinen oin
fahndrouek-Dynamometer geliefert, der nnch
wende Lebung  niehi hl'.ll'k!-'i.l‘:i.;_r e hinpdhaben iat,
Meines Wissene exigfict fibechanpt keine andere
derartige Maschine, die in fhrer Construction eino-
facher oder zuverliiesiger wilre, und man kann die
Maschine rahig fiir alle in der Spinnerei vorkommen-
den Messungen empfehlon, Dwer Apparat ist asch
go solide gebaot, dess bel l'!!."l'li;_'l.-"l'llh.'IH"lH:'ll viernlinf
tiper Behandlune |'|!|‘.||:L:|':I.II|'.|-:'| ansreachlossen sind.

H.

Gleichmissiges Legen der Lunte in den Topfen
einer Baumwoll-Strecke.

{Antworten anl Frags Mo S Wie ist an ainsrBonmwoll-

strovke ein ploichmissipes Lagon dar Lunte in dan Tdplan

in ergielen? Heai der fropliahen Strecke edeekt die Luntae

muf aingm Kopf sine Fliche wvon an. @ ongl. im Doreh
1o Eces T anetatt = "

Auns ohiger Frage |{t‘!‘|l1. heevar, dass der in dor
Bireckkanno Epi.rull:Tirmig anfgebnule |,||.1:|ru:|'.||;|:ir|||:r
pinen Durchmesser von nor 8% hat, obwohl dia
Streckkanne doch Szdllig im Durchmesser ist, und

dadorch 2" des Kaooeodwrehme=aers unbenntzt
hleiben, Die Streckkanne hat aleo nicht die Quan-
tafdit Lamte, di| 1hr I-'.':Jl-.llhlln?_ da ansserhall des
[untenkirpers ein  Hobleylinder wvom 1% dicksr
'h'k':irlllting fret hlaibt has l-+'-|H"H'i||.'|.1!|-"|1=|:|q'il_-7|_'1| tler

Lunte ist deswegen aber noch kein ungleichfirmiges
gu nennen; im Gegentheil wird der Luntenkirper
auch da von Anfung bis #u Ende gleichmiisaiz anf
gebaot, nor sind die Spiralen mehr ineinander e
Jﬂmgﬂn anil steigen in fhrem Aufbau sfeiler am,
Etdnnan iIbE'I' hei 'l:"--|!1='l'l l"n-.ﬂ'ul'u_'-n ]l-]l_'.!ﬂ ;:|||_=|L=:irjun|]|;lr-
rutachen,

Der Fohler ist klor lisgend, er liegt weder an
der Construktion der Maschine noch an der Ge-
sechwindigkeil der einzelnen Theile: sondern an der
falschen Montage der Strecke, respektive des Kannen
triebes, indem jeden Falle das Tellerrad, in dus
die Htreckkanne su sbohen kommt, renkeecht unter
dem Trichterrad liegt und im Grondrise dargestellt
Trichterrad und Tellerrnd concentrisch sind [Da
duorch erhiilt der Luntenkérper einen [Duorchmesser,
der gleich ist der doppelton Entfernung der Trichier-
ﬁtfrllin.g vom Trichtercadmittial ond da dis Kanns
immer grieser genommen wird als diese doppelte
Entfernung, blaiht micht der volle Quersehmitt der
Kanne bedeckt,

Es ist mnzurathen, den Kannentrieh. der ent.
weder auf dem Fugsboden (Firma Rieter in Winter
thur) oder 1m Fussboden selbst montirt ist. s 17
nach vorn #u verschieben, also am diczen Betrag
heranamnziehen, indem men vom Trichterrnd mittsl
heronterlohtet und das Tellerradmittal 1% vom Senk
bleimittel entfernt, befestigt.

1.

Um sin gleichmilsgiges Legen der Lunte in den
Dieehtépfen an der Streche zu erzielen, ist es noth-
wendig, dass die Thpfe die richtige (irfese haben.
HSind diess zu gross, &0 tritt der vom Fragesteller
geriipts Ushelstand ein, Ein geringeres Flillen der
Tipfe und ein schlechtes Ablanfen der Lunten bel
den folgenden Maschinen ist dann die Folge. Sind
die Thpfe au klein, o it ein Ueberlanfen der
Strecklunte #u  befiicchien. FEin weiterer Fehler
entsteben, dass die Drebtiple npichl
retian montirt sind.  [die Tipfe missen mit ihrem

ande  lothrecht onter dom Ausgangspunkt der
Ropfteller stehen., Durch ein Nachriehten der

| ]
]

odenteller - iiiclte der fenpliche [Tebhealsgtanil jeden.
fulle .'-II-E1".!|I|"I':1'r| wWerilen L

Herstellung von Taffetwaare mit 4 Fliigein
und 2 Excentern.

pheb B miiglich, Tatfotw s mit
ealn and 2 Excentern hevzoastallan . ood wicd dieae
Herstol lnmaanrt in des & nncewnndes?

Antworton ant F PR S ]
& FIi

MY B
|

e ”lH'*—ll'IhIZ._.' von Taffetwanrs it 4 Flilgeln
und swel, resp, einem Doppel-Excenter, wird haapt-
‘:‘El"lll.j'.‘!u 110 |ik'r IE“IJIII'u'll.IJ'I'll"I"‘E'r:'-I .I.L:-I_-!'I_||||_l!-H|il_';'.\, HE
pewandt, Wo ein Trittliren®, wie bei stark wollen-
der hette, znm hessoren Ansspringen derselben nicht
peboten ist, ist diese Arbeiteweise eine einfuchors.
Sio hl.'l']iI]J._{". uher in erster Linje den
Einzug des (Feschirres, alsn 1, 2.3, 4. gepeniiber
dem . geraden® 1, 2, H, 4. Es werden dann dis
schiifte 1 oad 2 gosammen und die Schiifte 3 nad 4
gugammen die Auf- resp. Abwiirtsbewegung machen

fnm guten Arbeiten von Taffetwanre gehiirt og,
daes 5 Krenzsshienen einpetreten werden, da  lbai
nur 2 Sehienen ein Fach gu steaff ood das andere
zu locker wird, und die Waare schlecht _tocht®
(gich schlecht achlngen lfsst), hauptsichlich wenn
am Webstohl kein bewsglicher Streichrisgel wor-
handen fst. Die Behiendn sind wie folgt richiic
eingetreton, bei ungerndem Reihgug:

Dia erste oder hinterste Seliense auf Schifte
1 wnd 2 hoch; die sweite, mittlere Schiens aof
mehilfte 1 und 8 hoceh: die dritto. swordere Sehiene
auf Hohifte 2 and 4 hoch. Dadorch sind alle an-
gefnden Faden fiber, und alle geraden Fadeno
nnfar der ersten Schiene: ein oinrerader und ein
peradar Faden ther der gweiten Schione: sin go-
rader und ein ungerader Faden dber der dritten
Bohiene. ITierdurch wird bei beiden Fachbildungen
die Hilfte der pnsrehobenen Faden tiber und die
andera Hitlfte unter der leteten Schione seln. et
lotton, die kein Fadenkreag haben. moss das Ein-
treton der Schienen 20 wie &80 erfolpen, withrend
bei Katten mit Padenkreaz beim Heihen
drehen dorsuf zu achten ist. dnss die Faden iiber
ider hinteren Schiene durchweg in den ersten und
sweiten Sehaft kommen, also bel Doppelfaden im

|I-'|£'l'r-:l'.k‘."!1"

i |11 ar E'-. I Kl

Kreuz einer aoszaleren ist, IMe 1. Schisne bleibt
daon, wihhrend die 2, und wpoch eine 3. auf be-
schriehens Weise cingetreten wurden. [He gwel

gusammen In die Hobe gohenden Schifte miissen
gben und unten &0 angehiingt werden, dass diese
plch geponseitig die Kettfadenspannung reguliren,

| also nicht jeder Schaft fir sich, =ondern beide an

ainer vinzigen duorch die Stroppe gelegtle Schuur,
Dadurch tritteliren die 2 Bchiifte von selbst, da
bei jedem Faeh der hintere Schaft, dessen siimint-
liche Faden unter der vorderen Schiene gind, lotztern
I:I:H.'EIIT{E'h'I.!TJll tiefor stehen, als dle vorderen zu stahen
kommen ond daduorcl sin hessaresy _'L-J::'-.Epri::gpj: des
Faches ermdglichen, auch bei wollenen Ketten,
B, A
I1.

Unter Taffet wird gewdhnlich die sopenannte
Leinwandbindung in der Webered verstanden, Die
Taffet- oder Leinwandbindong lisst sieh sowobll
mit zwei Fligeln ond swel Excentern, als gueh mit
vier Fligeln wnd zgwei Excontern arbeiten, Io der
Baumwollweherel speciell wendet man in den selten-
sten Fiillen und nor bei ganz diion --i_ngu&[ullh'u
Waaren zwel Flieal an, sonst stets vier Fhiigel.
Bei dicht stehenden Ketten wiire win rationelles
Arbeitesn mit zwel Fligeln nicht recht denkbar, da
die Litzen zu dicht steben und die Fiiden zerreiben
wiirden. [

[11.

[lie Herstellung von Taffet-Waaren mit 4 Fligeln
und 2 Excentern ist nichi nor miglieh und in der
Praxis oft |_1r|q|;".l.'|-'_.n||E‘|.. sondern hat such bei dieh-
teren Einstellnngen den Vorthell, das: sowohl die
Geschirre wie die ketten geschont werden, Selbst-
veretindlich ist, dass dabei je 2 Fliigel miteinander
verbunden gind, also zusammen arbeiten. Der Ein
tug ist versetzt. Bei sehr grosser Dichte aimmt
man zar Taffethindung & Tligel und meelir

Ly

Genaue Regieberechnung fiir eine Weberei.
fAmtworl aafl Frogs No. Bl Waoberel Bestoht aus
Wi Sttihlen. Hiarvon sioli 50 glatte Stahle, Dlatthreoite
19 am , 160 damaardstidblin, Blattbroita 120 am, 70 desgl
Blatthraite 100 am, 30 desp]. Bladthralts 240 cmn. Anl dlissan
Bidhlon  Inofen, verschicdona Arviikel mis verschledenas
Bolmzsanhil, 8. B fuina Muosselines, broohirie Artikel, Gase,
Dmnste, grobo Jacguarddecksn, Satins ete  Dip Stfille
habon damantaprechend verschiedone Tooranzahl, Je pnch
dor Bajson mbswen sinips Stlihle n den diversen Artlkais
stahen bleibam, Aol welche Acs ool Weise wind hisrl s
Hagin gannn barsahnos =)

Kine ganz genane Regicberechnung, wie soliehe
die Herren Fragesteller anstreben, dirfte wohl nuy

= Limagir:
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LEIPZIGER MONATSCHRIFT FUR TEXTIL-INDUSTRIE.

No. 1.

thenretisgeh  durehfiihehar =ein Fir die (aktische
Culeulation werden sieh die Herren wuhrschoinkich
nur mit annihernder Berechnung zufrieden gehen
miiEsen

In den verschiedenen Webernion sind auch ver-
gchiedene Berechnuoecen eingefiibhrt. Zlemlich ver
hreitet izt die ]I:",{iL']"""":'I'r""'E anf Hasis des -
ginhlten Welilohnes

Am Ende sines jeden Betriebsjnhres wird eine
Anfstelluny zemacht, woraus eraichilich ist, wievial
von Kohle. Sohmiermaterial, Lederwsaren, sehitzen,
Pickers, korz allen xum Webereibetriehe nithigen
Materialien und 1Jtensilien, im Laufe des ganzen
Jahres verbraneht wurde. Zu diesem Postan  fiir
Material rechoet man hinzu die diversen aof }L"'-“.'.il-'L
{(lonto gu?_’;‘.ll_]ip:-n Lihne an Meistar, Schlosser, Helzer
and etwairs ..llll;:!-:llll"':'i..|1'r. armittelt die entfallends
Quote an Amortisation und Verginsung, Bau- und
Mazchinenerhaltung, Steuern, Assekorans, Heamben-
pohiidtern und addict die ganzen Posten. e sich
ergebende Suomme repriisentirt die Gesammitregie
der Weherai. Dher Einzn ”lﬂlﬂé';' wird num [ro-
ceptuell auf den im gleichen Betriahsjahro geznhlten
Weblohn aufgetheilt, resp. man berechnet, wieviel
Rogie nuf jede Mark pezublten Lohlnes entBillt

Bel der Wagreneatealition braoucht maon biose
sum  effektiven Weblohn den gefundenen Hegie-
procentsatz .:u.-:l_|_|_-'|_'.]||.||_1'|.:||. ond pan hat eine ziem
lich menaune Hercchnung.

Dadurch, dass fiir Waasren, welohe eine hithere
Regie beanspruchen, soch gewdhnlich ein hitherer
Weblohn grezahlt wird, regulirt sich die Herechnong
van selbst. Goegen etwaipe im vergungenen Jihre
nicht vorgekommene augsernrdentliche Repienuslapen
deckt man sich wm besten, wenn man bel Artikeln,
die eine klsine i"Tl'flﬂ-'|"|lii|ll|.1|_|_: vertrnmen, 1'-:a||i_El.'
Regieprocent mehr zusehligt

Die Berechnung der Regie aof Grund des
Waeblohnes lisgt soch eine leichte Controlle zu
Man braucht our die per Woche entinllénde Hegis
puf Basiz der Johresrechnung za ermitteln wnod mit
der jeweilig assgezahlien Dohnsumme per Woche
zu vergleichen. Deckt sich die procentusll vom
Weblohne berschnete Hegiesumme mit dem Vor-
anschlage, 8o 18t die Caleulation richtig. Im andersn
Falle 1=t entweader 1n der E'L|=:_r5|'|.l-.'['El.':|:|r|IJ[I.|'_’\I ain Fehlor
niterlpulen, oder die Weharel bat in der hetroffenden
Woehe ungiinstip producirt e

-

Riickwartslaufenlassen des Filzkalanders., |

(ATEWEFT ol Frage Mo, 257 . Wio Liksst sz sich  ermilg
livhen ., dmxs man, wono es siek olithie maeht, den Fliz-
Enlandear rik II-;-'a'II":-| lnufim Insspn kannm. ]

Ihareh Verstellen des Antriehs-Coows his aof
idie andere Seite dor Seheibe, also Ober deren Mitte I
hinweg, kann man den Kalonder rickwiicts; d. b, ent-
sopangesatst als wie e arheitet, lanfen Dissen I
g8 sich wegen drgond cines sich cinztallenden Uebal-
stindes rathsam erweist G H,

, WEnn

Verkiihlen der Waarensiitze aus der Spahn-
presse heraus.

{Antwort anf Froge No. 875 Wie verfihrd man am beston,
wann men dis Wanarensiitze nns dor Spanhnpresse hecaies
varkiibilen lEsst?")

Wenn man die VWasrensftze aus der Presss
heraus verkithlen lisst, so empliehlt es sich, die
Sache so einzurichten, dass man z. B. in Hegalon
iibereinander joden Satz fiir sich allein zam Yor-
kiihlen s=tellt, denn  setzi man mebrece Siitze am
Boden iibercinander. 50 dunstet die Waace und ver-
liert in Folge dessen ithren Lister, also die sehiina
Presse mit samint dem Fliang, . H

Verhiiten des Zusammenklebens der Fiiden
bei mercerisirten Baumwollgarnen.

tAntwart anf Frage No. B573: Waodurah knnn des Zosnmmen-
klphan dor Flulem von sinfachen moresrigirten Aanmwoll
garnan, walchos gish hesond ais baim Splen falnsr Kommern
naansenehm bamerk onr masht vearmileden wapdan ¥4

[iis hents habe ich in meiner Proxis von oinem
gehlechieren Spolen merterigirter Garne leine
Baolmehtungen gemacht, im (regentheail gelonden,
dass letztore, wenn nicht gerade beeser.
gleich guf wie gewllinliche, nicht mercerisirte Garne
abiloufen. Ida doarch die Mercerigation der Faden
glatter wird, o isl ein Zussmmenklaben glinzlich

ALEEFAE ohilosaaen ;

i
EiF ||||I di

aq il =1|'u|1. dnikn daa hngl".l'ulll‘ll—elr
Mercariair-Verfahren nicht das riehtize ist. hel der
Benrbeitung  ein Fehler vorllegt, oder abheér die
Weifung der Garne zu wiingchen dibrig lisst.  Ee
wird angeoommen, dass Sie Keine gestirkten Garne
vararbeiten, da ponst hierbel cin Znssmmenkieben

| eher miglich ist und dinn der Fehlar in der Sehilichto
#u gnchen wilre.

In dem mir unterstellfen Botriohe werden grosse
‘nsten mercerigicter Baomwolle, roh, gefiirht, ge-
bleicht und auch gestirkt verarbeitet, ich hin aber
bhis heute aof keine derartige Sechwisrizkeiton ge
gloaaen L

Waschen von Confektionsstoffen aus Weft-
oder Mohairgarnen, ohng dass ihr Glanz leidet.

{Antwoert inf Anlrage No. 556 Wormit ond  wis  wilsahid

mrt mm besten Cenlektionsstolls, die Webi- wnil Mohaire-
rrna anbhnltan, diimly dee GElane dor Seotla koine Eiobusga
priafdet 74|

Lm beim Waschen den Confekticnsstotlen aus
Welt- und Mohnirgarnen ihren natiiclichen Glons
zu erhalten, muss man die Anwendung scharfer alka-
lisehor [..‘ll.l.;;l'-l'.'-kl... i.:!nHEll:!-iﬂulhlrl_: vilim H-I_Il_i_;l_ L. -||_-;|'-_'i T
neiden, Als lisende Bobstangen empfiehlt sich aus-
gihlieaslich Salmiaskeeist mit gllT-e'n'ii'l:lal;'ifn:|||lr'_'||:.u|;g|-:|__
Das Waschoen findet in pewohnter Welss ool siner
Waschmasehine statt, . H

Einndhen oder Aufdrucken der Stiicknummern.
{AnEwart nut Froge No. 574 JFiebt pe oln Verfaheeni, um
dag peitranbende Einnihen der Stickommern entbahrlich
Ex  mialisn YViollaicht ist dies duwroh Avfdrocken dag
¥ommern go errsichea? s misaten dann sber vollatfndis
polite FMarbean sonommon warden . welehe dia Wonlke nns
hinlfan und bel walssan Wakren kelne E":-ll':-i..'\llu voaruranchon.
{ider giebt as ein geoignetered Yerbabren ¥
Vornusgesetat, dass Sie die Nummern it der
Hand in die Stiicke sinniihen, kinnen Sie dorch
Anschatfung einer Mummerstickmaschine, wie solche
yon den meisten bedentenderen Stickmasehinen.
fnbriken hergestellt werden, viel Geld und Zeit er-
Bpren , ila dieselbean sinen !_?':'r-ll;lg-l_'“_ _-I||.||:-|.|l|;||1j.j.||1'.;_r|.|'-l-
wearkh haben und Bich in Kiirge bezahlt machen,
Dae Sirniren miit Farbe ist weoen der hiermit ver-
bundenen Unannehmlishkesiten, hervorgernfen durch
Auslonfen, Verwischen oder Abhschmuotzen der her:
postellten Ydahlon oder aber doreh die Tndemtlich-
keit, welche dieselben nach einer starken Walke
poipen, nicht zu empfehlen. Hierber kilme noch in
Betracht., dass filre gine Buntweberel diverga
Farhen zu verwenden wiren, fiir eine Rohweberet
gich  schworlich esine Signator herstellen  licssa,
welche nach iler Firbe niach deutlieh dis Fahlen
erkennen lisst, LT,
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Deuntschland.
Viom 21, December 1HEES

Bh., Mo, 145 G058, Verfahren zur Erzeugung von
gepriigten Mustern auf mit Haardecke versehenen Stoffen.

F. da Clesel ¢f Blane, Livon; Verir.z F. L,
Glager 1w L. Glaser, Put.- Anwilte, Berhn S5W. £8
14/3 1901, Hb. No. 148689, Prigecalander mil
ginem als Revolver ausgebildeten Walzentriger, — I'ritz
Grose, Sehiineberz b, Berlin, Bedonetr. 18, -26{10
1o, a. No.o 145 722, Verfahren und franzo-
sischer Rundwirkstuhl zur Herstellung durchbrochener
Wirkwaare mit verschrankten Maschen, _[Iv SUER N
Banoder. Heilbronn, 285 1902, Sha. No. 148 TE3,
Fadenfiihrvorrichtung mit Hilfsfadenfihrer fur Rund-
wirkmaschinen, Horavce Contes Usleman,
Washington, V. 85t. A; Vertr.: E. W, Hopking u.
K. Ozins, Pat - Anwillte, Berlin . 20, 24{12 1901,
— 25h. No. 145647, Fleoht- und Kigppelmaschine.
—_— A W .."";.'L,_',l". Barmen, Lelmbacher Bte. 53, 25111
[k, — 24h. No, 145678, Kldppel mit von dem ab-
laufénden Faden gehaltenem Aussetzer. — Jolin Stand-
ring, Crompsall, und Loois Whitehead, Lower
]}rl:ugiitl:in. Munchester: Vertr.: Pat - Anwillte Thr
B, Alexander-Kabs, Gorlits;, . A, Ohnimos, Char-

lottenbunrg, 2[5 1002, — T6d., No. 14560, Bremse
fiir Garnweifen. — Jacob Buter, Crefeld, Glad-
hasherste, 183, 99{4 1804, vhd, . No. 148 147,

Vorrichtung fiir Spulmaschinen zum Befestigen des
Fadenendes an der Spule. — Cort Petermanm,
Rodewisch i -5,  25/0 1803,
Viom 288, December 1908

sh. Npo 142975, Yerfahreo umd Yorrichtung zom
weichmachen von BGeweben mit hartem Griff. — {ar:
mann Pieker, Darmstadt, Widtmanoete, =l L2i5
TEK. &h. No, 142976, Verfahren zum Scheeren
von Florgeweben bzw. zum Abschneiden derlFadenv
sohleifen und flattenden Fiiden von Geweben, — Lla il e

Uharmatant, I.".'-:'-n; |||r|_-:[rr_; iMttomar B schialz, |

Pat.- Anw., Berlin W. 620 14/1 1908. — 8&h. No
149054 Tasterkluppe fiir Gewebespann- und Trocken-
maschinen. Arthor Schaarsehmidt, Chemnits,
Gostay Adolfste 41, 1001 1904, Bl No, 145964,
Verfahren zum Bedruckem von Geweben mit Schwefel-
farbhstoffen. Frbr il.lll cepde Produltseliimi uoE
ide Thann & de Mulhoawge, Millhansen [. E 15711
1001, — 8k, No. 149025 Verfahren zum Appretiren
und pleichzeitigen Fiirben von rohen, gesponnenen oder
gewebten Gespinnstfasern, Robert Blewart
Carmichaal, Jameg Henri Cormichasl and
Friedrich Robert Carmichael, Paris; Vertr.:
Bud, Hehmidt, Pat-Aqnw,., Dreesdean, 12010 1. —
Ave, MNo. 145 8584, Magchine zum Bewickeln vaon Draht-
spulen mit Papier 0. dgl Gioorpe Mars 11l Wright,
Worcester, V. Bt A YVerir: E. W. Hopking und
K. Ouine, Pat-Aowiklte  Berlin C, 25, 977 15902

Zhe. No. 14338550 Verfahrem zar  Herstellung von
Flerkiirpern fir Posamente wsw, — Ernset Timmael
e Cao,. Plagen 1. V. 25111 1590%, 20,
Bel Fadenbrech und Spulenleerlauf selbstthitig wirkende
Ausriickvorrichtung fiir mit Spianteller arbeitende Um-
spinnmaschinen: Zns. z. Pat. No. 114481, Maschinen
big-Anstalt filfr Wabelfabrikation Uonrid
Feleing jun., ]i-i-;wrli-'k b, Berlin. 275 130G

J0b,  No. 148580, Verfahren und Yorrichtung zur
Herstellung kinstlicher Seide. — De. Edmund Thiele,

Barmen - Hittershagsen, 25/12 1902, — Bbh, Mo
148 918 Kartenschlagmaschine; Zus. = Pabl. No,
116612 Cael Vorwerk gon., Barmen, Mihlonwes,

L7100 TR
Vom 4 Janume 1904

Ha,  No. 149 140, Verrichtung zum Mergerisiren
schlauchfirmiger Wirkwaare. — Helnrieh Girden,
Barmen, Hegselnbergatr, 21. 243 19058, — 8Bh. No,
149 095, Maschine zur Veredlung von nach eimem Kegel
mantel gekriimmten Geweben. — Stepdn Skalieky
n Wenzel 8 konlivky, Boihm, Bkalifs; YVerte.: | [ G
Glaser, L. (laser, (), Herlng u E Peits, Pat-An
witlte, Berlin BVW. 68, 5/10 152 — Td, No. 149080,
Spannongsregler fir Spulmaschinen, 5 W, Ward-
well, Providence, V. Bt A.: Verte.: F. Hagslacher,
Pat.-Anw., Frankfart a. M, 3112 1901,

No, l4nssh. |

| Hanakneeht u, V.

—n

11, Janomar 14904,

Ha No, 149269, Vorrichtung zum Auskochen
und Bleichen von vegetabilischem Fasergut mittelst
kreisender iiberhitzter Flissigheit. Robert Weiss,
Hiugl:r:a_lu_-iull T Ei:i_'!f_l 1O — Ho Mo, 145270,
Yerfahren zur Hersiellung von Vigoursuxdruck, M mi
Vve. (favdet & Fele, Honhaix, Vartr.: (O, Fehlart,
(. Loubier, F'r Harmsen w A, Bittnar, Pat-Anw.
Boclin MW, 7. G5 1502 Hik. No. 149 285G, Yer-
fahren zur Eruugung -mranhinﬂenl‘arhiger Effecte auf
¢intinlg gefirbten Spitzen. — C. K. Eichhorn,
Plagen i, V. Lindenstramse 4, 2908 1002 L
Moo 149 351, Plattirvorrichtung Tir flache Wirkstiihle.
—_— f_: |!l‘.'!t|.rli1-i’-t‘r II-"-'-Il' |E L B I'Pn|||.;|:i|_'|| | uunf;.'l liri II.
vormaols Schubert & Balgar, Akt -Gas;
Chemnpite, 1719 M. 941 No, 1489862, An-

trleb Tiir die Mustervorrichtung Lambscher Strick-
maschinen zur Herstellung wvon Umlegmustern. —
| Alwin Grosghop, Thum 1.5, =50 1 D3, LI

No, 1494853, Fleeht- und Kldppeimaschine mit auf
Laufschienen bewegten Kiippeln. — Jean Kappeler,
Mellingen, Kt Auargau, Sohweiz: Verte: De W
Felz, Pat-Anwlilte, Berlin W, 35
gig 1902, — T6b. No. 149 280, Vorrichtung fiir Rund-

| kimmmaschinen zum Einschlagen des Faserbandes. —

lshmael f:ll'_\'. COalewarth 1. K I.‘-I.l:'l'l'.]r'_'.-". Verte.: 8.
H. Rhodes, Pat-Anw., Berlin 8W, 12,0 4 b 1902, —
Biih, Noo 149 263,  Einrichtung fiir Webstiihle zum
verhindern des Drehens der lacquardlitzen. — Emil
(Oberholzer, Horgen, Schweiz; Vertr: F. A. Hoppen
u, M. Mayer, Paf.-Anwilte, Berlin 8W, 12, §/12 1902

Hide, N, 149225 Verfahren zur Herstellung fest-
kantiger Mittelleisten beim Weben von zwei oder mehreren
Stiiocken nebeneinander, il Langjahr, Puarjs:
Vaertr: R, Schmehlik, Put-Anw,.. Berlin NW. & L

| stellung von Gardinenbindern, Fi B Kleih:
I Barmen, S30/11 1909, BAf. No. 149937 . IBTFEI!-

bare Spule fiir Bobbinetschiltzen,
genior, Siegmari. 5. 1914 1009, _
Fadenfiihrer fiir Webschiitzen, Albert Abegg,
Klein-Lanfenburg, Baden 871 1903, - Bz No.
1451 264, Sehiitzenfinger fiir Webstihle. — Fritz
Heintze, Graiz i, V., 25/11 1902

Bob, Semmler
Bz, No 1482380,
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Yom 185, Janoar TO04

b, No. 149541, Tasterkluppe fiir Gewebespann-
nid Trockenmaschinen mit in senkrechten Ebenen um-
faufenden Spannketten. — Georg Apel, Grinau
i M. 111903 Bh., No, 149576, VYerfahren zum
Festlegen von Rosshaarschussfiden in Geweben, —
Aunpgnat Robert Lisener, Frankenbers 1. 5. 20059
1802, Mo, 1489 466. MNadeltriger zur Her-
gtellung von Gebilden, die durch Legung von faden-
oder bandférmigem Material entsteben. — A. von
Renthe Fink, geb. von Oppeln-Bronikowski, Jena.
13{11 1908, T6d,  No, 149458 Garnwinde aus
Metall, — Poure & Co,, Boulogne.-sur-Mer, Frankr.;
Veortr.: G. Dedroux, Pat-Anw., Miinehen. 289/5 1902.

Boe

Yom 25, Janoar 1904,

B, MNo. 149634, Schablone zum Mustern von
Geweben wsw. durch Aufspritzen von Farbe u. dgl
liouis ﬁul:[ga Courtot; Paris: "nt‘r!'hl:'.: Al
(erson u. G, Sachse, Pat.-Anwiilte, Berlin 8W, 48
22/1 1903, — Ba, No. 149675, Yorrlchiung zum
Firben u. . w. von Gespinnsten u. dgl. mit in wechseinder
Richtung kreisender Flotte. — Emil Bocks, 1.-
Boarmen. 2311908, — 8a. No. 149751, Bottich zum
Firben loser Textilwaaren mit kreisender Flotte.
Colell & Bentner, Neukirehon b. Crimmitschan.
B0 1902, Bb. Mo, 149710, Trockenmaschine fiir
nach einer Kegelfliche gekriimmie Biinder. — Ford.
"I-'I-"Es-]ul.l'ﬂ‘lI Hill’j]]-l"rll Alles 41, 1410 1802, — Hh
No. 149725, Querschermasching fiir Gewebe
Eduard KEgser sen.. Girlits. Bapechwalderstr, T4
_‘.1_' IME. — Bm. No. 1496%6. VYerfahren zum
Fiarben von Pelzen, Haarem, Federn u. dgl. — Farb-
werke vorm, Meigter Luecions & Briining,
Hitchst a. M. 24 THES, Mg, Mo, 149753, Ent-
fleischungsmasohing fiir Pllanzen. — (G, M. E. Pos,
Amsterdam: Vertr.: F. C. Glaser, L, Glasor, (). Hering
w. E, Peitz, Pat-Anwilte, Berlin 8W. 68.  18/8 1902, |
iib. No, 149 646, Ahstreicherantrieh fiir Selbst- |
aufleger. — C. O, Liebscher, Bialeteld, 225 1902
6, Mo, 148705, Yerfahren zur Herstellung von
Werggarnen aller Art, — Felix Victor Max Haabe,
London; Vertr, C. Feblert, G, Loubier, Fr. Harmsen
and A. Biittner, Pat.- Anwiilte, Berlin, NW, 7. 25/8 1901.
Btib. No, 149645. Exzenterschafibewegung fiir
Webstiithle. — Vietor Borner, Olten, Behweiz;
Vertr.: A. Bondermann, Pat.-Anw., Barmen-Wuopper-
feld, 3007 1901, Bib. No. 1486449,  lacquard-
maschine und Harnischeinrlchtung: Zus. . Pat, 143 464,
Oskar Schleicher, Greleg i. V. 18/1 1903
Sthb. No. 149 650, Federgegenzugeinrichtung fiir Web- |
peschirre, — Johann Brugger und Josefl Stritt-
matter, Steinen, Baden. 254 1903 Hih,
No. 149712, Schaflmaschine. — Otto Kasten,
Chemnitz, Agricolastrasse 14, 167 1902, — 8fc.
No. 149600, Vorriohtung fir Webstidhle zum selbst-
thitigen Auswechselm der Schussspulen. — Conrad
Hiamig, Plersee-Aogsburg. 188 1902 B
No, 149 651 Verfahren zur Herstellung chinéartiger
Wirkungen auf Geweben. — Oewald Hoffmann,
Neugersdorf i 5. 128 1908, — 86e. No, 146 672
Kragen und Manschetten. — Alfred Leopold Wil-
l_{”'d. Paris: Vertr.: Pat - Anwillte Dr. R. Wirth, |
Frankfurt a. M., ond W, Dame, Berlin, NW. 6.
5/7 1901, — 86o. No. 149713,  Vorrichtung zum |
u@@hmﬁsmml Verthellen der Kettenfiden und Be-
seitigen der Rohrstreifen. Fau. Chaize frires,
Paris; Yertr.: Dre W. Hagssknecht und V. Fols,
Pat.- Anwiilte, Berlin W. 35, 38 1902, — Bid.
No. 148 652, Vorrichtung zur Herstellung vom Doppel-
sammet, ingbesondere zur Herstellung von Wokosfaser-

matten. — Bualloek Forty & Co Limited,
Henislhempatend, Engl.: Vertr.: I*. Miller, Pat
Anw., Berlin SW. 46. 183 1902, — 86c. No. 149 853,
Abstelivorrichtung fiir mechanische Drahtwebstiihle.

— Jobhdn Seefelder ond Paol Kollerich &
Stihne, Budupe-t; Yertr.: . Neomann, Pat Anw.,
Berlin NW. 6. 4/4 1903 B6h. No, 149 654,
Verfahren zur Herstellung von Karten fiir elektrische
lacquard- wnd Kartenschlagmaschinen. Osear
Zerkowita, Bradford, Engl; Vertr.: Dr. B,
Alexander- Katz, Pat..Anw., Girlitz, 22(6 1902, -

86h., No. 149650, Musterkarte fir Schaft- und
JIEEUIrﬂmﬂlﬂhlﬂEh. — Walter Luckh ang, Barmen
Rittershunsen, 2/7 1803,

Amerika,

_ No. TAGOBY. Zufuhr-Arretirvorrichtung fir Web-
stiihle. — T—f'rﬂllmf Vomp., Hopedale, Mass. 85 1903,
—~ No. 746 131, Schmiervorrichtung fiir Websohiitzen.
— D). Me. Taggart, Worcester, _Ex.m_ A1/12 1900,
— No. Td6 208, Newes Teppichgewebe, — Th. Duffin.
Philadelphia. 25/7 1902, — No. 746 123 Meuerung
an Krempelmaschinen. — M. Gallogher, Spencer, |
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| muf elmem Stahl,

Moz, 13 1902
wegung fir Webstihle. F. Hofmann, Turin
10/9 18303, No Tdob=l. Webstuhl fir schmale Ge-

weba, B. Sawer, Haledon, N.-Y, 6/2 1905
England.

No. 18221, Newerung an Spinamaschinen, K.
Rempshall, Boston, Mass, 10/4 1902, — No. 158857.
Schiitzenloser  Webstuhl fiir  Teppichweberei Lx.
Baonm, Rorschack, Schweiz, 1998 1902, Mo,
I5 262, Fadenfilhrung fir Spinnmaschinen. Saeen

& Potter, Nowtown, Mass, 18(8 1902, — No. 18869,
Spindelschmiervorrichtung. — J. Bonn & Co., Clayton.
218 1902, — No. 18515, Spindelarretirvorrichtung.
— |5|-_-|.:|1sg1_-|' El]lill.'lllg E{'illl-_" o B HuHTrhu,
Mass. 22/8 1902,
und Iwirnmaschinen. Loewes & Co,, Oddham, Lans-
enshire, 958 19K, — No, 12616, Schutrenanirieb
fiir Webstihle, — C. Hiimig, Augsburg. 258 1902,

(Anslandpatente mitgetheilt doreh Richard Liiders,
Fatentburean in Giarlits,

No. 18524, Antrieb fiir Mule- |
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- No. 746333,  Sohifzenkastenbe- | weisse Kammparnwanre, mif welssen Seldenstraeifon

durchwebt, in der Wasche und Appretur zu behan-
deln, damit die Seidepstreifen (es handelt sich um
Chappe-Seide) einen besonders hohen Glang erhalten ?
Erfordert das Glinzendmachen bepondere Appretor-
mittel and welche? Welche Sorfen Seide in dén
Numnnern 40/2 bis 2502 ergeben den hichsten (Glanz
und wer liefert diese?

Verfllzungsranherel, {Frage No, =88], Was
versbeht man unter dem newerdings aufgetanchten
Auvadruek | Verfilsungaraoherei™, ond wie ersielt
man eine solche Verfilzung durch die Hauhberei?

Yerschiehen des Filzes am Filzcalander. (Frage
No. 8900, Wie hat man sich zo helfan, wenn beim
Filzealunder der Fils soweit auf die Seite liaft, dass
er iiber den Hand des Tamboors (Trommel) hinaus-
gebt, um ibn wieder in richtigen Gang zu bringen.

Material =zo Walzen filr Textilmasehinen.
(Fraoge No. 881 Aus welchem Materinl werden
Walzen fiir Textilmaschinen hergestellt, domit diese
von Siture {Schwefelsiiure} nieht angegriffen werden?

= i F—
(=

[@@—1 (@ Technische Fragen. o]

———
(Aus dem Leserkreise eingesandt.)

(Zum Theil wiederholt aus unseren
Wochenberichten.)

In dissar Rulrik wertiffentliohen wir

s}

koptenfrel dis

nna ans dam Kreisg nnserer Abonnentean sngabhanden Frsgen |

technisehen Inhalts.  THeeingebéndon Antworten ga-
Inngen in der BEubrik | Stimmen der Praxis™ som Abdraclk,

Fiir fachmiinnische Beantwortungen,
weleche zum Abdruck geeignet sind, zahlen
wir angemessenes Honorar.

Herstellung eines guten Her Garnes aus car-
dirtem Makovorgarm No. 7'/, (Frage No. BSZ.)
Kann man ana eardirtem Makovorgarn No. 7Y, . an
der Hingspinnmaschine ‘einfach “aufgesteckt, aio
gutes Bler Garn spinnen oder ist es unbedingt
nothwendig, dass, um gutes ber gu erzengen, man
an den Ringspinnern doppelt aofstecken muss?

Wehstuhlvorrichinng. (Frage No. 833

Welche billigen Vorrichtungen sind angobringen

Jf aof dem eine Kette von O Werk

Waare eingelegt iat, von welcher wieder jedos drei

Sticke enthiilt, alao im Gangen 15 Btiick E-ergu-:—-hnllt

werdon,; um 14 gang gleich lange ond 1 wngleich
langes Stiick zu echalten?

Mittel, um ganz- und halbleinenen, im Strang
gefiirbten StolWfen einen dawerhaft fettlzen und
speckigen Griff sm verlefhen. (Frage No, B54.)
Welchen Zousatz muss man nehmen, om gunz- wand
halbleinenen, im Strang gefiirblen Stoffen, die mit
easigganrer Thonerde wasserdicht gemacht werden
gollen, sinen danerhaft feitigen and H]lﬁu]ii[::l'rl Carifl
#u vecleihen'?

Electriseche Belenchtung von Webstiihlen.
(Frage No, 886.) Wir haben in 4 Websilen von
960, 295 3 — ond 8,76 m Hohe electrische He-
lenchiong und zwar fir ja 2 Stiihle eine 16 kerzige
Celithlnmpe mit 106 Volt Spannung, der Strom wird
von e@iner [":].I'!il'hE[-[‘D!ilﬂ::lB-l'!:ill.l.' filr 100 Ampére bei
1100 Volt Spannung erzeagt. Deim Einziehen der
Faden ins (Geschire hat der Weber suviel Schatten
und sieht deshalb die (reschirrise nicht gut. Aof
welche Weise kann diesem [Uebelstand, ohne
ariigseren Stromverhranch, nin hesten abgehalfen
|.1.'|_1n||?l]!3"

Ursachie und VYerhiitung des Schlagens und
Springens der Transmissionsseile, | Frage No, 856))
Wodurch entsteht das Schlagen und H||r|'ng.m dier
Transmissionsseila und wie kann dieses verhiitet
werden? Die Seile sind Hanfseile, gind gut einge-
gohmiert und lanfen schon iiber 12 Jakre, dieselben

gind nicht zu lang und laonfen xeitweise rabig. Auwch |
di¢ Dampfmaschine scheint sebir gleichmiissig zu |

arbeitan.
Wirkung einer 16 Proe. besten Harzes ent-

| wwia solehes als Untersntz e

haltenden (rekonomieseife beim Waschen wond |

Walken, (Frage No. 8573 Kano eine Oskonomie-
aeife schildlich wirken, bei deren Herstellung ca
15 Proc. besten Harzes mit verwendet wird? Es
handelt sich um Waschen ond Walken von stiick-
farbigen Damentuchen (apeh fiir helle Farben),
Fskimos, Drapés, Confectionsstoffen aus Kunstwolle
und wolllfarbigen Nouveautés.

Weisge Kammgarnwaare, mit welssen Seidon-
streifen durchwebi. (Frage No. BBR), Wie ist eine

Bezug und Absatz. %

=
e—=¢ __—_r_r::fff”.
Anfragen.

{Aus dem Leserkreise eingesandt.)

jZum Theil wiederholt aus unseren
Wochenberichten.)

IMean Rubrik stalit onsaren Abonnanton j:e-:l.ur:r.l.'iL EHLE
Vortiffantlichnng  solcher Fragen odesr A ntwortan, walcha
den Bezng oder Absntz von Garden, Webwanren, Maschinen,
Muterinlien ota. batreffen, Restenfrai eor Verfdgnng, Aol
Woansch unferbleibt der Abdruck dér nng eapdheniden Ant-
wortsn, nnid oz werdan dissalban an dsn ]:"'nl.trubl:n]l-.'r wishlar-
gaanndt. In leteterem Falle st dor mit dor AnfrageNommer
vorsghenan Ciferte das sar Weltarbeftrderung ecforderlicha
Porto in Postmaarken baizntiigen o Redaotibn.

JMixed* (Garne ans Jute und Leinen gemischt).
..Anitrugp No. 2332)) Welehe Spinnereien erzeugen
das sogesannte , Mixed” (Garn sus Jute ond Leinen
pemischi) ¥

Schussgaroe anl durehgehenden Hiilsen, (An-
frage No, 2333} Welehe Boumwollspinnersi spinnt
Schussgarne auf durchgehends Hiilsen bis Namimer 5
und noch felner ?

Fiirben nnd Bedrucken von Schurgzeng, [ An-
frage No. 2334.) Welehe Firma ficrbt and bedruekt
Behorzzeug (Robwanre 150 ¢m broit) in blanem und
pohwargem Fond?

Kunstseide, (Anfrape
Firmeén fabriciren Runstseide ?

ehtsehwarz anl Trosseleops oder Selfactor-
hilzen. (Anfrape No, 2338 Wer liefert echt-
schwarz anf “Urosssleops oder dorchgehenden Bel-
fuvetorhiilsén ¥

Buntdrucke von Gewebemustern aufl Yelours-
papier. (Anfrage Neo, 20400 Wer liefert Bumnt-
drucke von Gewesbemustern anf Vaeloorspapier?

Shoddygarne, (Anfmge No. 2341 Wer lieferl
entiettote Hhinhi_'l.'gurnﬂ fiir Portifren omd 1|.'|'|||.'IJi:n_E::"
in den Xummern 2—47

Kammzngin Hanf and Flachs, (Anfrage No 2342
Waealche Bpinnereien lisfern Kammeoar in Hanf und
Flachs

Banmwoll-Chenillén, (Anfrage No. 2345 Wer
lisfort bunte Baumwoll-Cheaillen fiir Splelwansren
billigst per Cassu?

Musterfleck-Schneidemaschinen. (Anfrage No
'-j:l||;i_':| Walehe doutaiahs Masechinenfabrik liefert lest-
bawlikrie Muosterfeck-Belhneidemasobhinen ?

Maschinen =um Sehlichton
kettem., (Anfruge No. 2547.) Wer boot Maschinen
1T ﬁ::hli{*hiﬂﬂ gechoroner ond r..:l.'-hh'i.q_'h.h-r Hriiiii-
wollketten fiie Weboroien ?

Zwirn-Kiperhand, (Anfrage No, 23545) Welche
]|ﬂ§ﬂiunl?¥fiih[gﬂ- Fuhrik lisfert Yorirn- I':,-i-IFI-I_l[']I.:InI"I.
die Verschliisse van
Glaci-Handsehubhen verwandt wird?¥

Mo, 2335 Welche

vion Hanmwolls

Beilage.
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Mittheilungen fiir die Praxis des Fabrikbetriebs,

Fabrikbauten,

ingbesondere iber

Alarmvorrichtung fiir Seiltriebe zur
Anzeigung von Seildefekten.

Bei der im Jahre 1888 errichteten neoen
Baumwollspinnerei der Firma Kiihne& Sthne
in Gorkau i. Bo. wurde die Dampfmaschine
an der ecinen Seite der als Shedbau
gefiihrten Anlage ungefihr in die Mitte situirt,

a5~ |

unseren  anderen Seiltheben :!:15;;E|!3:r:u']:|l| und
ich finde sie nicht nur sehr praktisch bei den
Schwungridern der Dampimaschinen, sondern
auch dort, wo Seilscheiben in abseits pelegenen
sellgangen laulen und in Folge dessen das
Zerreissen eines Seiles schwer bemerkt werden
kann; die Alarmglocken sind aber noch nie
iiberhort worden.

Der Antrieb erlolgt mittelst Seilen, welche
ungetihr zu gleichen Theilen sowohl nach der
einen, als nach der anderen Sete laufen, Diese
Anordnung wurde gewiihlt, um die Reibung in
den Hauptlagern zu verringern und um nicht un-
nithig viele Zwischenwellen zu erhalten. Da die
Befiirchtung bestand, dass ein Seil im Falle des
Reissens in die nach der anderen Seite laufen-
den Seile perathen kinnte, wurde von dem
Unterzeichneten auf beiden Seiten des Schwung-
rades eine Alarmvorrichtung angebracht, welche
sich sehr gut bewdhrt hat. 5Sie besteht aus
einem leicht drehbaren Blech, an welchem
eine durch eine Spiralfeder gehaltene Glocke
befestigt ist. Das Blech ist derart ausbalancirt,
dass es in dem abgebildeten Falle ein geringes
Uebergewicht auf der Seite der (zlocke besitzt.

Es rubt auf dem einen Schenkel von kleinen |

schmiedeisernen Armen auf, deren anderer
Schenkel die Begrenzung fiir die Bewegung

des Bleches bildet, wenn dieses von einem
Selende 11':iti'_51rri.:-;='~rl1|. wird., So wie sich voan
dem Bund eines Seiles eine Litze loslést,

schligt dieselbe aufl das drehbare Blech auf
und bringt sofort die Alarmglocke zum Erténen,

Da sich die Vorrichtung, wie schoo er-
wiihnt, sehr gut bewidhrt hat, indem sie jeden
Defekt eines Seiles sofort anzeigt, habe ich

Es sollte mich freven, wenn durch die Be-
kanntgabe meiner kleinen Erfindung diese auch
anderen Industriellen von Nutzen sein wiirde,

Conrad Kiihne, Gérkau,

B e

T-"' _'\.\hl I =
@ (L | Notizen.
Fine gute, schnell

= —
Nemer Controll-Apparat. 2

#n bewirkende und leicht tibersichtliche Controlle
der sur Arbeit kommenden Arbeiter ist heutzufage
im allen industriellen wund technigchen Betrishben
nicht allein im uiguni_-.n Interesse der Betrichd un-
il&diflﬁ[ El.ﬁ'lrﬂ'urliqh, gandern es werden auel ino
vielen solcher, z. B. in Bergwerken, diesbeziiglich
genaus Ausweiss von der beaufeichtigenden Behirde
verlangf., Als am praktischeten haben gich fiir
diesen Zweck in Grossbetriehen bis jetzt Kasten
mit Haken wnd nummerirten Blechmarken erwiesen,
von denen jeder Arheiter beim Antritt der Arbeit
eing bestimmte abnimmt und beim Austritt wieder
anhingt. Eine vorsiigliche, nevordings zam Patent
angemeldets Verbesserung dieser Apparate besteht
derin, dass die Nommern suf den Marken nicht sin-
EE]IEEEL sondern durchgestanst sind, dass ferner
ie Tafel, an welche die Marken angebiingt werden,
anter jedem Haken eine Oeffnung besitzt und mit
i eI f-i-lauhint.ergrunnl; varaehen ist. Es wenden
dadurch die Nummern der anfgehiingten Controll-
marken bei Tagea- und bei Lampenlicht sehr deutlich

die gleiche "'."'I:rrrit:htun;-; dann auch bei allen | transparent sichtbar, sodass Verwechselungen so gut
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Dampf-, Wasser- und elektrische Anlagen, Ventilation, Heizung, Beleuchtung und dergl. mehr,

wie auegeschlossen sind ausserdem fallen die nichi
mit Marken besetzten Oeffnungen stark auf.  [ie
nuch diesem System von A, Wawerda in Scharley
{1.-8. herpestellten Controll-Marken-Apparate haben
noch den Vortheil, dags ﬂrfnr:leriic'h-:n}ulla fiir he-
stimmte Kategorien von Arbeitern die Marken sine
hegtimmtes Formm erhalten, ' oder der Hintergrond
durch farbiges Glas gekénnzeichnet werden kann,
auch kinnen die Marken der fiir besondere Swecke,
z, B. im Hettungewesen, ausgebildeten Arbeiter ein
besonderes Zaichen erbalten, das dorch’ sinen nach

| abwiirts pehenden Ausschnitt der Schantfinung sicht-

bar gmnm_'h{ werden kEann. IHese Controlle st ein-
fach, tbersichtlich und nicht zeitranbend, hat nueh
den Vortheil, dass die aus Metall gestansten Muarken,
powie die ane Metall gefertigten Tafeln sehr daner-
haft sind.

Eigenthiimlicher Betriebsunfall,. FEine mork-
wilrdige Verkettung von Ereignissen hat die an sich
unhedenklich scheinende Auofetellodg eines Vor-
wilrmers im Dampfmuaschinenranme zur Veranlassung
gines Unfalls gemacht, desten Heschreibong wir
der . Zeitsehrift filr Gewerbohygiene® entnehmen:
Infolge Schadhaftwerdens der Finnschdichtung des
Vaorwirmers fir das Dampfkesselwasser spritzte
heisses - Wasser dbeér die ]iJ:L||||-Fu|nac:I|int. Nach
kurzer Yeit war der Regolatorriemen so nass ge-
worden, dass die Riemenscheibe unter ihm sehleifte,
dor Hegolator unwirksam wuride, und dis Maschine
infolgedessen dorchging. Der Miuschinisl konnte
nicht sofort einschreiten, da sowohl dag Abapers.
ventil der Dampfmaschine als aoch die direkt ins
Kesselhaus fihrende Thilr doreh das nmherspritzende
heisse Wasser unzugiinglich gemacht waren. FEr

| fitichtete daher durch das Oberlicht eines Fensters

und eilte zom Kesselbause, um das Hauptabspere-
ventil des Kessels zu schliessen. 1Tnterdessen war
aber die Umdrehnngszahl der Dampfmaschine so
sohr guuT.'l_ul'_l;i,.lll.. dags das Hrhwun-,_r,rml von DO ]-[E
(ewicht |||||-,|1_=i|'|4|:||1‘||:'|rling, IiEﬂDE]J ahne Personen zo
vorletzen,

Beseitigung des Gernches von Petrolenm. ¥ur
Beseitigung des Geruches von Pefrolenm ond seiner
Diestillationsprodocte werden, nach dem patentirten
Verfahren von Th Weber In Berlin, das Petro-
lenm woder seine TJL*l’-.i'.li|.|:=|I!-'5D]'.|El]'lr'l'rr||.il‘:t-|-' mit terpen-
haltigen Atherischen Oslen heispicleweise Terpentimil,
Fencheldl, EKimmeldl, Lavendeldl, Fichtennadelfl
Eu]-;.gl]_l.'ptu:iﬁ], E’EI'I'Ii.!iII"I'Ir |||'||j u.]_l-'l_]umu ulk:l“!f]l |.1t!-
handelt. Min kann such die einzelnan Bestandtheile
der Mischung zunfchst mit Alkallen behandeln und
gie dann mischen, Wenn man beispieleweise eine
||rJir-l.‘:J:mrll_{ vin DBenzin ond '|'|.'rf.|u]:|!.E]:|1"l|. mil Alkali
hehandelt und keliftig schiittelt, so verschwindet der
!-Illtiﬂ:ﬁ:’l.‘l Hungingnrul_'h nach kurzer Feit ond es ont-
stehit ein angenchmer, wenn anch  sehwacher
Terpentingerach. Oder wird Benzin mit 1 Proe:
Fenehelil pemischt, auf 709 €., prwirmt ond mit
21, procentiger Natronlange von 35% R. geschiittelt,
so erhiilt das Gemisch einen ausgepriigten Fenchel.
f'-l_gllrl:u:h.

#* Prancis-Turbine der Braunschwolgisch-Han-
noverschen Maschinenfabriken A-G. in Alfeld a.
d. Leine, Dis Braonschweigisch - Hannoverschen
T'I[Jltil:hinr_'rli'lllllf'l!it"n ‘ﬂ|__-‘,-'}_ i:l'l .lnl.l.ﬁ'!lld il. ﬂ. I_if."ijlli_‘: Hivf -
den uns ibhren neoesten Katalog onter dem Titel:
_[Insere Franecis-Turbine”. Wir finden darin nebst
den verschiedensten Constractionen der modernen
I'rancig-Turbinen als  von besonderem [nteresse,
duss  einzelne [lustrationen anch  deutlich den
Wasserbau, d. h. dem Einban der Turbine wveran-
gehauliehlien. J\-]]Jffﬂlnﬂ'mﬁﬂ Interesse diirfte die Be-
gehreibung und MHostration der von dieser Turbinen-
bau-Firma mit grossem Erfolg neu aunl den Markt
ahrachten Franols - Sechnslllinfer - Tarbine, bezw,
Modell Blitz® finden.
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nnd den & Heibl&ttern: 1. Wochenberichte, 2. Muster-Zeitung und &. Mitthellungen aus und fiir Textil-Berufsgenossenschaften betriigt fiir Deutschland und
Ouesterreich-Ungarn nur 4 H'E_ r:-ug; Kr. 18,— 8. W., fur die fibrigen L#nder & 8,—. — Bestellungen auf die Monatschrift nebst Beibliittern nehmen sn:

o

Biimmtliche deutsche Postanstalten (Post-Zeitungspreisliste No. 46875), der Verlag der Laipziger Monatschrift filr Textil-Industrie in Leipzig (Brommestr, 9,
Ecke Johannis-Alles), sowie die Huchhandlongen des In- und Auslandes.

Stofft-Muster.

Hierzu die Musterzeichnungen und Beschreibungen Nr. 3—8 auf der 2. und 3. Seite ds. Bl

Ne B

1 Nr. A, Nr. &,

2 sowde 9 wund 10
B~ Ausser obigen Stoffwmustern stehen URseren Abonnenten auch von den winseitliy wunter Nv. T wmeed :
OREEE v B it Mty d s mﬁi gs in mur kleinen Abschnitten — Stoffproben zur Verfagung, welche gegen Einsendung von I M.
fitr Genre 1 und 2, resp. filr ® wnd 10, von der Ked, d, Bl. zu beziehen sind. <gug

-!I,T.

B~ Stoffproben werden nur den Exemplaren unserer Ab o nn e nt e n beigeflgt. o
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Muster-Beitung der Leipziger Monatschrift fiir Textil-Industrie. 3

Tailﬂrmaua-ﬁuatﬁmatuﬁ. | fsethemeng: 4 Faden per Robr.
hacl }'I-*e"*ég': Breite 120 cm,) | Schuss: B. C. 290 auf 10 em.
{ Musterabachnitte dieses Genres, sowie von Genre | Eatfmuster : ster:
2, werden gegen Finsendung won Mk. 1.—, fiir 2 Faden A ISEE'-'{I:'H::;W?‘” b
boide wsammen, abgegeben,) 2 R - | =) .

No. 1.

A, 2/80 mjm blau-weiss Moulinet, Wolle mit i T i “F ¥
A 5 = elss ' 4 Faden Figur. # Faden Figor.

B. f{_“.' mWim grau Vigoureux. [Baumwolle. | 40 o0y - Waschappretur. :

. 2 tji m/m schwarz Kammgarn. -

D. 2/64 mim blanchi d Nr. 5. Zibeline-Costimstoff

E. :-_:l||::|__? ' m :.]““ i kF-l?'rtiﬂ'L! BTI]'iLE ].HD f-'m-!

K,

1/40 m/m gran Vigonreux. {Hierzu das Btofmuoster anf der 1. Seike.)

. 140 m/m =o Kammearn. o L

Kelto - ‘.-LI [I_II E:L hﬂm—é_ 2640 Eadﬂﬂ. B. 2124 m/m schwarz-dunkelblan Effectzwirn.
Rohbreite: 129 cm. C. _'J|"—’J 1 m « -hellblan "
Geschires 4 Sohifte L. 2{24 m/m n -bronce "
If:ﬂ-tlill: ?1"?' Hi}hre .I]Hf ‘I||i|. O, i'..l. 2124 nafm o ','_','T'ih'l #

Rietheinaug: 4 Faden per Rohr. ;|'1- 1/12 m/m = v
Sehuss: A. D. K. F. G. 300 auf 10 cnr fette: A. B. G D. K. 1875 Faden.

Kettmuster: Schussmuster: | Ifﬂ}rz'r?"'f#" H,H s
, Faden A, E Faden A (reschirr ; 4 Schifte.
A TR Rieth: 525 Robre aunf 100 cm.
L E'}:s.i” f R e | Rietheingng: 2 Faden per Rohr.
SR el ¢ a7 (%< |Schuss: B, C. D. E. F. 105 aaf 10 om,
o e B g ) Kettmuster: Schussmustor :
| A 1 A, ’ 1 Faden A, 1 Fadea F.
! D 1 I 1w B R ¥
1 O, 1 . f El 1 F,
B, 1 I b 1 Bl
: A 1 Al 1 ‘} 2 1 o
. e T Y L : 1 C,
| B.| o (0 | Fola, 10 . A, URRHEE
T MR
iy .'J|I.- ks -.lll.. ‘:I. "_:' I.'I'I:'\-
! B. ! F, ' B A 1 B.j 2
1 & i B i ';-!.. 4 l F.l-
1 D | i L. ! Ef=7
| C, | { Al g, | F.) o
. A 1 i s I{.| # 1 B.] 5
T P\ 5 ok n Alg 1 Bl
i = A l i o A i i 45 ].:'-} }{- 1 o I | -'!1}'
L Blg 3% ; SRENE Rl i L ¢4 Faden Figar. 64 Faden Figur.
; 1 - . | - A,}""! : : r‘l;_.l;.lﬂ;tfl:-lri :'51|'.'L'-EI]'II.'.*Hr.r|'1:||.11].pn_.m_n;|rl E
144 Faden Figu: 144 Taden Figur. Nr. 6. Faconnirter Kammgarnstoff
Appretur : Waschappretur. ' (Hiarsu das Stofmuster auf der 1, Eu:im;
| N

" " A. 2/36 mjm blan Kammg
No. 2, Stiickfarbiger Krepp-Cheviot. i i
(Fertige Breite 120 em.)

{ Musterabschnitte dieses Genres, powie von (Genre
1, werden geégen Kinséndung ven Mk, 1,—, fir
beide zusammen, abgegeben,’

A, 2186 mim rohweiss Cheviot,
B. 1/18 m/m L 5
Kette : A, 2680 Faden.

Roklwreite: 134 cm.

C. /18 mim blav Kammgarn.
Kette: A. B. 40560 Faden.
Rohbreite: 169 em,

(Feschirr : 4 Schiifte verraiht.
Rieth : 600 Robre auf 100 em.
Rietheingug : 4 Faden per Rohr,
Schuss: C. 195 auf 10 cm.

Geschirr: 12 Schifte. Keftmuster: Y Faden A,
Rieth: 1000 BRohre auf 100 om, S f{-
Rietheineug : 2 Faden per Rohr, g A

Schuss: B. 200 auf 10 em,
Appretur: Waschappretur.

Nr. 8. lacquard-Kleiderstoff.
. (Fertige Breite 110 om.) Nr. 7.
(Hiorzu das Btoftmoster auf der 1. Seite)

A 270 mim robweiss hammgarn,
B, 2136 m/m . Cheviot,
C. 1/40 m/m n

Ketle: A. B, 3850 Faden
Hohbreite: 115 cm.

Geschirr : Jacquard.

Rigth: 850 Bohre aof 100 cm.
Rietheineng ' 4 Faden per Rohr,
Nehugs: C. 240 aufl 10 em.

Hettmuster: 1 Faden A.
] ¥t B

2 Fuden i gar,

41 Faden Figur.
Appretir: Kammgarnappretur.

Moderner Malton-Anzugstoff

| Hieren das r'?‘"l-Ll“IlH:IBhI'E' anf der I. Selta)
A, 220 m/m dunkelmelirt Kammgarn,
BR. 2/40 m/m Y :
¢ 2/10 m/m o ot
R’eﬂ.l-:: A, B, C. 3150 Faden,
Rohbrewes 175 CIL.
Geschire: 4 Sechiifte, |
Rieth: 450 Rohre auf 100 cm,
Rietheingug : 4 Faden per Rohr.
Sehwss: A B. C 120 aaf 10 om,

e . Schiussmuster:
K-{H 20 Faden A,

{Wolle mit Baum-
{wolle, rohweiss.)

C. 1)40 m/m rohweiss Cheviot,

Hetle: A B, 3900 Faden.

I‘f”}'ﬁfﬁﬂn: 157 cm.

Geschivy: § Sohifte, verreiht.

Rieth: 110 Rohre auf 100 cm.

B 252 m/m Moulinet.

Appretur ; Wuﬁ-?hﬁpiu'er'rur. { rl
No. 4. Stiickfarbiger Natté-Kleiderstoff. : o
(Fertige Breite 120 cm,) | B.
(Hierzgn das Stoffmuster aaf der 1. Seite.) %) A
A. 2/78 m/m rohweiss Kammgarn. i B.
1
j
1
]

5,
? E:} LG

26 Faden Fig.

Appretur: Melton- Appretur,

W SLUB

Wir fiihren Wissen.

A. 224 m/m schwarz Cheviot, weiche Qualitit.

Cheviot, weiche Qualitiit.

| B. 2/60 m/m rot-griin-schwarz Jaspé-Moulinet

Gewicht : ca. 460 Gramm das fertige Mater,

(Karoefect durch ungléiche Garnnommern erzielt).

(Fewichi: ca, 600 Gramm das fertige Metap

Nr. 8 Wollfarbiger Kammgarn-Zwirnstoff,
(Hierzn das Stofmowtor aaf dar 1. Seaite.)

A 2/36 m/m blan Kammearn

B. 2/32 m/m schwarz-weiss-gran Jasps- Moulinet.

C. 2/36 m/m grau melirt Kammgarn.

D, 262 m/m blan Kammearn,

B 112 mm: -

F. 1/12 m/m grau melirt Kammgarn

Kette: A. B. 0, D. 3800 Faden.

Rohbreite : 164 cm.

{reschirr: 4 Hchifte,

Rieth: 080 Hobre auf 100 om.

Rietheingug: 4 Faden per Rohr.

Sehuss: B, D. E. F, 220 auf 10 cm.

Kettmiister: Kettmuster:

1 Faden A. 1 Faden E.

1 T ) 1 ¢

4 e A a L.,
S 1 B,
1 .-1._1'1f'~ 1 E. ix
1 .| : | |
l Ao 1 E =5
1 B 1 B.|
ST X 1 E.| P
4 e A ! I

L i B.| 4. 1 L
1 IR 1] X 1 I-I.r'}f‘“
1 O'F o I F.l

1 AT | |-'_,|k-"
TR - (L J B.|
ARl R i s
418 II‘-‘J.I.E-I.: 1] F'-]EII K, 4 i ||-i_n:". I:".._a'-|;r

n Fiy
Appretwr: Knmmgarnoppretur.
Gewieht: ca, 450 Gramm das fertipe Meter

No. 9. Stilckfarbiger Cheviot-Anzugstoff.

(Musterabsehnitte dieses (enres, sowie von Qenre

Wy, werden gegen Einsendung von Mk 1.—, far
beide zusammen, I-I.Egr-grﬂ'u.‘:'r‘l.'l

A, 2[16 m/m rohweiss Cheviot.

Kette: A, 2970 Faden.

Rohlreite: 1756 em,

(Feschirr: 24 Schiifte.

Rieth: 425 Rohre auf 100 cm.

Rietheinzug: 4 Faden per Hohr.

Schusgs: A, 160 auf 10 em.

Appretur: Cheviotappretur, leicht walken.

Grewichi: ca. 670/680 Gramm das fertige Meter.

_ Nr. 10. Panama-Anzugstoff.

(Musterabschnitte dieses Genres, sowie von Genre

9, werden pgegen Einsendung von Mk 1.—, fir
beide zusammen, abgegeben.)

A. 2132 m/m schwarz-weiss Moulinet.

B. 2/24 m/m schwarz Kammgarn,

KNetta: A, B. 5400 Faden,

Rohbreite: 174 cm.

Feschirr: 12 Schiifte.

Rieth: 7756 Robre anf 100 cm.

Rietheinzug: 6 Faden per Rohr.

Sehuss: A, B. 220 auf 10 em.

Keltmuster: Sehwssmustor:
4 Faden A. 1 Foden B.
i i RS
5~ A 7 Fassn Blpar.
I " i
gy A
z i

15 Faden Figur, : )
Appretwr: Kammgarnappretur, leicht walken.
(Fewicht: ca. G600 Gramm das fertize Meter,

T 3 L - i

Neuheiten in Kleiderstoflen.

(Hierzn die Zeichnungen aof nichster Seite)

ITneere T'nfol pothiilt in N, 1 und 4 zwel moderne
Streifendessing mit eingescheerten Beidenfiden und
swnr mit uwnd ohne Schuosseffeat: die vollen weissan
Partien =fnd oot ."-\:l'.h|:|.*\-'¢:gﬁ'n;lq;fr il rliarir_;izu Fartien
i ewel Grond- zwel Seidenzwist pelhalten

Mo, 2und 3 sind zwol Dreasing fir hello Kleider-
stoffe mit oder ohne Seidenzwisl, Kammgarn und
ol i 5 . + 1
Mohpir oder (Glonzgeen milb Sehurseffect: die Grands
hindung [ist Mu=zeelin. :

Munstér No. 6, fir schwarze Stilckwaare, zeigt
in der Ansfilhrungeart eine Neaheit: and zwar hilden
srbsenprosse Punkte die Figurpartien, welche dem
Muster einen holen Glanz geben; als Etfecte sind
Hi“"' Sehuss (auf "|1|rl."i*.-a=:' imil !'\.HIIIIJI:I_:.'IIII {in den
=1 o By :.l"_'.l.'eim._'ll! ZEr lI|-|"!|"|'|ic"'ll'l.'.'.llg II":ri"'l TEEd |
kleinen o L




Neuheiten in Kleiderstoffen.

—— e

HI!Il "'”llr "l 1""

| W'ﬁ[ﬂ“
Eﬁﬁﬂ* )ﬂ%”””r A

u""]“'"" |11I

.----.|;||

I|1

1 |'||

;lllhh'““"

1,
I

,|||i...,
1 “I"Ir
.|[||

,.’ |
‘l' llhl 1L

| ,hl.
T il

I
|=l|

Iilql“lkl

1,
|||||II1HII“.II'IT+|||

"'ul:l.-‘L'I“]-' r |||.1I

Iﬁlll
® _:- .u||1|1]|!II

b !Iﬁlmhr bl

'le fﬁh;'an Wissen.

o l"','." , 'J i

T
3,11

" [-- -|,| |I||||1

yili,

||rI

[I
'|||| Ml

] il L —




