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Forischritte im elekirischen Einzelanirieb von Selfakioren nebst einer
Unlersuchung uher deren Krafthedarf.

Y Spinnerei.

[ Wachdruck verhoten rOrimmalbeitrae "rabessor . Dtto Hﬂlinhﬂf'[[‘l T HmLthnErH . Bishim,
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Weiter ist die wesentlich verbesserte Ausuutzung des dureh wie ein Motor mit griBerer Leistung, wobei der
Motors und die grilere Wirtschaftlichkeit des Antriehes 1"-i"1'||1;_'|"‘1;||'.1ll|' nbor |||-||I;:.|f- Hiihe l'rr-‘-Ln'-il-E. el .1I.I.|-'
mit wechselnder Spannung hervorzoheben. Der mittlere Wi wendung eines grisBeren, de; Spitzenbelastung angepabien
kungsgrad steigt in den Dis l.” ammen von Ihi7 suf g a2 Motors wiirde der Leistungsfaktor dagegen :'_||'|-e| lich zu-
und der Leistungsfaktor von cos g 077 auf cos ¢ = 0,78 riickgehen und eine prifere | rimiranlago bediongen. In-
LT jeder tertiimlichen Auffassung vorsobengen, muB betont werden, folge der giinstigen Ausnutzung des Motors -»Iq'."l.:-r fler
dal ein direkter Vergleich der Diagramme Fig. & und 6 beziiglich Wirk '-I|'.',I"'|-.[-I':I'i ranz bedeutend |:.h||-] damit anch -11i-.'-1||"|'il'l—
e 1'|1|IIJ-.IIH_'-""_L[|I'|1- I1!|l| 1.| |“'“|'“||,..‘|||~| iR nichtb stattlafi :: wivil -'|-||:||||i.-5|||_l,.i| ,|-‘.__ Antriohes :
im Betriehsfall Fig. 5 der Motor einem Dauerbetrieh fiherh: it Vion Interesse sind sohlioBlich noch die mittels Ta hographen

nicht standgehbalten hiitte. Fir Daverbetrieh und konstante Spannung anigenommenen und i Fig. 7 und 8 reproduzierten Touren-
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Fig. 7. Vorgelege nnpetrieben durch Transmission ! 1 1
. I L . . Fig. 5. Yargpelege angetrieben durch Motor

hiitte der Motor bedentend grifer dimensioniert sein miissen, wo- diangramme des Selfaktor-Vorpeleges, und swar crstens bei
‘El-”""]l *i"r' ll|'I"Ii|'l;””,|-'J',|'-r~r:"'-|- Jl""l:l "-"-"-I':-'I :11'2"“1'-':"” WL, |:"'|'=|1I-r|-| .I-I':|I|-|||IH-'illI':-:1II1‘-'-I":'I 'i'-il_f, J-'. ||:|||| ;.-".,1.'-'i'.|':|-' h|-|1||. |-1|,1|||"i|'FI- ||H1'i'|l-
olilealiter ‘.'.il'-.t biesr dem ]_fl,'l'-lsl'r'n,-" ,".]ul_nn,' ',|,|I|'|| AR .|I.-L.;|_||. I Fiiet .|i|-|-|.|= u.-|1|||.|..:|1-|~; "|,E.,-.=|,.|_ 'I'Iil:- b Aus 'I,.-”-_|,-|.-|||I l-:."h1 ]H'I"l.'lll'I
einer niherungsweisen Nachrechnung dieses Betriebsfalles  wardo daf der Motor wihrend des Abschlagens und der Wageneinfalrt,
der Letangefaktor mit 0,53 ermittelt, wa= einen betriichilichen da er fast unbolastet ist, auf seine Leerlaufs-Tourenzahl hinaufgeht,
Abfall gegenllber dem Wert file cos g 0,75 de= gweiten Falles wis naturgemil beim Aotriely durch eine Transniission nicht miig-
(Fig. ) baedeutet, lich ist. ‘weil noch weitere Arbeitsmaschinen an derselben hingon,

Das Charakteristische der neven Antriebsart bestoht s Absohlagen und Finfahren vollgioht sich beim Einzelantrieb
somit darin, daf ein Motor zur Anw endung kommt, dessen etwas rascher bazw. es ist hierfiie die Leerlaufs-Tourenzahl des
Leistung genau dem mittleren Keaftbedarf des Selfaktors Motors in Rechnung sa stellen. In den meisten Fillen ist das
entspricht, dennoch aber f{iir die Spitzenbelastung aus- .4...Il|4||,..r¢ 1,|,,_,|“,|_," und Finfahren ohne weiteres zulissig,
reicht. Der kleine Motor zieht beim Anfahren, infolec aumal daravs wieder ein kleiner Produktionsgewinn resultiert. Nur
der ihm sugefiihrten hitheren Spannung, ebenso keliftig bei besonders feinen und weichen Garpen wird man die wechselnde

i

Wl SLUB ==

TECHEISCHE LMIVERSITAT
Wir flihren Wissen. CHEMMITZ



LEITPEZIGER MONATSCHRIFT FOR TEXTIL-INDUSTRIE No. .

m—

Tourenzahl des Motorvorgeloges bei der Dimensionierung des Schnur- Patent Nr. 51011 der A. E-G-Union Veranlassung, soweit als es ihr

triches ant die Nebenwelle des Selfaktors s beriteksichtigen haben méaelich war, Kraftmessunpen anzustellen: im weiteren Verlanf des

e Lovrennbifall im Moment der Waesenanstahrt st be Antrichsversuche hat der V erfasser anf -1I-'|:""'|-:'”|I.'.'!"=' L'_"|'i'"“|"” Firma

dem Motorvargelere der gleiche, wie bei dem Transmizsionsantrieh, diese TTntersuchungen durch eigene Messungen fortpesetet, wozu thm
wobiel aber gn beachten ist, dal bei dem dureh mechanisehe Trans von Herrn Ingentenr F. Stranch, Vorstand des A, F.-(.-Bureans, .

mission angetrichenen YVorgelere der Tourenabfall R |||.-|-__;|-|;||,!.-, Trantenay. wertvolle Unterlagen an die Hand gorchen wnrden,

il somrt anechh Bwemenversehlol bedentet, wiihrend beim elekin- s bedarf keiner niheren Hr'i-.':il':lllL_’. ']”H L "“i"h- sofern von .

lem Kraftbedarf von Selfaktoren im allgemeinen die Rede ist, not

2ehen Antrieh der Tonrenabfsll im Motor selbst Liegrt, wobel es sich
R1]] "il" LT I.I|- ]I 1 '||_ FRREE B II..IJll' il. Wi '_|'|-_|' il II'1'|:| |]:|' ”I'i]ﬁl' -|.I.'I'
Belostune des Motors bedingt ist ey probe Versohleif der Sel
fnkino |i"|| o EwEn e |‘|:||:||'iI".:|-||'i-'-'in|'| inil l'l,.||r|_:||_|l|_1:|l -'1'|.{|ii'|'r
sich ans dem bel zehostilndiger Arbeitszeit sich 2000—2500 mal

nm mittlere Zuhlenangraben handeln kaonn,  Selbst zwei Maschinen
mit gleicher Spindelzahl, rleicher Telung, gleichem I‘Fl'il?.f.'r!._fl'“]l ht
nnd glecher .""~]-i1|-l|'||.ri|3:11||s'"|ll kiinnen stark :'1’?*'f'11']|1-|l‘t_l' M efi- #
resnltate liefern, da der Krattbe darf auch von der Wartung, Schmie-
Spanuung der Seile und Schniire und dergleichen

wiederholenden Schlopf and bedeutet der Fortfall dieser Riemen rung, Montnge,
ollein gehon eine wirtschaftliche Verbesserung des Solfaktorantriebes. Faktoren becinflufit wird. Auch die Methode der Messung und
A bpesthon m den allpememen ||l.'l-l';-:;i;:--ll ides elektrischen ilas -.|1I_u|"-'l':|1|-"l'.~- Me=sinstrument sind von niehl zu unterschitzen-

Elektrische und dvnamometrische Messungen
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rengen entstelen, wenn il |':I'_!_"'|-ni.h'.-'-' durch Indikatorversuche an

noch i jenen Fillen besondere Vorteile

misslonen  ueEw. kommen

i Betracht, o welechen Selfaktoren in entfernteren Silen unter- der Betriebsmaschine gewonnen waorden. Bei der [Untersuchung
gabracht sind,  DBel Stockwerkshanten entfillt der in keiner Weise cingeloer Maschinen beeintriichtigt auch der pliteliche Krnftstol
norenehme Setlrangy vl o den mesten Fillen kimoen  mehrere beim Anfahren des Wagens das Resultat; die llii-.||||t'||||z der Meb-
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B0 !ﬁi'-1:f.|'||‘h-' Belastung zumeist nicht gendigend groB; der Zeiger

dingen, vermieden werden
: . bew, die Sehrcibfeder am Registrierapparat geht dann fiher das

' Der Krafthedarf der Selfaktoren. cigentliche Ziel hinans und thuseht leicht eine grisBere Spitzenbe-
lustung vor, als in der Tat besteht

e Einfithrung des elekteischen Einzelantriebes an irpend
Aus dir=zen ".'.'1'rti;_’r'|| Pemerkungen 1‘|'|J"||1, ol die an V-

N giner Arbeitsmaseline setst voraus, '1”1:‘ bezlighich des Krafthedarfes _
1} vierliiBliche Molresaltate vorliegen. D Anlage wird um so wirt- swohiedenen Muaschinen, 2o verschiedenen Zeiten, mit veragehiode-
' sehaftlichor arbeiten, (¢ pennuet die Leistung der Eingelmotoren nen  MebBeinrichtungen und  unter  verschiedenen  Betriebsver-
dem Kralthednrt dor Masehinen entsprioht.  du reichlich dimen- hiiltnissen gewonnenen. Versuchsresultate suniichst nur ein rechi
verworrenes Zablenmalerial Lefern kiinnen, welches H"I';.‘fi|||';:.1 Alls-

e Tl W otore arluatbn I'|-f S ""lll""|||"|| 1||1l;|I']LI=I-._|_I'.-_:.;‘I'i‘I|| II.II-'E

driteken auberdem den Leistungsinktor der Giesamtaniage heral pewertet werden muoll, wm ane einfache H-':tht'.'.'1:|-1||.-||_r der Frage
von Selfaktioren sollte man sowohl die nach dem Kraftbadarf zu "r|“i5'f—_~r|i"h"“- Hierbei miissen nebenslich-

Hei Fnzelantriohan
liche Frecheinungen und | mstiinde auber Betrachi hleiben, denn

mstblere ol yiaely  hilohste Helastung mm  yoraus ||'u;i,_'|:.l:|1-'. Eenin
bt immen kdomen, bied Metnnlaeen die W ihl des Motors sweckent- in o der “:||||'|r:-'1|_|'|r4' hitngrt I|"I' 1'1. I'ii'll“""'l..'l'.'I nur von drol Faktoren
sprechend treffen 2o kinnen, Die Literntor enthilt Gher diese wichtige ab und zwar: 1 "'.‘llill-'|"|r’--"nll|. 2, Kitzergewioht, 3. Ulmlaufeahl der

Spindel. Das Kitzergewicht wechselt in der Hauptsache swischen

Augaben, doch zeigt sich bei nilors
gwei Grlilben, je nachdem RKette oder Schul gesponmen  wird, so

|.:-| YAWHE  VRrSTIen 1T NErE

Nachprilfung, dnl  digszelben sebhr geringe Ubereinstimmung  naf

wielsen unid sang abgeschen von den wenge verliblichon Daten, dali anch die Frage nach dem kraftbedarf der Selfuktoren fhr
die die Spipgereimaschinenfabnken  bekanntgeben die  Frage Kette and Schull getrennt zu beantworten st
In Fig, 0 und 10 isi der Krafthedarf in Abhiingigkeit von

njelit el -!.-.',-Iul | Behandeln
g [T nsicherheit bei dor Bestimmung der Motorengriibe gab bei dir Anzahl und Umlaufzahl der Spindeln iy Kette ond Sehub
orsichtlich  gemacht Diese  Darstellongen  stiitzen sich anf eine

iliti 11Il Fatinlvirn Tt deim Salfaltorintrich nach diem -.l-||n---|'h|il by e
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rrobe Yahl verschiedener, entzprechend nmspewertetin Messungen Bei elekirischen Einzelantrieben ist o5 noch von Wichtighet,
doeh cmpliehlt es sieli neben dem eraphischen Verfahren die Griile i _!lll'u'||:-cl-- ?"']rii.-'.--|||-l'|:.'.-i'.l'|:u -_|r - ..'ﬂ-'“--r:.- i vorbinein bestimmen
dez Krafthbedarfes auch rechnerisch za untepsuchen e kiinnen,  Der !|':-ru'.:||:l|- Krafthedarf (" max) 20 Beginn dere
Der Verfasser hat den Versuch unternonyms :|._|'i|!-" --L|||-i|'i=--'ln- 1'-"-';|:,_'-'Ef|:lll-|:I':II'I ist bei Feinparnsellaktoren ungefiln RV i s i
I Formel zu ermitteln und 8t daber von fulgender Uherlepung aus- mal gritfer als die mittlere Belastung Pri.  Aaverhissies Aneaben

gopangen.  Dor Keaftbedarl eines Seliaktors setxi sich zZusammen
v ais- dem konstanten Kraftverbrauch fiir den Headstock nebst Trieb
schnur  und IIl.'|3||'_|_l‘|-|-:-;,;-.- Filr den Betrieb dies 1||I|I-i|;_:'"!|l‘" und des
Streckwerks wird eine Kraft benttigt, die offenbar der Spindelzahl
|-r'-"|:--"."|‘ir|'.1:|] ist. Der Krafthedarf [Hir -|i--_ .‘"ipi.l'.liv!r'. i-~1I-|':-L:-||.=
# wieder der Zahl der Spindel proportional, steigt dageren, wie durch
viele festgestellt wurde, puniihernd proportional  dem
(juadrat der H|-iu|]-'-]'.m||'1-n
erhithte Bedeutung zu, weil nach den meisten Angaben der Literator
der Einflub der Spindelgeschwindigheit flir die Steigerung s
Kraftbedarfes zn goring angenommen wird, Nach Vorstehendem
mull sich eine logisch aunfgebante, empirische Formel aus ilre
Summanden zosammensetzen und die [Tntersuchung der Mebresul-
tate fithrte zu folgendem Ausdruck fiir den mittleren K rafthedard
fles =elfaktors:

Versuche
Gerade der letzten Feststellung kommi

rn®)

Pm (.85 --aZ—+(8n
H ) _ Spindelzahl Spindelumlsufzahl
Hierin 1st: A o und n 100
ferner: filr Kettengarne (Kopsgewicht za. 45 hiz 50 Gramm)
o (t. 44 ) XY N5 W 0 0168
filr SchoBgarne |(Kopsgewicht za. 18 bis 20 Grawm)

£x 38 I
Figuren 9 und 10

N Pt

0142
} ;
T

Die Diagramme der i pach  diesem
Formelansdruck berechnet und stimmen mit allen Versuchsmessangen
Zum Verstiindnis der
s bemerken, daf ez zuniichst logischer erscheint den Klammeraus
druck des letzten Summanden mit einem der Gribe ||t'.-[1--|'l1n|u|'.|'|-.
Werte zo multiplizieren. In diesem Falle erhiilt man jedoch fiis
kivpes :"|1:I*-C:']|_i1||-|| viom 1A, S0 i S "‘-‘|lilil:|l'itl, Wi dureh Ver-
"“."]L'l' L 1] -|-!|'i|| L§| .“;!-i]-y,|.;1|||'|-||. i den .‘-'-|1iul:-vn-iv.x-rl-'nﬂihr.l-r'- 'l-i'r' Fuch-
sohule fiir Textilindustrie in Heiehenberg nachgewiesen
Li-"l:ll-'lr'lu FA K'ﬂ'i”ﬁ" 1||1|-l_'\-'|'l [iir Fm, wishally der etwas |-.-|I1I|'-|i!|"i.l'|'f1'

||'ii||'l":|l'|JI'|:|I] :,.',Ht I'i|!||'l'r‘i|:1. !"||||,|.| i-.'- MIRL] |I

wirden

o

Ausdruck V' 7* eingetiine witrde,

e INagramme und Berechnungsformeln kinnen auch auol
streichpamselfaktoren Anwendung finden [has HIILI-C;:r"-'-"I-'hl 151
gwar hiher, die Teilong und somit auch die Wagenlinge griiber,
dafitr erfolgl aber die hiteliste H]-'l||-||-||L|||]:||Lt';r:|]|| nur withrend eines
Teiles der Ausfahirt bzw. nur withrend der f'":."n'hﬂI':I]1'-.‘~[l"r]”'li' I hese
Unterschiede gleichen sich anplihernd ans, weshalb von der Fr-
I'u'-H'l'lllg_{ besondarar IP'.;|-r;1'.-|,||.n|-- filr Hireicherarnselfaktoren  abgre-
werden konnte. Nur in Sonderfiillen, =0 2. B. ber der An-
xu.-uchmp: von sehr gt‘-'ﬁi'u J'{uir:- oder besonders soliweren Hiilsen
'_”:I.!I.'lt."cll'il.li."!].'. it |,'i_||_. am 5 big 10 Proz hiherer K rafthodart fiir
Strpichearnselfaktoren in Anschlag zu bringen,

"l'!ll":ll

Berechnung des Verzugskoeffizienten hei Strecken.

(Von einem Prakiiker

Nachdrmek yerboten

Bei oftmals dorchgefiihrten Versug=berechnungen hei Strecken
wurde ich anf den, wenn anch pur geringen ITnterschied zwischen
thearetischem Verzup bew. theoretischer Band-Nr. und praktizehem
Ergelnis aufmerksam, indem die Band-Nr. bei den
Karden immer sechwerer ausfiel, als die theoretisch berechnete
Band-Nr. aus den auf den Streckkipfen eingerichteten Verziigen
und Doublierungen,

; l'h:ia[li;ﬁlh leh spann auf dem Feinkopt einer 2kbipligen Strecke
(Oetindische) mit 6 facher Doubliernng Nr, 20=10, 143; nuch den
Weehselidern berechnete sich der Verzug auf dem Feinkopt mat
5517 und auf dem Grobkopf mit 5.24; demnnch miibte das Karden

'|'l|'iI.|-.|-i-I'|£|l'

M) S

5 E1T .5

h;|||||; Ellfl -lr]'|:.|'E|'||! In der Praxis gortiert v aber

CHE

im Duarchschnitt nicht mehr wie 23! Der Fehler bei der theore-
tischen Berechnung liegt also unzweifelhaft darin, dal die einzelnen
Streckenvergilpe otwas niedriger als die in der Praxis malbgebenden
Versiige eingesetzt wurden, sodaB sich dabei durchgehends leichtere
Kardenbandnnmmern ergeben milssen! Nun i=t sber klar, dab die
theoretisch herechneten Avlinderverziipe u-:-||i,_l;[ﬂ1- mit den |1r'u|’I:—
tischen Avhinderverziigen gleich, wenn nicht griller sind. Es gild
! wlso keine andere Erkliirong, als daf die Biinder ans den Tipien,
bovor dieselben big zom Hintergylinder eingefiihrt werden, #oh
durch ihr eigenes Schwergewicht und die Reibung aufl den ru pas-
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dic allen Betriebsfillen gevecht werden, lassen sich kaum o
' At riehsr

|'-|Ei||i'_'_"' i roscher del
hitiher schueilt anch |:| 1 -";-|Ji|i-" '|' 3 h ".".|"iillj_'l'.llil'-l-

L FL e
lll TELy | ciieEn e ke Iit. cliai
inmut, withirend

chie Bpitze hei cinem sehlecht giechenden Riomen, der den Seltakton
nur latesan el yolle Touren bringt am o4 big: 40 Prog tefoer
Sohr put zeiren dies die im orsten Absclinitt ber dey

1011 det

hegen kann, .
Besprechung des Selfaktor- Antriches nach dem Patent
A, E-G=lInion bekannt gegebenen
Fig. & dargestellien Falle wird der

Borven Liv  elem
Solfaktor durch einen Moto
dor 20 Bewmnn der Aus-
prreleiit ey S04 I’= iliren
der Antmeb o keiner

¢ mueediilieten
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die PS-Kurve
T zweiton Palle (g G), w

[nhrt schlecht durchzeht;
hitehsten WY ert
Weise L-_.-Ein-h-rr wipride und nur der Motor infolg
Ausatzspannung in den Touren weniger abfiille, steiet die PS-Kurvi
his anf 8283 PS an. e Differenz betrigt sommt za. 27 Uroz,
Weon trotz dieser “'5="|r'-'t':.l'-"1,'.'_':-.--I:-'I| der YVersuoh unterindmnican
wuride, die Spitzenbelastung rechneriseh 20 bestimmen, =0 =ollen
ilamit mir A nhiali -'I:-II'!I|-. Ll Eogr bom weridon, wie =ie b
Franre
Filr =elfaktoren mit 500 wni
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die Frage des Solfaktoren von
allgemeinen Gesichtspunkten aus belevelitet und fiir die Berechnung
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nusdruek entwickelt, dessen rechinerts Freehnis
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|~'-"I'l*‘.2‘l!11f'. wenn man o e fl-l"-l'-'li--'!u L? aranchskonstante nocli mut IR :"".IIII "'.rl AT RH] ffizienten von 1 4 will 1ieh hijer nar noch |-I-r:|(-:|'].cuu,
IHllili}l[iﬂif'I!- Bei Strecken mit Dogdales Patemt ist dics nioht erforder dal man darunter zu verstehen hat, dal die Streckenbiinder anf dem
lich, denn hier ergibt sich 50 wie 50 ein Vi ety zwischen Finfithrungs Wege von ihrer Rubelage bis zur Einfithrong in den Hinterzvlinder bei
-|'I'1"~'1"IIEi'l'.-:"':}'|i1|-h't' nnd Hirﬂ-_‘r'}:j'liun[l'r' von 1,13 sodaf bel dieser nmertkanischer und oztindischer Baomwolle im Durehzehniid pr. meter

v 9 A 90.1.1% B6l8 : um 4 Prog. oder 40 mm verzogen werden, Bei Mako um za. 2 Proz.:
-1|-ll"I'I|IIIII'|j-__f die Verzngskonstante von nw Sy Ny SLEIgt wi der Doubliermasching (Derby-Doubler) bei Abfall um 5 Proz

Verfahren zum fiufspeichern von Putzfaden- und Dichtungsgut in verkanfsfahiger Form ;

i |

Oscar Schimmel & Co. flct.~Ges. in Chemnitz i, Sa.

(D, Re-Ps Nr. 270554.)

Bisher ist das in der Techmik in verschiedener Weise wur An- | keinen Teil der Eefindung ausmacht, pleicht einer grobheschlagonen
wendang kommende fidige und faserige Putzgut und die Dichtungs- Krempel oder einem Krempelwolf, in dem eine grofe Trommel t mil
mittel, wie Putzwelle, Rolhanrzipfe, Iichtungestiloke usw., im Hands siner Anzahl Arbeitewsalzen a das von dem Fufithrtiseh z und den Fu-
in Pels- und Strangformen liblich. Zur haltbaren Versondung wird dus fithreyvlindern O durgebotena Gut erfat und unter den Arbeitswalzen
grobfaserige oder fiidige Putzgut zu dicken Pelien oder runden Biinder: hinwegfithrt. Eine kleine Walze h hebt das an den Stiften der Trommel t
'r'I'I':lrl.ll!'i.|-l'|, woleh letzter: =|'i|.'LrI::,_' :-':||-.'Lri'|||--|'_:|“||'r-|;r wierden, Nach der hiinrende Fasoreut in die Hihe, g0 dal e von dend enteerenstehendan
|'|°|l:|;-|1|.:u'|||'|.|| wird ber der '-.'-'I'li";I"1I'i.1"II !':'If.'llllllll'__' |:'i|'-'1-' |Ei.|||:-- f'lll.-:- =iiiten 1|r'- _"||.-!||_'||I|||'I'.-. 4] :IIi|_-_:|'I|--I||'||'||'II '.'.:|'-.|. 1'-.r-:||| |1i4_=_-1|_=“ Iii!'urlil Bl

. 'l.'||':|l,~'--|||-:l:||' W dns |'=|--'I'_'__' it in breiter dilnner Schicht ab und lefert
Fir. i i ea auf einen guerliegenden Gueitiseh 1 ab, aul dem es geitlich nbge-

7 o

St RO,
-]'—J' | TR E R i i e

|'I|:|| L 20 pnein = ||r- !tl--|I i:'ilflli.‘ [T ?.--;'r:‘| ""E"rl Ili|- ."l.hlii]1r'lHl,: "

|
e A L e & LR L -
‘ folgt durch die Walzen m ond », zwischen denen sine Nadel wilze

'} 'l % AR Wi =l i 1 i i g v i s Fis g+ E
und Dichtungsgut in feste, schmale Bandwickel von loser, aber durch sich befindet, g0 dall das erhaltene flache fidige oder grobiaseripe |

' : ; bl
vinen miteingerollten, mit Erwoiterung versehenen Papierstreifen geard- bel demi Durchzue tiber diese Walze durchgekiimmt wird und wirre {
neter Faser- besw. Fadenlage gebracht. Das nuf solche Art aufge Fasern in gleichgerichtote Lage kommen., Dann erf et die Hihhnl;_' ilies

: . + ' 9 : 4 . . i =t E
speicherte Putz- und Dichtungsgut 1ibt sich beim Abwickeln leiehe stiiek- Wickels b auf den Walien | durch Aufrollen, wobei glaichzeitic van

& : T T L L 3 i 1 . ? z - - -] - =]
weise nblrennen, ||1|-.i 1eses -~1II'L1'-II-!--' ..'lh|-l'll..|".ll -.‘.ll-! dureh das M der Kolle s vin Papierstreifen mit einliuft  quf welchem die Fir die
IIHJ;'.'”"L"]“ |||-_-. [.l.,lll_|||'-r|j:l_'|'|||||.|I"'_".-C.-|rll'||ll'|!-. ||:.||-|-'!||:."|. .l"l.||| ]..!"I'-|l-||.lll|_' '||||‘|,.“||;“|,_F l'|--\.r|:|||||'_- _i_'.-'.l'i|--l| |-:i;|:_'\.- - |_i||'_[1 !q'il': -i[ﬁ-l_ .I'|:.|;|- _'I,',|[-1_'|-||-.|.{r'_-|||
dieser Vorkaufawickel wird eine Maschine henutzt, von der Fig. 1 giner kann mit einer Signalvorrichtune erfolpen, so dnl man stets Wickel vou
Durchsehmtt, Fig. £ emne Hinteransicht Jdarstellt. Dic Maschine. we lohe | gleicher Linee erhiill :
h €rzielung gleichmapi ' 0i 0 ' '
Verfahren zur €rzielung gleichméfiger Papiergarne, die ganz oder teilweise aus Papier bestehen,
van der
cextilose §. m. b. . in Berlin.
(1. BT Nr. 2704485,)

[:H."- HJI'IIII‘III.'“ |.||-"-' |l=l|r]|',r-._.|:|'-|t|"ll‘- |q\Il,|||I BiE 1l I-'\-'Ilf'l'lllllll Ii"l.||¢||-,r||||| i dngd dop |'=|Il“.| -||-|' | [ iII!II".'II._El-:-'_’";l Vi .\.l]:"'llrﬂ-'“l:ir_‘ l‘lﬁ‘ﬁ. rl_-l'_'“”r* ThgEL by 1'”“_‘.“
|,:|:'|:4|||3'|_'I|- Bafern dos Lanrn nicht vonmittelbar aus derp fanohiton I':'r!lil'l" i bestimmlem YVerhibltig gammmt. Der CGiesd der :.-",|,m|.|||:.|“, ial I.'l..il|:|-'i||gi,£
bahn hernusgearbeitet wird, wollir mehrers Vorfahren bhekann ind, von einer Anzshl von Umstiinden, 2. B. von der Behnelligkeit  deor
miiasen  zoerst |l“|!.|,'.|_-l.|||'r-|fr-ll narEesl It i dies: ||||-j;'|-|| Vo ,|_..“__ “(.I.II..‘_.:”..”_. iloa ],.||,.|-:_;I von iep ]t".'l':l.l!!l'll':||:|'| ilar [‘““f"'li'ilrilrkHT sah
"’I'*" pen  anprefenehitel witpd e, [ies cosvhiieht enlwedo im der At Jodesfalls ist daliir zu BOFEeN, dab dio J":-'-!ll:l]m'q_- P ";Ill-'hj R

1] - - - » T | ¥ 1 T - L] 4 13 - - v -5 ¥ r-
dafl die in flachen Spulen, sogenannten Tellern, nufgerollten Sitreifoy fenchtigheit von aufen nach innen dem Fenchtigkeitzahfall I"'.IH-JIIIL:IT“i
trocken wuf  die ,-l=|i|-|r|.||.-.:-|-.'h|:|:u-1| kommen und unmiltelbar vor deni ileg Bpinnens |-||1_~.I|--i.|_|__ [51 aleo z B. foatresta] i dall win gleicl

: | : ; i . : - ; i rloetch-
1|,_-'|-.|-,.F||_||;||||||I |:|ri|'|||;'|:||_|-| 1!1‘I'Iil'll. |'|I'r'.'" Verlnhren ||I|‘f ||'|'!3| :"Hll'llh :|_ J||i|-|-l|:;.f okt bing |.'_-|_||.-|-|-|r~||--| FIRRN! _-"L;||||'|nf ies j-:r_,j”““”_‘_ ) ]FTWEIl

5 . il ! . : P . % . | 1 i ~ Lkl
I!“h |-:1_"|||'I' l'l.'H‘L']"l-IL[h":L" 1"|||.;-|;|:--.I.H.|||:1!I!.,'l_-'- dis ]'|'|[|I|,'r.- II|:-;-_'|J|_-J| 151 b .||'|||-||||._.:|.;|.“ hnt, am lnde |||-_-:-1r-|l|r-|| _||'rJ|:-|_'|| nur h,_“'.!’ |.'Ti -I.|'Ir'||'ii"|‘||_ an
anderes Verfahren besteht dorin, die Teller selbst feucht su mmchon st die Befenchtung des Tellers so ecinurichten, dafll der -‘luﬂl_-rlr:nui
und diese fenchten Teller dann 2o verspinnen 2l Prozemt Fenchtigheit nufweist, das Inners jedoch etwa 25 Prozent

g 1 T T Yo . FLi H ' . 5 1 T = . .y T3 z ¥ d
Hierbei hat sich jedoch der Nachteil hernusgestellt, dafi withrend Dns Mehr an Feuchtigkeit wird withrend des opinnens dureh die Ver
F tsepr ‘Tolla ] 1 0 1 g 3 : L - : 3 . #r-
des Verspinnens dieser Teller, wns ””“:_'l'-'l" inen |'_'!'L"-I"II Aeitrnum, dunstung entfernt und infolge dieses Ausgleichs wird der Papierstroifon
¢. B. etwa eine hulbo Stunde, davert, die Feuchtigheit verdunstet und wilhrend des ganzen Spinnens cine ungefiithr gleiche Fenchtigkoit aufwe: :
g TR - 3 ; - ; = Aulwegsay,
dahor das [‘rlllllllll immar trockener wird, & mehr disg Biraiten sieh dem Dioze verachiedens |:-__-:|-|||_'||1||1|!_-' des Tellars kann dureh verschi
. & . - : L, ; " : i . : 5 0 verschie-
Ende nihert. Ganz besonders trit dlies e, wenn der Teller sieh dene Mittel horbeipefithrt werden, die nicht Gregenstand der Erfindune
wihrend des Bpinnens selbst drebt, da die Dechung eine stiirkers sind. s mull nur dafiir Sorge getragen werden. dag die Bafe Ii;||]|!.11l1r:'
! " [ i il 1 1 v i ' : : r . 5 i 3 . : - 2 : "
1'»!.'|"|ll||-"1||5!'l-! .f_l.ll’ J'"'IH'-' |||1, I:”.-HI ||I.I||vr||!'_4.l VI | |.:-.|u_.-.--||-i!--|-. -||- r“_.-hl, Wi |,|-h||p-|-l -,]|||_rr-r:a|-_|' ;_r|r-||'|IJ|||1f-|j_r qu-]u.-!m ||||”;: nin die- ”-r'.-
|.1'|_4.'“-l-|mi|u;l_r|“-rr ilis GrReu e E.-L|-||'|-H|||-|J|-.-: I|:||_=_-_;1 nun unmitialbar von r|:|||'h.ll_:.||;f in dor wvollen llllili-'fll-‘lllll '"]t'l' i1l l]I"| I}ur;-i,|.; [."l'l‘t'jllt 11
der Feuchtigkeit ab, mit der das Papier g ponnen wird. Es gibt fiir |'-||f:"'1.'[1'l'l|vl| oder am Teller solbst erfolpen ), sonderp dall durch ga-

. o = ' 1 - e ¥ . : ] i &
jedes Papier ein bestimmtes Mol nn Feuchtigheit, bei dessen Anwessn eignete Vorrichtungen eine verschiedene Menge von Feuchtigkeit dem

heit der relativ r:'.mﬁh.l' .mllll.l.r'“ .”“II nach joder Richtung hin h:"'l" Pupier zogefiithrt wird, =0 dof schliellich in dem zur Verspinnung pre-
P:urieu _llr.-ir.'.llj:l \-.'!|'1_|- Stellen im |”.l|-||'|'-f.|'|'|]-'|. mit mehe ode '-'--.Il.li._-,!:r Inngenden Taller die beabsichtigten *]'1-_-1:c"hrE;;l.;Ei1ﬁ.|i,'“.t.r.:“,_.“ fll[]:lﬂ]LE]'l.
I‘I'IJI'_'EILI.H]-I'.I:H als dieses Mal I"""",{’-_.—C':I""l! I'|.|H"‘'--i|llll;{"ll im  Faden 10l Creschieht 2z B. die |*--'!|:III_'.|I1FL1IH durch ]hlfa_-1:||"'|'|l|_:||;;[_r_-1,l|.'1|,'|_3.|_~|] &0
Ea ist somit dafiir Sorge 2o tragen, dal die Darehfenchtung nicht nur in wird durch kegelfdrmige Riemenscheiben oder durch H'I'.'-:l,!'["ll'."i:rl:'lllllif-:l‘ '

ip.r:ll-.“, ginzilnon Teile des I'|1|1|i-"l'.-'||"|'i=-"||- L.*.'il']l':'..:i'.ii-_ viartdlt kst sandern veretoll bar Retbonesmcheiben bewirkt, dal i HI'[NH':hH”:'rIn.'. il x @i iich
g d " -]
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oblauf der Popierbabn oder der Papierstretfen verschieden l'm die einzelnen Unglechmifigheiten in der Defeuchtong aus-
tf'};llllla'ill,:;:'1-1}1]-1':,”:!.|!-l:|1[‘1]'--;:LI am Anfane der Bahn entgprechend dem pugleichon, die durch Zufillighkeiten, z. B, durch 'r'”[:'i”:?"_ !'i'“'lﬂird“.f.""“H-
Inneren der Teller — zchineller Inufen u il dahi mehr E'1|,-:I|'|-|:_;!.|-i: soteen der Befeuchtong, hervorporiien w I.'|'-||'1I.. I'I||'|l|:'.l'||_|'. s *-.'1,'!1, die ]..le
rufihren als am Ende der Babn, also wm Auberen der Teller.  Ein pine gewisse :-"'.--||. i ||.-.-_.-- LD lnzsen, wober a ||'|I. ST _l_'|--|.-'h||'.iil:1:_-u|'|~
eleiche Wirkung kann auch bei anderen Arten der Wasserznfihrung, Verteilune der Feuchtigkeit im Innern des Papiers stattfindet, ohne

z. B. durch Anspritzen, erreicht werden

Vorrichtung zum Reinigen der mit Pliisch, Tuch oder ahnlichem Stoff bezogemen Putz-
walzen von Sp_iqnzreimmhinen

Otto Xiihnen in M.-Gladbach,

(. R.-F. Nr.

Vorliegende Nenerang bezi hit sich auf eine Vornehtung ziom Begen
der Putzwalzen, welche bei den Vorgpinn. und Spionmaschinen usw. des
Baumwollspinnerei- und anderer Spinnereibetriehe Verwe ||-.|I||§_'I5I|-||'1: gull.

Diese Putzwalzen haben in der Regel einen Ubersag von Plitseh, Twoh
oier anderen Sehlituchen, welche die Unreinigkeiten und Abfille aufnehmen

und verhindern, dal diese

Fig ['r'_|_'1-]||_i;_'hi-._|_'il:- ook '];1"

- FreeTyl - :_: 4E,i1|:|11';||;:|'|' iy raten und

”.f s i - " Fadenbriiche oder un

3l ] LR R | KT i [ .
kb ELLL r 5] TElmEE Lrarn '.'l'l'lll':-.il.']ll'l'
{9 o s e T SR L F wi .
e = i T ': ¥ 'l .':u TEringe .!.r |".|!_.
:ul"ﬁ-- T gy IL L .| M1 E1) I' | '.'|I|.I- =1
p | procase . Form, w ban erwihn
| - oot durch  Ab-
B = E—— dtretfen mit der Hand
et il Hilfa &nes
Bretichens oder  fuch
ilireh A baelinerd i, Loz
Beimignne. der Pale-
wilzon 2oll nach der vor
i- 1 |I'il'|l | R T 1||II.-: HATR
— T ! :||l'|'E|:| :E‘l']ll'll “.-: g o=
! F |

i { L8 ! folgen, indem die Pote-
walzen durch sgch dre-

hende Walzen oder unter eigener Drebung gegen festsiehende Kratzen-
bliitter nusgpebiirstot weorden.

Der Vorteil, welcher durch diese Wialzenputzvorrichiungen erreicht
wird, ist, wie die Patentschrift ausfithet, der, daf die Reinigung eine
15t und zugleich die Beziige der Walzen aus Plisch, Tuoch
oder Schlaveh vew, geschont werden und dadureh
viel lingere Lebensdauer erhalfen,

Der Erfindungsgegenstand st in den Abbildung

griindlichere

diese Hezlire eine

1 |:|'|-!-i|-|-\. B
dnrgestellt,

Verfahren und Vorrichtung zum Mische

Max Schiiller in Xunnersdorf a. 0. €igen, 0.-£.

(. K-P. Ar.

]_,-1:-_:.:_' .E':III".r'.lhl"l"-}|-||-|--. . B |‘!.-:I'I'-||'-'l'l||l'. KO Immen i'. -|' r H"L"-!- 11

Ballen '||'-'l|'I-:1,':|Iil"l|.i!II'|' Form, Packunesare und GriBe in den Handel
bew, in die Bpinnere

Fa ist wesentlich, Jdall der Inhalt des einen Ballens nicht zu-
sammenhiingend 2ur Weiterverarbeitung gelangt, sondern mit dem In-
halte weiterer Ballen derart gemiseht wird, daf sich die Vor- und

Nachteile der Inhalte verzchiedoner Ballen pegpenseitip aufheben

[Thar Wesen und Zweek des Mischens sehreibt
im .Handbuch der Baumwollspinnerei, 1902%, Hd
.Die Wichtigkeit der Mischung vor dem Spinnen beweisen auch  di
I_i‘,r_-r||-i_i]-||_|_||£-|.-|| vielor .|'1.‘L-:'|".|I-I_1I|_ll pin  griates Mizchsvstem  heratazabaldon,
B. die neune I.'Il_'.’_'!-i""h" Viakunmmischung, ferner nach Patent-
sehriften 134941, KI 29; 110049, Kl 1320153, nEw. "

_-"L'jh: i|_-|:'..l: hekannten ?ﬁ]l:;u-||','|-|'|';1|||.r_| aimil ontwedor
lich fir die Praxis — die dahl der an
begrenzt — oder setzen eine besomdere Herstellung der Ballen woraus,

Prof, Johannsen

R WL L0 |

dem
Kl 76

1 |

x
70
pmEt il

|||:.-\.:_-;||_ |||]|'|| Ig:lalil Ik |'\-| Rl oI

Es hat sich ans den angefithrien (rriinden auch keing dor bekannten YVer-
fahren in die Praxis nennenswert eingefithrt, so dal ein Bediiefniz fir ein in
Bauart einfaches, grofe Mussen lieferndes, wonig Kraft beanspruchen-
des — die nene Maschine soll nur 1 PS und sweifallos
mischendes Verfahren, welche keine Beaufsichtigung benitipt, besteht
. Gemib der Patentschrift, der wir hier folren, wird nach dem newen Ver
fahren eine vollkommen: Mizehung der Fasern dadurch ermalt, dol sim-

erforderi

Wl SLUB

Wir fiihren Wissen.

L _ X ] i 3 Ff* o [ . -
lie ateirande Feuchtipkertaverteilung zam Ende des Fellers #u verindern,

Fig. 1 ist eine Vorderansicht der Vorrichtung bei gedifnetem Deckel;
Fir, 2 ist eine Seitenansicht der Fig. 1 von rechis pesehen;
Fig. 3 zeigt die Anorduungder Arbeitsteile in vergriibertem Malstabe.
Die besteht drei Walzen A, B
und L

Walzenputzvorrichtung A1
welehe  sweckmiillig in
ginem  [ohrbaren Gestell
ardnet smd.

e s e

L1 '|.|-'.- 4l

Fig T
| R

."-'|.||_u-

inigFendan
werdet Vs dor
miagehme renommen und o die

1'|II-I'|'I ML E _.-|| o, W FNITR |'.

berspielsweize eingezeichnet Darch
:
Handkurbel I,

i !|';||| '|i|,| I'l':

i |i:- __.:’.i..
|-|l,;|-,,|||-|| (g & _I|I.|||| ||:|--
1 ]'li‘.'ll I'\--.|-||||. WL LAR

Y=

ArL ersetci
Walz A

setet und

Umdrehong
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Weber auch dem Webmeister, dem Betriehsleiter und dom ErATAC
I ““TIH'l"I:l' [ 2A1m "';"llll'li'l'-- “'- :Ill!{' I-|-:'iI|l I I'~|-1 |'i|"|s-1||'|-.._n-||-|.
werden nicht um 12 Pros geringer, wenn der Weber we-
LEGr vi I"|il'|'.r, gie werdi TR “'”ri"”“'ii' mit jeder
r..1 n Produktion prozentual zum Weblohn -_*r;'i_'u-r, denn die
i"."_'.,'il'l-\.-|-|_|-|| il die .I.]lll_'l':llll'illd'll Betrichsuonkosten worden
B """I'.Fl'lli--!l"l auf den Wehlohn Ill__.-'---,_--l:l_

;
rFgnr §EFdY —
geringd

. IH‘lliillll |||'E"r|'-||.'|-|'l,'ll'i_-||'
'!':_!' I!-\ ehlohn in einer Fabrik pri Jahr 100000 .# ausmachen and
wiirden «ie iibrigen Betriebs- und Hegiekosten, wie Heizgung, De-
leuchtung, Dampf, Elektrizitit, Arbeiterwohlfahrt. Abschreibungen
iler Maschinen. Stevern. Lithne der Tagelihner, Gehiilter dor },'.u-
amten wsw, 150000 & im Juhr betragen. so milBte man bei der
halkolation der Ware 150 Proz. filr die 1Tnkosten anf deén Tohn
des Webers draufschlagen
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sollte. gieh mehr und mehr das Tavlor-Svatem zunutze machen

il |n-i II,||.--:I ;|!|.
mehten, dann das Richtige #u
Als Menschen miifiten dahin kommen,
mechanisel, d. h gedankenlos anszufiliren. Jede Angestellte, gleich
viel ob er Arbeiter, Autseher, Meister, Beamis [ irektor 1st.
mull wissen, dab die groben Steinmauern und die vielen Mazohinen
totes loapital gind, wenn man il Virwondunge bt
WETL nicht e Finso A morti-
& L1on,

||':EI|" |;|"\.". .|||:"|-|. .||.| I'.,.|i||_|:'|||__| i ECLF I TR

e |
1111 Wil e

AN .
ilenkands WIE michits

--:l' |:-:'i'.||' glll-

: -
und =11 mehir snbe 1l B :_||- il

Durch  Beobachtungen, die ich bishe
il e ,\-;III:EI'HI'L.I l|l-|' I||1|'-|-||--l|:=:'|.|| 1

gropile Zahlen sin

1
konnte, dar

pnter tol-

puten Betriehen mioht

+ 11

l"'i lllﬂ-'”"“. IIi||'~"|'-||"-lul'll -l\.'|||I|:1.||'|‘| |;_.;||r||'.'.--||--! 11 Lai
LHIEer

ot
i oMoy

| . i . : .. - T " "
« Klatten, emschissigen breiton Baumwollstiihlen nioht

amier T =
- rweschiissigen, schmalen Stlihlen (Zweistullsyvstem)

nicht unter o, L : G5 .
. sweschiissigen, sehmalen Stithlen . Dreistahlsvstem)

nietht unter b G0,
. vielschiissigen, schmalen Stiihlen nicht unter (11—
. vielschiizsigen, breiten Stihlen nicht unter 55
. Aatomatenwebstiihlen, einschii=sig =chmal, e nach der

Stuhlzabl pro Weber nod dem System SU—po.

Beéi Lemenwehstiihlen sinkt der Nuteeffekt gewiihnlich
1'“ |l|*-u 15 l'l-'-.." ;-_[l-_;_:|'|:-l'|:‘a|-|' .|.-|| f::|IIII|'.'.-I-|._-r_|'.i|=| 1, l.l.-ll. -||- J*.,.-li.h

liden hitufiger reiBen.

i Wollstiihlen wird je nach der Musterung und der Sclyaft
rahl ein Nutzeffekt erreicht, der den Leinenstiihlon etwa eleichkommt

Iine stets gleiche Hithe des Wirkungsgeades 160 it
-|.|'|'.-E.-||.-|5I o] 1'i]||l':|| II'-I'I-r', ||:|- andere Eiili '-'-t'lli'_,,l Sy || ifte pre-
brancht werden, dann einmil it M al :
griilbieren Sehulspulen gearbeitet werden mulb.  Fehler beim Spulen
= '5“.".“”' l'nll.':i"lll' il der Woberer anch zur Lasi.

| Biimmen
i g =F
Produktion erreichen, so ist e8 ohen

1]y

'|-|1'i!|=-||. ilas '||||--|'|- il

: fallen
lI|1I |]] T r'i||||' rll'll:i..i -||.r ||-.]|.

notwendig, tiberall genan zn prifllen, wo und wie der beste Wopr zu
finden st

Nachstehend Inige “l'l"|'|I le, die beweisen, daB nicht dis
lourenzahl allein die Weblohne in die Hihe und die Unkosten

in die Tiefe bringt.
Angenommen, v elner Woebierei

lannfen die sclhmalen Web

atithle b L=l .r"ll"'I! ELa :'II-.H'.III'_ 0 ETEEEen VY alen, i@
Durchschmitt 200 Scohifizse per 1 em habon, wod stellen die Waren
mit 75 Proz. Nutzeffekt her, o ermibt sich folpende Produkiion
per Woche und Stuhl
dedisol S T I - ||l.-|-| R M Wiare
=t der Lohn file 100 g anf 4 .8 festeescizt, 8o mibte dep

Webatuhl pro Wik e verduenen

Lk}

=
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I||'||.l ki WAl ihl
3 T

VLl

mit der Tourenzahl
von 180 micht zufrieden, sie filikrt nrahl von 200 ein,
reicht aber nur N uteeffekt Prog., so
statt einer Produktionserhdhiung eine Produktions rnledriging.
Hechoung wiirde alsdann 1

i) L
Bl - B0 - B

Angenommen, eine ander
Lo

ikl

I
Einen areibt sich
[ hee
item:

i)

Ware.

B0 . T00 rirnd 209 n

Auch hier jst '|"|' Laohmbard ~EI'I'-"'I!:-I-', l|-e'| Webstnhl verdient

somit per Woche:
1 i
] e

V 4'|f_7||'l- ht man die leteton oo Beispiele miteinander, so
wird sich ein Verlust am Lobn von 1,04 4 pro Stahl tnd Woohe
ergeben, wihrend die allgemeinen Unkosten niehit ;_’--riu”- ¢ sondern
hither geworden gind. Esz ist eine bekannte Tatzache, dad die hohen

Fonrenzahlen verhifilftmismibie cinen gridBeren }-.'_;-;||'_-..-.-||.|-;.,.|.-:,, e dwizn

nnd dab die Abniitzung der schoell laofenden Mazchinen prisBor
st  Jedenfalls werden die allgemeinen ['nkosten nicht geringer,
sondern hiher werden s entsteht doreh den Ausianll an der
Froduktion ein Verlust am Weblohn, der sich in ciner Wehers
von ol Webstiihlen [ Jahr auf rund 27000 .4 belgnf

: Fis ist also sine unbestreitharo Fateache, dal der
Verdienst des Arbeitnehmers mit dem Verdienst des Ar-

l]'.l".ll -;l I!'|I|:I|'|| ||:I:- 1l.'||.-:-||!-
it zim Wohlbefinden

beitgebers steigt und fille, nnd
hefinden Arbeitnehmeors

il g .'1||'|-1'[11_!'-| bhire bhp |1|.|!_1

des nueh

| Viese l'it‘:-||:|-|1- migan  anoh -r4-||u|_- n, um =z beweisen, dab
nicht die Tourenzahl alled L gondern die Tourenzahl im Ve roin it
der Produktionszahl einen Nutzen abwerfen kann, Fs mub also

das Bestreben eines jeden Unternchmens s in, recht hohe Tounren-
gahlen und recht hohien Wirkungsgrad der Webstiible zu orreichen.
(b einge Webersi pra Stubl und Woehe 150, 180, 209 oder 235 m
Ware fertig bringt, 15t niclit :."'r1'ir||g't"||Ei;_r,. 1'|'|-|'|:|-'|'|'.'|.'|'r:||_i|_l. ob die Stiihle
die Anzahl Meter Ware mat 57 oder mit 75 Proz. Notzeffokt her-
stellen.  Man darf nie vergessen, dal der Weblohn in Begielinng
zin den allgemeinen Unkosten steht und dall demnach jeder Progent

Ausfall an der Prodoktion in einem gewissen Grade eine Ver-
tenerung der Ware bedeuntet.  Nicht der Weber ist der allein Leid
l1'up;t‘n-|-'. wenn or statt I8 Mk, nur 12 Mk. nach Hause bringt.
Der Webmeister, der Beiriebsleiter und das canze [Tnternehmen

hat darunter zo leiden, I Fall eintreten, dab eipe
g geringe Produktion die Rentabilitit des gonzen Unternelmens
nntergriibt. Nur Webereien paten  Mroduktionen benoh-
tenswerte hapitalanlagen, alle veralteton und vernachlissigten Webe-
reien  mit Produktionen sind sinkende Werte,
kure oder ]:|||r,: vollstiindip wertlos weprden
fithren, alle Punkte genau anzufiiliren,
Produktionserniedrigunge --i.r|-| und die in modernen
eohalten werden | 1 kann her nur allge-
meine Sachen .il:t'||||| eil, e i vorse hiodenon ':ul o mden, besonders '|"|1
wo die Handweberei zu Hagse i5t, noch allgemein gelten: "Will man
den Grund der schlechten Produktion einer "|‘|.|I-||-| greman lest-
stellen, so mub man sich die Mihe machen, alle
Webors penan zn }uhr- n, auch mull man -..-|--|1--Iu-1| jede nnniitige
Bewegung anszumerzen, Hleistift und dos Papier
darf nicht s ||u*|1 werden, wenn alles penan verfolgt worden sl
Angenomimen, os
ao mfifte man 1'|||_|_:|-|g|'||_-g-. (TSR RS
. Wie lange cine Schubspule lHuft bei Neo 1
viel, bel dieser ufld jener Ware,
2, Wieviel Zeit niitig ist, um dem Webstubl nen za laden bei

Sohubfadenbruech und bei abgefangenem Schubfadenende
4. Wie oft und wo die Fliden reillen and wie ];Jll',:f'itl'l 1'|‘|.-'.|r.-ilII|I|

withrend des Anknflplens und Finzichens still stehen muof
{. Wieviel deit notwendig st

wu putzgen und abzaliefern
5, Wie lange

wie oft ketten eingelegt werden mii=sen
i, Wie oft der Webstuhl ier

mul und wie lange die Reparaturarbeiten danern.
7. Wie oft der Webstuhl] ans anderen Grliindon,

leann =i Ear il

Lt mind

geringen die {ibher
Es wiirde zn weit
Schuld an der

Hetrichen 1ane

[MELSsEL,

i
]:-l""ll rnEen 41"'

I.Il.‘ll h"'fl.lill'lll:ld il 'F

bita =0 nial

mm  [erdje

es danert, s eine e Kette eingelegt ist und

eparaturen wegen still stehen

Wik A natEelen
tdes Webers, Abholen der Lihoung, Einholen der neven
Musternotizen v, degl, mehr stillstehen mof

[st dns olles genau festgestellt, so wird es leicht scin, i
Cirfinde =0 finden, welche die Prodoktion herunterdeiicken.  Man
wird ehor in lIr'l' I..'I_|_'I' "'!-r'l. e emme o er die andere |'|'||'r!_-'|-'-
miil lgkeit festzostellen und anch Abhille 2o Yohaffen. Man wird
dann mit Bestimmitheit sapen kifnoen, wer dagn beitrdigt, doas Ge
schitft hoeh zo halton, und wer sich Milhe gibt, nvm wirklich etwas

W SLUB

Wir fiihren Wissen.

e EJ"’-"TIII:]_’ ciner Weberz penan festeustellen,

Ware pbzoriehen,

gerichtete

= == == ]

zi letgten.  (lerechtipkeit und Strenge zind im Betriehe ebenso
I

':"'I:iu_'.lllli-_-' wig im geordnelen Staate

Abgesehen davon, dall zu einer puten Produktion ein

pnter Webstuhl, eine pute vnd lanpe Kette, ein guter
Webmeister und ein guter Weber notwendie sind. hat man
#s heute der Hand, dem Waober, Webmeister und Weh-
stuhl behiltlich =sein zu kiinnen; die Kette méglichst in
iler sehnellsten Xeit gut pbhzoweben :

:|"'ii|I". 1 18L €5
Schulbfiden die

|!|:||||:|_:'|_ T {1 'II'!'-'-|'|II||:_',

: §
LErner

K etten-

1 |-.Z'|:|:|1. dall bt Ii|1|.14_-.|||-'n L'E[ﬁ
Btillstiinde des Webstuhles
dali diezen Tellen

||:||| EIsET e

Ly 'I'|||'-i'l|'||l'I|. A ERi A

die priifte Aufmerksamlkeit reschenkt wird. |[:T.ral||_rnul-'|:-|||tr:-r hand-
pescherte und handgeschlichtete Ketten sollten in einer mechn-
nischen Weberel npor fir die Efekthiiome Verwendung finden,
sonst aber zn Grondketten ond Houpthetten mit vollem Baume
nie zur Anwendung gelangen. So gut und gleichmilbig wie eine
Maschine arbettet, kann ein “‘~|-I|' unge nie arbeiten, ein Scherer
nie wickeln und ein Sehhehter nie stirken. Man mache sieh nar
die Mithe, eine handgescherte Kette genau zu beobachten, so wird
man finden, dab die Fiiden besonders aof einer Seite dea Web-
stuhiles reifen und daf der Kettenbanm aof einer Seite hiirter, an
der snderen weicher ist Ahnlich wird es bei den handgeschlich-
teten Ketten sein, dort werden immer wieder dieselben Fiiden

springen, wihrend andere
foe sl dem Handschlichter
pany rowigsenhalite Arbaoqt
der Braueh des Pleterns (i
Haouae schlichten.

Abaor mechanizehen Bpolen kiinnen Fehler pe-
maahit die die Prodoktion ermiedrigen.  Ieh erinnere nue
an die ungleichmilig pebremsten Fiden, besonders dann, wenn von
der Weife gespult wird und die Trasberin miiglichst viele Striihne anf
einmal anflegt. Ferner sind falsche Knoten, lange Fitzen, Lorken usw.
Feliler in den ketten, die die Spulerei verhindern kann,
Beimscherenond Zetteln kann ebenfalls pesiindigt werden, Fs
sind da fehlende oder doppelte Fiiden, lockere Binder, nichi ;-:l'::lli.«u'h
ingFeschirgubie Soheben, 2o stratf gespannte Leistenfliden, i,

kanm Anlal zom Fadenankniipfen geben,
nicht miglich, bei dem geringen Stileklohn
#1 verrichten, besonders dann nieht, wenn
rarnstehlens) eineefiibirt 15t und Weiber zu
anch hetm
warden,

‘.|.|I.I'|«.

.. de
pleichmibiger die Ketten geschert und gebiiunt sind, und j JI- '-ul.l"lt[d r
die Fiden auf den Baom gewickelt sind,

Yuch der sehliahter kann dazu Iw:“”f—f"'": Frodulktion
des Webstuhls zo  heben Nichi R TN Tl & lLetten zns
den extra "rima |._||.-.]i|=il..|| ilic gt laufen, Eine gut gesehlich-
tete Grarpsoric m |||l"|"1' Wunlitit 3t entschieden einer mitle |||.|-|h1}__|
Hl--‘l'l.:i-.'h[""ul'll Best [un it vorzoziehen.  Got Sehlichten vorlangt
pite Materinlkenntnis.  Nicht das mechanische Nacharbeiten eines
I-,'|',-,-e'|1r,-| .-Ei'iliul inmer den gewilnss hten lfekt. s eine Garn 15k
|_-_1'-|||, dag andere ist fein, das eine AN die Bchlichte auf wie &1
Selywamm die Feuchtigheit, in das andere kann kanm noch etwas
||.i||4-'|:||::_r-'-|:|':|l'|:|T werden, denn o3 ist mit Farbstoffen ,Eq-[iﬂ'lq, B
einem Webstuhl rauht sich die Kette auf, es bilden sich zwischen
latt chirr Flocken, die nichi andera als dureh Zerschnei-

desto hesser ist sine Kette,
die

simil o2 die

den des Fadens heransgebracht werden kSonen. Beim anderen
Vebstuhl stiiubt die Kotte, als hittte man Mehl unter den Weal-
stubl gestreut. Es pibt noel viels andere Fehler, die darauf

sohliefien lnssen, dafl der Sehlichter ehen mechanisch arbeitet und
picht wit der Sache voll vertrant st Das richtige Mal Klebe-
(G litte-, nwernngs- und Konservierungsmittel gu withlen, ist in
einer Bantweherel oft sohir salywer, besonders llc'lrLr;|I VR |_|i._-l,"!||_;||_
nach githlen und die Schlichte sehon fitr die
Appretur #ugs rabit werden mub,

Der Gosehire- und Blattstricker kann anch helfen, die
|'I:"|"|i|'|"="|."' 1 vermindern, denn _:!"']'-'i' Weber weill, datl das Pl
Lieschirr -||'||'j' ein bestimmtes 1ilatt lli*' i""i. len rin |Lr'i|.!' AL I-']H]E"Hh_"
I|.i' anilers "|-||:| rETG | frre e rlcliche Ver: lﬂln"-léllll._:' Favel ol ELLREY rftl][
I rohiirt ebop auell hier vine p{]‘-u.l.'i | 37 "r'H-HluL‘ und cine FETA e
Priifung aller Matorinlien dazo, um immer das Hichtige zu {reffen.

s lII.In!'l'il hiten des Webst nhles selbst “-i”'-ﬂ ioft II:E.'-'~ miiEt e

dazu het,

]
B
s taT 't" . ard
R AR FLESTUINCIO )

-|~Ei|-1:

||i| I':l'll.“II

gut oder schlecht lanfen zu lassen. Ein ge-
MSinhlmeister

den meisten Fillen die Fehler
der Vorbercitung suerst beim richtigen Namena nennen kiinnen und
n dpzn clab die Fehler vermieden werden, Er
anch durch Avwendung gewisser kleiner Kniffe dazu
el mitunter --']I|""-"I1f.' Ketten doch noek uheaweht werden
kithnen. Die Hauptlast des Webens liegt in den ]l.il]lir!l der Ar-
beiter, dicse anzalernen and zgo onterwe '--u-n ist wohl mit die Hanpt-
aufeabe sines Stuhlmeaisier Crut angeleiete W eber und Tt vor=
Wehstithle tragen subBerordentlich viel dazu iie
Weberei zu erhithen.

shiboltion wird in

THE LD e,
'.l.||'|| [ ] ;||u.-|
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biringen,
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Riicklaufeinvichtung fiir mechanische Webstiihle

v et
Sdchsischen Webstuhlfabrik in Chemnitz,

(1 Re=P. Nr. 270244.)

|'|:. L .|'i;.-_'.-|||||- "'-.:|_'|||-|'||';-_-' st ratbe BETLE Antirebsvori illllll;;’ {115 I'l.-il."lil':_'l'li |l' AT I'l '.||[ il |'-|-'.||'.II'.|'_' .'..-I elurrich |:'I,_ 1 10 Vioride |':II|‘~;- f-'.
mechanische Webstiible, mittels welcher der Stoblantriel jewellig in um durch Fig. 2 in dor Seitenanzicht dargestellt.
gekehrter Drehrichtung herbeigefiihrt werden kaun. Fig, 3 gl im Schnitt gezeichnet und geigt die Einvichtong in lear-

Gemil der Patentschrift besteht die Nenerung darin, dal, g gen laisTendem  Tuatande.

i ither vorbandener Hi'll'|-c|:I'-”"i”"j"|'“_'":"'":_".'Ilr .r.:.lll KA e W-.:N“I.Ili'-_ [he In- und Auolerbetriebzetzung des Stuliles wird bei normaler
durch eine direkt mit der F“']'::L“”I_'.:"m_l'."'“'-'. Apn '“'“L'IE'IH]":'"_I.1 Arheitsweise mittels Auvsriickstange a nebst Zwischenorgnnen b, ¢ und
Friktionszecheibe erfolgen kann, -'.n.--JI".rf-:... -I_:-- [ !-..-rill::.: mgsriider beim dureh efve seitliche Verschiebung der lose auf der Huuptwello e sitzen
Learlanf der Stuhlantriebschetbe nulier Titigkeit bletben den Antrichscheibe f in bekannter Weise herbeigefihrt.

. Wonn die Friktionzechobe § an dén festeitzanden Konus Foangg
i .,._.-__ x :E preft wird, vimmt dieser die .“.'.I:|I- .
= ' I Fe welle ¢ mat, und zwar in der Mleilrich 1, .
: Skt T— tumg, siehe Fig. |1 ' =1
‘IE"- ' il ﬁ' ]I '. : Ja :_i-'I ;:ﬁ" Sobald die Friktionsscheibe § v JF‘ '-"dHr h='|

e . IEE di I e ""u__ --l""'._ = | 1. dem Konus i) gv]i'r-iT wird, dreht sieh |u|-

l.1 L :E ;E E 1! § i I:{ﬁ&%ﬁ‘ :1 .Eﬂﬁf; % r'i-lr' ] eraLer _i'-.:_-:_' :l.llll I|I'I'. Walle e, . [ﬁﬁ'ﬁh _':
| ]'E-' - L I‘ii'_.-‘_f».__ -'rl-'-'#:-‘t:-;_'-r" ‘~.¢,= | , Um uun den Stubl erforderlichen- wm'u' Wik e
| . | ' \ fo N e e fnll= :.|----I| in nmgekehrter Drehvichtung
= ! 1 . !|I.|.I'I'I:ll 7 i-‘.-':ll!.:l|l._ et i |.I:!-.I.-|II-

! spheibe § auf der Rilckseite mit oimer 'L,E‘!"! 3
. L -"-'-"'i'-'.'!'. |-.]l.'|'.|ll|'-.'.: |"|'|i~.'l_| -|I.-~|'!||-i5||- L @ - .:'.‘. +
- versehen, Der Ricklauf wird daduareh
herbeigefiihrt, dall durch Anziehen eines mit dem Klaueohebel 1 ver
_ bundenen Doppelhebels i° (s Fig. 1 und 3) ein mit Zabonrad k ver-
schener, lose anf der Welle ¢ sitzender Konoe k' an die mit Jder An-

Fine gute Ricklnufeinrichtung ist bei dafir geeizneten Webstithilen tricbecheibe f verbundene Frktionsscheibe h angeprefit und von dieser
von grober Wichtizkeit, weil die Anwendung derselben beim Austrennen (T ErEn O e '-'-il'-_|.

s -“ husses fir den Weber sehr be guem izt und weil damit bei jeder Doreh die Ubertragoogsriider | und m wird nun das fest anf der

abzelauienen Spule das oifene ] ach fiir den verlorenen Schub in schnellster Hauptwelle o sitzende Antriebrad n in umpekebrter Deehrichtung mit-

| Weise wieder hergestellt werden kann, genommen und dadurch dor Riicklani des Wehstubles herbeigofiihrt

; Bei den {iir geniniicn Lwerk bestehenden Fiorichtungen miiszen Prareh Lioalnsson des Forhebels 14 wird der Konus k* miitels siner

_“ lig [ bert i fTg j||.l_h\.!'jl.|tf ¢ boim Leerlouf der Awntriebscheibe immer mit- :-'FII:[|1'I§I'I' o wieder von der Friktionsscheibe h I1i.|:'-.-;-'_|:-17|'||. wodureh die
lanfen, wodureh, aufler unvermeidlichem Gordiugeh, die Linrichtung der | Ubertragungeriider beim Leerlaof der Stublantriebscheibe auller Titig-
I"I‘“I'll-"lll:-_'. stark unterworfen ist. | keit bleiben,

Kettenfadenwichter mit auf zwei aufeinanderfolgenden Xettenfaden aufhingbaren Wachterplatinen
y g rplatin
¥l

Otto Horn in Xunnersdorf b. Bernstadt i. Sa.
(0. R.oP, Nr. 269881,)

Die Erfindung bezieht sich auf eine Newerung an Kettenfnden- die Lamellen eine Fihruong nach oben hin und eiiglaich seitlich orhalten.
whichtern, bei welchen Lamellen in je zwei aufeinanderfolgende Ketten- Ferner ersetzt die Schiene die bisher itblichen Krensruten, was eine
filden eingehiingt =sind. Vercinfachung bedeutet und dom Weber freiore 1hersicht baw, froiaren

Gegenstand der Erfindung ist eine nene Art von Fithrungen fiir dic Lugang gum Mechnnismus versehafft,

Lamelle dahingehend, daf eine Schiene swischen den Wichterlamellen Beim Reilen vonu einem der Fiden eteafft sich deor andere und

and den Kettenfiiden angeordnet ist und in Ausbuehtongen der Wichter- zright seine Lamellen- .

lumellen eingreifen kann. hiilfte, die sich um di i e

In den Abbildungen wird =chienenkante ireht,
eine beispielsweise A nsfiih hoch, withrend die an-
rinpslorm  der Brhindung dere Hilfte niedorgeht.
ilareatellt Fig, 1 =&l B || I'|I.fl'ili._-|_'l|| Beillen
die  Vorrichtung einzeln; b ||| Fiden fitlle die
Fig. 2 zeigt sie im Web- Lamelle Hm FANEEn
gtulil 1 b e

- n 1||"'.'Z-:-:.r E'I|'-"'| CiTlE '|- o |.I|I|"|' A fil |.:||||-'!||'

Lamellen. Sie besitat gwed liggren gwel Aahnleisten i
Aunsschnoitte ¢, dorel welche Dieggelben sehieben ein-
der Faden d bezw. o hin- il o enigegengpesotet
durchliiaft. =ie besitet ferner hin und her, Die deo-
einen Mittelausschnitt, und honde oder fallenda La-

in diesem lagert eine Fiithrungestange a'. | melle kommt mit den
Gemilf der Erfindung ist dis neue Flhrungsschiene b zwischen | den Znholeisten in Ein

den Lamellen und den Kettenliden angeordnet. Bie lagert nach dem | rrifl

. und hitlt sie an.
Betspiel aullerhalb der 1. amellen, kann aber auch von fhnen petragen | Dieses  Anhalten  fibhrt

in an sich bekannter Weise zum DBewegen
WinE len =iy 1.'||r|| ||l|r|]| [,4||| ||11_-1'| i g et i U] &N ?:lllll"]l'c'- 1'|1l.'l.':u'rlli.1'-h|'|'| fra- | ilea .'I!ﬁl'li":'iil.'l'-

gichert,. IMe Fiden d, ¢ laofen, nus der Lamelle hernustretend, fiber Die Fiihrung a! dient sowohl boeim Drehen als ageh beim
diese Schiene und gehen dann wagerecht weiter. senkrechton Niederfallen zur entsprechenden Eingrenzung der Be

Die Erfindung hat, wie die Patentschrift mitteilt, den Vorteil dal Wegung,

10
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Musterkarte fiir die Namenweberei

v
fucas & Vorsteher in Barmen-Rittershausen,
(IF. R.=1. 0. 26810l

haken o, dgl. dersrt rockweise gedreht, dal bei jeder Teildeehung Huchstnben zosammenstellen n kinmen, Zu diesem Zwecke kann bai

der Kartenstreifen um ein Glied weiterbewegl wird; dig horigontale apaeldwelss die m Fig. 4 darpestellte Einrichtung Benen, bet weleher
Hin- und Herbewegung dés Prismas kann ebenzo in irgend geeigneter im Glied 6 ein Federriegel 8 angeord st, deszen Zunge in eine

Waises erfolpen. Die wvorlisgende Erfindung ermiglicht 85 anch, meh Nut siner dnrch sfimtliche nehensinanderliecondeon Cllieder Avrehre:

B s 111 1] i1 1Erd
reihige, wie 2-, -, {.rethige wsw, Namen herzustellen, tihrten Achse ¥ emschoappl. Ein so eingerichtetes Glied wird an den
I e I|||-'I|i'|l:||||||_'l'll [T A T 1'l-l'lll'il'|IIIIJI;_E l|h.'{_u--|:'|||. und #war o kg betden Aulenkanten der Fieoren aneebracht

nmd " zwar am unteren
Fig. 1 vine sehomatische Darstellung #iner Jueguardmasehing mit alor

obaren lnds pines piles Buoohstabensatzes, Fa ist aber s [aat-

dem neten Fliedorartiren Kartenstreifen in -"I""i!".'LJIlll-E.l'll‘:, vorstiindlich,  daf  die 'ﬁ'e-|'llli||-]IIII;' dor (rhederstiicke n ith muaf
Fig. 2 eine Vorderansicht der in einem gosziehbaren Rahmen gonst awockmitlipe Art erfolgen Kuonn

bofestigion Kurtonstrefen, whihrend In Fig 2 bewcichnet 10 Federstifte, die s

gm Verriepeln des gz
Fig. & und 5 den blofen Kartenstreifen, und sammengeschobonen Rabmens 0 dienes Lhe Glieder 8 kinnen aus

Fig. 4 die Verbindungsvorrichtung  filr die  bedden Fndelisder Holz, Papiermaché, Alvminem oder emem sonst pesigneten Material

veranschaulichen hestehen, IThre Breite richtet sich nach der Zahl da
Fe beseichpet 1 die Jocqoardmsschine irgend beknnnter Kon-

T ]

erforderlichen
sankrechten Lochreihen,”

Schupfadenbefestigungsvorrichtuny fiir Webstiihle mit selbsttatigem Schufispulenersatz

van der

Maschinenfabrik Rili vormals Caspar Jonegger in Riti, Ziirich, Schweiz.

(D, R.-P. Nr. 2702440, )

e Pateptschrift finferst sich fiber die vorliegende Neverung wins fiiden und unterstiltzt das Einfldeln des Fadens der friseh ain resebElen
folet: . SolinbBindenbalter filr Webstiihle mit Schufspulenavaweehslung HBpule In den =ehiitzer Diese Vorrichtung
- . T . ' 3 B i e ?
hei denon die Fiden mittels U- fiirmiger Fedorklammery, nder Klenm-

i . i . - R -
ueheiban  oder Sehraubenfedern oder mit Fie belegten Siihen bewirkl

Wi den Faden um so vial

nneh, als es zum Binsetzen einer Bpule evforderlick i5t, hitlt ihn aher

nochlier fest, so dal er nicht cingewebt werden und emnen Fehler or-
wird, snd niaht pinwandfra e enen dieser Halter hetlten  die peugen  Kann.

Fiiden umnachgiebip fest, so dab die elnzusetzends =pule infolge der Diese Vorteile werden beim vorliegenden Fadenhnlter Inidureh
I-'"_.;,||ai.-|||||.|||:.: ||-|-\.:'|| LRAT, lil'l' 1"l I'“i"'” j,|| S LA LT I'.:-.I“II|!|| |||||‘| R .-1-1||i|-||I_ -‘I:I::. ---:I!i.I ||!|-] ;'..'_II.I|||'|'I|-| 1§ I- l"[=|'|- -:|-.-:- |.:-_

Sisirune verursacht,  Andere Halter sind nicht pecignet, dise Flidon

L=

CL e i|r||.||

Spulenbahin ein Anhiingekamm mit abgerundeten Zihnen fir die Faden-

enden apgeordnet i=t, Der hamm gestattet ein Noachzichen der Fide
|I|I|I|| r':llll.--_l. 1l |.-|.-:--.r 'I.I'I'll."|ll|""l| 1 I\-||||| |"=|;|1l":'||?'a||||||'| S !'.ii.lll |',"li|||]|_'- |||li|||

gonligend festzubalten oder sind _go gebaot, dab, ein Reillen der Fiden

Finsetzen der Spulen baw. Spindeln in den Wehsohiitzen  ver-

-|_-|_u. pen ein  vollstind) pros Darcheichen deg

verlolzen kann hinter demn Kamm durch ihre Eigendrehong ] st ity verwickelndaen
Mei der Rpulenzafubrirommel des Northrop-Stuhles sind besondere Fadonenden .

ader Hilterorgane haben den Nochteil, dall man sich an fhnen leight hindert eingelerten, sich

Mittol voreesehen, welehe ein Lockern des lestgehaltenen Fadens hoim Die Fadenenden similicher Spulen oder einer Anpzahl derselben
Finsatgen der ":[-nlu in den Bohtitzen, lamit kein Fadenbroch zu he- kitunen in einem Bilondel mil einem eineigen Griff ohne Anwendung

5 I . E T 3 - . i -'H
||Elr1']|rnlr'. i-r. iT Wil |.;| n. TR ||'| BN I|.:i';_ ereEdmEsIE N oeEn I"l..l".l.,_ Slnpraselel we |-|i|.“_ .h.I”_:“!-_i

Dia 1.-|||'|;,-;‘_:|-|||'|| Sehnbfndenbefestigungsvorrichtung st nun  fred Viorletrunran dureh die Kommezihoe vermisdon Eind Doz Festlegen

vion den erwihnten MNachteiden, gestallol ein rueches J':'ITLIL"'!.:'!:!J der BSchufl- | der Fadenenden erfordert somit bedeutend wenlger Seit, als & B. bel der

W SLUB

Die Frfmdong bezieht sich aof eine Vorrichtune sur Herstellune atruktion mit den Schitzisgern £ und dam sioh in diesen in horizontales
vorn rewebten Namenbiindern, woriiber die Patentechrift folrendes mat- Richtune hin und ber bewegenden, auszehbaren Rahmen 3, 10 welehet
teilt An - der waork Fencden Erfindung sind  Kartenstreifen vorgesehen diasg drehbare Figuren |-|; ma 4 uttels seiner Achs ;_rl'!||;__[-:-1". L T
welche aug einer Anznhl gelenlop miteinander verbundensr (ilieder be- horizontale Hin- und Herbewegung des P'rismas 4 erfolgt dureh das
stehen [Hese Glieder sind je mut den filr einen Schul erforderlichen vom  Wechselkasten aus betitigte Hebslpestiinge », 5% 5% indes kann
].:..-I|||||_.-|| i ;--c.-]|.-||_ Hik -|'_||_i_ WIREiIL 'u--:_-l-'- ..-'|'.|"j-'5'.\,' der zu webend tnfn auch herzg _I-'-i- EOIMEL eelrmel Einrichtu ] EF Iy INILELETL Uir'
Buchstabe zwilf Schul benditigt, such zwili zoleher Eingzalglieder be- Kartenstreifen, die aus eingelpen Gliederm 6 bestehen, welche dureh
nutst werden milssen, die in entsprechender Reihenfolge unteremander Hehrauben 7, Nietholzen o, del.  gelenki miteinander erbunden
ansuordnan -i-ni e boiden '.|i_u|"-:---.|-|' -'i|||'-= anlehien |'|-.'|I'||-'|!-I reifens [ -I"I. warden ber ok inn  1hré Mittel el il reREadteLs Aohes
' werden noeh wieder celenkip miteinander verbunden, so dal derselbe b* wehilngt (Fig, 3, und swar
f in der den Buchstaben des =zo
| 7 y webenden Wortes entsprechenden B
S 1 Iterthenfolre, | ol
— Wie schon empangs gpesagr . N AN e
-__-I i1 b “h.., | |'||'...-|l..'|"-:'l'|.l'|| l!l |.. chungen jodos : I-I A
¥4 i % (xliedes sinem Behub, a0 dab =, 3. T [
Ay A |, i : S rd
L H"E::| ! ‘ fitr einen gwilischlissmpen HBuch- & &
F i3 | staben wwil{ Glieder erfordertich
!'I' II'- |I; gindd. =l et it mehrr i'-:__.-- _" : Lz E
i 5:'.;’: '_ Iu | ?‘Hl.‘nl'll !.II'I'__'II'-5|I'IE'. '.'----l'-l--ll 'i:l'.ll ) _-‘J:
o : 1 i1 braucht des ]\:||'1-:'-:.-|r1-1:‘1~.1| T
i “'.I'. 1A _| FEIE T | 1[] die entaprechenden Glieder vor- : . E
| L VR i L lingert au_werden, & daf mar 4
y e — E i .-}1_.-‘,._.'_1,4_,1,,,-_.,.4._._. £ h:--'::—.:_-l.-.:l:d.'.'l- cise [iir einen = I".:llll-ll."-'li
1A | 3 ' - Namen {bet 12 Behuf fiir einen i
1 { '-I ! | | Buchstaben) 24 Glieder, fir einen : ! cs
b ¥ { :':-I'l'illli"l'll =6 |1'|'.|-||| Foaaw. b r.. | fis =
— [ ] A Lq
I - nidtigen wiinde, | 3 k4
- . Die Endglieder eines jeden ¥ :
Buchetabenentees sind swockmilis L 2
-,'.'i.. a1 fid ]-.:.-Ir.- ahing Tnde auf dis i'-:'_’.'I"'!I|-|:-"!llil- aufgebrmnohl werida L] |'i'-|lrl.1 riehitor dall alo =eh wit danpem aoderen Sate !.-5. bt 1uky BT
kanm Lotzteres wind m irgend FLARL oo Weise, z. B. mittels Wen fe binden lussem, um bei wehrgeiligen N 1 nLe 1§ r stehenden

i

TECHNIZEHE LMIVERSITAT
Wir fiihren Wissen.

LHEMMITE



No. 3 LEIPZIGER MONATRBCHRIFT FUR TEXTIL-INDUSTRIE. i35
‘*-i--rr.ln'n[: rommeel, wo yeder Faden besomds fest werden miil Die Bpulen oder Bpindeln 2 werden mun sm oberen Fade der
Durch die Verlegung des Anbliingeknmmes nnch rilckwirts erhiilt dns Zufitbrrinne 1 anfgelegt, die Fadenenden siimtlichor Spulen oder Kitzer

jeweile in der Eimasgisstallung befindlichen f'*|-'l:|' ehen
da der Fadenemnfiihrungssehlitz

fallz eine Hichlung nach viicloeiirts walohee,

wieh ritckwiirts gerichtet fet, das Kinffdeln

der Wahsehiitzon schriig nuch
L ;-"'.-|‘,'-=l||I'-:-'!l:|I'.I| BlI-=

Fncl

des Fadens beglinstigt Die geren die Mitte d

Fadenenden von am binteren
_‘\-. ll':-ll'i
| T

i .4 s
s rre ¥ i 5 g oo ol i s
TP e |_l|||| |||I'_. =R

tratende, | rorimme Lo
dér

LLELE fnd
f:li.”i,_-; mn
deln

2OEen, o ||

Bahn suferarehanen Sp bom st 6 bt
Fadenemndea

rautwelioban, Vol Ei-

il
x
i

der Mitte der Zufi . Bpulen cder Bpin-

bheime Vaorel I mrmiam

Al

SR
wardes chen der leteteren dureh den wohge-

\batand

Kamm sunimmi d1eem

"-ul |f. |.:".'.

1 1 r -
=nillen  viEm

Weize wird erreicht, unterste

ler zom Einsetzen in den Sehiitzen peegnelen Lage pebracht wird

i

Ausfilhromgsform des

il [ 1 T |'.|i_-

L |

. Y ; ™ 1 . - i . - -2
Erhindunesrerenstandes durch g, 1 im Adgiril, o o

rill und durch Fig. 3 im Querschnitt nach der Linie x-x dar

"'._"l'.-1l']:.l.
1 st
Bpindeln 2,

die geneigte Filbhrungariune {iir « & der "1|-|'--| oder
deren Mitis

Fin Flansch 4

parnlielen Selens

il

teile auf einer zur |

3 anfrulies iibear finlerston

. . . =
der Rinne 1 greift

Ringe der =pilen bzw, Spindeln 2 und hindert sie am Heraustallen
aus der Hinne Da der Flunsch 4 nicht fiber den Band des hoples
der Bpulen baw, Spindeln greift, kinnen selbst bis xn den Kiopfen
réichende Fad, fwindungen nicht mit dem Flansch in Berlihrung kommen.

An einem ortsfest angebrachten Triiger 6 st der Kammbalter 7

wogerecht und s« Kummhalter 7 triigt

nkrecht emnstallbar bal ELiEt. {L"]
éinen kurgen Arm 8 mit abgerundeten Ziihoen, sn welchen keine Ver-
letzungen vorkommen kinpen. Am nooh eme wagereghts

]"':I|'.I'II1||:_rI.-|'-||11|.|- W fiir die abgerchoittenen Fiden befestigt,

Uriigar b mt

erfalt und nach dem wnitigen Fadenabzug mit eéinem Worl in den
|‘-.;I o & e geingl :\:l-'i '|-'||: l oklassen der Fadens :l-i-"l verwickeln

18 sich mfolre de e POTLIE T ET Fiden innewohnenden Drahn r melbel-

Kamm. Wenn

1) 1o den Sel

uninrsgas baw. KHtzar

nin I-.I :"'Il:lll:'

viiteen 11

[
Hammer
Liockern

i Verwick] inir iiesps

hintas

dureh den emgefithrt wird, KBt der

bzw. Nachzehen Fadens dieser Spule s

T | I
FFL W | e
| ! Py i £

[t Wi s i

K amm #in

miit feEn ;I.llii_-:--'ll Fiaden hinter dem

Ramm verhindert aber ein Heranasziehen des PPadens aus

-
I‘ |.|. I

dem Kamm beim ersten Schul

l'il:l' 1I':|'l i ClinEeseiIieT :"'illlll‘ II.I'.'|'|

Kitzer. Der abpeschnittens prleitet dann beim Fallen dem ge-

hoeenen Band der Platte Y entlang und wird 20 auler den Bereich
ler Lade und des Pickers gebracht Durch die Hiherstellung des
by
i I--
— :a - L .-lr. e I I _
i rT'h .--*1-r'|"_-;-.:1,":"-.'-:“ ERET o gL T p- ¥
=1 ] | | "% ’ r'. L]
L1 | RHEHEL [,T' !i= S |18
B mEwERAT A NS B h 71
L:l'fit'f'ﬂ':l{T:lr:' WH W rlfr = -5 l.
T | " iy = ok
S | g -'--?"‘—” ri D
P | \ i ar—— i |
. B || H i

Bad.e =
i

mem Verfangen otwa
N ek

frische

Kitzern wird
Fadenenden an der Lade entpegengewirkt

'1"[:||.|_;_:':I|:|- dies :'-'-||:.;|.1_|- B wieder

Kammes ither den Spulen bew

acehint I:-'E_IE_'_l'I' lor
K iitzerverbrauches werden
Hpulen und Kétzer in die Filhrungsrinne anfgegeben und deren Faden

enden m den bl
Da der Faden von der untersten Spule zum Kamm eine Kiehtong
nach riickwiirts hat, tichtong anch der Einfidelechlitz des Web-

gehiiteens

K i

weleche
Fimfildeln desselben in den
Tel der fu-

Fadenonden

besitzt, so wird das selbsttiiiies
Wihrend die ""'~J:'|=-'|| den
Laookermng

Hahiitzen h:-a_:':]“--l i, b tliare

fiihrrinmo klaine et
zwischen den Spulen und dem Kamon - em;

von kémnem Nachteil und auf keinen Fall so grof, dab ein Verwickeln

dorehlnufan, tritt ein

doch 1t diese |."'.'|7.l'f':”.'-'
dar Fiden -'||iii_l|li|'|| wihre, [ha 1||I-|rri|:'lz:||:llj||.l_: gtellt sweilfellos die en-
fachete Lisung der Aufenbe dar, Hpulen und WKitzer der Einsetzstelle
gazuliibhren, die Fadenenden hierbei g halton, eine Lockerung dersalben

2 gestatten, aber ein vollstindiges Nachziehen #u verhindern.®

Verfahren zur €rzeugung von gezogenen Polgeweben mit verschieden grofien Noppen

LELIE!

Jacques Rodier in Paris.

(. E-F. Nr. 2602568.)

Er

deren Ohear

beeioht sich aof ein Verfahren

Bamt, Piisceh

Vorliepende Erfndone wIT

rewpang von gerogenen olgeweben o, del. 1
fliche durch werschieden
Anssehen | AT Verfahren
folgt beschrieben: | Zur Erzeugung dieser ungleich groflen Noppen werdin
entweder Lhier
Naoppengrobe

hohe oder breite "{--|.i:r-|: ein unrere]mitbipes

arhiilt. M ee wird in der Patentschrift wie

oder Lingstudenraten vearwendet, welche |-||1.=]|:|'-..-i1|-1|-i
Lhicke mit. ¥ er-
—'1jir|-'_||::||;._:-|'-|| odiér wuch Hnuh-ll '.-'!'.-l'||i-"l' ginid --||||:|I. |1l!f a1

der :_"'iiu wethselnide ".||'-ili-'|'ll. :|-I-_i-:'-
ks werden
und derselben Buta .s"'-'--|-:n-|| verachiedener Griide efeengt. Da aieh der-
artic beschaffene Fadenraten nicht sus dem Gewebe hernuszichen lnssen,
werden sie nach der Erfindung durch Karbonisieren, Adzen oder Beizen
Ware entfernt. Hierboi =t dal die

anderen Stoffe bestehen als die Fiden des Ge-

aus der ‘1i T';',' ',""'-""illl'l 1Ill!i|,:,

Fadenruten aus einem
webes, Man wird daher beispieleweise bei einem Gewebe, welches ans
Wolle, Wolle und Seide oder wird, Fadenruten
aus Baumwolle anwenden, so dafl man in bekannter Weise durch Kar-

reiner Seide hergestall

-||.|.;_r|-:_-'r-n (inm

wollane .|"1:I-.|l.'|l-

honisieren die Haumwollliden entfornen knon

Gawebe ang Baumwolle oder Leinen, so pimmt man
ruten und behandelt zur Entfernune der letztorem das Gewebe mot Uhlor,

Die Querfadenrnten werden uls Hilfsschulfiiden aul gewihnliche
Weise 1] das Gewehe
Fig. 1

CInretragron

siprotraren, Ober weleha g1l il Polleetten il en
| porem. B. einen geflammien Foden, der als Hilfsschul-
frde ]'|_'_;. o 18t rns hervorgi hrachie (Gewehe-
fnEsEhen li.I.I'_:Tfl-ﬂ-.-]l.l. E'.i,_. o relrt einen '|l-'.'.|'|-|-||||--l'- hindtt
Fig. 4 Die

Eeigl 4
wird Im
[Yie Bindung

des Gewebegrundes st auf arsichtlich

|

welche gur Bildong der Polnoppen dienen, sind wicht geseichned, da sie

auch in der fertizen Ware nicht mebr vorhanden sind

Hilfszehulfilden,

Wird dn= l’--I,._n-_-'.'.HI:--- mit Hilfe von ldingsfadenruten erzeugt, so
aus Hilfekettenfiden von wechselnder Dicko,
sich die Schulifiden ale Noppen legen. Die emmzelnen Noppenreihen
lanfen danm i!”““!‘l"'; i

bestehon diege fibser welohe

pur Leiste,

ar" |_|i" l__l'

—, = -

e

Feg 2

f!':‘;!';ﬂl:_‘“:"ﬂl;m_];u:u:::_._" ¥ fa i [ ..-E'"
[ e it ’ v TP
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L 'ir" )
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- b _r-- T .-...—_._._._.p_l _! "-J.._. 5

Man kann nach dem vorliegenden Verfahren such nur nuf Teilen
deg Ciewebes den angegebenen Warennusdruck bervorbringen, wenn man
den Hilfsschubinden in das Gewebe hroschiert Ferner kann man dn-
durch die ungleichmiiliige genoppte Warenfliohe unterbrechen, dal man
nich einer gewissen Zahl Hilfsfadensehlisse, = B. bestehend aus geflammien
Fden, eine Anzahl gleich sitnrken Hillsschiisse @ NUppenerzongung
bentzt. Ebenso kann man auch in der Kette mit geflammien und gleioh
starken Hilfskettenfilden fiir die Noppenbildung abwechseln,”
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! —
| Schiltzenschlagvorrichtung fiir Webstihle
Firma Ferd. i‘whschner g Suhn in Frankenberg i. Sa.
{D. E.-F. Nr. 260055.)
Lre:fri st l dér '~"-I'|=",.'"II'|"II Neuerung ist eine "'"|I:I"-‘-:--:"'||=l_L'- postatien, eine cang gleichmiilbipe Unterstiitzung desselben zu bewirken
ichtune filr Webstiihle mit an dor Spite des Sehligers angeordneter nud letzteres beim Sehlagen stets an denselben Angriffspunkt zu fiihren,
“-'||I'. T ||..|. filx -I..- fughand, und ist dns Neuve der Patenischrift a0 dall die Schlngwirkung immer dieselbe bleiben mufl.
Fig. i Fig 2 Fin Auvsfihrungsbeispicl ist in den Abbldungen dargestellf, ond
W M b OE EElwo y
P . Fig. 1 und 6 eine Seitenansicht
['ie. 2 oo II'.llllllﬂ."iI"!I'\-Il'IlL
Fig. 3 stellt einen Grundrill (Schnitt) dae
|"i:_r. L und 5 zeigen Einzelteile des Schlagschubaes,
Das Zughand |u-.<-1l-'||: nns den beiden Lederschenkeln 6, 7, die

entwoder aus einem Stiick bestehen oder mit Faden bzw. NEhriemen
mit Hand oder Maschine geniht sind

Zwizchen diesen betden Sehenkeln 6, 7 ist vermittels Bolzen 10
nabst Bplint eine Lederrolle oder rundez Polster, bestehend ans weicham
Chrom- und Robhautleder, derartip pewickelt, dall sich das Chromleder
vir Ersielune einer puten Federune swischen dem Robbautleder bebfindet
und obenauf von letzierem nmpeben wind, Diese Lederrolle 8 kann aber
gnech durch Gummi, Filz oder anderem geaigneten Materinl ersetzt werden,

Bei Abnutzung irgendeines Telles hat man nur nidtig, den Splint
und Bolizen 2o entfernen

Yuom Schutze dor Lederschenkel 6, ¥ sind zwei ]"::I':'l:llt'tul.lll‘ll'.l‘:.ItL{-
gehoiben Y vorgesehen.

Dio Schlapstellvorrichtung, welehs sweckmilip ans Alominiom
hergestellt ist, aber awch nus jedem anderem pecigneten Materinl he-
gll}]l-i-"ll kann, wird, wie aus Figz. 1 ersichtlich, dorch die Verschrunbune 3
verstellbar am Behlagstock 1 |-r.-!'t'=-=1i,'._:l und triigt an der Angriffsseite
des Schlagschuhes eine angenietete, geschweilte [.:-.]r-|-L'1||;[u- o die Im

= Fig- o Zunspmmenwirken mit dem runden Polster 5 des Zughandes cinen stets
_::l"::'.:.| 4 Wil -, | ¥ s 3 . " ¥ ¥
7 X&) P gleichmilfigen, elnstischen Schlag '|I'_r'.5"-I“lJ-.l':~ 1 erzielt und dos Zug.
R - band zelbst in jeder Lage pan: gleichmitliz fithrt und unterstiitzt, so
1 dal aoch die Abouteung desselben eine gane gleichmilipe sein muf
= nnd  ein Durchreilion der Lederschenkel 6, 7 20 put wie aunsgeschlosen 1
stfolge darin #n erblicken, dadd die in bekannter Weize zwischen den ist, zumal die Fliche 4 einersets und die I.-'*|-'-rkll[1|3c- b andererseits
|,...|_|..“ Sohsnikaln ides _:."',l:jg|:-.'llll|l'."l I'|II_'.{"!'I'-'|'-| te elastizche Bolle an eoer die beiden Lederschenkel O and T nmiersiiite
an  der Bchlagstellvorrichtung  befestigten  Lederkappe angreift, som Linter Umstiinden kann die Lederkappe 5 avch ans Valksnfiber
Awecke, ein freies Gleiten des Aughandes bei nitigem Spielrnum zu pder anderem passenden Materin]l hergesielll werden.
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Neuerungen auf dem Gebiete der Oxydationsfarben.

Nachdruck verboten | Originalbeitrag von Richard Roesch )
Das Gebiet der auf der Faser durel Oxyvdation lGelicher aro Sehwarz in sich, sondern ||1|.|I:||3I auch blane, sus Homologen des
matischier Amine ereeugten und i unlbsiichen Zustand doraut ah- Anilins, namentlich Par ""-"*l"l“ erstellte und hrauneé, mittels
pelagerten Farbatoffe, anf welchem withrend vielen Jahrzebnten das p-Phenylendiamin, Oxy: minoverbindungen und o-Dianisidin erze tgrte

Antlinschwarg allein dominierte, Liat m den letzten Jaliren eine un- [l -|'|1|||_1_r| n. Alle -||c- neueren Uxydationsfurben nihern sich dem
geahote Bericherung erfahren.  Es begreilt punmebr nicht blob | Prototyp der letzteven, dem Anilinschwarz, in bezug auf Einfach-
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heit und Raschheit der Herstelluong, anf Soliditit in der Wische
und criftenteils auch am Licht und auf leichte Atzbarkeit und
Haminierbarkeit, Sie treten in nahen Wetthewerb mmt manchen
direkten und geknppelten Farben. Ein Teil derselben bat sich m
der Praxis schon vollstiindip eingeblirgert {Paramin- und Fuscamin-
farben), ein anderer Teil, wie die Blaus, konnten bis jetzt wegen
||1_-g-; =11 |'||||:|'|'. |'_'. ‘i-.l_i'\-\. ||.-,-: _'||,1|3.-:_;:|_|-,._T..-;||-_|r.,'-]'i'.|.|.-i l:!"'-ll:ll.1 :I.”E_TIJ:I'IH'iH- e AT-
wendnne finden, und endlich hefindet sich die Anwendung der viel-
geitigsten von allen, der braunen Dianisidin- (Ortamin D-) Farben,
moch im Anfanpgsstadinm.

Die Anwendung dieses Farbstoffes auof
Walle seheint in den letzten Jahren durch die F-'-II'-ithIH_L’*'JI Vil
||. Hailmantn & (o |||||:| M., H:l‘l‘ll‘_l_’:-l_"-' 1 j'-]ii”ﬁlllﬂ'll 1 i:!-u |'iIIJ'|:|
Boheitt worwirta H.-|.|;[1-]|1, and nicht nur im einfarbigen Artikel,
sondern auch 1m mehrfarbizcen Hesorvegenre gich i die Fabrikation
eingebiirgert zu haben. '

A [Ii]i]l:‘-’l'll“ H I T

Das daranf beziigliche T, R-P. ist in dieser
Monatschrift 1912, Heft 8, 8. 213 beachrieben worden: aulerdem st
das Verfabren von J. Heilmann & Co. und M. Battegay am
6. Oktober 1910 in einem Pl cacheté bei der Société Industrielle
von Milhaozen hioterlest ond 1m ?"'-l"|'~1_|'r'|l|:|1*I' 1912 im Balletin ver-
tiffentlicht [as Heilmann- und Battegey'sehe unver-
eriinliche Anilinschware auf Wolle hat hauptsiichlich fiir den ge-
druokten Artikel Bedeutung, denn fiir glattgpefiirbte Wollware stehen
vielerlei sehwarge Farbstoffe zo (iebote, u, o ale pinca der schiingten
unid Blumigsten das Blauholzschwarz, und, wenn Anilinschwarz ge
withlt werden soll, so steht auf dem crsten Rang fiir Wolle, Seide
und ;_{l-1|'.5-'-"'|!|r- Rinffe dos Kinitzer Schw
solidests

I;u|;

1
wiorden

e nls das brillanteste,

R gl T e TR
|I|-II Tl 1kl |-!|w-||-. welehos von koinem 3§ imlichen fiber-

Ve
worden st
Bunt tHuminierte: Wlotzanilinsehware auf Wolle 156 2war schon
vor Heitlmonn und Battegay industriell hergestellt worden, und
gwar auf dem Prud'homme-Weg, (F. Kallab, E Jaguet in
Milhansen i, Els) Es ist in dihnlicher Weise gearbeitet
worden wie bei Heillmann: Vorausgehendes kdiftiges Chloren der
Waolle; Anwendung von Anilinfarbstoffen wie Rhodamin Chinolin-
gpelh et fir dic Bonteffekte: mit Zinkweil stark chargiorte Reserve-
tarben fiir Jdaz Weill '

J. Heilmann und Battegay arbeiten nieht nor mit Ferro-
evananilip-

' .
hierlie

sondern  al |'| it :5_"-:"-.1.l"-l:!'lli-:'ll.-"lll 1'|r,lr;,‘ql|:|rJ:II:--'4'|I'l".":'LI'.-'1
aber ilns |-;|_I-:-'||1||| eriindende Merkmal ithres Verfahrens besteht im
Lusatz von p-Phenylendianmin zor Anilinschwarefarbe.,  An und fiir
stch st dieser Yusatz nicht new, wenigstens nicht bei der Anwen-
dung des Schwarz anf Banmwolle, Schon Monet verwendete 1880
! Aunilin in der Fiirberei zur Erzengung
\nilinschwarz,  Seit dem  Erscheinen des
Paraminbrann (1005 setzrten mancherorts die Koloristen den Anilin-
schwarzdrockfarben kleine Quoantitéiten Paramim -]--|':‘I--El_':.'|--:||-|i;1|u'1|1I
g Lo—1

xr | ! e |
.II:II-I-"II-|-'II-!I!-.I.|:|| 18 D

EINEs  ITNvereri I|"'| '

roper i), um i T‘-.I1I|1|:.'I5||]|El"|‘:|.i='-l'. des Schwarg pegen-
ber S0, zu verringern resp. aufzubeben, (Bildong von gum grinon
Emeraldin sich komplementiir verhaltendem Paraminbravn.) A.Green
hat es in sein Anilinschwarz ohne Chlorat neben Kupfersalzen anf-
genommen (D R-P. 205514 1.4, Fehruar 1907}, wobei er thm

ir VT
I:ll| || !.|‘.III'E'I||'E11'.

freilich cine ander

Dia in allen Fillen das Paramin bei Anilinschwarz anf Baum-
wolle eine gute Wirkune duberte, =0 mubte es a [IHI-I'i nicht un-
wahrecheinlich erscheinen, dab ein giinstiger Effekt anch bei der

Waolle stattfinde.

Digse Tatspehe zuerst verifiziert und mit prak-
II'..'-I'||I'I-'|| ‘HE""'ITI'-"l'i

ansgebentet #0 haben, ist das uvolengbare Ver-
dienst von J, Heilmann & Co. und M. Battegay.

Ein Verfahren zur Herstellune bunter Reserveelffekte
pnter Anilinsehwarziiberdruck im Wollartikel haben J. Heil-
mann & Co, and M Battepav im Pli cachetd 2080 am 20, Mai
1911 hinterlegt; die Eriffonung des letzteren fand ebenfalls im Sep-
tember 1012 sintt, Die Erfinder verwenden filr die Reservedruck-
farben entweder =anre Farbstoffe (wie Phlozin) oder Schwefelfarb-
stoffe (Immodinlsehwarz) oder Kiipenfarbstoffe (Cibaviolett u. dgl),
‘.‘.‘--l-"h-\.' mt Hu:-;_l'ui-.'., L':'I!|.Ir| ':i.|_'.'|'|'|:;:- 1 ||:_r'|, verselE fiiil it .'\1Ii|i1|a
sehiwarzgriindelmustern iiberdruckt werden, Man erhiilt anf diese
1||'||.-:-i-|' 1'.|. It '||ii|:-|-| il zum el aneh i|-||'||-ll|i'.]*' Lttekte,

||;| -|-|||-| l'||:: '.'.'I|',-|- i|l l|-:'|_" 11|-||-.-:--'..-|l.-r1 [1esellsehalt LT I]
Millhausen das versiegelte Schreiben Neo 1892 Prud homme's vom
7. Mg 1903 Anilinsehwarz auf Waolle geiiffnet.
Prud homme hat gefunden, dal die der Anilinachwaraverwendung
VTS verde I-‘|".'I';H'.--|| des Chlorens der Wolle durch eine
Chromierungsprozednr orseizt werden ksun.

AMan behandelt die Waolle einige Minuten mit einem Bud von

i+ iV
|||'||| 1l

¥ van Franr BEonttedsr o Faltlau Franrgia. Parent HT0GET, D RB-P

175451 vom 9. Dezbe, 19048 (Ansleden der Wolle mit K, Fe Uy, < H,; 80,

T ——
20 g Chromz&ure (oder der u:'-rﬁ}u]'a-c-||--|1.|'i-'l1 Menge K, Ur, O, und
H, 50, und 20 ¢ Oxalsiiore anf 1 1 Wasser.  Man drilekt nns undd
taucht die Ware bei gewihnlicher Temperatur in eine Flotte von

03 g Anilintl ond 80 g Salesilure af 1 1 Wasszer. Die Wolle
firht sich braon: asm Schwarz zo erhalten, fiipt man zur Flotte

10} g Eisensesguichlorid 50 Bé per | (oder ein Kuopfersalz)

Warin der Varteil dieses Verfahrens lieet, das sich Prod homm
in. Fraonkreich 5|:||--|||§--1-- n lieBl, izt nicht ersichtlich: uns
seheint die Anwendung von Chlor (Chlorkalk und Salzsiiore)
billiger, als diejenige von Chromsiure, und ist sie anch praltisch
immer noch der allein befolgte Weg, um die Wollfaser ihres redu-
viorenden Charakters zu entkleiden

Feclit

!'l'n' W

Anilinsehware auf Baumwolle. FEin , Verfahren zur Er-
von Anilinschware® in der Firbere Lk Altred
Ehrenzweip, Barmen-R. [l:l‘.l'l'n'i- ren (D, R-P. 267628 KL Bm
vom 12, Januar 1913). Es soll die Fabrikation einesg in berug anf
Sohiinlieit der Nuanee, Reib- und Lichtechtheit, Gefahrlosigkeit fiir
-'|I|-1' |'L|2|-:|-:|' '.Ijl.'ll 1.-|||,'||'|=||1|I|1|l.:i-:-.||.|-.l'zl :_:-"ﬁ'- I - 8i ]I'-'- I'.'Hi_'_’*' sfinre :l”i'l'. _"|.L|
forderungen geniigenden Schwarzes gestatten, bei prober Billigleit
and erhithter Leiztungsfihigheit. Der Patentanspruch lantet; , Ver-
fabhren zur I",|';t|'11glL||t:.:_r voun Anilingehwarz dadureh _gl'l-il'ﬂﬂ—
geichnet, dall ]'--l‘h|-|1_'.'|:'1|1]i.'-.||'.5|| oder dessen Homologe
gusammen mit einem K |1].;'.--_-- und chlorsauren Salge, ferneér
egsigsanre Tonerde und Milehsiinre verwi ndet werden und
1 Q0

REtEn Y sieh

das Trocknen bei Temperaturen Lis 2
cleichzeitioc eine Oxvdation stattiinde

100 1 Beisflotte werden hepgestellt mit: a) 4000 g Amlinil,
5200 ¢ Salzsiinre 30 Proz. 2600 ¢ Milchsiiore 50 Proe., bl 320 g
Tonerde in Pulver, 1120 g Fssigsiiure 8'," Hdé, ¢) ool g E'"]'}"'“."'Li""'
dignmin, 700 g Natriumchlorat, 840 p Kuplersolint, Die Dnpriig-
nation des Fiirbegutes erfolgt bei gewihulicher Lemperatur, wo
rauf in einer auf 100° C erhitzien hei
gleichgeitiger Oxydation vorgenommen, das entstandene Kmeraldin
:||1'f |;|_-| I 1{|i|‘,,-',]|;|l,-~r'1|i1|:,- |||.||,;|' 111 .|-.|_l‘!_'_|'|' Il'|::||l'!'~ E'ri":llli'fll:Ll ::II -"'.'I'lll'-'l'ﬁl':-"
ibergefithet und das letztere in kochend heiBewn Wasser fixiert wird.

Wie nus der Patentbeschreibung ersichtlich und fibrigens dar-
in anch gugereben  wird, bedient sich der Erfinder in seinem Ver-
fohren verschiedener Handgrifte oder Neuerungen, welche schon
viel  frilther dor verwerted und anch
Patentschutsz BB, des Zusatees
Tonerdesalzen mit organischen Sfiuren, wic Essigafiure, Amaisen-
siiire, Milchsiinre zur Anilinflotte, behufs Abstumpfung der bei dor
Reakiton suftretenden, |i_1.|1.|'--?.4-|||||-|-=-- bildenden Salzsfiure, dann
der Mitwirkung von p-Phenvlendiamin neben dem Anilin, welche
schionr Monet, A. Green, Zeidler ond Wengraf, E. Fournennx
uEw. patentiert worden ist. Die Vorstellungen
I-IIEH'T llil' “ll”r' '.|.|'-. Eratorn -ul'||1-i|:|--|| anseres t';l'q'l-l'll1l'l1“'- Ciwins  nn-
klaror Nuotnr zu _Der intensiv  wirkende Sauerstofftriiger
!||-|"hl'r1_1."§|-[|-|i:||t'|i|;" =]l den zur Oxvdation niitipen Sanerstoff der
Laft entzichen und daz Anilin in Emeraldin fiberflihren. 1*- Phenylen-
diamin ist aber kein Sauerstoffiibertriiger, kein Katalysator im ge-
withnlichen Sinne des Waortes: alé soleher dienen im vorliependen
falle dhe l"';"."i"r-“”l"'" and sie  entnehmen den Sanerstoff dem
Chlorat. Wenn man die Rolle des Paramins nicht einfach als die
cinea Lieferanten wvon Brann auffassen will, welches das Anilin-
sehwarz nuanciert und durch  kowplementiire Wirkung das Aui-
treten von griinem Emeraldin verhindert, so bleitbt nor fibrig, m
Ao Green anzunehmen, dal ez dureh intermedifive Indaminbildung
die Heaktion einleitet wnd erlewchtert,. Wenn beim Khren-
rwelg'schen Verfahren in Anwesenheit p-Phenvlendiamins
JAer zur Oxvdation erforderliche Saverstoft der Luft entzogen
wird®, 50 =timmt der Meochamsmus der Reaktion o I|-=|H.‘."Hi_1-T“1'
der Green'schen fiberein und hiitte man dann in der Formel By
kein Chlorat niftig,

[ e emzge Nenerune beim Ehrenzweig'schen Patentver-
fahren ist das Trockoen ber 1009 ¢ bei gleichzeitiger Oxydation,
wodureh eine erhithte Produktion ermiiglicht wird.

VOrFenddn-

mien wird, wobei

Kammer das Trocknen

Iy Anilingchwarecreeurang

TR Rk & weatalll

wordor --|jll|, . Vi

ies Patentoeh npers

200

e
nher

|||l-|:

(i «das ,'.--_|I||!i.=§|'r1 gitsammenpesetzte Anilinschware Ehren-
rweigs die Sanktion der Praxis erhmlten wird, wind sich zeigen
Es I'|I1Iﬁ ghir by konetatiert wopden, dul e
penpg pewicgte Prakliker pibt, die es in der Hand haben, en
tndelloses, unvereriinliches, die FPaser koum melr wie die Chlor-
bleiche schwichendes Anilinschware aof dem dedkbar einfachsten
"I1l-'1".r_l' hergustellen, indem =ie dus B LN pliond neutrahsierte Anilin
salzy mit mobglichst wenig Chlorat in heiBer Luft in die ersten
Oxvdationsstufen iberfiihven, es gleichsam aunf der Faser [estnageln
und hieranf die Oxvdation mit Chrombiidern vollenden, wobei dns
in der ersten Phase unoxydiert gehlichene Aunilinsulz chenfalls oxy

ijE=eF :n'ln i ||||1'||
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diert wird. Zunsatz von etwas Anilinsalz zum Chrombad ist hier-
bei eine epiiter eingefiibrte Neuwerung, welche die Bildung won
unvergriinlichem  Schwarg, wie praktiscl
erleichtert.

Jan Steinyz erhielt ein 1D, H.-P. (259283) aof ein |, Ver

fabhren zum Firben mit Antlinschwarz®

festgestellt worden st

welches auf  die
Mitwirkung von (Jzon beil der Oxydation pegrilndet 15t Die zum
Lmpriignieren dienende Anilinschwarzfloite besteht zunfichst in pe-
wolinter Weise ans Anilinsale, Chlorat, Kaplersale neben Salmiak,
Gilyzerin, Gummi (zur leichten Verdickung) v dgl. Die anfiinglich
beim Trocknen der getriinkten Faser stattfindende partielle Oxy-
dation wird '-'1-r'-'--||-|il||-5':;L'l durch Einwirkung won Ogzon, wobel
das letztere am besten feucht bzw. im mit Wasserdampt gesHttigton
Austond angewendet wird., Schwach ozonhalfipe Luft Hilirt eben-
falls zum Zaele; die Bertthrung mit der letstern geschieht bei ge-
withnlicher Temperatur und dauvert bis #ur Erreichung der ge
wilnscliten Noanes Db die .'kl]'l"-'l'1|'|lll]'_{ wvion (zon |,1|_-;-'.ii,;_{|]|,'h des
Herstellungspreises  Vorteile bictet, ist fraglich; wos scheint das
Gange als unndtige und weit hergeholte Komplikation des Anilin-
achwareprogesses,

Blaue Oxvdationsfarben. Die Ergengung von anlBslichen
blanen Farbstoffen auf der Faser durch Oxydation der Balze pe-
wisser aromatischer Amine mittels Chlorat ond Ferroeyaniir auf
dem Wepe des :\-'.ll.'EI'III-'”l-l:':i-III'I:ll.I'I-I- 15t der Gegenstand des D, B.-P.
2414570 vom 2%, Degember 1910, Das patentierte Verfahren pge-
stattet die Hrestellung eines dem |'l'|lﬂ'|=.lln||:|_1‘ =ohwarg  villig
analogen polychromen Ihominationsartikel. Die Atebarkeit ist eine
noch leichtere wie bei jenem, die Hervorbringung eines tadeilosen
Schneeweill und brillanter farbiger Kffekte findet keinerlei Sehwierig-
keit und der peiitzte Boden zeichnet sich dureh einen recht leb-
haften indighlan Hholichen Ton ans.  Dennoch hat sich der allge-
meinern Aufnahme dieses Artikels in die GroBpraxis ein Hindernis
in den Wep gostellt, das ist der hohe Preiz des als Ausganps-
materinl dienenden reinen Parnxyliding 1:4:2, das Meta frei semn
mufl, Die Produktion dieser aromatischen Base ist naturgemil
pine hesahriinkte, und konnte somit das nene Oxvdationsblan nm
s0 weniger gegen den [ndige autkommen, als seing Reifenechihei
derjenigen deg letztern hintansteht, Hebes Seifen veriindert niim-
lich den blaven Ton in vieolett

(et il "'-tlr:ll-_l'li_i1!ill mirt :.l_'l_l'i_l"ill" W oise |!-i_:|l:l.lll‘|l5']|!. wie
I|-1"i-_~ lidin, geben swar auch Blau, aber die Firbungen sind weniger
(Al e H i

Brauvne Uxvdationsfarben, Die Erzeugpung von braunen,
batoffen anf der Faser durch Oxvydation vor aroma-
tischen Aminen und Diaminen auf dem Wepe des Dimplens ist
der Gepenstund einer Hethe wvon Patenten von Hi-it._-' Henri
Rohmids in Miilhausen 1. K. Das illteste derselben ist das D. R.-IP
176062 vom 21, 12, 04 (Paraminbrounpatent), dann kommt das
I R-P. 210648 vom 5. 5, 08 [ Fuscammpatent), dann das D). R-P.
218474 vom 2. 3. 08 (Oxydati

unliiglichen Fa

m von Paramin plus Foscamin) and
Zusatzpatent 233456 vom 2. 4. U9

Auf Nuancieren des Paraminbrauns worde von M. Lummerz-
|||r--|||_3 n :"-1-'-;|'_|1,|,||;|_-":| |'i|l |=;11|,'|‘.'I EENDINITED L1x L=F. L2032
vom 7. 11. 06) und wvon der Bad. Anilin- & Sodafabrik das
Zusatzpatent 242600 wvom 21. 10. 10 zom Paraminbraunpatent.
I}as darin geschiitzte Verfshren begieht sich auf die Braunhildung
aus Nitro-p-phenylendiamin anstatt gewihnlichem Paramin. — End-
lich erhielt Henri Schmid die beiden D. R-P. 240466 vom
14. 2. 12 und (alzs Zuosatz]) 261571 auf die Erzengung des Ortho-

dianisidinbrauns oder korz genannt Orthaminbrauns.

Paraminbraun. Am 31 August 1IN witrde von der Firma
J, Heillmann & Cie npnd Herrm M E_'.-.L‘.1-;-_;:|I1' bel der Bocidtd
Industrielle in Miilhausen i. E. ein versiepeltes Schreiben hinter-
legt, welches am 24. Sept. 1913*) veréiffentlicht wurde und das
Nmaneieren der Paraminbraunfarben mittels Chromfarben betnint,

e Erfinder setzen der Hr-.'.'.'c'iil:lﬂi:']un Paraminbraundruckfarbe
oin als Beize fungierendes Chromsalz, am besten milehsanres Chrom-
oxyvd, zn, gowie cinen gelben Beizgenfarbstoff, wie das Nietzkizche
Alizaringell  oder Kreusbeerenextrakt oder Geigvaches Kaliko-
gelb G, Nach dem Drock mub jedoeh, behufs ‘-"'||r.-'t.‘j.u|]f-g4-|'
Lackbildong, im groben 1Mimptapparat, anstatt im kleinen Mather-
Platt, gedimpit werden. Man erhiilt sof diese Weise mit dem an
und fiir sich r'--l-l:-'||i_:_{£ Nugncen liefernden Paramin mehr oder
weniger gelbbraune, solide Fiirbungen; aof den Klotzartikel ist das
Verfahren natiirlich nicht anwendbar.

Sehliub |'-||_|',l:| |

“1 Bull. de Mulhouse 1813 Oktober S8, f54

Uber Bleichfehler.

Nachidrusk vorbotin

Die wiihrend oder nach dem Bleichen sich zeigenden Fallep
und Mingel sind mannigialtiger Art und werden, obgleich die
Ursachen ihrer Entstehung b#ufig mit der Bleicherei durchans
niehis gu tun haben, doch dem Bleicher sugeschoben, Ea miag
allerdings in vielen Fiillen “111:"'"1"'Pd‘-"”li'_'lf schwer der Beweis o
erbringen sein, dafl die Bchiden :m-|1-|'.1.1.'r'1|1,__r,~ |1|:'u-;[.i--|-.-,-,-4-i,.-,, in de
Weberei oder Appretur, zu suchen sind,
[ Tntersuchung wird sich ja meistens die }'I'“l"'"h””i: der fehlerhaften
Stellen aufklliren lnssen, doch werden auch Fille vorkommen, wo
dies nicht méglich ist, da die urspriinglich auf der Faser befind-
lichen 1.']|.a'|||i|.;;n“1|r|_ welche '|'!'I|- E""-'hl.l"l' ]I"l"'-'*"l','_'"l'lflilfll ilil_lnl"“I '.'..'jii-"|—
rend des lE|1-1'L'i||1r|w:|.=HH‘-'-‘ entfernt, ]"*'*""iill-']i"}I in andere chemische
Verbindungen unmgesetsl wurden
Betriches ist es aber unumgiinglich notwendig, bei in der Bleichered
aaftretenden Fehlern der Arbeitsweise die gribtmiglichaie Auf-
merksamkeit guznwenden, um zu ergrilnden, worauf die siech zei-
gende |'|,,-..F_r,.]1|-_|-;|_'.i|_.-l.;q-i| ,fnrl':l:h:.flll"ii|I1'I'I]__:--‘[. damit nach erfolgter
Anfkliirung schleunigste Abhilfe _:_t--«-'.h:urh-n werden kann.

Bevor die Waren gebleicht werden, missen sie aof das sorg-
filtigste durchgesehen werden und sollten alle bereits in der Ware
hefindlichen Flecken und Sehiiden dureh Zeichen deutlich erkennt-
lich pi'lu-lrhl werden, um spiteren |l:e'|1'!-|1!1|:|.|‘i|-n_w|: vorznbeugen

Die sehr upangenehmen, uoversedbaren Olflecke entstehen
in der Weberei durch herabtropfendes O, wenn unliialiche Mineral-
le snm Schmieren der Webstfhle oder der Transmissionen wver-
wendet werden, Nach dem Bleichen treten dieselben noch deut-
licher hervor nnd mub deshalb aof deren Entfernung gesehen

Durch  sine chemische

Im Interesse ecines perepelten

werden. 5o lange die Flecke noch frisch sind, lassen sie sich ver-

hiiltnismiifig leicht entfernen, withrend naech lingerem Lagern, vor
allem aber, wenn &l dureh "I-'H-I"'i'tl:l“'l!i-""ll in der .'II.JI[I."I'|'II'. g B
beim Bengen der Waren, tiefer in die Fasern eingedrungen sind,
ilis ]';1|I!'!'|'L|I.I|I}.' dier Flecken selr schwierig jst Da es sich bed
solehen Flecken sehr oft noch um das Vorhandensein von von den
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(Crignnadbeitrag von Dr. Arthur Kramer.)

Alnachinenteilon  herriihrendem, fein vorteilten Motallstauhb, Fisen,
Kupier usw. handelt, st die Entfernung oft schon im frischen %n-
stand recht schwierig. Mineralilflecke widerstehen den BRuch-
langen, withrend bei Verwendung von pflanzlichen Olen, H:lr,_g;;L
Banmwollsamendll, Olivendil oder von Mischungen dieser mit hiseh-
stens 50 Proz. Mineraltl, die vorhandenen Flecke durch eine gute
Laugenbehandlung vollkommen entfernt werden kiinnen.

1 e R IO : Als eine
geeignete S hmieriil- Mischune kann eine aus 1 Teil

: sohottischem
Petroleum und 4 Teilen I:”P":‘Iij beispielaweise betrachtet werden,
[JH"“-;_H;.-I..T Ole allein fiilr sich gum  Sehmieren der Webstlihle,
TranpmigRianen U=w, ru verwenden. i1st nicht ratsam, da sie ge-
withnlich [etaht ||].|'Li.‘:.|ii~-u-»i_&l werden, sich an der Luoft Hﬁ‘r"“if';"']'l
und verharzen, klebripe Riickstiinde absetzen und eventusell die
Reinhaltung der Lager und das Putzen erschweren,

Das feste Haften der Petrolenmflecke auf dem Gewehe
wird durch das in demselben in verschiedenon Mengen vorhandene
I.'-'”'H‘Hill I'.‘I:'ll-:l:.i.l'[. lIi1|||_|;‘|1 g-;n [ri,—.|'|:||:r I'l'll'u]rfl1|:||'|||3,;~k. ant i.iE'I'I'I 1;9_
webe sofort mit Bleichlange bebhandelt, s0 verschwindet e, heim
lHngeren Licgenlassen der Stiicke hingegen tritt eine Verflilchts
gung der fliichtigen Bestandteile ein und der anf der Faser hinter-
hleibende Riickstand ist dureh die Bleichflilssipkeiten nicht mehr
yu entfernen. Aos diesem Grund sollte da: Paraffin ayeh in der
Hehlichtorei migliohst vermieden werden, Durely Verwendung nicht
genfigend gekochter paraffimbaltiger Schlichten kinnen z2u  lejch
in der Ware schwer entlernbare Flecken entstelion

In der letaten Zeit sind verschiedene Priiparate — Mono-
polseife, Turkondl, Tetrapol, Pertiirko]l wsw. — guaf den
Markt gebracht worden, welche sich dadureh ansgeichnen, Mineral-
dle anfrunehmen und wasserlislich 2o machen: ez pelingt also mit
Hilfe dieser |r1'a"=F'”|'i15' Mineraliil- und andere i..l|l|--:'1.;|*. aus den
Waren zu entfernen. Besonders schwer lésliche Flecken werden
gunfichst mit dem konzentrerten ['1'5_i|_|:1:|:;1_| befenchtet, ,-i“iu-.r_\- AT
liegen gelassen und darvach mit lauwarmem, reinen Wasser AUREe-
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Fiir gewdhnlich geniigt jedoch ein Abkochen der Waren
i g dieser Priiparate im 1 Flotte.

Da die genannten I'l'iij-:nr e weder noch  magnesia-
empfindlich sind, vielmehr im Wasser lisliche Kalk- und Magnesia-
salze bilden, so empfiehlt sich #in Zusatz derselben anch #n den
Kochlangen. Dadurch wird selbst bei Beounteung harten Wassers
die Bildung der schimierigen Kalk- und Magnesiaseifen und die
Entatehung schwer entfernbarer Flecken verhinder
rate pewihrleisten eleichzeitip ein gleichmiiliizes Netzen dor Waren,

Sehr hiinfiz finden sich in der mit Lange unter Druck aus-
gekochten Baumwollware branne bis sehwarze Koch- oder Kegsel-
Hg_-q:l.“_a, I'Iljn_l, ]'_:.[]',,-C[.i'-]|_|l_||q |.|."-|':-.+-.||'|1'|| kann  vers hiecdens 1 Tra !'Ir'."'l
haben. Vor allen Dingen mul der Kochkessel sauber gehalten
werden und, um eine direkte Beriihrung Materials mit der
Rizenwand des verhindern, die mneren Yy an-
dungen mit Kalkwasser oder Wasserglus angestrichen, wodureh sich
eine schiitzende Schicht hilde Fine weiters
gur Verhinderung dieser Flecken besteht darin, dal die zum Aus-
kochen beniitigte Longe vorher in einem hither gelepenen Reservoir
angesetat wird, - indem man erforderlichen  Wassermenpe
notwendigen Mengen Atznatron, Wasserglas setet, aufkocht nnd
liber Nacht stehen [HBt. Am nlichsten Morgen verwendet man nur
die klare Lange, wihrend das im Reservoir zoriickbleibende Alkali
zur Enthiirtung des ersten !‘ip[]|1.v:|.='.-'|'r- verwended wird, indem man
das Reservoir direkt wieder mit Wasser anfiillt, anfkocht und his
zur Klirung stehen [HBE

Unter dem Bodensieb des Kochkessels setzt sich, namentlieh
bei lingerer Inbetriebnahme derselber '
gefiirhter Schlamm an, von den unlislichen Schmutzteilchen,

waschen,
mit 2

il

Diese Py T

Kessels #n werili

Voraichtsmalregel

FUF il1e

ein mehtr oder wemper stark
von den
m Wasser ght']lihh:ti'll. .""-::lHil't'.ﬂ-'h'.-iii_-'--!l. von dem besonders ber Ver-
‘-'F!.']ltllltlii_' von direktem ]J:mL}-]' aus den Rohrleitunpen mit perissenen
|h|.rn]it', oder von den verwendeten Chemikalion herriithirend, welchear
|rlf_-i allzugrober Ansammlung von der zivkulierenden Lauge mitge-
rissen wird und sich dann in Form von Flecken auf dem abzu-
kochenden Material ablagert.

_ Ein ganz besonderer Wert mull aueh anf das Fiillen des
F"-f'llf.']ll-i.!-_'ﬂiil."]-‘." gelegt werden.  Wird Material hierbol nieht
'-:|1'“'l'“|!='lﬁi;.: einpeschichtet, 20 st die Gofahr der Kanalbildung eine
""l't.' grobie, Die girkolierende Lange wird besonders die fester ge-
packten unteren Schichten nicht go intensiv dorchdringen, wie es
"j!'-r"r'”-ifﬂ' sein  sollte, und werden dadurch die in Material
hefindlichen Verunreinigangen  nicht gleichmiilliy aufgelost.  Um
das Material vor dem Absetzen I|1'I':I1‘Ii|.;'|-1' Verunreinipen auf der
Oberfliiche des Kochgutes zn bewahren, 'tltluir-'. RRR! n'ﬂl- iin yorteil-
haftesten mit einem Schuatztuch.

g
ilns

|'II"]IL

In vielen Fiillen kinnen durch nneenfigende: Entschlichten
in gebleichten und gefirbten Waren ifén beobachtet
werden, Je besser die Waren entschlichtet werden, um so reiner
fallen sie nach dem Kochen aus. Am einfachsten und hilligaten
verwendet man [hastafor =zum  FEntschhichten, Man weicht die
Btiicke entweder eimge Stunden in warmem Wasser von 40% (X
ein, wobet die Schlichte in Uxlirung komitiit und auf der Waschi-
masching durch Auswaschen entfernt werden kann oder entzchliohtet
auf dem Jigger mit Diastafor, witscht gut aus und bringt die
Ware dann in den Kochkessel. Sehr hiinfir wird nuch auf der Wasch-
maschine genetzt und dann durch Siuern und Waschen entsehlichtel
Welohe Operation susgefithrt wird, ist schlieBlich gleichgiltig, vor allen
Dingen mub gut entschlichtet werden, denn schlecht oder nicht ent
schlichtete Ware ist im Kochkessel sehr schwer durchkochbar.

Die in der oben peschilderten Weise herpestollie heoile Koch-
lmlEI' treibt man von unten in den Kochkesss | i dns Material
auf diese Weise gleichmiifiy zo petzen und alle Lauft dem
Material zu entfernen. Wiinde nmgekehrt die Flotte von oben aund
die in den Kochkessel cingepackte Ware treten, so bestiinde die
grofe Gefahr, dall die Luft picht mehr avs dem Innern der Ware
entweichen kiinnte, wodurch Gelegenheit zur |"]u.-hr_1|1_-"|]|]1m;__r [rit=
geben ist. Withrend des Abkochens mob das Material vollstindig
von der Flotte bedeckt Durch einen befestigten Siebboden
verhindert man deshalb ein Hochsteigen des Materials withrend des
Kochens. Tst ﬂ'l.'ljléi;_-'u]|ll Lavee in dem Kessol und bedeckt sie die
panze Ware, so wird Heizung und Zirkulation angesetzt. Der zum
Heizen verwendete Dampf mub rein sein und darf avs den Rohr-
leitungen keinen Rost mit sich flihren. Wird an Stelle eines [Fit=
gsehlosgenen |..-:‘I'll*r'.'t"ll'|.'H1"|'|'ﬁ.!|'1IH'|'=: mit direktem Dampf _qi':tr|;4~|1|-{,.=|.
mull der “:'IH'I[HI vor dem Eintritt in den Kosher durch oinen ge-
niigend grofen Wasserabscheider gefiihrt werden, Naochdem man
sich von der ordoungsgemiiflen Zirkulation der Lauge iibarzeugt
hat, kann das Schliefen des Kessels erfolgen.

e P W
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Nach beendetem Abkochen soll der Dampf nicht zu schnell
abgelassen werden. Fbenzo wenig darf man die Lauge abflieBen
lnEsEn, 20 unter Drock ---1l.'::|1I damit die
Ware micht mit der heiben Kesselwandong in Berlthrung kommt
und entrocknet, denn dadurch kiinnen Rost- und Kesselflecke
entstehen.

langpe der Kessel noch

Am vorteilhaftesten wird der Kessel erst nach erfolgtem
Frkalten am anderen Morgn geiiffoet, wobel man dann von nnten
Wnssar der i der Oberfliiche an
resammelte Schaum und Schlapmm dareh Uberlanfen des Keasels
entfernt ist,

&0 wviel eimtreten  13Bt, his
Nun libt man die Kochlange unten ablaufen und von
oben her zonfichst von dem gereinigten, darnach von gewithnlichem
II|'||I:I.-C.'-~|'I 50 '.'il,'l_ :-';I:Hi_l_'ll:l"“, l|1'||.|| das _"lul.;iii_'l'i;l,l YO |]r_'-'||g
Wasser bhedeckt bleibt. Fiir peniigend Wasser mull unter allen
| I'mstiinden gesorpt werden, am einer Schiidigong der Ware, Bildong
von Oxyeellulose, vorsubeugen

Fine wichtige Rolle, sowohl fiir das Abkochen als auch fiir
die  Bleiche, =J~ir'-:[ das Wasser. Vor allen Dingen mnl reines
Wasser in geniigender Menge vorhanden sein, schmuntsiges, eisen-
haltiges Wasser kann unter keinen Umsztiinden in Bleichercien Ver-
wenidung finden, denn hierdurch kfinnten die munmgfaltigsten Fleeke
-.-|.|3|.=_-‘|4'|'.-|'|!|I aulierdem  wiirde das Well Waren i:(-‘-]lr viel eEn
wiinschen {ibrig lassen, Fin priBerer Gehalt an Kalk- oder
Maognesiasalzen wiirde bei Verwendung von Seifen zur Abscheidung
von schmierigen Kalk- hzw. Marnesiaseifen filhren, welche, ab-
gesehen hitheren Setfenverbrauch, zo
angenchmen Fleckenbildungen Veranlassung geben kinnen. Ist

1
vl |-.'l-|.-|'1|F,-I|

e

von emnem  bedentend -

din
Veérwendunp eines harten Waseers nicht =0 umpehen, s0 mul ein
'|'"I' Hii.lh' *.':III:-|II'I'I'||r'r||:|J.'|' H11L1:t.ﬂ;1[:i111;-1 :_II'EI_'Ill"}l '.l.e-||i|_':|_ ]?i_.l' |1:1-
durch entstehenden Niederschliige von kohlenszanrem Kalk oder
kohlensaurer ."I]algw'b'i:u sind 1m weiteren Verlanf der Wiksche leicht
w1 entfernen.

Rostflecken entstehen beim Berithren der fenchten Waren
mit Fisen. Auns diesem Grund milssen alle in der Wischerei und
Bleicherei verwendeten Chemikalien eisenfrei sein.  Beim Abkochen
in eisernen Kesseln sollen die Seitenwiinde der Kochkessel mit
einem Schutzanstrich von Kalk versehen werden, welcher natiirlich
von Zeit zu Zeit erneuert werden muf.  Das Bleichgut wird auBer-
dem am besten mit einem Schatztuch nmgeben, nm aof diese Weise
eing direkte Deriibirung der Ware mit den eisernen Wandungen
verhindern

Wihrend frische Rostflecken in der Bleicherei ohne weileres
verschwinden, bereitet das Entfernen der aos der Woberei stiam-
menden  Rostflecken, die gewihnlich mit mebr oder weniger O]
verschmiert sind, griibere Schwierigheiten.

.;l'r;ll.l I'.Illl[.i'l'lﬂllil;_r dor Hll!-irl:lll'l'Jl,l'-r] verwend sl AT Lq-“.".h“_
lich Oxalsiiure- oder |:'-i=1|||i1|i-rlll_!!.fl'!l und spillt nachtriiglich griind-
lich mit reinem Wasser aus,  Olhaltige Eisenflecken werden am
besten zur Entfernung des Oles mit einer Mischung aus 1 Teil
neutraler Seife, 1 Teil Glyzerin und 8 Teilen Wasser cingeweicht.
Yon der Badischen Anilin- und Sodafabrik wird das von dieser
Fabrik in den Handel gebrachte Burmol zur Entfernung von Host-
flecken empfohlen. Man befenchiet die Flecke zuniichst mit lau-
warmem Y asser, bringt hierauf eine Messerspitze voll Burmol an
den Fleck und verreibt dieses mit der Hand., Die meisten Rost-
flecken werden auf diese Weise verschwinden: zollte dieses jedach
nicht der Fall sein, so miillte die gleiche Behandlunpsweise nookh-
mals vorgenommen werden. Zoam Schluf mul sehr griindlich ge-
:4[|i]]'l wierd e, :
Zum Biouchen der Waren wird sehr hiiufig Kalkmileh be-

K2 mul hierbei besonders aof eine gleichmiilige Zirkulation
ilar I"‘]I]Hr', :!llr l|.'_;4'r:lllir7r|'r5':|1r[|4:-i ‘I|I|_|['i|t|_||4:||;l||_-iq-i]| ||i|-"-\.|_T 1,;1-“;:.-_ ;“1{ ':||~i1_-|-|1-
mibiges Kochen und auf griindliches Spfitlen nach dem Binchen
gpesehen werden, am die Entstehung der braunen Kochflecken =
vermoiden, da nur sehr schwer wieder g entfernen smd.
Manche dieser Flecken verschwinden beim unchfolgenden Chloren
und Siuren, sehr oft aber geniigt dieses nicht und mwub ein noch-
maliges Abkochen erfolgen, Bisweilen treten die beim Bleichen
'-'l'FHI'|:|‘.'|'ILI!|IJP1II.'II |'1|1'i"|'.l' hl'im ‘\J_I:IlTllrl-'il_ _-"l._[1l|'|'1-[i.|'-|-.|u 1..]1-r ,-||;|r~|1 IH'iI]I
Fiirben wiedar hervor und diirfte dieser Fehler daranf zurticksu-
Fiiliremn :--I'iIL.l dalh dii |:|II|'|'|| Ll.ilh l"ll'lllr]_.:u:l "!'IHIIIlI'IrH!h HLII||]|_'|_t|_;.-:!_i"i_]|‘|ll."ll
beim Spillen micht vollkommen entfernt wurden.

Hesto Kalk kinnen in der Ware aneh dann suriick-
bleiben, wenn nach dem Bleichbad nieht geniigend abgesinert und
pespiilt worde. Diese Gefahr ist bei Verwendung von Soehwefol-
AT le'iiﬁl?l'.. b Anwendong von Salssiiure geringer, da die letztere
die Kalkteilehen bessar 18st. PBleibt aber Kalk in der Faser wu-
rifek, 20 knnen beim spliteren Seifen 'tnfn|g1' ”i]ulll.t:_}_r' vion  Moalk-
seifen leicht Flecke entstehen, welche sich auch nach dem Flirben
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noch immer alg dunkle Stellen geigen.  Eipe kalkbaltige Ware zeigr
gher anberdem poeh die upaneenchime Kieepschatt, beim LEneeren
Lagern nacheugilben

Durch Oxvdation der Zellulose kann beim Kochen oder
Bleichen dureh E':il'lli.'l_'_' Vi “'-._'-.-"l lulose eine schr AT -
nehme Erscheinung aoftreten, Mit dieser Veriinderung der Zellulose
tritt gleichzeitip eine Behwiichung der Faser ein, so dal der en-
mal entstandene Fehler nieht wieder gutgemacht wepden kann
Fis mub deshally die griibt
werden, der Entstehung der Oxvzellulose vorzubeugen

An und fiir sich wirken verdiinnte Hypochloridlsungen hei
gpewiihnlicher Temperatur nur wenig anf die Zellulose ein.  Werden
e Lésnneren abor konsootrierter vorwendet, odet L""|'|:'!l'-l WL PTILE

I|||||.'Ilr'|'|'i-:I||'.=-\,l 1 -|:|I'|.I'I' Wi |"'-l"|l|r'l

Blaichliosuneren sur Anwendune oder ecfalet die ]':flw.ir]-.u'.u,u_r =
meinschaftlich mit Luoft und Koblensiiure, so erfolgt die Bildung
Dueeh die dabei cintretendoe Schwii-
--Lnu_g bilBt die Faser wesentlich an ihrer Elastizitit ein.  Ist

dir Oxveellulose sehe logeht.

fie
Oxvdation weit genug fortgeschritten, so kann schliellich dic
Struktiur der Faser gerstiivt werden, die Faser wird zerreitbhlich ondd
gertiillt schhieBlich zn Malver

Um die Bildune der Oxvzellulose withrend des Bleg
chens zu verhiiten, mull darauf peachtet werden, daf die kon-
zgentrierte Chlorlisung, welche zum Aufstirken der Bleichbiider zo-
presetat werden mub, nicht direkt anf die Ware gebracht wird, Bei
gweckmiiliger Verstiickung der Chlorbiider withrend des Bleichpro-
gesses kann die Entstehung der Oxvzellulose leicht vermieds n werdon

In dihnhcher Weise kinnen alkalische Superoxydlibsungen,
Wiasserstoff- und Natrinmsuperoxyd, wenn konzentrierte Lilsungen
bei hohen Temperatoren angewendet worden, aof die Zellulose
oW el

K alinmpermangaontiisungen preéifen die Faser in neatraler
ader in alkalischer Ldsong nur sehr allmihlich an.  Dhie Oxydation
igt aber in alkalischer Lisung eine snergischers und schnellere.

Bleiben ecinzelne apeiliizte Kalkteilehen aaf der gelileichten
Ware zurllok, o0 kunn an den betretlenden Stellen eine vollkom-
mene Aerstih 1 pin Verbrennen der Faser stattfinden [Tm die
Entstehung derartiger Schiiden zu vermeiden, sollén nur vollkommen
klare. wut abpesetzte und am vorteilhaftesten filtrierte Chlorlfsangen
zumi Bletichen Verwendung finden.

Beim Abkochen ist die Bildung der Oxyzellulose nur dann
gu befiirehten, wenn die Ware in Gegenwart von Laft abpekocht
wird, Es mull deshalb Obachl gegeben werden, dal die Luoft vor
dem Beginn des Abkochens so weit als miglich ans Material und
_"|.|gp|_1_1'.'|.lf .-1|1:|'.-|-|.r '.1.'ii'l.|. und dull dos ?|I!:||r|'i:l| ‘.'.i':hl'*.'ll*.l 1E|'-' _'||_|‘|
korhens immer von doer Flodt h:-||1-u-|-;r i-~1I i, h. dalb o= Hi-:'h‘l b=
auf schwimmt. Fernerhin moal filr eme gote, gleichmiibige Zir-
kulation pesorgt woerdoen.

Da die durch Bildung von Oxyzellulose entstandenen Flecke
Finrh |0z atnd, &80 kimnen gip michit direkt nach der l':l'lrrll'l‘|'|!||_[_ sotdern
erst  splkter nachpewiesen  werden 5":'-1_' zetgen sich Lr-i-iﬁu-l_-:u.-.-i_-cu-
nach dem Aunsfirben der Waren mit substantiven Farbstoffen, denn
derartige Stellen bleiben weil oder nehmen doch nur sehr wenip
Farbatolf anf, #o dal sie bedeutend heller bleiben, Fs jst deshally
virsnehi l.l.r||'||4'|_, die ':II'LI'l'.-"I'l.I.Hl'I"'r' durch u-"-"-].h-" |:|‘:|Ltilllll'|1 mely-
FILW B i EOL areh dwese ‘ill'!'h'-llill' hat nan |Il'hlg|'.-l- ”1| ilns L0 W
basisehie Farbstoffe, 2 B. Methylenblan, Fuchsin von der bxyzellulose
viel leichier aulpenomme werden, <o dal also die betreffenden Stellen
viel dunkler ausfallen als Lellulose, Die Intensitit doy !‘IE[[';HHH—"
stolit im Verhiltnig #u der gebildeten ”h.'-"a’.‘-'”ll|“"" [ sehr win-
facher Weise ist ein in neverer Zeit vorgeschlagener Versuch mittels

n, dabi die Oxveellulose

|ndanthrengelb auszafithren. Es worde gefu

B

bei Anwesenheit geringer Mengen dicses Farbstoffs zich intensiy
blan firbt, wenn sie mit einer achtprozentigen Lilsung von kaustischem
Natron gekocht wird, Man arbeitet hierbei in der folgenden Weise:

Etwas von der vorher getrockneten Teigware Indanthrengelh
ltiat man in konzentrierter Schwelelsiiore, gielt diese Lfsung in Wasser
and nentralisiert unter Zusatz der erfordeclichen Menge A
Tropfen dieser Losung setat man e

kali: Einige
ciner acl tprozentigen Ldsung
von kanstischem Naotron and 1Bt den za untersuehends n Stoff diese
Lisung passiercn, (uets ht ab und dimpft mit Hilfe yon Wasser

dampf. Sind Stellen vorhanden, wo die Bildung von Oxyzelluloze

vingetreten ist, so Hirben diese sieh im Verlanf von einer Minnte
intensiv  blan, wihrend der aus reiner Zellulose bestehende Stoff
gelbat nach fiinf Minuten langem Dimpfen sich nicht blan anfielu
Die blangetirbien Stellen bletben aueh nach griindbehem W aschen
und eventuellen Seifen noel deutheh sichtbar, wenn die Reaktion
pinmmn] erfolet st

Jeim Diimpfen ciper Oxyzellulose haliigen Ware tritt an den
betreffenden Stellen eine merkliche Schwiichung ein and firben sich
diese Btellen hiiufig gelb s braun,. Wiihrend der Festipheitzverlust,
wie schon bemerkt, mieht mehr behoben werden kaon, lassen sich
die Flecken durch eine nae
Chlorltsung oder mit einer schwace
oxvdllisung wieder entliernen.

Aunber der Bildung von Oxvzellulose kann auch eine Bild ang
von Hydrozellulose eintreten. Die Wirkuog wird durch Mineral-
siiuren hervorgerufen und erfolgt bereits, wenn our Spuren von
Mineralsiiuren anf der Faser zurfickbleiben und eintrockpen. Der-
artige Fehler sind als sogénannte Sdareflecken bokannt. Da mfolg:
der Bildong von Hydeozellulose anch ein Morsehwerden der Fasep
eintritt. 20 mulb nach dem Sinern der Waren ganz besonders die

itriteliche Beli indlung mit ciner sehwachen

h alkalischen ";'L'||--.u|--|..||-|4E..-r_-

Aunfmerksambkeit daranf gelenkt werden, dal die Ware nicht dem
direlten Sonnenlicht ausgesetzt wird und so ein Austrocknen sinzelner
Stellen erfolgen kann. Kann das Materal nicht sofort nach dem
Sinern priindhich :_----]'-ii|| werden, so mull beim Liepenlassen sin

fenechtes Schutztuch fiber die Ware gedeockt werdon.

Hydrozellulpse kann unter Umstinden aneh durel Spaltung
der zom Schlichten und Beschweren viellach verwendeten Chloride:
Magnesiom= und Zinkehlorid getnldet werden, Erfolgt das Trocknen
il |'.'.5.r1i,'.'. beschwerter Waren bet holien T mperoturén, so kann Salz-
SHIITE :l;|:|,f_=_'-'~_-]'-.-|.|r_r:| werden, wobel eine Sehit hgung de Ware hep-
vorgerufen wird, Organischie Sforen =ind, =zelbst wenn sie anf der
Faser eintrocknen, weniger gefihrliol s 15t jedoch mmmerhin su
emplehlen, die zur Eotfernung von Rostfleckon verwendete Oxal-
ginre vor dem Trockven wieder aonszuwaschen, sm Schildipungen

der Faser su umgihen.

Um Oxyzellulose von Hydrozellulose anterscheiden sy kiinnen.
]|1-|il:t11 i |.|||.:-= oy |_|_f|-|||'|l|1||t" :."'l:-"H-'-I'!"l'I'C""”' :”"IIE'I'II:.". | I.'!I'IH':‘-' i'|| i"'-;‘_[i'lHil'l'
Weizse herzustellen ist: Man libt 50 g Jodkalivm in 50 cem heiflem
Wasser und setet dieser Lilsung éine Lisung von Quecksilberchlorid
in warmem Wasser hinzu, bis der vote, sich anfangs hildende Niedor-
gchlag aufhirt, sich weiterhin zu li=en.  Die erhaltene Lbsnng wird
aledann filtriert und eine Lisung von 150 g kaustischem Kali in
00 com Wasser sugesetzt, Die 2o erhaltene Mischung wird anf 1 1
mit Wasser aufgefiilit.

Behandelt man 1 =.".':'|'Z|'Z-I'||II|II-I' |||iI F"-"""l"-'l"'f I‘:l':ELEI'I:I I‘ll,'i. ;:l-'-ﬁl“llllli—
licher Temperatur, so pibt diese nach korzor Zeit bereits naeh
sinigen Sekunden, einen donkelgraven f"h-w]--:.—---l.];,;_ withrend Hvdro-
gellulose erst nach lanper KEinwirkungsdaner sipg sohwai h:_[:.:,m.
Fiirbung zeigt ;

Uber den Gewichisverlust beim Farben und Bleichen von baumwollenen
Garnen und von Kammgarnen.

Nuchdruck verboton

Wenn man  dien Gowichtsverlust I“I"H':Il'|l1l'1. welcher haim
Firben baumwollener Garne vintritt, 5o hat man suniichst 2o be-
Hicksichtigen, welcher Art die im Robmaterial enthaltenen Un-
reimiglieiten sind, und wie grob die Menge dieser |'|lt'rit:|i;.:|-'.l'itl-[|
ist, welche im Verlaufe der mit dem Firben und Bleichen ver-
hundenen Prozesse aus den Garnen entlernt wird, Sodann ist anch
in Berficksichtigung #u siehen, welcher Art die Materialien sind,
'I-"-"!’||-|:|r'- oy I'.,-.,L|r||'.r||||1* beim Hl'ii‘.-"ll, J'.i11'hl'|| oder  Welchmaohen
(Softening) zugesetzt werden. Wenn das Garn in die Fiirberei
kommt, -ﬁ'hrﬂhl J. Merritt Matthews in - Lextile .-'i.n]l.lri-::'.l.n‘, B
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Wir fiihren Wissen.

Von G. P

hefindet sich die Faser gewissermaben noch im pohen fustande,;
d. h. die in der Faser von Nator enthaltenen verschiedenen Stoffe
oder Substanzen sind noch nicht entfernt worden, denn durch den
Spinnprozed konnte ouar die Bescitigung der jiuberen und wuifiilligr
hnzygrekommenen Unreinighetten, als Schmutz und Staub. Lanh-
and Schalenteilchen und holzge Fasern, bewirkt werden, Die
Baumwollfaser enthilt im natiirlichen Zustande ungetiithr 5 Proz.
wachsige und harzige Stoffe, welche der die Zellwiinde der eigont-
lieshiem |'1;L;-4-r l|;.i]|]t-]|l:|.4'|i ?ﬂ'”'ill"-?t' II]llllll.hl'li oder diesgelle ||||r|-|'||||'i1|r:|_=“_
Diese Stoffe werden gewithulich als Pektinkiirper (Gallertkirper)

=
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hezeichnet und sind in fast allen vegetabilisehien Gewehen vorhanden.
Sie tiben beim Verspinnen der Baumwollfaser keinerlei stirenden
Kinfluf aus, sondern unterstiitzen im Gegenteil di verschiedenen
Prozesse withrend des Spinnens in wirksamer Weise, insofern als
cert umid lulast gt erteiben.

gie der Faser 1;a-rwll||n-il|ii;*_f|-:|-il, Bildsam
Diese wachsipen Stoffe sind im Wasser schwer lislich und sind da-
her dic Ursache, daf rohes Baumwollgarn, wenn es in kaltes Wasser
eingelert wird, vollstindigp wasserdicht ist, d. h. das Wasser ver-
mae micht, o die Awirsehenriame iler l|'."*-'I'I"I l':..|:-'.l.l:|r'-l'|'_1I'I| nnd wir
netzen®  JHBt.  Waird die

sagen, daB sich die Baumwolle nicht

veardiinnten Lisung von Tiirkischrotiil abgekocht worden und hiitten
hierbei einen Gewichtsverlust von 2 Proz erlitten. Beim hierauf
Taunmin =ollen die Garne duarch  die aog des
[dlsune sufpenommene Gerbsiure eine Gewichtszunahme von un-
gefilhr 2 Proz i Fixicren mittelst Brechweinsteins eine
weitere Gewichtszunahme von '/, Proz erfshren haben. Nehmen
wir nun weiter an, daB die Garpe mit £ Proz. Methylenblan gefiirbt
wurden uwimd den Farbstoff vollstiindig aus dem Fiichebade anf-
penommen haben, =0 kiinnen wir eine nochmalige Gewichtszunahme
von 2 Prog [eststellen Hiecrnach i:|-1:'iig| der anfingliche Yerlust

[olrenden Beizen mit

beim

’ Banmwolle dagegen lingere Zeit der Einwirkung von ko h “'l“.“' 3 E.'.r-n.ﬂ..: die _f:.H_-'.'i--I|1-r.li1|:1|]|||~l' ||::.'T[r.'|.?l'l11 PI':.I.“PJ"':-'.:.IH'IIII:ILTP_ ILL'l-.--IIII'
Wasser ausgesetzt, so werden die wachsigen und harzigen Staffe spriingliche [r--‘.\'lr‘]li des Rolhmaterials in Wirklichkeit sine Zunabhme
i tieh b .Hi,[ ETITH Selimilzen gi_-]u‘:l-'!'l‘. Sie lsenm =iweh rl-:lil'll ent- Vi :|.:_.: Proz. '="|'h'||”"l'r'I .h;”- Iy . . ! .
weder auf oder bilden mit dem Wasser eine Emulsion, so dall die Beim Firben mat “1-'||'.H.'|--i::ll'_||-:|n|-'.~_-||, bhesonders mit Sehwelel-
Bavmwolle allmiblich von dem Wasser durchdrongen werden kann. sohwarz, -'1']_|-i|i|-1 !:lllz- ti:ll']l. keinerlet {Il.'|'|-'I'-'.|lt!"1".|'l':|'.le-1.hlillli.ll'['ll |-.-.'f£;h1'|
Di¢ Behandlung mit heibem Wasser allein ist jedoch ein lang- | im allgemeinen .--.n.-li..-1.1.-1.|-Ih_1:-;-.||nuh_nu- von 2 bis 4 Pros. “_I--rﬂ-'ll
WIET Fos and miihsames YVerfahren, um e#in vollkommenes und griind- | heim Firben i :"-_'h-.-.u-tn-i!::u||=1-*|t1‘1| _||~||-||'|:! '-.1'|'-L:||'.-|'||--:|.|-- Farben
liches Netzen der Baumwaolle zo erzielen Aus diesem Gronde | benutzt, g0 hiingt die ':'=":"'"|"'|'|“5’”“”]'“'"_ natiiriieh von aer Menge
werdén fiir das sopenannte ,Abkochen® oder .Netzen®™ baum- des verwendeten Farhetoffes ab oder E ki 1."1"”-“'“. von der
wollener Giarne '-.n-l'.-.-'|'|i.-'|:|--‘.|-- Alkalien und I”]‘n- henutzt, welche Tiefe 'I_'i_"q auf dem Material ITFHEE‘L:!.I I.-_||.|=||r-|n-=~'-. Wenn mif l%”m:“_
tlie 1{1--.|-lq'-.l,'|1|||i;_g].;.-i| des TDurchkochens befirdem. Durch _-|.i---w |-._'!|I'JI'F|.I'|:!"|.I.. 7. B, HJ:LIIl|n|;r:.-'=t'fl111.'.:u-:-':, Piirksehrot 1:-.[41' 1|l.:-|_|-||- Alizarin-
Chemikalien werden die Pektinkiirper von der H:s*l|||w|-|||':!:=-':: .'|-|1:||I | 1!'1*']'::." LE*_'|”|'I|_':I1""""']"'"'- so ist infolge der "';“‘_“ dor i:‘” ”!lli‘—"-“'_""'”ﬁ"-'m'“
und schnell entfernt. so dab dias Wasser oder eine andere Fliissig- verhillenismiilig groben Menge der Beize hiinfig eine Gewichts
keit sohnell und griindlich die Faser durchdringen kann,  Beim II11|:1||I|1!' VOl L’f_ his H 1’ribl'f.. At |w--||i|-.-|||:-||- i .
Fitrban baumwollener Garne wird es allgemein als ratsam ernchtet, Werden die Baumwollgarne nach dem F :-i"'-l""“ noch einer Nach
die Fager vor dem Einbringen in das Fiirbebad griindlich zu netzen, behandlung oder Appretur unterzogen, so wird eine weitere Zunahme
woil hierdurch ein gleichmidBiges Aufsangen und ein putes Fin des Gewichtes erfolgen.  Zor Beseitipung des dem Garoe beim
dringen des Farbstoffes ermiglicht wird. IDies gilt besonders tih Beizen und Firben erteilten harten Griffes und gur ErhGhung seiner
solehe Farbstoffe und Chemikalien, welche von der Faser ungleich (zeschmeidighkeit werden z B, Olemulsionen (Softenings), Seifen und
milfig oder anch zu rasch absorbiert werden kinnen. In manchen Fette henutzt, In manchen Fillen kommen auch verschiedene Wachse
Fiillen, wo ein sehr langes Kochen der Game im Fiarbebad not- sur Verwendung, um den Garnen eipen hiheren Glapz oder eine
wendig ist, kann ein vorheriees Anskochen in Alkalien oder Olen | pewisse Appretur #u geben, z. B. bei Nithgarnen. lhurch diese
unterbleiben und das (Garn sofort in das Fiirbebad eingebrach Materiglien wird natiirhich das Gewieht der Baomwolle so weit er-
werden, In solehen Fiillem bewirkt das kochende Wasser ein all- hiitht, als sie von der Faser absorbiert werden. Eine allgemeine
mithliche: Netzen der Faser, so daf der Farbstoff in dieselbe ein- Regel fiber die hierbei stattfindende Gewichtszunahme kann nicht
dringen kann. FEin derartiges Vorgehen ist indessen nuar dann zu- ':l-llt.:._r'."'“'l“ _‘-‘-'fl'ti[']l. wirl die letztere von I{E.I' Art und ﬁllt'.il'l;:l:" iles

| li'l-""ip.':', wienn der verwendete Farbstoff ein sehr gutes Eealisierungs in jedem einzelnen Falle verwendeten Materials bedingt wird.

b

vermiigen besitzt.

Der Verlust, welchen die Banmwollgarne 1n der Fiir-
berei erleiden, wird daher dureh die Entfernung der in der
Faser entlialtenen wachsigen und harzigen Stoffe veranlaBt und ist
hither oder niedriger, je vachdem durch das Auskochen eine mehr
oder weniger vollstiindipe Fntfernung dieser Stoffe stattpefunden
hat. Sind die Garne 2. B. in einem Kochkessel unter sinem Draocke
von 2—2', Atmosphiiren Atznatron  grilndlich aus-
gekocht worden, =0 wird sich ein Gewichtsverlust von 5 Proz, er-

X il
vt telst

rehen, withrend beim Auskochen in offenen Kufen ber einer miilligen
'I':-r1||-e-l':1lll1' nnd unter "'p'n-l'w--u-||ulj_r von Tiirkischrouiil -|-'I'_ '-'l"t'til'|th--
verlust nicht fiber 8 Proe betragen wird. Nun st weller zu be-
riicksichtigen, daff die Baumwolle beim Fiirben durch die Aufnahme
der Beizen oder der Farbstoffe wieder ene g _
gunahme erfiihrt. Bel Verwendung der substantiven Banmwollfarb-
'r11:||'T1-. wo ein Beizen der Garne nicht erforderhich izt, rchtet sich
diese (Gewichtszunahme natiirlich nach der Tiefe der Farbe und
gang wesentlich aoch pach der Beschaffenheit des  verwendelen
Farhstoffes. Bei sehr dunklen Nuancen werden ungefilir 2—3 Proe.
Farbstoff von der Faser absorbiert, so dall der Gewichtsverlust,
welcher bei griindlichem Auskochen 5 Proz. betrug, anf 2—38 Proe
redugiert wird. Ist das Garn vor dem Firben dapepen einfach
senetzt worden und hat sich hierdurch ein Verlust von nur & Proz.
!:Fj-_','l"ll{!Il. g0 wird '|il:"='1-'|' Verlust I|IIII'|'ZI den von der
hierten Farbstoff entweder panzg ausgerlichen werden oder nur
noch 1 Proe hl'[r'n_gr'-n_ Hat man indessen mit den substaptiven
“arhatoffen sehr helle Noanecen za fiirben, so kann es vorkommen,
dali die Baumwolle durch die ,'ln.i---'-r]:l'n-u des  Farbstoffes sine
Gewichtszunahme von nur Y/, oder */, Proz, erfiihrt. Der Gewichis-
verlust der Garne beim Firben ist daber von dem Verluste ab
hilngig, welcher durch das Aunskochen oder Netzon hervorgerafen wird.

Werden die Banmwollgarne mit den basischen PFarbstolfen
gefiirbt und werden hierbel eine Tanninbeize und zur Fixierung
des Gerbstoffea pine Antimonbeize, z B, Brechweinstein, benutet,
g0 15t mit einer starken Gewichtsgunahme der Faser dorch die
Beire, das T"i!;'lvrl.Jm_pamilTn:'! und den Farbstoff #u rechnen. Die
Differeng  zwischen dieser Gewichtserhihung und dem dureh das
\'uﬁrhr_-ri;:v Auskochen des Garnes singetretenen Gewichtsverluste er-
gibt dann die wirkliche Zunahme oder Abnahme des Gewichtes
der gefiirbten Garpe. Zur Erliuterung sei folgendes Beispiel an-
gefilhrt: Nehmen wir an, die Garne seien in einer milbig heillen,

geringe (rewichits-

'-:1'-l|‘l' :th:—-lll"

Was nun den Gewichtsverlust der gebleichten Garne anlangt
ae milssen wir zuniichst den Umstand in Berllcksichtipung ziehoen
dali zur Erzielung ciner guten Bleiche ein sehr griindliches Aus-
kochen des Garnes erforderlich ist, wodurch die in der Faser ent-
haltenen  natiirlichen vollstiindig  entfernt werden
s Auskochen der Garne erfolgt gewlhnlich in einer Lilsung von
Kalk oder Atznatron und wird in einem gecchlossenen Kesgsel mehrere
Stunden lang durchpefithet, worauf ein griindliches Avswaschen der
gelisten oder der in Emulsion fibergegangenen Substanzen erfolgt.
Hieranf wird das Garn der starken chemischen Einwirkung der
Bleichmittel, 2. B. ¢iner Chlorkalklfsang, anterzogen, sodann einer
Behandlung mit Siurelisungen ausgesetzt und  zuletzt nochmals
griindlich gewaszchen. Wihrend das Auskochen den Zweck hat, die
wachgigen und harzigen Stoffe von der Faser zu entfernen, hat das
Bleichen und S#uern den weiteren Zweck, den priiften Tell des
mineralischen Stoffes zu beseitigen, welocher ehenfallz einen Bestand-
teil der natiivlichen Faser bildet. Geriindlich und vollkommen ge-
bleichte Banmwolle mull annlihernd chemisch reiner Zellulose gleichen
und die durch die Bleiohe entfernten Stoffe, welehe nicht zelluloser
Natar sind, stellen einen Verlust von ungefithe 6 Proz. vom Ge-
wichte des Rohmaterials vor. Von diesem grollen Verluste ist je-
doch gewihnliech ein peringer Betrag filr das Softening in Abeog
g bringen, welches dem pebleichten Garne bei der letzten Be-
handlung zur Beseitigung des harten Griffes sugesetzt wind, e
durch das Softening erhaltene Gewichtszunahme betrlige jedoch
selton mehr als 1 Prog, wenn sie fiberhaupt diese Hiohe erreioht.
Es wird daher richtig sein, wenn man den Gewichtsverlust einer
gut gebleichten Baomwolle nach dem Bleichen, S#iuern and Weleh-
machen auf 5 bis 5/, fur FErseugung sehr
Mirbon besonders retoer Tioe j_'*'“'i"'""':'

L nreinigkeiten

s Prog. veranschiag
garter Fuarben oder beim
Farben st ein mehr odaer W ger gl'ii:u“iq'lu-.« Bleichen der Banm-
wolle notwendig, nm die britunlich gelbe Firbung, welehe dem Roh-
miterial eipen s, gu entternen. Der hierdureh verursachte CGiewichts-
virlust hiingt natéicheh von der Gelindhichkeit der |1|tﬁ"h"|”'l'”|i"“""
ab ond kann gewihnlich auf 3 bis 5 Proz geschiitst werden lmmer-
hin st es in solchen Fillen nicht niitig, das Bleichen des “ll!'lll"
a0 priindlich durchzufiibhren, als wenn é= in der ;:-'lﬁll'ii']'ik‘ll- weilien
Beselinffenheit belassen worden soll.

Beim Fiirben und Bleichen von Kammgarnen ist der Gewichis-
vorlust von einer Anzahl von Faktoren abbiingig. In erster Linie
komnit hierbei der Charakter des Garnes in Frage, d. h, ob es

11
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No. 3,

oder Bei-
Kaommgarnen hat man sich zu vergegen-

auber -il'[ '.‘.il'l-cli-'lli'll ]'1‘1 er I|l|l'|| viegle andere Substanzen

M Erin Eren enthiilt Fhe
: -

witrtipen, dabl alle patiirlichen Verunreimgongen der Wollfaser durch

||||' YOI |||I|'|.'|' Ik |'|I | R I|.|‘ llll"lll‘l""- ||'|||| \IHI .I'\-\.I"1||I| R |'[|II| riit SWiiP=

gur Durchfiibrong  des f‘*"-I"I'I'T"r‘-- fde8 not-

) eaenfiithren,

den sind, dal es aber
wendig ist, der Faser wieder cin geringes Quantum (
damit sie dic verschicdenen mechamischen Prozesse, als Kimunen,
Verstrecken und Vers EliiHII'II_, ohne wesentliche |'i"'-f']l:-'lI]‘-_L'."l1|3'_’ oder
Verkitreung durchlanfen kann, Mit anderen Worten, der Faser
mull etwas ) sieesotzt werden, um :-.iﬂ__luiM-':uu it minelien und
elchsam zu schmieren. LDhie Menpe des Olzusatzes II'iI'Hh von dem
Varfahren ab, welches beim Verspinnen des l*-.mnumun-- efolpt
wird. Bei dem englischen oder sog. Bradforder ""q-lr|11'~'*'ltl|Pfll
kitnnen 5 bia 10 Proe Ol Fett und Séhmutz im Tuﬂrnlng.un Bril-
halten sein, wiibrend die nach dem sog. fransBsischen Spinnver-
fahren |L||}_'|'|-1Il'5[[l'n hammgarne, be welehem gar kein oder nur
gine sehr geringe Menge Ol zor Verwendung kommt, ungefithr nur
2 Proe. aus O Stanb und Sehmutz bestehende, fremde Beimischun-
gen mit sich filheen, Vor dem VFiirben nnd Bleichen werden die
Kammgarne einem Reinigungsprozesse unterzogen, durch welchen
das der Faser zogesetste Wollsl und die ihr anhaftenden verschie-
denen "l.rnc-|-|,|.r:||'e-it1i!_|;|1|||_r-':|1m als Stauly and Schmutz, entfernt werden
sollen. Der Reinigongsprozel wicd in der Wese durchgefiihrt,
dall das Garn in einem lauwarmen Seifenbade hantiert und dano

i
1

mit frischent Wasser gespillt wird.  Die naeh dem englisclien Spinn-
verfahren  pesponnenen durch die Wiische
5 bis 10 Proz, die nach dem franzisischen Verfahren responnenen
(rarne dagegen nmur 1 bis 2 Proz Beim  Fiirben der
hammparne findet Weise, wie beim Firben der Banme-
'-'-'l-'”i!_"-lu'lll'- i.l!-.'.lll.ul' der ."!.ll'lrl'|l'|i'l'.l der Beizen mngd Farbstaffe duroh

kKammgarne werden
vierlieren.
in grleieher
|J.]'1-|| |]i'.i||' ol Lyt =
jedem eimzelnen
.1'1-[.'-I| kann anmehmen,
satton Farbtinen in dep Hepel

die Faser wieder eine Grewichtszunahme statt,

---l-.~'.:":r|-||i|-|| YTl l!.l'-l' :";:IHI-" IIII'| i'il'!' ."'-['.'I‘.:_{l' l.|.|'-
Falle verwendeten Farbstoffed abhiingige ist
dall die Gewichtszunahme ber vollon,
Proz. betriigt. Bei Verwendung der
Alizgarin- nnd Chromfarben wird durch den Beiz-
prozess ebenfalls eme Zunaline des Gewichtes bewirkt, welehe aul
1III:5|_’4-FE°i.]II' | I’l'u:-':_ il_;l_'.w-u'h:.i1;.l;r werden kapn und i durch e Al
sorption des Farbstoffes verursachten Gewichtszunalum,
izt Bollen die i'-::uu:“”._r.-lr'ns- mehleicht

2 his 3 Beizenfarbstoffo, wie

der verschiedenen

FATEAT R AT
natiivhich
der hereita erwiihnte “I'iTIiwIII;.{:i;lT-l:-'.i'l.‘i dem Hleichen vorausrehen
Wenn man zum Bleichen Wasserstoffsuperoxyd oder Natrinmzuper-
oxvid verwendet, so wird noch cin weiterer, kleiner Gewichfsver
Inst simtreten, welcher aof wnpetithe ! Prog zu viranschlinren und
dem durch die Wische entstandenen Gewichitaverlust sozurechnen
ist. Werden die Garne in der Schwefelkammer mittels =y u.,j|-lr_'.'-
siinregas gebleicht, so tritt dareh die Bleichoperationen ein weitero
Verlust im Gewichte der Garne nicht cin,

werden, =0 muob

Verfahren zur Darstellung von griinen Férbungen

yon den

Farbwerken vorm. Meister Lucius & Briining in Rochst a. M.

Nr. 270661.)

‘ I.r “'1-"]' ]

Patentzehrift wurde gefonden, dal die Diszoasmino-
man -aus dem n esurer Lisung gebildeten

I r‘.mi1uur:n|l|llu] -

Gemill dor
welche
Dinmin 1 A - disulfosiiure  (hew
6 - disulfosiinre) mit primiiren oder sekondiren

auf die Faser anfgebracht und mit Dinzo-
die zich

proverbimlungen,
:l".'u.'i--ﬂ!u-ll|nrn-1'i|-i!
] - B - Aminonaphtol - 4

Aminen erhalten kann, i
vorbindungen entwickell ashr echte prilne Firbungen ergeben,
rein weill iitzen |assen.

Diszonminoazolarbetoife erhillt man aos dem  genannten
B, durch Vereinigung in saurer oder alkalischer

Lhege
Zwischenprodukt «

Lisanng mit Anilin, Methylanilin, p-Toluidin und deren Salfosinren,
oder dureh Vereinigung in alkalischer Lisnng mit Xylidin, =-8-Naphty-
laminsulfosture u. dgl.

Nach der britisehen Patentschrift 20375/02 werden aus dem
oben gonannten Zwischenprodukt durch saures kuppeln mit Naphtyl-
Digazofarbatoffe erhalten, welche sick
verwendeten Produkten uupter

Dinzoverbindungen

amin oder seinen  Sulfoshuren
k"'“hu[lltlllrl-l-“. 'pk'gl-..-:-”_li,:-h oLl 1||,_-_|. |||.|.|-
Entwicklung mit

goebieaden  wnd  duoreh soliwnrze

Filrbungen liefern,
[in_lil-]rirh-.
Disngoaminoazoverbindung, welche man

1. Man It 9 kg der

durch Einwirkung des in skurer lw—:.l g gebildeten Zwisehe nproduktes
aus tetenzotiertem Benzidin wod 1.5-Aminonaphtol-3: 6 disulforiore auf
salz=aures Anilin in essigeaurer [.-'I.-ilflj.' erhitlt, in hetlem Wasser aol
und gibt die L-:n.-llng in dus Fiirbebnd, das 2000 | Waser, 15 ke Koch
- y iliEd ] 2 "
slz und 1.5 i,n_; Soda EJ.I-.]IHITI Man -_'|I|:| mit 100 ke Baumwollgurs
Flirbebad ein, firbt eine Stunde kochend wnd sehnndelt
dig erhaltene Fhrbung m emem zweiten Bade mit 2 kp diazotiertom
p-Nitramilin und 1 kg essigenurem Natriom -
Dann wird das Garn

i das heibe

" Btunde e erowithnlicher
Temperatur nach. gesplllt nnd getrocknet. Man
erhiilt so eine rossiechgriine I"!i|||i|r,._':- vonn guter Wasch- upnd SHure-
eehithedt

2. Ersetzt man das Beispiel 1 zum Firben verwandte Prodolk
durch die nus  demsalben :-":.u'i-_.-u]u-n:lurlr-hlL'.I e ]I-rnulm'!||Il.'|.-L|n5|| i
nlkalischer Lisung horgestellte Verbindung, =0 erhiilt winn opaeh dem
Verlahren des Beispiels 1 wasch- und
gelberer Nuance

. Dureh
Litsung aut das :r".'.1'i-'|'J|I'|||h|'---|u|-:l ilis 1"re=':-'||i-5-' |

¥ i ."II hy
sibtireochite I ||||IIII|;_'|'|| VO L e

Einwirkung von Aminodiphenylamin  in  alkalischer

L, 5 1
erbiilt man einas
Disroaminonzoverbindung, die nach Beispiel 1 aufpefiichi und ek

hehandelt ain blaueres Gieiin von derselben Eehtheit FieFert

Verfahren zum Reservieren von Gallocyaninfarbstoffen und deren Leukoderivaten auf Dder
Baumwollfaser

yom iden

Farbwerken vorm. £. Durand, Huguenin & Co. in Basel, Schweiz.

(D, B.«P. Nr.

Fs worden bis jetzt keine balriedi genden Ergebmnisse argielt, wenn
man suf die mit den bisher bekannten Resérvagen (Schutzbelzen) be-
druckten Gewehe u. del. Waren Gallocyaminfarbstoffe und deren Leg-
knderivate aufklotzte, sei es pun, dab die Ware dureh das Firbebad
gezogen oder die Farbe mittels Walze nur einseitig nufgetragen wurde.
Aus diesem Gronde werden bei mit diesen Foarbstoffen gelfrbten Waren
die Weilstallen stots durch Anwendung emnes Oxydationsmittels, haupt-
sitchlich Chloratkaliumferricyanid, erzengt. Dieses letaters Verfaliren,
das fiir die 1’:;1||...-_-.,-|mi1|[m'h.ulq-[h- durchwegs angewandt wird, 'l;ilz-l, W
o sielh um dunkle Firbungen bandelt, aueh nicht repelmiiliy tadellose
Weill=tellon.

Der Patentschrift zufolge wurde non golunden, dal sich sogar
in: dunklen Tinen dorch Reservage tadellose Weillstellon erzielen lassen,
ik 1P'-'._1.r.'u|'|-r-||.-iil_|r1-|| dior Fetlreihe,

wenn der Heserve Chromsalze

W SLUB

Wir fiithren Wissen.

L HE RN

g. B. Chromeitrat, -lactat oder -tartrat neben Jhr.-nml;g..wi. hat efnves-
leibt werden, Diese Reservage greift die Baumwollfaser ear nicht an
und gibt ihr die erforderliche LUndurchdrngliochkeit

”r'l"E'i"l
Chromreserve. 6 kg Chromoxydhydeat, 50prozentie. 19 -
B70 kg Zitrouensiure, 1,920 kg Phosphorsiinre. 44° Bé.,
kg Bunstgummi und 8§ kg Chinnclay.

Diese Puste wird sol ungefithr 40 bis 50" erwirmt, hisrauf mil
& kg Btearinseife versetzt und noch lnuwarm zum Bedrucken dor Wire
e mit der Reserve bedrockte Ware wipd retrocknet umd
in Gblicher Weise mit Galloevaninfarbstoffen peklots oder fiberdruckt
Pl riwii e +f = L \ = k1 5| T e 351 s . F y
I_L[lllu E.,rl.l | |||:J.|| J'“:JI"':“IIItII__ .]“H l'|||.|.|| L II I_! ||:|||| |||_I|_| I ||r||'|_:'..|:._.||_”“:l!

der Ware reine weille Effekte. -

."1Liir'|:L'.-ir||.[,_ 5

bisgititsl,

i
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Fi ' I~ oder Leinenst it Kii b
Verfahren zum Farben von schweren und dichten Baumwoll- oder Leinenstojjen mir Aupenjarben
von
Leopold Cassella & Co. §. m. b. X. in Frankfurt a. ).
(D, R.-F. Nr. 209582.)
Die Kilpenfarben bieten bis jetzt beim Firben dichter und schwerer - . 1) Beispiel
Gewebe oder Leinen den groBen Nachteil, dal dad Durchfiirben der Der Jigger wird resetat it . ]
Gewebe schwierip izt, weil die Farbstoffe sich an der Oberfliichs 20 g ]"’I‘l-f"[ ?'”'H.Ii “'l i_mi“"'llél'”'“""” b, Alizarinindigo uaw.
ablagern 20 ¢ Schwetelnatrium, krst, awif 1 1 Flotte.
! Wie die Patenischrift avsfiilirt, hat sich nun gezeigt, dal dieser 10 ¢ Natronlauge 40% Bé ﬂ
|.'|li!|.-.=um'l bohobon werden kann, wenn das Firben dieser Farbetoffe nicht | Fis wird eine Stunde kochend mit Schwefelnatrium gefiirbt, wobei ein
it Hydrosulfit allein, wie dies bisher der Fall war, sondern mit Schwefel- | Tetl des Farbstotfes gut aufeicht; dann werden 2 bis & g Hydro-sulivt aul 11
natrivm und Hydrosulfit vorgenommen wird, und swar 2. B. in der Weige, Flotte zngegeben und "”II]I] Llnllll;j-l :.F": Hlmjllhll IWIH r*lli Iﬂ--‘ ;:-”I l F-’I';F-irh]'
dall roerst mit Schwefelnatrivm IRugere Zeit kochend gefirbt und dann Es izt awar bekannt, dab der Ripentarbeto nsndigorot B aneh
dem irbebad Hydrosuliit eagregehen wird. mit Schwefelnatrium gefiirbt werden kann, jedoch nutzt er sich 1m
[in grober "Leil der |'-'."3||-- nferbstoffe 15t im Schwefelnntriumbade Echwefelnatriumbade nicht gl.'1|';'i_|7;t*r]|'r aus — inas !__rJu'u'hﬂ gilt von anderen
lGslich, aber auch hei desjenigen, bei denen dies nur in gperingem Male Kiipenfarbstoffen —, da ein betriichthcher Teil des Farbstolfes erst
der Fall ist, tritt die Verbesserung ein, da ein wenn anch nur geringer durch Hydrosalfit sum Aufrichen gebracht wird. Dall das Hydrosulfit
Teil bis in den Kerm des Gewebes eindringt. Die Verbesserung st in dieser Weise in Kombination mit dem Schwefelpatrium wirken wilrde,
auch hier wesentlich " war nicht vorherzusehen.
™ L] L] l sl lJ il lu
Verfahren zum Buntitzen von Jndigo und anderen durch Reduktionsmittel atzbaren Farbungen
L]
mit Kiipenfarbstoffen
Vi
Gebriider Enderlin, Druckfabrik und mechanische Weberei fikt.~Ges. in Wien
(. Re-P. Nr. 270124; Zusatz zum FPatent 263647.%)
deim Verfahren zum Buntiitzen von Indigo und anderen durch | gich anch in der Weige anf der Faseér fixieren lassen, dall man die in
Reduktionamittel Gtzbaren [Firbungen mit E{iilll'lll:Ll']htu remil Patent der ohen F-:F]-:1=!:|::.:'.|"i|:||||--h'L: Druckfarbe enthaltenen Eisen- und Finn-
263647 wird ecine Atzfarbe verwendet, die neben ,-:|||1',|~.;}-|;|1{.1| in Vors U_w.;v-.ql-||__iu,-.e-rl:;i:m{11nuf:1 wegliibt Man wverwendet daher in diesem Falle
|-|rl-|.|||,- il _'IL|||,;||'_'.'|r---[.- anthaltenden Ammroninm basen i_EE-z»nf_r_u.lil: (1) ecineg Atefarbe von hv'u-!n':q-i-a'.'.--i-h- :|'--f-|_rq-!ul-r :-".lII-:arhrrt-'11.='1-1?.||||,:: : ;
und den {iblichen Zusiitzen, wie Anthrachinon und Zinkexyd, einen Kiipen- 118 ¢ ?flfiil']n.:-n-rilll']i||1|;._r, 13 £ “rt'.ll;:ilgll L, -';E ¢ Rongalit UL,
tarbstoff und Eisen- und Zinnoxydulverbindungen erhiidt. Dureh IMimplen 8 g Anthrachinon, 30 prozentig, 16 g Zinkoxyd, 25 p Indanthrenblau
' der dmmit bedruckten, mit einem #tzbaren Farbstoff geliirbten Ware 8, d0prozentig, 20 ¢ Wasser, 70 g Gummiltsung 1:1.

IJ_II-| niuchfolgende Passage in heiber, 20" Bé. starker Lauge werden die | Nach dem Aufdruck wird im lllf"1fh‘.il=1l Mather-Platt 4 his 0 ”HI'-IF:'”
Kiipenfarbatoffe auf den Atzstellen befestigt. gedimpft, dann in einer heiflen, 20 Bé, starken Lauge 15 bis 20 Se-
Wie die Patentschrift mitteilt, wurde non gefunden, dal besonders ‘ kunden passiert, gewaschen, geshiuert, gewaschen und getrocknet
die vom Anthrachinon sich ahleitenden Farbstoffe der Indanthrenreihe *) Bighe diese Monatschrift, Jahrgang 1913 (Nr. 10), Seite 302.

Verfahren zur Herstellung waschechter violetter Farbungen auf Baumwolle
von den

Farbenfabriken vorm. Friedr, Bayer & Co. in Leverkusen b, Xéln a. Rh.
(. R.=F. Nr. 270555.)

. . . - . I 4 ¥
Wie die  Patentscheift mitteilt, wurde !--51-1|J|.+|--u1 duf man zu" | ih'lh["'-l-l.

winschechten violetten Baumwollfirbungen dadorch gelangen kann, dall 20 Teile Baumwollstrang werden in lblicher Weise mit 3 Prozent
mun die Farbstolfe, die durch Kuppeln der Tetrazoverbindungen der des Farbetofls

Azolarbstoffe aus einem Molekill Dianisidin und efnem oder zwel Mole-
kitlen 1-6- oder 1-7-Napbtyvlaminsulfosfinre und zwei Molekiilen Regorein
erhiiltlich #ind, auf der Faser mit |"“r'ri1='.|1|1"31_1-| behandeli. Die so er-

_—~1-Naphtylamin- T-siilfosiinre — Resorein

Dianisidin ~Resoreln
W 1

geliirbt. Die Buumwolle wird nach dem Firben gespiilt und ausgewaschon
hiiltlichen Fiarbunpen sind alksliechter als die in der gleichen Welse | '1Ilrllltrf_ll'l.‘|11 mad damit ein in ¢in Bad, welches in 1000 Teilen2 Teile Formal-

behandelten der Farbstioffs sz tetrazotiertem Dianizidin und  zwe dehydlisung von 40 Progent enthiilt,

Man gieht in diesem Bade eine halbe
Mulekiilen Resorein.

Stunde um, prebit nb und trocknet. Man erbiilt ¢in waschechtes Yioletd

e ——— e
™ o ™ i, . ¥ e i . el e el L

e e e

'Ir-_'='=!.—.'.-f‘.-l-“'-—1—_f=-:"=‘l'=:l' i, e e i ™ it . e T
“*'*I*lil*l*#*
L]

| EW'!“ gt Stimmen der Praxis. i

| ” I; I;'# 117 qu, AN -““ “ _-‘ -'l-!i.l‘llii-l'illlilll
(o e T ™ s — . r ] -l -__r.;.‘_::_‘__ﬁ_, e e e — b

Diess Rubrik, flir .Eu-r_url_ _1Ln|||1|r dia Redaktion u:ir_l(‘ Verantwortlichk eit nicht dbernimmt, 1'.-|t~ zar I'Iiul.:l.:ﬂﬂi-:1|_| fnchwizssenschaftlicher Fragen
bestimmt: die hior abgedrnckten fachminnischen Beantwortungen werden in besonderen Fillen auch honoriert. -Die Redaktion.)

Stahlhaﬂﬂ-hﬂtﬂﬂh in der Praxis. wenn dieselben irgend sich als praktisch erweisen, immer i haben ist, Wi
Von R. F. | o manchem Geschift leider nicht der Fall ist : : .

Wir verwendeten in unserm Betrieb eipe Wasserturbine (1 '*‘I"'"".t“ﬂ"ml

von 400 P8, 425 Touren mit einer Seil-Geachwindigheit von za. 55 See, moet

gl hntten, ds die Beilscheiben wegen der grolen Tourenzahl ziemlich klein

Als Hehrelber Dieses vor o, 5 Jahrén der Ledpziger Monntschrift |
fir Textil-Industrie® eine Anfrage einsandte, was man von dem Biahlband-

Antrieh halten kinne, und wie er sich in der Praxis bewlhrt habe, konnte waren (treibend 1200 mm, getrieben 1800 mm), sehr J{_FUP‘"-‘“- =l verschleid,
keiner der Leser penaue Anpaben machen, und ich glaobe darum einigen ohgleich wir alls mAglichen Seilarten versuchten. Wir wollten nun zom
Lesern gu dicnen, imdem ieh eine kleine Abhandlung dber obiges Themp aus | Riemen-Antrieb, evtl. mit Lenix, Gbergeheo, waren uns aber wegon des
eigenen Erfahrungen, die ich in der Zwischeozeit machte, verdffentliche. Riemennntricbs-Svatems noch nicht gane einig. Da batten wir Gelegenheit,

Yum (Hlick hat Schreiber Dieses einen Chef, der {fir Neusrungen, | uns einen Btablband-Antrieb vou ga, 350 PS. von der Dampfmaschine auf

Wl SLUB ==
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anstoalle des
ohmen, fn

-|i_-:' !'I.nll.-llli--\.'_ll|| L EfiB e |||||L W |-:;-|--_'I|’--:---:'|| IN1E [un
Bril-Antriebs koinen Riemen-, sondern Stohlband-Antaeb
Fatachlof den wir bis heote noch nicht bereut hilien

Bl Stuhlband-Antrich braoeht man die bestebenden Sellscheiben mchi
tuszuwechseln, sonderm es werden einfach Stahlbfinder won eftwa & mm
Dicke aufperoren. ond zswar in foleender Weisa:

ihe Bipder werden genau um die Scheibe pespannt, pul ainer seile
mit einoer 12 mm starken and basderbreiten HFII.II'-III:I‘.‘.-.:_ welolia Il et Hak{
[fr #in Bandende beréchoet ist, versehen. Fir die Platte werden die Seil
rillen genan ausgemeiselt, damit diesalbe gepan einpafit

Dann wird das Bund je nach Umifsng der Scheibe 5—6 mm kiirzer
genommen und auf die Seheibe mit sinem Spannapparat, ibnlich dem Riemen-
spunner, gespannt. Jetet gebht das Band bis auf die 5—0 mm sussmmen
uun wird es auf der ganzen LAoge mit einer starken Litlampe angewfrms,
damit es sich strockt; sobald es sich anf die genave Linge ausgedehnt hat,
wird =3 mit slarken Stabhlechrauben aul die !‘_-'hl:|l.'||:;|||..'|.'.h" L':E':-I"]1FHLII.I1- und dann
|:||||!15-i|.||. il-|l,5£_I."]'ci'J|:l.|!. 20 wird eine Seilscheiba in ene Kiemenacheibe nm
rewandell, und zwar in einer Zeit von etwa drei Btonden

Auf die Beheibe werden Leinenstreifen, welche mit papierdiinnem
Kork versehen sind, mit sehr putem Fischloim aufpeklebt; damit die Scheiben
¢in wenig pallig werden und die Binder immer genaun in der Mitte laufen,
wird nhmiich in der Mitte der Boheiben ein Leinenstreifen von zs. 2 cm Breite
nufgeklebt, der Korkbelong ist wegen der guten Adhfision angebracht

Nunmehr wird sum Auflepen der Stahlbfinder peachritten

Die Biander werden pacl Mal, das vom Moptenr mit einem & mm
breiten Stahlband genommen wird und durch einen genaoen klsinon Eraft-
misser angespannt wird, abgpemenson, wie ein Riemen aufgelegt, mia-irm:‘.;-amnu-r
sussmmengezopen ond in des wos sehr putem Nickelstahl bergestellte, fir dig
LDirchmesser der Scheiben passendo Schlof gesteckt, zussmmengeschraubt,
die Schrnbehen, dimit ste sich nicht 10sen, mit Zinn verldtet, gut glatt ab-
gefeilt, und das Band ist fertig.

Wir hatten bei den 400 PS. 7 Proz. Kraft gpewonnen
hstten wir in :'-.Hﬁtl-nrii-r Wolss vorgomomimies:

Als die Beéile poch  liefen, hatten wir in der Mitte der Waoche die
Dampfmaschineg abgekuppelt und liefen die Turbine voll belastet anf die
genane, sm Tachometer abgelesone Tonrengahl lnufen und nphmen gleich-
eeitipg dio Maschinen gennu pufl, welehe lHefen, Nachdem die Blinder nof-
golept und etwa wvier Wochen sehr put pelaufen woaren, machten wir die
gleichen Versuche um die pleiche Zeit wieder uwnd konnten genau sechs
Ringspinnmaschinen von #a. 4 P8, mehr anhilogen, bis wir wieder die gleiche
Tourenznhl hatten,

(Hleitverlust konnten wir gar nicht feststelleon. Lhyi ;L'ulung!-'.lrle.{'u
Binder, e gind deren drei von 120 mm Beite, von denen indes swel stark
genug zum Antrieb wilren, so daf eines nur als Beserve mitlduft, haben in
den drei Jahren der Benutzong noch nicht Aulal zu Beanstandungen ge-
rehen, weder wegen der Lager, noch in senst irgend einer Hinslcht, und wir
haberi daranfhin auch die Dampfmaschine von 700 PR, mit Stublbind- Antrieb,
drei Stahlblindern von 150 mm Breite, versehen, welche ebenfalls zu unserer
vollen Fufriedenheit seit 2 Jahren im Betrieb sind, obwohl sie eine Ge-
sehwindigkeit von 34 Bee. Met. hnben, Sollte es im Betrieb vorkommen,
dull sich ein Band streckt oder sich ein Lager ein wenig 1104, =0 kann man
dom sehr gut abhelfen, mdem man aof die Steffbinder nur einen kleinen
Korkbelag klebe,

[oh hoffe, mit vorstehenden Ausfihroogen manchem meiner Kollegen
gingn beachienswerien Wink gepeben zu haben, denn in manchem Hetriebe
gibt ex Antriebe, bei denen das Seil- oder Riemen-SBystem sehr viele Sehwierig-
keiten bereitet

(| |_r:i||-r SR ]I||_ﬂjrlfllui|!'|‘|'.tl.llrll'l]'."'l.I|1Ii|.‘|I1'| |‘rE"| [I_tlrjl-jj -IiH."-. .""hl'||l.1.'|_|r|-'__r|'n|';
poch nls Pahored pusgrehildet st puch da kino man Stahlband-Antrieh an-
wenden,

Die Versuche

Beimischung von Karden-Streckbdndern und gerissenen Vorgarn-
lunten zur Originalbaumwolle fir Schub 42 P.

Antwort aufl Frage Nr @848 st on woriellhall, einer Schulmischung (G 48 P, bestabond

vum My g B e, V), gl ", min Stapel, Kardan-Strockbinder und gerfssone Vorgaraluntes

belavinksehen?  Bin wigviel Progent st dies eullsafg? Io weloher Welse gesobielt diss om
glefehmBllgnten ™)

Fir die Beimischung von Karden-, Streckbfindern uaw, zor Origingl-
puwmwolle habe {eh fl_l-ll.:l."lii]l'l'l Yorfahren sogewendet: Prima Dorchschlase
hnbe feh naeh der Battage kordiert und die erbaltenes Bidoder in den Por-
kepine-Auflugtisch, nof welchem der Kustenapeiser des Oponers grheitet, von
rilckwilrts fiber die Eipzogzylinder hinweglaufen lassen. Dies kiinnte anch
beim Opener aelbst peschehen und ist dorch die Maschinenkonstruktion be-
wtimmt.  Der Progentsatz st leieht bestimmbar, und swar nimmi man #ioe
Meterlinge Huumwoll-Auflage des ZufOhrtisches, wiegt selbe in Grammen,
shensn die pleichen LAngen des Kardenbandea in Grammen und legt soviel
Kannen vor, als der beabsichtigt ru erzielende Prozententz es verlangt. Man
mt gut, die Binder, &hnlich wie bei den Strecken, durch cinen Rechen laufen
wii lmssen, welcher Oher dic I".Erl:l'.l:tp:-'.:'-'lfll1l:|l'.'r J{'.'lr-+|_-| wirl

Streck- und Kardenbinder, wie Vorgarofides habs ieh sumeist ge-
schisden, w. gw. Streck- und Kardenbilnder in Upenorwickel dem Battenr ;.-|,.
gpewiesen, um daa viele Bearbeiten zu vermelden; dagegen Vorgarn am Fudes-
reffier (2 Trommeln) mit Wickelapparat 2 schimalen Wickeln penrhsitet

Nun sind aber such dese Wickel, welchy za. 40 em breit sind. zom
Beimischan zu el [eh hube wie dorch Einséteen von veriikslen Ba L by
pchefden, welehé mlah put wie Me=sir an die Bielitionimeln auf der Seite des
Wollauflnges anschmiegen, meist in gwel Teile peteilt. Diese Wickel legen
iich in pungear Breite aof &e Wickelwalee anf, und werden dunn, nach Ab-
nahme, sehe leicht and gut suseinandergebrochen. Diese newen Wickel hale
ich, wie oben bel BRodern, dem Aollagtisch vorgelogt und die BRoder cheg-
falle von rlickwieis snliufen laasen, wober diese Wickel direkt anf ilen
I":lll-"'ll".-'_'-|'-|l'|"|l| Hegend, von letetoren pennu nael ]'irl||;|.|.".'-_'1||-l:_-_: iwhrewickel
willriden [He Wickel legt man, da schmal, in Hechen | BT "l[l-l|1|_:'1".'.i|'||f
wird, wis oben bel den Bindern erwilbmt, beatimmt: man kann slel ' aoeh
mit der Silirke der Aullage bel der Fondenreilmasohine haelfon ™

W SLUB

Wir fiithren Wissen.

Kraftanlage fiir eing Weberel nebst Schlichterei, Farberel und
Spinnerei.

tElwark aol Vrage Nr U178 JFlir elne Welersl mlt otwa 500 Walsag! hlen nobet Brhlichierei,

Filrburel upe .iu::l:-' wnpiglisderider SplapeT ol caa, 0000 Epipdeln Lst dlg Eealtaningn 1ua
urpomort.  Sjplnnorsl wwd Flivbersi milsmen slektrisch aopetrieben wapdan, well diemelben mit der
'eipemiedion pichi verbuiildes werdad  Ronnsrn km keaftbodard miv alakerischem Lisht aind
0. O PE. 6 u A GBI Dipmmpt  uslk Heblicbisrs]l tuopd Flrborel sipd & 4400 kg
pr. Btumdi It & Alm. Diuok erforderiiol, woet Abdampl gt Yerseodong vorgessehon B8, Es
ha and Lharhiteer worhande fErmel

EfL ofm Wihisssadrehe- ksl mit s Al 200 gpm Hoiet
pines Wianse A i Lafstumg §o noch Wasseamtond yon 8—150 P8, Eu besehafTen 18t «ln
i Dpmplmnsching eder Dampiinchin Welehes Syateam Ist eweckmiliy ™)

Eiue derartips Frove fst wirtschaftlich von solcher Bedeutung, daf sie
nicht an dieser Stelic panschaliter behandelt werden kaon

Zig erfordert sine Untersuchung der Verhitltninse an Ort and Stelle
l;'.'“.l N Eenmes :"El_lll':.il 1 I‘|_|_J| __l'_|:';,|';"|| "'l'_|:-|h'|'l |.||'|".i|:" vorher -':'.rLl.L."-|?:-|-f.lll||g1'_-r|,
she die Kraftstation gebant wird, nachdem erfalirungegemid der Energie-
Bedarf der Arbeitsmnachinen stets falach, entweder zu grol oder was hilufiger
vorkommt, gu klein anpegeben wird

Folgende allgemeine Richtlinien sind jedoch gewil zu beachten.

Nechdem bei dem angegebenen Umfang der Anlage etwa Lot P, {fr
Belenchiunpsewecke bendtizt werden, wiire zu untersuchen, ob die Licht-
maschine von der Kruftmaschine z2u trennen ist, da letzters im Sommer, aleo
iiber ein halbea Jahr, um den Bedarf an Lichtenergie schwicher beansprucht
whre und der Wirkungsgrad sowohl der Turbine, sls such des Generators
diege panze Xelt schlechter wihre. -

Eine Trennung von Liclit und Eraft, mindestens im elektrischen Teile,
st mehon deshalb erwiinscht, weil in diesem Falle der Gleichstrom dem Droh-
strom fir Licht vorzugiehen ist, mit Kiclksicht auf die notwendige Aufstellung
ciner Akkumulstorenbatterie fiir die Nacht- und Notbeleucbtung, whkhrend
filr die Kraftdbertrapung nur Drahstrom 1n Frage kominen kann.

Wus die Kraftmasehine selbst anbelangt, so ist ¢in Turbo- Aggregst
mit Zwiechendampfentnabme ro emplehlen _

Nachdem der Nutedumpfverbranch lant Angabe za. 4400 kg in der
Stunde betriigt und eine Dsmpfturbine von etwa 500 KW. im Mittel za, 6
bis 6, kg Dampl per EW, Biunde braucht wiirden s 3250 bis 4000 kg
Abdumpf pro Btunde frei i

Wenn digss Anpaben stimmen, . b die Nutedampiverbranohsmenge
den tatsichlicheén Veérhiklinissen entapricht, wilrde die Dumpfturbine bei Voll-
belastung weniger Abdampf abgeben, als benftigt wiirde, es mibte daher aine
rusfiteliche Dampfmenge abgedrosselt werden, was ener Energie-Vergendung
gletchkiime,

Mit Rickdcht auf diesen Umstand ist auf den Wirkongsprad der
Ubertrugung nicht so eshr zo sehen, und kbnnte daber in diesem Falle im
allgemeinen der elektrische Gruppensntrieh vorteilhafter werden als der
Eingelantriei

Nur fiir den Antrieh der Ringspinnmaschinen wiire nus spinnerei-tech-
nizchen Grinden bel siner Mevanlage entschieden der elekirsche Antriab
durch Drabztromkollektor-Motoren jeder nndern Ubertragung vorzuriehen,

Ein Keszel der wnpegebenen Gribe von 200 m® Heizfliche und 15 Atm,
Spannung ist fir des Turbo-Aggregat bei Vollbelastung zn klein und mud
unhedingt, schon mit Efcksicht aufl die Besorve, Husateheizfiiche sngeschaifi
woerden, Ob diese Hetzllche 1n einem oder zwel khesseln |1m1;11'5=.'h-:r unter-
rubringen §st, hingt von den Betriebsverhfiltnissen ab, welche untersuchy
werden mifl=sen,

Gegen die Konstroktion modernér Steilrohrkessel eratklissiger Fabrikan
ist nichi= einguwenden, hingegpen gind dicss Kesssl nicht fiir I_i.|.|.L1 liL—1rjl.'"|.Ir'--
verhiiltniste passend, in diesem Falle namentlich mit Ricksicht anf die
Fiirbarei, welehe ainen oft stiirmischen Dampivérbrauch hat, wohl ksum go
empiehlen unid verwelse ich diesbezfiglich anf die Arbeit yvon Dr-Ing F.Dbhne,
Unreiner Dampf* in  der Zeitschrift des Vercines Deutscher Ingenisurs,
Hefe & vom 7. Febroar 1014,

Wia die vorhindene Wasserkraft am besten sussunfitzen sei, wire anch
syche eiper Untersuchung, jedenfalls wiirde es am wirtschaftlichsten sein,
dies Turbine mit dem Generntor direkt zo koppeln und den Generator mit
dem Turbogenerator parallel zu schalten

Alls iiess Fragen vod poch viele pndere sind zo erwlgen, und rate
ich diesheefiglich mit einer der grofen Elektrizititsfirmen sich ins Einver-
nehmen #u setzen, weleche die Verhiiltnisse untersuchen, kostenireie Angebote
ansurbeiten witrde und auf Grund der tatsBehlichen Verhiiltnizas jedenfalis
technizche Ratschliyge erteilen wird, welche jedoch hinterher immer noch zu
|.|:'1j|:'|-11 mimil. _

Auf keinen Fall sollte eine solche Anlage ohne fachminnischen Rat
gemncht werden; ea werden sonst grobe, kaum gutzumachende Fehler be-
J.:"-'“-"‘-'[l “'.l-:."l'lr' u'i. , |||||F_|¢lr|_||-l| Ili'l':l.'r |E|.'i.'|.'|!'.']|. '.'I.l'.'l. |||'|_'I |i"*-.1'.'n und den J:!I"'tl.'“:‘l?
unrationel]l uod wosicher machen Dipl-Ing. Max Arbeiter

Erzielung eines vollen Griffes und elnes moiréartigen Glanzes
bel halb- und reinleingner Ware.

(hntwiarten sol Prags Nr 0470 Aot welohe Wels kann man vormitisls siner Elnspreng-

maEchlns il slner Eestenmangel lsel halbialneser wnd r-III|-il_"'-'r Ware eiten vollen Ol dnd
glnein selilnen malessrihedi Tilnia. mrelelen

L

Finen wirklich vollen Ginff kann man der Ware auuf dem pedachten
Wage nicht gelwen wlier |,-||-,!|r-r||':|.| die Wars I."!'«'ru-l. TIEIHI.II."'H_ indem man mit
der h.“_ﬂll,._.u,l““,,,-[-'i“.- vine Dextrinlbaung aul dis Sticke II-|_'|[||_T"., Aul 104 1
Wasser nimmt man bis zo 10 kg Dextrin, je nach der Gattung der Einspreng-
muschine, doch mub diege Magehine sladsnn nach jeder Benutzung gut ge-
reinigt werden, da sie sonst léicht anbrauch®ar wird. Behufs der Ermielung
sines achinen Moird werden ewel Btficke mit der rechten Sgite sufcinander-
gelegt nufpebiumt, eventoell noch die Seiten mit lungen Stichen vernfiht,
damlit sie sieh nicht so lafohi verriehon kfinnen, ond dann poch ;_remnll-jn:ll
fat dus Malré noeh nieht gpenfigend, so blumt man die Sticke nochmals um,
14Tt R, .E-||.| :]-I-. s Silek FRne Lll'!'t_tl'lf"l.l‘.. aber wieder mut der rechten
Heite mul dus erste Stiek zo liegen kommt. Nun wird wieder pemangelt
s leteters muld mit grobem Drucke geschehen: je hiher der Druck, dests
solifiner das Moiré E. R
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wur Froiolung eines vollen (riffes und Gilanzes anl (rang- und Halb-
letnen 18t sich das Tolgende A ppreturverfahren anwenden. A uf 500 | Appretur
masss pimmt man 80 kg Kartoffelstirke und 15 kg Diastafor, Ll _13"9-**_‘*'
mit der erforderlichen Wassermenge an, treibt unter Hihren auf I:*'I'{ : .*-_t_-‘l-t
den Dampf ab auf 10 Minnten und kocht dann uul',_:u-tﬂm man weiterrihre
Alsdann getgt man 2 kg Talg, 'y kg Stearin, I-k'l.'r "-'lr:rql,‘.!Il.F\., '}I-Ii kg | [.H':H'HII.THI.
vorher separat geldst, hinzo und kocht noch emige Zeit weiter. Nach dem
Kochen werden noeh 5 kg Sirup hinzogemischt. Diaw L|1tmmsl|r:|n :rlfl-ll re-
miEcht mit Wesser zu einem dicken Brei verrfihrt werden nmnd ,"]""""'L'* aladann
miit Wasaer verdinnt werden: sohlieflich wird diese l_i'I-I:'II'Il.':'_ filtriert Nach-
dem beiderseitig appretiert ist, wird am besten anf dem Fylinder “E"‘.t_r'”'].””""
Nie Pressionewalzen der Appretiermsschinen milssen je nach Qualitiit einge-
stellt werdem. Nach dem Erkalten wird eingeaprengt, 6 Stunden aunfgerollt
stehen gelassen und zwei bis dreimal unter Druek ;:{E'_Ir-un',:l_”lf- Nuch jedem
Mungsln wird frisch anfgebiumt, jedoch mub hierbei jede Faltenbildung ver-
mieden werden, dunn wird doubliert und zum Schlud nochmals achwach ge
mungelt Dr. F

Verfahren zur flammsicheren Imprignierung von Banmwollflanell.

(Antwarten anl Fragoe Xr. 2108 Wer kmon una #in gecigoelss Varfahren mr flammeicheren
[nprigmicrung ven Baumwoel lfaoell tlanmigeben 1°

Flummeichere Appreturmittel sind Borax, Borsfure, Waaserglas
Alaun Ammoniumehlorid — sulfat — phosphat, Natriumstannat und Natrium-
wolframut. Ein Ansatz ist beispielsweise der folgende: 15 kg Ammoniume-
chlorid, 6 kr Borsfore, 35 kg Borax und 1 kg t:'-.-hl:n_lwuwerldm in 100 1
Wasser gelist Man impriigniert bei . :".u" Ll l1t-_t Stoil wird I|te'rdurc']:.
nicht mur fenersicher, sondern auch infolge des ;"I.]I:3115I|IEJ'|J!.|LL'!- des Borax
riemlich sfurefest. Gewaschen werden diirfen die 1I-'HITI'-IEL nlier ||L:;|L'.: ohine
dud die erhnltenen Eigenachaften wieder verloren gehen, W gaochbare fener-
sichere Appreturen kinnen erhalten werden, indem man die Waren erst
im Bad won Natriometanns [ift. trocknet und dann auf ein Bad
bringt. welches Salmink ond Natdumwolframat zu gleichen Telen neben etwas
Balmiskpeist enthilt, Nach leichtem .'-.|-|||||-L-L=-.-l|r-1: oder Abwinden u_.m! ge-
trocknet, Auch Stiirke 1At sich peben den anpegebenen Chemikalien ver
wenden: 8 ke scliwefelspures Ammoninm, 2.5 kg Bornx, 3 kg Borslure, 2 kg
Stirke und 100 | Wasser. Die Chemikalien werden fiir sich geldst, die Stirke
gt verkocht und das Goanze auf 100 | eingestsllt. [ir. F.

1L

Fine unentflammbare Appretur fiir Baumwoll-Flanell kann bereitet
werden nus 180 g Seifenpulver, 24 g Wassergles, 5 g Elain, 7 g Glyzerin und
& wolfremsaorem Natron. Die Ware wird mit der entsprechend eingestell-

ten Libsung imprigniert und getrocknet. Andere empfohlene Rezepte sind
I‘u!q.-n.|.--

passierer

ol o Alaun und B0 p Phosphorsanres Ammon pro Liter
60 g Algun, 80 ¢ Borax, 10¢ wolframesures Matron, 10 g Deéxtrio pro Liter
5 g sohwefelsaures Ammon, 20 g Boerax, 30 gr Borsfinre, 10 g Leim und
20 g Btirke pro Liter,
2% r achwelelapnres Ammon, 30 ¢ kohlensnures Ammon, 30 ¢ Borsliure, 20
Borax, 20 p Stiirke
Will man gleichzeitiz sine Fillappretur erzielen, so nimmt man fol
pende Verhiilcnisse:
200) g Sthrke, & ¢ Balmisk, ¥ g Borax, 5 g Kochealz,
50 g Sthrke, 3 ¢ wolfeamsaures Natron, ', g phosphorsaures Natron
sl g Sthrke, 10 g schwefelsaures Ammon
Alle derartigen Appreturen sind aber wasserliislich, so dab der Flammen-
schute nur %0 lange anhitlt, als die Ware nicht gewnschen wird. Einen
danerhaften Flammenschutz ersielt man nach dem Verfahren von Perkin,
indem die Ware mit eiper ga. 205 Bé. starken Ldsung von zinneaurem Natron
impragniert, auf der Trommel heid getrocknet, dann zur Ausfiillung des
Zinnoxydes durch 10 Bé. starke Lisung von Ammonsulfat passiert, abermnls
getrocknet, gewnschen und eventuell unter Zusatz welchmachender Mittel,
& B _"-]llllll[*ll;'!'l'if!'. f”}':rl.-r-lrl efe., Tertip petrocknet wird Dr. E

11} E Bittersale

TR

Verpackung gefdrbter Wollgarne fir den Qberseeischen Transport.

Antwnet anl Fragna WNor. HA7: Wis werden gelkrbie Wall
wr i Eyvnlschen Kresid-2pilaf (r den Oha sihEn Transfor Lgaidn vorpacklY Katn min
fir Himlaksunfiiuschnng |54-'I-\.'II!-.II KiinE  fudlsenan I8t e aDgoralgl, In Kisten gu vErpasEen

Wialeles Isl dus erlddte Nedtogewlchi. das man 0 elnem Balleg ader slner Kisle vom Bilndelns,
wiod kaplechen Kreus-snolen verpacken kani, wnd wle stellen sich dis Malle, so-

Kublkinbn't sipes silchen Kollls- haw, walchon Haum nebmes 1000 kg ooifo diesas

garns ln Hiodaln, svilmilrksclin

e

pwhlmil i lsetemn
wiE deT
lHddrnes sk

Gefirbte Wollgarne, wenn in Blindelo, werden am besten und billigsten
in =eemibige Ballen verpuckt, 4. b, die einzelnen Pakete werden fest ge-
schndirt und gepreft in Papler singeschlagen und rugeschnirt; die flr einen
Bollen bestimmten Paketo higrauf nochmals in Papier und Oltuch oder O]-
papier dingeschlagen und mit doppelter Leinwand umnfiht, Die Ballen werden
geprebt und mit pwei Elsonreifen nmgeben, Die Mabfe dieses Bullens laszon
sich fiir ¢in hestimmtes Quantum zu $00—250 kg leicht nach den ecinzelnen
'sketen Lerechnen, Fir Bobinen, Kops oder Krenmpulen wird am vorteil-
huftesten Kistenpackung angewendet. [die Kisten bestehon ans za. 3/, om
starkem Holz ond werden mit (Mtoch avagelegt ond mit Eisenreifen nm-
aehlager, Kisten im (Gewichi bis 300 kr wsnd  wohl verwendbar, jedoch ist
ein Glowicht von 200—250 kg am gebriuchlichsten fiir eine Kiste, Die Mabe
hfingen ERBDE VO der Feinheit des Garoes ab,  Angenommen S30er Garn
kommt in Frage, dann it wohl dog Duorchschnittsmad fir einen seemBBigen
Ballen mit 200 kg Garn 100 3 100 % 140 em ohne Verbindlichkeit anzo-
pebhmer, Wie bereits oben erwhhnt, miBt man am besten en Faked, naéh-
deni e gepredt ist, und berechnet dunach die Mae, AuBerdem werden bei jeden
einzelnen Exportorders genaue Aufmuchnngsvorschriften gegehen 1 |

Wl SLUB

Wir fiihren Wissen.
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Kostenpreis von 1000 kg Dampf bei einer Weberelanlage.

iniworien naf Fragt Weloles isdl ddr ungelfEhre Roslenfrale o8 1000 kg
Dampf be der fodge den Anlag Dnmplmosehioe won 830 F3. mil Wasrarnohrkessel; es wind
_|_|-|_-.-.._ hlpeaen 000 Waelislikhkl i sehilehtpaachinem mlit  alsem [Fn |I|-|'--:rLr|..||IL Yyl e @
120 kg p oo Siupde, und #&na kieine Firberal
I

Iie Kosten der Dampferzeugung bestimmt man durch Verdumpfuings-
vorsuche. B2 gind go ermitteln .
1T Prols und Hetekraft dea Bremmmateriais
9) Ausnutzuong des Drennstoffes in der Fénerung e ,
2 (Jedde der Heizfliche der Kesselunlage in qm und bBetriebszet.
1) Hihe des Anlagekapitals der gesmmien Kesselivnlige
51 Kosten {ir Bedienung, Woeser ete. ]
Man ermittelt ans 1 die Verdamplungefihighkeit des Bremnmaterinls; a
die Menge des in der Zeiteinbert srapugton l!‘:.lll!'l.""- und die Hihe der Unter-
haltuneskosten: aos 2 Jden 'l,';,';||._|||ll_rh-:_rr:|-':  utreffeke) der |"|-"'|'.|=-T||:!|F.-:'tllhlﬂt';
s I_ ..:ir. 'I.:“..r“n {iir 'l..|_lr.r|::-||_||||l: il 'l.l '\-"III-"i;llll.I:_"'. Alls O dhe kosten f'.'lr
Hedienung und Unterhaltung. Der Magdeborger Verein fir Dampfkesselbetrieb
hat Tibellen apsgearbeitet auf Grund nachstehender Formel:
Die Gesnmtkosten fir 100 kg Dampf gind demnach

10 15 A i K k A5 =d 1)
-l " T B { &

darin begeichnet _

Bt den Prais fiie 104 L;:j_r Kohlen lig ins Kesselhpus in 08

b die theoretizche 1I.-|-[-.|:|.1|||-I'l.l'|'||:-|.r.|:|". dor Kohle:

ab den ".'.':ir]-;||||='_'--rr._||| der Kespalanlage in Prosz.:

Al dic Hohe des Anlageknpitals in 8

(Kosten fiir kompl., Keasel inkl Rohrleitung, Speisepumps,
Montage, Kesselhuns, Behornstein usw, wofilc 5 Proe YVerginsong vod 10 Prog
Abschreibungen und Reparaturen snzusetzen sind

o) Anralil der vollen Bet '.-'u’:l_'_':- i JahE:

dj . Ruohetaga hei kaltem Kessol:

[V Menpge des tGglich erzengten Dampiss o |

Aus o

IR i -

A T,

4 L

K] die fir jedes Apnheizen erforderliche Kohlenmenge in kg

Die Kohlenkosten setzen sich susamneen nus:
R - 100
|
a-b
| 1 N W I-I .k
2 Verzinsung und Abschreibung und Beparatirsn

= : K& /885—d
i Kosten fiir das Anhedgen 0 { = - )

i Kosten fiir Wartong und Sehmierang im Mittel 0,01 .8

Die Verdompfungskraft der verschisdenan
6.0 bis 585 je nach Heizwert der Kohlen

Der Wirkungsgrad der Kesselunlage ist demnach ebenfalls verschieden
und variiert gwischen 45 ond 52 Pros

Die Zshl fiir die stindliche Leistung in 1 qm Hefzfliche findet man,
indem man den pesamten Wasserverbrauch durch die Stundengahl, multipliziert
mit der Heizflhohe, dividiert;
Heizflbelie und Stonds

Kohlen schwankt swischen

man bhat dann  dis Verdaompfong pro 1 qm
[

I1.

[hor |:{.;:-|-'r_|-"_||r|-|'-| von MY ke Dampf setet sich znsammen sus:

1) dem Preia des Feoerungsmaterialos frei Kesselbaue pro Juhr,

2) den Fainsen und der AmortiEaiion in deér Kesdel- Anlags &
scliliellioh |"||'|l||-'l| und Bolicleitung investerten kapitalés pro Jahr

Bl dem Helrerlohn (odaep Amtetl. fulls der Holzer noch
weitly beschiftigt ist) und den Lobhnen fitr das Kesselputzen

4] den Kosten des Schmieriles, der Putzwolle und dergl
im Kesselhaus pro Jahr
_ o) den esventuellen Betriebskosten, der
mnear lIl"|'rF|-i-l'-rr'|'i||:|;||=ﬂ;--,-'||11|.|'.'|' pra Jahr.

||I.'l-|

deeson mndirs

Materialion

Vorcinsung und Amortisstion
Die Snmme dieser Betefiee wird dividiert durch die Gesamtdampf-
grecugung in kg pro Johr und mit 10M  maltphziert Letztora kaon duarch
eimen Wassermesser fiir ein Jahr oder ffr eipen entsprechend klirzeren Zeltrionm
dureh Yerdampiongaversuche festgostellt werden Fan anderer 'Wag st un-
roapat: Mun stellt den Verbeauclh der elpneelnen |l.|.|:'.|lfl'lllI|:-|i|||||=lll-:'.|-:'ll it
I!':II.!LI]IrIIIII.-l"!!ill-'l der Arbertemasehinen, der Flirbered, der |:|1'i:|'_.:||1|.:rI dir !'||m|-r~r|.
u, dergl, dureh einen Dampfmessor fest, berficksichtigt gegebenen Falles die
Verluste darch Abkblong und Eondensation und addiert alle digse EI-|'1r!lg:~'
Eine Sehiitzoang nuf Grovd von Angnben der Maschinenfabrilen ist nicht =u
emplellen. Der Verbraoeh einer FRrbered dal infolge der stetigen Schwinkungen
fist fiberlisupt nicht slinigermalen genan #u schitren, Hoh £

111

Der hostenpreis fiir 1000 kg Dumpf, oder noch boesser, di =g den
Dampfverbeanch der Bchlichtemaschinen jedenfalls mit der Measung des von
den Trockensyvatemen sabfliefenden Kopdensntionswasser bestimmt hoben, die
Kaosten {ir dis ".'1'r-|:u:.|-"-|n;.- von K | Wasser anf einen bestimmten |_P||.|:|:|||f-
droek, den =i¢ nicht angogeben hoben, kann durch sorgiiltig YV ordampf ongs-
versnehe berechnet werden, o elner dersrtipen Bereschoung  gehlizt der
Preis der Menge Kohlen, welehe notwendie sind, wm 1000 1 Wisser in [umpf
vaon soundsoviel Druck gu verwandeln, Dann kommt der auf 1000 | Waaser,
wolehe in einer bestimmten Zeit verdumpft worden, entsprechende Lohn s
Heizers, Preis der dneotwendigen Matensabivn upd Zigsen und Amortisation der
Anlnge binzu Wesantlicth fidr den ]{lnlr'|||-||-|-| der Verdaomplang von 1 uah |
Wasser ist die Grife der Dampfanlage im Verhiltnis gor Dampfentnshme.
Eine stark forcierte oder eine ru grofe Daompfanlage ksnn den I’.l”'" bis aul
das doppelte erhithen gerenilber einer sich in gung normalen Verhiltnissen
tefindlichen, dem Dampfverbruuch gennn sngepadten Dampianiage.  Ich
knnm 2 B, bel elder normeslén 'I.I|!|l;'l.' mit elaEr sehr ruien b'"rhl.‘l bis 'IJ I
Wasser verdampfen, withrend diesclbe Kohle bel derselben Reaselnnloge
unter gpgiinstigen Verbiltoissen nur 4 1 WaEser "-'f‘T*|.|'-|H|'“‘“_"""""'I 3 Lhann 1st
sl batverstAndlich der Preis der Kohle von geddter I"I'r"'h“EI"-"'*'_ Hel mancher
Eohle st die Fracht griter als der Preis der Eohle selbat: sin Betrieh, der
also in der Nihe einer Koblengrobe ist, wird mit ganz anderon Kostenpreisen
iy Lo ! w”"’qlrl|,'|_-n,.|n|]|||{“|||_l i e bidaich haben als eln .l'l".r'l".'l- *:Il.*r Wit
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ab von den Kohlengroben sich befindet. Eine bhestimmite Ziffer anzugeben,
||_.'|_'_:._ “:\._.',”. L,_-'_nr:;. |_H.,.J|l|| :.l':l,l,'1_'| 'h |||'.|"|'| 1.'-":irl=_-' E"I'I‘l 148 1 EEH 5 fll"'lf‘kﬁ“il'..'.h:."i.l'l'll." -ivr
f3rhle lhrer 'u,lu_ug- annchimen, dind [hoen die "L-l.'r'lll.l1'||'-filllj_' von TO00 | YW asser
aol za. # & zu stehen kommen diirfte. Angenommen dabel wire eine gute
Dampfmaschine, pute Kohle und ein Kraftverbranch von 200 P3. in Berilek
-'i|,-|||,i|;-_||r|;_l_ gezogen. leh habe die !!hl..'l.l|l|'|'ll:|.'-.':'|l'.I14' ile Basiz annehmen milssen,
du Ober die Grofe des Kessels keing Angaben in der Fragestellung vorhanden

wiren, Die 8 & p. 1000 1 kiinnen jedoch, wie sus dem Gresarten hervorgent,
bedeutende Schwankunren poch oben und naeh unten erleiden E R
| &Y

Was verstehen Sie unter Kostpreis far 1000 kg Dampf?

el rechne sonst den Kostpreis aus dem Kohlenpreis franko Haws und
der Verdampfung der Kohle aus,  Also 2. B, kostet "]]i*F- Kohle franko 25 #
(14} .ll||||'ll_d_'l Ilqul-r ]||,|'.'|||I|||:: !':'ril."ll. HEh kﬂﬂ!l:‘]. RN h!i"_l: Il:1r|IE-1 ._:';:: M I...“
||_n|_r..1|-f|; sich won durium, wie tener st hit Thre Anlage sonst in HE:-'.'.IH auf
Kessel Kesselhaus und Bedissung? Falls Sie mir alleé Details angeben, bin
ich bereit, Thnen eine enteprechende Aufstellung machen F

Schraubenlose Befestigung von Maschinen, spez. Wehstihlen, auf
Asphalt- oder Zementfubboden.

Antworian il Frage Xe Uib;  Wir suchen aloe 3iethodle gor schraubenlosan Bofestl gas;

newlell Welmtiilen, nnf Asphali- nder Hemonilulboden mittels eipes Ad-

Wim wne baknnnt Wt wird diose Holestigungpansribods  vielfach smguwnridt, wni

#a Wilre e Lml&roseiiil iber dia Ausfihraog uid dig damit ge mchién Erfnlhirangen XEheros
au erinhren™)

|

Heit einigen Jabren befeatigt man St fihle, min den Fulboden zu schonen,
selten mebr mit Schraoben, sondern mittels Filmanterlagen, die unmittelbar
vor dem Unberlegen anter die Stublifide il piner F!l'i'i.ﬂ:lill:!L'lJ Manae dureh-
iritnlkt worden sind.

Hierbei ist s aber von grober Wichtigkeit, dad die Stellen des Fud
bhodens, auf welche die Filzplatten zu liegen kommen, vollkommen rein und
aanber sind, 4, b die Btellen dirfen nicht mit O] und Schmutz Oberzogen
wein, sondern alles Fettige mull vorher entfernt werden. Ist dies nicht der
Fall, so kann e sehr leicht vorkommen, dad die Stihle nach kurzer Zeit
anfangen o rubschen.

(e Grife der Filzplatten mull so gewihit werden, dall diesélben
mindestens 2—8 em breiter und Woger sind als die Stahiffge. Die Klsb-
misse selbat ist gussmmengeseizt aue folgendon Bestandteilen:

i kr Kolophoniom klwr peatoben,

1 ., Hehusterpecl,
1Y), Cischlerleim sufgeweicht, das Wasser davon darfl nicht abgegossen

: worden.  sondern kommt mit in die Mischung hinein,

100 4 'J_'|l|'p|_'||[5ll

Al ¢ Horax ]

Diese Bestandieils wenlen zussmmen unter bestAndigem Umriihren
tfichtie gekooht, Bis keine Klimpehen mehr in der Mlﬁr.',rin:m;.:. enthalten sind

Das Kochen der Musse geschioht wuf offenem Feuer, jedoch nicht anf
siiem mittels Ventilator oder Blasebalg energpisch angefachtem Feuer. Die
Musse dorf nicht zo schnell zom Kochen kommen, da sie: konst gern dick
wird =ie mud |sogsam kochen, Am besten setet man einen Topf im Freien
anf einige Ziegelsteine oder suf ein Eisengestell nnd  machkt ein kleines
Holefeuer daranter, Unter bestindigem Ribren wird so die Mischung lang-
spm Fertig J

Vorher ist aber alles bereit zu halten, d. b. der Stohl mul genso anf
dier Btielle, wiohin &r =g stebietl I._|||||r|1|.I |||1gr']1|||.r|.1tl. r-l':i::_ i histen anf Unter-
jugen stehen, die uoter die Traversen zu legen sind.

d wuerat komimt eipe Behicht BElebmazee muf don FuBboden unter die
Stuhlfafe, in der Zwischenrell bt sheh der in die Mischung Eingetanchie
Filg vollresaugt und Eonnnl nun rasch auf seinen Flatz zu legen, auf den
anfort der Stuhl pesstel wird 5

Die oben nngegeboun Mischung soll, wenn alles richtig gemacht ist,
fitr #a, 10h Stihle pugreichen. Koeht man weniger, so wird die !ﬁ{iﬁchuug
rasch kult und dick .

S0 befestigte Stihle kann man ;-u'lmrl nach o -|.N|-|m|v||. Inufen lussen
Ueanor ist es jedock, wenn sie fber Macht wtehen bisiben klonen, bevor sie
in Hetneb genommen werden . A

[Tas Masehinen wuf Fubboden schrmubenlos™ gu befestipen, bedient
miin sieh derselben Maxse, sun welcher der Jugenloge, slure-und feuer-
foaatle Holerement-Fuldboden® besteht

Dhiosn Mischunge wus-Magoesit, Sagespihne w dergl. ist sehr billig,
Vichit hersostellen, and wird suf alte wusgetretene Holz- oder :lil:-l.'llu.ll!tl!.I!.llrl:l.-:'l-lI
wie wueh nuf nene Baden als Bodenbelap sufgelegt oder gur Befestigung
der Maschinen um deren Filase pelegt, Erspart werden dadurch das Bohren
dir Locher und die Schrauben. Weltere Auskonli ertellt SBchreiber Dieses
dareh Vermittelong deor Redaktion dieser Monatachrife L. K

Die sehenubenlose Befestigung von Masehinen suf dem Fulboden durch
oinn Adbisionsmittel setzt voraus, dndl der Boden schin gleichmiBip geehnet
ist. . b duf die Flichen, anf welchen die Fisse der Muschine aufliegen,
in der Wasserwago liegen gnid eben sind, sodal kein Unterlegen von Keilen
ader von anderen Unterlagen mehr ndtig st Dies jst bei gewdholichem
Asphalt- oder Zementfudboden nicht immer ohue weiteres der Fall und er-
fordert wn den Hele Hegenden Siellen emn Erlihen der Tragflichey dureh
Aufapitzen den Fubbodeos und Aufbringen voo Lement. Durch diese Arbeitén
eelit ein gut Teil des Vorteiles, den das schoelle Aufkleben der Muschinen
in sich birgt, verloren nnd diege ErhGhungen sind bel ¢inem splteren Ver-
anbzan der Maschinen fum wenigsten hinderlich, Nur gut anfliegende, auf
ihror vollen  Filche tragends Maschinenffile gewhbrleisten der Maschine
detijepigen Halt, den mo sonsl dorch Fondumentschranben orbilt.  Weit
melir troten die Vorzige des Aunfklebena von Maschipen in Erscheinung,
wenn man & mit pipem sorgfiltig hergesteliten Fulboden aus Masse (Enbdolith,
Magnesit, Steinbole) eu tun bat.  Hinsichtlich der Festigkeit der Maschinen
anf dem Boden des guten Haftens derolben, ergielt man dann gute Hesoltate
wann  die Klebemasss (e, B Pillocollan sun den Eubdolith-Worken Akt

von  Massliimon
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(Ges. in Olten in der Sehwsix) frisch izt und sorgféltiz nach den Angaben

der (ebrauchsanweisung anfgpebraelit wird. Dal eine schwere Maschine in-

folge ihrea griferen Fipengewichtes fester haftet, als eine leichte Maschine,

hrageht nicht besonders erwilhnt zu werden, Hoh . .2
IV

Um Webstiilile oder andere Maschinen suf Asphalt- oder Zementboden
ohoe Sehrauben zo befestigen, verfiihrt man wie folpt: Man erwlirmt in einem
Gofafe auf dem Feuer 6 kp Kolophoniom und 2, kg gewdhnliches Ma-
gehinendl bis alles gut fldssip ist In dliege Masase taucht man 6 bis 10 mim
divke Filzacheitben, die vorher den Mupachinenfiiasen 1-11[.Hpreq_:h,eur|. EUpe-
sehnitten worden sind, so lange ein, bis sie gut durchdrungen aind, ond legt
aie unter die Fiase, indem man die Maschine mittels Hebeeisen zuerst auf
ciner, dann auf der andern Seite sorgfltig hebt und die Filgscheiben mittels
4'-EIJI']' :'I:-I“]L:'.' ||r1'|:r..|'E|_'||_-i|| _"q.lﬂl':'|i||-1r| Ilif ;'I-IEI.-'n'H' |-_'r_:||II|."Z|”|F't 1.‘|T.| mitrt I'].Ei:"
Mazclins feat. Um das Verhilltnis der Olmenge za doer des Eﬂil1l2f!'l]]ﬂ1‘|i.1l1:|‘.|:t-
renan ru finden, st es vorteilbaft, zunichst eine Probe mit wenigen Htiblen
zu machen. Wird die Masse nach 10 bis 15 Stunden nicht fest, sondern
bleibt harzig, so ist dies ein Zeichen, dad sie zuviel Fett enthalt, trocknet
sie jedoch zu schnell und wird spride, so ist das Gegenteil der Fall und es
mull demnech noch Ol beigefipt werden, Es gibt ganze Webereien, deren
Sitihle auf diese Art befestigt sind, und man hat damit gute Erfahrongen
gemacht, Allerdings muf streng darauf geachtet werden, dal Stiitzen, wie
salehe manehmal verwendet werden, um den Ketibiiumen bessern Halt zn
peben, nicht auf den Boden, sondern immer auf die Btubltraverse oder die
mtuhlfisse sufrestellt werden, denn im’ andern Fulie wird der Stuhl mit Ge-
walt durch die Stife, weleche der Kettbaum (verursacht durch den Laden-
unschlag) spexiell bei schwerer Ware anf die Stliteen susiibt, vom Boden
weprerissen, wie dies ja manchmal such bei Stiihlen, dig mit Schronben
befeatirt sind, vorkomint, 8,

vV

Far das Befestigen von Webstihlen auf Zementfudboden hat man in
den Vakuumplatten der Vakuumplatten-Gesellschaft in Berlin emne
'.;1||'|r I_r|'|"|1'l F{HFHH[iF"ﬂHL‘_ELl!’l. ].IiE' .-".I:l'l-'r'l!nnlu.u_llz-wﬂi_!j'-" 18k |"|'|.":|!|r 'I.'jil.fﬂfll: ],]L' I-|l||j"
der GestellwAnde werden von Schmuts und (] gereinigt, ebemso die be-
treffenden Stellen, wo die Fibde auf dem Fudboden zu steben kommen. Die
Platten werden pur untergelegt und der Webatuhl, selbat der leichteste,
wird ohne weitere Hilfsmittel unverrfickber feststchen. Eine weitere Methode
rum Befestigen von Webstfihlen besteht darin, daf man Filzecheiben in eine
Lisung von aitem Sehmierdl und Kolophoniom {(gekocht) taucht und unter
iie Fiifs der Gestellwinds legt B.

YI.

Die soiraubenlose Befestigung von Webstdhlen und anderen Maschinen
auf dem Fu thoden 1=t heuts schon |I..|]|.{F'!Il.l:"il'|._

Ziatt des Rehraubendrueks auf die Fie der Btohle in der Richtung
gegen den Fubboden, nimmt man den Luftdruck zu Hilfe und zwar wird
diew erreicht dourch den loftdichten Abschiug der Maschinenfilsse mit dem
Fuiboden, mitiels File, getrinkt in einer klebrigen ond schwer trocknen-
den Masse

Dor Filz ist ungefihr 20 m/m dick, er wird so zugeschnitten, daf die
Etficke auf allen Seiten 10—15 m/m unter den MaschinenffiBen vorstehen.
Jat die Mapsehing richtig zur Trapsmission gestellt ond dorch die Filzunter-
lnge auch durchweg wagrecht, so werden die Filestficke hervorgezogen, in
der erwiboten Masse getrlokt und sorgfhltip wieder an Ort und Stelle ge-
bracht. Der Druck der Fisse auf den File quetscht jogliche Luftblase her
nug. der Verschlufl ist hermetisch und der Liruck der Atmosphire 86t die
Fiisse nun firmlich in den Filg versinken

Der Lauftdrock betrigt bekunntlich ungefhr 1 kg auf 1 ¢m Fliche
Hat jeder der 4 Webstuhlftsss eine Linge von 14 om, sine Breite von
i cm, 8o ist die Gesamtdruckfiche = 14X0xX4 = 3536 em® und der Gesamt-
luftdrock ist 8568 kpr, weloh letzerer =ich xum Msschinengewicht himvzngesallt
und der Maschine Htabilitit verleiht.

[ie Masse wird bereitet sus glochen Teilen Teer nnd polverisiertsm
Kolophonium, fiber Feuer erhitzt und kalt pebraucht. Bedingung ist, wo-
miiglich horizontaler, ebener Fulboden und I-’l'-'”-']lj "'r't*rlui'.lmg des Fewichbes
auf alle 4 Fisse. Wenn niitig kaan man den Filz auch spalten, wenn die
(tewiohtsverteiling und die Wagrechtlegung der Maschine es 'EI."I‘I]L“EI-

G ane.

Bleichen ohne Vorkochung.

Aatworien aul Frage Nr. 2i: Hat ich bls jetst dus Bleichin shne Vorkoohung sowelt
rorhaesart, dal @8 alfn dean fHEialen mil Yorkoehung gisdchwertipes Wil arglbl 1~}

Dus Bleichen ohne Vorkochen, dic sogenannte Kalthleiche, hat ent-
sehieden Fortschritte gemacht und ist spesiell das durch D, R-P. 178600 e
sehiitrte Verfahren von Erban und Piek fir sehr viele Zwecke mit Erfolg
anwendbar. Ed beruht in der Anweéndung einer Lisung von Thrkischrotil
oder von einem anderen sulfurierten Rizinosdlpriparat susammen mit unter-
chlorigenurem Natron, Das suf diese Weise erziclte Weill steht dem durch
die Kochbleiche erhaltensn in der Heinheit nicht nweh und besitzst aveh elne
pute Lagerbestindigkeit, Der Fuden bleibt voller und schwerer, da die naifie-
lichen Fett- und Waehsstoffe griltenteils in der Faser verbleiben. Dar Ge-
wichtsverlost betrigt za. 2.5 Proz. bei diesem Bleichverfahren Dr. F.

II.

Unter den abgeklrzten Bleichyerfalren (sogenannte Kalthleiche) hat
aich bisher das Verfahren des D R-F. 176609 m‘-'h““'HLl!IJ; mit Alksli-
hypochloriten und Ulpriparaien; am besten bewlhrt und es fst wobl das
eingige, welehes ein der Kochbleiche an lieinheit und Laperbestindigheit
gleichkommendes Weill bel geringerém Uewichtsverlust lefert, B wird vor-
teilhaft dort sogewendet, wo man Wert darauf legt, cine gebleichte Faser zu
haben, welche sich ebenso gut verarbeiten B8t wie npgebleichte Faser, also
in erster Linie zom Bleichen der Robbaumwolle vor dem Bpinnen, um
Bleichen von Kardenblindern, Vorgespinsten, Kops, Kreusspulen und
Kattenblomen fir die Webhered, dann auch Tir ']'lih'm:&gppl {felne mercarisierte
Zwirne, SBpitzen, Stickereien usw. Der Here Fragesteller wird am besten tun,
gich mit der FLittauer Maschinenfabrik und Eisengieferei (vorm.
Albert KianBlor & Col in Sittau i, 54, welche bereits sine gridere Zahl
derartiger Aplagen susgef@brt und eingerichtet bhat, in \'er%:im]uug U
setEen Dr. E
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Yerbrauch an Plckers, Leder und Webschiitzen in einer Banm-
wollwebere,

Antwort nal Frage NT. IER+ . Welcles sl der :--lu_.;Zl- 'L':-||:n- : [-._r-- Bi |I:. Elul |-I|I:-
Jahi i Plakers, Leder ond Webschiisew n  &maF faumwaollweberel mil maleE

= e ' - - 15kl L
Blilhlen bek siper Schislligksil son T8} hia 200 Touron und ¥ CEIHlLRE Yon-EWiah QanlitiEan

] - = 3 i o O
Ner Verbrauch an Pickers, Leder und Sehiitzen fiir 100 Sthhls (200
Touren) pro Jahr ist folgender -
. Persimon - Compred-Webschiitzen = 150 3'=rl'|w;l;
Chromachlsgriemen von Kraft ol kg
Guote Cluzlitilt Pickers “"_'U Hifick T
Obige Angaben retzen eine fachminnische Wartung «der Webstlhle
WOTAUA, . iy S
Wehsehfitzen und Pickers werden durch ¢inen von mir kon

atrunierten pruktih‘.ht—n Apparat konserviert. P M
Appretur weiler Baumwollbander.
{Antworien sal Froge Ne 2106: Wis werdéi wntla Bnmmwolibiioder (von @ higao 1o Braile),

appret erl, onne dal die

il i Rden Kaite usd ¥ Fhien Hehudl par v wiEl [ [hretag),
Eiplasung 30 Fiden K £ L ients et

woiBs Faorbo hlerdurch lotdef? Da dies oln ganoa gewifhnllches Hand
Appreturmitiel wnd Verfahren ln Hitrn bt

L,
Zum Appretieren weiler Buumwollblinder empfiehlt sich sm bosten,
mit Disstafor anfgeschlossens Kartoffelstirke =u verwendep. Auf 130 |

Anoreturmasse nimmt man 30 kg Kartoffelmehl uod %/, kg Diastafor. Man
i‘rJ'.'-'EﬁTrm"l anf 00" C, stellt den Dampf ab und J4y die Muases 1U -12 Minuten
stehien, kooht dann anf und fogt das erfordesrliche Wasser hinzu Jo nEu'h
Wonsch der Weichheit werden 50—200 g Muonopolseife hinsugekocht. Dr E

11. -

Yum Appretieren weilier Binder eignet sich wm I-r-1.-||'r| Weizon- oder
Raisatirks. welche man durch Kochen unter Zusutz von l ".l'.,t"”"'" nnch den
Verfahren der (Chem. Fabrik Coswig bew. der Fa. Stolle & Kopke in
Rumburg sufgeschlossen hat  Die so erhaltens lasliche Stirke, welche
auch unter der Marke: ,Obor-Stirke” im Handel 1st, gibt ein reines 'E|H1r---
Weil und einen kernigen Grriff. Dr. E

Schwefeln von Hanf- und Julegarnen.

JEmno dufeli Sehwalalang an |
Wis hoch wiltds alelh dear Press JHEE L kg wlehLar
Wor gibt Anleituog i

[Aniwart sof Frage Mz ¥83: Hanf- und Jutagarn#n Eins

hallers, =lamlich welde Farbe erziedl werdal |

i wis miBie die dezgd efferdarliebe FKionrichiuog Boschnfen seln?
dicsem Vorfaheon )

Durch Schwefeln 188t sich Hanf ood Jute nicht bleichen. Hanf er-
fordert eine epergische Kochung mit Lauge und Harzacife oder Monopinin,
sowie wiederholtes Chloren, wihrend Jute vorsichtiger belandelt WE:I*|-*!J
mul, indem man nur mit Seife und Soda heil einbritht, mit Chlorsodn -‘n!i.-_rl
und goletzt mit Bisulfit behandelt. Withrend man bei Hunf ein reines Yyeid

erzinlt, bleibt Jute immer Blof gelblich, crémefarbig Dr. E

Schlechter Gang bedruckter Ketten 38/2.

iAmdwort muf Frage Nr. 9080 _Wir verweben bodruckis Kolton T2/ unil diseelben gohen

selyr anlyiooht; sie worden sventosl] beim Bedrocken s ssbhr vorklobt omd redfii n iten Bbhela

Kaou snir viallafeht olpar der Herron Kollegea it Rap diesen, wile dieser | belatund wu be-
asltigen wioo '*

Dumit bedruckte Ketten durch die Farbe miglichst wenig verklebt
worden, empfiehlt es mich, entweder Verdickungen rzu verwenden, die sich
leicht abwaschen lassen ((Fummi), oder, wenn ein Waschen nicht musflihrbar
iat, mit Traganthschleim gu dmcken Dr. E

Yerfatren, um in einfacher Weise im Laboratorium die Giie und
Reinheit von Rinder- and Hammeltalg und deren Verwendbarkeit
fiir Schlicht- und Appreturzwecke festzustellen.

(Aaiwerlen aul Frape Ne. 9187: U0 oe Verfabron, wm | elofanher Walss |m laborlorsm
dic fite umd Beiphein vop Wlmders wnd Ham lg il deren Verwopdbarkeit Br o Sadilbell
umdll A ppretursweeks featrnstslien

L

Der Talg wird gewBholich nach dem Erstarrungspunkt seiner Foti-
aiuren verkauft, welchen man als Talgtiter begeichnet. Der Wert des Talges
ist umso grifer, jo hbher sein Schmalepunkt uod sein Erstarrungspunkt liegen
Der Talgtiter soll nicht uoter 44" C Jiegen, Zuor Bestimmung desselben
empfiehit F. Wolfbauer folgendes Verfahren: In 120 g der in einem Becher-
glas Ep“l_‘!]]ﬂ“lli{.L‘]]{"lll nur wenig fber dien Sehmelepunkt erhifzten 'l'.Llj.l;|-r_u5“-
rilirt man 45 cem ainer Kalilouge &in, die durch Auflisen von 1,25 kg At
kali in 2 | Wasser erhalten warde. Man riihrt 80 lange, biz eine pleichmilige
M asas entetanden ist, bedeckt das Gefid dann mit enom l:lllgtu.-i und stellt
£& in einon ||.1_-||:' 100% O arhiteton Bagm Nach 2 Stonden, wikhrend weleher
Zeit einige Male perthrt werden mufl, priift man, ob vollkommene Veracifung
singetreten ist, indem man eine kleine Probe in 50 proz. Weingeist lost. e
arhaltene Seife wird nun durch Kochen mit verddputer Schwefelsllure zerlegl
und zwar kocht man solange, his die abgeschiedene Fettsllure als klare (-
gohichit iber der sauren Knlinmsulfatltseng schwimmt, DhHe spure Unterlaoge
wird hiernuf vollstindig sbgerogen und die Fettsflure dorch wiederholtes
Auskochen mit reinem Wasser gpewaschen, bis dns Waschwasser micht mohr
saner reagiert Zum Schlul eotfernt man des Wasser und fihre die Feit-
alitre doreh ein sweistindiges Trocknen bei 100° C in einer offenen, ge
rilumigen (ilasschale in den villig trocknen Zustand dber fur Fo
stimmung des Erstarrungspu nktes der Fettaflure verweéndet man ein
I,l“||ll,"i‘l’._|1|‘||' 14 l'r:pk\:frglni, wilelies :L'_', om lichte Weita und =m. 15 em i-!ltliﬁ:'
besitzt. Iheses filllt man etwa bis 1'; em unter den oberen Hand mit der
Fettsliura.  Mit Hilfe sines durchbohrten Korkes wird das P'robiergias in dem
Halee einer za. 2 | fassenden Flusche befestipt und ein in ', Grade geteiltes
Thermometer so angebracht, dad der Quecksilberkiirper sich ungeffibr in der
Mitte der peschmolegenen Fettmpsse befindet Hpbald am Boden das Fett zo
ErEtarTen I.'l'l'g:.l.'ll.'lT. wird mit dem Thearmometer nach links '-?Il“_I rechis gcrillm
Die Fettmasse wird hisrbei undurchsichtig, weil sie von Knstallen durch-
sitzt wird Duas Thermometer mul nun gensu beobachtet werden und die
Temperatur in kurzen ZwischenrBumen notiert werden. Sie ainkt zuerst,
steigt dann riemlich rasch bis zu einem Maximum, hilt sich bei demselben
einige Zeit konstant und fallt dann wieder. Das erwibote Temperatur-
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~ = -
mdkimim =t der |':r.-l.-|rrllI:u,::wE-IIIIr.‘. e Fettsubatunz selbst kann unter
Berlicksichtipung des Preises mit Harz, Hurzblen, Paraffin, Palmkerniil,

Koakosd]l Basmwollsamentl, Wallfett uaw varfflacht sein, welehe dorch eine

chemische Annlvse nachpewicsen werden kdnnen. Hierliber finden Bie niher

Angaben im Bepedikt-Ulrer: Analyse der Fette und Wachsarten. D F
|

Da dieg Anlordernngen, welehe an Talg |_:_'“|--||.|-:|1 W .*I'-|r-||I J8 nachdem
ar mla Pusatz zu einer Schlichte fir Bohware oder sur Appretur fiic Weil-
oder Furbware dienen soll, sehr verachiedend aind, lEatn far die mit Rock-
gicht anf die Verwendungsart von einein Chemiker durchpgefithrie chemisehe
Untersuchung ein mabgebendes Urteil geben. Auvder der Zusnmmensetrong,
(iehnlt an Fettsfiuren und Schmelzpunkt, derselben, Gehalt an freier Fott-
sinre, fremde Beimischungen, Verunreinigungen und Verfllschungen kommt
auch noch die Farbe der Fettmasse vnd der Geroch in Betracht, do es Talg-
sorten gibt, die trotz sonst normaler Zusummensetzung wegen der dutikleren
Farbung oder eines listigen Gernghes fir Appretur fertiger Waren unbrauch
bar sind, Wer nicht fiber ein auf Fettanalysen eingerichietes Laboratorium
und die dazu oftige Erfabrong verfiigt, tut besser, in eéinem aolchen Falle
iie Muster an #in rénommicrtes Laborstoriom oder eins Versuchaanstalt unter

Angube der beabsichtipton Verwendong einznschicken, lir, B
Lack fiir Druckzylinder an Ringspinnmaschinen.
[Antweri Auf Froge Ng ¥ JWir hahon pn den Ringspinnmsschio 1] ILTU I §
Eplnnoral (1fer il Bl e Fodlol- und €2 ar ScholBgarn) elnan ghuae o T 1

lriibnl 16 dlign vorderén mis Leader Gheresgenen Druokaylindern
o Lederiiborelpen durcl Lackisren «lue olwos
laokiortan Svlinder filklen sloh jedoch slonlich harl fon wir, el der slomilizh
hohon Toiireneahl, dle wir halen, elpe baldige Almiizang dor vorderen Bifaloviiodar. Wi
wilren dapkbeac Tilr Migsalliang, ol lilaer eslon Adsgecs Eriahrongon gesinanht weirdeéd, il welolis

Lackar] sloh blirgu mon LiastEd

Drurch einen Lackilberzug erhilt der Zvlinder eine gang bedeuteod
hithare Lebensdeuer, besonders weon man mit niederen Hohstoffklnesen or-
beitet, oder wonn ranher Btapel zur Verwendung kommt, Im Vorwerke einer
Spinnerei jst der Lackiberzug eine Notwendigkeit, Die Zylioder der Wiung
epinnmsschine, was die vordere Heihe anbelangt, kionen nuch lackiert wer
den, doch ist dabei #zu beobachten, daf der Dberzup ein nur sehr lefchtor
iat; derselbe darf hier unter keinen Umst@nden glhsern sein. Es mull ein
nur Auferst dinner Lack zor Verwendung pgelangen, welcher dem Leder die
Weichheit nicht nmimmt und den Riffeln erlaubt, sich in das Leder einzi-
dricken und dem Leder die Kraft liGt, Eindricke anfruheben [=t dies
nicht der Fall, g0 rotscht der Drackroller letecht und &8 entatehen Paden-
bribche wad schnittiges Garn,

Der bei dem Herrn Fragesteller auftretendes hohe Zvlinderverbranch
wird daher kommen, dal wahrscheinlich die Zylinderdistans dier Faserlinge
nicht entsprechend ist. Diese =t = kore gewlkhit, die Faser ist schon im
Boreiche des Vorderrollers, wonn sie noch mit dem hintern Ende unter dem
Drucke des niichst hintern Rollerpanres steht.  Das [eder reibit sich daon
auf den weit langssmer lnufenden Fasern ab, sodal dasselbe fritheeitig voer-
sehleift. Daher ist der Versueh mit einer weiteren Syvlinderdistane sozaraten

s hesten Hesultate werden nach meinen '|':Tf:-‘|||rllrl-|:E'I| mit Chromliedéer
{von . Katterbach in Herzogeénrath) ergielt; dieses Lader ist sehr weich,
sohmicrsam, elastisch und braveht keinen Lack rie Wiaiehheit und Elasti-
zitibt dea Leders schiltest vor raschem Verschleid aad schitet den Holler vor
dem r'ri:i'-i.h"r'll denn die Mitonahme 1t éine vial sichere doreh die: slostischen
Eindriicke der Riffel in das Leder

I sieler & Kikiijalidn Wit
VdiFad hwilam Dile ferdip

{Fang,

Bleichen leichtgeschliichteter Baumwollgewehe,

[Aatwarten aul Fragd Nr, #1710 oWis hieleht mann Tl Ll s hllehbeto BEasanwollgewshe (N essnl

a0, il%E maoh der Nislohe 2lassllaen keloe Jod-Raakilan ivble @obon? Wie heakannt, gebsi W

wulnlieh gelilefohte S40le doreh kleins nool sneessiado Roeste Schlichls dha ki DipulErbung
ilaw Jada 7¥)

|

In der Bidckwarenbleiche 1st unter allen Umstinden ein potes ISnf
sehlichten notwendig. Dis friber angewendets GRrangsmethode hat man
wegen der Unsicherheit heute fast verlassen: dig Entschlichtung mit warmer
Siure wird auch nur filr sehr grobfildige ordinfire Artikel angewendet; in gut go
letteten Hlmelierélen sntachlichiet man entweder mit Hilfe von Malz (IMastass,
Dinstafor oder Ghulichen Produkten) oder jetet sehr poros mit Perborat (Obor)
nieh dem Verfabhren von Stolle & hopks (f0r Daatschland st die Che-
mische Fabrik Cos wig in Aohalt Inhaberin der Putente). Die Perborat-
Entschlichtung hat den groten Vorteil, dad sie bereits der Bleiche vorarbaitet
und namentlich die Langenwirkung unterstfitzt, so dall man dann schwicher
oder kiirger kochen kann, Sehr zu empfeblen st ein kleiner Zosatz von
Petrapol entweder beim Entschlichten oder beim koechén, um vorhandens
Fatt- und MineraltlAeckan gu Haen und das Zurfickbleiben sehleoht reblpichier
Btollen ¥u verhiiben De. E

11

Um Baumwollgewebe so zu bleichen, dall keine Sehlichterfckstinde
rurlickbleiben, ist es erforderlich, vorerst zu entschlichten und empfehle 1ch,
diee mit Maltaferment® von der Fa Gustay Schoder (3. m. b, H. in Feue -
bach bei Stuttgart vorsonehmen, Der panie Prozedl wire: Entschlichton,
Kochen, Chloren, Bhoren, e#ventoel]l Uhloren und Sfuren nochmal, wenn es
gich um schwers Ware handelt, und gom Schlufl cine Antichlorpasange geben

amil gut waschen Yo nmitheren Auskinften bin iel dorch die Redskiion
disaer Mopatschraft gern bergited, A, M

[11.

Lelehtpesehlichtete Baumwollpewebe sind leleht so sn behandeln, dad
nueh dem Bleichen keine Schlichte zorfekbleibt unid stdrend wirke leh
lasse die zo bleichenden Stficke einmal die Waschmuschine passieron und
gebe dem Wasser otwns Schwefelsfore bel. [Me Sticke kommen in eimen
snuberen Verschlag, dessen Boden durchlSchert ist. Uber dem Versehinge
rieht sich ein System verzinkter Rohre hin, die durchiBcheort sind.  Fort-
Inufend troplt warmes Wasser, Toin verteilt, puf die Sticke pod EWAr melstena
die pange Nueht hindurch. Selbst stark geschlichtete Sticke verlinren den
Bablichtpehalt sum groften Teil, bevor sie 1n den Hllﬁl"ll'-'f"“'-‘]“1-5*‘5'“"—'"“. idwr
andere 'i'(l"'il geht sicher in die Bauchlauge Gber. Vor dem Eintritt in den
Kessal durchlfaft die Ware selbstredend erneut eine Waschmaschine mif
relniam YW assar, (inne

=
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Errmhlunu giner Weberel von 15 HHNNEET“WHhEthIEH. Lieim-~, Trocken- wnd Aufbfommasching in grofier Avelihrong (firps, 250
A ainote 2 ; F n ; i . Breite!) bendtigt einen Baumbedar! in meter von 55 % 585, Fir die ange-
& -.. .: ; 1 (O | M i " luliigt T« W aharei i 16  Enmmonif eh- "! ST 1I'rl i |Ir- ¥ '|-I|| v ‘l[u'n PR e o e T ) 1'.|- 1 : F.. )
wiithlan oulcusiallsn I8t &= [ile d Weloine Ausalil- SthEbs bessar aleh slngaeislan. wobol el Eraerien e, ApC, EIALO | ACOMRY, 18 1] i retd Masechine aller
Pachisunmn vou 2 Kr. 'per Wabatuhl i Tole inkl  Habsisune und Balsoshbane 1o ¥y dings nicht ofitip. MNimoit min sine kleipers Mazchine, dano hit man reich-
L.'ll-”|“..,'.'_|.".: |:-I.I. btn Molhn (e Tt T, Lo it E o Ll g licherem Raum, der beim Transportieren der Ketteo und Bfiume schr zuo
Ik voriiThames im Lohn Flir @ites Arialng. Akt | f_:"._'_'_,' ks ) e S o statten kommt. Eine Maschine, wie angegeben, bendtigt za. 1,2 PS, und

ween, Wit dor Loln-ssta fie diess Arbel At &', Pfg. pro 100 Faden 50 Linge betrig leistet pro Sekunde ongefdibr 0150 =0200 ki

;'I|;'FI-:I-“"I I-..I 'I'l .“-T;..u. . :ﬂ l=.”-| -Ill:-.--.-[':-.I';I.'--II-::- fll:: -'-ll ---.I-l_- .I . II:;.I.-:. I'j'-l"-'lf':l:'_ '-'I-'I' b X |.-.I!| -]1-:;|. Haum T |||-:_--|'!||||-r|_ den .l "-'I-I:|:-.-||.|II'. |. birnucht, nimmt man als
B natapit - i v I i Wria i T e P ==l e T Lange die Blatthreite +— 1,50 m, Als Stuhltiefe gibt mon im allgemeinen
Ieuchiang [Aner) ier clakirischies Tieht voite|lhfi 4 paE S e Femes i LaAE 1,75 m. Auf eine PS. rechoet man 3¢ oach Grofe des Btahles ond Beohwere
':;-:'_:m""_:l ur I””I' j 'I_*:"_- I:I o '-‘I a '__ 4 tauls B v : '- Ll sy n I'::'_ der Ware 3—4 Stiihle. Fir din :I:IlL'L'[i]I‘_IT|_1'_II 'L".'.-l'ﬂ-n_ penligen wohl Nopptische
- :|-...'\.il|l .-...l.l:-_-'l-.u 1 I'|; 1Tl -| .:II |-I--' i !. n .-_,-..:: I. hi .-.I.ul it I-rl;l-'l-u I-||::| o a2 m |.i_i.|||__'F_': und 0,50 !L'.I.I1LI Die Tische missen glatte Platten hahen,
nislart). Wilaviel Wachan schiedifich slod wolwendlg, wm Trald vom oarm Di it agch die _H'“'jllll"'lll gich puf ihr (iefihl in den F ||:e_-'ri]||1r_r-|| varl paset
o Tueh oervsteling, weon die Fahrikstion ftetl gehi, und st oo Qherhoopt Eann. Weon Sie 2 - 8 Tigche oehmen mit je 2 Nopperinnen, so milssen Sie
mBplich. mit atner wo .._I:I 1 uI '..i._-.:ull._:l:-l.!L |“| .:,.I. |._I.:.I..|I:.-I..: I-.:II.;_..': i haltia? und gwpr Wie? anbedingt npskemmen und diirfen keine Rohware licgen haben Vielleicht

e vomtehende Frage kann nseh verschiedener Kichtung beantwaortet
werden, Eine in allen Ponkten pengo sotreffonde Besntwortung kann our
der Fachmann geben, der dig in Betracht kommendsn Orilichen Verbdiltinizs:
keont! Es ist ein anbedingt wichtiger Pankt, ob Sie lhre Fabrik in Wien
gder . tief Im Bihmerwald® betrethen wollen ['nd daklin 188t sich aoch Thre
Prste |"F:L;_"l'" Hiaben Sie dor |l|i||;_'l'l| Hoden nnd somnst gUnstigFe W erhikltnisas,
RO role :I'I-I |i-|u'|!l P11 e T ?‘"|||'r|. da Weberel aush FLLT#L { Mo | iehites bedarf
In diesem Falle wikre Heizong nicht zu vergessen; nuch der Shed mit guter
'-i-:l|l|!:'l.'|1r'r Verschalung zo bouen . dp derartize Bauten im Winter sebr kali
gind., Lepren Bia Bhed (fund Motor als Triehmaschine) an. w0 sind Sie. do
keine Dompfleitung vorbunden, peswungen, Thre Ketten leimen zu lassen
Iut der Boden nicht pernde sohr bilhe, =0 kipnes Sie vielleioht sinen #in
-Li'--'].'i|.'f--u Hoechban saafrdehien lassen: Parterce fir Sehierered 1|._‘r'1_-|__~-'r|-. il
Grarmkammer und Maschineoraom, 1. Etses fiir Schaustpops, E:_||||'|-:-'||||l'r-|'i
und SBtopferei. Im Obrigen finde ioh den sngegebenen Pachtsatz pro Stuhl
und Jahr inkl. Heizung und Belenchtung selr mifig. Ausschlaggebond fir
Ihre erste Anfrage jst also der dortipe Bodenwoert Im tbrigen ist's auch
hier mit dom bekannton -“:1lri.q.'||v.'|_|rl; el luwldiom: ]_':.i;_-'|||;1' Herd jst Goldes wort!
— Wiirde ich lhoen einen bestimmben Webstull :|r|--n||-1r-||||-:|:| wlu dden bestan,
g wiirde ivh womdglich fir sinen Aktionir einer Webstuhlinbek gehalten;
ich bin aber our Webercileiter und habe kein Interesse daran, den einen
Webstuk! for unfibertrefflich und die anderen Fabrikate fiir weniper gut #u
empfehlen. Der von Gilehe & Schwabe gebaute Stuhl eignet sich sehr gut
wepren seines ruligen aichoeren Schlapes und wepgen seiner ruhipen Kastenftibruog;
dagegen sind Schinherrsche und Grofenhainer Sithle anch sehr cnpfehlenswert
und gerpde dis Grolenhiiner Webstuhlfabizik hit in peaerer et versnhiedene
Modelle pnf dem Markt gebrache, dic allgemeln sobir befriedigen, Daick annehme,
da Bie Chaterrsicher siod, koon ich nur vemsichern, dall nnsers deutache Web-
ﬂt|||]l'l|1lllln!|it' 1.'||'|';|1HI1|[III.‘|| :L'.lr der ”-'_llll" *1"||’- |'|||||. wohl noal I!-mm:b;;i'hn'-rl-:]
igt? e meisten Welbstublfabriken batnon anch gute Vorbereitumgemnsohinen
Wan Leimmuaschinen anbetrifft: so gibt es berfhmte Modelle, die bei griidter
Leistune esine minimale Bedienung bendtigen und dies letztere spielt bei der
Hentabilitatsfrage oines Kleinbetriebes eine grobe Rolle. For 15 Stihle s
ein Kettenscherer uitig, der anch die Loimmaschine mit Obersicht

Ea ist steis rutsam, den Betriebsraum mbglichat reichlich zu berechnen,
LIEEL 1_'-|_I.'|h_|;£l_' YVereriderungon der Fabrikation ohme immer Lf"'-*-'fhll:l'lil"h!' b
liche Vernderungen vornehmen gy Ednnen, e Grifde des Muschinen- resp
Votorenraumes  riohtot siich nmeh dor Batiaret des Motors vuch hier st die
effeltive Nutzleistung desseiben nicht wu knapp zo bemessén! Eine Ketten-

2 Tigche gam Noppen umd 1 Ansniihtisch Wenn Sle mutes Akkumulstoren
licht haben und nehimen womdelich Biroeo mit mattom Glis, =0 hoben Sie
wE guies Lacht. Fiir meinen Ueschmack zehe ich aber Aner-Gaslicht vor
WaTir 1|||.-\. |='.5|'-k:ri|-!|_",".c' |..;1'|:|1 1_;|_'||r i:_. ||_--r .'\|--|:;III|'._l; -i:'|||'..|||L.I_ Llgn Wanm |.:.|||-
Abkuomulatoren, Was vorteilbafear far den Geldbeotel isf, elekir Licht
oder Awergaslicht, o glaube fch, dal e mit letzterem wombglich Wlliger
weglommen, wenn sufl einige Sorgfalt in der Behandlong der Glihstriimpfe
und Lempensylinder gesehen wicd. Uber die Maximaltouréngabl jst soch
michtes hestimimies #u Afgen lLargan =ip Euta Eetton verweben ood weben
B¢ Bindunpen , dis weniy Sebiifte bendtigen, #0 kfonen Sie m. E. bis zu
0 Touren laofen lassen.  Hei hoher Sehaftzahl 75 micht 0ber 80, Bei An-
schaffung der Btihle nehmen Sie keine ru schmalen Stiihle, die fiir Thre bis
jetzt beabaichtigte Qunlitdt pasaen, depn Hie kfnuten in die Lage komrmen,
aunch brettere Bachen mnchen zu wollen oder gu missen gpd dang silen Sis
feat. Tiehtige Weber leisten bel eindrermaben guten hetton 45000 sSihol
pro Tag. Wenn Sie nuswiirts scheren lassen und gleichfalls leimen, 80 be-
nitipen Sie weniger an Bedienungsmannachafren: den Scherer und die Person
in -'":]IIJJ:III nufsteckt, ev. moch den Leimer Jo mueh der Qualitht, in der
Bie die Drapds fabrizieren wollen, richtet sich in deéer Huanptsache die Dauver
der Appretur. Weno Bie in Lohn appretieren  lsssen, so ist ansunehmen,
l.hl,I'J. 11-.-_-r ,-'||i|||:'|,'!|_=.|.|.|' quu;h nach _andere Kiundén |'-"'|. |;|-|||_| |,|:|. !uluul‘:-*, maneihmal
bei dem besten Willen desselfen, such mal eine Partie gurfick, Im ibrigen
geht dieses furchtbare Heeilen von feinen Brrichwsren in der Appretur, be
sonders in der Schererel, nuf Koaten der Qualitht! Die Anewhl der Stiihle
ist beim Stsudhalien gegeniiber der Konkurren: nicht ausschlagrebend
sondern 1. die Qualitit der Ware, dis wieder dén Preis bestimmt 2 dje
Lelstunpafihigkeit dieser 15 Stihle

niedripsten Betriehskosten.

Wenn Eie diese Leiden Punkte im Auge bebslten ond vor allem war
Ausfiihrung bringen, werden Bie schon der Konkurreng Seand halten Ednnen
e Hihe des Betrichskapitals st von den verschiedensten Momenten ab-
hiingig: Hihe der Woblihne apielt eing wichtige Kolle.  Ferner, ob Si¢ salbat
diesen Betrieh leiten wollen, oder ob Sie sinen zuverlissigen Webereimeister
haben missen, der gut berahlt sein mul, wenn er sallist sin . gea Interease
an dem 1"Inr.iun':u und Fortbéstehen Ihres Untermebmens haben esll. Die
Art und Weise, wie ein Angestellter die Sache anfadt, spielt bei den Be
triehekosten viel mit. Bollten Bie Ober andere Punkte der Fabrikation Thrir
Arcikel Gbee "lTin,Ll,'-r"'ul o e L':'ill11'|'||l|l_'_E et ete. Aufkilronr wiinsehen ader bie-
nitigen, s0 ist meine Adresse darch die Redaktion dieser Monstsehrift zo
erfabiren, und ich bin perne o allen Auk@often bereit D.

I.:l':".'lj.flh'h':ll '-:i.'g.ﬂ.-. nlhier Fute Stilekas hei
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Literatur.

Die Flechterei.
Von Bernheard Lepperhoff.

Leipeig, Dr. Max Janecke, Verlugsbuchhandlung. Preis geb. 10 #)
Nuch einigen historischen Ausfiihrungen und €nem einleitenden Ab-
schnitt Ober dasn Wesen der Flechtersi wird in dem vorliegenden Buche zu
nilchat dia Fleehtmaschine oder der Hiemengang nusfhhelich behandslt
Hieran schlieen sich ausf@hrliche Abschmtte Gber die Heriehungen swischen
Fligelrndgrdbe und Kioppellolge oder -sinstellung bel einliofigen Flecht-
maschinen, fiber dip zelchnerlsche Wiedergabe der UGeotlechte (das Bindungs-
bild) und tiber dic Finteilung der Geflechte und ihre Unterscheidungamerk-
male. Der nlchate Abschnitt des Werkes, der di l-'r'-""flgn.’_''151"I'-|I|lr' bahandealt,
nimmt den J.[FI_HJ[I'IJ Teil des Bochas aln, ll"='|| Behlul bildet ein sahr AlUS
folrlichon Rachregistor nobst Frklirung der I'_f"'[l"t‘-'l-"':'l'r"f', wiiliirch ein ruschies
Nachschlngen nrmdglicht wird  Auber den direlt an der Flechterel interes-
gierten Lasern dbeften anch deér Flechtmasehinenbin ood daes

v Hatentan -
walthurean dem Boche eine freundliche Aufnahme pewlhren.

Die Anwendung von Fettstoffen und daraus her-
gesteliten Produkten in der Textilindustrie.
Yoo Dr. Franz Erbun
(Verlug von Wilhelm Knapp in Hulle s 8. Preis brosch. 18 &, geb, 10 4

Der bakanote Verfnaser, der lange Jahre hindurch in der Praxis ge-
standen hat, aber auch Gber eine grindiiche Kenntols der textiltechnisohen
ond -chemischen Literutur verffigt, hat mit dem vorliegenden Buel ein Werk
geschaffen, das nicht our fiir den Studicrenden der Textilchemie, sondern
anch fliir den gereiften Fachmann werivolle Belebrung und Anregung bietet
Mit groflam Fleil und cingebender Sachkenntois hat or das umfsngreiche
Material susammengotragen und gesichtet.  Die Herstellung, Zusammen-
1r1.tl.||:|.ﬂ: g _{uﬂq-uﬁunﬂ' |||;l1' Fettstoffe in der 1|-"|'--||.| Hoiden-, Kunstssiden-,

W SLUB

Wir fiihren Wissen.

I S il il il il il A A A L ol el e M A Tl Nl W

Bastfaser- und Baumwollindustrie finden in dem Buacha rleichmilics Ha-
rileksichtigung. Ein besonders umfapereiches Kapitel ist den 'l'lflrl:i--"hr::-'rul-ul
pewidmer, abher auch die sonstigen 13- und Fettpriparate -.-.-.fr.lml"-.,-nn dermn
Autor in hinreichender Ausfdhrlichkeit besprochen. In elnem dem Werke
beigefligten Anhang bietet er noch eine Ubersicht fiber die Methoden zur
Wiedergewinoung der Fettstoffe ans den Abwiissern der Textilindustrie nebst
einer Besprochung der verschiedenen Untersuchungsmethodsn, wodareh der
Wert diesea ompfehlenswarten Buches noch erhfht wird ' E.

" u

Deutscher Fiirberkalender 1914,

(Verlag von A. Ziemaen, Wittenberg, Preis geh, § &)

Der nun schon im 238. Jabhrgang erscheinende Doutselie Flirberkalender
wird sich auch in diesem Jahre neben seinen wlten Freanden wiedesr wisls
neue erwerben. Eine ansehnliche Zahl von wertvollen Beitrbgen namhafior
Mitarbeitar hat das Bichlein unter der bewlhrten Hedaktion von Dr, A
Eir-l[u{ﬁ_l.'r-r gu einem stattlichen Buche herunwachsen lnssen, das |Ii.!'.r'lr|i.1
aufs beste empfoblen &

Die Altpersischen Teppiche.

Eine Studie Giher ihire Behdnheitswerte von Oarl Hopf

(Verlag vom F. Bruckmann A.-G, Minehen
hroschiert 4 50 4

Die bereits in zweiter Aullage, mit bedeatend vermehrtem Inhalt, vor-
lisgende Btudie Gber die Schinheitswerte der altpersischon Teppiche bietet
mit ihren = farbigen Tafeln und Gber 50 farbigen und schwarzen Abbildungen
pin Schmuckstick fir die Bicherel aller Freunde orientalischer T"l'F'i-'.-']"
kunst e in vorzliglicher Weilse sosgefihrten Tllustrationen sind  von
ginem anlerordentlich |Lr|.-|t[|rn'1.'||r'1:-]t~r._ Text begleitet, dor erkeénnen lift, mit
welcher Hingabe der Verfasser an diesem Werke, dem man nur den besten
Erfolg wilnschen kuon, gesrbeitet hat —n,

Preis kartonniert 5 A
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Vom 24, November 1915

Yerfahren zur Herstellong _kllnuflirllm' Fidien
oder Gebilde auid Kupferzelluloselisnng. — 1Ir'--"h!:IIH!lLI' iilanzatoff-
Fabriken A.-G., Elberfeld . Dr Emil lronpert, -'"[ﬂ!h-i'-'ilﬂ'll-'“llfaill-'-':"l-
29 12 — Thb. Nr ihziohvorriehtong Fir Kimmmoaschinen,

Elsissische Manchinenban-Gesallachalt, Milbausen i, Els. 5/3 13
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Thb., Nr. 268273, Zuflihruagsvorrichiung fir Spinnercivorberei-
tungsmaschinen, Jules Pérard, Calsis, Frankr.; Vertr. Dipl -Ing,
H. Caminer, Pat-Anw., Berlin W 68, 26/11 12 ihe, Nr 26835, Yore

riehtung filr Spinn- und Cwirnmasehinen zom  Abziehen llrr_ lertizen
Spulen von den Spindeln nnd zom Aufstecken der leeren Spulen.
Allred Stall o John Stell, Keighley, Engl : Vertr.: C. 3. Gsell, Pat-:
Anw ., Berlin 8W. 61, #i/1 18; The, Np 202274, Slcherheltsvarriehlomns
fir swelseitize Ringspinn- und kholiche Maschinen, bel denen dis Spindaln
Jeder Selte dureh dicht nebeneinander angrordoete Trommeln angetrichen
werden. William Cooper, Oldham, Engl.; Vertr.: E. W. Hopkins, Fat.-
Anw. Berlin =W 11 295 |8 The, Nr 268975, Spinnspindel, deren
snindelschaft sweeks freier Einstellong mit dem Wirtel uurl:gir-hlg: Ters
bunden Ist., — Sechweinfoucter Pricisions- Eugel-Lager-Waorke
Fichtel & Sachs, Schweinfurt, 5/11 12, — BSe. Nr 208208, Yorrichtung
im Anschlagen des Sehulfadens filr Webstiihle. Kraohnen & Kobbers
G. m b H, Crafeld 8J2 12

Viom 1
Sq. Mr 2858214, Yorrichiung fum Nalbehandeln, Inshesondere zum
Fiirben von geweiftom Strihnrarn. Fa. Lowig Hermedorf u, Bern-
hnrd Teufer, Chemnite i. Sa. 1711 11 Bb. Nr, 263372 Nodelkette
fiir Spann-, Trocken- ond khnliche Maschinen. — Frang Werteker jun
Liesing u. Carl Alex Weidinger, Wien; Vertr.: A. Elliot, Pat-Anw,
Ferlin SW 45, 5/4 12, — Bh. Nr. 2058373, Rollpger (Ar Raohmasehinen
s dgls Zos oz Patc 251455 — Fa. Frong Maller, M-Gladbaeh, 112 15
Bh. Nr. 265405, Breitsteck- oder Spanneylinder ffir Textilzewshe, —
Andrew Livesey, Manchester, Fngl ; Verr.: Dr. G. Lotterhos, Pat-Anw,,
Frankfurt ». M. B/1 13 Eh, MNr 22408, Ratiniermaschine. Adolf
[¥im nerek, Hriion: Yertr.: W Aticlers, ]_"af__-_-\[n.'.'. Berltan =W, 61, 16/8 12,
— Hb. Nr. 264407, Gewehefflhrong r Saomtschneidemaschinen  mif
mehreren hintercinander lirgenden Messern. Daniel Londenberger
. (Fottlieh Landenberrer. Ehinpen, Wirdt 3185 1%, — 81, Nr. 08H 08
Yorrichtung sum Schoeiden von Stofstreifen. Emil Ermrich, Waid-
mannslust. 28710 12 Bm. Nr, 285302 Yerfahten gur Heérstellung vom
festen haltbaren Schwefelfarbstoffleukoalkalipriparaten, Farbhwerka
vaorm. Meaiater Luoiue & Brioing, Hichat w M 254 11. — 22&
Nre, S6HE1E.  Yerfuhren zur Darstellong wasserunlislicher Monoasofarhs
glole flir Farblacke, — Farbenfabriken vorm, Friedr Baver & Lo,
Leverkusen b Ciiln g 132 AN Nr. pp 11. B Lt YVerfahren sar Dar=
stellung von Banmwollfarbstofon. Farbenfabriket vorm. Friadr
Baver & Uo., Leverkusen b, Ubln v, Elberfeld, 28/11 10 2h. Nr, 268 504
Yerfaliren wur Darstellooe  von Farbstoflem der Anthrazenreihe.
Hudische Anilin- & Boda-Fabrik, Ludwigshafen a Kb 38 12
b Nr Yerfahren zur Darstellung von kiipenfarbstoffen der
Anthrazenreihe, Farbenfabriken worm. Friedr. Baver &

Dezember 1918,

2ol

L,

Leverkusen b, O8la, 2211 13, — 25b, Nr. 268425, KErooenschliger Tir
cinfidige Floeht- und Klippelmasehinen. Ritterhaus & Bleoher,
Barmen. 183[8 12 Tod.  Nr 2685475, Krempel, bel welcher die anf
¢inen Host fallenden Fasern dorch Nadelwalzen der Krempeltrommel

wivder zurefihel werden. HQocidtd Géndrale dEeonomie Textile,
LAlle, Frankr,: Yertr.: A, Elliot u. Dr. A, Munnsse, Pat-Anwilte, Birlin BW 45,
21218, — '"Tha. WNr. 268387 Zange gom Aofbriogen und Aboehmen der
Ringlinfer bei Zwlrnomasehinen mit einer om vorderen Fode einen wink-
ligem Teil aufwelsenden HBacke, (ebr. Stiubli, Horren, Schweiz;
Vierce: Gostary A, F, Miller. Pat-Anw. Berlin SW 51 1512 1% = T
e 205470, Ruppluongeeinrichtung fir Spinnmaschinen zom Yerkuppeln
von Spindel und Spole vermittels vines sciner Natur wach ansdehnbaren

HIJ|I|F]IIIL|;:1:.':’“HI1"4. Jaomes |'q-1,"||_l.' lianning. Bodbon. _"u‘l:,;,-'.-|1 " | I L
Yertr: R Hallbiner 1w, I'ii'I'J.'”-' N H--':urI l':-’.-."-rll'-.'-|fl1-I Rerlin 2W Al
10/4 12, — Tée, Nr. 205477, Olvorrichinng fir die Spindeln von Spinn-
m s hinen, Hrown Spin-Wright Company, New-York; Yertr
H Bpringmann, Th, Stort 4w, E Heres, Pat-Anwilte, Berlin SW-61. 1/2 12

Td. Nr. 2688335, Fltevorrichtung Mr Garoweifen, — Herm, Bohroars

Muaschinenfabrik, Urefeld /] L& i Nr ARRAgTH I'JH‘LIII“L'hhr-
fiir Garndoeken, Robert Hampe, Helmstodt. 294 18, — Bib
N 4] Elnreiblge Schaft- oder Javguardmaschinge. Hialthasar

Hrteen, Steinebriick b Adchen, 80011 12 =6 Nr. PhE4s0) Elek=
trische Einstellvorrichtung fiir Jacquardmaschinen mit Schablonenstowe-
ring: — Textile Applisnces Limited u Fhoman Alb. Ourver,
UHasgpow, Scehottl : Vertr.: L. Ulaser w. E Psite, Pat-Anwiklte, Berlin 2% i,
T2 11, B, Nr 268451, Behobfudenabschineidevorrichinng MNir Web-
stithle mit selbwititiger Spulenanswechselung, Edward Hollingworih,
Doberol, York, Grobbrit.; Vertr.: E. W, Hopkios, Pat-Anw, Berlin SW 11
2079 12
Vom 8, Dezember 1913
Ea.  Nr. 288530, Yorrichtung zum Flirben von Gars in Strihnen
mit cinem fiber den Firbebattich bewegien Fahrgestell. — H. Huabliitesl,
Zorich, Schweir; Vertr.: B Deiler, Dr. G. Dollner, M. Ssiler, B Masmecke
u. Dipl-Iog. W. Hildebrandt, Pat-Anwilte, Berlin 8W. 81, 158 12, —
fm Nr 262542, Verfabhren zur Ersengung von Eisfarben anf Bavmwollgarn,
Kopsen, Krenzspulen oder loser Banmwolle, Chemische Fabrik (Gries-
hoim-Elektron, Frankfurt o M. 118 13 28a. Nr. 265590, Yerfahren
gur Darstellong waschechter orangefarbiger Monpzofarbstolfe fir Wolleg
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Lite. . Pot. Nr
kation, Berlin-Treptow
Darstellung vom

JE1R4S. — Aetien-GGesellachaft fir

M1l 12 2b. Nr

Anilin-Fabri
ZaEG646, Yerfabren zar
Anthrachinonderivaten. Dr, Kurt Brall, Minchen,
Hoerechalatr 19 20/2 12, 25h. Nr. 268662, Einflidige Spitzenkliippel-
masehine, bhei weleher swoeks Stillsetzenz ond Wiedercinrilekens der
Kliippel vor der Krepzangssielle der Gangbahnen ¢in Zurilckhalter und
Vorstisher angeordnet ist, Fa. Jah, Friea, Unter Barmen. 64 12

P, Nre 2080, Yorrichtang e Maschinen gum Sehwingen von Fluchs,

John |:",|-:-|:'|-':-|.'I Siderhamm u. Axel Lem in, I'MIII'F-:I.I .‘"-\--'||1-'i|*:|-e‘=||; Yiertr: Dr
.. Gottschoe, Pat-Anw. Berlin W. 5 Sl 18 Hlh. Nr 265706, Herid
gum Relnfgen der SehiTehenbabhnen Mir Sehilehenstickmaschinen, Carl
Maotzler, (Fossan Bt Gallen, Schweig; Vertr.: P. Rickert, Pat.-Apw., (Fers,
Heud. 272 13, — 78a. Nr. 268789, Entschweillungsvorrichtung filr Wolle
mit elnem Firdertiseh mit fofibrongsschachi, Baclidtd A. Thibhran
& Cie, Tourcoing, Franke: WVartr. s A, Ellim “1.:1[..-_I||,r|I'| o Herlm SW, 48
B4 13 — The. Nr, 268654, Yorrvichiung sam Uberiragen von Holhasron
wins cimem Bindel fur Umspinnmasehine mittels siner von einem Kurbelirioh
sehwingend bewegien Grelfernadel; Zos = Pat, Nre 282031, (oAt
Hiinsel, treobenhumn. 1 672 15, The, N, B68 740, The, Nr 657049 Mpschine
rum Nplanen von groben Abfallgarnen., Fo J. Heusser-Staob, Uster,
Hehweir: Yertr.: B, sSchmehlik. Pet-Anw., Berlin SW. 81, 182 138 TH
mr 2GRT4L, Yerfahren und VYorrichiuag zar Herstelling eines starken
bandartigen Sehubgarnes fiir Gewebe, Martin & Camille Woise
Mittweide 7, S 2012 12 ibd, M 265571 Npulmogchine mit cinem
in einem sehwingharen Rabmen hin- und hergehenden Fadenfiihrer, nos
dem der Faden gleliohzeitie mit dem Stillsetzen der Spule heransgehoben
wird, J ||-|..||;:| Robert Lieeson, Boston, Mass, V. 8t V.: Verte. H. Licht
Pat-Anw,, Berlin 8W. 61. 288 18 Thd. Nr. 2REST2. Yorrichlung wum
sichern des Spuldornbockes in der Wickelstellong fir Spolmaschinenspulen.

Henri liey ¥ l|'L'||r-l|'|:|,-|_|'||I Eehweir: YVertr: H 1,"‘-||-|,|.|||l,rrI Pat:-Anw.,. Berlin
=wW, 61, 16/3 13, Bfie, Nr, 268577, Yoerrichtung zam Auswechsela des
Sehlitzens fir Webstiihle mit feststehendeom Sebiiizenmagazin vnd zwei-
golligem Sehiltzenknston: Xus, . Pat. Nr, 265510, Dr-Ing. Desiderins Sehaiz,
ittt 15 Ba, 182 13 Bhr. Nr Vorrichtuong som Festhalten
der Schulispule anf der Schiitzeaspindel. Petar Frith, Hofen, Post
Wengen i. Allgfia, 21)5 15,

BEE 617

Vom 15 Depomber 1913.

R, Nr Yorrichtung zum Myostera von Stoflen ilnrel Aus-
dchaneiden von (Mherfiicheniailen, Froderick William Moore, Newark,
V. 8t A Yertr.: Panl Milller, Pat-Anw, Berlin 8W. 11, 4/10 11, Hi
Nr. 200020, Maschine sum Abteilen pestlickter Festomstreifen vom Stofls
mittels cines in rascher Anfeinanderfolge anf- uad nieder- oder hine und
herbewegten Treanwerkseugess Zos. = Pot. Nr, 234304 —Henrl Faillettar,
Abrich, Schweiz; Vertr; J. Apitz, Pat-Anw_, Berlin SW, 1. 81 13 ¥
Nr. U85070.  Yerfuhren #ur Erzengung echter Flirbungen anf der pllunze
Hehen wnd  tlerisehen Faser, Chemische Fabrik Griesheim-FElok-
tron, Frankfort o. M, 22/6 11, n, Nr. 268700, Yerfahren zor DVars
stellung  besonders sur Plementfarbenberelinng geelgacter IMsnzofarh-
stolle; Fus. x. Pat. Nr. 236850 Chemische Fabrik Gricaheim-Flek
tron, Frankfurt o. M, 10/1 13 22 Nr. METIZ2, Yerfuhrem mur Dhur-
stellung von Monoazolarhstolen. Farbenfabrik vorum Friedr, Baver

2685 978,

& Vo, Leverkusen b, Kola, 25 12 $a Nr. 179 Yerfahren zur
Parstellung von Entwicklerfarbstofin. Farbénfabrik vorm. Friadr
Bayer & Co., Leverkusen b, Kolo, 2812 12 22h, Wr 208708, Vors
fabren zur Darstellung von Oxyanthrapyridonen, — Farbenfabrik vorm
Friecdr. Baver & Co., Leverkusen b, Kaln 27/7 12 224, Nr. 268861

'mrf:l.hnr[n gur Herstellung (n Schwefelnatriom 1Gslicher Farbstoffes Fos
t. FPat. Nr. 264044, Farbwarkeé vorm Meiater Lieias & Briining
Hichst n. M. 141 12 22¢. Nr. 988794 VYerfahren zor Darstellung
grlber bis brauncr Wollfarbstolle: Yos Pat, Xr. 2636855, — Farbhwork o
vorm. Meister Lucius & Brilning, Hochst a. M Lk Uha
?"'IT SEEEIR fungennadel fir Wirkerels ond Steickmaschinen: Zos 2 Pat
Nr. 202957, Carl Meeh, Hobenstein-Frostthal 0 Sa. 610 11 el
Nr. SGRW0E Verfahren zur Herstellung gemusierter Perlfangwars, —
Fa Karl Lieberknecht, Oberlimgwite, Sa. 28/12 11 MNr, 25587ThHE
Hikelgalonmasehine mit Jacquardvorrichtung, welehe ihre Wirkong mitiel-
bar aufl die mustermiiig elngnstellende Werkzeuge der Hilkolmasehing
nnsiihit, Jauaf Plomer, Welpart, Bolimen: YVertr.: M. Welas, Pat-Anw,,
Uhempite 190 19 Thh e potrichvorrichiune fir die
Lhreibwalze von Flaehklimmasehinen, RBobert Hownrd Lunn, Bowdon,
Engl: Vertr.: A, Fllist, Pat ~Anw., Berlin SW, 4 152 18 The Nr
ghkEn0, Yorrichiuse zor Yermeidone von Fehlstellen (e W 8 =
spinnmaschinen mit mechaniseher Haarzufiihrong, — Robert Staub, A

. ;
GEEERD

Gladbach, 37 12 e Nr, 268026,  Drehzablregler fiir Ringspinn-
nmil i“l"lfi'ﬂ-"'lh'“m'-“’?h_lm'll- Sivmens-Schuckart Werke G 'm. H.,
Berlin. 1010 12 Wl Nr, 208770 Spulmaschine gur Herstellung von

Fehlstellen vom Stlekmaschinensehifehenspulen mit mebreren getrennt
vontinander arbeltenden Spulilornen mit Rlemeonatriob, — Anton Rotior,

Rorschach, Schweir; Vertr.: Mat-Anwilte Dipl -lng. K Wentzel, Frankfurt
R R Bib, MNr, S688GE,  FachschlicBvorrichtung e Web-
stiible. — Oakar Eilhaner, Neustadt a. 4. Ofla. 87 12,

Viom 22 Ierember 1813
Bh. Nr 2680110 5""]"[‘#5'5 fir Gewebe, — Jolfud Wille Laux-
berg, Krlwinklarbritcke a. Wapper. 18/1 12, gf., Ne 29021, Yorrich-
tnung 2um Hin. wad Herbeweeen des dps Treons oder Hﬂllnrhl'rrarl.-.u-u;
irogenden Schicbers an Maschinen yum Abtreancn oder Abhschoelden ge-
stickier Festonstreifea, bel welcher der Schieber unter der Elnwirkuung
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"';I'I_ a2,

giner Fedor und elner Beibungsrolle steht. Henri Faillattar, Zirich,
Sehweix; Vertr.: J. Apitz, Pat-Anw., Berlin SW. 11. 8/1 18. — B{. Nr. 269248
Aus plattenfirmigem, diionem Material ausgestanzter, an den Liingsenden
gegabelter Haspelkern fiir Bandware, — Alfred Goetz, Berlin, Mohren-
strnde 183(14. 26/1 13. — Hm. Nr Yerfuhren zor Herstellung von
Filrbungen anf der Faser, — Badische Anilin- & Soda-Fabrik, Ludwigs-
bafen n Rh, . 18/1 13, D, Ne 200918 Verfahren zor Duerstellunge von
'I'Eﬂn"'h!‘illﬂrf"h. |"I|.I:'|IPI||';|.hriL'|'|| vorm., Friadr I'.:I.:l.'i_"T & Vo Levar-
kusan b, Kd#ln, G/11 1% 29, Nr 260194 Yerfahren zur Darstellung
von Kipenfurbstolen der Anthrazenreihe, Badische Anilin- & Soda-
Fabrik, Ludwigshafen a Rh 26/1 11 220, Nr. 269214, Yerfahren zonr
Ivarstallang von sauren Triphenylmethanfarbstoffen, Fuarbenfabriken
vorm, Friedr. Bayer & Co., Leverkasen b. Koln, 318 12, — 22h, Nr, 266215,
Yerfahren sur Dirsiellung echter Kiipenfarbstoffe, — B, Wedekind & Cao.
m. b H. Urdingen, 19/58 12 e Nr. 260124, Verfahren zur Darstellung
von KipealfarbstolMen nach Patent Nr. 200108973 Fus, = Pat, Nr. 241097,
Kalle & Co, Akt-Ges., Biebrch o. BRh. I5/11 12, 5b. Nr. 260124
Gangplatte fiir Flechtmaschinen, Jean KEappeler, Meollingen, Aarpam,
Hehwelz: Vertr.: A. du Bole-Beymond, M. Wagoer w G. Lemke, Poat-An
witlte, Berlin 8W, 11. 1512 12 Tk, HNr 20200, Nadelstabstrecks [mr
Fagergut ({Wolle, Baumwolle w. dels) mit Spindelfiibrung der Nadelsgihe,

Julea Daevalde, Roubaix, Frankr; Vertr.: Dipl-Ing. €. Fehlert
G Lioubier, F, Harmsen, A, Bliittner u. 15, Meiner, Pat-Anwillte, Berlin 5W, &1
128 18, — Bile, Hr, 2600235, Gewebs oder GGeflechi: Zus z. Pat. Mrp 221876,

Emil Baumgnrten, Barmen, Klingehollste. 2(2 13 Bg. Nr. 289436,
Schullwiichtereinrichtung [Mir Webstiithle mit selbsttifiger Spulenaus-
wiclisliing. Albert Briot, Voarfr: A Elliot Pat-Aaw. Bérlin
HW. 48, 118 11 Hie - Nr Yorrichtung znm Auffangen dies
Behiitzens im Kasten, — Fdward Hollingworeh, Doboroas, York, Grob-
brit.:; Yertr.: K. W. Hopkins, Pat.-Anw., Berlin 8W. 11, 4/12 12 26 h
Nr, 268191, Musterkarte filr diec Nomenwoberei. — Lucas & Vorstehor,
Barmen-Hittershwusen, 84 12,

i TELH] -
it L
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YVom 2% Dezember 1915,

b, Nr 269574, Trockenmasching fir Textilgut mit iibsreinpnder
"lu"!;{‘nlii!n Trockenhorden. — Hlicheische Maschineofabrik wvorm.
Rich. Haurtmnnn Akt-tyeu; Uhemmnite, 280 12 — Bm. Nr 2004968, Yers
falren gur Herstellung schter blaner Firbungen anf Wolle. — Farben-
fabriken vorm Friede, Baver & Co., Leverkusen b, Koln, 288 11,
Wi Mpe 2A0485, Yerfaliren zur Darsiellung gellber bis brauner Wollfark-
plole: Fos = Pat, Nr. 263655, — Farbwoerke vorm. Meister Luecins &
Brining, Hichat a M, 20/10 12, — 2ob. Nr. 266800, Spitzenklippel.
maschine: Yoo 2 Pat. Nr. 200586, — Fa. Wm, Reising, Barmen 3/1 18,

#5h, Nr. 260810, Splizenkloppeimaschine: Lus. z. Pat. Nr. 260586, —
Fa. Wm. Reising, Barmen. 17/4 14 NE 200311, Flersehleife Fiir
Sehuliwerk ond Yorriehtung sar Herstellung 1"""‘"'”-“'“- United Shoas
Machinery Company, Paterson w. bosten, V. St A Vertr.: K. Hall-
bager u Dipl-Ing. A. Bohe, Pat-Aowilte, Berlin 3W, 61, 3(8 12, Ml
Nr. 266850, Yerfahren sur Evgengung c¢iner Gespinstfoser ans Epilodinm
angostifelinm, — Kar]l Schumanno, Borna b, Leipsig, Goetheste, 6. 6,1 12,
— Ky Np Mudes,  Yorrichtung zor moéchanischen Herstellung von
Knolen, Guatey Sonntag, Chomnitg 1/9 18 A%b. N 280171,
Kartenschlagvorciehtung Dir Stickmaschinen: Yos. 2 Pat. Ne 265451,
Musehinenfabrik Kappel, Uhemnite-Kappel.  189/4 12. — 960, Nr 2692809,
Yorrichtung zom Reinigen der mit Plibsch, Toch oder Shalichem Siofr
hezogenen Poliwalien von Bpinpereimaschinen, Otto Kohnen, M-
Gladbach. 12/10 12, T6a.  Ne 200288 Yorvichtung sum abachmenden
Anfeuehten in Rollen gewickelter nand zn versplunender Papiersiveifen.
— Fa. Ferd. Emil Jagenberg, Dosseidor!. 18[3 15 — Be. Nr, 080411
Vorrichtuug sum Anhalten der Weblade filr mechanische Webstiihle mit

OE o
243 0,

froiwilliger Lade, insbesondere fiir Drahiwebstihle, Karl Ernst,
Bchlettstadt i, Fls. 109 13 — H6e. Nr. 269412 Woarenbaumregulator fir
Webstithle, — Karl Ernast, Schlettstadt 1 Els. 249 12 Hiic, Nr, 269413.

Vorriehtung fiir Webstithle zom Ansehilpgin :!l':l ﬁ-l.‘]lul.ll_':li,dnn-; mitiels eines
Doppelrietes. Mix Detering, Barmen, Wertherstr. 85, 24 8§ 12 B d.
Nr, 265285 Yerfahren gur Erzcugupg ven gezogénen Polgeweben mit
verschisden grollen Noppen. — -|3|-‘~"I“"'“_.|:"'i“"- Paris; Vertr.: L. Glaser
u. B Peite, Pat.-Anwillte, Berlin 8W. = Bf11 ]2, Bhig. Nr, 2609464, Web-
sehiitgenspindel mit einer Vorrichtuog zum Festhalten des Kidzers, die
bel hoehgeklappter Spindel iliom le:_lllh‘lllrll'l'ilml"ﬂhl'r verringert, beim
Niederklappen der Spindel aber den hhl;m-r anspanils. — Thomas Red-
muan, Arpside, Westmorland, Grofbrt,; Vertr.: B W. ”lr;:l.;mu. Put-Anw.,
Berlinn BW. 11, 2171 I
5, Jamanr 1814
‘Al Npe ongeod. Yorrichtung som  Elnsplinen von Geweben,

Heinrieh Forstmann, Werden o Rubr, 2152 14, sm. Nr 280502 Yer-
fuliren xum Firben von schweran "m.l diehten Banmwoll- oder Lelnen-
glollen mit Kilperalfarben. Leopold Caraella & Co, G.m, b H.,, Frank-
furt o M. 63 11, anbh, Nr, 268505 Fleehtmoasching gnr Herstellong
von swelflechtiger Litze abwechselnd mit Soutachegellechien, Kalzer
E IMeke, Barmen, 24(18, 11, — P0u, Nr. 2008618, ﬁl'hlillll'l'l'lllllhq'llim*,
welehe die mechaniseh hindurehgef@hrien Risten mittels aweler gegen
sinnader arbeitender Nadeltrommeln gerfusert. O Oawald Lisbscher.
Chemnlie L Ss.  10/5 13, Toh,  Nr. 209637, YVorrichtung zur Reinigung
yon Textilfasern aller Art, hestehend ans elnem upfwoll und sleh daran
ansehlietendem Klopfwoll, Conrnd Sieper, Kriliwinklérhreileke, 1004 13,

6k, Nr. 260688, Kontrollverrichtung zor Feststellung von Unregel-
miiligkelten aufgezogencn Kratgenbeschlages und zur Einstellung von
Sehleifwaleen- und Aupsstobbiirstenlpger mit cioem lings elner Achse fiberp
dem Beschlag verschiebbaren Fihler. — Albert Ditner, MOlhausen i Els.

o8/% 18 The, Nro 260630, Yerrichtvng sum Zufithren einzeloer Haare
gur Umsplonspindel TH ltuﬂhurllmninllrgn!rhlm-n. Bortn Panke,
geb, (st Osnnstatt-Statyeart.  15/10 12, — Sid,  Nr. 26600637, Yorrichlung

filr Spulmaschinen zum Befestigen des Fadenendes an fertig gewiekelten
Schiffehenspulen filr Stickmaschingni Zus. » Pat. Nro 255 002, Anton
Rotter, Romchach, Scliwels; Vortr.: O :"i-"illlill.lil'l. Fui -Anw, Berlin =W, 65
28/14 12
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Viom 12 Januar 1914,

H . H.T' 269532, Yorrichtung zum  glefehzeitigen Mercerisieren
mehrerer anl Formen gespanpter Striimpfe oder ibhnlicher Wirkwaren,

iruno Maller, Chemmte 1. Ba, 372 11, Ba. HMNr 60880 Yorrich-
tung zum Entlangen von mereerisierien Gewebeon und zum Wicdererewinmen
iler Lange, Moritz Jehr AEt-Ges, Gern, Reul. 29/9 11. 2h.

Mr, 269847, Trockenvorrichtong fiir Mase¢hinen zure Herstellung geleimter
Sejdénbiinder mit endlosem, sehronbenlinis om die Trockentrommel pe-
filirtem Milliuler. fean Kappeler, Méllingen, SBehweiz. Veartr.: 3 De-
dreux, A. Weickmann w. Dipl=Ing, H. Kaoffmann, Put-Anwiilte. Minchen.
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é’ Technische Fragen. i!
(Aus dem Leserkreise eingesandl.)

In dieser BEubrik sec@fentlichen wivr kongenfrel dio uns pus deqp
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Haftbildung bei Verwendung von Drahtlitzen flir Tatfet-
gewebe: (Frage Nr. 2134 Bel YVerwendung von Drabtlitzen fir Taffet-
pewebhe zeipt sich die sogemannte Hafthildung® (Eisleren ecines gebrochanen
Ketifadens] pegenillb den gleichen Gewehen hel ';,.',.-.-w1|||.i”||-r.'|;.|:.r Fidens
litzen in a0 auifklliger Yeéise, dufi ich die peehrten. Fachgenossen um gefl
,":.Ilﬂ.i.-'l.'rllnj_; darliher eranche, woher diesar Unrersehied rmhre und wie 1|i._-..h.-'m
"l_--_':.u‘.:1||l’-" !mi |lr:l.||‘.||l:.-'|-r|. 'ru_':_r-'-'_ln-l l.'|--rl|-'|| I-l:|.||r|'.I

Trockenverfahren flir stranggebleichte Garne fir sehre
empfindliche reinweille Artikel. (Frage Nr. 2186 ] Kann nos je-
mund sogeben, welches Trockenverfahren sich filr stranggebleichte Garne
{ir sehr |||||||"||||'.I=_-I||=- reinweiba Artikel ain besten eigoet, und wodorch das
reinweillle Aassehen der Garpe in keiner Weiss bromtrichtiot wird ?

Verfahren, um mercerisierte und gebleichte Stickgarne
peschmeidio xu machen. (Frape Nr 2107 Wie wenlen mercerisiorta
und pebilaiohte Stickgarne peschmeidip gempcht, domit gie aof den Stickmaschinen
trote wicderholten Hin- und Hergehens durch die Nadel micht brechen?

Reififestigkeit bzw. Bruchbelastung ven Kettengarmen
aus gekimmter Mako. (Frage Ne 2199 Welche Reilfestipkeit bew.
Bruchbelastung in Grammen wird von Kettengarnen aas sekfmmter Mako
in den Nummern 60, 707, 757, 807 00" und 100" verlangt? Wird sin
B0 Grarn von 120 g Bruchbelastung den Anforderungen renfiren, dia billiger-
weise gestelll werden kinnen? '

Primiensystem in der Leinenweberei. (Frupe Nro 2109
Wer kann mir ein in der Lelnenweberei bewiibrtes Tritmiensvetem pennen
das den Weber nnspornt, mbglichst wenigfehlerhafte {also mirlichst fehler-
frede) Ware zu Hefern?

Verminderte Gritfigkeit von Rohnessel. (Froge Nr. T200
Wir foabrigieren in unserer dber 20 Jalren besteliendeq Fabrik selr viel rahe
Nepae|, Kotte ltier bin Z0er engl, Bohull 16er bis 2er enp. Das Ketten
garn kaufen wir in Ballwarps, schiwer peschlichtet (60, 70 ond 0 Proz). Nun
ist aber peenwhriig die ferfipe Ware (mit zu. 21 Fiden in Kette und mn
Bohull pro om) viel weniger griffig als vor etwa 10 Jahren. Der Stirker be-
hauptet seine Schlichte sei ganz penen wie fraher. Auch haben wir jetet
Luftbefeuchtung (Feuchtipkeit za, FiProz.), withrend wir frtiber nur sin Dampf-
rohr in der Weberei hatten Wo kaon der Fehiler sein?  Tst o8 much k-
lich, daf der Keller, wo die gewebtes Ware gelapert wird, nieht mehr feucht
goenug ist? Und wie hoch mu# do die Feuchtipkeit sein?

Verfahren, Jutegarnen helleres Aussehen zu verleihen,
ohne sie zu bleichen. (Frage Nr. 2201} Wer kann mir gegen Honarar
ein YVerfahrén mitterlen, nach welchem man aufl billigstem 'l.'r'p'!,;..a Juternrnen
ein helleres Aussshen beibringt, obme mie gu bleichen 7 .

Nutzeffekt der Webstihie in Buntwebereien. ('p5..
Nr. 2202) Gibt es Buntwebervien, deren Stiihle durchechnittlich mit RE Pros
Nuotzeffekt arbeiten? Wieviel Proe. nutzbare Schifge werden in Buntwebere)en
im allgrmeinen erzielt? :

Taylor-Arbeits-System. (Frage Nr 22080 st in
Taxtlibetrdeban aueh schon das gopen, Ta
wienn ji, wo nnd mit welchem Eriolge?

Entliifftung von Fabrikriumen. (Frage N 2204
deel ‘ebenerdige FabrikrBume von 145, 120 gnd 180 m* .
gleichen Hihe von 3.5 m vollwiindig su entliiften. Tn jedem dieser Rinme
pind zwél Reilmpschipen [fir Wolle) mit (fmin BO0—10 1””..m,,.m“.|”- Ta
aoll die Entliftung so an-geflbrl werden, dal dic sogesangte Luft |H-Il.lll.'irl
[unst] in einem oder mehreren Rohren durch wier Stockwerkes iy Dache
linaus abpeletet wird, Welche Anordoung des Exbunstors  ist £l 1-'."i||-|: iy ¥
Fir swel Maschinen je eipen oder fiir jede Maschins 1'-i|r.r-':|1| adar ||.'|:1-rlfl.'llr
G Reilmasehinen einen Exhonstor? WF]I'IH*l’in-lrrhullrnzuhl mul der Exhausti
i _'|1_'||r-r dier vYorpenaniten .|"Ulllr'l|.hljllﬁ:'!'|'| ity 4 s F

Abweichungen in der Nuance bei gedimpften Mako- und
Louisiana-Garmen. (Frage Nr. 2200 Ich habe vielfach trote st rE e
Uberwachaong o s Thruckes in den gedimpften Mako- und |,.m.!;_1.mﬂ_r-,u”'l'e,“
Abweichungen in der Nuance; kann mir ein Spinner Ratschliges reben. wie
diesem Ubelstand begegnet werden kann? Ist es bhesser, Iinger mit piederem
Diriok oder kurg mit hohem Druck zu |J.:’|.|:r4p-fr_r|','

“_ﬂpﬂ._ |'|_-|-'II._EEI ',.f:zl:".: . I!'-lt HJI]Ihh :||_'||_1_-i“ T":'I'H[Fiﬂrll:'-ir'.' H'I" £
welcher Feinheit! Was fiir Kesultate haben bis jetst dig Versuche darin
gezeitigt? Gében Webwaren daraus ein gutes ||.,.ﬂ;|.;tfuhi_i”.,I I".-:'L"ijl.l.]-.l"' Wi
sind M uoster erhiltlich? ; '

Schwache Stellen in 36er engl. aus amer. Baumwolle
g. m. 28 30 mm. (Frage Nr. 2207) Wir haben in uneerem 38er engl
aud amerik. Hsumwolle g m. 28/50 mm viel schwache Biellon. sodad das
Garn keinen Halt hat. haoo uns siner der Herreg Kollegen aun der Praxis
vielleicht suf den Feliler aufmerksam machen? Kardeg-Verzue = 180, Baad
Nr. 0,19, Streckenband Nr. 0,19, Slpbing Nr. 0.8, Spindeltouren = 7303 Gatm
Nr. 18, Spindeliouren 170, Roving Nr. 48 Spindeltouren = 1100, Das
Garn bat am Dypamometer 360 g, aber manchmal hat es Stellen mit 220 E
wiis eben in der Weberal zu Anstinden filhrt,

1 Erslss msirer
mugeisnden Antwortsn K=

; deutschen
ylor-Arbeits-System eingefihrt und,

I'...'! .'-irl.li
. -
siminbialt und elner
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No. 8. LEIPZIGER MONATSCHRIFT FOR TEXTIL-INDUE STRIE. =5

.dll'l direktin ||'||l.| PN 0] or W Armd &r e Ik 1 II-I IE n ranpges
il:":' e S G N L T s et o e i ﬂ‘ﬁ:’ .-.\,'“ ht « -]||| T | ."\.l. |_||lﬁ|i 4] '|'|. I Aunberdem mobten ':.il' Uiioher !:.'L‘.:..rl'i"l'l
3 i thits T ||. luiefen ond sich wnicht delinen
W liefert? fure ! o,
er Gasierung von Garnen in Lohmn. (Anfrage Np 0542) Wer
s a | abernimmt die Gasierung von Garnen in Lohn | :
Kunstseide HEI- hofrape Mp, Ghd Wer 15t Febriksnt der

Anfr&gen. KEunstseide KRex?

(Aus dem Leserkreise gingesandt.) Ennditiunierapparai Fr'urﬂethzus. \nfrage Nr. 6543, Wer

nﬂiimaxi'l:". A nfrage Nr. 6514) Wer fabriziert ,Climaxit®, d. ] st Fabrikant des K. erapparatis ¥ Eongesh ol I
L Anirage . Kaschierte [ﬂE:III]I!'Iltt] Ell:n"f- ll.h‘ Enhuh!ahruhen Anfrage ;
S e . i NE BSRLY  Wer lefert diess Stoffe?  Angnbe i weriedben i . Taq
S NELNIE, g i i at Fabri A ]| 1 Ll | I.I |
L Ileitenglal.tlmlltlt-pl HIamt. Anfrage Nr. 6524, Wer it Fait Elektrisch zu betreibende F'r-FSEl!rI xnm H:rp*u:ken ge-
LNt oles i eELed i 1 5 HAT I - ! I
| Spezialmaschine zum Strutlr.erl mehrf:!l:l-h gt!“ll‘l‘l‘ti“-l‘ :uaﬂilzhu:mﬂr- E_l:hai‘nnlll:lle:‘ . Au I.u i L.'w | a ".I'x e liefert elektrs
e M Uil Walehe lei- { 1ERE L I EREL 1T WCETN FewascrEnddE 3'-.-..-|.'-'--- [
E’"‘“t: |fﬂ'|I Hl‘allatall-lllmerlllgrrﬁ?:!.lw r'lll . |II|I: lar B ARRAE ':- |I| sty AT Eﬂ-hﬂttt-ﬂlﬂdiadﬁn- Anfrage Nr Bhab Welehe Fabrik hefert
A s iy ol i o IR R T TR e, Behiitte-Bindfaden
I.|I| I..:I.:.I ..“;'.' 171 :I II 2 III B .IH Ir” 5 i rl.llr I'II-I:III |II.:r| II- Iul._: ;Illlr. -. I.|I|,I.|Il firrth .| Ill_-.-l_ |I- Hurliﬂ' Ta:ﬂﬂl’lﬂ‘l‘ltﬂl‘:h&l‘ A T :| H T 1"'\-|| Haaiis I\-I|.| G i I|'| e eI
itrackt wi LT {nk &ie 110 WEES L LGk et - 5 L ] ! z fbirieyerien LT ILE hontiieher
a0 micht strecEen  Kil .. H i i
thnnehereu ﬂh- 'Iw-mst:'he Echlaunhuewehe. Anfruge s _._I_T."ti."_‘:“il _?ﬂr:ml‘.]rﬂurl_ :T_dll_sul'l'ﬁhf"'f":"jk": Lnfruge
[ hhae Welicha Wahe arbeitet ke iha Behlanchereowebe im LohnY ' Sl - ICERTL T IELILEE PEESEL L Ghiahizwecks

MEEGhlntﬁ- zur Erzcuuunq wOn J:u:qu.artl Eewmhtsn mit
s Anfrage b | HE Welch 5 omach iml 'II-' '
gestanzten Ringeln A i r. B I el i BEI1FI[|E

lisefern kombinierte Maschinen xur Erzeugung von -’:E--l grd-Gewioliten mit
tanrten Hingeind [Inseremn beutigen Monptshefte 158 beygrofi;
WeiBe El;herh:l:lrl!- thofraps Nr. 4583 War Vefert dreimal NE 3 des |I |.|. o Hl:u-st1| I-u:uulj der L|||;.;'|.:||r Monatschnifl Tur
sachnittene Scherhiire, wels, g A nwalloen Textil-Industriz*
Fl.lhl'lil'lﬂ!’-lﬂl::h-l:l' ".Il" I:I'I'IE Maschine zur Hl!l‘ﬂtl‘“l"'lﬂ winm Unsere ll.||' e Lo wejen aul die oben bemeichnete Beilags hiarniit
uE"Fackungmnatarml. \pfrage MNr. G588 Wir haben eax neile noch besopdera anfmerksam :-.--n:-.-' i
Maarhins konstruiers, womit ein Verpackungsmaterial hi rireate LIt WiF '5"l s | s

bioi welehem Haolewollseils swische || swei parallel lnufenden Papierbahinen u i : ;
VETH |:LI.| ':1|i.:r-|| Il.;-":.':I Trocknung der abEren nnd nunteran |'.l!""ri-|' n dieni GEEEhL‘tf“H'lH' Mlltt'|.|.|l1|!_|ﬂ|'|_
sowiohl ohen wie unten ja a H----.:-I--.!l- o i einer I'I.u- o oy jo D000 5 00 mam, Das ”Hantlhuch der Weberer®, hornuspr hen vom J Behams

dis sine |..-.|||:-l'r|I|I|| von 130 Grad Celsins arzeupel I¥as l'l1 il Mkaft an Konigl, Websohuldiregior, 158 ko ben unter Mitwirkung eciner panien Be
ciner Gesehwindigkeit von 1,5 m pro Minute dur '!: il ||| gplatton. Wir ga- srvorrarender Fachminner in pewper bedentend ver hirter i rliessim per
hrauehen [un Ewi Fiihrongstioiher fir die abere and -;- y Papier futlngs argehlonen.  Les: hekanmte voreldeliche YWerk wird 1 ] lul 1#4° 1
hahn —. walehe das Material gwischen den Helzplatien hin: --'-'i-.-':--l:- -'-|!-- miberordentlich weschiliz:, Eing wertvolle Bereicheérung der neuen Al
Zn hepchten hierhei 18t aber, dad die Tilcher nur sehr laAngeans WRHL TWTEIT | JEEIE bildet die Beipabe der Stod wmier 1o bheronderer Map Liie Buchbandlun,

di¢ Heizplatten laufen, Lhe Hitgs der Hetrplatten wird nlso eraf durch Karl Bloek in Breslao 1. Bolirsonerstralie 5 Hefort das Werk, um dig A
Vermittlune der Fihrupesticher auf das o trocknends Materpal wom ol srhaflune diésselben #0 erleichter ofort kompleit 1 nko péegen monathclie
und uoten Gbertrepen. Es mibte alzgo sin Matorinl sein, we hes infolre der | Tedlsahlongen von

— =R —

— “H, T‘f’?‘% =
Vermlschtes. (Q a}?ff‘ SR

Der Arbeitsmarkt in der deutschen Textilindustrie Grofbetrieh schrilnkte seine Weberei infolge der verlustbringenden Ver-

L:L:.!-!-r- 15§ m 21 ¥ H. #in Iss worde i besonderen el ler eoekinet 1

im Hl}ﬂﬂ't l,ﬂ_“uar 1914_ | dig Nsterrelchizchen Bpinner aud Weber einen proben Tell shrer Prodoktion

it den dentsehen Markt werfen

II-.-\. v K aigeriiech stetistischien AmMES ..|-._,||||.-_r.._-..||| ne Redelis- A rlipita- H g | . )
blatt berichtat Gher dat ‘|'_. ot Junnar 1914 wis folgt - g hanondveraohe B |1.|'.l.-|||.|,-..|_||.'.-| L gt clichinlls tiber
d ] il < anen Hiek gang deg Kanfintercaads und tlher unlohnende Ui Tk e &
||| gl .'|||_||||-I| li-weastTHIISECHED '--|'|||""||:'II';.: 1nnerelen trak i.|||‘|l.‘ l'-r 1I.--_._|||'I| W ||1[ i el
Al .!l whhrend des _"ll-"!'-"“_ Tanuar keine Besserung der Ly & ein IMe Banm Nueh der Mitteillung des Verbandea selhlesiseher Texeilindu
-::I..;,p-_. ise gingen zu Aofone des Monsts um 17 " ruriick, stieren e oeh strieller war dar (Gesel iftepang in der H umwollspinneret wiad Swirnere
ittes des Monata wieder and #eieten am Monat nde denselben = il et (Garnfirber T &F B i el i,
] i Ot =e LI Ee ] m SUATLCE pL wrnAarberol and Blayelis ornEt vl Fp e i 1L E L 1T A NTL ilin
g Anfnp || B Jahres e Garnorelas geigte 1a ’ ; Monat hindurel A rhelterachaf ”_ e dernt :m':"”' H, dadd nur mit Hicksicht aol die
i g BoJ RN ] 1 LxRrmprel eeapten den gFanzen MODALT DQaurch arbeiterschaft von Betriebgeingehrilnkungen vorliofig Abstand genommon
keine % F-|||.||l|l:'rIIH;!_ I X Kaufer waren sehr surdekbaltend, der Abrof il wurde, Fir die elsissische B inmwollepinnerel ergab gch dlnmse] by I-I' |.'I|I|"'I"-
ik Auch dig Webersten wivden einem unhbefrisdigenden Hinnd auf Ein Bl Auch in den andern shddeutschen Stnsten war dia Logre Shnlich ||-||.
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giingtig. kim Bericht fohrte diea aof die immer noch versohiedenen und aos-
cinander gehenden Sehiitzungen der Baumwollernte in Amerikn suriick. Was
di¢ Lage in dor Banmwollweberei betrifft, so vereinbarte der Verein sid-
drutscher ”Illllll'ﬁll”lli-]ll"-.n len, fior 3 Monate jeden Montar die Arbeit
roben #u lasegen, den Arbeitern aber stwa 60 v. H Lohnentschfidipong fir
die ausfallends :‘l.rh-uir-.:i-;ir e '.\.'ihrl in

Diw gdichaiache Vigognespinnerei war in den Vormonsten unge-
nfigend beschiiftigt. Einige Npinnereien schriinkten daber tageweize die Arbeit
ein, andere liefen Arbeitsmaschinen still stehen. An minnlic hen Arbeitakriftan
war ein {iberangebot vorhanden

[Ye mirkische Buckskinfabrikation war im wesentlichen pat he-
schiiftipt, dn die bestellle Bommerware gellefort werden mubte,

In der schlesischen Wollwarenfabrikation trit eine weiters
Abeohwichung segen den Vormonst ein, die sfichsisch-thiiringischen Wabe-
rejen fiir wollene Damenkleiderstoffe waren hingegen vall besehifrigt.

In der schilasiachen Towebhfabrikation trat Boweit Sag:ln undd
idrlite in Betracht kommen, sine weitere wesentliche Verschlechterang ein
Inshesondere in Sagan war das Angebot an Arbeiskriiften grider als der Be
durf, Die Guobener Tachfnbrikution war aosreichend beschaftigt,. Das An-
,{_’1."!-1-[ an Arbeitskriften deckte dia 3"-::|.=.'||[r|'||.71'-.

Aus der schlesischen Leinenfabrikation words eine weitera
Abschwichung gegen den Vormonat berichtet, in einigen Betrieben sollen be-
reits kleime Einschrinkungen vorgenommen worden sein, Auf jeden Fall
trat oin anberordentliches Arbeiterangebot rutage.

In der Krefelder Bamt- und Samtbandweberei war die Lape
nach wie vor schwach. In der Sumtbandweherei wurde meist mit beschrinkter
Arbeitsgeit gearbeitet. DHe Stoffwebersi war hingegen befriedigend beschif-
tigh. Dns Angebot an Arbeitskriften deckte in Krefeld die Nachfrage,

Dia Industris fir wollene Strickgarne berichtete fiber sinen regen
(teachiiftagang. In Berlin herrschte stwas [Uberangebot an Arbeitskriiften.

Die Fabrikation von Btrumpfwaren hatte wie im Vormonnate leidlich
b rln 1I|.,ru|| i tuan

In der Fabrikation von Schals und Tichern trat nach einem Be-
richt nus Herlin eine kleine Verbesserung g{*gl.:ul]her dem Vormonut ein,

In der Plauener Stickerei- und Hpitzenindustrie blichen die
Verbiilinisse unverindert unglnstiy, Es h-_.-.:m..[ ein suborgewdhnliches TTher-
||.:|'|_|:|-[;|:|T an Arbeimskralten,

In der Hunfapinonersl und Bindfadenfabrikation war die Lare
nach wie vor belriedigend, wenn aoch stellenweise ctwis sehlechter als i
Vorjahre zur gleichen Zeit. Aus Koo wurde ¢in starkes Angebot von minn-
lichen umid weiblichen Arbeitskeifien lI“‘rH.h.1.'E'I:

Iy cler I-:dlLIh||.||.r-|||n|u':r-.1 fiind eine weitern YVerschle hierung stait
Nuch dem Barichte des Verbandes Deutscher HoBhasrspinner fberstieg daos
Anrebot von Arbeitakriften die Nachirare,

Ive Stoffdruckerei war, wi¢ ains dem Elsad berichtet wird, unge-
nfigend mit Auftrigen versehen

In der Bloicherel, F irberei und Appretur war die Beschiltigung
piwas lebhafter nls im Monat Deézember.

In der Herstellung von Kleider- und Mabelposamenten war der
Geschiftagung pich dem Beriehte des erzpebirgischen Possmentenverbindes
pach wie vor, vor allem infolge der Ungunst der Mode, ganz unbefriedigend,
po duf fast wllpemein mit verkiirsten Arbeitszeiten gearbeitot wurde, A rbejts-
krifie warem im [Tberflu vorhanden

F—EEE%_—M%H
Konditionier - Anstalten
&ME__EE!Emﬂ
Offentliches Warenpriifungsamt fiir das Textilgewerbe zu Aachen,
=—— FErrichtel 1588, —=

Das Amt ermittelte im Monat Fehruar 1914 das Handelagewicht Yo

Kammgarn . . 52635 (41:369 1, V.) kg I|'-:i!-*=t:|lll_lir vae s TR (BT & \,r] kg
Finiden L Bel | JOHYS . &) & -"':'Jli-f'lli"l"-“' " E&l { — 5 A
Wolle .. ... 44863(21008 , o).  Wollabfalle 1M~ . )

kK fimmlinge ISST1 (| 4524 . ] Bireichgarn . . Ml LY
Wickel = I | I ey [T

Vom 1. Januar bis 1. Mire 1814 sneammen 210=88 (158195 . V. kg
Auberdem wurden 227 (162 L V.) Garnnummern bestimmt,

In den Laboratorien wuorden nachstehende Untersuchuneen “'l'h*'
arbeitet: & Waollparne, | W allifmterial aul Fettgehiall; 2 wollens Filtrieraie)
viin ilemen |.I1-|' P ]||_|_:|'|'|_|..|| I.iIIII hfnlhll.' WAr, Zur |||||:|rn|_|_|=|||||:.j; '|i.' |||P"'lc'
mit schidlichen Substanzen in Berfihrung H'—‘LU““““‘“ wir; | Wolle gur Be-
urteilung der Qualitie; 1 Band 'a“"_I‘f""!'”-”‘l'-l'ul-r der '-'1=.l-:|_ Liamnummer von
Keit= unid S h\.u’_llfll 2 Muster "']""rt'i"'l"" Lar Iz'"”'"l'l-'l'-ll-',' wilehen der
heiden Muster als Rohware wu bezeichnen ist] 1 leinenes Vorhemd, welohes
in der Wisohe zerrissen war, zur Pritfung, ob dansalbe ( hlar Hnthih M.
lithrtuche, 2 Eisenbahntuche, ¢ Segelleinen auf Festigheit und !'-hmlru. i
Kette und :-h-lml.'--, | Stidck Tuch nuf Linge, 4 Proben Walkseife sl ihre
Zuanmmensetrang

Offentliches Warenpriifungsamt fiir das Textilgewerbe zu M.-Gladbach.
Im Mopnt Febroar 194 wurden susgefilict:

B3 Konditionigrungen von Gfarnen, 12 HHIH““IIIII-"I‘UHj__{l"[l vion Haoli-
bpumwolle; 47 Nummerbestimmungen, 21 sonstige Untersuchungen

LEIPZIGER MONATSCHRIFT FUR TEXTIL-INDUSTRIE. N,

Offentliche Konditionier- Anstalt zu Leipzig.
(Waren-FPrilfungsstelle fiir das Textilzewerbe).
Errichtet 1500,
Mit renehmigung des Konigl SBioche Ministerinme dee Innern unter
Aufsicht der Leipziger Handelskammer
Betrieba-Ubersicht fiir Monat Febroar 1914,

Anzahl Bestimmungen des Hondalagewicliis vun Gawlehi

A6 nuf Girund des nopmolen Feuchilgheltpohaiias =eide: A k!!
42 sl Trockengeuloht, | Walle: BS54

1] Baumwolle: 18 .
15 “’II”E;EI‘II-: el 1138

17 Baumwollgarn: PHE
16 ides Mettopewichtes von: Seide; Pl [
i Mechanisch-technigsche Unterauchungen von 3 arnen.

11 " Ir| ol Il-r\-

B FII.*:L]' J:ﬂl‘-lt1|:r'|.tr|l.|:|||:|'_:, und mik r|:--:l.|‘||||.-H he ot Lr“lll."lIJI'll.’Fl:l

B Chemigoh-technische Untersuchungen,

= e el ——

Statistik der Warenpreise

(famnar-Duarchschoittapreize in Murk, fir greifbare Ware in bar, sowelt

nicht anders angegeben. Nach Ermittelungen des Kals, Statiatisohen Amiea]

Jinmunnr
Waren und Plitze F = T8
a4 (| 18948 | 19
Wolle 1 dz. !

Berlin porddeutsche Schif., mittal 4 i EAS 00 | 300,00 | 335 00

Bremen gewnsch. Huen. Aires, heais, 4 ML 2. - Bl 00 ([ 437 50 [ 400 00

Mfnchen sgddentsch, Schif. . mitiel . . ARS0.00 ([ 31500 | 305 00

Ksmmzug, Austral A il ; . GAE.5H0 || 549 50 | 490 00

[ E La Plais, hupu b : L iy 547 il b o0 | 445 D)

g 3 = i, swalfneh ; i Sy || BAA 00 | 447 md
Leipeig v wlerfaah > S50 || 48950 | d47's0
I |':"5I:|J'I.I:I||".:l'. l:1|r|.l|||: Austr,, stwas ruhlm1url. | S0, HE B0 (K} W By

- mittlers Ln PPlais | h | B0 0 LR (H} & O

Baumwolle 1 daz.
- P I ."1.1||||l|I!|g Upland , . , a1 12016 120 81 ‘!JT.'.H
1 t¥ood Comrowoites 11 L g L SO80 | 11440 | w0
Hamburg Mew-Oslumns, M40, Liverp. Klasalf 3 ; 13:1:7_5, l..’l'l,l"n'ﬂé "a.l}l::
Banmwollgarn 1 kg.
36 Ketiol .

Augshurg [4' Elmtrag 2 - = iy 2,14 L b

BTy 19 Al | 20 Batrol E
#iF I-.Illlnlu'} 1,76 L4 1,60

K refeld ! Br. 40 bls 180 - 674 653 605

anigh, Nr., 69, Abs. | 180 bis 800 14,78 1488 1517
. g it B b i
Eaiiial Mr. a8 I.."-'E ].HI-I lll':

Millhausen " H: £18y 2198 154
i B " . d84 820 310
metrisahe N1 Eintrag » 18 I'I'H'I I|.":;JI ]-ﬂ‘"i
0 Ty 8% Abs.| = - 87 wed) 821 1,94

& 5 b b 3.549 3 oo
Muls Nr. B 145 [} i
M.-Gladbach i 2l HEL) 1,48
: Water , 18 1.0 1.T78 47
i Fabr, § Mi. % v L il
Waler . 30 1 83 1.1 1.0k
1
Kattum 1 m,
Milhuuseni. B, 80 cen brely, 807Tg 9%, Abn, . o 084 0268, | 0o
I“ .-‘“:H“:"'-’I.l'h.. Measnl, T8 onp b, b Fabr., 8-M, & l;_lll-_‘; ”.:T.: I:-:'_'::.
Leinengarn 1 kg,

Rielefeld Mp, 80 Flachagarn : - : 251, 258, | .48
angl H'r.[ . 80 x e 2,74, BAO, ':Ilrj'_l
Minslprels . r i bt
file T wemid 11 « I Warggarn ¥ . I"II:'; 1.'!'I| I-I-IF.,
i Mt Biel - B - 191, | 194y 1,87

Ili._[“l_g'-ﬁhut Sr, I Floshegam -.:.4'1. ._r_r.hr_l Pl
. Hehl - DO 3 ||“' ..'.i_.j" 1 :gllllt"h

[. Mr., ! = e |y
:‘Ir:l:‘l-lﬂl-\-lrli ] :é: “Ir.n‘!hirh ' , 1 Ir” E.'“'n I.!I'-I”.:
tof, 8 Mg | - . ey ' | Seld LBEg) 1,80,

Bohseide 1 kg,
i iial !l::ru'.u:.r. 1M :l: i 49 () 42, 1) | 42 00

Erefeld . {I‘r_lﬂl “h ‘o 45,00 4000 4000
§ ML Z w e o 0N T ‘ voo| 4600 38001 3600
oiler har jupan. Orguoe. 22004 : 00 100! 4 | rl]{i' ¥
B hbz. Trama Y L L., . _i,"-!‘||1| HH_'H.I : ."."-I'II"]

oo, T Mo 84,00 36,00 8500
Hanf 1 11!;.
IJ'-I.]Jl"Uk Felarabiurger, o ML Eial . . R s F__‘H_I’I”. H'-'Il]l.:l Ehlﬂn
Roljute 1 d=.
EF a-axll

HlILTII"' Minrks A 4 @@ . @ . - ':_I_;!I.j i '|_'|IF||'_|| :':!ll-m}

h"rH gondl [ fialive Markan . ri'l' "':. . :ll- I "1”‘.”“
I pakive Marken . = i m s 4l JrH; 45,75 a2 25

Der Handelsteil unseres Fachblattes erscheint wichentlich mit der Bezaichnung Wnchenuermhtu der

Leipziger Monatschrift fiir Textil-Industrie” und zwar im Umfange von

iF~ wichentlich 28 Seiten
(Format der Monatschrift),

Wir empfehlen unseren Lesern auch den Handelsteil unserer Fachzeitschrift angelegentlichst zur Beachtung.
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@
uster-Zeitung
| (Die ,Leipziger Monatschrife filr Textil-Industrie® ist Crgan der  Sichsischen Textil-Berufapenossenschaft® da Norddeatschen Textil-Rernfspranoasas L
sowie der | Vereinipongy Skchaischer ‘5_:-i||1I-:;-i-]'":|-'.lﬂl-rr"l" i e TR
W
Nr. 3. Herausgegeben yon Theodor Marting Textilverlag in Leipziz. Leipzig, 15. Mirz 1914

AXIX. lnhrgang.

Unsere pMuster-Zeitung® ersciemt monatlich 1 mal und wird den Abonnenten der Leipziger Monatachrift fir Textil-Industria® kost 8-
- i 1] L iLTE 1 i 1= ANsLrla DEIBE -

fral cugesandt Der halbjiheliche Abonpem nispreis der Leipziger Monatschrift fir Textil:Indus T T : . A
rl E‘-‘H " : P -\.I ¥ |- : - [=h b} ; | ] S H‘H '.I .|1 lbl]’h‘. mit den '|I-!‘|"‘.rlj.l.|]r'lll.]:| u'rq.:-h._an-””jr_-“ .ﬁ]‘..e.-;.-i“““_u”“._um
?;1.. en 3 Beiblattern: oghenberiohle, 2 Muoster-Zeitung und 5. Mittetlungen aus wnd fir Textil-Berufsgencssensohaften betrfiet {0 Deutschiand und
sterreich-Ungarn our 4 8,— resp. Kr. 10, — 0. W., fiir alte Gbrigén Linder: &) bei direktem Besug unter Streifband & 1050 finkl. Portal b |,|-|1-'L!| s
durch die Buchhandlungen oder Posthmter £ 8,—. Bestellungen auf die Monatschrifc nebst Beiblittern nehmen an: Bimtliche ._taur_.ﬂ-h.-'ir,_-:_;m-.[,*“|.:ﬂlmfjl:::_

?_t'rlug der ,Leipriger Monatschrift flir Textil-Tndustrie® in Leipzig (Brommestr. 8, Ecke Johsnnis-Alles) sawis dia Buchhandlungen des In- und Aunslandes

Stoii-Muster.

Hierzu die Musterzeichnungen und Beschreibungen Nr.23—28 auf der 2. und 3. Seite ds. Bl

v | | _;.1;. o \
| ] & |
! | = :
4 ' ‘o
R ______f"f
|
| g | |
Nr., 94 5 |
| |
1 II
' ‘
Nr. U4 Nr. 27
|
{
(]
r
Nz 25, Nr, 238 :

P _Aufer obigen Stoffmustern stehen unseren Abonnenden auch vown dem wmseiti wunier : ; 20 und 3
"ehricbenen Mustern allordings in nur kicinen Abschnitten — Stofproben sur F-urm!:rmg- ..ﬂ'mfj :::.. emlﬁﬁ.f, von ';”JI'
die Muaster Nr. 21 und 22 oder 29 und 50 von dor Red. ds. Bl su bezichen sind. -oog v :

:
E

P Stoffproben werden nur den Exemplaren unserer Abonnenten beigefigt. ~ g ’.
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Muster-Zeitung der Leipziger Monatschrift fiir Texti!-Industrie, 11

Nr. 21, Retter AW, C.-D
Hohbreite: 143 em,
Creschirr: 8 Sehifn
e o d aty |

Rieteinzng ;
yehat

Buntfarbig gezwirnter Kostiimstoff 4=6l} Fiiden,
(Gaberdin)

Fertipe: Breite 150 em

Ketten- tnd Schafmuaster:
Filden A
wuf 100 &m, T

4 Fiden priv [k
v 300 auf 10 am

Rorlira
dieses (Gerres

.-1||'r,|:rl"|:"|"u."'.' ]{!LI|-|||;_T.|.|_]'||||,|||,._r|-[l,|j_
Clewichi » zn

sowie von Cienre
il I file

_|."\l_lllj:rl!|| [ |

[ Musterabschuitia
Nr. 22 werden  pegén
belde za=nimmen

I._li! ST E Yi¥Ei i _:rl Ii'rr.'nr||r|_| |I:|:|-| 'l-l"lrigi_"' -\!!pr.
AoefFerrmrester

A 3130 m/m rot-gelb-bilsu Mouliné-K omimsars | Fliden A
B, 2138 achwarz Kammgnrn 4 H h
Kette: A. 3700 Fliden : B Nr. 2. Schwarz-grau gestreifter Hosenstoff
E"—"’"""-'""""'-'f-'d_ii: LS b | ] Ll '-a‘_'['-'--:'-"f-'l-l'ﬁL'|1llilI-" dieses Lienres =owie von (Fenre
U..f..'.ur'l.'.rr.'.:: T Schafte. : Sekufrnuster: Nr. 80 werden pegen Einsendung von & 1,— fiir
Riet: 640 Rohre auf 100 e : heide zusmmmen, nlbup&rﬂh[—n)
Ricteinzug: 4 Fiden pro Rolir o il o ;
Sehnf= B, 250 anf 10 cm 3 . 12 A, 264 m/'m schware Kammgarn
e R - \ 1': 20 mim graumeliert Kammparn
f1,|’.'j'.'.".l]'|':'."' W _n-ll.:[-]-r-'l:l_ L 2100 mim hellgra ."*'#i||r,'|'||;|ri;|r||,T,
: Kette: A, B. €. 6800 Filden -
Appretur: Waschappretur Rohbreife: 164 om.
Cieselifrr: 18 Beohilfie
AFL Bk . - : _ J f . E.".l"lf."lli!:lﬂ Hobre anf 100 &m
22, Karierter Cotelinstoff Ny, 25, Diagonal-Cheviot Ricteinzug: 6 Faden pro Rohs
\EEHNRTEAS D), (weiche goldfarbige Oualitit), Schufi: A. B. 880 auf 10 om
Fertige Breite 130 cm, Fortige Breite 150 em ) Kelfenmasier ;
[ Musterabschnitte dieges Genres zowie won (sence L e R e L e ~H P i Fadan A,
e a1 weedin prt Rebkendoe vik kU (Hierzn d ...r_.r||l.| per anl der 1. Seite, 1 : <l |
beide rusammen, ahgereten.) A. 2724 m{m Cheviot roliwell 1 B,
A, B84 mim echware Kammparn. H‘:H!r" ',"" “I_':ill Filden .|. |
B. 2/70 m/m el Kammgarn. I"f‘;‘;fi:[:;ir ]-. I:jiflllrt* ' A
(L 1/32 mim schwar: Kammgarn-Cheviot PR L T L It
s ; Ried: 840 Rohre aal 100 cm i
"':Fm:" i ]"I'J"HI"" Faden Rieteinzig: 2 Fiden pro Rohr t
E..‘HI""'"T'"H" 142 i . Sefnls A 140 auf 10 em { ; o
Clesetfprr: 10 Behiitfie verreddn T
Rief: 1130 Holre aul 1000 e Appretar; Uheviot- Appretur iE Failer i
Rieteinzug: § Fhden pro Hobr. St fimstir &
Schafi: B, O. 240 auf 10 em PR
Kettenmusier: Nr. 26, Graumelierter Anzugstoff. * \
4
i . il |
I Faden A (Hiereu das Stoffmuster and der 1. Seite) S I
s ! AP i i APPrERE. hammgarnappratur,
ide F. . mim graumeliert AL AP Crewicht: s 8650 G . - ira e 3
Filaley B, 4/44 m/m dunkelgruu-hellblan Mouliné-Hiesen 28, 450 Gramm dae fertige Metes .
Sefufmuster : |I.:':I.I'||. ,
S itk 1 Reffe: AL B, BB00 Faden ¥
opefbliapd il Rokbreite: 180 cm, L
1 I h s Y PORRE 7 -
> Geschirr: 4 Schifte vorreiht. Nr, 50, Melton-Paletotstoff.
] Y ! ¥ Rief - 500 Rohre aul 100 cm. [ Mustermbachnitie dieses GGopres sowis von Genpre
Appretur: Coteléappretur Riefeinzng: 4 _]-':'ulen pro Rohr, Nr. M werdan g.r-crpn.l-'.-irwi-!l1-ill1'-g von & 1, —, fir r
! Schuff: A, 230 auf 10 om helde ;._il--.imuu-:'rl. abregeben. )
I Iettenmuster. A. 288 m/m schwarz Kammgurm.
T. g ; i & Faiden B, 2/28 o r iert Kammgirn
Nr. 23 Grobfidiger schwarz-weiBkarierter ;- falaigle Kette: A l.f;lﬁ:;r;";;;';rlur | s

Kostiimstofl
(mit gelbem Uberkaro).

Fertige Breiie

130 em

Apprefar: Kammgarnappretur,
Ciewicht: za. 555 Gramm das fertige Meter

(Hierzn das Stoffmuster anf der 1. Seite )

Lo 21 mim réeinweil Chevior
H. 2/I= m/m schwarz Che v oy
L. 240 mim pelb Cheviot
Kette: A. B, O, 1500 Fiiden,
Rohbreite: 144 em

Ciesclirr: 8 Robidifte

.ﬂ:f.f'f.'_?f_-'f.l Holire wuf 100 1,
fyﬁ.l‘.r.'rﬂ.‘-:n_gr- # Fiidan per Raohr
ehaf: A B

Hetiasirster:

& Fidon A},

OO wuf 10 em,

ar. 27, Kleinkarierter Hammgarn-Al‘r:ug:ﬂuF_

[Hierzu das Stoffmuster auf der 1, Rejte )

A. 252 mim dunkelgran-mittelgran Monlind-
garn

B, 252 m/m blaumeliert Kammgsn

Ketle: A B, 7500 Fiaden

Rohbrelite: 175 o,

ieschivr: 8 Schiifte,

Riet; 700 Bohre auf 100 cm.

Rieteinzag: § Fiaden per Rohr

.I":".I'III||

hokbreife: 1058 om

Clesalirr: 8 2chilifte verreili
Riel: 480 Rohre auf 100 cm.
Rr-ﬁl'ﬂﬂtr.l:g'.- fl l"'ﬂrh-}n P ]t-]lhr.
Schus: B, 160 nof 10 ¢m.

Apprelur "'Er'|‘.-'5.'.1.|'-||r|,=‘.l|.r
Crewreht s g, B30 Gromm dos fertoge Meter

Vorlagen fiir Gewebemusterung.

(Siahe die Entwfiefe aufl nichater Seite.|

Nr. | ist ein Muster for Klelderstoff (stilekfarbig):
B Giinge, & fdlg, 72 Schul pro Zoll. Bamagé it von

: : |'; I Schug: A. B. 230 wuf 10 cm feinen SchoBkonturen pebildet, Follung ist Coteié
1 ™ F g o 7 &L
oy K Keftemmupster: und Foud st Phaptasiecoteld,
: e im0 o Vidin A Nr. I stellt ein Muster fir Blusenstoll dar:
A R TEY P = s : :
i : L 19 Ginge,  2-fhdig, 62 Schul pre Lol Bmugs
y o Lk Fliden . : ?
Sehufimuster:; I ist von kundteeidenem Selhul webildet ond Fond
i Fidon A Schufimuster bindet Tuffet
! M= z . el . i
=t i Fliden Illﬁ N TI0 ist ein Muaster fir Westenstofl: =5 Ginge,
] L] = 3 3 s e ey, S 5 . F
Lo Govhes - s Fiiden, S fidlg, 76 Bchul pro Zoll. Fondeffekt ist xchiofer

Wi Plsden

Appretur: Cheviots Pprétr

Nr. 24,

Hierzu das Stoffmuster auf der 1, Sejie:

: Al H ..:' 40 mim J!J'Illlllll'lilﬂ I'i-||-||'|I-I'.IT|- LA !1“|.|.|.|- if! I'|;|--.:r' il .""\.|'||I||.|
&340 fyen Y ¥ = T T ¥ s I &1 T

B gt ""I- el Fl‘_w AT, Ketfe: A. B. 8200 Fiden Nr. VI ist wieder ein Mustor filr Kostilmstoff :

1 ¥ I SEnwies TITHEE) g i wrtE e 1T - i i i o En | i I
%5170 et L-;-!.” b it “1.If| M, ;"i’hnl-"-!-!'-'-'lj-'-""‘ Lib en 5 Lilloge, S-flidig, 04 Schall pro Zoll. Fondbindun; k
| I e ; h o B oulinde-hammgarn, Cieschirr: 16 Schiifie st K i a2 i ] " i I
r‘ .: _lLI i 'Ill!'ht'IL".I'|:III'|!I'I' -!":il'l'rlll_";:,l'u E,-'d_- B0 lll.!'&l'l" _'|_Il|. 106y oo 14 #1T- 1uno "'l|-|- F1 15 .|--|- L el TR ||||r| : Ill:‘l"'ll.'l"ll I
|. y 10 I m I ||-_ ILnEy e | 5e It 1\.| imgnrn |'!‘I,I|'I"|'|"T|'T._.|!I'_L".' 4 | |II=.E'I'| |'r-. ];;”E” umnil FeRchin=ren 1ui I

Kleinkarierter Sommer-Kostiimstoff

(Fertige Breite 130

mim retnwetd Kammaarn-Cheviol

Appretur: Fould-A ppretur.
Chewdehd » en, 480 Giramm das fertige Meter

Nr. 28 Kammgarn-Anzugstoff
(sobwere Oualitdn),

; A Hieren das Stofmuster aof der 1 Spitn

g, 240 m/m schiward Kammparn

Sehaf: A. B. 300 auf 10 em

erépduriig pebuniden vod seidenes Brochd einlanciert

Nr. IV veranechanlicht ein Muster [ir Vollstofl:
L2 'H'ﬁllgﬂ T=und 2-fadig, 50 Bchul pro Zall. Doakle
Streifen sind von Saide eingeschert und binden fm
Effekt fott wid fm Grund Leinwand, Brochd {8 mi
Brochisrinde eimrews bt

Nr Y oetellt ernen Kostiimstofl (stick farbig) dur:
:_'-1':'|-||-,:, i Hehad nro Lol

8 Gk Eifekt bindet

Wl SLUB
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