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Seifenwasser aus dem Waschgut zo pressen, IThr Maximaldruek
betrug {rither 7000 allerhdchst 300U kg, er ist heute auf LUK kg
erhiht worden, wodurch bei groberer Reinigung und Lockerung
der Wolle eine Hrsparnis an Arbeit insofern getreten ist, als das
frither nach der Wiische |J.|;1|_.-r_'.1]i|;|5'[- L1|-L1.'.'1'lni_il|_;lr|: Ausschlendern in
Fortfall kommen kann.
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ausschlielilich masehineller Einrichtupgen, wilrend vor 25 Juhren
noch die alten Trockenstuben und Horden, aul welche der Arboiter
das Material legen mullte, gang und gibe waren.

In Fabriken, welche ihre Wolle hauptsichlich in rohweibem
Zustande, also wvor dem Firben verspinnen, werden Trocken-
maschinen mit wandernden Horden gebraucht, die sich dem Levia-
than anschlislen und diesem nach der Wische automatiseh die Wolle
entnehmen, so dald jetzt zur Wische und zum Trocknen der Wolle
nur noch 1 Arbeiter benttigt wird. Und nun stelle man sich vor,
welche Arbeitskrilfte, welche Arbeitszeit {riher fir diese beiden
Behandlungen notwendig waren !

Die Trockenmasehinen mit wandernden Horden lassen das
Material langsam von ecinem oberen Tische auf den darsuifolgen-
den untervn fallen, wm es so immer wirmeren Lultstrimungen zu
zuflihren.
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system benutzt. Dag Spinngat wird hierber in viereckige Horden-
kasten gebracht, die sich i emem hohen Trockenkasten befinden,
durch welchen heibe Luft strimt. Die Hordenkasten werden, wie
vorhin das Material, mmmer tefer gasar ikt und so stets heilerer
unil 1.\';1,;-;:—_!{;:'.'1“l't':'.lEuul'Euhigt-.rm' Luft a-:ugq;h_-;La_aL..

Das Firben der Wolle wird jetzt nicht mehr, wie frither, 1
l‘:Hj‘:E-.-'.'L:II, worin das 1-';.1-I;g1lr. el vomr Ao b o 'lh,,'1.u1.i|'.;1.-' Rechisn
bewegt wurde, auspefithrt, sondern man farbt heute allgemein
auf sogenpunten Apparaten, e Walle lil',l__ﬂ hier 1n perlorierten
Kisten beim Firben fest eingepackt, und es wird durch sie die
Farbflotte mittels Pumpen und Injektoren im Wechselstrom ge-
triechen. Wiahrend ein Verlilzen der Materialien beim alten Fiarbver
fahren unvermeidlich war, bleaben diese heate nach dem Filirben
mittels Apparate genau so offen und locker, wie sie vordem waren.

Der Widerwillen, welchen die #lleren Fabrikanten noch vor
emem Menschenalter m grober Zahl gepen die Wollkarbonisation
hatten, welche die Zerstiorung der die Wolle verunreinigenden
vegretabilischen Substanzen, wie Stroh und Kletten, bogweekt, ist
|14_{|,.|1s_- ||1;1'1;1|,1.'.'|;'g |_l"|%q!|'u‘ﬁl]ulrl:_ da fest :_fl%l-_-.ﬁh '.';Ii:|'~||.-'r dal bt vine
sachgemilen Behandlung die Wollen durch die Karbonigation
durchaus nicht angegriffen worden. Ihe Wolle wird gewiohnlich
bei dieser Bearbeitung in ein Siurebad mit za. 4 Proz meliwaiel-
giure gebracht. Ist die Ware gleichmilBig durchirinkt, so wird
sie ausgeschleudert und vorgetrocknet, Hieraufl erfolgt die sigent
liche Karbonisation der Stroh- und Klettenteile, indem das Mate
rinl in eine Temperatur von 907 U gebracht wird, Die Schwefal-
oder Salzsidure, mit der die Wolle vorher durchtrinkt war, ent
gieht jetzt, da sie in der trockenen Wolle Feuchtigkeit nieht mehr
vorfindet, der vegstabilischen Faser das Wasser deg Zellstof fos. wo
durch die Faser verkohlt wird und sich dureh spiteres Ausklopfen
leicht entfernen 14Bt. Fiir farbige Wollen wendet man meist an
Stelle der Schwefelsiure Chloraluminium oder Chlormagnesium an.

Frither wurde die Wolle auf festsichende Horden gelept und
digge iiberemnander in den Karbonigationgofen [IgEE] hoben, wihrend
warme Luft voen unten m den Ofen strimte und durch obere
Exhaustoren diesem wieder entzogen wurde. Die Wolle, und 2wa
begonders die auf den unteren Horden befindliche, wurde hiep.
durch leicht gelb und sprode, Dieser Ubelstand ist bei den neweren
Karbomsiermaschinen dadurch erfolgreich besaitigt worden, dal
die warme Luft jetzt unten von der Seife sinstrimt und die Horden
nicht mehr festliegen, sondern sich, wie ber den ithnliel gobauten
{rither erwihnten Wolltrockenmasehinen, langsam naech ynten be
Wegen.

Ist das Material karbomisiert, so gelangt es zur

Spinnerei.

Auf keinem Gebiete der Tuchindustrie st die Technik so
von England beeinflulit worden, wie auf dem des Spingere
maschinenbaus. Fast alle Maschinen, die heute in dor Wall
spinnere; benutzt werden, verdanken ithren Ursprung englischen
Erfindungen. So riistete im Jahre 1738 Lewis Paul dag etws
zwel Jahrhunderta vorher durch Johann Jirgens in Waten-
biitiel bei Braunschweig goeschaffene Tretspinnrad mit einem
Walzenstreckwerk aus. Diese Erfindung wurde 1769 durch Ark
wright insofern erweitert, als er cdie Fligelspindel zum ersten
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Male aufrechi stellte und mehrere Spindeln susammen antreiben
lield. Es wurde so die erste Flilgelspinnmaschine geschalfon.

James Hargraves erfand 1770 die erste Wollspinnmaschine,
den Spinuing-Jenny. Die Erfindungen von Arkwright und Har
graves vereinigte 1775 Crompton in samer Mule-Jenny. [Diese
izt dann in den niichstfolgenden Jahrzehnten mehr und mehr zu
einer automatisch arbeitenden Maschine aunsgestaltet worden, bis
ans thr darch die im Jahre 1825 von Richard Roberts memach
ten Brfmdungen die villip selbsttiitige SBpinnmaschine, der Sell
akior, |L|:['L'|-|'gf||g.

In gleicher Zeit wurde durch Erfindungen von Lewiz Paul
1748, John Liees 1772, Hargraves und Arkwright 1774 die
erste Walzenkrempel geschaffen. e brachte das fuberst mithe
volle mmstindliche Beatrbeiten der Materialien mit der Handkratee
in FFortfall und legte den Grund fior die heutige, so hoch entwickelte
Krempelbautechnik. Der Englinder William Cockerill brachte An-
fang des vorigen Jahrhunderts die ersten Krempel- und Handspinn
[l]i’li‘"_'l:]i.h'.'ll ||.i||.|| J.:Il"'ll.-.l.'l:Jl:lll“i. 1|'1'|-iL||.]'1'|.|l ILLEEY LLELEQ 1'|.:j|_"|'|_i|||.=i ili.—_\-
gegen 1835 seinen Bedarf an Spinnereimaschinen ausschlieflich
aus Eagland beziehen mullte, begann ez gich vom genannten Jahre
i_l_l? I]l.]l,'l] |'|f| LIRS SR t{":‘-i'ﬂ:l'l‘f:l.':"c itl H:l.'.']l..""'.”] j.l“l.._ql IFHR | HNTS
gich mit dem Baw von Spinnereimaschmen #u beschiftigen und
vor allem waren es die Maschinenindustriellen der Stadt Chemnite,
wo bereits 18350 gegen 400000 Baumwollspindeln liefen, welcha
gsich betreffs des Baues von Krempel
ins Zeug legten

= brachts 1839 Hartmann an Stelle der Lockenmaschine
e Newerung suf den Muarkt. Sie Dihrete aus die Teilung des
Flores der letzten Krempel zn Streifen belufs Erzeugung des
Vorgarnes mittels der Ringpeignour-Teilung, 1857 liel Ernst
Schellenberg in Chemnitz den Vorspinnkrempelflor in voller
Breite abnehmen und ihn durch Messer in pleich breite Streifen
zerschneiden und wemge Jahre spiter brachte Ernst Gessner
in Aue den Rismchenflorteiler anf den Marki, der heute noch als
beste Florzerteilung gili

Den gewalligsten Aulschwung nalm jedoch dm deutache
spinnereimaschinenban fiir die Tochfabrikation von dem Jahre
1885 ab. Und wenn deutsche Krempel- und Spinomaschinen so
gar von englischen Tuehfabrikanten asufgenommen wurden, so ist
dies u|'--_-|:-;-r|1g-*|1-| als ein Bewels daliir anzusehen, dall in [LHSEr 2T
Vaterlande erfolgreich gearbertet wurde und dald heute, mit Stole
und Genugtuung kann es susgesprochen werden, die dentsche Ma
sehinenindustine bei Ergeugung von Spinnersimaschinen thre eng
lische Lehrmesterin #u fberholen verstanden hat. So  bildet
gweilellos die Entwicklung des deutschen DBaues von Streichpnry
spinnereimaschinen ein breifes Rohmesblatt in der Geschichte
unserer vaterlindischen Techmk

Ehe das :"‘I|:'ilJ]ILL"||r. in die HJ"IJII'“l'.'i g‘l:|::I|H'I, muld es iy
1ii|-_-;|' sl ".'Il['l'll_'ll'il‘.'r wirrden, '|a“. &8 durch |J_|_|' I'II'I'.H!"'.'li." und
Farbe, das Karbonmsieren sich mehr oder weniger
zusammengeballt hatte und weiter poch Staub und pndere Un
reinighkeiten enthilt. Die Wolle mull aufeelockert und gereinigt
werden. Zu diesem XAweck wurde sie bis Ende des 18. Jahrhunderts
mit hilzernen Schligern bearbeitet, aber schon mit Baginn des
19, Jahrhunderts wurden hierfiir Maschinen, die Klopfwolfe, go
achaffen, zu denen sich bald der ReiBwolf gesellte.

Beide Bonstruktionen gebraucht man heate noch fiir die
Vorbereitung der Wolle gum Krempeln. Neo hmzugekomman gind
At HI‘E[I'I[]H'I'!"U”: sowle in beschrimktem Male der Olwalf,

Da der l‘”-a[-ll‘-".'-lli'. wie wvorher die ||:|[|.-:Ii|_:'h{:i1._ das M-
torial nur mit Schligern bearbeitete, und die Wollen hierdurel
schlecht aufgelockert wurden, Iilt man jetzt dag Spinngut zoerst
durch Stifte von Leisten, die spiralférmig auf eipes Trommel ge-
gogen sind, nuszichen und von diesen dann in deg Kloplwalf
fithren. Unterhalb der Spiral- und Klopfwelle befindet sich ein
H£|'||. m[“.h l,_'l,'|_l||'hl'*-| ;"‘.1-i|II|.| IIJL.-l _1:“'"":1||I-'.'|~'"EI-_“.JL |L-!.'|!'-'I.-1I:-'|'-'l.||u|:| Dio
neven  Anordnungen ‘ll'-‘-"'"-“'_ opiral-Reill- und Klopfwolfes
lasgen nun das Spinngut nicht frei gus dem Krempelwolf {reten.
sondern durch eine seitwirts angebrachte, sich drehends SBieb
trommel, ans der die Luft, wie bei den Baumwolléfinern. dureh
einen Exhaustor gezogen wird, herausdringen. Dureh Exhaustoren
wird weiter der unterhalb des Siebes befindliche Staub abgezogen.

Weitgehende Verwendung f{indet in der Streichgarnspinnerei
der Reiliwoll. Er zieht das Material, das ihm mittels sines Fu-
i-iljll'iibttl'.’:" '["t"'!l A LS Hl-'".'iﬁr"\'r'illi'ﬂ:':'l. :l.‘:llg'l.'f”]l:['L W'l['d A1E. ]-.ULi.lE'J“'-
die spitzen Stifte ener schnell rotierenden Trommel in den durch
die Speisewalzen festgehaltenen nach innen heranshingenden Woll-
bart schlagen. Die Einrichtung dieser Maschine it heute insofern
etwas verbessert worden, als man an Stelle des einen Speise
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