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Seifenwasser aus dem Waschgut zo pressen, IThr Maximaldruek
betrug {rither 7000 allerhdchst 300U kg, er ist heute auf LUK kg
erhiht worden, wodurch bei groberer Reinigung und Lockerung
der Wolle eine Hrsparnis an Arbeit insofern getreten ist, als das
frither nach der Wiische |J.|;1|_.-r_'.1]i|;|5'[- L1|-L1.'.'1'lni_il|_;lr|: Ausschlendern in
Fortfall kommen kann.

El[[u -J_I_["i_l-l._'ilill-l_‘.ll I_I_l_‘[' Ei_:\'."[{:‘:'l,,:l.l".:ll‘.'“ 1||1H'-||£|.'.' |.:l'l.'.1.ii.'l.'“1- TIETL ."';i'\. jl e
ausschlielilich masehineller Einrichtupgen, wilrend vor 25 Juhren
noch die alten Trockenstuben und Horden, aul welche der Arboiter
das Material legen mullte, gang und gibe waren.

In Fabriken, welche ihre Wolle hauptsichlich in rohweibem
Zustande, also wvor dem Firben verspinnen, werden Trocken-
maschinen mit wandernden Horden gebraucht, die sich dem Levia-
than anschlislen und diesem nach der Wische automatiseh die Wolle
entnehmen, so dald jetzt zur Wische und zum Trocknen der Wolle
nur noch 1 Arbeiter benttigt wird. Und nun stelle man sich vor,
welche Arbeitskrilfte, welche Arbeitszeit {riher fir diese beiden
Behandlungen notwendig waren !

Die Trockenmasehinen mit wandernden Horden lassen das
Material langsam von ecinem oberen Tische auf den darsuifolgen-
den untervn fallen, wm es so immer wirmeren Lultstrimungen zu
zuflihren.

.:":l.l LLK rI1 [ ||i_:|_'i..||L:]| _|£L' I‘.:I i'l“d_: I 151‘ |.|J |.|.'.[J W II'E'J. |-J.:L"'|1 :"I"l,,'.h 1 |:'|'::|.:‘+|‘|'H
system benutzt. Dag Spinngat wird hierber in viereckige Horden-
kasten gebracht, die sich i emem hohen Trockenkasten befinden,
durch welchen heibe Luft strimt. Die Hordenkasten werden, wie
vorhin das Material, mmmer tefer gasar ikt und so stets heilerer
unil 1.\';1,;-;:—_!{;:'.'1“l't':'.lEuul'Euhigt-.rm' Luft a-:ugq;h_-;La_aL..

Das Firben der Wolle wird jetzt nicht mehr, wie frither, 1
l‘:Hj‘:E-.-'.'L:II, worin das 1-';.1-I;g1lr. el vomr Ao b o 'lh,,'1.u1.i|'.;1.-' Rechisn
bewegt wurde, auspefithrt, sondern man farbt heute allgemein
auf sogenpunten Apparaten, e Walle lil',l__ﬂ hier 1n perlorierten
Kisten beim Firben fest eingepackt, und es wird durch sie die
Farbflotte mittels Pumpen und Injektoren im Wechselstrom ge-
triechen. Wiahrend ein Verlilzen der Materialien beim alten Fiarbver
fahren unvermeidlich war, bleaben diese heate nach dem Filirben
mittels Apparate genau so offen und locker, wie sie vordem waren.

Der Widerwillen, welchen die #lleren Fabrikanten noch vor
emem Menschenalter m grober Zahl gepen die Wollkarbonisation
hatten, welche die Zerstiorung der die Wolle verunreinigenden
vegretabilischen Substanzen, wie Stroh und Kletten, bogweekt, ist
|14_{|,.|1s_- ||1;1'1;1|,1.'.'|;'g |_l"|%q!|'u‘ﬁl]ulrl:_ da fest :_fl%l-_-.ﬁh '.';Ii:|'~||.-'r dal bt vine
sachgemilen Behandlung die Wollen durch die Karbonigation
durchaus nicht angegriffen worden. Ihe Wolle wird gewiohnlich
bei dieser Bearbeitung in ein Siurebad mit za. 4 Proz meliwaiel-
giure gebracht. Ist die Ware gleichmilBig durchirinkt, so wird
sie ausgeschleudert und vorgetrocknet, Hieraufl erfolgt die sigent
liche Karbonisation der Stroh- und Klettenteile, indem das Mate
rinl in eine Temperatur von 907 U gebracht wird, Die Schwefal-
oder Salzsidure, mit der die Wolle vorher durchtrinkt war, ent
gieht jetzt, da sie in der trockenen Wolle Feuchtigkeit nieht mehr
vorfindet, der vegstabilischen Faser das Wasser deg Zellstof fos. wo
durch die Faser verkohlt wird und sich dureh spiteres Ausklopfen
leicht entfernen 14Bt. Fiir farbige Wollen wendet man meist an
Stelle der Schwefelsiure Chloraluminium oder Chlormagnesium an.

Frither wurde die Wolle auf festsichende Horden gelept und
digge iiberemnander in den Karbonigationgofen [IgEE] hoben, wihrend
warme Luft voen unten m den Ofen strimte und durch obere
Exhaustoren diesem wieder entzogen wurde. Die Wolle, und 2wa
begonders die auf den unteren Horden befindliche, wurde hiep.
durch leicht gelb und sprode, Dieser Ubelstand ist bei den neweren
Karbomsiermaschinen dadurch erfolgreich besaitigt worden, dal
die warme Luft jetzt unten von der Seife sinstrimt und die Horden
nicht mehr festliegen, sondern sich, wie ber den ithnliel gobauten
{rither erwihnten Wolltrockenmasehinen, langsam naech ynten be
Wegen.

Ist das Material karbomisiert, so gelangt es zur

Spinnerei.

Auf keinem Gebiete der Tuchindustrie st die Technik so
von England beeinflulit worden, wie auf dem des Spingere
maschinenbaus. Fast alle Maschinen, die heute in dor Wall
spinnere; benutzt werden, verdanken ithren Ursprung englischen
Erfindungen. So riistete im Jahre 1738 Lewis Paul dag etws
zwel Jahrhunderta vorher durch Johann Jirgens in Waten-
biitiel bei Braunschweig goeschaffene Tretspinnrad mit einem
Walzenstreckwerk aus. Diese Erfindung wurde 1769 durch Ark
wright insofern erweitert, als er cdie Fligelspindel zum ersten
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Male aufrechi stellte und mehrere Spindeln susammen antreiben
lield. Es wurde so die erste Flilgelspinnmaschine geschalfon.

James Hargraves erfand 1770 die erste Wollspinnmaschine,
den Spinuing-Jenny. Die Erfindungen von Arkwright und Har
graves vereinigte 1775 Crompton in samer Mule-Jenny. [Diese
izt dann in den niichstfolgenden Jahrzehnten mehr und mehr zu
einer automatisch arbeitenden Maschine aunsgestaltet worden, bis
ans thr darch die im Jahre 1825 von Richard Roberts memach
ten Brfmdungen die villip selbsttiitige SBpinnmaschine, der Sell
akior, |L|:['L'|-|'gf||g.

In gleicher Zeit wurde durch Erfindungen von Lewiz Paul
1748, John Liees 1772, Hargraves und Arkwright 1774 die
erste Walzenkrempel geschaffen. e brachte das fuberst mithe
volle mmstindliche Beatrbeiten der Materialien mit der Handkratee
in FFortfall und legte den Grund fior die heutige, so hoch entwickelte
Krempelbautechnik. Der Englinder William Cockerill brachte An-
fang des vorigen Jahrhunderts die ersten Krempel- und Handspinn
[l]i’li‘"_'l:]i.h'.'ll ||.i||.|| J.:Il"'ll.-.l.'l:Jl:lll“i. 1|'1'|-iL||.]'1'|.|l ILLEEY LLELEQ 1'|.:j|_"|'|_i|||.=i ili.—_\-
gegen 1835 seinen Bedarf an Spinnereimaschinen ausschlieflich
aus Eagland beziehen mullte, begann ez gich vom genannten Jahre
i_l_l? I]l.]l,'l] |'|f| LIRS SR t{":‘-i'ﬂ:l'l‘f:l.':"c itl H:l.'.']l..""'.”] j.l“l.._ql IFHR | HNTS
gich mit dem Baw von Spinnereimaschmen #u beschiftigen und
vor allem waren es die Maschinenindustriellen der Stadt Chemnite,
wo bereits 18350 gegen 400000 Baumwollspindeln liefen, welcha
gsich betreffs des Baues von Krempel
ins Zeug legten

= brachts 1839 Hartmann an Stelle der Lockenmaschine
e Newerung suf den Muarkt. Sie Dihrete aus die Teilung des
Flores der letzten Krempel zn Streifen belufs Erzeugung des
Vorgarnes mittels der Ringpeignour-Teilung, 1857 liel Ernst
Schellenberg in Chemnitz den Vorspinnkrempelflor in voller
Breite abnehmen und ihn durch Messer in pleich breite Streifen
zerschneiden und wemge Jahre spiter brachte Ernst Gessner
in Aue den Rismchenflorteiler anf den Marki, der heute noch als
beste Florzerteilung gili

Den gewalligsten Aulschwung nalm jedoch dm deutache
spinnereimaschinenban fiir die Tochfabrikation von dem Jahre
1885 ab. Und wenn deutsche Krempel- und Spinomaschinen so
gar von englischen Tuehfabrikanten asufgenommen wurden, so ist
dies u|'--_-|:-;-r|1g-*|1-| als ein Bewels daliir anzusehen, dall in [LHSEr 2T
Vaterlande erfolgreich gearbertet wurde und dald heute, mit Stole
und Genugtuung kann es susgesprochen werden, die dentsche Ma
sehinenindustine bei Ergeugung von Spinnersimaschinen thre eng
lische Lehrmesterin #u fberholen verstanden hat. So  bildet
gweilellos die Entwicklung des deutschen DBaues von Streichpnry
spinnereimaschinen ein breifes Rohmesblatt in der Geschichte
unserer vaterlindischen Techmk

Ehe das :"‘I|:'ilJ]ILL"||r. in die HJ"IJII'“l'.'i g‘l:|::I|H'I, muld es iy
1ii|-_-;|' sl ".'Il['l'll_'ll'il‘.'r wirrden, '|a“. &8 durch |J_|_|' I'II'I'.H!"'.'li." und
Farbe, das Karbonmsieren sich mehr oder weniger
zusammengeballt hatte und weiter poch Staub und pndere Un
reinighkeiten enthilt. Die Wolle mull aufeelockert und gereinigt
werden. Zu diesem XAweck wurde sie bis Ende des 18. Jahrhunderts
mit hilzernen Schligern bearbeitet, aber schon mit Baginn des
19, Jahrhunderts wurden hierfiir Maschinen, die Klopfwolfe, go
achaffen, zu denen sich bald der ReiBwolf gesellte.

Beide Bonstruktionen gebraucht man heate noch fiir die
Vorbereitung der Wolle gum Krempeln. Neo hmzugekomman gind
At HI‘E[I'I[]H'I'!"U”: sowle in beschrimktem Male der Olwalf,

Da der l‘”-a[-ll‘-".'-lli'. wie wvorher die ||:|[|.-:Ii|_:'h{:i1._ das M-
torial nur mit Schligern bearbeitete, und die Wollen hierdurel
schlecht aufgelockert wurden, Iilt man jetzt dag Spinngut zoerst
durch Stifte von Leisten, die spiralférmig auf eipes Trommel ge-
gogen sind, nuszichen und von diesen dann in deg Kloplwalf
fithren. Unterhalb der Spiral- und Klopfwelle befindet sich ein
H£|'||. m[“.h l,_'l,'|_l||'hl'*-| ;"‘.1-i|II|.| IIJL.-l _1:“'"":1||I-'.'|~'"EI-_“.JL |L-!.'|!'-'I.-1I:-'|'-'l.||u|:| Dio
neven  Anordnungen ‘ll'-‘-"'"-“'_ opiral-Reill- und Klopfwolfes
lasgen nun das Spinngut nicht frei gus dem Krempelwolf {reten.
sondern durch eine seitwirts angebrachte, sich drehends SBieb
trommel, ans der die Luft, wie bei den Baumwolléfinern. dureh
einen Exhaustor gezogen wird, herausdringen. Dureh Exhaustoren
wird weiter der unterhalb des Siebes befindliche Staub abgezogen.

Weitgehende Verwendung f{indet in der Streichgarnspinnerei
der Reiliwoll. Er zieht das Material, das ihm mittels sines Fu-
i-iljll'iibttl'.’:" '["t"'!l A LS Hl-'".'iﬁr"\'r'illi'ﬂ:':'l. :l.‘:llg'l.'f”]l:['L W'l['d A1E. ]-.ULi.lE'J“'-
die spitzen Stifte ener schnell rotierenden Trommel in den durch
die Speisewalzen festgehaltenen nach innen heranshingenden Woll-
bart schlagen. Die Einrichtung dieser Maschine it heute insofern
etwas verbessert worden, als man an Stelle des einen Speise
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walzenpaares fiir lingeres Material, wi lches beim Finschlagen der

Trommelstifte einen groben Fue aushalten mub, zwer Walzen-
paare mimmi, wihrend zium Wolfen von kirzerem Material die
Kiaviermuldenznfithrung gebriuchlich ist. Da das Wollmaterial.
pufzulockern, mehrere Male dureh den Reillwoll be
arbeitet. werden muf, st dieser jetzt drohbar emngerichtel, nm go
sinn Umechiitten des Spinngutes zu vermeiden. Die nach dem ersten
Walfen hinten -.I,_='--II|-|4- ‘-{|.i[|||:-.;||:-r-,.- bleibt bei dieser Newerung
halle Drehung.

Behuts Erhihung der Leistungsfihighkeit ist der Umfang der
|i'r'i|'|'||'-.||'|||.'__ l,'.'|'|- |',|' RTALE |-i-- N |.1||I|I'-'|'.III:_'"|I 1 el "-h||||1"
machi, vercrdliert warilen Der YVorted '||'- Ret wolfes biestehd
darin. dali er such das wverfilgteste Material auflockert; er hal
jedoch den Nachteil, dald er das Spinngut wemig gehont und weller
nur aine singire Arbeitsstells

Diese Ubalstinde sind durch den Krempelwoll
worden, dessen Binfibhrune in dem letzten Jahrzehnt emme sehr
bedeulende powarden igt. Er schont de lII-II'--"||" mehr und 1st '|:I||||
'il"|--1|:,I|;_-:-'|l_-|||.||_":"'|:'_ o & ||i-'.--' ||i|',1l|"'i':l.|]|-|i'." L I'II'.l|:| hearhartal
Er besteht aus siner Trommad, die ebengs wie die drer um g1
liegenden Walzenpasre mil hakenformigen Stiften versehen sind,
von welchen das Material susgezegen winl. Eine abenfalls min
feinen Haken besetzte Abnehmewalze, der
Wolleut von der Trommel ab und wirft er heraus.

Auch der K mpelwolf ist in den letzten Juhren mit einer
Rinrichting. welche die aulgelockerte Wolle durch eine Bieb
trommel abzieht, suseeristet worden. Um das zeitranbende Aut
legen der Wolle auf den ZAufihrtizch zu
weiter vorn ein Auflagespparat angebrachi worden

Zum Mischen der einzelnen fiir eine Partie benitigten Woll-
sorten und zum Melispen der fiir eine Melange gebranchten ver
gefitedenen Farbon wird et Reild- ode I":""-'”F“'l
Melierwolf cobraucht., Theser bestehl aug sanem  ver
schlosgenen Raume. in welchem die Wolle durch die ineinander
groifenden mehlioor dreior. Wellen durcheinpnder geworifen wird

Nach dem Wolfen mul das Material, um dem Haare die zum
Spinmen Geschmeidickeit und -“"I'|'||=I|'1.|."_’]'.-'i" 21
geben, und um weiter ein Horumflisgen der Haare beim Krem-
peln zu verhindern. singeilt werden, Es geschiehl dies, indem die
Wolle mit einer Schmelze potrinkt wird, die sus O] und Wassen
bosteht Der Olgzasate schwankt zwisthen 7 his 14 Proz. vom
Wollgewicht, Jo feiner das Garn ausgesponnen werden soll, dests
hither mul der Olzusatz sein.

Das Olen, Schmelzen heute noeh in
grofen Zahl wvon Fabriken, wie vor 5 Jahren, mitiels emer
GiaBkanne ausgefithrt, die an Stelle dez Trichters eine schmale,
durchlochte, geschlossene Rinne hesitzt

Kz ist eirenartie. dald sich fiir diese Handarbeit eine Ma-
achine bis hs nte noch nicht hat allgemein @nfihren lassen.

Die jetzigpen Olwolfe bringen einen .“4|-T1"L|'JT'-:'-'1| von (O nnd
Wasgger aufl das Waollgut, welches sich auf sinem Tisch befindet,
der sich langsam fortbewest. Hs zeiet sich jedoch der Nachteil,
dafl in Partien, wislehe Hinpores  Zeit vor dem |-'-:'!'I'III|" § stehen
bleiben, das Wasser verdunstet und daz zurickgebliebene O1 das
Material nicht fencht genug hilt. Dunn verstauben nichi salten
die Rinnen, auf welche O] und Whaseor von ithren Behiltern gle-
ten. um dann dorch eimne sehnell rotiorende Biirsts zerstinbt zu
werden. wodurch die Walle unelerelmsd Ve a1 ndrai]l wirid.

Die gewolfte und geilte Wolle hiingt noch meist in mehr
oder minder groben Sie aoll nun eine
Reinigung erfahren und die Flocken gollen in ithre ein-
zalnem Haare gelegt werden. Dann soll ein Flor geschaffen wer
*!I'=I|. in welehetn die 1"1".'.|.||..||:I::|'|'1' miglichst gleichmilig nebanein
ander liegen. [hese Arbeiten erfolgen durch das Krempeln. FEs
wird durch zwel sieh gegeniiberstehende Walzen ausgefithrt, welchs
mit ainem Beschlage versehen sind, der aus kniefiirmig nach einer
Richtung gebopenen, elastischen feinen Stahlzdihnen, den soge
nannten Keatwen. besteht, die zur Hilfte aus einer dicken Filz
unterlage hervorragen. Das Wollgut liegt oben auf der einen
gich drehenden Walze und wird von deren Kratzen festgehalten
Die Zihne der gegeniiberstehenden Walze haben entgegengesetzte
;Hi’-'l|l1llr|£f. gio srfassen dpg noch flockige Materinl und gichen os
i ithren Haaren aus. Sie gtreichen o2 aus, worans der Name , Rtreich
gnrnspinnersi” entstanden 1st.

e ohon hegchrichens Arbait wird durch e Beschlfiod sner
groben schunell rotierenden Trommel, den Tambour, und einer sich
]:IPHH:“” drehenden um die Trommael befindlichon mittel rroBen
ﬁﬂl_nlml- TIFH -xl']”"'ir-"'t'. :|I:|~;ﬂ‘|'|'ii!]1‘| |:|i|' Vi TIh .I'L"+'|-"I‘|'|-1“ s me Rore e
Wollhaare werden wieder von einer kleineren an ihr lisgenden

. &s - el

rulhie heren und nur der Woll erhilt eins

hesitzt
[yencey byt

Peigneur. mimmt das

3 '
VErImcLen 184 I

neben dem
woll der

arforderliche

Fenannt, wind sreT

login Flocken zusammen
I|'|.'|=l'i| AT
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schnell rotierenden Walze, dem Wender, abgenommen. Vom Wen-
der streicht sie dann endlich der Tambour ab und wendet se
rlotchzoitie. Fz gind nun an den heunticen Krempeln fMinf soleher
Arbeiter- und Wenderwalzen um den Tambour gelagert. Hat das
Material den letzten Arbeiter passiert, so befindet es sich zwischen
den Zihnen des Tambours. Demit &3 nun Epitel ahgenommen
werden kann, wird es jetzt an die Hpitee des Beschlages durch
pine g1ich ungemein sehnell drehende Walze, die mit 1thren otwas
gohrig stehenden langen Zahnen von hinten in die des Tambours
eingreift, dom Volant, an die Spitze der Zihne gehbracht und gleich-
gollie elatt cestrichen. Das joatzt lose auf den mpiteen des Tam
bourbeschlages hegende Waollhaar wird opdlich dorch eine graolle
phenfalls mit feimem Beschlage verschene Walze, den Peigneur.
vom ‘Tambour aufgenommen und za esinen Flor verdichtet. Fin
solinel]l aufl und ab gehender Kamm, der Hacker, welcher am Peig
neur liegt. nimmi schlieBlich den Flor von dissem ab.

Der Flor wurde friher allgemein auf cine Holztrommel ge
bracht. Hier legte sich ein Flor aut den anderen und es bildete
gich so ein Pelz.

Die Krempeln, welche Cockerill Anfang des vorigen Jahr-
hunderts nach Deutschland einfithrte. bestanden meist nur aus emmer
Rok- und einer Feinkrempel, die mat je vier Arbeitern und Wen
dern umgeben waren. An der Feinkrempel war biz zum Jahre
1530 ¢ Diese prly demn Pelz 1n L.'fll'il"l"l
breite Streifen, die in Stieken von 70 em Liinge und wvon 6 em
Braite zu Locken godreht wurden, e Lockenstroifon fielen emmzeln
ab, si12 wurden dann auf dem sogenannten Vorspinnrade zn Vor
gparn versponnen und dieses auf Pfetfen gewickelt. Die Vorgarn-
pleifen gelangten schlieBlich auf eine hundertepindlige Hand-
spinnmaschine, die Mule-Jenny.

Wie f{rither gesagt. wurde diese Lockenmaschine, die eine
iuberst mithevolle Arbeit erforderte, 1839 durch Hartmann be-
seitigh. Fai fihrte an Stelle des sinen Peigneurs fir Krempel zwes
solcher Abnehmerwalzen ein und bhezog diese abwechselnd mit
gleich breiten Leder- und Kratzenrineen. Leder- und Kratzenringe
des aberen Peigneurs standen entgesengesetzt zu denen des unteren.

: _ :
e sogenannte Lockenmaschine

Da nun nur die Kratzenringe von dem Tambour Flor aufnehmen
leomnten, sich also nur auf thnen Flor befund, so nahmen die Hacker
der heiden Prigneure den Flor m Steeifen ab. Ihe Florstreifon
wurden durch ein sich seitlich schoell hin und her bewegendes
Walzenpaar zusammengerollt und verlieBen als Vorgarn die
T‘:r'lflll]iul
Mitte d e
man fand

Juhre des varieen Rkualums wurde, da
dald =wai T{I'l'!llFll'lll disg Matoriil mieht ' gendieond be

finfzirer

arbeiteten, oine dritte E'-zl--l.-|||-'] pimireschialet Fin Satz oder
Agsortimen!t Krempel bestand jetzt anz einer Vor- oder Beil)

krempel, einer Feinkretmpel nnd einer Vorspinnkrempel, der soge
nannien Continve. Diese Einteilunge ist big hente erhalten ge-
hliehen.

Die eben beschriebene Ringpeienearteilune hatte den grofen
Ubelstand, dall die Florstireifen und somit anch das Vorgarn un-
LE']*'E-"]E ."\-1.'I.|]'i !1I|.-‘!-j|=||':|‘ ||:| ider ahera ]'ulu'||l'|_'|l 1il'|' e FigAIm e t'l]'l'l"
masse vor sich Flor ungleichmiibie breit vom
Tambour nahm

Man withlte deghalb nur sinen Peigneur, den man mit Kratzen
l'i!lt‘-'li .||":":|-',|_". ll.:|"' irl "I'E||:'Ii||'l'|| II|!l-|'I||'i|"|| ".'llllnl"i'll."l'ltl!l'l' j._':l"li'lLr"'l"I“I
waren. Aber auch diese Einriehtune wies noch grofle Mingel anf

|1|Il ]!I"I'i':.hu --r"c-.:|||||‘|' II |.i'!|l.|IJI||.T Vil ]_'1,I'|'|.=C| :"':l |]"”" nlu-r-'r:
m WJJahre 1857 wirkte filr die Florstreifenbildung bahnbrechend
::'.':-P.l"|l'.|EI""||I‘I-I'|'|._F 1["']|||1|' o LLTER Il|"5-|,|"|:| IH|!-:|.|'|' I.HII l|:cl:|'il':|"||I.{_"lll'l'_' ||.|"| I'Il'”‘T
glreifen von der Krempel. Er bezog den Peoignear der letzten
Erempel, wie hei allen anderen Krempeln mit Kratzen, und lief
|I.I.'l"r'l |.||||'|'|"I Ii"“ H:Il'l;.-.‘l' |Ii|'|' ||h|.[|'||'|"||l1|I|'|'5||"||_ T"illr' \llll'l'h .!Illl"hi:‘-"!'
walzen in gleich breite Streifen zerschneiden. Wenn auech di
Aunsfithrung seiner Erfindung noch mangelhaft war, da die Megser
walzen sich an ihren Schneiden stark abnutzten, und so unzuver
lissig arbeiteten, =0 wirkie dennoch seine Idee ungemein anregend.
Mg fithrte dazu, dall man sich eingehend damit beschiftigte, die
Meszerteilung des Flores durch cine andere Vorrvichtung =a er-
gnteon. und sehon im Jahve 1861 kam Ernsgt Gegsner 1o Aue
[l'IH I':;'Ill'l 1'|'-:I|':'.r|-|']||'|1||_" IE""'HL‘*—'. “'I'lt'l]l' 1i|'|| F'hl"'l' Il||||I'|'I I"|'|"l||31:|||"'
Rismchen zersehneiden Hel. The Erfindung war =0 vollendet,
dufd gie heute noch fast durchwee henutzt wird, daB sis hente noch
nicht dibertroffen werden konnte. e Zerschnodung des Flores
gezohicht hier durch zwei gleich braite sehmale steafl gespannts
Rirmchen. die den Flor aufnehmen und ihn, da sie abwechselnd
von unten nach oben und umegekehrt gehen, infolpe threr scharfon
Kreuzung zerschneiden.

hatts, meist den

Man versuchte ein Jahrzehnt spiter, da die Biemehen zuerst
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I fehlerhall pelietert warden, und sich infolee 1hrer straften HJ‘-.lrn und die r]1:I'..'5-;- 11 I|-| |‘-.-|'--I|-|-|--r'|r| mehr und mehr zu ’nl--.—':'f':l;nnh-l
| nung leweht dehnten aned teilben, die Riemehon nreh Stalilbdindes hilohet sinnreiche L pparats konetruiert, die den Flor als solehen
| i ersetzen. Dor Frfole hiermit war jedosh nur ein recht b oder auch als Band von einer Krempel zur sanderen ibertragen.
i goheidener well die elastischer Riemchon langis 1'|| it he Far Vermeidune einer gu rroBen Menee Al fall sat 1”894 +von
Ei weitom sicherer zerteilton, als dis glatten Stahlbinder Ernst Gessner das sopenannte Zweipeigneursystem geschaften
. Das war im grollen und ganzen die geschicht |.|. Entwiek worden. = it dureh sinen zweiten Volant, der unter dem
lung des Krempelbaues higs gegen Mitte der schtzigor Jahre des oreten Peigneur am Tambour gelagert ist, letzieren nochmals nach-
|. verflossenon Jahrhunderts. Von da ab setzte nun besonders fir bitrsten und den herausgehobenen Flor durch einen zweiten Peig
{} din deutsche Industrie ein Aufschwung im Bau von Spinnerei- nenr abnehmen
maschinet ein, der dis glinzendsten Erfolge gozeitigt hat. Wohl Ihe Zweipeigneur-Einvichtung wird houte viel fiie Herstellung
. gind die friheren Grundideen beibshalten worden, sie sind jedoch ghiivtkerer Garne und zum Krempeln won kfirgerem Material ge
' i thrdr Ausfihrang behufs Hebune der Leistunesfibiekeit und braucht. daz sahr viel Abglinee haben wiirde
[irzielung sines glerehmiiBren Giarnes, sowie bohinfs Verarbeiiung Yerindert st die Anovdoune dureh dag Svetem Heran oo
von liirzerem Material, wie ez die Kunstwolle brachtse, dermaBen worden . welches 1897 herpunskam: Hier wird das vom sweiten
Vil |"':-:-I'I| -'-'-I"l' 1l 'I"i:- ||I" EI' llli'_';-"l |. IR 1N I|=I' VI |i:|ll WAl I'l-lli:lnl |'|l |;|I|::u'.-h.-"|.|!||'|||- |:|;|..| i1 ||1 aul minen Fweiten ]'|=|J_l'1'|l'1|_r'
lich von deén fritheren abweichen. gondern dureh drei Walzen auf den ersten Peigneur gebracht, also i
[ie H""'-'I" n sind vor allem behufs Hebune ihrer Produk gusammen mil dem vom ersten Volant geliohenen Haarflore ver |
[ tion viel breiter genommen worden. Dhe hichste Arbeitshreite arbaitet.
war Irither 1.25 m, sie ist jebzt aufl 1,85 ja 2,00 m gewachsen Wesantlich vervallkommnet sind endlich dicRiemchenflorteter.
Waiter ist die Tourenzahl der Walzen erhoht. So war di Finma! wurchs sich die Harstellunge der Riemehen zu einer eigenen
grifite Tourénzahl fir den Tambour 120, sie bétriet heute 150 Indastrie hernus, welehe ihre Fabrikate in vorziiglicher Ausfithrung
g 160 fertigl. Dann konnle mfolge der erhihten Krempelbreite die Zahl
Ihe griBeren Walzen, wie Tambour, Arbeitor und Petgnem der Hiemehen wesentlhich srhiht werden, Weiter wird eine sichere
W' |=|" o T i) .I:I;'II'I noeoicl ppegeliheBlieh LIis ”"li-'i mefertiet 1'.1i|.'|:i1.‘||_,| die Plores dadnureeh aesielt dald man diese ni -]'1 ||'|'|"||' |
wurden. dasg sieh laicht verzog, worden entweder aus Eisen oder direkt von oben oder unten #a den Teilaneswalzen lsufen lieB
LiE 11'l||--. hergnsts I, welch letzteror dareh sin k riiflipes, innsres pomdern gre e -!;i|-|||- Walzen fihrle, die sich vor den rJl.l':.l'IIIE:-\.
Fisengerippe gehalten und dermaBen poliert ist, daf er sine horn walzen befinden. Dis Nitschelwalzen werden, nm dem Vorgarns
artige Oberfliche hosgitzl mehr Drehunge und mehr Halt zu geban, durel nflnl*rl..m--r ul- o
Dann besiteen hente die Hen lkrempeln antomutigeh arbetends gwel Walzen gefiithrie Nitschelhosen ersotgl |II.. gich e Bre
Aullegeappnrate, die des Material wiillie gleichmiBie aaf den dor Riemehen zor Freeugriw vioi Teintren Guarfien mehr vind :._l.-'||_'
'I'iw.‘l |I-I||l n Inssen IR NN _"|_|i.--5!, |:||.- |.I'i'I||-"|' VO l:|r-l' H:|r|-| ||'I' VETFTINEErTe |||_.i i:, |I"| ||__|:|..|_-, i ||._|'||.II i) I""II"I'I.I-"'C"II ,]i,. ,.'I”
]‘:I'I'II"|IEI"I'iI| .|.l|-.'-‘||h|| '.'-I'I'l|' T 1||'|‘|l' Tl nen ["!.."-I|'|- ETE . i1 ||||||'|| PIIET -|']II||:|E|-|| _I'L|.-:-C-‘:|r||:| Fatren
- Ehe das Material zur eigentlichen K II'I"'i relangt, passior waren, wurden oft zwel benachbarte Streifen zusammengerollt
| og jotet eine grofery Reinipungsvorrichtung, wodurch es fast guns Um dieses zu verhindern, sind jelzt allgemein wvier, ja sechs
i von Unreimigheiten befreit und sehon etwns ausgperorsn wird, Die | Nitechalhozen angebracht und wade Teilunegwalze besitzt 1ineop
r von den erztan bmden Wendern heran I| ependen Unrainigkeiten und kiirzere Riemehen
| fallen i Mualden, aue welchen der Schmuts .||1|-|‘|| tisch entfernt Alle diese Einrvichtunmen haben dazu gefithret, del die Lei
wird ; dann sind, um das AbreiBen der Pelze von den Pelztrommeln gtungsfilhiekeit der houtipon Krempeln, die der friheren um das
M arsparen, Palzbrecher konstruiert w rden. b dreifache tibertofft nod dennoch die Arbeitskraft verminderd WET
i In der Hauptsaehe jedoch sind, um daz Anlegan der Palze i don konnte. (Fortsetgung [olgt,
|
| A e e Y e
| } e e e e ol Bl el e el el e e s A e o e i
-;- reaiaanns  Spinnerei. [Sosossssoses
i I | Sttt s T F T
ik [ T T e e T Pt
!: ] [
I Die Herslellung von Fasergui-Prifsticken.
| Nachdmmck verboten.| (¥on D ing. h, ¢ B Rohn in Schinau-Chemnitz.)
'y Die Bedeatung der dentschen Erzeugung von Farbstoffen fiir der Farben, dem Fiirber, zur Beoarteilung der Farbe an sich wod
L] die Textilindustrie ist der Allgemeinbeit dorch den jetrigen Krieg ihrer Ausfiirbong ant daz Faserput zo dienen haben,. Wenn es
' hekannt ;.:'-.-'u'r--rlh-n. Man weil nud, dab die Textilindustrie aller | =ich bei diesen .'|LI1=|'.;1'1'|---5||-;;'IH-” ader Musterstiicken Tile die Farhon.
| Liinder fir die Avsriistung ihrer Waren von den deutschen Farbien- ‘ karten nm feste textile Krzengnizse, also Game und Gewebe handely,
!H fabriken, also der dentschen chemischen Industrie ranz wesentlich «n sindl diese kleinen Priifstiicke durch Abschnitte wvon rralien
I| abhitngig 1st, und die fiingsten Vorkommnizsse 1n England haben | Stitcken leicht und einfach zu beschafien, bei losem Fasergut st
; gerelgt, dal man anch in industriell hochentwickelten Lindern die dies aber nicht der Fall, Solohe Fasergutstlicke sind im Handela-
1 Lieistungen der ||1'II[r'I'!Ii-'Ill chemischen Farbstoffabriken micht zo er- | szustande gowihnlich nicht ansfirbefihig oder wiirden bei ihpem
| ritichem Varmag, | Viogo I.-l“'-"l"l-E"“'h"i'. der ientechon chemigohon | Fiirhon koin klares Ansschen iler Farbe :_'|1-||| n. und die “ll"i.rh1|
I Industrie priindet siwch, wie wvon idan I':pgm-g'“ Dievtsehilanda i~ losgon  Fiiss ipstiieleo hediirfen  oft B !'=L1|'|'|irllllll 1|,|||].,-._|;”:-|._.- TH0
| gegeben wird, auf die praktische Anwendung der durch die Wissen- Verhringung in eine Form, wele he ihre Priifung in '|i r angegehenen
W5 gichalt armittelton 1'l.'l':'|'."|1||'+'r|, anf e |’|5“'-'J" der Wissensehaft 1n Wimse il Deshall hahen die ]-IJ|Hr1f':|-11I..|-|| fiir thee Labn-
| den Fabriken, wobei immer Nenes zo finden respeht wird, das ratorien sich |'=l'”'=L"”'1"”'!]"“'[”':'5"' i l~-"I|“'.1!]u-|’rE||t|,:.-in!1t-|-:I|i|||-1|
| durcli seine [':|'|||'-|"-|Ilt|_' im Kleinen die Brauchbharkeit der Anwen- rugrelegt, die wuers !.."'-"'i"h”]i*'l""I Maschinen dieger Art, wie ge die
| dung im (iroben bewest, Der Versuch ist die G pundlage F]|L_— I“--plnm reion besitzen, waren. Diese groflen Muazohinen waren aher
| tizohen Schaffens nnd di |'|'|"Ifllilj..' der 1'lI1"-=||.1|=|~--r:|;._-'1 buisse hat die in ihror Dwistung, der Bedienung unid Unterhaltung fiir den o=
' Richtirkeit der gedachten Arbeit zu 'rr-=~.|=|r|g-|| In den Versuchs- forderten Zweck zu amstdndlich und dies fiihrie :-’.1l|'a.| Bau kleinerer
| riiumen der Farbenfabriken sind deshalb mit den dareh die che- Faserhearbe ElI:I]I""-'Illi'l‘-il'lI:’T'IP'H fiir die Herste Hung solcher Proben unid
| migehion A rbelten FOWOTNANET Farbatoffen Behandlungs- und Firhe- Musterstile ke, Aber much diese kleineren \1],‘,}“J”,”|H. i der i withn-
| virsnehe auf Fasergut vorgsunehmen ond die erhaltenen auspefiirhten lichen Baunart solcher Maschinen waren fiir Versnchszwecke noch
Proben sind aof die Echtheit der Farbe und deren Verhalten uni gu grof und so kam ieh vor etwa 10 Jahren zur Konstruktion
I I j]‘:I-IIl'r'|!|=tI'1ip_':n'il anfl der Faser g miber den Beans '|'-||1r'||ur:|g_rf11 dler nls '-'-'iT'l-i.|_il'l|-" kleine Versuchs- oder ]‘,:1|..-u-::.f..|-i|-.|;11,~a:11:1_4|-|.':nr'
f derselben durch Wiirme, Fenchtigheit, Licht, Sioren, Seife nsw, zu peltenden Schimmel'schen Frnhﬂnkrampel, die unterdeszon sine vial-
I priiten, [he Farbenfabriken haben daher !11-'-"|'_L"-I1|H'I'ililr.-'1!“.1'|-ir' filr fnehe Aushildung und Anwendung erfahren hat. was der in dieser
i ithre Yarsnche niitig und sie ¥ bediirfen anch solebher, von ihoen Monatsehrift, -|:Lh|'_2‘:'.!|,:; 1914, Heft 10, 8, 241, sogebene Bericht iiber
r'IIi| i]II'I'II ]*.JII'IH'!J I""”’l"l't"“l_-r IJ:-“I-H|”1'[{.--1 woid il iir:|||. 1Ir1-|'_a'|=+|'|-;'|;|"|r-||.;-r (10 .1||]'.|.""i'l'ii|'lt." h'"‘-i"ﬂ“i:gi. ] |
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hese Probenkrempel vermag alsio jl: nach der :'-!I;:‘-|-t':|1'|1l;r-||
Vorrichtung an ihrer Ablisferungsseite fiir die Aufspeicherung und
Formung angesammelten Faserfloves gang verschiedene Priff-
stiielce 2u machen und vermag such aus panz kleinen Fasergut
T 0 Stiicke =u Diese Krempel ist durch ihre
Hochstellung ginem Tisch bandlich zu bedienen und sie 15
nicht nur bei der Herstelluong von Ausfiirbestiicken dienlich, sondern
srfiillt auch, wie an der angegebenen Stelle beschrneben, andere
Versuchszwecke, Jedoch bedarf auch diese kleine Krempel einer
daxn |a:l-w|-]|~5|-r| Vorbereitongsmaschine Hir das 2o LLl'i!LlI'H'l.I!ILlI!" i‘.:fh-E'l"
gut, um das Vorauflisen und Vorzopfen nicht mehr, obwohl dieses
bei so ldeinen Fasergntmengen nicht unumgiingig erscleint,
IE:]1|r| 1,'|||'I'|r‘.||_'”|{_‘” Al r]|ii_'\-'\.'\-\.l:"]|__ ]l]l |]i|]|'|' |1|"'H|'IH.J]J -"I'ill-']l 1.'i.|h'['|

||I'_1-

bieton,

= ||_|'| &

i_I_Il].

VO

Probenwaolf
(. B G-M. Nr. 616369) entworfen, der von der Maschinenfabrik
vou Oscar Bechimmel & Co. A-G, in Chemnitz gebant wird

und degsen I'-ji:|1'ir'||||||5.|_rl“ IHI] u:1|'l|:-t1'||l'i1-|.l' .I'I.llii'”l.l';r]!-_"' 1 1n enem
Durchschnitt veranschaunlicht. Die kleine zur bequemen Bedienung
auf einem Tischgestell ]_.+'-tm..L]p_'lE Maschine besitzt fiir das Arbeiten
auf die Faserblischel eine mit in Holz gesetzten Stiften wersehene
Trommel deren [f,|]{|1|1gh[1:!9:c n an einem .-"r||!||;|!|1.=._'=|1||Ll4 rpaar fir
das Darbieten und Festhalten der aufenlisenden und zu zerteilen-
den Faserbilsochel vor-
beistreichen. Von die-
BLIM :l".-j-.lir1lli'|']:-!||$||' '-I"'\-1
der untere Zvlinder
glatt. und der obere
Zylinder gerifielt, wel-
cher durch eine regel-
5ty bare  Gewichisbela-
stung auf den unteren
geprebt wird,

[Dig zu hearbeiten
den Rohfaserstiicke
woerden aof dem end-

Lattentisch =
vorgelegt nnd die ser-
teilten Flocken won
Trommel t iiber
den dieselbe 1m un-
teren Teil dicht um-
schliebenden Rost mif
efwa o mm weit von
einander  stehenden
Stahlstiben hinweg-
gestrichen, wobei die
an den I asern hiingen-
den doreh die vor-

7 .'"Wr.r WWWW hergehende Zerteillong
Abbildung 1 relockerten Fremul-

kirper und Schmuiz-

teilehen abgestreift werden, die nach unten abfallend von dem Kasten k
aufeefangen werden. Die am Ende des Rostes ausgeworfenen Fpser-
Aocken fallen nach unten in den Kasten m, der durch die mit Sieb
iffoungen  fiir den Austritt der n|i1!.fF31'iH.4|'I1!:1L Lauft

=PI

T o o

losen

|'|r_'r

'l.'l'!"-'d-']]l'lll'l

||i.|'||--|'l-'.];|[|].].;=|1-t- Tiir n ;.-:u},:"ilu}ﬂiq']. ist. Zn beachten ist dabei, dal
da= bearbeitete Fasergut auf der Zufiihrseite der Maschine der-
selbhen entoommen wird, dad also die davoer stehende oder sitzende

Priifungsperson, ohne sich von ihrem Platze #u entfernen, die be-
arbeitete Probe bequem entnehmen und zur gegebenenfalls not-
wendigon nochmaligen H'-'IH]HJHII-HF_F; leicht wieder 'ﬂﬂhl.,l'u kann.
Auch der abgeschiedene Schmutz ist in dem nach vorn heranszo-
riohenden Kasten k ;_ﬂl_'ivh mit Zn |rl'f1f1'r1.

[er Betrieb der Probemaschine kann durch einéen
cigenen unten im Gestell anzubringenden Elektromotor einer vor-
hundenen Triehwelle und onter Umstinden durch den in der Ab-
bildung ersichtlich gemachten schwingenden Fubtritt {f auf die
I":IIrhi*”lullprwr-!]u w erfolpen,

Li.ll-‘i'IH'Il

Bei dem Probenwolf mul mit Riicksicht anf seinen Verwen-

dungsaweek eine leichte und schnelle Reinigung wisglich  sein,
Hieren ist dic Hnube b iiber der Stifttrommel nufklappbar nnd
lwnn nach hinten reschlagen werden und die Rilokwand 2 am Aus-

warf kann asufgeklappt werden.

Auch der Btabrost unter der Staft-
tromimel

t leicht wegrunehmen, so daf die letztere fast vollkommen
frei en |E|-:E*!l ist und duran ldingen geblichene Faserreste gut ont-
F|-|||l: werden E-"IHH | B ”L'I' I|n1|al1u~]r'n=-t wird von uin hh.{run 1|:—|]~.E*11
in_ seiner ."Thp“"'“'"mli: erhalten, nach deren Luriickschlagen der

| Fiirbereien, denn es ist uii[_ig, das Verhalten eines Farbstofles

Haost mom "|,||;-.|:|g_=-|'||_[; der I."I-Iilll;._':l'I]]“l'iI:"‘] fen am ||I|1|"'_|.’\I"l||§.,_1' frel wird.
ey Btifthel Ing der Trommel t st .|1|l|_i:£=-irjll.1ll||l nnd kann alse durch
pien  anderen, bﬂgd'ht'!lt'lki.l.” mit anderer Stiftteilung verse henen
Belag ausgetauscht werden.

Der neus Probenwolf izt nun schon an sich emne Priifungs-
maschine, denn die Beunrteilung emner E"rlﬂl'!'ﬂlI[F'J'ﬂr'Iw 15t nach emer
‘n.nHmlnm_r und Entfernung der groben Beimengungen viel besser
miglich, als im Rohgustande, ""-I-m kann such den Gehaltteil des
abpeschiedenen groben Schmutzes und der I re=Tn|l|-.|-rpf' durch (e-
wichtsnachweise feststellen, kann im Kleinen die Mizchungsfiilig-
keit verschiedener Fasergutmengen fir den Erhalt eimer Ver-
spinnungs- oder Bearbeitungsgrundlage feststellen, durch wiederholtes
Aufteilen der Fasergutproben die Vorbereitungsnotwendigkeit [iir
die Verarbeitung im Groben tinden wnd verschiedenes andere mehr.
In Verbindung mit der Probenkrempel ergibt die neue Maschine
erst eine vollkommene Einrichtung fiir die Herstellung loser Faser-
Eulplllfnillfiﬂ'

Tm die Echtheit von Ausfiirbungen anf Faserstoffen zu priifen,
h{lql:]]f man aber fester haltbarer Priifstiicke, namentlich bai Wolle,
wo die Firbung anf ihr Verhalten beim Waschen, Dimpfen uand
Walken zu untersuchen ist, dann aber sind die Priifstiicke ebenso
anch fiir die Musterkarten in lesterer
Form nitig. Hier durch Umbilden A, it 1o
: . T (=
in (zarn und dessen Verweben oder L—/ -
Verstricken ein festes Priifstiick au
erhalten, wiire sehr umstindlich und

deshalb benntzt man zur Erzengung == | Ié
soleher Pritfstiicke das Filzen, [as ] H,-' : B .
auf der Probenkrempel erhaltene L |
Pelzstiick wird einer Knetung unter gb
:'lr'l'll'-'-"lri-'.llrlg von Feuchtigheit nnd {.# X
Wirme ausgesetzt, wodurch die :'ﬂ,. .
h.]l:mpl.']-_:'ﬂ.l;’r der W -::-|]|-:-1|-4'| gewec kit I-'-II'_III £
und ein pegenseitiges Verschlingen .l 15 8
und Ineinanderschiehen der Faszern % 3
E:I'.-".;I'lr '|'|'iI"'..[I WS I'.II[]E' Ii]l,,'hlﬁ," j'wﬂ.-"."l'— II.II;'E'

lage zu einem haltharen Stiick er- :l'.ll ’
gibt, Ihe fiir diese Arbeit benutzte II ! E :’P
|'1'|‘|'|'IF“..|..I" il.!"l Ll"illl' |.'l|'l.|!:ll'||_|”:|.h-|'||IH||' B TEYRE L AR,

ausgefithrte sogen,

Plattenfilzmaschine,

bl

die anch von der Oscar Schimmel Nl
& Co. A~ in Chemnitz gebant
wird, :-".l-]lf_{t im Durchaschnitt die Ab-
bildung 2

In cinem Tschpestell 18t wag-
recht verschiebbar in Fiithrungen der
mit trichterfirmigen Boden wver-
""E"]H.'"l' l"::lHIP"ll }:"]Hg“f‘l “'1"1"”'!'
eine in Messing aunsgefiithrte mit
ranher Oberfliche und mit vielen
kleinen Lijchern durchbohrte Platte
besitet, Auf diese kommt das in Leinewand geschlagene Pelzstiick zu
liegen, das von einer dariiberliegenden anfklappbaren Holzplatte O
anter Vermittelung der lisharen Stiitze s und der Druckfeder { nach-
riehig niedergehalten wird. Ihe beiden Platten U und O) werden von
der schnell umlaufenden Kurbel k aus unter Vermittelung des Doppel-
hebels h hup*lullmmin' hin- und hergeschoben, erhnlien also eine
NPT 1-.,1|,t[4]'|14'~.~.|-h||:|,u_,, welehe die YVersohie ||||1||r and YV erse i|]|1||:lll|;|_
der Fasern im Pelestiick fordert, das durch den mit einem Schlwuch
verbundenen Rohrstuizen d im Kasten [T gnstrbmenden und durch
die Dreckenliicher austretenden medrg gpespapnten Dampf die zor
Verfilsung niitige fenchte Wiirme erhiilt.  Das sich im Kasten 1
hildende :"\:iwii=1'a-ll'hhl._|_r-é1.~.':|---:'r' wird in dem ebenfalls mit einem
Schlauch verbundenen Stutzen o ahgefiihrt. Ihe Oberplatte () ist
durch ein (egengewioht leicht soshebbar und das filzende Pelz-
stiick kann withrend seiner Behandlung aoch im rechten Winkel
wedreht umgelegt werden um seine Stauchung und Knetung nach
heiden Richtungen su erhalten. Die Rittelbewegung kann dureh
die Verstellung des Kurbelzapfens k von der mit Hilfe der Ricmen-
g;[l-uﬂ 4 ausrilekbaren Antriebwelle verdinderlich gemncht werden,

Fine Maschinengruppe, wie solche eine Farbenfabrik nitig
hat, um sich die Faserputstiicke selbst anzoafertigen, nmfalit also den
beschriehenen Wolf, eine Kkrempel mit Pelzbildungsvorrichtung und
cine  Plattenfilemaschine.  Einer solehen Versuchsmaschinen - Zu-
sammenstellung  bediirfen anch  die Firberschulen und gribere
:Ll'l{

Abbildung 2.
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No, G,

die verschiedenen in der Praxiz gegebenen Faserarten versuchs-
weise festzustellen, ehe an die Anwendung der Farbe im Grofien
pepangen werden kann.
kleinen ausguprobieren, und so sind die Aufgaben, deren Lisung
das Vorhandenzein einer Faserbearbeitungseinrichtung fordert, sehr
1I'if_"J|.". :‘||.|'rl'-l' ..'-|.|J|'|| 1il'"|.|.|_' I_‘ill:l".l'lﬂl'_': ||iﬂ'!'i+_'|" g 'T{-}:I:i|-?H|r|!-l|'hir1r!1 Hil' l!;l'
Herstellung von Priifstiicken Wbt sieh fiir sich vorteilbaft anwenden.
So werden Muster von Kammeugfiirbungen und gemischtfarbenem
Kammzug in den haltbareren Filestiicken gepebon, wozo die ver-
achieden HE‘“iI']‘H.F"II F.-um|11'.-'.'||;-__{E|:|':||J-r_-u iniaf ﬂi:r.]{rljrnpr_'! in den ge-
pebenen Mischungsverhiiltnis  verarbeitet werden und aus dem
gewonnenen Filze das Musterfilzstiick hergestellt wird. Beim Ein-
kauf von Fasergut wird das Aufteilen des Angebotmusters auf dem
Wolf  ein besseres Urtell iiber die Giite durch den ersichtlichen
Sehmutzverlust usw, ergeben, die Walkfihipkeit einer Woll- oder
I[I'li]l'-“l"t'tl" L:;Iu't Hi“l! .""-l'il'll‘ll\f” :H;]l 1I|'I" I'.Ii.l:ﬂ.lllil.":if'-]li“i'\' 1'I'||li|1|"|!| |:I'|||
go das Giliteverhiiltnizs sines Fasergutes in verschiedener Hingicht

J:':H gi_“‘ I'_li‘ll lIlH'i'I. l_'iTl ;'jl!.]‘l'lr"n'li‘]'i:il"|1'l-"|| i1|'|

herstellen. Der Versuech ist eben der beste Lehrmeister und er
ist im Kleinen duorchgefiihrt such wirtschaftlich bedentungsvoll,
denn er pgibt die oft nur mit Fehlgriffen zu erlangende richtige
Behandlungsweise mit geringen Kosten. Darnach ist anch jedem
oriieren Textilwerk eine solche kleine Faserbearbeitungsanlape zu
empfehlen, mit welcher verschiedene Nachweise im Kleinen mit
geringen Kosten gemacht werden kinnen, Schon das Vorhanden-
sein der kleinen Faserbiischelnoflisungsmaschine, des Probenwolfes
in der Arbeitstube des Fabrvikationszleiters eines Rohfasern ver-
arbeitenden Textilwerkes wird gate 1hénste lemsten. LI nbeachtet
vom groflen Betriehe kiinnen damit Versuche nnd Untersuchungen
angestellt werden, welehe die Behandlong, das Arbeiten 1m Grobien
gweckmiibie machen. Dall schlieBhich fiir die Textilschulen das
Vorhandensein  solcher Versuchsmaschinen zur Faserbearbeitung
vine Notwendigkeit ist, braneht nicht betont za werden, denn die
Arbeitsvorgiinge lassen sich bei beliebiger Arbeitsgeschwindigheit
erliutern und deren Wirkung feststellen.

Selbstschmierendes Xugellager fiir Spinnereispindeln und sonstige schnell umlaufende
Maschinenteile

Fion

Johan Ludvig ¥olming und Dyson Worth in Goteborg, Schweden.

(D, R.-P. Nr. 2758763.)

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein selbstschmierendes
Kugellager Hir Spinuereispindeln und sonstige schnell lanfende Ma-
achinenteile, welches trotz der hohen Umndrehungszahl von G000 bis
7000 Umdrehungen in der Minute eine zuverlissige Schmierung sowohl
des Kugelkranzes ala auch der Spindel selbst gestattet. IDhe Patent-
achrift teilt darfiber folgendes it

L Die ."-h-'lunipru“;_: vl F}ui1||1E:'|'i.-‘[]'lJ|I]I']!| und #hunlich schnell lanfon-

Hpindelachze angeordneten Hinne ab, deren Innenwand otwas r'.i-'-||'i;._-:|=r
1wt als die Aubenwwand, derart, 4[:1_!.] das nach der happs hinansspritzende
und von dieser guriickprallende Ol, welches durch die Liicken zwischen
den Kugeln nach innen gelangt, von der Rinne aufpefangen ond in
die Bohrung fir die Spindelachse weitergeleitet wird, om dort dia
Schmieringe fir die Aok und :"ﬁexh*rtn"ﬂ-i'::nn:; herheizufithren

Die Abbildungen stellen ein Ausfithrungsheispiel des Erfindungs-

1

; den Mnschinenteilen pestaltet sich aus dem Grunde ganz besonders gegenstandes dar, und zwar zeigt:
'!i- schwierig, weil das allein verwendbare, sehr dilnnflissige Spindeldl durch Fig. 1 den lotrechten Liingsschnitt durch die Antriehsteile einer

1 die Fliehkraft mit sol- vollstiindigen Bpindel,

t 1 cher (rewalt nach andan Fig: 2 den lE'.1|'|'.-=-"r!|I=.i1I durch den |l.’|II]|'.II'ii deg Larers,
H r geschleudert wird, dal Fig. 3 den Querschnitt der Verschlufkappe fiir das Lager und
| II selbst, wenn die Kugeln Fig. 4 die Unteransicht auf ein Schmierkissen
i v, und ihre Laufringe ge- DDie in der Maschine lotrecht angebrachte unbewegliche Spindel
I ﬂ'hg"" olt werden, doch kein welle 1 ist, wie gewihnlich, mit einer Tragplatte 2 versehen, die zam
I W= i3 U nach innen an die Bewirken des Auf- und Niederganpes der umlanfenden bolilen Spiniel
El "Wﬁ = a HT:i:Illil'l"l.l.'e]]l,: !i.l:llllll,ﬁ_[_ go- b des !-'1]n|]|5||1r'|i'1._|:'|_1r3 3 dient. e EEgen die Maes 4 der Platte £

!'_' ¥ o langt, sodall diesetrocken gich stiitzende Bchiens 5 dient zur Herbeiftithrung der lotrechten Be-
!|| 19 laufen muf., Hsist nun wegung des Spulentrilgers 3, Die bisher beschriebenen Teile gind be-
I.: ade z|.|]r'r1E'|||!lrr= hereits in Vior- kannt. DBei beknnmten Ausfibrungsformen roht die gegentiber dem
|| . schlag pebraoht worden, Spulentriiger 3 unbewegliche -"*L'].III'I.H'HI.'!'I:}[]:IA'.' 6 unmittelbar auf der
.II| dns anf diese Weise her- Platte 2, bildet also den oberen Teil eines sehr einfachen Btiitzgleit-
it ausgeschlenderte O] in lagers, so daf eine betriichtliche Reibung an der Unterfliche der

i; Ejiﬂ.l.;l!. ginem dus Hugeliugur Sohnurecheibe entataht,
! tmgebenden Behitlter an- Gemil der Evfindong wird aof der Platte 2 ein Stirnkugellager 7

== N mmsaimmeln i wur
ﬂ"h —qll 15 M0

:'-'-t't:ltlﬁuru.“g der pegen-
tiher der sich drebenden
Mpindel  feststehenden
Teile 2 benutzen. Bei

angeordnet, welches einfnch fiber die fesie Welle 1 geschoben ist. Aul
den Kugeln 8 des Lagers befindet sich der Spulenteiiger 8, so dall der
antere Flanseh ¥ der Schnurscheibe 6§ den oberen Laufring dee |'ul|:.:l-|-
lagpers bildet. Der ruhende Teil des Lagers besteht aus eimem unterey
Laufring (), der mit einem #ubferem Flansch 11 zom Aufstecken der

| " : ,-‘-IE den bisher bekannten ringfirmigen 1,|'L.M_-||||_:L'r1-:n|-pft"12 und innerhalb des Kupelkranzes mir
|_; el i _E'El.’h Kugellagern diesor Art einer ringsherom lanfenden (Mrinne 134 versehen ist, welche um die
i i L] . - " & ¥ = i 9 v i i [
' " -*ﬁe ! i st Jedoch der untore feste Spindel 1 herumlinft. Die Kappe 12 bildet, wenn sie auf den
i - Laufring als eine ohe & geh 11 gesteckt worden ist und der Bpulentriiper 3 st de
[ - \ 18 B e ahene Billznnae E B nehsgl der
-0y k . : . S ’ a :
| i &% I/ F\l . Mlatte susgebildet, tiber Schmierscheibe 6 sich suf -|1~|:_i hlllgg-ln 5 befindet, alzo das Lager ge-
i | b NS welche hinweg das her- | mil Fig. 1 zussmmengesetat ist, eineo Olfang.  Daher gelangt das in
H _ ausgeschlenderte O] nickt Bewegung versetzte Ol welches von der Kappe 12 nnel innen zuriick-
- v ik X . + " - (v ] = i : it

: | '] nach innen i'.l:lrl.:ll_"l-l;||_||,l|3-r-_l1| L:l."l'-l."lil."'ll"li"'ﬂ 1-'.'1!'!'. 111 ilig Kinne |3 und 1'5"“ "ilhi"'l' den rll"lirl__l_:rl""ll irg||(i]|.
f kann, weil ez  doreh rand 14 dieser Rinne in die Bohrung fir die Bpindel 1, so dal diese
" die rasch lnufenden Kugeln stets von neuem wieder nach nuflen - H‘Er‘r'-lillliil'.‘l"l wird. Damit nun das libergelaufene O] picht an der H]Iillr]|=l
:!: gchlondert wird, Das Ol sammelt sich infolgedessen an der Aubenwand entlung herunterflieft und dadorch schnell verloren greht, 180-im unteren
Il des Behiilters an, bis es schlicflich den oberen Behiillterrand erreicht, Laufring 10 ein als Schmierkissen dienender Filzring 15 untergebracht,
LiTH nach auBen tiberflieft und auf diese Weito verloren geht. Die frag- der das herabfliefende (0 aoffilngt und o sich hineinsaugt, so dab

' 'E liche Einrichtung vermag alan weder wine wirksame Hr'i"“i."'l'“[!j:!. ilor dpe (] z2u wiederholtem Gebranch aufbewahrt wird
| i Spindel #u sichern, noch einen Verlust des nach nulen geschlenderten Um die Kugeln 8 einzusetzen baw. herausginehmen, broncht man
i 15 . " § . A & . F e 21 ' - T 5 E e 5 - =
_I' (Mea zu vorlindern, Ihe y'Jrl']Il*HL'IHI'E' I'.I‘1I!III]HI!I|'.:' hilft diesen Uhbelstinden pur - die I'Jr'l:_'E':Il'fllfllJ.’.'F' KI'J-HH' 12 etwas anzuheben, Crewlinsehianialls
I' dureh die Vereinigung einer den Kugelkranz aulen tldicht nmsehlielen- kann zwischen die Kugeln 8 und den unteren Flanseh der Sehnur-
(1N den, ringfirmigen, ruhenden Kappe mit die kugeln teilweise iiber- gcheibe eing Platte eingelegt sein, = B. zu dem Zwecke, um das Inpere
! deckendem, einwiirts gerichtetem oberen Flanseh und emer innerhalb des Lagers fiir den Fall abzudecken, daf der Spulentritger zeltweise

{ iar Hnw-ll.—,nuur_p_u rinegs die Bohrung fir die rohende, lotrechte heranseenommen  wird,
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[ " ¥ bu- a h # l-la J
Spinnteller zum Verspinnen von Papierbandchen zu Papierfacen |
von '
Carl Hamel Aikt-Ges. in Schomau b, Chemniiz.
(. R.-P. Nr. 280357, ¥
Es sind in der Papierspinnerei Verfahrem uud Vorrichtungen senkrechte und eine anf der Bpindel gelagerte wagerechte Rolle gefiihrt .‘Il
bekannt, bei welehen die zu verspinnenden Papierbiindchen vor dem und |“'F'E"|i”“'1' Itw.’l'k"i"!'" I"“d gebremst wird. . ||
Drellieren gefaltet, gekreppt oder gerundet werden, Die vorliegende Erfindong beruht nun der Patentschrift sufolge
Werden diese Verfnhren II]IIi.I"rTi'Il'ri.""ljill'll,‘-_','l'rl aufl das Tellerapinn- auf der Erkenntnis, dal beim Verspinnen von Papierstreifen auf dem |
system fibertragen, bei welchem das Biindehen vom Innern der im Spinn- Tellersystem ein Falten, Kreppen oder Runden vor der Drahterteillung i
i : s - o E el oL R [T = | - i ! . -, K L
teller liegenden Biindehenrolle abgezogen wird, 2o findet das Falten | Uberhaupt nicht nitig st -.'i]rl_-h_'nl dull es nor einer besonders aus
oder Runden im Spinntellerdeckel statt, wobei daz Hindehen durch | pehildeten  milden '-1Ih.l nachgiebigen Bremsung des Biindchens be- ¢
das Ablaufen bei jedem Umlaul im Teller eine Drehung erhiilt. Das darf, um einen keiftigen, wvollen runden Papierfaden herzustellen. .
Falten und I-In-[-[;--n des Bindehens erfolgte hierbei bisher dadurch, Bei dem Spinnteller pemilh vorliegender Erfindung wird dementsprechend A
' daf dasselbe durch ein enpes Loch perogen und daranf om mehrere dnz Falten oder Runden vor der Dirahterteilung vermieden, hierdurch B
Qgibehen eeleitet wird, wihrend das Runden dadureh erfolgte, dab die Bedienung vereinfacht und die Produktion erhiiht. Gemil der Er- ‘!
das Bindchen wvor dem Drahtgeben durch ein trichterfirmiges Loch findung wird in den enteprechend “”_"‘#"E“'h”"'“_ h"_!’E des Spinnteller-
gezogen wird, Durch beides wird dns Bindehen wvor dem Drahtgeben deckels eine Metall- oder Glaskugel 1&.1[-.;_,.-:._-|{‘-,'-‘:1._ the sich mit dem Bpinn- f
. toller drehi. Das E‘|'|§|iE]'hﬁ1|liL"|1r!r'l .-ft‘h"|1:1"g1 gich dann bei seinem Aus- |
lanf aus dem Teller in seiner Breite an die Kugel an, und da der |
Ablanfpunkt des Bindchens von der Bandrolle entsprechend der Ab-

kopl eine rollende Bewegung aus.  Hierbei
pllanzt sich der Draht wihrend der Drahit-
erteilung bis auf die Kugel fort, so dall dase
Finspinnen unmittelbar aof der Kugel erfolpt,
die gleichzeitig verhindert, dub der Draht bisin das
Innere des Bpinntellers gelangt.

Die Verwendung der Kugel als Brems-
mittel 1=t an Hjminm_ci:h'imm gum Abarbeiten
fertiger Fidden von Selfaktor- oder Ringspinn- ;
kiftzern bekannt, doch handelt es sich in diesen ﬁ“

]
rugageschwindigheit stetig fortachreitet, eo fithrt die Kugel im Teller- ..
: Al

Fillen darum, neben der niitigen Fadesspannung ™ "‘*:;'} I '
ein Aufranhen des Fadens und damit den Flug i | 1
zu vermoeiden. RN [
Die Abbildungen zeigen Schnitte dorch eine heispielpweise Aus-
| fiihrunpgsform des Spinntellers, '

Fig. 1 stellt einen Querschnitt eines Bpinntellers mit dem Bindehen-

| lauf in der Seitenansicht, und Fig. 2 den Spinntellerkopf mit Biindehen-
lauf in der Vorderansicht dar,

zusammengedriickt and in eine schmalere Form gebracht, Diese |:|4.'-.

kannten Ausbildungen des Spinntellers haben aber den Mangel, dab

das Eingiehen des Bindebens nmstindlich und geitranbend ist, dal Eir

verschiaden breite Bfindehen verschiedene Lochweiten des Rundungs-
trichters gewiihlt werden miissen, und daf, sobald unregelmiiige Stellen

Der auf dem Spinnteller n anfgesetzte und abnehmbare Spinnteller-
deckel b erhiilt eine Verticfung ¢, in die cine Kugel d eingelegt ist.
Der ant dem Bpinntellerdeckel aufgesetzte Steg & verhindert wiihrend der |
Drehung ein etwaiges Herausfliegen der Kugel, libt jedoch ein Hoch-
.-'1!.'-1!_51‘11 derselben i1|f|s|gl' iles |'iiil:|lh'||t'l:|.n'.1|_5;|~.~l 11 1|'|£'ii'l1?.g'ir.i}:rl gewithr-
im Papierstreifen, 2. B, Leimstellen auftreten, Fadenbriiche vorkommen, leistet der J-".u\'ie:r:l_u-1||';ul.lu iiher der Kugel ein bequemes Einzichen des '
Es sind ferner an Tellerspinnmaschinen Vorrichtungen bekannt, Bidndchens, da beim Einziehen der Deckel b abgenommen und umgedreht
bei denen das Findringen der Drebung bis in das Innere des Tellers | wird, =0 dall sich die Kugel d gegen den Bteg « legt.
entweder dadureh verhindert wird, dal in einer in der Mitte des Tellers |
ﬂlll,_’!"'l'll!’l.ihi""lr"]'l H[ﬁl'lliﬂ ein d"'['ri'lf"lI'H‘-E:’.'f‘!lf'ffll'llflig'i"r H-:l[lf den Faden ]-I.J'I-f-llﬁ. ‘

Wihrend des
Spinnens wird das Bindehen § von der Bindehenrolle g abgezogen, lduft
durch das Loch ¢, und gleitet an der Kugel d entlang, Durch die
Drehung des SBpinntellers a erhiilt das Biindchen f Drehung, die sich bis
auf bie Kugel fortpilanst und den Faden f, ergibt.

Verfahren zur Berstellung von Garnen, insbesondere Papierstoffgarnen aus kurzen Fasern,
wie Zellulose, Rolzstoff, Papierstoff, fisbest und @hnlichen Stoffen

vaon

Alfred Leinveber in Chemnitz,

(. R.-P. Nr. 275804; Zusatz zom Patent Nr, 202112.%)

und durch sein Gewicht bremst, oder daf beim vom Umfang der Spule
ablaufenden Papierstreifen dieser {iber sine am Umfang angeordnete

Einen wesantlichen Bestandteil des Verfahrens nach dem Haupt-
patent bildet die auf die Teilung der feuchten Stoffbabn in Stoffbahn-
streifen folgende Teilung dieser Stoffbuhnstreifen in Fadanstreifen, die
dann zu Fhden verarbeitet werden.

die Fadenstreifen nicht glatte, sondern gleichmiilliz rauhe Rinder be- '
gitzan: denn Streifen solcher Art hiefern ein Garn von '-'-'Uuigl‘-l' Art
und darans ein Gewebe von grofier Dichte und hitherem Gebranchswerte.

Die vorliegende weitere Ausbhildung des gweiten Teilea dea Ver
Die bekannten Arten des Schneidens trocknen Papiers bieten fiir fahrens nach Patent 2062112%) bietet Sicherheit
‘l::iEF"!"" Fall Ei'rnl]p__ E[’ll\\';friﬂkt”f.‘!!. die darin ]‘h‘_.ﬂ,ﬂ-h-ﬂ]]l dad die feuchte
H:Inffhﬁhu als ein wenig festes, weiches Material beim Durchgehen durch
'.hﬁ Hc]ml-il:]".f4|rr':-|-.]|l.||:||g leioht seitlich einreift, der RiB sich im Winkel
immer weiter fortsetzt und die feuchte Papiermasse hinter der Behneide-
vorrichtung sich susammenschisbt, aufhiiuft und so ein grofer Teil des
Materials verdorben wird,

Aullerdem ist e= erwiinscht, die den zweiten Teil des Verfahrens
ik 1-‘“‘[-["“1. ﬂﬂgll:ﬁ‘] Hli_]_l_]pl_lll_!" HLJ'H“‘L‘]I‘F“LI]IE TS 'n'llTEIHJI."h"I‘Eﬂ. dul

gepen das Einreillen
der feuchten Papierbahn beim Schpeiden und ergibt Fadenstreifen,

deren Hinder so regelmiillip gefasert sind, dal sie sich zn einem aulber- |
ordentlich _|5[|:-"u=!1|:|1ii151'5__[r'||. und 'l.'l.'ll”il:_fr_'ll CRnrn 1,-|-|-:-,-1|.'mn.q-|:| insen.
Nach der Patentschrift 278994 ist das neue Verfahren dadurch
pekennzeichnet, dal die Stoffbahnstreifen auf ein und derselben Maschine
(die den zweiten Teil des Hauptveriahrens aunsfiihrt) in  Fadenstreifen
erst vor-, dann fertiggeteilt werden, und dal die Vorteilung durch
mehr oder weniger entfernt voneinander ausgefithrte Schnitte geschieht,
zwischen denen Stege stehenbleiben, durch deren Zerreiben bei der Fertig-

*) Biehe diese Monatschrift, Jahrgang 1913, Nr. 10, Beite 292, teilung die regelmiifige Faserung der Fadenstreifenrinder zustande kommi.
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e Vorteilung geachieht derart, dal die Stoffbahnstreifen zwischen
besondere, im Abstande der Fadenstreifenbreite reithenweise angeordnete
Hehueiderollen durchgefiihrt werden, deren Umfang nicht voll, sondern
unterbrochen ist, so dal dorch ja sine Holle im |:".'lE'|il;!|:'H nicht ain
lanfender Schnitt, sondern eine Reihe kurzer Schnitte entstaht, welche
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darch schmale Btoffbahnstege petrennt gind. Werden dabei die kleinen
Sohnittkanten zur Schoeidrichtung schriig angeordnet, go ergeben sich
Btreifen mit n'm']mi'i.ﬁif:t’rl feinen .-"|.||:-'|1LI4"||EIIIJ;;L'I| der Rinder, als beate
Btreifenform zur Ersielung eines wolligen Papiergarnes, Die vorge-
gchpittenen Staffbnbnatraifen  woerden unmittelbar nach Verlassen der
Vorschneidevorrichtung anf derselben Maschine entweder durch Schneide-
rollen mit vollem Uminnoge oder besser durch einfaches Aufreillon ver-

bge angeordneter Trennrollen in die einzelnen Fadenstireifen fertig-
petellt,

Eine Vorrichtung zur Durchfiibrung dieses Verfahrens stellt bei-
spiclsweige Fig. 1 im Behenm dar, Ihe Rollen 1 ond 2 bilden dis
Vorschneidevorrichtung, die Rollen 3 und 4 die Fertigschneidevorrich-
tung: die Hollem 5, 6 und 7 dienen zur Streifentrennung, Abnahme
und Aufwickelung.

Rolle 1 zeigt am Umfange die schneidenden Zithne, deren Breite
1e nach dem zu sehneidenden Papiergute griifer oder geringer sein kann.

J“'i;{, 2 zeygt 1 oberer Ansicht die Btoffbahn B vor- und Irrtil.__-
geteilt,. IHe durch die Behpeiderollen 1 und 2 avsgeffihrten, hier in
giner (veraden licgenden, HBehnitte finden sich gwizchen den Linien e-e
umd d-d, wilhrend von d-d ab die einzelpen Fadenstreifen a und b
viilllig getrennt sind und zuniichst abwechselnd von den Hollen 5 und 6
Il'ﬂij-_r. 1] Jtll.'-,!F_'iII;,I_'lll:ll'_"r'_,_': shalten, endlich entweder pememschaftlich auf die
Rolle 7 nufgewickelt werden, wie auf der Abbildung Fig. 1 dargestellt,
oder auf mehrere Rollen petrennt gewickelt oder anch npmittelbar der
Spinnvorrichtung zugefiithrt werden kinnen,

Die Behriigatellung der Behnitte gegen die Btreifenlfingsrichtung
st in Fig. 3 angedentet.

Die Einrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens kann in ver-
schiedener Weise abgeiindert werden, Die Rolle 2 kann, ebenso wie 1,
mit Schneideshnen versehen, ebenso die Holle 4 mit Bchnaide sosge-
filhrt werden. Es konen mehrere Vorschoeidevorrichtungen 1, 2 hinter-
einander angeordnet werden; es kinnen auch die Rollen 3, 4 als Drock-
rollen ansgeflihrt werden, go dal die Fertigteilung vermige der Trenn-
rollen 5 und 6 durch Aofreifen der wvorgeteilten Bahn erfolgl; es
kiinnen endlich die Hollan 3 und 4 pioglich in Wegfall gebracht und
die Tremnrollem &5, 6 unmittelbar hinter den Vorteilrollem 1, 2 AL ge-
ardnet werden, -

Der erstrebte Zweck der schnellen und sicheren Teilung der
feuchten Papierstoffbabn wird durch dieser Verfahren erreicht. Die
kleinen Schmiite der Vorteilung lassen sich mit Sicherheit ohne Eiy-
reiffien der Stoffbahn erzielen, und dis Fartigteilang erfolgt ebenzo sicher,
dn, wenn ein Ril entsteht, derselbe stets in die Richtung der Vortei-
|I|_|||l__hr L:L"h']ltf‘l 'mirliI well dort der Widerstand am H""lli"'ﬁ"‘l"rl i-;lI wie
i nuch die Fertigteiluong sich aus diesem Grunde schlieBlich anf ein
hlofes Aufreifen beschriinken kann.

Dadurch, dal die bei der Vorteilung zwischen den Schnitten
stehengebliehenen Stoffbahnstege bei der Fertigtoilung doch mehr oder
wenigeér gerissen werden, eontsteht der gleichmilfip raohe Rand der
Fadenstreifen, der, unterstiitzt darch die aus der H-:-h:riig:—[ﬂ“llﬂﬁ iler
Bohnitte sich ergebenden feinen Aushuchtungen der Streifonriinder, 2ur
Erzielung eines wolligen Griffes des gesponnenen Garnes vorteilhaft is

fintrieb fiir Walzenkrempeln

von der

Sichsischen Maschinenfabrik vorm. Rich. Jartmann fikt.-Ges. in Chemnitz.

(. R.-P. Nr. 280256.)

Flir ein gutes Arbeiten der Walzenkrempeln ist es von grofer
Wichtigkeit, dal der Volant (Bchnellwalze) ordnungsgemil amlinft

Zur Vermeidung des Gleitens des Riemens auf dem Valant ist
es nun bekannt, Hilfsantriebe zu verwenden, welche in den weitans
meisten Filllen dadurch gebildet werden, dafl der Volant entweder neben
dem gemeinsamen Seil- oder Kiemenantrieb poch einen Hilfsantrieh
erhiilt, weleher in mehrmaligem Laul iiber Tambour, Volant und Filhrungs-
rollen t—”‘hll oder aber das gl!rlH‘ilH!l-l_ll'E‘ =il nder der i.__l:q'-|||_:=i_||rlﬂ_l1'||_' Fiemen
wird mehrmalig {iber besondere Lettrollen gefithri

Den ”l.'i:l:ll.-LrI!Hl x'.rr]iugr'mlrr Erfindung bildet nun ein Hilfsaotrieb
fiir den Volant, aug einem in sich geschlossenen, besonderen Rismen
bestehend, welcher der Patentachrift :-'.'nl--rlf__f,l.- Vil 1|1‘1'j-:[5i;;l;!rl Wenderwalze
nusgeht, die die Umkehr des ersten Antriebes leitet; dieser Trieh brouncht
ging geringere Betriebskralt als i den hekannten Fiillep,

In der Abbildung ist der Erfindungsgegeostand an einem Aus-
fithrungsbeispiele achematisch veranschaulicht,

n ist der Tambour, von dem aus in {blicher Weise dureh den
Riemen b der Volant ¢ angetrieben wird, d ist die Wenderwalze, die
die Umkehr des Riemens b leitet und die gleichzeitip als Vorgelege
dient, von dem aus durch eipen zweiten Hiemen ¢ der Anirieh des

Wir fiihren Wissen.

Volants unterstittzt wird. Durch die grofien Anlageflichen, welche de
Riemen ¢ an den beiden Bcheiben findet, wird ein Gleiten desselben mit
Sicherheit vermieden und ein geregelter Gang des Volants gewiihrleistel
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Einrichtung zur Kontrolle der Schufidichte auf ein bestimmtes Mafj Ware wihrend des Webens
Jacob Pontzen in M.-Gladbach und Edmund Miinten in Windberg b. M.-Gladbach.

(D, R.-P, Kr. 280 360.)

Gegenstand vorliegender Erfindung betrifft einen Kontrollapparat
sur Uberwachung der dem Weber auf ein bestimmtes Mal Ware vor-
reschriebenen Bchulidielte, 4 .

: Nach der Patentschrift arbeitet der neue Kontrollapparat in iit"l'
Weise, duf der Zeiger bzw. die Skala, welche die :éuhnﬂmhll Jlll_,'-_"'!hL.
bei einem gewissen Maf gewebter Ware so lange !-'I:]L]':itn'."t'ul, h}.* ':'-'143:11;1-
pin gewisses Maf Ware gewebl ist, und 'Eu"u. wieder bis auf die ,mlhl!' -
gahl zuriickspringt, die auf das inzwischen weitergewehie If'ulnﬂ_ Ware it

In den Abbildungen ist der I':l'ﬁlIdl]‘]lg-‘!-ﬁ:,’ﬁgl:'ll-ﬁ“-'llrll:l in einem Aus-
fithrungsbeizpiel v-erunsr-]mu!i_t'ht, und Ewar eeigt: A

!’i‘ig_ | eine Vorderanzicht des [ hrwerkes des I"HIltLl"l.:lilHi]rI:I-l'll[l.!-&:

Fig. 2 eine Aunfsicht auf das l'|ll"-'r:r,'r|rl von unten gesehen und

Fig. 3 eine Beitennnsichy ani daz hrwerk.

Fig. 1.
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Daz Ulrwerk des neuen Kontrollapparates besitet ginen Auben-
antrieh durch Welle A fiir die fortlanfende Schufzahl sowie einen rweiten
Antrieb durch Welle B von der gewehten Ware aus, welcher zur ab-
weehsolnden Beeinflussung zweier Sehieber d und d* im Uhrwerk bestimmt
ist. Die Welle A macht bei jedem Sechuf eine Umdrehung nnd treibt
dabei mittels eines an ihr vorgesehenen Nockens o, dgl. 1 das Ead 2,
wuf dessen Achse § dms Rad 3 vorgeschen ist, welches das Rad 4,
auf Welle 12 sitzend, in Bewegung setzt. Neben Rad 4 sitat Rad 4°
lose aul der Welle und kann durch einen Mitnehmer y des Buades 4,
der auf sinen Mitnehmer x des Rades 4* einwirkt, mitgenommen werden.
Rad 4* treibt Rad 5 auf Welle 13, wodurch auch daz auf dieser Welle
gitrende Rad 6 in Umdrehung versetzt wird,. Rad 4* besitzt eine
Feder 11, umd Rad 4 eine Feder 15, die bei Drehung der Riider 4*
und 4 angespannt werden. Auf Had 6 wirkt eine pnssend gelagerte
Sperrfeder 9 und nuf Had 2 eine Sperrieder 10, welche durch die An-
E'i-'«]'l]ﬁgl_' 16 bzw. 17 der Schieber d wml 4 abwechselnd dadurch aus-
gelist werden kilnnen, dall die Sehieber d und d' durch eine auf der
von der Ware angetriebenen Welle B befindlichen Seheibe ¢ mittels
duran vorgesehener Nase ¥ subwechselud bewegt werden. Die Rider 2
und O bzw. deren Achsen sind mit von mullen sichtbaren Bkalen oder

Zeigern versehen. Bei jedem Schul drebt sich die Welle A einmal
rund und dreht dadoreh mittels Nockens 1 das Rad 2 waelcheas also
fortlanfend die Schiizge zihlt. Mit Bad 2 dreht sich auch des Rad 3,
und dieses dreht wiederum das Rad 4. Letzteres kann dureh Mitnehmer v
den Mitpehmer x und damit das Bad 4* mitoehmen, weleh letzteres
sginerseits wiederum Had 5 und damit such Had 6 in Drehung versetzd.
Die Skalen von Rad 2 und Kad 6
fortlaufende Behubfzahl anzeigen.

Dia "l.'l.'h'k'.|1||_r,-'1.1.'x"1:-'v der neuen "'p'-r['r'n::|L|:||u;.1r st folgenda:

Fa gei angenommen, das Rad 2, von der Welle A geirieben, habe
gtoh emne :":l_ql]ung gf-{n'ht und die Behiisse durch seine Bkala gesihlt,
so ¢ B. dab bei etwa 5 em gewebter Ware die Bkala von Rad 2 die
Schufizahl 20 zeige. Had © hat an der Drehung nicht teilnehmen
kinnen, wel es daran durch die Sperrfeder Y gehindert war. Die
Hkaln von Rad 6 st aleo stehemgeblieben. lu der zum Waeben der
5 om Ware inzgwischen wverflossenen Zeit hat sich auch die Welle H,
von der Ware aos getrigben, gedreht, da-

kilnnen also fibereinstimmend die

mit anch die Beheibe ¢ mittels ihrer Nase 7 Fig. 3.

den Schiehar .llhe-.-,-pll_rt_,_.-jn daf I!'|.II!rI.IIIH'|l:' e e

der Anschlag 16 des Sehicbers d die Sper- {4 = :
. b 4 -

rang & nus Rad O suslést. Die Folge des E Py = .

Freiwerdenades Rades 6 von seiner Bper- :

run Uiet, daf nuech Bad 5 und Bad 4* frei
wird, wodurch alse Bad 4°* durch die
Hpannung seiner Feder 11 zuriickechnellen
kann, und zwar so weit, bis sich sein Mit-
nehmer x gegpen den Mitmehmer ¥y von
Rad 4 legt. Gleichzeitiz damit ist aber
apuch Rad 6 und seine Skals so weit zuriick-
geschnellt worden, Letztere zeigt also jetat
den Stand von Rad 2 bzw. dessen Bkala
an, 4. h. also ebenfalls die Schufizahl 20,
Da sich Had 2 und seine Skaln immer
stetig  weiterdreht, dementsprechend also
auch Rad 4 H‘Eiiurh:*wu;ﬂ wird., =0 wird

VRAREOAN

g - L i

durch dns Mitnehmen von 4* durch Rad 4 P e

auch Rad 5 und Rad 6 suniichst stetig

weiterbewegt, =0 dall also die Skala von 0 fibereinstimmend mit der

von Rad 2 weiterziblt, biz die weiteren 5 em Ware gewebt sind,

und demgemil sich die Welle B um eine halb Umdrehung weiter-
gedreht hat.  In diesemn Moment stift der andere Schicher d°, in-
gwischen von der Nase 7 vorbewegt, mittels Anschlages 17 die Sperrung
10 des Hades 2 nus. Da Sperrung 8 hierbei aleo unberiibhrt bleibt,
mull Kad 6 infolge der Sperrung dureh Y stehenbleiben, damit also
auch seine =kala, so dal diese ]L‘L:.".[ :Lllgihl. wieviel Bchilese aunf die
verflossenen 10 em pewebte Ware insgesnmt kommen, Der Weber kann
also durch das Btehenbleiben der Bkala diese Schulleahl in Ruha be-
trachten und sein weiteres Verhalten |Irnu-nls]br:'i:'hs:ml sinrichten. D,
wie vorhin gesagt, Bperrung 10 ausgelist wurde, so ist Rad 2 frei ge-
worden, damit auch Rad 4, welehes nunmehr unter der Wirkung seiner
Feder 15 zuriickschnellen kann und damit Bad 3 und Rad 2 zurilek-
bewept. Rad 2 kehrt also in seine Anfangslage zuriiek vod damit such
seine Bkala, Da, wie gesagt, Rad 2 stetig durch Welle A weiterbowegt
wird, fiingt seine Skala wieder von vorn an die Behiisze zu zilhlen, bis
dall wieder b am Ware gewebl sind, wornuthin Sperrung ¥ durch Sehieber d
ausgeliist wird, also Rad 6 und damit Kad 4* frei wird, so dal létetores
wieder gurflckschnellen kann bis zum Mitnehmer von Rad 4 und sich
damit also die Skala des Bades 6 wieder aufl die Schullzahl von RHad 2
einstellt, die die” Bkala von 2

innerhalh der 5 em ;z:tm‘]rll‘h Ware er-
retcht hiat.

:"-.;|||_|_-'|| '.-l.'l_'i1_-|_'|'1‘1| o CIn |_':|".1.|._'i||;|;'r 1||1F-|'|.|'1- “.'i:T'IJ Hi.‘-l-.l '.'.'i.nh-r H!H‘!‘-
rung 1U nusgehoben, withrend ..‘-'*lw.'rrung U intakt bleibt, Damit bleibt
aleo Had 6 und seine Bkala wieder stehen, gibt also wieder die (Gesamt-
schubizahl innechalb der 10 em gewebten Ware an, wihrend durch die
Auslisung der Sperrung 100 Rad 2 durch Kad 4% wieder in seine Aus-
gangsstellung  zurlickgeschnellt wird und daun von nevem su zihlen
nufingt. So wiederholt sich der Vorgang stetig.
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Vuﬁiclﬁung zum fiuswechseln des Schiitzens bei Webstiihlen mit feststehendem

No. B

Schiitzenmagazin und zweizelligem Schiitzenkasten

Vo

Dr.-Jng. Desiderius Schatz in Zittan 1. Sa.
(B, R.-P. Nr. 27876 Zusatz zn den Patenten 265510 und 272518.)

Nach dem Zusatzpatente 272513 zum Patente 265510 befirdern
Auswerfer am Magazin den jeweils untersten Schiitzen aug dem Magazin
in die pehobene Arbeitszelle, wobei die Auvawerfer ihre Arbeitshewagung
darch ein bet gehobenem Schiilzenkasten von der unter das Magazin
schwingenden Lade gespanntes Spanowerk erhalten, so dall der Sehiitzen
durch die Auswerfer in die gehobene und vollstindig unter das Sehiitzon-
magnzin eingetretene Arbeitszelle geschoellt und villig hineingedriingt wird,

Naoch dem letzten Anspruche des Zusatzpatentes 2725153 bleibt
dag den Schiitzen zwangsweize in die Arbeitszelle des Behiitzenknstens
befiirdernde Spanuwerk auch withrend des Rilekganges der Arbeitszelle
in die Ladenbabhn noch wirksam, um den Schiitzen in der erweiter-
ten Zelle gegen featrubalten, Das Bpannwerk wirkt
dabei dureh mittels Schieber i, i' verlingerbare Arme g, g' aof den
jeweils untersten Schiitzen im Schiitzenmagazin, Die Arme g, p' sind
|-"-'I“|-" fE"il’. H-"’. |]Er HEH“]H“'!']']‘LWE'“I?. LZ'“I”“:']] ."li"'h H.]."HI rli('ht IIJI:].]F}IHIJI-_"']IH'
voneinander bewegen. |||{r3|l-fmln5,_:4-:1 vermbgen sle Verschiedenheiten
in der Ausbildung der Behiitzenenden und Verschichungen der Schiitzen-
luge in dessen Lilngsrichtung nicht Rechnung zu tragen. Es wirkt
in solechen Fillen nur immer siner der Arme auf das eine SBehiitzen-
ende, whhrend des andere Behiitzenende von dem pugehirigen Arme
unberiihrt bleibt und gegen Eigenbewegungen nicht gesichert ist, die
Stirongen im Gange der Vorriehtong beim Auswechseln des Schiitzens
zur Folge haben miissen,

Gemil der Patentschrift wird dieser Nuachteil bei der vorliegen-
den Erfindung dadurch beseitigt, dabll die Arme g, g', dorch welche
s Hpumnl.’gr[{ auf den _.|1_’.'|-||'!!”'3 untersten Sehiitzen im ."‘I-I'IIi”'.'H_:ll'lll.‘I,"!_fl'H'.‘_,i“
wirkt, nachgiehig mit der Bpannwerkwelle { derart verbunden sind,
dali jeder unabbiingiy wvom snderen dem zugehiirigen Behiitzenende
su folgen vermag,

1||r 4] I'F{']I'Ii!lléll*.]'ll

.r".l'f i Ir-'._- I fI':_ T

N

In den Abbildungen sind zwai Ausfiihrungsformien der Erfindung

dargestellt, und zwar zeigt
Fig. 1 sinen senkrechten Sechnitt,
Fig. 2 eine Draufsicht mit teilweisem BSchmitt von der ersten

Ausfithrungsform, wilhrend die
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Fig. 3 und 4 beziehungsweise gleiche Ansichten der zweiten
Ausilibrungsform darsteflen,

Die Fig. & bis 7 sehliellieh stellen eine FKinzelbeit der sweiten
.'ln,|u-1ﬁ'1|:1r|_:||;_3'5.t4-_|;'u| in gr’iil:;'-r—-!’l'lll Mabstabe im senkrechten (Querschniti
und im wagerechten (inerschnitt dar,

Die arste Auvsfithrungsform zeigt die Abiinderung der im Zusatz-
patent dargestellten Vorrichtung gemil der Erfindung Diese Ande-
riung besteht im wesentlichen bur darin, dafl die Arme g, g' nicht
mehr feat; sondern lose drehbar auf der Spannwerkwelle f sitzen und
durch eine Drehfeder v baw. v' nachgiebig mit ibr verbunden sind.
Die Drehfedern wirken im Binne des Niederdriickenz der Arme g, g’
deren selbstindire A hﬁﬁrl-ﬂh:ﬂ.t‘f-;;l]hg duarch ."!I..Ii.iiifl'l!iig& v® an der Welle i
begrenzt ist, die mit Anschligen v" an den Armen g, gl ZUBAIIITIEN-
wirken.

Wird jetzt bei der Auswechselung des Behiitzens der Schiitzen-
kastenboden n dureh die Vorderwand 28 der in die Aufnabmestellung
gehobenen Arbeitszelle 2 zurfickgedriingt, so spannen die Bchwingen b
in bekanonter Weise die Bpannwerkfeder t, und diese erteilt durch den
Arm h der Spannwerkwelle { die Arbeitsdrehung, wobei die Arme g, ;__{],
infolge ihrer federnden Verbindung mit der Welle, mitpenommen werden,
and  unabhiingig pletchmiilig auf die Behiitzenenden
driicken, so dall der Behiitzen vollkommen sicher suf den Boden der
Arbeitawelle medergedriickt wird, unabhingig davon, ob seine Enden
villig gleich gestaltet sind und seine Lage genan symmetriseh go den
Armen g, J__{' iat.

Die zweite Ausiihrungsform (Fig. 9 und 4) ist gepeniiber der

'||H_I-I]-I.'I‘I nnnit Iﬁ I

chen besghrisbenen etwas versinfacht. Bei ihr sind die Arme g }_gl
an den Armen x' von Hebeln x, x' angelenkt, die aufl einer fest-
gelagerten Welle x* lose drehbar sind, Die oberen Arme x der

Hebel x. x' sind durch starre Lenker w, w' w® mit den P.In;_:u;.;iu-
bodenschwingen b gelenkig verbunden, Die Lenker sind in geeigneter
Weize in der Liinge veriinderlich, Jeder der Hebel g und g
gteht vnter der Eillwir]-;nu:_.; giner besonderen Feder v, 1."', e i
der Ruhelage der Arme (Fig. o susgezogen) gespannt ist, Unter-
stiitzt werden die Arme g, g! durch feststehende Rasten v* Fiir
diese Rasten besitzen die Arme £, gl an der Unterseite einen
Ausschnitt g* In diesen kann die zugehbirige Hast sintreten, wenn
der betreffende Arm in seiner Arbeitsstellung gegen das Magazin
}mwcgt wird. [asg gﬁ&clli&]!it bel der !'."t'hi.i;L:.é::ullml.!:ﬁ:t‘.]'l&u]||;|'|E_l;l WETLn
die Vorderwand 28 der gehobenen Arbeitszelle 2 den Mapgazin-
boden s und damit dessen Schwingen b guriickdriingt, die durch
Vermittelung der Lenker w, w', w* den Hebeln x, x' eine Schwin-
gung in die punktiert eingezeichneten Lagen erteilen. Geriit der
Ausschnitt g in den Armen g g' dabei tber die Rasten v°, #o
werden die Arme g, g' der Wirkung ihrer Federn v, v frai
gegeben und abwiirts gedriickt, worauf sie unabhiingig von einander,
i@ nach der Lage des Bchiitzens und der Gestalt seiner Enden,
pleichmiillig auf letzteren driicken und das sichere Festhalten des
ErATZEN Sohiitzens auf dem Boden der Arbeitszelle bewirken.

; e Schiitéon nehmen schon im Mllgﬂi'-i!i nicht immer aine
ordnungemifige Mittellage mit ihrer Achse parallel zur Schiitzen.
bahn ¢in. Sie werden aber molerdem leicht durch die Druckurme
beim Niederdriicken auf den Boden der Arbeitszelle in aine
achiefe Lage verschoben, einesteils, weil die Gestalt der Enden
nicht durchans gleichmifig it und anderenteils, weil auch die
Gribe und Form der Schiitzen selbst niemals genau tibereinstimmt.
Um Unzutriiglichkeiten, die sich hieraus ergeben, villig sussu-
schliefen und eine stets ordnungsmifige Lage des Schiitzens
beim Eintritt in die Arbeitszelle zu erlangen, pleichviel ob die
Lage des Schiitzena im Magazin nicht einwandfrei war und die
Gestalt der Sehiitzenenden nicht genan fbereinstimme, gibt man
den Enden y der Druckarme g, g' die in den Fig. 5 bis 7 vergrifert
dargestallte Form, welche eine gegen den Behiltzen perichtete, seinen
Enden angepabte konische Hihlung zeigt. Diese konische Hihlung
bewirkt beim Niederdriicken des Schiltzens sowohl i{n der Guer-, als
auch in der Léngsrichtung die penaue M'H-LI:-|Ei'r|.5113]|1|.]lg des Bchiitzens
in der Weise, wie die Fig. 5 und 0 es fiir die Quercinatellung reigen.
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Stabchen zum Yalten des Kettfadens fiir Webvorrichtungen zur Herstellung endloser Bander u. dgl. |
¥On .
Emil firthur Schurig in Groprohrsdorf i. Sa.
(D, R.-P. Nr. 250408,) .
Den Erfindungsgegenstand hildet ein Suibechen zum Halten des Stiihehen gebildeten Auge und kann, wie dies zur Fachbildung erforder- *
Kettfadens bei Webvorrichtungen zur Herstellung endloser Biinder oder lich ist, entsprechend bewegt werden, !
ihnlicher Webstiicke. Bemerkt sei, daB die einzelnen, aus zwei Teilen susammengesatzten I-
Bisher henuizt man bei Webvorrichtungen filr denselben Zweck Stilbehen zum Halten des Kettfadens naturgemild in einem gememsamen A

die aus einzelpen, mit Avgen versehenen Stibehen oehildete Litze, Diese
Einrichtung bt seh aber bei Herstellung endloger Bilnder o. dgl. nicht
in Benutsung nehmen, da man diese bekannten Stiihehen nicht aus dem
Kottfaden heraushringen wiirde, da derselbe 18 &in endloser ist.
Demgepenliber hietet gemiil der Patentschrift das Stibchen nach
vorliegender Erfindung ganz besonders dann, weng ez hei Webvorrichtungen
gur Herstellung endloser Biinder Verwendung finden soll, den Vorteil,
daf der Kettfnden in das Stibchen bernus leicht eingezogen warden
kann. und weiter, dafl nach Vollendung des sridiosen Bandes der Kettfaden
vom Stibelen bequem umd sehnell gelbst werden kann, Zur Erreichung
dieses Twockes besteht das Stibehen aus wwei Teilen. Jedes Teilstiih-
chen hesitzt einen annfhernd bis aur Mitte reichenden Schlitz.  Am
Brde dieses Schlitzes aind die beiden Stibchentetle mit gegeniiberliegenden
Aushuchtungen versehen, in denen beim Zusammensetzen der Btiibehen
dor Kettiaden zn liegen kommdt.
In Abbildungen der
Ausfithrungshemspiel l'.zlr:_.:f-,:-l.l_'ﬂi. und zwar zeigt Fig. 1 eine Seiten-
ansicht emes l':illh'.l:'=-1.1"r.|-1-]1|-||,-». I"i'l_". 2 eine Anszicht der |.|‘.--I|i.-.-1| |'fi[]'.n'_|.’!|-
stithchen, Fig. 4 die iiber den Kettinden geachobenen und Zusammens
geststen Einzelstibchen und Fig, 4 eine Seitenansicht von Fig. o.
Dns Btithehen | mit der anniihernd bis in
Mitte dez Stibehens reicht, versshen. Am Ende dieses Boehlitees
die beiden .-"I-'.]4|2-1II?|1I!|Lmn'-n 4 und 4 beider Hiiﬂh‘|1L:l|:-:-.'lu-1|icf-| Vil
gesehen, so dal e Auge b entsteht. s wird nun Gber den Kett
faden 6 ein derartig gestaltetes Stiibehen von oben -,;u:-‘nf‘lm]!-r'ﬂ unid ebenso
@in glei;:hw-ﬂuhﬂ-# Stibehen von unten. Beide Btiibehen werden fiber-
cinandergelegt, wodurch dns Auge § geschlossen wird,
Stibichen bildet den Verschlub fiir das untere Stibohen und umgekehrt
(5. Fig. 5 und 4). [ter Faden 6 hegt non in einem durch die beiden

den et Erfindungsgegensiand in  enem

i pinem Schlitz 2,

ilis
#ind

denn das obere

Webblatt mit zwei im Winkel zueinander

Figl  Fg2 Figd Figs

i T
I ] |
I| |
i

I‘

|

I |

||.

11

| |

— k- '
AT i e

| H14 L Ll !
Habmen unter Zwischenfiigung von Einlagen gespannt werden und dann
wie die hisher in Verwendung befindliche Weblitee in Henutzung genom-
men werden,

Auf gleiche Weise, wie das Btilbchen mit dem Kettfaden in Ver-
bindung gebracht wird, kann es auch vom Kettfaden entfernt werden,

stehenden, unten gemeinsam eingebundenen

Reihen gerader Rietstdbe

Robert ]{eller;au;n in Ronsdorf. 4
(. R.-F. Nr.

Die Verarbeitung von feinem Fadenmaterial, wie s B, von RKunst-
geide, und gewissen anderen Beidensorten zu dichten Geweben hat man
bereits dadurch su erleichtéern wersucht, dall man zur Sehonung der
Kettfiden besonders konstruierte Wehbhlitter benuizt, deren Rietstibe

Fig. ]
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auf einer gewissen Hithe in ciner Ebene nebensinander, in dem iibrigen
Teil des Webblattes Ii&;ft’:gﬁ'n in zwei Reithen hintereinander stehen,
md wohel |:||1_:|;| Wabhlatt s gl!ltn]wh und L.’[!EE‘-I'IL;'I. wir.L dafl die Kett-
fiden sich withrend der Vor- und Riickbewegung der Lade im weilen
Teil des Webblattes befinden und nur im Augenblick des Anschlages

Wl SLUB

Wir fiihren Wissen.

durch eine Hihenverstellung der enge Teil des Webblattes zur Geltung
EE'I"II'.'H']IT ';"-i:r']- -

Bei diesen bekannten Webblittern ist entweder jeder zweite Stab
anf einer pewissen Héhe nach hinten aus der Rietebene herausgebogen,
oder die Stibe sind mit besonderen Ausschnitten wverschen, Beide
Wehhlatiarten haben den Nachteil, heifit es in der Patentschrift, dal
ihre Herstellung mit besonderen Bchwierigkeiten und Kosten verkniipft
ist, auberdem verlieren die Btibe im erstenn Fall ibre seitliche Wider-
standekraft, so daB eine ungleichmilige Verteilung der Kette eintritt,
withrend im zweiten Fall durch die an den Rietstiben angebrachten
Ausschnitte scharfe Kanten entstehen, welche ihrerseits hitufig Faden-
hriiche veranlassen.

Gegensland der vorliegenden Erfindung ist nun ein neues Wh-
biatt, welches sich dorch fiberaus ecinfache Bauart ausseichuet und
doch die Herstellung eines gleichmiifigen, feinen Gewebes aus weniger
gutem Fadenmaterial ermiglicht,

Die Eigentiimlichkeit dieses nenen Webblattes, welches in an gich
hekannter Weise einen V-firmigen Querschnitt besitzt ond auve Jaater
gernden, pglatten Rietstiben znsammengesetzt ist, hesteht darin, dul
die in der hinteren Ristebene liegenden Stibe wesontlich dicker sind
als die vorderen Rietstiibe,
Vertetlung der Kette und damit sin einwandireies Gewebe erzielt, ab-
wohl an der Anschlagstelle die Rietstitbe nicht alle in derselben Ebene
atehen,

In den Abbildungen ist der Erfindungsgegenstand in emnem Ans-

filthrungsheispiel dargestellt, und zwar zeigt:
Fig. 1 einen senkrechten Querschnitt durch das Webblatt,

Fig. 2 ecinen wagersohten Schnitt durch die Auschlagstelle, d. h.

etwa nach A-A der Fig. 1, in stark vergribertem Mublstabe,

Dadareh wird eine gute gleichmiillige

=

254 115.) .
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Die Rietstithbe a der vorderen Webblatthiilfte und die Htdbe b
der hinteren Webblatthailfte sind unten in bekannter Weise in eine
pemeinsame Drabitschravbe ¢ und oben in zwal petrennte  Dreaht-
schrauben d, [ g0 1=iu,-.:'r'.-i|ur|n|e_-:1, dall sbhwechgelnd atil .:':tﬁ_h in der vor-
| deren l!.ur] der niichste Btab in der hinteren Blattehene liegt und die

Stithe sich an der unteren Einbindungsstelle unter sinem spitzen Winkel
| kreuzen. Das Webblait wird nun beim Weben in bekannter W oise
80 gehoben und gesenkt, daf sich die Kettfiiden withrend de: Vor-
. 11|nd Rilckganges der Lade in dem oberen weiten Teil des Blattes be-
| finden, wo sie nur wenig Reibung erfahren, und dall nur im Augenblick
. des Anschlages das Webblatt so sngehoben wird, daf sich die Kett-

LEIPZIGER MONATBOHRIFT FOR TEXTIL-INDUSTRIE.

No. 6.
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fiden in dem unteren engen Teil des Blattes befinden, wo die Rietstibe
bereits Leilwelze meinandergreifen. Da die hinteren Rietstiibe b =ich
auch an der Anschlagstelle A, A noch nicht willig in der vorderen
Blattebene befinden, o gind sie am Vorechlagen des Schulifadens un-
hl:'l'.i_lirﬁgt und dienen nur dazu, eine ;_-:hﬁiuhn]iiﬁige Verteilung der Kett-
fiiden g 2u bewirken, Zu diesem Zweck zind die hinteren Rietstiibe b
gFrHiiH |i|.'l' ].";r“.“lj'”“.!.‘: 'lil:]{1"1' .'l||."'\._Lfi'.|Pi|fll'l H.l!"\- IIit' ".":|r|!ﬁ|'1'_"l| Il:.'il_‘l,.!'_\-l:'ill'll' i,
wie mis ]"ip_r_ 2 ermichtlich iat. Dadurch wird erreicht, dafl sie trotz
threr grilleren Entfernung von der Anschlagstelle doch die Kettfiiden g
g0 weil suseinanderhalten wie die vorn stehenden feinen Stiibe, und
dadurch dia Er'f.ir,'hmg gines guten pleichmiillipen Gewebes ermighichen.

Festonband

¥on

Hermann €vinghaus in Barmen.

(D, R.-F. Nr. 280 551.)

Ihie E':l‘ﬁl'l-ih'llll'.'_' bhozieht sich paf Aaog, I.'1-I‘::_-|l_r:|j|_'|r':i_1'|_|'|f_lrI d. h. anf solehe
Biinder, nn deren Kante durch Figurschiisse sin aufliegender Rand mit
Stickereioffeki hervorgebracht wird. Die Festonbiinder werden hisher
nach '%!'IH gebriiuchlichsten Verfahren in der Weise hergestellt, dal an
*I*f'“ "E'J-'"-'“]i"]“'“ Band mittels der Figursehiisse der Rand |:|ngi3‘.1.'r']r1
wird, indem nach je awei Grundschiissen zwe Figurschiisse eingetragen
werrden, die einerseits am Bande angeheftet sind, ﬂn(]tlr”i.lt;. die an :]v-Jr
Kante angeordneten Btengelfidan ..,'.]_._;f]ﬂ;npm.

i [;’_:ags:l:wtm]d |iui|r Erfindung jst ein Festonband, das sich in wesent-
ichen Punkten von den isherigen Festonbindern antersched inaofer
als die Figurschiisse 1"|1|c~rlmu|h nicht zur Ilc-.rs-h-lt::l:-;“r,:‘.flli;!e:g::{kril::t
herangesogen dind, damit die Sebleifenbildung an der Kanie Erapart
wird und picht mebr nach je zwel Grondechiissen zwaei Figurschiiase
sondern nur ein soleher Schull eingetragen 2u werden branchi, Iirl'rinh;

| wir.t.] iliee dadurch, du.ﬂ. die lf_-].rl,||||]-=|_'|:i'|.-'-,=[- bis znr Bogenkante durch-

| gefiihrt werden und mit als Stengelfilden angeordpeten Kantenketten-

| fikden regelrechte Bindungen eingelen; der Figurschul liegt alsdann
nur einseitig wof, umschlingt aber nicht mobr die Kantenketten-
fikden,

Dadurch wird, wie die Patentachrift hervorhebt, neben dey Ersparnis
der halben Figurechulzahl, eine feste, kordelihnliche Abschlufkante
*{l-i'l-i.]l!f:'t- durch die als ]':1"‘];-“‘_'““["*-“ wirl‘-,‘:n;'tﬂ.“ Ht!‘“gﬁﬁiimm und {IL'-']::
Grundschull, erzielt. Es ergibt sich somit eine hessere, solidera Ware
indem der Bogen von giner festen Kante ahgresehlogsen wird, und Er':
| kinpen anch newe Effekte erreicht werden, wenn man Crind= wod
Figurschull verschiedenfarbig und die Btengelfiiden an der Kante fiher
cingtimmend mit dem Grundgewebe wiihlt, Alsdann held sich dis mit
der Farbe des Grundes fibereinstimmende Kordelkante von
Bogen wirksam ab,

— e —

dem farkigen

e

[Die f&.hhilull:u.gﬂ:l veranschaulichen in
Fig. 1 ein Schaubild des neuen Bandes,
Fig. 2 einen Behnitt in vergrifertem MaBstahe,

14 - i ] I d -
Das Grundgewebe ist gebildet ans Kettenfiden o, a . , |, ynd dem

Grundschull b: dieser bindet an der Kante ebenfalls mit den Stengel-

fiiden ¢, ¢ ... (Fig. 2. Der den Btickeffekt ergebende auihiegende

Fig. 1.
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Figurschul d (in Fig. 2 punktiert angedeutet] bindet einerseits mit
der Grundkette, anderseitz neben der Kordelkante mit einem besonderen
Htengelinden e
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Das unserer heutigen Nummer beiliegende Beiblatt ;Muster-
Zeitung® enthilt !.'im_: Tafel mit folgenden, eigens fiir unsere Monat-
' schrift gezeichneten Original-Entwiirfen:

Nr. 1. Kleiderstoff.
. 1L Kleiderstoff.
. I11. Kleiderstoff.

il , TV. Blusenstoff

| V. Kostlimstoff,

Mitteilungen iiber die webtechnische Ausfithrung der einzeluen
Yorlagen befinden sich auf Seite 28 der ,Muster-Zeitung*
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Das der heutigen Nummer beiliegende Beiblatt
Zeitung® enthilt nachetehende H!”H]-”"-'hk'n:

No, 5.

fd. Rihrendiagonal.

«Muster-

Goldfarbiger Cheviot-Diagonalstoff,

L

. oo, Karierter Cheviot-Rockstoff.

s 56, Moderner Kammgarn-Ansugstoff.
. 57, Dunkeliarbiger, L!lt"ffll-l::l.ril!l‘t-['l'I":H.n|:|1“:||'11-A:|'.}51|.H_l-.1 nff,
| s 9B Leichter graver Kammgarn-Anzugstoff.

= Die "I“""-“f-ffl"liﬁg'[’" Patronenzeichnungen sowie der erlinternde
Fext hefinden sich anf Seite 22 und 23 der . Muster-Zeitung".
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(=) Bleicherel, Fdrberei, Druckerei und Appretfur, S5
‘ zugleich chemischer Teil. !

Theorien der Seidenbeschwerung und ihr augenblicklicher Stand.

[Nachdruck untersagt.]

Wenn man Fiarbe-, Beiz- und Beschweorungs-Theorien
schlechtweg spricht., so mull man deutlich zwischen primiiren
und sekundiren Vorgineen unterscheiden. Primédre Vorginge
gind solche, die infolpe unmittelbarer Affinitit oder Verwandf-
schaft von Faser einerseits zu Farbstoff, Beize oder Beschwerings-
kirper anderseifs verlaufen, wihrend sich die sekundiiren Yor-
riings dadurch auszeichnen, dab sich zwischen ainerseits der Faser
und anderseits dem Farbstoff, der Beize oder dem Beschwerungs-
mittn] mach ein bhindendes (G lied eingohisbt, dureh daz die YVerhin-

L LRl

(Originalbeitrag von Professor v, Paul Heermann.)

EEJ-]].":':'. “riTT] |'|l:|‘.‘J'|. f]."i.lll.lll"lﬁ |||'_-\.'r|:I||||-['-\.' i[Hi'I"‘".":.'i:l_Ill |]]|II ‘I+':l'|+'|||.!'¢-'l_"1|
wertvoll, daB die Aufnahmefihigheit der Beidenfaser durch die
einmalige Behandlung im Chlorzinmbad nieht etwa erschépft ist,
vielmehr ist die Seide befihigt, bei weiterem Eintanchen in ein
Chlorzinnbad, weitere Maonpen Ainnoxyd aulzunehmen und zwar
im allgemeinen und mit wenigen Ausnahmen, in erhilitem, bei
jeder nachfolgenden Passage sieigendem MaBe. Durch diese Rape-
tierbeschwerung eriffnete sich der Technik naturgemif sine ganz
sulerordentliche Perspektive, die auch in der Tat praktiseh zur

dune zustandekommt und das pewissermalien einen Aufban er vollen Ausniitzung golangt, indem hente jo nach Umstindan dureh
méerlicht. Solche Hilfsmittel dagepen, die die Verbindunz von 3, 4, b und mehr Chlorzinnpassagen sehr hohe Gesamtbesehwe-
r ol , :

Faser und Farbetoff nur erleichtern oder fordern, aber nicht zelbat
als konstituierende Bestandteile in Verbindung eintreten,
gehdren nicht mehr hierher, Nach diesér Begriffsbestunmung
witnde also die direkis oder substantive Farbune einer Faser (auch
unter Zuhilfenahme von Sfiuren oder Alkalien) sine primire Fiir-
bung darstellen, wihrend eine Farbune aufl Tanmp-Antimonbeize,
auf Bisen-, Tonerde:, Chrombeize usw. eine sekundire Farbung
gein wiirde, Eine primére Beizung wiire beispielsweise die (hrom-
chlomdbeizungy der Baumwolle ode der Beide, die durch sanfaches
Finlepen der Faser in die Beizenlisung und nachtrigliches Aus-
waschen allein wasehecht fixiert 1st. Als primire Seidenbaschwe
tung 15t vor allam die Chlorzinnbeschwerune der Seads, ferner die
Gerbstoffbegchwerune der Sside anzuschen. Wihrend gieh nun
die sekundiren Vorginge im allpemeinen durch Salz- oder Lack
hildung, chemische Th:}.lu-]|:|||:.;+-1.:-£L:1|,tfa-li n. derel. leicht erkliren,
haben die primfiren Vorginge bigher keine allpemein giltipen Fr-
klirungen pefunden und die Fachhiterafir st denn auch mit einer

4
i 1o

Dall durch sekundire Prozesse ans
dem primfr fixierten Zinnoxvd noch weiterer Gewichiszuwachs
der Gesamibeschwerung erreicht werden kann und wird (Bildung
VT Hillll.].-|lﬂ:-—!lilhl, }":E!|||'||]|-|-L||h.|.l Hilikat usw.) soll nur nebenbei
bemerkt werden @ doch sollen diese gekundiren Prozesse her mcht
nfiher srirtert werden. |

Der 4'iL’_'-'I|:|I'Ii;;-' Vorgpange der ]ll'i||1:'i ren Jannaufnabhme durch
die Seide hat #u den versehiodensten Erklirungen AnlaB gepeben,
[ e wichlfirston dersolben seien kurz 1n-q}.r-||-hr7n_

. Ihe Imprignationstheorie. Die sinfachste Erklirung
des primiren Zinnbeschwernngsvorganges wird durch die von mir
als --|||-'|"'“L"!I=I|i*'1|:-||'.1'|-|'i-"' bezpichnete Theorie 14 ,L:1"|'-1'i| Nasch
disser Theorie, #u der wich vor allem P Sigleyl) bekannt, im
priagniert sich die Beide beim Behandeln mit Chlorzinn mit dieser
Salzlisung, ohne dab sich das Bad in irgend ciner Weise, wader
mnbezue auf -r-'":'lls-':l|!|||::|||-||:-'J'1:.-':IJ||_U_'. noeh il J:'\,--l}||_i|ljl"t|1[';|||_|l1hl_ indern

soll, Beim nachfolgenden Waschen soll dann eine hydrolytische

rungen hergestellt weordon

gipflen Anxahl von Theorien erfilllt. Dieses pilt besonders fiir die Spaltung ."]"' Chlorzinns stattfinden, bei der das Zannoxydhydrat ¥
Firbevorginge. Die Beiz- nnd Beschwernngsvorginge haben sich vion der Faser als Beschwerung zuriickbehalten wird, withrend die
dagepen bisher noch nicht einer so weitgehenden Bearbeitung zu salzeiiure mit den Waschwissern abfliaflen soll. Gepen diess
erfrenen gehabt. Jmmerhin ist in den letzten Jahren auch der Thearie spricht eine ganze Reihe von experimentellen Tatsachen,
Seidenbeschwerungs-Theorie mehr Beachtung geschenkt worden, die die Theorie durchans unhaltbar machen,
die auch in der Tat wesentlich gefiirdert worden ist, ohne dafl heute &) Vor allem ist von mir einwandfrei nachgewiesen?), daf
ein abschliefendes Breehnis vorliegt. Im nachfoleenden sind die die Konzentration der Chlorzinnbider nach dem II'I.'iII..ll':.__';‘I".II abaolut i
verschiedenan Beschwerungs Theorien  kritisch  zusammengestellt trockener Seide sehr erheblich abnimmt, dal die Seide also Zinn-
und der Btand der heutipen Auffassunmen kurz zusammengefalt verbindungen sus dem Bade ., herauszieht”, Wenneleich bisher

Die Einteilung der verschindenon Theorien in mechanische, noch nicht aufpeklirt ist, in welcher Gesetzmifirkeit die Mengo [

[I.EI_".'F::]".H]E!"-I".['.IH, chemianhe und derel ist nicht strener durchfithrbar,
weil sich bei fast allen wverschiedene Momente und Wirkinps-
richtungen geltend machen. Fs ist deshalb zweekmilizer, die ver-
schiedenen Deutungen und Theorien sinzeln zu betrachten. Fs
gei noch vorwegpenommnen, daB die Betrachtunmen der Beschwe-
rungs-Theorien der Seide, wenn nicht ausschlieBlich, so doch vor-
:{qlggi\'ﬂf;ll an dem El—ll!lhl":‘-i{'!.ll'l.||'1'|"!|_rt:.__1';-.'l.,n|'-:_r:|||.l_f der Seide ."-‘Ilillli"['l
worden sind, weil diese primire Begchwernne die weitaus wich
tipste Raolle unter den primiiven Besehweriinmen gpielt, und weil
hier die Beschwerungen bhesonders erpiehie sind und sich an Hand
ter anfeepommentn Mengen Zinn unter den verschiedensten Ar-
beitgsbedingungen
teziatellen lassen.

allgemeine GesetzmilBigkeiten am  leichtesten

deg ausgezogenen Zinns zu der gessmten, pufgenommenen Ainn
menge sfeht, so steht doch soviel fest, daB eine Reaktion zwisehen
Faser und Bad wenigstens nebenhier ldguft und dal os gich nichi
um eme einfache Imprignierung mit nachiolgender Hydrolyse
und mechanischer Festhaltung des Zinnoxydhydrates handeln kann,
Meine Versuche haben 1IL-'!'|-:'.'=."IIl]il_;'-*rl.'.'--i:—-- 1. 4. erreben, dal etwa
die Hilfte des gesamt aufgenommenen Zinus sangrezogen, die
andere Hilfte auf andere Weise fixiert wird y

Auch Ristenpart® bestitigte spiter die Konzentrations
abnahme beim , Pinken” (Behandeln in Chlorzinn) der SBeide. Er
hat ferner '“'.' auberordentlich interessants winil |1r."li'll|lJILLL_,"H‘-'-:l||I'.
Beobachfung gemacht, dab das aus der repinkten noch ungowasehe
nen Seide -'lll:-?-g-'ﬁi!tlid.'lld|'I'r.-i' und emzalnen  Frakbionen “”ii‘""

Es sei diese -:';f-"l”m]“‘-'“‘!l'-1-'1‘!".111]_[' noch kurz charakterisiert. sgmmelte Chlorzinn wvon Fraktion za Frakiion konzentrierter
Wird rohe oder entschilte edle Baide (Seide von Bambyx meri) | wird, sodaB die letzien Schwingzonen oder -frakbionen im Opti-

in einp hochkonzentrierte, kalte Lisung von Doppelehlorzinn,
8n 1, auch nur fir kurzge Zeit eingelort yund dann wieder herans-
renommen, auseedrickt und erachéipfend mit kaltem Wasser e
wagchen, so hat die Seide eine erhebliche Menge Zinnoxyd hzw.
Hydrat aufrenommen, die villiz waschecht fixiert ist und auch
kochender Seifenlauge widersteht. Durch verdiinnte und konzen-
trierte Bfuren st das fixierte Zinnoxvd dageren mehr odar weni-
ger ablésbar. Der Grad der Ablisharkeit hined von der Art und
der Eonzentration sowie der T1'1|L|1l'|';li1|r' der sinwirkenden Siiuren
H-!'_: anderseits aber auech wesentlich von der Art dar Finnflization,
Diegnp Vorgang, an sich schon fiulerst bemerkengwort durch die
Menge des aufgenommenen Zinns (8—10 Proz. vom Gewicht der

mum mehr als den deppelten Zinngehalt aufwiesen, als die ur-
gprimgliche Chlorzmnnlisung. Hirraug scheint hervorgugehen, dall
gich wain mrenartiper Kondensationsvorgang .'1|hc]-i--]|:, ob und in
'i‘r"i‘.'!'l'ﬁ"!.‘i.’- 1Ii.1"!-i':"r' ]'I| .|_||-|- .rl'ﬂ-l1l.ll.:ll,|:'l|.;|_l|;!||_|' hl"1|'i]i_-_l|'l; 'i_-.'l |_q||_|]_ i[! "_'..'I"'ll'||.l'||.|
Verhiiltnis er zu dem , Auszichen” des Zinns steht, ist noch nicht
ermittalt.

Wiihrend nun der Zinn- bzw. der Chlorzinngehalt der Chlor-
zinnbider durch das Pinken der Seide, wie nunmehr zweifolsfrei

13 8. % B. Chemn. Zf%. 1911, 8. 621

"\ Heermann, Firber-Zeitung 1904, Haft 111, Derselbe.
Chamiker - Zetbung 1911, Nr. 90 und Chemiker- Settung 1914, Ne. 18 u. 18

ol Fi.r'b-n.r-Eei!.uJ.Lg 1904, =, 2334f.
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fastateht, verschoben wird, findet keine Verschiesbung des Salz
siiuregehaltes bzw. der Basizitil des Dades statt, d. h das Fion
wird mit dem zugehirigen Chlor bzw. der Salzsiure im moleku
laren Verhiltnis SnCl; aus dem Bade entfernt, allerdings nicht
in der Weise, dall die Salzsiivre anf der Faser fixiert wird, sondorn
mdom gie mift den Wasehwiissern abliuft, Voranase sune fiir diesen
Sﬁj.ill'ﬂglbi{!}t,‘.{j"'-‘ﬂ.'l-r'm:-:'f.ll.h'l.'n|||] der Chlorzinnbiider 18t vor allem nor
malbasisches Chlorzinn (8u Cly) ohne Siureiberschull bzw. Unter-
pohull. Ferner wird hierbad vorauggesetrt, dall mit remnem destil-
lierten  Wasser LW s hen wird und dafl die Seide 1'|:-Hi:_’ neulral
in das Bad gelangt. Nur oxnkte Laboratoriumsversuche
kinnen das richtige Bild iber den wirklichen chemischen Vorgang
wiedergeben. Wenn in der Praxis die Bider sinmal sanrer, ein
anderes Mal basischer werden, so ist dieces auf die i{-'g]-till':'.41'|1"1-
nungen des hzw. des |'|i|{:I::i'.'I'I'.'-I'i'liI'|'|I1'|.:- in g
zinnbad zurfickzufithren. Bekanntlich hat die Seide die Eigen-
schaft der Adsorption, Siuren und Alkalien sehr hartnfickig fest-
zuhalten, die selbst nach dem orilndlichsten Wasehon mit daranf-
folpendem  24-stiindigem  Einlegen in Wasser nichi
entlernt werden. Gnehm einerseiis und ich anderseits fanden nach
I'I'.ﬂl'EI"ill."l'liil:-llj Waschen mit destilliertom Wasser noch etwa 007
bis 0,14 Proz. {reie Salzsfinre in der Faser, Fe ist klar, dald solche
.-‘-iill::l'i'h:lhi.':r:- oerde, falls sie in das nichste Chlorzinnbad gelangt,
die Siure dorthin dibertragen und das Bad u. U. saurer machen
lann, Umpgekehrt wiiede sine Seide, dio Alkali enthili, z. B. ba-
.ﬁ'l:*-'u'_;ll reagierende Kalksalze vom Wasser her, die Bider allmahlich
basischer machen. Mit dem eigentlichen Vorgang haben diese
nebenherlaufenden Frscheinungen nativlich nichts o tun. Han
delt es sich also darum, den Vorgang wissenschaftlioh su verfolgen,
g0 geniigt es nicht, die Vorginge im Detriebe zo beobachten, wie
BH . “ ]Jll_lr II tut: misin i-Cl '.|~':l'|“|']||;' (rOE STILLr L, |;-|'-:||n|.!_|'|'- l...|,;||
ratorinmsversuche anzustellen und hiorbei simtliche Fehlepquel

:-il'lll'hl'

SEuTe-

dag Lh

-|"*—'1 |I |1|'|"|l':-

By Uhemibor: fettung 1912, Nr. 145

s =
- - —— e N .

auszuschalten. Tut man dieses nicht, so kommt man wis Ley zu
dem irrigen Schinll, dal der Prozel sprungweise” und ohne Ge-
-:.g_a,l_;.;]|:-;'j,]:'|'i.=_riu,|'ilf_ VY Hiq_:]l. !'_"l"h‘-. -':i_h]l[:j.] H:il: H:'i.llr\:ill'ﬂilﬁ‘hl.]L"r_ |'.'i.||. FLTE-
deres Mal ein Fehlen von Siure beobachtet wird,

b)Y Der Imprignationstheorie widerspricht ferner dis Tat-
sache, dall gich das fixierte Zinnoxyd, wie sonzl zu erwarfen wire,
nicht oberflichlich auf der Faser niederschlipt, sondern im Innern
der Faser gpleichsam starr geltst vorfindet. Der ganze Habitus
|]|||| 4Ei|.‘-' 1|'.il';.l"-"'c:lli'llllﬁ'!'lll' 1l|||:‘-'-"-5-"|'.|':| '||"|' |:'Ii1."-"|1'r' 1814 |:Ii“'||. '!."1|| lal""'kl'-"-""
ren im allgemeinen uoverdndert!); ein Stauben nnd Abfallen des
;"':i||||_1'|‘_-.'_'|,'||p-5-i biimm i'i:|n}||'|':| dnr !_r1-|r'||-:;]-rr|-|'1-'.n, bogohwerton Seide
findet auch nicht statt?), wie es doch zu erwarten wire, wenn das
l||||'|'|'| |il'-.-'|:||'l-:l'-..':-'l'_‘! 2'-:"":'!'-""“' .:"{il.rlll.". '-.'|=.|l1|'l||i|| -|.'||.|. |J||'| ™ i"|." :.":"'Jr'l::l
aam wie auf einem Filtermaterial niedergeschlapen bzw. von thm
festeehalten sein wiirde,

0] Hs var allem
anders Fasern dieselbe  oded

wilre nicht einzusshen, warom nicht aueh

eing dhnlich hohe Beschwerung auf
teghmen sollten, wenn es sich lediglich um allpemeine Eigpanschaften
von Kapillarfasern und  um hydrolytische Spaltung hand&lie
Loanen, Walls m il ian wiire die Imprig-
nationstheorie rchiig auch in dhnlicher Weise beschwerbar
sein, Da dieses aber nicht der Fall ist, muldl die Faser mit ihren
chemisehen und phyvsikalischen Eigenschaften fraglos eine wich

tipe Holle bei dem Hi-:—'u'||'.1--r'|1|'._.*:-a|'.|.-.;.r,._-|_'| -:F.i.-h-u_

Baumwaolle, L1

dy Des watheren :-'Ilj"-_|'|:j| el el _g'r'-'-l.'n: Anzahl von Kimzel-
beobachtungen gegen die Imprignationstheorte, so die Holle der
J.t'l'i?.l'].lﬂil'l'. der ]Iil-'ifn':l'll11'll1|11'l:l1||r'- ier H--u;f.q-rull-:u.1i--u. ||.|-:' Hil'-ii'.-'.ii' if
beim Besehweren v, a4 m. Auf die Einzelleiten dieser Studien
kann hier nicht eingegangen werden, es muol zu deren Studium
vielmehr auf die Spezialliteratur verwiesen werden ).
(Hehlub folgt,)

1y Besonders
[T
I Hesrmn

Fille won  fibermi Biwor Begehwearung sind ansge

nn, Firber-Eaittung 1903, 18904, 1905, 196 daw

Stauchvorrichtung fiir Walzenwalken

¥ian

L. Ph. Gemmer 6. m. b. §. in flachen.

(1. R.-P. Nr, 27624K.)

HE‘I 1]-_"[5 ]Iir]lt‘l‘ij_'-!'l] 1L'I|":||,|'.l;1_'|j'|.\.'u|.|u':|| i-‘1 ql-;l]'

unters A bnehmer-
tisch oder die Bodenplatte im Staochkanal fest einstellbar pelagert,

wihrend die obers Stauchklnppe unter Gewichis- oder Faderdruck

nuchgiebig  einstollbar  ist. Wie in  der Patentachrify nusgefiihrt
wird, hat diese Anordnung den Nachteil, daf das Stanchen
withrend dee Gleitens des Walkputes dureh  den Btauehkanal un-
gleichmilig stattfindet, indem bei griferem Druck des Walkgutes

der Btauchdruck sich so lange vermehrt, his die obere Stauchklappe
bzw. unteren Abnehmer
Die zu walkende Ware schielt dann ruckweise durch
den Btauchkanal, die obere Stanchklappe arbeitet unregelmiilig und
stoliweise, und die Walkwirkung ist in diesem |
gleichmiifige,

gich {ther die Parallellage zum Untertisch

re iH ) I'ZH’J | I'I.:Il k.

Falle eine recht un-

Die vorliegende Erfindung vermeidet diesen 1Thelstand dadurch,
dali der Untertisch mit dem unteren Abnehmer um die Achse der unteren
Walkwalze schwingend angeordnet ist und etwn durch verstellbaren
Feder- pder Gewichtsdruck nnebgiehig singestellt werden kann, Wenn
gich bel einer derartigen ."'l.mlnlllllul.,r der Btauchdrock iﬂfﬂ-ig{‘. won Un-
gleichmilfigheit des Drucks des Walkgutes, etwa durch Nabtstellen im
'||'1-"n|kg|||rl_ vermehrt, so weicht der Untertiseh oder dia ]'|.|11EE:|'|]'|.[“|‘_1_11 .
Stanchkanals nnch unten avs, der Neigungawinkel der beweglichen Boddh-
]r|n‘l|‘.t' siar Horizontalen wird gl‘fil.ir*r. s “":Lﬂtgut g’h‘-;it_r—l[ enteprechend
leishter abwiirts, und die ‘l'lu'ulhl.'-il'klmg im Stauchkanal wird dadurch
cine gleichmiilligere,

In der f"l.h]’-ihlll]l;: stellem & und b Ober- und Unterwalze mit olen
Wallen a' und b* einer Walzenwalke dar: e und d* sind die gohrituchlichen
r"t|:JJl'hr!m!l"-'.ll1|g|!r| des Stauchkanals, ¢ ist die Ftﬂlll'ttkln[-.]}p ond d der
untere Abnehmertisch oder die Bodenplatte des Btauchkanals. Die
Btauchplatte st in  bekannter Weise an die
Bodenplatte in wener Weise an einem um die untere Walkwalzen-
nohss bt .ﬂifllWillH.mr‘l'\ljl A rm |:||.4|H'|.'hr|i|:!u'r. g h i ko osind Teile dér he-
kaunten Belastungsvorrichtung fiir die Stauchklappe ¢, und 1 it eine

einem Lagerarm &,
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Untertisch, die Bodenplatte d durch den Druck einer Feder,m nach oben
drilekt; der Druck der Feder m ist durch ein Handred n regelbar
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Rotierender, von der Ware angetriebener Breithalter

Tk

€rnst Gessner in flue i. Sa.
(D, B.-P. Nr, 279724,

Bei pewissen Appreturmaschinen ist es erforderlich, dall das Tex-
tilgut mehrmals durch die Maschineg hin- und zuriickgefiibrt werden
mull, wohei es stets put breitgespannt zu halten ist. Zu diesem Zweck
aind hisher die dasu verwendeten Breithalter mit einer Kehrvorrichtung
versehen worden, die beim Wechsel der Warenlsufrichtung von Hand
eingestellt werden mubite, oder a5 wurden zwei DBreithalter, einer fir
Lieu Vorwhrtslanf, der andere fiir den Riickwiirtslani, angebracht.

Abgesshen von der dadurch entstehenden komplisierten Finrich-
tung sind diese Aosfllhrungen, heifit es in der Patentechrift, unzuverlilssig,
da die ‘tllc|-1l.!|r'u, der Warenfithr ung, die ber jedem Wechzel der Wiren
lanfrichtung in diesem Fall erforderlich ist, eine besondere hmlLrl‘.rﬂ-f'
bedingt

Die ‘.'l:-r]ii*;_-'l'uf|-' f']rliul]llrl.g bezieht sich im wesentlichen aufl einen
ratierenden, von der Ware ;|1||gF-t:'i+e]u'||.en Breithalter mit in der Lings-
richtung beweglichen Leisten fiir Vor- und Rickwiirtalauf der (rewehe-
bah, hﬁl welchem die Leistenfiihrungsscheiben am ihre Achzen drehbar
sind und durch Anschliige in der filr den Vorwiirts- und Ritck wiirts-
laul erforderlichen Stellung selbsttiitip festgehalten werden.

Die Verbesserung hat den Lweck, nach
Laufrichtongen sushbreitend wirken und ithn diese Wirkung antomatisch
gelhst einzstellen zu lassen dadurch, daB seine Fithrungsseheiben aul
Tealdrehung mit dem Breithalter

lli—'H H!’I'i”.'.:l.lll"f tll"iIIL"II

ithrem Lagersite lose siteen und eine
ansfithren kiinnen.

Ihe Fig. 1 biz 4 der Abbildungen
-.-Eain*|-f.- des neuen Breithaltars.

geigen zwel Ausflihrungaber-
Der Breithalter b -Fi;_;, | und 2) besitzt seitliche Fiihrangsscheiben s,

die nicht fest mit dem Lager | verbunden sind, sondern lose daranf

aitzen,

An-

voneinander I'I.]:If_‘l'ﬁl-l'T!l'i'hL'-:'

und die Fithrungsscheibe s eine Nase n.

I}H.H I;:Igl'r ] ]]H.1 |"|'|"¢‘|".|
sehliige a' o

prelrennt

Die Reibung der Fihrungshaken h der Breithalterleiston an der
Peripherie der F ithrungsscheiben s ist griifer als diejenige der letzteren
auf ihrem Lagrersitze || Beim Wechsal der Luuiriuh’rlulg s (ewehes
wird sich demzufolge die Beheibe & 8o weit mit dem Breithalter um

ihre Achse drehen, bis die Nase n des Fihrungsscheibénringes an einen

dar Anschlige a', n® des feststehenden Lagers sich anlegt, wobei der

Abatand der Anschliipe =0 Lemesson igt, dafl die l"l':lht'uugﬁ_-'d_‘:hr_'.i.hr' 5 s
gewlnachte Lage einnimmt, um such beim nmgekehrten Lauf des Hreit-
halters letztérem eine anshreitende II|-'l.'i|'l-;1|1|*.r i erteilen,

Um die Lagersitereibung der Leistenfiihronpsschaiben & miglichst
pering s pestalten, sind IUIHHlH:erHg k eingesetzt.

i [ Fig. &
d A
L L L _— e — — — e -_-_.
: _—— o A
R S
e Sl ]
- |-11_1 : . ._?:'.-,_ e
- Lpia ety |
— "'I:- -i; b A ;-I
—t,..;' f=t i | x‘\. "\_:,_l.-. . '._-'_:" F {
= & W = ¢ w7 g e |
PSS e AF =S | = |
i |
¥ ] l' H
Fig. 3 Fig 4

A
|
Ihie Fithrongsecheiben & kiinnen indessen auch, wie bisher iiblich,
fest anf der |.:lgr'rf=fi|hr' ailzen, und das I.ﬂg-'r | kann sieh samt den
Scheiben 8 um den gewiinschten Grad verstellen, wie Fig, 34 und 4

darstellen, In letzterem Fall sind zwel Anschlige a'. ' am Gestell 4

vorgesehen, welche die Verstellung oder Teildrehung der Lager vermittels
emes Zaplens z begrenzen.

Verfahren zur Darstellung von seidedhnlicher Baumwolle

der Firma Louis Hermsdorf und Pernhard Teufer in Chemnitz i. Sa.
Nr. 251507

(D. R.-P.

Zur Erzielung eines hohen Glanges wird Baumwolle dem bekannten
?'!I-i'—.Fl.'I!I'E.‘.iI'.'['=||J_'?'I'r":"-'-'u unterworfen. Um die mercerisierte  Baumwolle
der Seide &hnlich zu machen, versicht man sie mit dem S0gensnnten
Seidengrifi®, der durch ein Behandeln mit eipem Seifen- und Siiure
bad erreichbar i8t, wonach sich die Baumwolle ihnlich avivierter SBeide
anfiihlt,

Auch hat bevar das Verfahren Mercerisisrens
bekannt war, den ”]““_?- der Baumwolle durch Liistrieren zn verbessern
geaucht, indem man sié starkem Drucke aussetste. Ferner hat man
in gleicher Weise mercerigierte Baumwolle dem Liistrieren unterworfon.
Behlieflich wird der Glanz der Baumwolle zuweilen dureh Schlichte-
priparate arhiiht oder, wie beim Bogenanntan 'I'-:i:-:r"llil_F!lr'Il, dureh Wiahs-
und Bilrstverfahren.

Nach der Patentschrift wurde nun gefunden, daf man dureh
mehrerer im nachstehenden beschriebener, an sich he-
kannter Mafnahmen ein der SBeide sehr Ghnliches Produkt aus Baum-
wolle arzielen kann,

. s rnrliu_gw:lh:
m  mercerigierten oder
dem Firben suniichst mit

man, schon

desd

Kombination

Verfahren besteht darin, dal man Baumwolle
mercerisierten Zustande eventuell naeh
Baidengriffe® versieht und dann léstriert,

nichi

Die Baumwolle wird zuniichst mit Beidengriff versehen, zweck-
millig indem sie in ein kriftiges Seifenbad gebracht und ans diesem,
obme sie zu trocknen, in einem Siurebad (2 B, aus Essig-, Bchwefel-,
Ameisen-, Milch-, Borsiture usw.) weiterbebandelt wird, Die so mit
krachendem Griff versehene Baumwolle wird dann einer dem Liistrieren
':HL?EJI'I'i !'Il'll'lli"ll ”l.‘:I:IEI.'I'II“:ll'I'Ig’ lfl[l:ll'l"l-'ll:'l'rh"Tl indem man & im :"'LTI'I.LI.;.{ rHlaT
als Ware mit Hilfe von Kalandern, hu denen die Walzen mit vielen
feinen Rillen kinpen, einem starken Drock aussetzt

Dag nach dem vorliegenden Verfahren behandelie Material besitzt
einen leicht knirschenden, der echten Heide nahekommenden Grifi und
hohen, wertvollen Glanz.  Dureh das nachfolgende Listrieren wird dem
gewlhnlichen griffigen Garm der meist krachende Griff genommen.
Auch' ist bei dem pewbhnlichen oder mercerizierten Lilstriergarn das
Spulen oder Verarbeiten durch das Zusammenkleben der Fiiden selir
erschwert; durch das vorliegende Verfabhren wird aber dieser Ubelstand
villlig vermieden, und die Fiiden kleben nicht ancinander. Dieser letzte
Effekt kommt I:II!.H.i.r'l-Il_!l.l. hiaei dems  nach "I-""Tl.lliq.’i.‘lllil.'lll Vierfabren behan-
delten Garn zur besonderen Geltung.

Bei Verwendung von mercerigsierter Baumwolle wird eine der
ihnliche Ware erzielt.

W l.!r!-l-"]lli'-[] '14_"1|:'|

H!':i.rl.l'
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No. 6.

Verfahren zur Herstellung von konzentrierten Xiipenpraparaten

von den

Farbwerken vorm. Meister Lucius & Briining in Xdchst a. M.
(D, R.-P. Nr. 281868 Zusalx zum Patent 251 566,)

Die Chimonkilpenfarbatoife, welche daurch Kondepsation von Benzo-
bew. a-Naphtochinon bzw. ihrer Homologen und Substitutionsprodukte
mit aromatischen Aminen entstehen, sowie deren schwefelbaltige Um-
'i.'.'ﬂ.'lI.l"“l.lll.j;".‘-IlrlHiI[k[t". 'ﬁ'if .;i'iE' . ”, gu-rnil.ﬂ Patent 263 352 und dessen
Fusditzen zowie 277 059 erhalten werden, haben eine breitere Verwen-
dung insbesondere in der Wollfiirberei erlangt; teilweise werden sie als
Figenfarbe, teilweise in Kombination mit anderen Kiipenfarbstoffen
gefiirbt.

E¢ hat sich bei der Herstellung und Verwendung gerade dieser
Chinonkiipenfarbstoffe Gfters ale sehr stirend der Umstand bemerklich
gemacht, dali die Farbstoffe in griberer Form in der Fabrikation nus.
fallen, nle es normal der Fall sein saollte, ochne dal hierfiir Abhilfe zn
schoffen wiire: auch ist eine einfache hinterherige Umwandlung in
Farbstoffe von feinerer Verteilung in vielen Fillen nicht miiglich oder
micht vorteilhnft [Diese schwinkende Beschaffenhet der Chinonkiipen
fnrbstoffe ist nun ipsofern gerade filr die Verwendung in der Woll-
flirberei von grofem Nachteil, als ¢in gribever Farbstoif zum Reduzieren
und Ansetzen der Firbekiipe einer ganz anderen Menge Alkalihydrats
bedarf als ein [einer verteilter Farbstoff: dadureh aber st es dem Fiir-
ber nur sehwer miglich, bei verschiedenen Sendungen immer gleichen
Alkulitiitserad dor Kiipe zu lalten und das gegen Alkali so empfind-
liche Wollmaterial in genligender Weise zun schonen.

Versucht man nun, fholich wie e beim [ondigo geschieht, mit
den Chinonkiipenfurbstofien handelsfiihige Hiilmhl:iu-nlnf;nﬁn_ herznstellen,
g0 golingt dies nicht; die Alkalisalze der 1-t"l:l!'["‘-'l-‘rl'ﬂriﬂlII1Ii_".|‘:II der
betreffenden Farbstoffe haben sich nle vial 20 schwer lGslich or-
wisgan.

Der Patentschrift zufolge wurde nun in weiterer Ausbildung des
Verfuhrens des Patentes 351568 baw, des Zusatzpatentes 251 570, uneh
welehen halogenierte Indigos baw, indigoide Farbstoffe in Kiipenpritparate
fibergefiihrt werden, gefunden, dal der Zusatz von Seifen, wie Tiirkonil,
Monopolseife usw., eine anberordentlich loslich machende Wirkung auf
die konzentrierten Leukonlkalisalze von Chinoukiipenfarbstoffen ausiibt,
so dub es mit Hilfe dieser Beifen gelingt, sehr wertvolle handelsfihige
Kipenlisungen der 4.fh'il|r:-:||!-:Iiilpi-]li:—trlmr.-a-ﬂ'r' hersustellen. Diese Wirkung
wir nuch insofern besonders (iberraschend, als bei J'LIILhmuiﬁuu:ljkﬂpu]]-

farbstoffen, 2. B. beim Indanthren, eine derartige Wirkung der betreffen-
den Seifen nicht eintritt.

Die neuen Kiipenlisungen der Chinonkiipenfarbstoffe besitzen
gegeniiber den bisherigen Farbstoffhandelspasten, die den Farbstoff nicht
nur meist in einer sehr groben, schwer redusierbaren Form enthalton,
sondern anch infolgedessen meist stark absetzen, dem Vorteill, dal sie
der Waollfirber, ohne eine :-'~‘.ur|'.||||tii[1r"- anzusetzen, direkt im Fiirbebad
verwenden kann, sei e2 allein, sei e2 in hombination mit der Indigo-
handelskiipe oder mit anderen Kiipenfarbstoifkiipenlzungen,

Baispiele.

I. 2 kg eines 20 prozentigen Teiges des Farbstoffes aus 1 Mol
Benzoahinon 2 Mol. p-Chloranilin  werden mit G600 g Natronlauge
40" Bé 100 g THrkont! wund 780 £ Wasser im pgeschlossenen Gefiil
unter Zusatz von 220 g Hydrosulfitpulver auf 60Y erwitrmt. Nach
kurzger Zeit ist die Farbstoffpaste zu einer klaren braunschwarzen 10 pro-
zentigen Kilpeolsung reduziert. Die Kiipe kann ohne weiteres, eventuell
nach Ausschiirfen des Bades mit wenig Hydrosolfit und Ammoniak,
mit Wasser sur PFlirbekiipe verdiinnt werden.

2. 20 kg eines 10 prozentigen Teiges des Farbstolfes aus 1 Mol
Bengochinon —+— 2 Mol p-Chloranilin werden im Kessel mit 11 kg

Hydrosulfitlisung 12 prozentig und 1.4 kg Natronlange {0" 1 Stunde
auf 80" erwiirmt. Nach dem Erkalten wird mit verdiinnter Schwefal-
gilure schwach angesiipert und die freie |'-'urh-i14rﬁhm1:!:-1::1:-:11' filtriert: sie
wird mit 2,5 kg Tiirkonéil und 6,5 kg Natronlsuge -ll"r'if__f zir LU prozen-
ligen ]":'i]|u-||=ii=i||:||;_; eingestellt,

3. | kg Farbstofipaste 28 prozentig (Kondensutionsprodukt auns
Chloranil -+ 2 Mol. Anilin - Schwefelnatrium, hergestellt nach Patent
205 195, Beispiel), 480 g Natronlauge 40" B4, 125 g Monopolseife,
195 ¢ Hydrogulfitpulver und 11 Wasser werden eine halbe Stunde unter
Luftabschluf auf 60" erwirmt, wodurch der Farbstoll s einer gleich-
miligen rotbraunen 10 prozentigen Kiipenltsung redusiert wind.

Statt Tiirkondl oder Monopolseife kinmen auch die Kirper des
Zusalgpatentes 251570, piimlich Glyzerin usw,, und ihnlich wirkende
Stoffe gur Herstellung einer |.;|#i+‘:]u||'aﬂil.r.4!1:| |'|:['t|-¢l|::lr'-=-ﬁ]|:.t_'; von Ubinon-
kitpenfarbstofien Verwendung finden.

Verfahren zum Férben von Xunstleder aus mit Zelluloseverbindungen, insbesondere Nitrozellulose
oder Zelluloid imprégnierten Stoffbahnen

L

€duard Girzik in Wien.

. Nr. 281304,)

(D, R.-F

Kunstleder wird meist ans Stoffbahnen hergestellt, indem diese
mit Liisungen von Nitrozellulose, Zelluloid oder Asetylzellulose, gemengt
mit Farbstoffen und Zusiitzen weich haltender Art, impriigniert werden.
Die Stoffbahnen werden sweckmitbig in einer Farbe gpefileht, die der der
Impritgnierungsschicht gleich oder nabe kommt, welehe nach Firbung
der SBtoffbabnoen nufl diese aofpetrapen wird.

Wie die Patentschrift witteilt, hat sich nun gezeigt, dali zur Er-
selung einer Firbung des Kunstleders nicht die Nitrozelluloseschicht
durch Vermigchung mit Pirmentiarbstoffen peffirbt werden mull, ehe sie
auf die Stoffbahn aufgetragen wird, sondern dall die Firbung der SBchicht
such nach I[U!Jl'iLEHiI'-H‘.II der Btoffbahn mit fnrbloser Nitrogellulose- oder
Zelluloidschicht vorpenommen werden kaun In diesem Falle ist es aber
notwendig, der Behicht deckende Btoffe einguverleiben, die sich t_;lril']lx.r.'ili;.{
mit der Schicht in einer Anilinfarbflotte anfirben, so dafl die sufgetragone
Heliieht - nicht durchscheinend ist und den Gewebelnden zeigt, sondern
ithn vollstindig ahdeckt. Solche geelgnels Stoffe snd |i'l'Lri|Fi|‘=h‘-1.'£-'im' Ton-
ardehyrat, kieselsaure oder cssigsnure Tonerde usw., kuorz alle Btodfe, die
mit Anilinfarbetoffen leicht einen Farblack bilden, Zur Fiirbung der
Sehicht werden Farbstofiflotten gewiihlt, die gleichzeitig auch die Btoffbhahn
fiirben. Das Verfahren wird in der Weise durchgefiihrt, dafl ungefiirbte

Stoffhahnen vorerst mit Schichten imprigniert werden, die aus Nitro-
selluloae, .;I'I:I!“Uli.li.'.ﬂi..ié!'l.'l]l"hr nmd den Mlgﬂgﬂhlﬁﬂ"ll deckenden I"'i_.]!.'“'“':]'l_tdfﬂ
bestehen, woranf nach dem Eintrocknen der Sohicht erst die Firbung des
Kunstleders in der Anilinfarbflotte vorgenvmmen wird

Im folgenden sei ein

. Ansfiihrungsbeispiel

fiir dns Verfahren angegeben:

ks wird suniichet eine Lisung von beispielsweise 10 kg Nitro-
gellulose in bekannten IJ-"=='_'-1II-J-.""‘!1';-LL"-‘!|I1 wie Spiritus, Aseton usw, her-
gestellt und diese mit '-""'31*‘]1_ haltenden Olen je nach der peforderten
Geschmeidigheit gemengl, Diese I-"-‘illi_L{ wird sodaon beispielsweise mit
etwa b kg Tonerdehyrat versefst und dieses gleichmilbig der Mischung
einverleibt. Diese Lisung wird auf einem ungefirbten Baumwollgewebe
einseitig einmal oder wisderbolt aufpetragen und das Lisungsmittel zum
Verdunsten gebracht, worauf die so impriigmerte Stoifbahn mit Benutzung
bekanuter Firbevorrichtungen mit basisohen Anilinfarbetoffen in spuren
Biidern ausgefiirbt wird. Die Menge des Anilinfarbstoffes in der Flotte
ist nuch der gewiinschien Intensitét der Nitrozellulosesehicht einzustellen,
withrend die Stoffseite unberficksichtigt die nitige Menge Farbstoff selbst
anfnimmt.

Wl SLUB B
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Yorrichtung zum Sduern von breitgefiihrten (jewehén fiir die Zwecke der Xarbonisation.

(D, R.-F. Nr. 276248,)

Der Patentzehrift entnehmen wir: . Die Erfindung betrifft ene
Vorrichtung zum Biuvern von breitgefiihrien Geweben fiir die Zwecke
der Karbonigation, bel der die GGewebe durch zwei Sflurebottiche hin-
durghgelithrt und vachher ansgepreft und auspesaonpt werden, Der
Erfindung gemil werden die in einer Richtung laufenden Gewebe im
ersten Sdurebotlich [ Eimnwaichbottich) anteg |.ii11,l_f.-- nnil I‘-ri-it-[HHIIHIIJI_'
iber Fiihrongswalzen nuf wnd ab gefiihrt ond beim Uberflihren in den
awiiten kufenartigen Bottich unter gleichmiifiger Verteilung der Biure
dureh ein Quetschwerk peleitet und in logen Falten im Kufenbottich
abgelegt, an den sich ein gweites (Quetschwerk und eine Abssugevor-
richtung anschhielion.

Bei den bisher iiblichen, zur Karbonmisation dienenden Siuerein-
richtungen wird das Gewebe in einem gewBhnolichen, mit einer Haspel
verschenen Bottich gesfiuert, hierauf von Hand aus in die Behlender-
und susgeschlendert und aledann von Hand aus
und karbonisiért: Dieses Verfahrem hat die Nachteile,
dall der Arbeiter die von der Behleundermasehine entwickelton BSiure-
didmple elnatmen mul, und daf die Kleider des Arbeiters beim Bedienen
dor Maschine stark leiden.

Durch Ausschlendern wird das Gewebe nicht gleichifrmig mit
Biure durehtriinkt, und es finden sich daber im Gewebestiiok feschtere
and  trocknere Btellen. An den feuchteren Stellen wird das Gewebe
miirbe, wemgeér haltbar und anders i fiirbt, weil an diesen Stellen das

maschine emgelegt
]Il'H:'I:—E’(!I‘.'.l[I.'EI

Waollhaar von der iihl.'rri-.'-hlirrigl'n Biure anpegnffen und zerstiirt wird,

Nach sinem anderen Verfahren wird zwar das Gewebe in der
Breite, jedoch in losen Falten gesiivert, wobel es vor und zurlick gefiihrt
wird und schliefilich in das Quetschwerk gelangt. Auf einer solchen
Maschine ist ein Biluern von bereits gerauliter, sogenannter Strichware
wnmigli b, weil 'ill-l'i:]] den Hin- und Hergang des Gewebes die Strich-
decke sehr leidet. Uberdies hat die Exrfahrung gelehrt, dal ein Aus-
quetschen allein nicht peniigt, weil pemusterte Gewebe mit stiirkeren
und schwicheren Effektstreifen oder stiirkeren Leisten nicht gleichfGrmig
gequetacht werden, Desgleichen wiirde bei Faltenbildung das Gewebe
nichi gletchiirmig gesinert werden.

Dureh die der Erfindung gemilll aonsgestalicten 1I-'f'l'r'lllt‘ht'llngvli“ll
werden die erwlilinten Ubelstinde beseitigt, Die Vorrichtung ermiglich
itherdiea die :‘L:nnr.h]uug einar Absmupeinrichtung, durch welche dem
Gewebe die iiberschilssips Biure entzogpen wird,

In der Abbildung ist ein .-"|.l:.-'lii'||1'11r'|1_r.-'1:-|3i:-'[1ir=': einer solehen Vior-
richtung dargestellt.

Stimmen der Praxis. i
v

(Diese Rubrik, fiir dar
bestimmit:

Beseitigung von Schlingen- und Knotenbildung beim Abarbeiten
des Baumwollgarnes von Schiauchkops.

{Aniworten sulFroge Ny, 9970 _Aut mittelsehweren Leinenstiblen powoll Chber- win Unier-

schlag wind B2 fmed el 10/ f b mittclechar! geawirntes Barmrwaliiars . ab Sl v T 155
Hehlanelilops Yo atbliet nnd Ljeek I

il il'e Erfahriog gemachi. dall helm Abarbeiies dor B JiL]
sich vipifagh Schlingon ubd Kusten bildea, welcho sidh selhstvaratiindich in der Ware sshr un-
angenshm bemerkbar r"“IT-" und grobe AWl erpoben. Trotedem bal den Kopsmasohinen ails
mapllehsn Vearsnehe BEEuglic I_' ]:'”'""""I-I' des Fadena, Mohr- oder W enigerbnlasiung der Spindaln
Andering des Winkels nin Konasgrads uew pomachl worden, e dlne gollndliohe ALhilfe Ii-:
jetat woch uichi errelcht WoTdén,  Ebaose balwn ulde Hilfsmitiel im Schiltenn beirefis Flxterung
s K panE, Himine des Fadens  usw, 2l koloem rdohtieen Eaeultuis gl Wor Einn .--II.|-'1|
wirklich F'T'-'H""‘-'IJ"-'" [iat wir Abs thnffiusg a7 Laobeian I wriellon? H' pdis wlge | ||-:'1Ii||d duireh
Erte|lung oinés Bates gaod hehoban worden knin, wird [lir die Milewnltung ein |-|.'.I-'|r-'-l.|l|| ]

Hiwnrug geliladat =) -

I.

Das Verweben von Baumwollawirnen in Form von Schlavchkops ist

immer eing etwas schwierige Sache und swar je feiner der Zwirn ist, um so

mebr kommen die gerdgten Ubeclstinde zom " Vorschein.

solche Zwirpatoffe eben teure Waren und worden fa
webt verlangt

Gewdhnlich sind
hlerfrei und schin -

Wenn der Herr Fragesteller nun auch schon alles migliche versuchi
hat, dem Ubelstand von Schlingen- und Hll"l11'-r||'||_|-_]|_|_'||E bt Ewirnen B2 ind
10/2 £ gu stenern, so michte ich doch noch auf folpendes wufmerksam machen:

1. Man lasse die Spindeln der Schlauchkopsspulmaschine in entgegen-
gesstzter Richtung laufen uls bisher bei Leinengnrn, da der Zwirn sich dann
beim Ablaufen sus der Spule aufdreht und nicht mehr hestraht ist Sehlingen
zu bilden, Es IRGt sich dies sehr leicht bewerkstellipen, indem man ent-
weder den Antriebriemen der Maschine verindert oder je nach der Kon-
struktion der SBchlauchspulmaschine die Wirtelschnuren (Saiten) umgekehrt
treiben lA8t. (Weitere Anderungen diesbezfiglich sind nicht seforderlich i

2. Man Epanng beim H]III]{‘H den Faden nicht 2o {{‘ﬁl‘l lms=e nicht zu

W SLUB
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Dus Warenstiick a geht durch ainen Spanner b und fiher einen
Breithalter ¢ in den Emweichbottich d, um in demselben einige Mals
auf und ab geffihrt und gut genetzt zu werden,
Warenstiick {iber einen Spannriegel { und einen

Bodann wird das
ireithalter ¢' hinweyg
von dem ersten (Juetschwerk g asusgezogen und gelangl abwiirls in den
siurcbottich h, dessen Boden kufenfiirmiz ausgestaltet ist, so dafl dms
wie bei Raulmaschinen oder Breitwaschmasehinen von selbat sich in loso
Falten legende Warenstlick auf dem Boden langsam nach vorn rutschi
und daher intensiv und in allen sefven Teilen pleichmiibip gesiinert, wird

Der Bottich b ist auferdem dogy  bestimmt, uéwp:tl resfinerte
Stellen, welche dureh dus vierfache Durchleiten dureh die ."?E‘inrr' 1
Einweichbottich « entstelien kiinuten, gzu eguligicron.

Aus dem Shurebottich h gelangt das Warenstiick tiber die Rollen i
hinweg iiber den SBpannriegel ' und den Breithalter ¢ zu dem wweiten
(Quetschwerk g' und geht dber sine Absuupvorrichtung k. um durch
eine Ablegevorrichtung 1 in eitie Presse m abgelegt zu werden.

Die von der Pumpe augesangts, mit Siuredimpfen peschwilngerte
Lnft wird von der Absaugvornchtung k dureh cin Rohr n bis nale
sut den Boden ecines dicht geschlossenen Gefilies o geleitet, welches
Sodalfeung oder eine andere nsutralisierendo Flilssigkeit enthillt, Die
eintretende Luft mufl dipse ldisumg durchzichen, uwm in die zur Luft-
pumpe fiihrende Leitung pown gelangen, wobel die Siure gebunden
wird und daber nur reine Luft in die Pumpe gelangt.®
Reiche-Patent, erteilt an "
Huss.-olen.)

{ Deutsches

'r“"-'illllln |'E'l:["-|hH'|I

Aemann in TomaBow,

-

AUARARR

ren Inhalt die Redaktion eine Verantwortlichkeit nieht @bernimmt, ist sur Diskussion fachwissenschaftlicher Fragen
die hier abpedrockten fachmAnnischen Beantwortungen werden in besonderen Filllen auch honoriert i

Ine Bedaktion,)

hart aufwinden, Eventuell gibt der Fadenffihrer zu wenig oder zu viel
Krengung im Verbiiltnis zur Fadenstirke (Zwirn-Nummer),

8. Duen ]:I!]I.'\!ll'!i'lrn-"i'll- schlhgt man vorteilhsft mit dichiem Pldsch sus
und zwar auf allen 4 Innenseiten, aleo auvch den Deckel, damit beim Alb-
lnufen der Spule keine Fadenwindungen herausfullen bew, mitpezogen werden
Lrer Spulendurchmesser soll gut in den Schiitzen passen, die Spule in dem-
selben noch penldgend festpebalton, jedoch nicht rusammengredrilekt werden

Hollte trotz dieser YVorkehrungen nicht ein sufriedenstellendes Reaultat
en erreichen sein, #0 wiinscht Schreiber Dieses dureh Vermittlung der
ledaktion direkt mit dem Herrn Fragesteller in Verbindung zu treten unter
Finsendung von Musterspulen und Angabe der Konstruktion der verwendeten
Schlavchkops-Spulmeschinen, Art des Spindelsntriebes und Spindelform
oben nsw, Gegebenenfalls kinnte Schreiber Dieses dann mit gane bestimmten
Apgaben dienen, die eu sichorem Erfolg fohren diirften. k. H. (Schw.),

; I

Der peschilderte Ubelstand kann sehr vergebisdens Umsachen hinben,
die in der Spulerei und Weberei z2u suchen sind. Ich habe dieses Ubal schon
mit Erfolg bekimpit und habe mir, um ein sicheres Urteil abgeben 2u kdnnen,
einen {raglichen h"['ﬁ von der Redaktion diessr Monatschrift xrosenden lassen,
An diesem Korps habe ich nun folgends Fehler gefunden:

1. Ist din Wickelung viel zu lose und es mub diese von allen Dingen
1|1IFL‘|I ."lTl.'lIT'lh!-lIl.F.ll.lm' II.I'III [-"r|.1'|_|-|:|J| [1!1;[:9]" H.'r\-p'-ll;'”_

2. Mol der Winkel am I':.IIl'ﬂlﬂI_:rnd-l" ut|,||||L.Ft-;r “I":all. '-|-:'n|“|,| 4]..[ ]-.:_.-.-”_'-.
liinger wird.

[wa sind die :IE“I."LLI"I, die vor illen Dingen béseitigt werden milssen
solite trotzdem der Ubelstand dadureh nicht gu beheben sein, dann sind die
Ursnchen am Schiltzen und Btuhle sn suchen. Vor allen Dingen mul die
Aunskeblung im Schfitzen grob genug. sein, damit der Kops bequom Plats ha
und nicht derart hineingepredt werden mull, dad der Spindelkanal susammen-
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fillt Dns Festhalten des Kopsea wird vorteilhaft mit Schmirgelleinwand
bewerkstelligt, die am Bodon und Deckel des Sehiitzens festpeklebt wird.

Am Btuhle mul vor allen Dingen darauf gesehen werden, dab der Schlag
nleht zu intensiv ist und dal der Schiitzen im Schiitzenkasten nichit zurfick-
prallt, sondern yon der Fangvorrichtung sanft aufgefangen wird.

Kleine Schliuche, die aus mittelstarker Leinwand fiir die Kopse passend
genitht werden und in denen letztere beim Verarbeiten stecken, tuen auch
gute Idenste. A, L., Webereidirektor.

1I1.

Wenn alle mechanischen Versuche zur Beseitipung von Schlingen- und
Knotenbildung beim Abarbeiten des Baumwollenzwirnes von Schlauchkops
nicht unschingen wollen, dirfte es sich vielleicht empfehlen, die Kops oder
Bindel vor dem Verweben zu dimpien. Kz,

IV.

Das Absehlagen der BchubBspulen diirfte in erster Linie seine Ursache
in der zu losen Wickelung der Schlasuchkopse haben; auch wird man chne
Papierhiilsen schwerlich gote feate SchuBspulen erhalten, ein kleiner Versuch
wird Sie sofort fiberzengen, vorausgesetzt, dul der Stubl in Ordnung ist
Der Sehiitzen darf nicht im Kasten zarflckprellen, Der Faden muf im Schiitzen
genfigend geapannt sein. Das Fach mul rein sein 5.

Einrichtung und Betrieb einer Zwirnerei-Anlage.

| Asiiwerien auf Frage Nr. 8500: Wir benbalehtlpgen, anserer Welersl mit 500 Stiihlen elne
phgoms Ewiroerel :u;u';.lgp i il EWLr Im|;li|.lg'-nr. wir Awirn 102 Iadh Teie B2 [eal.  Wir habian

i 208 fach eipen tigibchon Bedarf won ea 2500 P und hitten um Brastworbing folgeodar
Fragn - Wierlal Mnschioen sipd Hilfsmoschinen sowie wiorlel Arbeltér werden beadtign und
walohes Gpuanium wird von elner Arbolt rin pro Tog gelieferd?  Welches slod din hesten Svlrn-
musthinen ond von wem sind solohe s bedighon?  Wia teusr kommk dis geapmie Anlsgo wand
welohe Kl ol deen arfordertioh? Kaon dis Zwirmoosehing gloleh so cingerichiet wonden,
ilnfl muif decseliien gone grode Eelbkiizer sowie Sctinlspolen ohoe grols Tminderongen ange-
fertigt werden ESooon 7]
I

Bei einer Mittelnnmmer 202 fach mit 15 Drehungen auf 17 engl. oder
etwa G00 Drehungen auf 1 m wirden fir eine 10-stiindige Leistung von etwn
2500 Plund engl Zwirn 5000 Zwirnspindeln nitig sein, Werden Zwirne mit
mebr oder weniger Drebung erzeugt, vergridert oder verkleinert sich natir-
lich diese Spindelzahl : e —

Um einen gleichmifigen Zwirn hersustellen and gleichzeitig eine
bessere Ausnutzung der an gich teunren Fwirn-Maschinen herboizufiihren, iat
es erforderlich, die Garne suf einer Fachtspulmaschine vorher von Kops auf
Kreuzspulen 2-fneh vorzguspulen. Um die angegebene Garnmenge vorzu-
faclhiten, wiren 240 .i-!p-|5|.-]|i:|.4]|_-]:| niitig, welche ¥om I"-. H||LL_1E1'|nnen hadient
werden kfnnen, Mit vorgespultem (iarn kann eine Zwirnerin alsdanm leicht
drei Maschinenseiten mit 760 Spindeln bedienen, sodad filr die 5000 Spindeln
insgesamt 12 Personen, auBer dem Meister, aly angreichend zu batrachten
whren, Zum mindesten die gleiche Bedienupgemannschaft wiirde aber auch
nitig sein, wenn unmittelbar von Kops geewirnt wird, wobei aber die Nach.
teile eines ungleichmitigen Ywirnes, Schlaufen im Zwirn, Einfach-Auflanfen
der Filden statt 2-fach, wsw. mit in Kauf n nehmen wiren.

Eing Ciesamtanlage in angefibrtem Umfange wirde schiitrungseeise
etwi I2000— 40000 Mk. kosten, ohne Kraftanlage, Tronsmission wsw, Der
Kriftverbmueh wire stwa 456—al P5.

Ex ist nicht o empfehlen, auf der Zwirnmaschine neben Kettkltzern
pueh Schusskitzerformat zu crzeugen, da die Leistung der Mapschine duich
das Oftere Stillsetzen zum Swecke des Abmehens der hitzer sehr unglinstig
besinfiude wird Sollen die Ewir_ul.'- roli M!{‘.Il als Bchul verwebt werden, em-
Il'lJI'E‘I.Ih- A E-Il"-'h, an | o |1“_|_'1|“!.F]H:h anf einer 5:'-'1.:1]I.II.EgHI'nIrF']Jl|]|;|:|_|,gq_lhi|;|: VT
proben Kettzwirnkdtzern abguspulen. Wenn beispielsweise die betreffende
Garnmenge rur Halfte als Kette, zur andern Hilfte als Schull verarbeitet
werden soll, wiren stwa 150 Spindeln Schulspulmaschine als hinreichend
ingunehmen.

Mit die besten Zwirnmaschinen fiir Baumwolle baot in Deutschland
nieh meinen Erfabiungen die Firma N, Schlumberger & Co. in Geb-
woeiler i, E., wihrend fir Fachtspulmaschinen sowohbl als auch gegebenen-
fulla filr Schubdspulmaschinen u. & die. Firma W. Scehlafhorst & Co. in
M.-Gladbach in Frage kommen dfirfte, Iv H.

11.

Ich verstehe die vorliegende Frage so, dadl in der eingorichtenden
Ywirnerei 10/2—80/2 hergestellt werden sollen, und zwar tiglich ea 2500 &
von Mittelnummer 20[2, .

Eine Fachtspulmazchine liefert pro Spindel und pro Waoche bei 10stiin-
diger Arheitszeit ungefihe 16 kg gefachtes Garn Nr. 20/2. Fir 1250 kg
mibten daher z 500 Spuolspindeln zu bendtigen sein, vielleicht verteilt wuf
vier Maschinen.

Angenommen eine Arbeiterin halte 30 Spindeln beim Fachen an, so
wiirden 15— 18 Bpulerinnen genfigen; die Lelstung pro Spulerin wilre dann
ungefihe 20 kg tiglich.

Fiir Nr. 20/2 ist die tAgliche Leistong der Zwirnmaschinenspindel
za. 04 kg ; es wirden daher za. 3130 Lwirnspindeln benftigt sein, verteilt
aul za. 10 Mpachinen.

Diese Zahlen s#ind ungenao, denn der Umstand, dag 10/2—80/2 vor-
kommen, also grobe Feinheitsunterschiede ohne Angube des genanen Garn-
gquantums pro Nopmmer, macht die genaue Rechnung unmiglich.

Sehudkdteer, welche im FEehiltzon xu thrHl!ﬂhE'l} simd, kfinoen anf der
Lwirnmuschine hergestellt werden. [n uoserem Etabliseement worde mit von
der Firma Aktiengesellschaft vorm. Joh Jacob Rieter & Co. in
Winterthur (Schweiz) gelieferten Maschinen gearbeitet, und wir haben da-

mit gute Erfashrungen gemncht. &,

Akkordlohn bel Nesselweberel.

Antwart auf Frage Nr. 2001: Wis slel Tauren darf oln Wabsinhl (Blstiflager wid mii
fentomi Binit, 140 em Blattheslis (00 180 em Neasel, Quoulitil 160163000 maches? Welchor
Waeblohn wird bloridr por Yard bagphlt? Wievisl Prosent darl die Keite geechllobiat sein !}

Sinen Webstahl, Festblntt, 140 om Warenbreite, lift man am vorteil-
haftesten mit 175 Tooren per Minute laufen, withrend Blarttlieger ruhbig
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10 Touren minutlich mehr machen kiinnen, In der Fraxis bat sich pezeigt,
daf die obenangefihrten Zahlen die hesten Hesultate in hezng anf Produktion
reitigen, und man kann einen Nuotzeffekt bia za 75/80 Proe. erreichen.

Sobald der Stuhl noch schneller 1&uft, hat Sehreiber Dieses von Fall
g Fall festgestellt, dad die Produktion sofort nachliift, der Verschleif von
Materinl (Schiteen, Vigel, Bchlagriemen usw.) sich jedoch ziemlich betricht
lich vermehrt, und kinnen daher obige Angaben als die Grenze der Leistungs-
{ibigkeit nnd Hentabilitht angesehen werden.

Was nun den Weblohn anlangt, 80 stellt man densalbén am besten
und einfachsten folgpendermaBen fest: Anpenommen ein Arbeiter soll bei
voller Ausnutzung des Stohles pro Zahltag und Stuhl, also in 12 Arhejte.
tagen, 12 & verdienen, so mub er bei 80 Proz. Nuteeffekt:
Tourenzahl x 60 » Arbeitsatunden X B0 195 3 60 116 - 80 4

Schubzahl per m 2850
1200

20

20 m

produzieren, daraus ergibt sich e¢in Weblohn von za, 2.9 Pfg. per m.

Selbstversthndlich ist der Betrag von 12 & pur ein fir dieses Heispiel
apgenommensr und derselbe richtet sich immer nach den jeweils ortsiiblichen
Lohnverhiiltnigsen.

Erwlihnen mchte ich noch, daf bei dem fber die Toorenzahlen ge-
machten Angaben wvoransgesetzt ist, daf die Weberel des Fragestellers mit
Lufthefeuchtuny versehen ist. Sollte dies nicht der Fall sein, so witede ich
raten, Lufthefeuchtung unbedingt einzuflibren, da dieselbe heutzutage, gernde
fiir Rohwehereien, eine Notwendighkeit gnwur'im: ist. Andernfalls ist E nok-
wendig, um einen hohen Nutzellekt eu erzielen, die Stihle za 5 —10"Tuuren
langeamer lanfen zu lassen, oder aber der Schlichte ein entéfiethendes
Quintum Talg und Seife zuzusetzen, um so den Faden geschmetdig 20 machen,

Eine 12 prozentige Sechlichtung der in Frage kommenden Ware ist ge-
nfigend. M. R

Lingsstreifen in Moleskin. :

[Adntwort aul Frage Nr, #71: _In verschiedenm Sifcken sind soch dem Fgrbep aul der

rechlEn, Gitar anoh sul der linken Seita sifirkere oder sohwlichera Langsstralien =, Die-
melhen troten verach oden il alnd bireiler elar pehmaiiler, gaheo Tesk | pmaer dareh s ginms b
iftérs [aogen sin mo einar Stalle sm, bidros on einer sodern wisder auf, Aber melstane gehen
illasn Linpssiroifen duseh das gines Stllek. s Wore wird wie gewlhnlich gesobiichtat, powali,
Hl‘flllh‘l anf ainae ;||-'_..:!,'5;|;||!;1;|_l|,| Bauhmanohlig, dann gelRrbe. Wdizroh knao dlosar Felilar

P
@ Ligt wardon 1) - el

In dichten Banmwollgeweben, wie Moleskine, sind Btreifen in irgend
einer Richtung, besondera nach dem Fiirben der Stilcken, sehr leicht mdglich
und s kinnen die Ursache der Eotstebung dieser Streifen vielerorts liegen.
Wenn der Farbton ein lichter 1st, wie g H. .drap®, so iat die Milglichkeit
von Streifen in der gefirbten Ware sehr grofl, denn jede Kleiniiceit kommt
dann zom Ausdruck und wirkt im Stitcke sehr stirend. Bai Mollikingeweben
kommen gang begonders leicht Streifen zom Vorschein, weil die Bindung dies
schon bedingt, das heift die bei allen Satingeweben vorhandene grifere Flot-
tung der Fiden. Grifere Flottungen muachen die Lichtapiegelung grofer, wie
auch das bei Moleskin meist weichgedrehta Schofgarn. Sind die Streifen
in der Richtung der Stficke verlaufend, =o diirfte der Fehler in der Kette
#1i suchen sain

Vielfach ist dann die Spinperei der schuldige Teil, Wenn Ml-:l?hu.ngu—
verwochelungen im Grolien vorkommen und es kommen verschiedenes Kettfden
einer anderen Mischung suf dem Kettbanm rusammen, #0 erhalten diese Fiaden
bei lichten Farben eine sandere Thoung, wenn dem Firbeprosef nicht ein
Bleichprozes vorangeht, weleh letzterer bei Moleskin wohl meist ausgeschal.
tet wird,

Hind anf dem Kettbaume ecinige Faden mit griferem oder kleinerem
Drahtverhdltnisse, oder umgekehrter Drahtrichtung, pegeniiber dem andern
Faden der Kette versinigt, so tritt eine andere Lichtspiegelung ein und man
bemerkt besonders bei hellen Farben Streifen. lst die Kette schiecht ge-
schert, sind Kettfiiden stellenweise sinander niher, so kiinnen ebenfalls Streifen
auftreten, wie auch bei Verwendung von schlechten Blatte im Stuhle.

Ist die Schanseite des (ewebes gum griferen Teile von der Kette
gebildet, so fGiberdecken die Kettfiiden sum grideren Teil die Bchubfiden,
und die Streifen kommen suf der Schanseite sum Ausdrock. Ist aof der
Sehanseite mebr Bchubgarn, so fiberdecken die Flottungen des Schusses sum
griferen Teil die Kette uud die Ketistreifen treten mehr anf{ der Rickseite
des Gewebes nufl

Kann such eime einzelne Spule anderer Mischung, anderen Drahtes,
anderer Drahtrichtung, anderen Feinbeitsgrades in der Keite wenig Schaden
verursachen, so ist hingegen der Behaden eines cinzigen Schubkitzers mit
ohigen Abweichungen tﬂii““w" sehr grof. Im Gewsbe legt aich eben die
pance Fadenliinge eines Schutkdtzers der ganzen Gewsbebreite entlsng in
Faden nebensinander und "lﬁl‘f‘_ Fiiden, nebeneinander mit einer oder der
pnderen obiger Abweichungen bilden mehr oder weniger breite Streifen, die
nich dem Farben hervortreten. Garne, die zu Moleskins verwendet werden
gollen, milssen wlso lediglich einer Mischung angehfiren. Verweehslungen in
der Spinverei beuge man durch farhige Kardenkannen, Flverspulen, Kitzer-
hfilsen vor. In der Spulerei ist das durch farbige Scheibenspulen oder durch
furbige Kreuzspulenhillsen zu bewirken,

Ist das Moleskinaschulignrn auf Hitlsen geaponmen mit bhestimmten von
andern abweichenden F'ﬂrjri*n, a0 khnnen dem Weber kaom Verwechalungen
pasaigren. Werden aber Kops ohne Hilsen verwandt, so kann man die Kops-
spitzen sum Unterschiede etwus Ifnger halten als gewdhnlich, allerdings nur
his #gn einem gewissen Grade,

Damit kein Garn mit umgekehrter Drehung mitlkuft, miissen die Bpindeln

iberprift werden 'IiIJ']_]-!H:ll‘. falsch eingesogeng Spindelschour muf unnach-
gichtlich Btrafe nach sich richen =3

=
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Baumwollspinnerei.
Von Baurnt Theobald Demuth.

Mit 319 in den Text gedruckten Abbildungen und 3 Tafeln. 5. Auflage.

Kommissionsverlug von Paul Sollers Nachf, G. m. b, H.
in Reichenberg i Bohmen. 1915

ieses in dritter Auflage erscheinende Handbuch der Baumwollspinnerei
hat sich boreits so vorteilhaft in den verschiedenen Kreisen der Textilinduartrie
vingefihrt, dad es eigentlich eines empfehlenden Hinweises nicht mehr be-
darf, afi Fachschulen bestimmt,
und elgcet es sich fir diesen Zweck ganz besonders, da der Text leicht fab-
lich geschrieben und die Abbifdongen gut gpewlhlt und rorgfiltie susgelibre
sind. Wenn auch alle Einzelleiten nicht so eingehend besprochen werden:
wie ‘ies das grofe Werk von Johannsen tut, so bildet ‘der Inhalt des
Demutl'-hen Buoehes for den, der sich mit ihm genfigend vertraut gemacht
hat, doch ein vollig genfigendes Rbstzeug fiir den Eintritt in die Praxis.
Aber auch der Praktiker wird manchen wertvollen Hinweis finden, denn an
jedes Kapitel reiht sich eine Aufzihlung der Fehler, die im praktischen Be-
iriehe besonders hitofip pemacht werden, und die Hinweigte aunf die Mittel
g ihrer Vermeidung erhdhen den Wert des Duches gane wesentlich.

I Behuls:

Ea iat in erster Lime fir dem Gebhrauch

PRS- N S P ———

Patent - Ertellungen.

Vom 15, Februar 1915,

Ba Nr. 293108, Yerrichtung #um Firben, Bleichen und sonstigen
Nalibehandeln von Textilgnt. Robert Peter Smith' n. George Ells-
worth Drum, Philadelphia, Penns, V. Bt A.; Vartr.: Pot-Anwilte Dipl.-
]||;_'_ . .E|r|:'-:"|!||. ][||1;|;||_|||r|i:'I . b A M t'l-'l'-l'iT'IJ-:-"E'T. Barlin SW. fil 21418 —
Ha. Nr. 2881821, Farbespindel zam Firben von Garnwickeln mit eage.
spiteten Wickelenden im Packsystem mit krelsender Flotte, Richard
Hexroth, Brion: Vertrr Hermann Rexroth, Odenkirchen, Rhld. 7/12 13

Ak, Nr. 288157, Yorrlehtung sum Aufspannen von Schullsamt beim
pufsehne'den der Polooppen. — Rudolf Theumer, Wien; Vertr.: A, Elliot,
Pat-Anw . Berlin BW, 4B, 34/8 12 — Hd., Kr. 280153, Waschverfahrean,
bei dem der Dampf, sachdem er die Schmuotzteilchen im Waschgut geliat
hiat, kopdensiert wird, und Yorrichtung hierzo, Ida 2ohlerpelmileh
geb, Finke, Berlin-Friedenan, Fregestr. 5. 134 14. — 81, Nr, #53333. Yer-
Faliren 2um Wicderbraonehbarmachen von Langen der Biucherel. — Walther
Muathesing, Carmenstr. 10, u. Maorites Freiberger, Trendelenborgstr, 1,
Charlottenborg. 5/4 18, — 224, Nr. 283187, Yerfahren zur Herstellung
van Farbstollen. — Aunpust Lederer u. Emil Lederer, Wien u. Rash;
Verte.: Dr. J. Epheaim, Pat-Anw., Berlin SW. 11. 15/8 13. — 25b. Nr. 282286
Yorrichtung Fir Flechimaschinen zom Stillsetzen nnd Wiedereinriicken
des Kllippels. — Vogelsang & Zimmermann, Barmen. 28 183, — 52b.
Nr. 388148, H”{'me‘ﬂ“ﬂ““gﬁ‘“ﬂ‘- — Muaschinenfabrik Kappel, Chem-
nitz. Kappel. %10 13. — 52b. Nr, 983244  Einspanurihmchen filr Gatter-
stickmasehinen sum Beosticken von Striimpfen, — Fa. . F, Lohse, Neo-
kirchen i Erzgg. 26912, — 52h, Ny 283245, Fadenspannvorrichtang fir
Stickmaschinen, bei welchen der Rapport dureh Sehwenken ofnzelner
Naidela gllﬁl'ﬂhﬁbn 1-'!'“'1'- — Meschinenfabrik Hup vie ], L_fjmmnl.h':al':rl:'pl'l.
14/10 13, — 26 Nr 253830, Verfahren zur Hersiellung von Webhlittern
mit Rietstiibehen von unglelcher Breite. — Eduard Schellenbery, Born,
Schweir: Vaitr.: e, B -a'!l'f?ilifl.'j"r-l":‘:lmr Pat.-Anw,, Berlin BW. 45, 11J7 14,

Vom 22. Februar 1915

2h, Nr. 283286. "u_*fl'_ll_l_i_rl'n gir Herstellung von Fiiden, Films oder
X5 G Vereinipte Glanzstaff-Fabriken

Plattens Fus. r. Paf. ?".lf---
Akt-Ges, Elberfeld. 1614 13, — 764, Nr, 283320, Garnpresse mit einem

gwischen dem Deckel und den Seitenteilen beweglichen Boden. — Fa, H.
Behirp, Vohwinkel.

14 14

(Aus dem Lescrkreise eingesandt.)

In diessy Hubrik verfffeniilchon wir kostenfrel din ups aus dem Erealsa LI BB
Abunnonien gigehsnden Fragen tsohnlochen Ink slin. Die dingehenden Apbworien ge-
Ismgen o dér Rubeik Bilmmen der Praxis® i Abdrunk

Gewichtsverlust der Kunstseide durch Firben.
Nr. 22413
verlieren?
Haltbarkeit der Kette beim Weben von Bramtuoh. (Frape
Nr, 2269,  Jacquard Weherei, welche sich jetet in der Kriegseeit aof glatte
Leinen eingerightet hat und w 4. soch Bramtuch webt, hat beim Waben

BY (Frage
Wieviel kann Kunstseide 75/2 m/m durch Farben an Gewicht

Wl SLUB
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Kurzer Leitfaden der Bandweberei
(Bandwirkerei).

1|.F|'.|| o Baot ]|

Preigs mob. & 085,
I'L i P 1 ir . e M nx J nee .|-. i lIl.r-|"-1".|:I|‘FI.|-11l"!'|t.'-l'l.r 'Hllli'-'l!
Der durel sein griBerss, hereits in zweifer Auflage vorliependes
Wirk diher din Bandweberei in achlkreizsen sehon anfs | hakanntn
Verlagser hat in dem vorlierenden kurzen Leitfaden fir dic Bandwebersi
diaz Gehiol nochmals in beeonders leichtverstindlicher Waeise hehinm :l_"‘ll*.
am Adem Bandweherlaheling nnd jungen Bandwebhereehilfen die Moglich
keit zu geben, gich alles anznefgnen, was sin fHichticor Bandweber anf
digsem Gebiete wissen mull, Dasz gut ausgestattete Buch. das zu ¢inem
verhiltniesmifie nicdrigen Preie smpebolen wird, besehireibt m Teichtver-
abtindlicher Weoize suniichst den Bandstnh]l nnd =war aowoh] den Sahaft
zfnhl Sehnchtenztahly alzs ouch dem Mazchinenstull, dann dns Bandwaben
{Eingetezon der Ketten, !";"]|:|q-1|-|'.' vler Thirchateahen der KeliThden
and das Andrehen) und dann das eigentliche Bandweban, Dar dritte Teil
bhehandel die Bindungen dor Bander. Hier finden wir Ahschnitte fhes
Patronen, den l|i:.'|l'|---|'i ader B 8 O £ g Il die Taffet-, Kiper-. Atlnz-, Rips
und Wiirfelhindung, ferner fibar die Backenhildune, die sinfachen featen
Kanten, die Mohlkanten, die halben Hohllanten, Binder mit Figurkette
Binder mit Figurachiiegen, ferner fiber die Binder mit Figurketten nnd
Fipurechiisgen und die Binmueefiden. 64 besonders demflich wisderee
gehene Abbildungen erleichiern das Verstindniz des Tettfadens, der d
Angehiirigen der Bandwirkerei gowia der Pogsamontenfabri
kation anfe heste ampfohlen werdean kann

R T e Bom e Bowe o Bom

dicsea Stoffes in hezur anfl die Haltharkeit dor Kette mit Schwisriekeiten
tii kiimpfen. Wir nehmen an, daf der Feahler im Vorrichten dea Btuhles
liegt . Wir witren daher sehr dankbar, wenn wir Aoskunft fAber Abstellung
des TThelstandes erha'ten kdnnten. Fwtl, sind wir gern bereit, eine Ver-
glitung ra pewlkhren, wenn une die richtige Vorrechtung an einem Stnhl in
unserm Hetrish gezsipt wird . so0 dal wir den richtigen Notzeffekt erzielen,

Verfahren flr Kunstseidefabrikation. (Frope Nr 2275
wﬂi{'-ht‘.:l Ea'l'. :ur::r".ﬂ' 1']&3 III-|:E|+|' vrrf'a.'hrnn 'Fﬂr |-:||.11H‘I‘gﬁ[dE'Fn.hl'“!n.ﬁl’l'ﬂ'."
Dehnbarkeitaveriust bei Nihgarnen. [Frapge Nr, 2281

Bei der Anferticuneg von Nihgamen wurde festpectallt, daB die Ware nach
dem Bfireten etwa 100 Proz. an Dehnbarkeit einhfift Tst #in dernrtiges
Prorenteate iblich oder walohes soll der bliche Debnbarkeitaverlust sein,
und wie ist dem [Uhelstanda ahenhelfen?

Degummierung von Rohramie. (Frape Nr 2051
Art wird Rohramie am einfachsten degnmmiert!

ln-l‘ﬂ'“ﬂ' von Metzlldreehtlampen und Hohlenfaden=
lampen. (Frage Nr. 2288) Sind Meatalldeahtlampen bei Wehstithlen
nach jeder Hinsicht zo empfohlen, oder ist der Verbraoch bei Metalldreakht-
Inmpen griifer als wie bei Kohlenfadenlompen ?

Mittel zum (berstreichen eiserner Zylinder. Frare Ne
2287} Ribt es ein Mittel, um grofdere eiperne Zviinder, welche featen Drock
nnd Wirme suszuhsalten haben, zn fberstreichen? Der Apstrich durf weder
brechen, noch sich arweichen, mub alao wie feste Masse auf dem Fisen haften.

Helmbezugatoff aus grauclivem Zwirn. (Frace Nr. 2988

Wie wird Helmberngstoff ana pran-olivem Zwirn fabriziert? Angnba der
Kettenfadenzahl und Garnsummer erwiinseht.
f Berechnung des Prozentsatres flir Einweben der Ketten,
(Frage Nr. 2280) Man rechnet hekanntlich bei allen (Geweben sinen ge-
wissen Prozentastz fir Fionwehen der Ketten. Wieviel Prozent rechnet man
im allremeinen beli Wollmusselinketton 1818 81 om 5% Hettearn? Kann
erreicht werden, dal bei Muosselinketten das Einweben der Ketten gleich 0
st und event, wodurch?

Berechnung der Selbstkosten flir | Pfund Wickel, Kar-
denlunte usw. (Frage Nr. 2200 Wie sind in einer Baumwollspinnere
die Selbstkosten (Abschreibune, Zingen, Betriebakosten, Lobn asw.) fiir Battenr-
wickel, Karden-, Btreck-, Giroh-, Mittel- und Feinflever-Lun'e, ferner fiir Fein-
garn, also fir die eingeloen Abschnitte des Bpinnereiprozesses. in logischer
Weise zu berechnen, uvm zu wissen, waz 1 Pfd. Wickel, Kardenlunte naw,
allea in allem kostet?

Bleichen won Juteabfillen. (Frage Nr. 22010 leh habe Jute-
abfilla zu blaichen, die von alten Backemballagen stammen, Sie gind dem-
gemil wie alle Ballen-Emballagen stark verschmutst, sollen aber auf ein
mbglichat potes Weil gebracht werdean, Das gebleichts Material wird dann
warisaen und als Potrmateris]l verwendet. Die Behapdlnngsweiss mibte des-
halb keine besondere Ricksicht auf die Festigheit der Faser nehmen. Hin-
gegen diirften die Kostem nicht grol sein, weil es rich om AbfRlle handeit.
Kann mir einer der Herren Fachkollegen ein in der Praxis verwertbares
Verfahren angeben?

Bleichen und Entfetten von Baumwollabffillen. (Frape
Nr. 3282)) Baumwollabfille, die asus der Spinnerei stammen (Linters, Effi-
lochés und Deckeln) sollen tadellos gebleicht und vollkommen entfettet
werden, damit mie fllr Schiefbaumwolle Verwendung finden kfionen, Wie
wird dies im Grofbetrieb vorteilbaft durchgefghet?

Berechnung des Gewichtsveriustes bei Baumwoll-Hart-
drahtzwirn. (Frage Nr. 2203) Wieviel Gewichtsverlust rechnet mnn
gewlhnlich bei auf Krenzapulen gespultem Banmwoll-Hartdrahtzwirn gegen.
fber dem Gewichts des sinfachen Garnes?

Al walohe
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Wer liefert?

Anfragen.
{Aus dem Leserkreise eingesandt.)

. l!_il'l'l‘l_lil_l zum Festhalten des Fadenzopfes. Anfrape
NT. G0} Wer liefert zum Andrehen (Anschnellen) von starken Baumwoll-
ketten einen sogenannten Ringhsken gum Festhalten des Fadenzopfes mit
gleichzeitiger Vorrichtung tum Abschneiden des Fadens?

Gasieren von Zwirn im Lohn. (Anfrage Nr 6036) Wer
Hﬂ-!‘iF-'fT] gewbhnliche und mercerisierts Zwirne in 60 er, 8ler und 100er 2fach
im Lohn?

~ Schmelzapparate flir Wolle. (Anirage Nr. 6075) Welche
Firmn liefert antomatisclis Bchmeleapparate zom Schmelzen der Wolla!

-l-lllll'l““fﬂﬂlll"ﬂtﬂ'- Anfrage Nr. 7007.) Wer liefert Apparate

oder Maschinen und Appreturmittel, um baumwollens Tinzelfiden wider-

LEIPZIGER MONATSCHRIFT FBR TEXTIL-INDUSTRIE.
?"—_—_____.____

=it

Vermischtes.

Der Arbeitsmarkt in der deutschen Textilindustrie
im Monat April 1915,

Dhas vom Kaiserlich Statistischen Amte hernusgegebene Reiohs-Arbeits-
blatt berichtet fiber den Monat April 1915 wie folgt:

[Pie Bavmwollspinneraion Westdenteehlands hatten sum Tedl
unverindert guten “EHI:!!:’IH‘HHIIEF;: zum grobBen Teil hat aber die gute Be
schiftigung dem Vormonat gegentiber nachgelassen, da sich die Auvftrige
fitr Heeresliaferungen vermindert haben und dadurch die Abnehmer mit dem
Kauf zurfickhalten. Ende April setete in Erwartung der Aunftrilge for die
nene Bommerbekleidung des Heeres eing starke Nachfrage ein. e Frzou-
gung wurde zum. Teil anf Lager genommen, Der Tagelohn der minnlichen
Arbaiter ist im Steigen begriffen. In ﬁm'.hm'n hatte ein Teil der Betriebs
infolge Heereslieferungen ebenso wie in den Vormonaten put zu tup: teil-
weise fehlten aber Hieerszaunftrige, Ks machte sich Mangel an gelernten
minnlichen Arbeitern geltend, wilhrend ein Uberangebot von Arbeiterinnen
herrschte, Vielfach sind Lohnerhfhungen in Form von Kriegszulagen oder
roeentusle Lohnerhfhungen eingetreten. Ans Schlesien wurde dher
Emnge] an Heerssuuftrigen herichtet. Die wirttembergischen Spinne-
reien hatten nicht ganz pleichmiiBige Beschilftigung. Im allgemeinen hatte
die’ Feinweherei weniger ru tun, wihrend die Grobweberei sehr atark be-
achiftigt war. Die lm;‘nr]ﬂ-'_'hﬂﬂ Baumwollspinnereien und Webersien hatten
nngefihr gleichgute Deschliftizung wie im Vormonat. Dis Geschitftslage
wird nls besser gegeniiber dem Vorjahr um die gleiche Feit pakennzeichnet.
Auch in Sfiddeutschland machte sich Mangel an m@nnlichen Arbeitern
geltend, Kriegazulagen sind auch hier gewiihrt worden. Zum Teil wird an-
pegeben, dal diess 5—0 v. H. ausmachen,

Die Banmwoll-Weib- und Bantwebereien berichteten aus Sid-
deutschland wie sus Sohlesien liber den gleichen Geschiiftsgang wie im
Vormonat. Die Lage der Industric wurde als besser im Verbiiltols zum Vor-
jahr bezeichoet. .

Fiir die Vigognespinnereien wurde dber sin Nuwchlassen der Ha-
schiftigung wihrend des Herichtemonats dem i"!‘iji.r.'-:. gegeniiber berichtet,
Es wird hervorgehoben, dad an weiblichen Arbeitskriiften genidigendes An-
gebot vorhanden ist

Die Buckskinwebereien waren nach den vorliegenden Berichian rut
beachiftigt. Es wurden hauptsfichlich Militiirtuche hergestellt, Die Geschiifis-
lage wird nuch fir dem April als besser gerenfiber dem Vorjahr begeichnet,
Die Lohne sind teilweise erhioht worden; Uberarbeit war aneh im Berichts-
monnt erfordeclich,

Iiie Tuehverfertigung hatte, wie berichtet wird, wiederum put zu
tun; e wird angegeben, dad Uberarbeit in groferem Umfung erforderlich war,
Anch in "r‘r’uhlnulav[tlnu:l wuren die Tuehfabriken vall hEH.u_-:]JMﬁE-L_ Als
Erantz fiir fehlende milnnliche Arbeitskefifte wurden weililiche eingeatellt,
Obwobl die Heereanuftriige zu einem gewissen Teil erledigt sind, haben viele
Tuchhersteller noch Auftrlge filr Mai und Juni. Fir Schlesien wird be-
richtet, dad much Nachfrage nach Btoffen fiir den Zivilbedarf hervortritt,

Die schlesischen Leinenwebereien hatten eine wesentliche Ver-
Anderung ihres goten Beschiftigungeerades nicht aufzuweizsen, Der Geschitfts-
gang wurde auch in diesem lodustriezweig als bosser im Verhfltnis T
Vorjahre bezeichnet.

Die weatdeutsche Seidenindustrie hatte fir Seidenstoff- und
Samtverfertigung eine Verinderung nicht erfabhren. Die Erwartungen,
die fiir ein Aufleben des Bamtbandgeschiifts gehept worden sind, sind bis-
her nur in schwachem Mabe eingetroffen.

Die Trikotgarnfabrikation hatte dis {gleiche Nachfrage wie im
Vormonat.

[Min Herstellung von Btrick- und Wirkwaren konnte verschisdent-
ligh tber eine leichte Verbesderung berichten.

Die wiirttembergische Trikotwebherei hatte etwns schlechter als
im Vormonat za tun; gleichwohl wird der Heschiftigpungsgprad als hesser
gegeniiber dem Vorjahr gekennzeichnet.

Na. G,
e s E——

standsfithiz and glatt zu appretieren?
keine Nachteile gur Folpe haben.
Maschinen zur Spitzenfabrikation. (Aunfrage Nr, 7008
Wer bant sogenannte Lewver-Maschinen fiir Spitzenfabrikation!
Firben von Baumwollstoffen. (Aunfrape Nr. 7010 Wer
firbt Indanthrenfarben (Kdpenfurben) im Stfick anf leichtere Baumwollstoffe !
Kautschuklack. (Anfrage Nr. T016) Welche Firma liefert
Kauntsehoklack flir grifere Weberei mit Druclerai ?
Reiflen von Filztuchabhfillen im Lohn.
Wer reit Filetuchabhfille im Lohn !

Das Priparat darf fir die Avsrilstung

(Anfrage Ne T017.)

Beilage.
Unserem heutigen Monatshefte st beigefilet:

Nr. 6 des Beiblattes: . Muster-Zeitung der Leipziger Monatschrift fir
Textil-Industrie”,

Unsere geehrten Leser seien auf die oben beseichnete Beilape hisr- |
mit noch besonders aufmerksam pemacht.

Die Spitzenindustrie lag im allgemeinen noch immer still,

Die Hanfspinnerei und Bindfadenherstellung hatte andavend
gut m tun; Kriegseulngen werden auch ans dieser Industrie pemeldet.

Die Rodhaarspinnereien wiesen whhrend des Berichtsmonnte eipe
kleing Verbesserung auf, Die Xunabme des Beschiilftigungsgrades wurde auf
die sllgempine wirtschaftliche Lage rurlickgefibrt. Mangel an minnlichen |
Arbeitakriiften machte sich geltend, und es wurden Kriegszulagen an dis Ar-
beiter pewlihrt, g :

LYie Bleichereien, Firbareion und A ypreturanstelten berich-
teten fiber ein teilweices Nachlassen der Epnu!:ﬂgrigun_g. Ea bestand Manjel
an mannlichen Arbeitskriften, wiihrend feilweise Arbeiterinnen reichljch zur
Verfigung standen. Es wurden hohere Arbeitaldhne bewilligt.

F i e— =||I._——-_1E:EEEEMEH]
@ Konditionier - Anstalten E
&MEEE—EEmﬁ

Offentliches Warenprifungsamt fiir das Textilgewerbe zu Aachen,
Errichtet 1888, =——
Das Amt ermittelte im Monat April 1815 das Handelsgewicht von

Walle 2205 kg
Kammuug g0z |
Kammgarn 142 780

Vom 1. Januar bis 30, April 1915 total 566001 (422421 1. V. ki

Offentliche Konditionier-Anstalt zu Leipzig.

(Waren-Friifungsstelle fir das Textilgewerhe),

Errichtet 1004,

Mit Genshmigung des K&nigl. Bliche Ministeriums des Innern unter
Aufeicht der Leipriger Handelskammer,

BRetriehsfbersioht fiir Monat Mai 1915

Bestlmmuangen des H|.I|-1-n|.-||,:1'w|.l'l||h vom: fnul Grand des poe-
malen Fedchtlgkeltesuschingss zum Trockongew obi

Angahl Fawichi
14 Feide: 1 342 k]{.
049 Wolleu, Abfallen: 7947 ,

147 Kamnmgarn: 20511
3 Bsumwallgarn nur Muster,

470 Mﬂ{:hlnilt"il'l-'r“fh“ Untersuch. von Seide, (Garnen und Geweben.
f Mikroskopiache - : . . . :
41 Chemisch-techn, - E ; $ . :

Offentl. Warenpriifungsamt fiir das Textilgewerbe zu Reichenbach i, V.
Vom 1. bie 30, April 19156 worden nachstehende Untersuchungen

ausgefithrt:
AriErii] Ragllmmizagen s Handeligorw olita (aaf Grund des nor-
- |_.',_;.||:|-J1|HL;.-:|u:|1.|1|:||.|11r1.|.-= Eam J'ruth:ur.gl!nl.lm_r_ wan
400 i'-_ll-llll:ujzu.rn 33 700 467 kg
13 Kammaug  B607,070 .,
g Streichgarn  $16,426
414 G2 6, 08 kg

Ferner wurden noch folgende Unfersuchungen susgeffibrt: 2158 Garn-
summerbestimmungen; 78 Festigheitspritfungen von Militirstoffen; & Fosgt-
stellungen der Drebungszabl von Garnen: | IIEL‘:Itlmmluuz der Dichte; 7 Be-
stimmungen des Qumlrﬂ.u:nrlt-argamr.htm Famn i:!‘m:l'.-un.; 4 Priifungen des Liip-
genmabes von Stoffen; 9 Untersuchungen auf I‘i}mﬂah‘utlgﬂhu]t in (aweben :
% Feststellungen des Gewichtes von Ballen; 1 Feststellung der brauchbagen
Liinge eines Schals; 1 Feststellung des Brottogewichtes eines Bullens; 2 Fest-
stellungen des Hillsengewichtes.

Vom 1. Jaouar bis 30, April 1915 wurden insgesamt 293 168,214 kg
konditioniert und 1292 physikalisch-technologische sowio 25 chemisch-ans.
lytische Untersuchungen ausgeftihrt.

Der Handelsteil unseres Fachblattes erscheint wichentlich im Format der Monatschrift mit der Bezeichnung:
,Wochenberichte der Leipziger Monatschrift fiir Textil-industrie* und zwar

P~ jeden Mittwoch.

Wir empfehlen unseren Lesern auch den Handelsteil unserer Fachzeitschrift angelegentlichst zur Beachtung.
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Muster-Zeitung

ider

Leipziger Monatschrift fiir Textil-Industrie

(Die ,Leipziger Monatschrift fir Textil-Industrie* ist Organ der ,Bhchsischen Textil-Berufsgenossenschaft®, der  ,Norddeutschen Textil-Berafsgenossenschafi®
sowie der  Vereinipung SHchseischer Spinnereil-Besitzer”.)

::xx'.h;;.h?ﬁnnu. Herausgegeben von Theodor Martins Textilverlag in Leipzig. Leipzig, 15. Juni 15,

Unsere oMuster-Zeitung® erscheint monatlich 1 mal und wird den Abonnenten der ,Leipziger Monatschrift fir Textil-Industrie® kosten
frel zugesandt. — Der halbjihrliche Abonnementspreis der ,Leipziger Monatschrift fiir Textil-Industrie® mit den vierteljihrlich sracheinenden
gnd den 3 BeiblAttern: 1. Woohenberiohte, 2. Muster-Zeitung und 3. Mitteilungen aws und fiir Textll-Berufsgenossemsohaften betrfigt fir Deutschland und
Owterreich-Ungarn nur 4 8,— resp. Kr. 10,— 8. W., fir alle Obrigen Linder: a) bei direktem Bezug unter Streifband .4 10,50 {inkl. Porto), b) bei Besy
durch dis Buchhandlungen oder Postimter & $,—. — Bestellungen auf die Monatschrift nebst Beiblittern nehmen an: S&mtliche deutschs PnF:T-m:mul.tan, d:'

Verlag der .[Leipriger Monatachrift fiir Textil-Industrie® in Leipzig (Brommestr. 9, FEcke Johannis-Allee], sowie die Buchhandlungen des In- und Auslandes

Sperialnommern

s Sloli-Muster,

Hierzu die Musterzeichnungen und Beschreibungen Nr.53—58 auf der 2. und 3. Seite ds. B

Nr. 55 Nr. 58,

L~ Aufer obigen Stoffsnusiern sichen unseren Abonnenien auch von den umseiiig unter Nr. 51 und 52 sowie 59 umd 60 g
‘cArishenen Mustarn allerdings in nur kisinen Abschnitten — Stoffproben sur Verfilgung, walche geagen Finsenduny vom | Mk
Far die Muster Nr. 51 und 52 oder 59 und 60 von der Ked. de. BL su beslehen sind. “g

DS~ Stoffproben werden nur den Exemplaren unserer Abonnenten beigefigt. “ag

W SLUB i

TECHKISCHE LINIVERSITAT
Wir fiihren Wissen. CHEMMITE



3 FIFY

e e R
I-"'"'l-""'|-'|'"|-

i by B

-'Il "l "8 4 w88 "I -:ﬂ-

-llllil.llllnnlnllnu-l ..

il SLUB TEmnﬁtﬁmﬂr
Wir fiihren Wissen. CHEMMITE




Muster-Zeitung der Leipziger Monatschrift fiir Textil-Industrie.

— =

Nr. 51. Gangbarer braunmelierter Rippen-

koperstoff.
Fertiga Breite 1530 cm.)
IMusterabschnitie dieses (Geores =awie von (reore

Nr, 52 werden gegen Einsendung von & ],—, fiir
beide rusammen, abrepeben

A, 2/64 m/m braunmeliert Kammgamn
B. 140 m/m brapnmelisrt Kammgarn,

Ketle: A. 630 Fidei
Rokbreite: 145 cow
Cresehirr: 10 Schafre,
Rie : 900 Bohre auf 100
Rirfeinzugr: 5 Flden pro Rohr
.'S'r.h.r.rﬁ H. 230 aut 10 em.
Appretur

Wa-chappretur, klar ge-choren

Nr. Gestreifter feldgrauer Zwirnstoff.

Fertige Breite 130 cm.)

a2,

(Musterabachnitte dieses Genres sowie von (renre
Nr. 51 werden gegen Einsendung von & 1,—, fiir
beide rusammen, El"grﬁeh!!l‘r-'l

A.2/80 m/m rohwei Kammgarn mit rohweid Baum-
wolle-Moalind,

B. 140 m/m robhweil Kammgarn,

Retle: A, 5720 Fiden

Rohbreite: 1458 em.

Cieschirr: 12 Sehdfre verraihn

Rief: H00 Hohre auf 100 com.

Rieteinzug: 5 Fiden pro Hohr

Sehufi: B, 320 auf 10 em.

Appretur: Waschappretur, im Stick feldgrau ge-
firbt, klar geschoren ate

D,

Nr. Goldfarbiger Cheviot-Diagonalstoff

(leichter Sommermanteistofl).
(Fertige Breite 130 em.)
(Hierzu das Btofmuoster auf der 1. Seite.
A, 224 mjm rohweil Cheviof.
Kefte A, 1080 Faden.
Rohbrete,; 155 cm.
Oleschirr: B Schiilbe
Ried - 425 Rohre auf 100 cm,
Rieteinzag: 3 Fiden pro Rohr
Schuf: A, 140 agf 10 cm,
ﬂppm‘ur: 1'|]¢-||i||'_u[_}i:|r|g','-_4t', im Stick E’lllllfﬂrbiig
gefirbt, gespitzt ete

Nr. 54. Rihrendiagonal
(extra schwere Qualitit).
(Fertige Breite 180 om. )
{Hierzy da= Stoffmuster auf dér 1. Beite)
A, 2152 mim rohweiB Kammgarn,
B. 1/82 mim rohwsif Rammgarn

Ketle: A, 4450 Fiden
Rohbreite . 150 em.

Gf:"-l'"ﬂ'ﬂ"': 8 Bohifte,

R"_"-"'r-' 745 Rohre suf 100 em.
"'-t'ldtmzug: 4 Fiden pro Rohr
Schu: B. 350 aut 10 cm.

Appretur; Waschappretur, gesengt, im Stlick
“hwarz geflirbt, klar geschoren ste.

W SLUB
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NT. Kariarter Cheviot-Rockstoff,

(Fertige Breite 110 em.)

.

{Hieren das Stwffmuster auf der 1. Seite.)

A
K. 282 m/m hlaugrinmeliert Kammgarn-Cheviot,

Kette: & B 1980 Fiden.
Hohbrette: 115 cm

Cieschirr: 4 Schifte

Mier: RS0 Bohre wof 100 cm
Ristefnzag: 2 Fiden pro Robr.
Schafi: A B. 170 auf 10 cm.

Ketten and Schufimaster.

A Faden A
H 15

2(82 m/m reinwell KEammgarn-Cheviot.

-

1§ Fadeo

i Appretur: Waschappretur

Nr. 56, Moderner Kammgarn-Anzugstofr.
[Hierzu das Btoffmuster sof der 1. Seits |

A, 286 m/m dunkelgraumeliert Kammgarn.

B. 2/86 m/m silb#rgraumeéliert-hellgrap-meliert Mou-
liné-Kammgarn,

Keite: A. B. 6500 Fiden

| Rohbrete: 175 em,

| Geschirr: 5 Schifte.

Riet: 620 Rohre auf 100 cm.

Rieteinzug: 6 Fiden pro Rohr

Schufi A B. 210 auf 10 em

Keflenmuster:

i Fiden A,
by L
A Fidan,

Sechofrmuster ;
§ Flden A
| & L]
1 Fidan

.-!Fp."r‘ﬂlf.' "l-"r'.'.l.y,-_hu.ppﬂ!-tur.
Crewicht: za. 535 Gramm das fertige Meter

Dunkelfarbig, kleinkarierter Kamm-
garn-Anzugstoff.
(Hierea das Scoffmusier auf der 1. Seite, !

A, 2124 m/m achwarz Kammgnrn,

B 2/%4 m/m lila grinmeliert Kammgarn.
Ketfe: A. B. 3020 Fiden

Rakbreife: 190 cm,

Cieschirr: 4 Schifre

Kiet ; 420 Rohre auf 100 om.
Rieteinzug ; 4 Fiden pro Rohr.

.""!;E."u{_ﬂ:' A. B 180 auf 10 ¢m.

Ketten- und Schujimuster,
I Fidan A
4 M.
i A Fiiden.
Apprefur: Kammgarnappretur
Ciewicht: wa. 520 Lrrnmm daa fertige Meter

Nr. 55, Leichter grauer Kammgarn-Anzugstoff
{im Stilck gefirbi).

{Higrzu das Stoffmuster anf der 1, Seita.)
A,
K&tfe: A, 5800 Fiden
Rohbredte: 175 cm.
Gieschirr: 6 Schilfte.
Rief: 530 Rohre auf 100 ¢m
Rieteinzug: 6 Fiden pro Rohr
Schuff : A. 520 auf 10 cm.

2ie8 mim rohweil Kammparn

Apprefur: Kammgarnappretur, im Stlck schware
gelfirht, peschoren ole.

Clewicht: za. 450 Gramm das fertige Mater, -

| Nr 59

|¢M1J5LE!‘1I-|HEI||:|ELU: dieses (énres, sowie von (renre
Nr. 80 werden gegen Finsendung von & 1,—, fér
heide rnsammen, abgegeben.)

Graumelierter Melton-Anzugstoff.

A 252 m'm grasvmeliert Kammgarn
B 8 m'm schwarz Streichparm.
Kefte: A, 5200 Faden
Rohbreite: 168 cm
Gleschirr: 8 Schifte,
| Réet: 775 Rohre wuf 100 em.
| Mieteinzug: 4 Fiiden pro Rohr
Schufi: A. B. 450 nof 10 em

Schufimuster :

# Fidean A
1 Fadesn I

1 Fiidan,
Apprefur: Meltonappretur

Crewicht: ga, 700 Gramm dus fertige Meter

| Nr. 60. Dunkelolivgriiner Reithosenstoff
(Strempfd'agor al).

| (Musterabachnitte dieses Genres sowie von Genre

Nr. 3% werdeo pegen Einsendung von 4 1,—, fir

berde zusammen, shgegeben. )

A. 240 m/m olivgriin Kammga n

B. 1/18 m/m olivbraun Kamugarn

Kette A 7200 Fhden,

FRolbrerte: 190 om I

Cleschirr: 10 Schififie

Riet: 760 Rohre auf 100 e

Ridteinzug: & Fhden pro Ruhr

Schufl: A, B. 380 auf 10 em

Schufmuster;

¥ Fadem A
1 Faden B lieppeit

i ¥lien
Apprefur Kammgamuppretur mit etwaa Strich

Ciewicht: za. 825 Gramm das fertige Meter.

| R e

Vorlagen iiir Gewebemusterung.

(Siehe die Entwirfe auf nlchster Seite.)

Nr. | oist ein Muster fiir Klelderstofll: 9 Gioge,
U-fitdig, 56 Sehub pro Loll, Grund bindet Crepe,
Kuaro bindet 2 hindig Kaper, 4 hoch, 4 tief mit kleinen
eingescherten seidenen Plnktchen.

Ar. 11 ist ebenfalls ein Moater {fir Klelderstoff:
12 Gioge, S-fidig, 72 Schu pro Zoll. Streifen in
Rechta- und Linksdrabt gheeschert. Grund bindet
4-bdg. Doppelkdper, Figur ist von Schu gebildet
und mit Leinwandkontar eingefaft.

~ Nr, LI ist noch ein Muster {ir Klelderstoff
(Eolienne): 20 Glnge, 2-fiidig, 54¢ Schud pro Zoll
Moirdatreifen sind von Kette in Bindung sbachattiert
hernusgesrbeitet und Grund bindet Leinwand.

Nr. IV atellt ein Muster fir Bluseastolf dar:
9 Glinge, 2- fidig, 70 Schud pro Zoll, Baomwollkeits
und Kunstseidenschul. Weiles Kuro ist vom kunst-
etidenen Schol nod schwarzes Earo von Baumwoll-
kiette pebildet, '
Nr. V veranschaulicht einen Kostlimstoff: 4 Ga ngEe,
4-fadig, 40 Schul pro Loll. Doppelkfper ist Grand-
| bindung und Figur ist in Panamas nusgeffiht
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Vorlagen fiir Gewebemusterung.
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