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Bahnbrechend auf dem Gebiet
Tuch- und Buckskinwebstiihlen zind die
Aehibnher:

Wahl waren wieder in Enrland achon 1680 dureh Usrtwreht
und 1822 durch Stockport und Roberts mechanische Webstiihle ge

baut worden, doch waren diese so wenig fest ausgefithrt

vk Lioiiis

Friindungen
m Chemnitz gewesan.

don [} ape
nur fir leichte |'l'i'~ll1||'-.'.'+-||p_'u~.'.'-'|u' rehraucht werden konnten

Lowis Sehimhery 541
diin

meht weniger ala 1000 Stick verkauft und fertigeestelli waren
und dald jetet nach Gher 70 Jahren die Sichsische Webstuhlfabrik
von thm noch jihrlieh =g, 500 Stiick lisfert, da dieses Stuhlssysatem
Hir bestimmte Zwecke, wie 2 B fiir Herstellung von Malitda
luchen, in der Gdite seinor Leistung bis heute noch ndehl voll ersetz
sder dbertroffen werden konnte. Bausr
kksum nennenswerte Anderungen geschaffen worden und es hegt
hier der in der Gesehichte der Technik gewild funberst soltens Full
vor, dab dank der Gemnalitit Erfinders ein verwickelter
Mechanismus and den ersten Warf als vollkommeno |
Eeste]llt wurds

[861 wurde dieser Tuchwebstuhl so umgebaut, dall man thn
Aleh fiir B kskinwebersien verwenden konnte i erhielt eine
'l_"’:"Jluh1|_:|;-|-|'_|||-- fiir 12 Schifte gowie Weehsellade, weleche mat
i Huckskinweb
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so vollkommen konstruiert war, daB von ihm bereits 1857

hrachte 1T

Dibei zind an
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disunge hin

d Sehitteen belinbig wechsaln konnte L hiospr nown
ftuhl wuprde in der Praxis allgemein spiter als Federstuhl bezeich
el Fr arbeitete 1861 mit 36—40 Schul in der Minute, gon

Sthemelzahl wurde schon 18606 von 12 anf 16 erweitert und der

Stubll mit einer Einrichtung verseheén, welehe cinen beliehigen
Wechsel von 5 Schiitzen zulied
Verbessert. man baute ithn fir 7lachen Schiltzenweehsel
hahim an Stelle dor Stiftkarte die Pappkarts
el mit 50—52 Sehub in der Minute
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toch heyte behanptet, ist der Buckskin:Federstubl mebr und meh

"erschwunden. Er mubite, da seine Tourenzahl infolge Verwen

vius und
Lher Sluhl arbeitets

les Baues von mechanischen

1876 wurde der Federstuhl weiter

dung von Faedern fii Bewegung wichtiger Teile, wie = B. fiir
den Sehlag und die Lade. nicht tiber allerhichst 55 hin sl
konnte, dem sehneller

lnutenden BKuarbelstuh]l weichen

LB6T zeigte der Awmerikaner Crompton auf der Wellaus
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Kurbelwelle {fir Bewepune der Lade, sowie darch eine einfach g
baute Schaftmaschine grioBere Arbeitsgeschwindigkeit zuliel, Die
dentschen Webstubilfabriken erkannten den Wert dieses Svetems
besonders fir die Buekskinwoberei und sowohl Hartmann als
auch Behionhery nahmen den Bau des o romplon Webstuliles sel
buld auf. Hartmann brachte 1873, Schinherr 1874 den ersten fit
die Buckskinindustirie branehbaren dentschen Webstuhl dieser 4 ri
g0 wurden, da di
st
i fachen Schitzenwechsel. [

der Minute

In den letzten 25 Jahren sind nun die Kurbelstiihle
jetel, da der vorhin erwihnte Tuchwebstuhl doch nur
fabriken gekauft wird, allgemein verwendet werden, in vorteil
Wese e Konstruktions-Umiande
rungen lanfen daranf hinans, die Tourenzahl des Stuhles boi Seho
nung des Kottmatermals and sicherom Arbeiten dor sinzelnen Me
mbglichst zn lli|-|i|- fm, um 8o e
griern. Sie haben dazu gefibet, dol dies
110h Sehull in dor Mmute ausfiihren

Thie behufs Herbstfithrung einer orhdhten Tourvenzahl wioh
fahre 1892 dadurch peschotTen, dal
mian die Sehifdzenkasten meht mehr wie bigher dureh the Biean
giwicht L1 03, dicse Bewerung 1
Hebung der Kasten zwangsliufig, also positiv mittels cines Riider
wetriches ausfithrte, welehes nach Art der von dem Amerikane
hnowles erfundenen (Mfenbach-Schaftmaschine arbeits {4

1894 erfand Georg Sehwabe in Bislitz in gleicher Wi
die zw angsldufige Schlagvorricht g, Sie 18t, da ihre arste
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Konstruktion sich nichl recht bewilirte, 1887 wesenilich verbossord
wirdern.
Lhe Sahl der Schemel st auld

konstruktionen lassen einen Y, ja gogar

Lyie W oo e

L] Faelhion Schiitzen

L erhiiht worden
=21 BNLHT
wechsel zu.

Behulfs Entlastunge wand o s egi-
15t die Schlagtallentstenerung 100 mngafihrt, S1e bringt

apilierer Austihrunge  dos
aofi lages
waiter den Yorted, dald die Sehiitzenkasten reior weshseln kinnen

Allgemein werden die Kurbelstihle heute niedriger als [ritlier
gebaut, damit der Weber den Stull lechter Gbersehen kann und
anch Fadenemnziipe von thm handlicher suszufiihren sindhk Weiler
wird darnuf geschen, dald der Stuhl ruhiger Liodt and sweder da
sehaftmaschine, noch die Lade, noch vor allem der Sehlag tho er
-ul':||I:I|.|-"r'||.

Dann wird ber der Fachbildung daraul
die Kettfiden zuerst langsam, aber Sehlab
nm e offenes klares Fach 2 ereelon.
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Herandritoken des Sehussges darch die Lnde nioht stollwiise an
gpannt, Ihe Ausg und Emrdckmechanismen sichern ewmen asucen
blickhichen Stillstand beimnm  Ausrtdoken

Ihe Hauptmechanismen, wie die Teile fir die Schlag- und

Varrichbangen wirlohe
b lienso
ginen Stillstand des Stahles bod Sehubbriichon herber
von Kettfadenwichtern
I'l'|'|-| Heweit bl
=ehf lzenwichter sind die Gofahiren,
welche dem Weber dureh Heraustlicgen des Schittzens crwachsen,
griMen Teile begeitigt worden
Seldwdlilieh =ind whle die Poile, welehe b und 2o
werden milgsen. leiaht arretchbar auberbally am Stuhle angelirachi
Die arsten Kurbelgtithle mit Poppkarten fiir die Scehofd
masching sind | 588 o Eanraebiten wen loeEbie
dindd i den leteten Jahren meofeen verbessert worden, als man b
Druck. welehon die Nadel aufl da
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Intolee Anbrineing dor

LTI
vierstallt

||_-'E':1I.-L'_I'J-.-'II| 1Ty

.I||-i-: Wt |j- Tl |l"|l:||-.-|l- TR ES

IL'||| I||l'||| FAl TIRTY S0 09110 ]F||I|'| St s
verlinindern Ihe Papplnrten: Karbeletithle werdon
fiir Wiaren Hoepste lung

0o oarton bessprueh

,.-_-|I||l|| :'I.:I, rrieslue
der Karte zu
beeapte  worrten sl
Zahl we
Auch die Entwickelune des dent Fourbalstullbaues in
den letxten L Aengnis ab von de
| ntelligens: und dem KRinnen des dontschen Technikig
der hourbelstuli]l mid
Crispenenty = Fn

:I".'-‘-l'lll 1L

il
£ ahl i
:'|!l"|
b o] L

Jnhrzehntan 211

Wenie wur Geltung st bal uns his heats

i fepntneleehnll minschine  gekomnen | 110 il

Fi1 ¥ i P ¥
Mach- und Buckskinweberiaien fns
{indid

v el

wi dieses Syvetem 1
[ierh wird
Ik urbelstiibile nur gans
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man in unserem Valerlande Oftentsoh
IYHes kommit wilenfalls elaler
Bedisnung des Stuhles nicht go
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verbrnul st
Groaschilossenfach-Kuarbelstuhle 1st

verkennen ist abe

dalh sich das Offenfachsystom sehr gut fir Herstellung leiehtor und
mittelschwerer Waren mit gleichmibig kreuzenden Faden eignet

du die Kattlfaden loerpaf eine griolerd SCenomnwng rlahren und au h
der =sehuld bes

e Banart des Offenfachkurhelstuhles s dnm Amer
kaner Knowles erfunden. Sie wurde jm Jahre 15858 von der Sich
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Der Bau von Webstithlen mit automatischer Auswechse
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Northrop fir die Baumwollstihle gelang, hat sich fir die Tueh
und  Duckskinstihle bisher noch nicht erreichen lossen. Woll

brachte die GroBenhniner Wehstuhlfobmk 1587 einen halbautoma
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flgte. Dhe Ausfihrung dieser Mochanismen st jadoch sine wenig
pinfache, weshalb gich die Newerung bisher nur m geringem Um
Funge sngelihrt hat

Wesentliche Fortschritte sind aof dem Gebiote des Baues
von Elektromotoren fir don Einzelantrieb von Toeh- und Buacks
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Appretur.

Dis. Maschinen, welche das vom Waebstull kommende rohe
Tuaeh, den sopensnnten Loden, entgerben, . b ovon O, Loim and
Sehmutz befreien, =sind die Strangwaschmaschinen. Die Tuche

worden hierin stark mit Seifenlange petrinkt, sio lanfen dann
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Das im Stick befindliche O] w
Sehmutz hochgehoben,  Tet de
s wird er durch reines kaltes Wagso
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nicht #1 lhr Aussehen und thre o
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gefalteten, im geknautsehten Zustande wiischt, sondern das Stick
i1l '-"'”".l' E:-||.|||' Il"Ii.iI[I'i"IE. |.:-'- '-'l-|:.'l-|.|'il ] ||'
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wie die Stranewaschmaschine dorehfthren ki

Waschen dia

nicht 20 inftengiy.
nen, nur fir leichters Kammgarnstoffa,
Stiicke nach der Walke Anwendung finden.

Man kennt zwel Systeme von Breibwagehmaschinen ; das ltere
benutzie st eine Nachbildung der Straug
dinld das Stick hier nweht in
virller Braite durch di
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nnd heute allgremen
wihaschmasehinge, ni
Zuatande, sondern

Dhiig wwarke Svatom 1gl noei, ag bt

1
ME TR USel e
|.:'|'l'i o] '|I"'. ilzen LELNLT E

&0 i |l- IE|'|| !'|||.= VT

|j|'||| .|||I'II. I| :-;-II it l.til' r]-|j|'||'|'-_ H i '|l-' i Sl bl |||-'. |!;'|||.|; :"q
Wi Yirliso I

- 1
WVirlk ||| I o R B T E

durech vine Kethe sich um three droliender, hinleroin

wnder eelegener Gramorwialzen
noch emne hin Bowarnne. mittels
Das Tuch wird so nach Arl des Wasel,
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pined Bxzonters aueltihet
bratios gereinigt
i sed hierbor noch eine Tuchwaschmethode crwihnd, von de
winn sie atuch heute noch in dan Kinderschuhen threr Entwielo
steht, anzunehmen ist, dali prolle Zokunft bevo
s isl dies die Wiische der Tuche mit Hille des slelctrisehen
[hie elektrische Tuchwaschmaschine ist heute nur in
' Spezal-Tuchfabriken
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stehl
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flie nbat sehwinden wer
naorlinms heransge
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[ranziai=chen |-.
TR RTTT mne die gesumice. deatzoeli
maschinenindusirvie threen Bau sufnehmen doxd

o Maschine bestehl pimieen  hintereinanderatelio birn
Rottichen, von denen der grste als Disangshottioh 2o belrachten
iat. FEr ist mit Ieichter Sodalieung beschickt und mon
Ware in thm iiber und anter emner grillleren Jahl oberer und untspror
Walzen launfen. An beiden Seiten diesss Bottiches befinden siel
1'||;-".:||i|l.||ll'ln. die auf der emnen I st der anderen
Seite negutiy wirken und so stindig elektrischen Strom durch die
Ligung treiben. Hierdureh erfolgt eme wesentlich schnollere und
durchdringende Verseifung des Tuche anhaftenden Spinn-
Die Saeife hebl den Schmutz wie bei den frither beschrie
benen Waschmasehinen wieder hoch, dieser und die Seife werden,
wonn dos Tueh die nochiolgenden Bottiche passiert, abzespilt und
weiter durch zwischenliogende Quetschen ausgeprolii.

Jie Maschine hat heute noeh vor allem den Nachtedl, dafd g0
atarke Flecken nicht
Muschinenfabrikanten bereits jetzt wesentliche Verbessorungon aus
haben, deren Herausgabe nach Fortfall des Patentan
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apruches erioigen wird

Nach der Wiasche erfolgt dus
Wallken der Tuche.

e ist dies oin Nebeneinander- und
sohlingan der cinzelnen Wollhnare, big sie eine mehr oder
Fratn M agse, den Filz, bilden [hieses | nsichorroi fen dp
hanre erfolpt durch thre Struletur. Doz Haar ist sinmal ke riin
znlt und glanmn micht glatlt, sondern it -"*--'!II'|-|--'| bhisiteekt, et
Filzprozell -,:-I:lﬂ nnun vor sich, '.'.-I||'| dag Tuch 1m Covcelitwirmen
sehlipirigen Zustande unter Druck gesetzt wird, Dag Tuch wirl
g diesem Zwecke mit warmen Soifenwassor angefegehiot
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rocuetachl, oder, wil

hei den Zvlinderwalleen, dicht susammengad riioles durch zwei Wal
gonzylinder gefihrt Ihese Hammaer
gich ebenfalls recht wenig in

und dylinderwolken haben
threr  Kongtroktion
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Verlhnderuneg von Walk
Handhabung
L der Tuchfdhrung getroften
in newerer Zont Bau der Walk
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wodurch heute die Nalbdekatur noch o als

hotrachtiet wird.

.
getriehen werden

L

I
N uchreinirmnge
It dis
spanml

oder

Ware fertie weraunht, so mul sie petrocknet wnd
werdoen ity diese Manipulation waren friher im

anch in Trockenstuben Rahmen

Lefindliche vorhanden, an

=Sy

1
dung von Kunstwollen, die dureh ihre frivhers Bearbsifung welche das Tuch mit den Leisten oben und unten gehakt wuard |
Walkfihigkeil gelitten haben War dies geschehen, so. wurden Jdie Bahmen gleichmiilip ausein '

Derartiee Waren werden fost immer suf der Zvlinderwalk andergezoren und die Ware 2o in die Braite gespannt |
behandelt und man hat fiir sie entweder die Walzenzyvlinder griiller [ufolge Erhihung der Produktion in den GrolBbetrieben Lol !
wenommen oder, wie dies bei der Tandemwalke geschiehl, wen gich diese mithevolle, umstindliche und zeitraubende Arbeat absolud |
doppelt nicht mehr vornehmen. Es worden dezhalb Tuchtrockenmaschinen |

Entfernung der 1n 1hm
befindlichen, fiir den Walkprozed benatigien Seife nachgewaschen

H_:-' l_'_'|".'|_.:-'l'|||'|'.l' T‘*l1|; |-; '-.‘.'||-| |-' |"IZ-

|_|_'-'--I'I|i||.:'.l'|| |.|i'5"

in beschrinkter Zah
\aere springends Um

wahl achon vor 25 Jahren

vorhanden waren. die aber heuts stark ins

Hierzu gebranchi man fir Streichparnwaren meist die Stranegwasch inderuneen aulweisen.  The Trockenmaschine hat an jeder Saite IJ
magchine, fiir leichtere Kammearnstoffe dogeron stets die Breid zwel endlose Kelten, deren Glieder an thren inneren Flichen |
waschmasehine. Ist die Ware rein pewaschen, so goll the je nacl Nadeln tragen, tiber welehs die Lo

\rt der spittor gewiinschten Ausriistung entweder ganz oder zom
rrofiten Teile das Wosse Ware mehi
prorattht werden, und sopenannts Maeltonappretur erhalten, 2o mul
S il'|:-':! '-'-l|.i|.'_ -'I.|I-'I1|'h|-'| '.t.:-r'-I--||. l|:|'.'_'l"_"ll
Hiurdecke, Strichappretur, bekommen, so darel 1he dig 1

entzoeen warden.

Soll die

:
gall e aine wlatie

nehtickeit

A rhertion
Biirston alsdann in die Nadeln
godriiekt worden, Dhe Ketten sntfernen sich nach und nach je nach
dor gpewiinschten Breite Ware voneinander und-fithren das
Tuch 1n gezehlosgene Kammern, wolche durech Hejzriheen oder hai b
Liuftstrime erwirmt Das Trocknen der Stoffe gehd

.- | v
wston des Tuches vom

raleitet, und mittels sich drehendor
L]

werden in

mir bis zn oinem gewissen Grende enfzogen worden, um sie Titr den den Trockenkammern schnell vor sich, =0 daB die Ware, wenn =i |
nachfolgenden Rauhprozell gecrgnet zu halten. Ao diesam Fowonke e dem Haume heraustett, viollig frad von Feuchtigket 1at |
wirden die Tuche fi ihor o Aentriluegen ansees: hlendert \uith Dhe Konstrmktion der Trockenmoschinen 12t nun den leteten
dicae sind heute, der Lingeren Ware enteprechend, in threm Durels beiden Jahrzehnton derartie verbessort worden, dal) sie kaum noeh
messer vergroBert und weiter in thren Sicherhetevorrichiungen mit der fritheren zu vergleichen isi
Fiir den siv bedienenden Arbeiter und die Ware verbessert worden Wiihrend mian frither die Lufterwiirmune i den Trocken

[Fine wineglich neus Ides far Entfenchiung der Ware brachten kammern aunszehlieBlich  durch Heizangsrithren rfolgen el :
indoch die sogenannten Absaugmaschinen. Dic Wure wird hierbe ntzicht man der Ware die Fenchtigkeit heuate nur noch duarch .I
ither einen Schlitz gefithrt, der mit einem Vakuombkeszel in Verbi arwirmben Luftstrom. -

dung steht, FHir Strichware hat diese Arl dere Wosserentazn |I'|||_'
den grofen YVorteil, dab sie den Strich absolut nicht beeintriichtigt
|J-'|'. ?'|1.I-~I'I|Ii'|l' |I:If |II'.I' ["pl'.|'.'||1'i'lll|_-_' l]i":-»l'-" I'|l'|..l1'-"l. '|"~']I.-J'u”l ';l .:"{-':"ll
trifuge vollstindip verdringt.

Um dem Stoffe die vorhin erwithnte Strichappretur zu geben
mull der dureh die Walke erzinlte Filz mehr oder weniger gelis
und geiffnet, donn missen die an die Oberfliche des Tuches ge
hobenen Hirchen nach eine

Mun verwended

Richiunge hingelegt werden
Arbeiten die

Bauhmaschinen.
Die Ware wird hierbei fiber sine oder mehrere roticronde Trommeln
pefithrt, anl der sich fes ' Ranhidisteln, dic

fiir diese

11 "'|:,!” Wi R T

hatte frither filr dis Ware den
vigeedirrt wurde und das weiche Wall
herdureh viel an seiner unatiirlichen Geschmeidighkeit

Ve Heizgrdhrontrocknnng
eroflen Nachteil, dab diese
muaterinl
verlor.

Man liel nun den wormen Luftatrom. nachdem man von der
l]l'l?:'lll',:'-\-':"ll:Ill'l ||"|--|'|-;:||:_'||.-_ .||.|_r_|--1-'|||-|. hatto, zuarst lill'.'-'h din Ware
von unten nach oben treiben Es trat fir Streichwaren i"']'l"'i
dabei der grobe Uheletand auf, dall der doreh die Ranherel mithsam
"|'|"':I'E'I|I' =trieh il .||:.|'|-|_|||'|'|_| i Lo ko -.'-.I|I|il i 'ii"‘ Ware &n
pudehges Aussehen erhielt,

Werter wurde die erwirmis Lufl in unvorteilhaftester Weis
nur weng ausgenutzl. so dal die Trockenmaschinen ungemein viel

. = i iy . Heiznnesdiamnfe fi Srhate o jjmp if evhrnnte bt o
sopepannten Rauhkonrdon, bofindm Diag Taeh streicht fiber die Teizungsdan Il.l I |1| I'I.llllnlll.l- | : s i .-Ilr n e 1
Ranhkarde hinwer, und die elastischen Haken derselben lockern Heule sind alle diese Nachteile beseitigt. Man bant heute
den Filz, indem sie aus 1hin das Haor hersusheben anid dor g die Tro |'.‘"|”."-”":“" nioht mehr wie frither zwe Etngen, sondern

[ -. ]
LALHSI |! n yeri ||Z"-|

ranhten Seite =0 s !n-|'-;:||";_f:-4

Wiihrend nun bei dem eigentlichen Rauhprozell die Ware
Wi gesapet, nur milhe eucht wehalten wii le, wird ber dem dar
suffolrenden Verstroichen, dem eigentlichen Strichlegen der Haare,
das Tueh durchnift und mit hereits gebranchien Rauhkarden we
ler hehandelt:.  Infolge Wisse AL Hasar
loichter glatt legen.

Das System der Rauhmaschinen mil

noch doz gleichs, wis

dor griileren ich dns
Rauhkarden ist hente
VOT IR .1'|1"'||-l'||"ll'-|ll| A I'I"-.l.'.ihll-.'l' et
daB fiir gewisse Waren an Stelle der natfirlichen Bauhkarde, die
Slahldrahtkratze getreten st, welche
verwandt ist.

Sie wird meist bei Bearbeitung geringerer, strichloser Waren
gebraucht. Hier hat Billigkeit ihrer Verwendung
vor den Karden den Vorzue, daB sie aus dem Tuche weniger Waoll
hanre zioht und der Ware an weichores, dickeros |.:'.|l':'llll| "-""T,:"il'll

[Vil
in dem ersten Stadivm des Raulhiprozesses, dem Vorrauhen
wendung.

mit der Krempelkratze eng
neben s

=1k

Fimdet die Eratzenranhmasehing nar

An

ferners Strichwin

Fin vor 25 Jahren noch unbekannter Bearbeitingeprozeld der
'l'u:--}--- :.~.-r ;.-:1|l.'.-i1|-|':||;; ||:|*—~ Hﬂ.ﬁuﬁkﬂ-”ﬂrc“. Ea -wird oif IHir "-'~||:'|I']':
farbige Waren angewendet, um thnen einen Glang zn verschaffen.
der den nachfol renden Farbprozell sum Teil dberdanert, sich algoe
beim Kochen in der Farbflotte micht verliert, und somit his zu
"i1ll'l:1 gewissen Girade nls echt anzusehen sl

I he L1 idie 1:"‘1-:|_|!'l|-'|-',i|‘|I|r' ;_;l'll'.ll.:"“ IIL|i|:—"||||'|"|| ||I|I|'|'
das glatt auf perforierte Walzen mewickelte Tueh heilfles Wasser
nnd hei (e Dimpfe striimen, um die varher glatt nebensinander ge
lagten Wollhaare durch Hindurchireiben von kaltem Wasser
fixieren. Man hat nun gefunden. daB durch das Durchpumpen des
heifien Wassers auch die noch in dem Tuche befindlichen, durch
die frithers Wische aus ihm nicht entfernten Selmuteteile, harans

R B

s #u sechs Elagen hoch und 15068 die Luft nicht mehr durch da
Ware fithren, sondern mit dem Strich iher sic hinweg glaiten ind
lich sorgt man dafile, dal der Luftstrom, der fibar die unterste
Tuchlage hinweefihrt, frische Lmft mit sich fithrt, um ein Ans-
iirren der Tucha zu verhindern

VerliBt dus Tuch

-|.|' rl.ll'l_l-.]-;_|'2|I|,|.|.-:l'-|li]Il". qi) !I'].ﬁll:" =

Zur
Trockenappretur,

.l-:;ll\' 1|-1L.:|T|' I|'l'|""| ||.I|"'| l_r|"|.'|'|'|||.:||||]| Fuarst I.'_‘"""!l'l]'l'“. |I |'| '“'
rerauhten Haare werden gleichmiBig lane verstutszt [Hirg g
zchiehl dureh die Zvlinderschermaschine. Thr Bau warde in
den Ber Jahren des vorigen Jahrhunderts in Deatlseliland anfiee
nommen. Fs mbt Lang und Breil- oder Querschermazschinen. Be
der ersten Finrichtune wird die Ware fortlanfend in der Linge im
apitzen Winkel fiber einen Tisch gefilhrt, fiber welchem in einem Ab
gtand von 1—1'/, mm ein scharfes Messer Liegt. Aufl diesem rotisrt
achnell ein Zvlinder, der spiralférmig mit Messern versehen ist und
daz durch Leitung des Tuches iiber dem Tisch gehobene Haar bis
zn einer bestimmten Linge abschneidet. Die Langschermaschinen
hinben Jahrzehnten recht geringe Umdbinderungen
erfahren. Man hat nur, um das Scheren schneller zu erledigen
rwel Schoarvorrichtungen hintercinander angebracht. Aber such
'1*"r'i|l":i_L'_'|' ].]--E||-']-C-"|I-:'r'|[|:|.-5-'5|i:|-'|| "-'-"I'E' I TTr 'l,"."":lil_,'_' ]""'HII"l‘r

Weiter gsind Apparate geschaffen worden, welche ein selbs
Ii'-lil.'.,"':"‘ lTl"'l]]l“hl'[l ||.-i :":I'l'lll i'l";u".l A= I'"".llf_ T'|1L:|'-']|L';-']|-'r| |r|'| I[.|||.|'.||
naht herbeifithren.

e Breil- oder Querscherzylinder
Taeh von der Bredte der Masechine. ITet dies geschehien
nenes gleich groles Stiick unter das Sehneidezeng pobracht. Man
unterscheidet Sehlaff- und Straftscheror Bauart i
das Tueh. kurz bevor es fiber den Schertisch geht, unter sinen
ptwas biefor befindlichen Vortisch laufen, wodurch es eine recht
winkelige Filhrung und Spannung erhilt. Bei den Straffschersrn

heraus

ifl i[|'1| |-'-' zlon

gchoren stets eain Ntiek

' W |II] I';II

[ha orsli
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kommt der Vortiseh in Fortfall, das Tuch wird hier beim Scheren
siratf angespannt und fast hovizontal tiber den Schertisch pefihe
Die Breitscherer hoben Umdnderungen nioht erfabren. Sie werden
houte; da die Behandlung der Waren hiernuf sehr umstandlich st
und auch wiel Zeit beansprochi, nur pech wenig bhenutzt, in
manchen Indusiriebezirken sind sie sozar pauz  verschwunden
Zoweifellos aber haben gie don Vorteil dab sie bei- feinen Strich
woaren, wenn dhese sl dem laneschore:
waren, eine schine glatte, runde Sehar ercebon.

vorhearheited  worden
Andererserts
wirden wieder Ihagonale und |.-:|l|_L'_':-'I||-;|I'h hicrmil svael kahler
susgeschoren, ald dies sinzie mit dem Liongscherer arfoleen kann

Nuch dem Scheren wird das Tuch gepreBt, um thm Glanz zu
it b []||-_-: pischioht  hei :":1|'i|'||'.'¢.;l.||'|,, i!,|||||'|:j| ||i|' ||_;1,||'1' l_r:.-l,ll
nebeneinander in einer Richtung an die Ware gedriicki werden

In fritherer Zeit bediente man sich hiorzu der BPANprasg
Die Leistean des Tuches wurden hierboi so gusammengelegt, dall die
richbe Sete nach innen kam und e wurde die Ware dann in elitten
Pappen; die sogenannten Prebepine, dergestalt eingetafelt, dal
zwischon je zwei Tuchlagen vin Span kam. Die eingespanten Stiicke
wurden nun in die Spanpresse pebracht, nachdem gwischen je zwei
Sticke eine erwiirmts Bigenplatte geschoben worden war, Um zu
verhindern, dall die warmen Eisenplatten den dicht an ihnen be
findlichen Tuchlagen zu viel Hitze und hierdurch zu  hohen
Crlanz gaben, worden dieke Pappen oder entsprechend geformte
Bretter, die sogenannten Brandbretter, iber und unter die Plation
el et \

Ller Dirnck dor Presse warde dureh Spindeln oder auch hvdran
hisch ausgefithrt. Die Falten der Tuche mubBten aus den Platten
etwas herausstehen, um  zu verhindern, daB sie mit cinge
preldt wurden. Um nun anch ihnen Presse zn geben, wurde die
Manipulation wiederholt und beim zweiten Pressen wurden die
Tuche go eingespant, dald die Falten in die Mitte der Spdine kamoen

Unter der Presse hlieh dag Tuch B—10 Stunden.

Dicae Art Pressung war erklirlicherweise sehr zettranbend
Zwei Lente konnten allerhichst 15 Stlieke tiglich pressen

Vs diesem Grunde liell sich die Bearbeitune der Tache
mittols der alten Spanpresse bei der sieh stindig vereralyernden
Waurenerzoupnng der Fabriken aof die Duuer nicht durehffibren,
Finmal mufte hierfile eine za prole Zabl ven Arboitern be
schiiftigt werden und dann waren sehr grobe Riumlichkeiten er
forderlich die 1n I-i,l-irjl"lll II'-Il'l'lji'i||:!|i.=-'--~r' FAL ||r'I|. 1||lr'i;_f|-|:| F:1||r'ii-::|1|
lagen satunden.

Infolgedessen kam bald die sogenannie Zylinder- oder Mulden-
presse auf.

Diese Maschine LBt dass Tuch diber eine erwirmte Eisen
mulde leiten, gegen welche es miltels einer chenfalle srlitzton
I':i__-.'n.'||-|,.|,-:|];.-;|l |_1;|l||r|'f'|r 'L‘.il'li Der Dreaek ]y |-'-[xl_1'r'|.-|| ‘"I'llll.ll.'j 1T
Teil hvdrauliseh e Konstraktion der 111||l||'||.|:.|'|-,‘5.i.- gt ineo-
1'.::-|"|| ~.'|r|']||l.:,.,'4-|'|: l.l.'-'..|'ri|'||. :I_|.- iler “lfll'l'lj'llli':ée-il-"r dor E’]'.~1.||l.,1,-:'|!;.-;.-|| Vil
180 mm sl 900 mm erhioht wurde, Weiter gind Vaorrichtungen
getroffen worden, durch welehe es ermibighichd wird, die Ware von
dem Drocke der oberen Prefwalze im Aungenblick 2zu entlasten.

e Muldenpresse hat die Nachtetle, dalh der (G lans wilehen
gie dem Tuche verleiht, nicht o twed und anhaltend ist, wie der derp
HI"“J”"""" mnd daB dann besgere Waren durch den ek an dis
warme Eisenmulde an Weichhert verlieron.

Inzwischon war aber die Spanpresse dergestalt verbessort wor
den, dald man die Toche in ganzer Broite sinspannen konnte, DieWare
brouchte nicht melr dubliert 20 werden und nalim jetzt nor noch
im der Pregge omm Dreittel der fritheren Fléhe sin, Auch trilde sich
diec Hitze der zwischen den Sticken befindlivhen I"_j,..--||.|,|:||1.-:|
allen Lagen gleichmiBieer mit, da die Wirmequellen sieh in viel
u‘-*l'iluﬂ'r'rwl A bstinden ".'I'Iﬂ'illllllnlll‘l' hiafunden In neuester Ford
hat man den elekirachen Strom als 1'-1'|_-:'|r1|+-'1'r'?.l'lu_'1'r' EETIOEN T
and hat an Stelle der Fisenplatien Heizspiine gesehalfon. die sich
von den gewihnlichen Prelspinen nur dadureh unterscheidon, daf
gsin Nickelineinlagen hesitzen, welche mickzackartip zwischen zwei
Papplagen licgen und an threr sehmalen Beite Angreiffetellen fir
die Verbindung mit dem eolektrischen Strom besitaen,

Weiter ist dus Finsetzen der Spine and Einschioben dor ge
Apinten Siicke unter die Presse, sowie das spiters Hernusnehmen
dor Spdine ietzl derartie angeordnet worden, daB die haiden hier
fiir heniifigton Arbeitor sich nicht mehr vom Platze 20 beworen
hranchen

Die Tuche werden beim Finspinen  durch  eine  einfache
Vorrichtung tiefor gesenkt und nachher beim Ausspiinen hiher
gehoben, a0 dald swel Arbeiter heute b :-':l"llrI:-"HIrlliiul'j' A rhoits
giit begquem B0 Stiicke zweimnal pressen kiimnen. 8o ist hsite
der Arbeitglobn fiir das Pressen mit éiner nemen Spanpresse ein

W SLUB
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nicht wiel griberer, als wenn dag Stiek: guf der Muldonpresse
behandelt wird. Dunn haben pegentiber den dleren, dis LITER NELHT
-"":]IIII||-lI':-:-I'I| den  Vorteil, dal s=ie dem Toche '-.'|||ip. i lerch
miilgen Glanz zu geben vermigen, da die Wirmequellen, die
Nickelingpiine, in bestimmien Abstinden vierteilt werden umd
endlich kann immer die gleiche Wilrme erzielt werden, wenn: man
hei Hergabe des elektrischen Stromes die gleiche Zahl von Heiz
minuten verwendet

ngland, das seine A ppreturmaschinen fiir Toche zum grofien
Illl"l A= []"II".H"']IJ.I'-Ill |" AL 4 ;Ial.| L I'i]li.'_'.'l.'ll -':I|i.I'I'I| l|il' SANEE VS N
Plattenpresse gebracht, Hierbei wird das Tueh nieht mehr wie
biei der Muldenpresse zwischen eine Mulde und sine Walze, son
dern swischen zwei erhitzte breitere Platten gefithe
die ohere auf- und niedorgoht.
Fabrilkanten nur wenig aunlgenommen worden. Sie gibt der Ware
vielleichl, einen elwas halthareren (lanz als die Muldenpresse
heranzu

vl l| TR
Die Maschine st von dentsehen

ohne  jedoch in diezer Begiehang an die 5";|s.|||['1':-:~'---
kommen

Zum Zwecke des Fixierens, d. h. des Befestigons des erziel
ten Prefiglanzes wird die Ware dekatiert.

Zu diesem Awecke wird g0 nach dem Pressen, in gleicher
Weise, wie seiner Zeit bei der Naldekatur, straff und vollkommen
glatt anf eine perforierte Walze gewickel, dureh welehe mil
Druck heille Diimpfe getrichen werden,  Es macht sich  hierhe
die Formmbarkeit des Waollhaares geltend Ihe nach der Press
dicht und glatt nebeneinander an dags Tueh redriickten Haar
werden jetzt in ihrer Lage fostgehalten, 20 daB zie sich nur sehr
sehwer emporzuheben vermiogen und ihre Glitte, wodureh dem
Sliicke der Glang gepeben wird, eine danernde hleibi.

Vor 2 Jahven gebrauchte man zum Dekatieren allgemein dis
Toptdekatur. Hierbe:r wurde die mit Tuch umwickelte Dekatier
widze aul cinen Wasserscheider gesetzt, der ein Mitreillen des
die Walze durchstriimenden Kondenswassers verhinderte, num so
die Bilduong von Flecken zu verhiiten

lm Laufe der Jahre ist diese Topfdekator dann dureh i
liegende Dekatur eorsetzi worden, letztere besteht aus einem foat
verschlieBharen Zvlinder. m welchen die Ware geschoben wipd
[hreh die Doelaturwalzs wipd wiedep IJ'.'|||.,|.| redriickt, den man
mittels Pompen dann aons dem Zvlinder abfiithet,. Damit der ein
I|.l.|'|.|,-.':-c|':ll !F.I.II4|I|' :-iiI'I'I i:ll .:"'I:_'-,'l',jlll"r' i1 '||_'! |.;-::'||||--|_-;_i..|-| 1 ].;-.,|||__ '-".'.I"l
letzterer doppelwandig hergestellt und oz worden die Innenwinde
erwikrmt

Do die Ware nach der Dekatur noch nicht viilllig krumpffre
1=t und tmmer noch em wenige Nelgungr zeigt, in Linge amd Broiie
einzugehon und wm weiter den zu starken Glanz, don sopenannten
Speckplonz der Dekatur zu beseitigen, wird das Tuch nach dem
Nekatieren (ibor heife Dimpfe resoren [n den letrten Jihren
hant man Tir diese Arbeit die sofenannte Finish-Dekaturma-
gchine. [Hierber wird die Ware mit einem Mitlinler auf einen
durchlochten Zyvlinder gewickelt, durch welchen man s remisch
VTl J,|||'! ||r||;| I'L'l.j[”'-:- I!Il-i'l-i!.. J’il' 1'|1LI;|['-- |,|,i|-|| I'.'il'l'-illt'l_h dllf":'l'll'llr-'
krumpffrer und der zu starke Glanz abgerzogen. Der NN ver-
f:]u-i]li'l'_-d_ll' 1i|i|II:-‘f |'=| “"'|-'|-. |HIIJ |.i|L'I'|I-|']|-'_ || I| T "\-"'I'Ei'!'l'| ...:'“.h
auch donn nicht, wenn das Tuch in heifles Wasser gebrachi wird

In nenerer Zeit 15l ein Verfahren, besondors fiir feine Damen
tuche, in Aufnahme gekommen, das die Dekatur nach anderen (e
sichtspunkten ausfithrt. Es ist dies die sogenannts Plattendekatur.
Hier wird daz Dekatieren bei ceraden Iettfiiden nusgefihel, wil
rend die Zvlinderdekuatur, da fiir sie die Ware anf eine Walze o
wirkelt wird, die Kettfiden und den Strich etwas bieceen und sq
dokatieren

Die Plattendekatur ist eine Art Spanpresse mit | B0 1,50 m
Tischfliche, Dler untere Tisch ist als “'-Illl]ll"lk'- i eingerichtel
und besitgt wu diesem Zwecke eine eigenartie durehlochte Kupfer-
platte. An beiden Seiten dieser Maschine sind Hilfstische ange
hracht, anf denen die Ware in gpanzer Breite and in Falten vop
4 G0 m Linge getafelt wird Caul daos
andere gelegt und die Fnden woprden dann dureh Dekatior]vinen
isobiert, um Druckstellen zu vermeiden.

Durch geetgnite Vorrichtune werden die g0 auleetafolton
Stieke dergestult anf den Dampftisch gebracht, daf sie an jeder
Seite za. 40 cm heransrugen, Jetzt wird Dampf durch die Ware
J-EJ':lJ'I.J-']-:l. [eser verteilt gich von dem ]i;1|l||‘l1i-'|'|'|" nus
darchdringt glewchmiilie die Ware. Nach einteen Minuten wi il
die obere Tischplatte gegen die Sticke peprelt und dwe Tuche
wierden unter diesem schwachen Proek sa. 20 Minuten stehen ge
Da die auf den Seiten dberragenden Falten keine Dekatur
erhalten, mub die Manipulation wiederholt werden.

iz wird win getafeltes Stil
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[Yie Vorteile dicser Plattendekatur sind einmol absolute | beiten, die frither sehr zeitpaubend waren, in kiivzester Aeit aus
orumplfrethent, da die Ware ohpe gede Spannung dekatiert wied fiihren |
und s0 nach Belichen eingehen kann und dann erhilt die Ware Das wiirde im groben und ganzen ein Bild der Entwicke
pin. welcheres Gefithl, weil der Dampf sich wviel bessor doer lung und des heutigen Standes der Technik n der Tuchindusteie
Ware mitteilt, als wenn diese straff aufeewickelt wird [ ol e Entwickelung st nehl gewaltir, immeérhm mual) abey

nun mit cinem Male sichen Stilck dekatiert werden kimnen, so

-Cllli I‘III':-C-' I"I.I.I.'-hl']llllll' irl I|I'!"'I' |..|' SLLLThEE I:II'I ?._'l | 'III|='I'||' |-'.il'||r' E'Il"ll'l'u

kommen

dum Schinb sm
II?|I] .I'lll:l.'.;l.'l-:":-H.
gtruiert

noch beriehfel,
gowie M essen

dald zom

ler fertieen Toche

Maschinen kon

und allgemein eimgeftihr Al

warden sind, welehe diese

T_- Tt g

-

e e e e il i i
e S i S it il e e i

e s s e e o

dosamimentegan

din deutzehen Tuchindustriemaschinen anbedingt dor Rubm zu

evkannt werden, dall sie heute allgemein awch vom Aunslande
afgenommen werden und nach langifihrigem Wettbewerh  mal
threr  auslindischen Konkurrenz wohl sul allen Gebieten ejmn
iiberall pewilrdipte Maochistellunge erveicht haben

Mogen sie diese auch in ZAukunft behanpten!

Spinnerei.

! = =

Spindelantrieb fir Spinnmaschinen mit einer in den Schnuririeb
eingehdngten, zwanglaufig gefilhrien Spannrolle.

(Von der Sidchsischen Maschinenfabrik vorm. Rich. Hartmann Akt.-Ges. in Chemnitz.)
(D. R.-P. Nr. 281627,

Spannrollen fiir Spindelbetrieh, welche durch ibhr Eigenpewicht
die Spindelschour spaonen, sind bekannot, DDiese Bpannrolien sind frei-

schwingend angeordnet, d. h, also, sie besitzen keine Fihrung der

Bpanorollennchse, sondern laufen freischwingend nach Art des soge-
nannten , Diavolo® in der Hi|i||q,l.:-E.-'4:'h'||'.:|r, direh ithr I':igengl:wil'ht e~
selbe spannend,

Da das Gewicht dieser le—umrnih*]l aber zur BSicherung des
Behnurenbetriabes griifer pewilthlt werden mull, als der erforderlichen
Betriehskraft der L"'il!l!.l."l[li"‘li.:'_"[Ji]||1l_"'.|_|| einer Maschine entspricht, so ent-

steht hierdurch ein unpitiger Kraftverbrauch. Ferner schwankt die
1"":?3;.!:}2
Ei -__'.’/_'_F_::\—- B e [
/ X N\
| A I
| | :I .l | |
.I. 1 |II i
W i
'\-\._____,.-"jfl \\\_.‘.a-*"
| | |
|. |
I }
A #a

Fn-]-“l"|1wi||g;|'|u|4t Spannrolle hin und her, die Spindelzehnur wandert auf
der Trommel, und hierdurch werden die .‘-_h-hwnnl-:unge:n g stark, dab

E:'”"m'f- der tiefen Spur- oder Fihrungsrinnen die Spanorolle aus der
Schour herausfallen kann.

Diesem zu weiten Ausschwingen der Spannrolle und ihrem da-
durch herbeigefihrten Hersusfallen aus der Bpindelschour sucht man
dadurch entpegenzuwirken, dal man zwischen die Spannrollen Tren-
“ll”J_..'H'I-’r'illIdl* oder 'l‘rennuugs&_:liil;m ginbaut, die den :ﬂ-pnnnmlhﬂl nur
wenig Bpiel sum Ausschwingen oder der Sehnur zum Wandern lassen,
:Enhl st durch diese Anordoung anch }.;_[H]uk.lh*h vermieden,  Aber die
weibhungsverluste swanglinfig gefithrter Bpannrollen in den Zapfenlagern
oder sonsiwe, deren Beseitigung ehen zur Herstellung der |, freisehwin-
genden” Spannrolle fithrte, werden durch die besehiricbene Einrichtung

Wi 3 i i - .
edar he:r-:'nrg:.rllﬁ-!n. Die Reibungsverluste werden bei dieser Anord-
tung am Umfang der

P, 1 e Spannrolle, also dem ungiinstigsten Punkte, auf-
Hn:hiﬂ-. anztagt 1m I'r-ﬂpflllliﬂgwq_:_rl iIE“] Eiiﬂuliguten Punkia IrI.Fr:I]gt" das
Wankens der Spannrolle wird diese unch

und nach mit allen

un : : .
ten jhres Umfanges mit den 'l rennungswinden in Beriihrung

ENENENENENE -

e R R /
S N F N N N N N
kommen, was selbstverstiindlich Reibungsverluste zur Folge hat.  Mit

kurzen Worten, die Vorteile, welche die freischwingende Spannrolle

gegeniiber gwangsliufig gefilhrien anfweist

Aufhebung der Reibunge-
verluste in den Zaplenlagern oder sonstwo

werden durch

(Gregenstand vorliegender 1'.'|:'I":|Lrh:l:n;.__l,r gt nach der Patentschrift
ein Spindelantrich mit ebenfalls durch ihr Eigengewicht die SBpindel-
schnur spannender Spannrolle. Diese Rolle wird aber zwangliufiz von
ainem in sich aushalancterten |]1-E1[1c|'.1|'|uii::|;||., im emne festo Achss
.-sr|11.'+"|||g1'1|r]r'i1 Hebel gefiihrt ”|r.'ii‘h:-'."il.i|__: st aie E".-illl'il'hn|1|;-_r J_rlq-lru”rn,

NS hl_h_h“'
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welche eine seitliche Einstellung des die Spannrolle tragenden Hebels,
und damit der Bpannrolle selbst, in die dureh den Lawf der Spindel-
schnur bedingte Richtung ermiglicht.

In der Abbildung ist der Erfindungspegenstand in einem Aus-
fiithrungsbeispiel dargestellt, und zwar zeigt

Fig. 1 eine Seitenansicht,

Fig. 2 einen Grundrill des nenen Spindelantriches,
Die Spannrolle a ist mit den Zapfen b, b' in dem Hebel ¢ ge-

Durch dus Kugelgelenk o steht der Hebel ¢ mit einem aweiten

doppelarmigen, um weing feste Achse e schwingenden Hebel in Ver-
bindung, dessen einer Arm f ein verschiebbares Gewicht g teilpt

lagert.

Die Spannrolle & erhlt hierdurch ein Eigengewichi, welches gloich
15t der Komponente aus den beiden zum Betriebe der Bpindeln
forderlichen Schnurspanoungen 8', 8%  Rallengewicht und Schour-
spannung stehen demnaeh im Gleichgewicht. Ihe Spanorolle a be-
lnstet daher ilren Fithrungshebel ¢ in den Zapfenlngern durchans nicht.

Da ferner der mit dem Ausgleichgewicht g ausgeriistete Arm |
des doppelarmigen Hebels, welcher um die feste Achse e sehwingt, mit
dem Hebelurm b ebenfalls ausbalaneiert wird, 20 beschwert der Hebal {,

h mit dem Auvsgleichgewicht g die Zaplenlager der .‘:"u}:zllnlr-culh' a ehen-
falls nicht,

L=l

it il il i
— W L "-
ATt ) I
- oy

iliesn,
Trennungs- oder Fihrungswiinde bedingende, Wirkung beeintriichtigt.
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Verschichen des Gewichtes ¢ anf dem Hebelarm f  auzperlichen

.I.I'I'.:lll"f'r'i'"!'il r;nl-'ll"'. IIifI|i|_"|'-|r'-i.-j-':I!| |,'-i|. ."|,|;||g||:'lz|'|-'_ Nih! :"\-|:',|||_'|j'ni,|_-_-1|
wierilen,

!i'i;_.'.l'l' ii|=-'r|1|'.l'-|-l nicht statl: das hat zar Folge, daf auch der Ha ||-||||;_h-
verlugt im Spannrollenlager nahean o fet,  Da der Achsdruck des | Infolge der schwingenden Anordnung des doppelarmigen Hebels
: |

HI'Jllllll'lllll' |_r|i"'i.1fll i ] .-I'II I-l;.ii;||_|| '_I,I|_-C'.i| I“l_' Ii||||||||'||'|| ajs |li||.§-:| -ill|||' II;I"EIII'..] L1l |E|_lr lesten I-‘ﬁ.'l:_—ir‘- i .|_':|',|!| |;|i|' !".\-ir||||_'||_I|||I R :"'Il'lla“.l.ll:lIl'll'.-lrﬂl..l LETE=

| Durchmesser erhalten, woraus wiederum folgt, dal aueh hier dar Rei- anspesetzt folgen. Der nene Antrieb fiir die Bpindeln sn Bpiunmeasehinen
bungesverlust fast o st versinigt also in gich alle Vorteile der freischwingenden Spannrolle,
Vermittels des Kugelgelenkes d wird der die Bpannrolle a tragende aohne aber derem Nachteils anufzoweizen
Hebel o der Richtung des Lonfes der Bpindelschnur seitlich folgen unid Die neue, gwangliofip gefiihrte Spannrolle spannt die Spindel
gich dementsprecheénd cinstollon. Alsdann wird die Lape des llebels ¢ agohmar doreh ihr Figenpewicht; jedoch st dic ""~|=-'I.I|J|'II'-" derselbon
| durch entsprechende Mittel festgolegt. nicht hiher, als der unbedingt erforderlichen Betriebskeaft entspricht,
Eleine Untorschiede im [ll..l.llil'rl:_'l'_'ﬂ".il'l'.r oder in den @nm Betrieha Prote der :,n;-,n,:|-||:_r|,-|,|||i_-|-|| Fiihrune entsteht fast kein Raibungsver-
der cinzelnen Spindeln auftretenden Schnurgpannungen  kinnen  durch lust 1 daplen und Lagern,

Spulmaschine mit einer als Stillsetzvorrichtung wirkenden Fadenmefivorrichtung

viem

Hans Mentz und Xarl Schuh in Plauen i V.

(I R-k. Ar. 28110075.)

B e T T, T T T

Fs sind SBpulmaschinen bekannt, bei welchen eine einstellbara, einen der Bpiralglinge ¢' festpestellt worden ist (der obere Balken o

il BWUE I H|-i|‘:t1|.r.'u|.|_r und einems in diesen einereiffenden Sehicher be- besitet v dicsem Zweeke eme Gradeinteilung von 1 bia 9, wird nun
-q. stehende  Fadenmebvorrichtung als Btillsetavorrichtung vorgesehen ist bei der Bewepunpg des Rades r von dlen :".l'i|"~l|"'”' ren 10 nach vorn
1 Voo aiesen Kinrichtungen unterscheidet sich der Gogenstand der vor- bewegt (siche Pleile T, Fig. 1 und 2), und ein Vorsprung v des
“"LE"“'i"II J':l'lin-lnn;_r. m der ”il':l]l["-'ll"lhl' dadurel, daf in einem wver- ":-L'|.|i';l|'||:- driieckt bei diesem "n.rll:"_rJ:I,'; auf den Hebel w derart, dafl

| schiebbaren tnd uoter Federdruck in der Arbeitalage pesperrt eehalte bei Beendigung der Sp I1.||E.|1| ¢ r' die Abbiegung des Hebel: w mit
nen Rahmen dia ?':|III]L'I:, das r;l'|l']1"|!-l.' gl threm Antriebe, sowis dem dem Pahn w! e dem Finsehnitt k' de= einen oberen Rundstabes b

der Fadenfiihrong und nublerdem die bekannte FodenmeBvorrichtung herausgoedriickt wird, wobei der Bahmen ¢ wisder zur Freigabe pgelangt

ithre Anerdoung gefunden haben. und durch die Federn d in die Buhestellung (Fig, 1) avsgeriickt wird.

Hierdurch wird nach der Patentzchrift 1o ecinfnclier Welts eipe
billige, kleme und =sicher wirkende Bpulvormehtung geschaften, welche $m i

besonders bei  Bbckmaschinen eine  winsehenswerte  Hoilfsmaschine ; 4
bilden anll. L) e ey
{ In den Abbildungen s der Erfindungspegenstand in einer bei- _ — - ‘_‘_ g -
spieleweisen Ausflihrongsform schematisch dargestellt . at ﬁT—_::
! Fig. 1 zeipt die Yormehtung in Vorderansicht, und die } .'"' ngx t-\". i
i Fig. 2 etellt einen Horizontalschnitt nach Linie A-B der Fig. 1 dar: ‘ Tt ..'Il'l.' s m "| : -
I Fig.- veranschoaulicht die Bewegung des Fadenfilhrers durch die o | rg T S ; ) [ 167 g N
i Auntriebsvorrichtung; 1151:I["._.-a ";:' :,:4" }.J = ] i
1 L . " " " | | ',"L".-.[' L R | ¥ ]
Fig. 4 zeipt oine Kinzaelheit B [ “Q"-{“_: 7 ._,_li,@l '
In einem Gestell a1t auf vier Rundstiiben b ¢in Bahmen ¢ ver- 117 ) C == iy ¢y N
schiobbar gelagert, und aof des untere Rundstabpaar befestigte Sehrau- o = '|L "‘h-“:'::.f 11
benfedern d sind bestrebt, den Bahmen ¢ immar wach der Rilckseite ; 5t 3 - S .r T 1
st driicken, an welcher ein Huandhebel e drebbar pelagert izt und mit A -:'q e TN N I
seiner Rolle § anf den Habmen o cinwirken kaon: letzterer triigt ver- _'I I 1= AT TR b \H" g
aohiedens Antriehsritder filr die zu beiden Beiten des Hahmens e anl o i W gl Sdidegiis, |

eing Welle g aufsteckbaren, #u fiillenden Bpulen v. : L o M e !

Das Gestell n triigt eine kleine Riemenscheibe i, welehe mit dem i
Auntrieh eiper Btick- oder anderen Maschine in Verbindung stehen ; | }
kann und mit emem Retbungeend k gekuppelt ist; letztercs wirkt nieh n g g d
der Finrilckune des Bshmens ¢ mit sinem !{l'l.!'lllllil_'.-l':||| | ELEATNINGL, _ 2

T — e ————
=¥
i

—y 0=
.
i

F,

/

L

welches auf gleicher Welle mit einom Zahnread m sitet Rad m stahi | ey | L
G durch die Rader n, o, P. 4 und r mit einem klsinen Rade g in Verhin- . I £ % # .__.91".:.-:‘ .' " "
i dung, das den Antrieb einoer Fadenfithrangsvorrichtung vermittelt. 5 |l o S | :'- '
h Iln dem einen oberen Balken o' des Rahmens ¢ ist ein Schlitten { i, £ P = :j;l 1-"] | E
1 i'l':"fl'|lil'|-l|l.'ll' ::r'|:=|_'-|'_*|'1‘ 1||'||i hesilat I"i'!ll'll 1.'|'-|':-;|,-hi:-'||- IIIII| |Ilir.1l'|:-."‘Il'|||"_I|||II' |J ¥ ! :i = - I : 4 # |I. i
! feststellbaren Dorn v mit Handgriff o', Der Do kann it belie- ® - o 1—-.|-1 o e
bigen, in dos gprofe Zohnrad r eingefrilften Spiralgingen * in Kingriff i = -".[.-h -ﬁl-- FPTTETTTT = g ~
| rebracht werden ! E--::———-_'_:T-:"'—”;""i” =)
I Unterhalb des Sehlittens t 15t ein Hebel w am Hahmen ¢ dreh- i o ...-,5'":' !' ¥ - :
bar angebracht, und eine Feder z ist bestrebt, den an seiner vorderen A . e L'-"T'-' CHEDIDE ?:;rl_:""
. Abbiegungy mit einem Zahn w' vorschenen Hebel w stets nach oben oy '__,_';L"'""_'-"'-"i_l_"_"._"_l'-'ﬁ e jee
. wu iohen. . LAl i b 1 S
it ] Vou dem kleinen Bade # filhrt ein Exwenterhebel nach dem ! o A > i
{ -|l'-|a-:|lL'[|'|:':||i|_n|-1|r anf dem Stift 6 drehbaren Hebel 5, der durch Sviischen . . E L g
j gelenk 8 mit einer im Habmen ¢ in Pfeilrichtung IT (Fig. 3) hin und il '
| hor beweghbaren Btange Y mif Fadenfithrern 10 in Verbindung steht
Il Die Vorrichtung witkt in folgender Weise s ist ersichtlich, dul von einer nuf Btab b nufgestrecktien Voll-
l‘ Durch Anheben des Handhebels & m .E"EI"ilri-'hr'ln:h[ | I;ll"i”_ 1] | -;|:|||J|' der fiber @nen Fadenflibrer 10 L_"I-‘]'-'P'h' Faden 7 1€ nael der
| drilckt dessen Rolle f nof den Kahmen o, diesen naeh vorm in die Kinstellung nm Schlitten t bew. an den Spiralgingen ' in der ge-
E' i1 f'li;i.‘,. | j||4”|..;|'_'||-1| |'|:|'|-r-|-|||_-||||l|_|'| "'\-|_|'||'|||:|-r varailiiehond s hiorle eriolwnet ey 1!,'i|1|-|_']|1“|l I-ii-ll;['-' aul s LE'I_'F.-|!|1I}L' ¥ ,'_"-'llrll'-']” weridan kann und mach
| Zahn w' des Hebeals w infolge der Feder 2 in ciuen Emschnitt b des jodesmaligem Aulspulen die Spulenantriebsyorrichtung selbsttitic aos-
] einen oberen Hundstabes b zour Feststellung des Hahmens ¢, dessen .J_ruri'lr'la'.t wird.
| Reibungsrad | bei dieser Einrfickung mit dem Reibungsrade k pe- Die oben beschrichene Bewegungsvorrichtung fiir die zu beide
| kuppelt wird, so dul der Antrieh von der Riemenscheibe i gus den Heiten des Roahmens ¢ den Faden 7 nuf die Leerrollen y verteilenden
| Ridern m, n, o, P, q, F, H mibgetailt wird, Dwer Schlitten t, dessen Fadenlithrer 10 setzt natirlich bei der .-"-1|-.-»r-j.:l:u1.;; des Halmens o
| Dorn o nach' der gewlinschiten Fadenliinga fiir eine Laowerspule v in | bzw. seiner Spulenantrisbsvorrichtung ebenfalls nus.
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Fadenfinger zum Verhindern von Doppelzwirn fiir Selbstzwirner mit Lieferpresse |
von der Firma
Gerrit van Delden in Gromam i. Westf. .
D, Re=FP. Nr. 2765:19.)
Den Gegenstand der vorliegenden Erfindung bildet ein Faden- Was die Anordnung der Klemmvorrichtung des Lieferwerkes an-
finger zom Verhindern von Doppelzwirn fiie Belbstzwirner (gog. Twiner) betrifft, o ist diese in den Fig. 1 bis 4 einschhieBhich, thro Wirkungs
mit Laets Ipresse. weise in den Fig. & big 85 dargestellt
Ias Newe ond Weaentliche de: Fadenfiingers bestehi nun darin, Die Presse des Selbstspinpers besteht aus einer seitlich bewep-
daf die Presse nicht avs dem fiblichen, senkrecht bewerlichen Pref- | lichen hlemmi o die i.“ ginen Sehlitz n, n eingefithrt werden kann,
balken, sondern sus sner seitlich bewegelichon Klemme besteht, die in Die Fadenfiingerbleche smnd dorch Schraoben g und g befestipgt. Dieae
pinem Hehlitz hin ond her gefilhet werden kann, um die Lisferung ab- Bleche bilden einen einstellbaren Behlitz 2 IHe Gabeln sind, wie Fig.
zugtellen.  Hiermuf nimmt die seitlich bewegliche Klemme die aufzu 3 geipt, auf einer vom Tragstiieken h gehaltenen Behiens befestip
wickelnden geswirnten Fiaden bei ihrer Bewerung seitlich mit und bringt Die Schlitee wwischen den Gabelblechen fffuen sich nach oben wu einer
sie in die NiEbe von Fangzehlitzen; dogeren bringt sie fehlerhafte Faden | Cffnung b
: e ¥
:"Ir b: = '_F:—'__'i_ _Tm{d e e L — ——— — . -
et i L !
Irli:I |?..-"'|r:',3+"l|l"‘: 'rll:::a,\.; iy L] |
| I e | EREE B = s
: ' w1 - - | :
£ iy | | TSI W L [ | |
L \ | s 1 W gl i i =——— : '
| | e | [ | 'ill| | £ e - 3 - e E et = ey |
; | ‘. A 10 e = =By
o | | | -..,l:__.‘___h e = i === = == -'-. ‘ e .
| INNRANEERRAREARUAE [ - R B e -
e R o ) | IIl | | ; _.;1..__ i ) I._
12 ] : , | Sogiiel W s 3 , 1
L ) | | 1 i { 3
_I.I—l .i | :
Ad ) [ | | b g i
o_@ E . a o ! g
4 L (1] | | - T
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[ 7 _ﬂ% | | ‘ | 3 SN :
I i
o i || I [ i
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oo L Y i | | )| F
_I-F:I =l I :' ! 1 1 th-F : : I'".. " Ill' d
eie N _E'_.Lia_ sasssass ﬁ‘ ; —f L,j:l ,4.1 [
- LA b E b bt LS T i m] :
b5 '_i:...:h:.?'ffh'ih:-i—'.'-.‘r'ﬁ'-f | f.r- e :I ) [ - 4
= -4 i :: L'II.|I.I.'IL;I I Hl!‘ﬂi _Il-]l.:[_ 1#Tii 9
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LHOgF, EI..|.;..-|[;~1.|.-|:, [?:lEl]--'_-'E;-':'l.'l.'il'lljl LM ilher die Fangzchlitze, so0 dab 15 = —— e
mE bl der Finfalir il'-r-::;.;_"r iar 1iblichen =ehribenre  des I";1|:||-|l_:- nll-
mihlich in den Sehlitz der Fadenflinger eingelegt werden. - r ; p s _—
Ao A A : S Rt it Die Wirkungsweizse izt nach der Patentschrifi I-'|r:"|'.-|-q-: [ M

Iha Vorrichtung 151 10

Fig. ¥} zeipt
| .
MBI mestenansichl,

||-:' 1'||l|li|l.' (T -|'.II"I:;-\.-_=-T_-_=i|I

L]I.!IL :'ll"-'ll."_'lil'll"-l ]";Il'llilll'.'.'!]'i".'.':l 4 Lepd |.|"'Ir;|:':|-||'\:‘|'||!' 11

Fig. 2 in der Vorderansicht.

I poenlieferung ~'I'|l-||-_'l_ dadurch, datl durch daz Aasfahren des Liefe
woerkes sich dieses von der h|li:1li--| ofitfernt, und aof diesens Were wird
-l:l"' L] I‘|I'|I { ::l.|';'|'|' [ !|:U|_='-|:r'|'|-,||- 'li:ll'l. 1R ||- 11l |"l:"|.l'.l.'|' ||--|' T IErEREO R,

Iat dns Lieferwerk oder die Presse am Ende angelangt, so schliebt sich

I die |x|i'll|I|1'|.'--r|!i-_!".t.||.:_- i, 1, 0, und beim Einlaofen wird dann  der
Fig. 4 zeigt den Helbstzwirner von oben gesshen, | fertiggezwirnte Fadon aufgpewickelt ond der _"Lrlu'lu-'r’.:n:l;: beginnt von
- netem,
i,

4 in einem senkrechten Querschnitt durch die Masehing, wo

hei
]

Mal

das Lieferwork einmal in der Finfalird ;_'u-'.-'l-iu'||||=“: ial, dna atdere
E"lllll.lir]“: in {er .‘";[n'“Il:I;'_ nwch dem |':E||[:I_||||-|:.

; Fig. 5 und 7 veranschuulichen die Wirkungaweise der beweglichen
J"‘i"””“" bei Fadoen '.1.'|-|-"'||' |'--j_'|,-||||,:.||.'§i; 1I||--.-:I|r'ill;,|||-||'.' |||.I'J|1:1I1

g I"'I—"- ki |||:||| = i 1IIH.||'||:||'||.'_':-"|'||'|_"-|_' bear mwer r||.==:'||||I||I'I'.'_“-1|:1.Itl'll'--1|
Fiiden, die sich durch di

HBowepung der Klemme gpenau fiher
|1|'|| :‘"ﬂ.'hln.lj |1'F[I'||_

§a 4
dibinehne

Diese Ansrdoung it in den Fig. b und 7 dargestelllt.
nun gwei Fiden, wie in den

Werden
darpestellt, versehoentlich
vierfacheor Faden genan
=chlitz & 2o B l:I\I-II'lll_ i:|1--|;_1|' 1|-|
s K lemmtetles m. Bei der Einfahret rolongt miole
der Behriiglage des Fadens dieser fehlarhafts -
Fuodenfiingrers For

Fig, 6 und H

; :
:-'.il-HI"llm'II.l_'l---.]l.llll;:r-l.. & kommt ein solcher

libor dem fogen, wie dies

A
Figr.
Hr-i.h'lll---'l.\'l-_-_ﬂ_lul';_'

Fadon in den Sohlite des

klemmt sieh in diesam fest wnd reilt beim Aue-

| lanfen des Wagens,
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No. 5.

Vereinigt_e_ﬁi_n_gspinn-, Riﬁgzwirn— und S;_Julmasciihé_hit einer ailj]_er der fiblichen

Spinntrommel angeordneten Spultrommel

Von

Xarl Xahlfuss in Barr, Els.

(D. R.-P, Nr. 279240.)

Die Spindeln der Ringepinn- und Hingzwirnmaschine werden

bekanntlich mittels Schofire von einer Trommel aus getrieben, um durch
den Ring mittels Liufer den Faden zun spionen bzw, zu awirnen und

aufzunwickeln.

Fig. 1.

- B

o
'f
.il _#’ F i
e

s
i

Um alle oder einzelne Spindeln solcher Maschinen nun aoch als

Spulspindeln zu verwenden, ist in nenerer Weise aulier dem iiblichen
Hehnurentrieb b ein zweiter Spindelantriel, eine kleine Trommel g

3 und 4) oder cine Welle mit Wirtel h (Fig. 2), angeordunet,
welche den Hingspindeln o nur so viel Umdrehungen gibt, dab der Faden
. Der nene Antrieb erhiilt seine Bewegung durch Uber-
setzung von der Trommel C oder von etner Vorgelegewelle der Maschine
durch I{';l:]priit;.q_1;|-g.etz1l|1g oder durch Btufenscheiben, Beim Spulen werden
die Schniire b von dem Wirtel a heruntergenommen und die Sehnilre k
der Trommel g auf die Wirtel o aufgebracht, Der Ringliufer ¢ mull im
Ring d festgestellt werden, was durch eine Feder oder eine Backe | am
Auferen RHingrand ersielt wird.

Da der zweite Spindelantrieb g oder h von der Trommel C un-

abhingig ist, kann man mit jeder beliehigen Anzahl Spindeln zugleich
gpinnen und spulen oder zwirnen und spulen,

Fig. 1.
g Y O
i -ll-':rf
I 1]
ket G Loy {)
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Es sind zwar bereits vereinigte Zwirn- und Spulmaschinen mit einer

auller der iiblichen SEpinntrommel angeordoeten Spultrommel bekannt, die

T Lass Ir'"J:H'I'I'I-ﬂ
Fig. 4

ebenfalls Platz ersparen. Diesen gegeniiber bringt jedoch die Erfindung,
wie die Patentsehrift zum Sechlul erwithnt, den Vorteil, daf auber der
Bpultrommel keine besondere Spuleinrichtung nijtig ist und die Vorrichtung
leicht an vorhandenen Maschinen angebracht werden kann.

Verfahren und Vorrichtung zum Waschen von entfleischien Pflanzenfasern

von der

Fried. Xrupp fikt.-Ges. Grusonwerk in Magdeburg-Buckau und Hubert J. Boeken in Cln.

{ui Hl"l'l-i ﬁr! E‘-:“r:'l'ﬁ-'

Die von der Entfleigchungsmaschive kommenden Fasern wurden
bisher, um sie zo reinigen, von Hand mehrere Male durch Wasser ge-
gopen.  Kine weitgpehende Reinigung konnte jedoch hierdurch nicht er-
gielt werden, auberdem ging ein Teil der Fasern beim Durchziehen
dureh dus Wasser verloren. Ferner erfordert dies Verfahren nator-
pemiill viel Zeit und Arbeitskriifte. Diese Ubelstinde sollen gemiil
dem den Erfindungsgogpenstand bildenden Verfalhven dadurch he:ﬂ,eitigl
werden, dal die von den Entfleischungsmaschinen kommenden Fasern
frr-]]lii]lgulld gelihrt und dabei einmal oder mehrmals ahgewaschen,
t. B. abgespillt oder abgebraust, und hinterher abgeschittell werden,

Zur Ausfihrung dient nach der Patentschrift eine Vorrichtung,
bei der das Abbrausen auf achriigen Flichen erfolgt, lber welehe die
Biindel dureh das Fordermittel gezogen werden, und dss Abschiitteln

Wl SLUB
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durch dns Herabfallen der am Fiérdermitiel hingenden Biindel von
dem oberen Rand der bis dicht an dus Fordermittel reichenden schriigen
Fliichen erreicht wird, -

Fine beispiclsweise Ausfihrong eiver solchen 1|'r"|'|'if'h|:'|m|_r e
den Abbildungen veranschaulicht. -

Fig. 1 zeigt cinen senkrechten Liingsschnitt durch die Wasch
ginrichtung.

Fig. 2 und 3 sind Querschuitte nach den Linien A-B und C-D
der Fig. |

Fig. 4 und o zeigen in vergribertem Mabsiabe swei weitere Aus
fiihrungsformen der |'irHl.|.-lr-1,-4.rri{,ijlmm_

Die Wascheinrichtung nach Fiil:. | bis 3 bestehi aus der Rinne &,
in welcher eine oder mehrere schriige Querwiinde b vorgesehen sind,

=
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deren Neigungsrichtung mit der Bewegungsrichtung x der Faserbiindel ¢ Die Firdervorichtung wie such die Wascheinrichtung kiinnen
GrEL GO e I T k1 o FL L

(Fir. 2) einen spitzen Winkel bildet Oberhalb dieser Wiinde b sind
“I'.I.;I.."l,'ll 1 vorgeschen. Zum Fortbewegen deér Faserbilndel dienen ge-
mil dem dareestellten Ausfiihrungsbeispiel ein oberer ans zwei Seilen
. und ein unterer Bandtrieb f  Zwischen bede
ist das Gut auf seimem Wege durch die Wazchrinne a eingre-
Fonde Band

verachieden ‘ausgetiihrt werden, 2. B. kinnen bei der Wascheinrichtung
nnstatt der i
Bransem h (Fig: 4) :_|'||.|_r.|.|'._||||-| goin, welche e Fasern von unten be
spillen,

oberen Brausen d (Fig. 1 b ) in dea schriigen Winden

Man kann auch beide Arten von Brausen « und h verwenden
Wasserstrahlen hio-

bhestehendar Eailtmel @
Triel
klemmt. Am
trieh | ||1|;J|'1']l!'lll'|l|.

(Fig. b), so daf die Fasern durch sich krenzende

II||1'|'I"I'I ."i:“l Ell'i:_l”'““g::..l_|'..|._|--|| i__r |‘||| dfEn i |I:.'_'|'II.'I|.|'| Wercan

FIE.2.

e 5

o LA <

| . Y& 15
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o CY . . 2 _ 234
- T B 1.«»,‘ 3 | % b b {f
N b o | gk i ol I r
ok 4 =l 4 § 50— v e { LnuEmiFIE AR ETTE -III'I'\-.II:- - . F
e o f =

o V.

i |

Das (Gut wird von der Bione & entwedar von Hand anf daz Rand |

aufeereben oder e2 kann, falia die Waschoinrichtung anmittelbar hinter |

winer Entfleischungsmaschine steht, ununterbrochen and selbsttitig ans '

dor Maschine auf das Band [ iibergeleitet werden. Beim Durchgung

dureh die Waschrinne a werden die Faserbiindel [ber die schriigen

Wiinde b hinfibergezogen und hierbei mittels der Brausen I]. :Illl_:'.--

wasgchen., Lhe an dem Firdermittel hiingendén Fasern milssen in threr

panzen Linge iiber die fast bis an das Fordermittel reicher lem schritgpen | Ez ist nicht unbedingl nitig, dall die Winde b in der veran

Winde b heriiber und fallen, wenn ihre freien Knden iiher die obere schaulichten Weise peneigt sind, sie kiinnten & B. aveh wagerecht oder
[ies hittte aber den Nachteil, dal
auf der gleichen Lioge der Rinne etwn nur halb soviel Winde ange-
ordnet werden kinnten, als bei der wveranschaulichten Neigune der

Wihnde, da awizchen zwei Winden genfigend Platz sein mul fir das

Kunte der Winde hinweggegangen gind, infolge ihres eigenen Lrewichies nur wenig geneigt angeordnel seun.
"||.:|'|. I!r'.4;i|']1.j!_ft:'!| |l1--\. r:li.lLE"||""a'|I|'.‘:|'|'|"'-| Woazeors milt omer ;,_'l'-'-l'\-"-"_ll IIIIII .||.|.|.|.
in ihre freihiingende Lage zuriick. Durch diese Fall- baw. SBchwenk-

bawepong werden die von den Fasern mitgenommensn Wassertellehen

. 1 . A i 4 ' . . ¥ R - .
s ; _ s lon  Fliiaoh- Faooken dan ‘Abschiittalng der Frear sriolgendes Herabialle i
sowie die von dem Wasser gellisten, aber noch anhaftenden Fleis ks um Lwecka des scheenutieing o Ascr eriol e eranimilen m. o
» | ] : |
T
ey Shilhmands Fats
reste abgeschiittel irethitngende Lage.
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Vorrichtung zur Abtrennung einzelner zu verarbeitender Faden
nacheinander von Webketten.

Von Max Wenzel in Spremberg i. L.
(D, R.-F. Nr. 281465,)

Um einzelne su verarbeitende Kettenfiiden nacheinander von Web-

Fine Ausfilhrungsform des Erfindungsgegenstundes ist in den Ab

g F 1 1] g T .
||:-|_='E||:.:I :|!:|:l'.|.'.||'l'r'.'||.l'.|'|.| I!ll.'lliil.'l.'.l. 1A _._-||.|| I'||1_'|.'|"“IJI'| Ii|l:-' 1l._||_lll;"g|'-1ll:‘-l. F. 10 | I'I'||.I|.||'||'l_||"l_"'||. 'l"l'lnl'l” ;\-|_||_|‘|_I Van |i|_'\l|_-

welchem dis Abtrennwerkzeuge abwechselnd auf verschiedenen Seilen
in den Kreuzen arbeiten, oder sogennnnter Abstechvorrichtungen, welche
8 dngerichtet sind, dal s bei jedem Arbeitsgange nur immer I
Fadon, ynd swar den jeweils vordersten der in einer Ebene hegonden
Fiidlen, wegrnehmen vermibgen. Die ersteren Eiuriehtungen sind bei
flil"1|rt':1;-'|.i;|-|l older pemusterten Beetten I||||:nl'-|i'lli_-tr nitig, aber in den
FRllen unbranchbar. wo das Muster die Bildung eines reinen Kreures
nicht zuliifit, wie bei ungerader Schaftzahl oder bel Spitzeinziigen ik

ingleicher Fadenzahl der Bpilzenseiten (sog. Konteremnzilgen),  Ihe
4 y o 7 = % i} ¥
I'I'Ilw'rlh'-lll!'lI':'I.!.'l.'-|rri_-_'t]['.]['u'fl'ﬂ |§;t2|:,‘|f'.'li 1 ilsse1) ||:|.1IIr'_|_'-e-]||i|';'| Riky !4-|1|-

]""-'”[:l-. wErden,

: lenstiirke besonders  eingestells wenn sie richlip
wirken sollen, gnd sind fiir mehrfarbige oder gemusterte Ketten nicht
brauchbar,

Gemif der Patentschrift wird bei der wvorliegenden Erfindung
dia Abtresnung einzelner au verarbeitender K ettenfiiden nacheinander
vou Webketten unter Benutzung des beim Einzichen von Kelten ins
Geschirr bekannten Verfahrens bewirkt, nach welchem der jeweils ab-
zulrennende Kettenfaden durch Fachbildung mwit Hille einer besanderen,
die Fiiden in der richtigen Reihenfolge, dem Einzug ins Geschirr ent-
-'I..'rl'f'lu-mi, nacheinander besinflussenden Hillsmustervorrichtung aus der
.]"""'lﬂ'-nl:h-r‘lu- bewegt wird, indem darauf die noch unverarbeiteten Fiden
i der Kettenebene suriickgedriingt werden, so dall beim Wieder
a-l:'|:|.|i1_~ﬁ.,:-;” des Faches dor ;1._|r£-p|;-|_-.i_.-i||:.|,r- Faden zum Eriassen durch die
l""'f‘l*_''|'1-'+'1-r1-i:.".f-11;-__-;|: freiliegt.

Als Hillsmustervorrichtung dient gweckmiiBig eine Schaftwaschine
oder eine andere Sehaftvorrichtung, -

W SLUB
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Fig, 1 die "I-"rl'r'll'||llmg gelbet schaubildlich schematiseh in ihrer
Gesnmicinrichtung darstellt, withrend die

Fig. 2 bis & schematische Ansichten in verschisdenen Sl lungen
gur Lrlinterung der Arbeitswelse zeigon,

Die nene Vorrichtung ist fiir alle Fiille anwendbar und auberdem
von der hettenfadendicke ghinzheh unabliingig.

”i-:' (LRLNEE "lu l|['i-\.:ll[||'||=; I--I:;I|1! '-I|'|| i.‘:.'-'ll-. :-.l!|||.|_'l'- ur .'L”r -|i|,'_-||-|1iJ_-|-|'.
Fiille, wo ein glattes odér reines Kronegelese ohne Doppelfaden =ich
nicht bilden lift, wie z. B. bai Geschirren mit ungernder Schilftezahl
und bel solehen mit Spilzeinaiigen, die nieht seilengleich sind (sog
Kontereinelig: nl, bei springenden und versetzien Einziigen, weil sich in
diesan Fillen (ber oder unter der borourrute an cingelnen Stellen ewa)
Fiaden unmittelbar nebeneinnuder bofinden, sich also nicht krenzen, Bai
ungerader Schilftezah]l liegen 80 End- und Anfangsfaden aufeinander
[-:llgl'tl.ili'l' HI![IEIHI’[P SIS INEN b1l den EFeElRINnLEnD !":l:li1.r|'i||:.'_||‘_'|-|| i i
springenden und versetzten Eineligen sind solche Fadenpaare anf de
gelben Beite der hrenzrute innerhalb der Rapporte vorbanden

(O die }‘ill'.'.r;_rml_;_r des Fadens aug der Ketteneben:
ader nach unten |-rE-|i.!_-:[, 15t _-_-]n-ir}-.:nlﬂ_u.

In der Aeichnung (Fig.

£ afd

FiaF
LR und & L'--:'i.:--hvhvu.

nach oban

1) sind beispiclsweise [finf Schiifte & &',
Diege Behifte stehen Hr die Herstellung
des Gewebes unter dem Emnflul einer Lrampion Scehuftmaschineg C und
and nun fiir die Absonderung jeweils eines emzelnen Fadens vom Go
lete mit einer zweiten Schaltmaschine A verbunden. Die Karten dieser
Sehaftmaschine sind so geschlagen, dall sie mit dem Eingug in das Ge-
sohirr lbercinstimmen, so dal dus Ausheben der Fiden in der richtigen
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Reihenfolge geschicht. s werden also beispielsweise bei fiinf Schiiften
beim Eingape gerndedurch der 1., 2., 4, 4., 5, 1., Z. usw. nachein-
ander anagehoben.

In der Zeichnung (Fig. 1) hildet beispielsweise der erste Schaft

i )
5 |':|1'||

indem alle ersten Fiden gehoben sind, also anch derjenige,
dor perade jetzt den oben zu verarbeitenden Faden der noch unver
arbeiteten Wette Gu hildet.

B = C
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Jetzt wird durch sin quer s den Kettenfilden bewegliches Glied,
v B, vinen senkrechien Finger a, die ﬂlrllllj.:_"l.!lirl'llh' Kette Giu zuriick-
pedriingt, sa dul beim Fachschlusse der abzugondernde Faden vor den
Finger o su liegen kommt, vm bei dessen nun folgender Bewegung
im entgegengesetzien Sinne von thm mitgenommen zu wWerden,  Damit
ist die Abtrennung des betreflenden Fadons ;:llan'!ul-hn-u. Pa wird dor
niichaie Flad o |_r.-ﬁ-|.=||'|q-||: ilir I"'il.:l.:"c'l' i Fithrt desne |::ii!|'._l|||".'|1'f:lj|lu frereg)
die unangedrehte Kette aus; der abzusondernde, ausgebobene Faden
wird vor den Pinger pebracht, und diesor beffirdert iha el seiner
i-'iif.h-gl-|.r-1,1.'r--_:||||_l_'|' nach der ".,'|l|'|1|".'||,-i1||||_:_-'.=--l|-|||- [hie |~'I'Iif_“ vierhimdenen
Fiden GF werden durch eine geeignete Haltevorrichtung b in an sich
hekanuter Weise dorart [estgohalten, duf gio die Fonktionen der Ver-
frbeitunoavorm ekt g nicht mehr stiren kinnet.

Der Finger a besitat an der von den wnverbundenen Fiden Gu
abhgoewandten Beile einen hakenartigen Ansatz d [Fig. 2}, der das Ab-
cleiten des srfulten Fadens veriindern sall.

Iz wird also der jeweile anzndrebende Faden 9 des Goleses
durch die Schaltmasching A asngehoben, so dall er ifiber die Bahn des
Fingers a gelangt (Fig. 2},  Der gegen die unverbundenen  Ketten-
fiiden Gran bewegte lMinger a kann infolgedessen unter dem angehobenen
Fadeén [ lindurchgehen, nm die unverbundenen Kettenfiiden zoriick-
it ngidi] {_]'1i',-:. o Wird Julat durch die ]"';I-.'h-'e"||'_i|'L,'-i||".-.|_-;_r||||__-' ihar

Helhinftmagehine der Faden I wieder in die Kettenebene celiracht ".|'1||,_.:. al,
g hefindet er sich vor dem Finger a, also von den unfertigen Ketten
filden getrennt. Der Finger a vollfithrt nunmehr =eine Bewegung nach
iy :1'|IF1III"|r":l"'.'|t1','-.r-':' nilar ".‘rl'l'l'l'l'lll"i'lIlllg""-‘l-"'”" hin, wobei er den vor flun
liegenden, abgesonderten Faden F mitimmt, bis dicser :n'i-|-i-- AWEIEY
in ¢ine Ldicke dez Flirderzahmkranzes 4 gelangt (Fig. 4).  Daraopl er-
hiilt der Finger n ernent soine Driingbewepung gegen die unfertigen
Kettenffiden, withrend die Bchaftmsschine ermeat Faeh bildet. nnd zswar
mit dem folgenden Sehafte.  Bo wird der niichste Faden FY aos der
Ik ettenchene bermus Gber die Bahn des Fingers o hinweggehoben,  Der
7 ips pranre .]|-i'|1|:_=t ilie unfertigen Kettenfiden Ga zuriick. Der Fadon I
wird bei der Schhielong des Fadens wieder in die Kettenchene ve-
bracht, und swar vor den PFinger a, so daf dieser ithn bel seiner Ab.
lieferungs- oder Firderbewegung wieder mitmimmt and in die folgenide
Liicke des Firderzahnkranzes & abgibl. 5o wiederholt sich daz Spiel
bei jedem einzelnen der anfeinanderfolgenden Kettenfibden.

Schermaschine

Viin

fiugust Oberhoff in Barmen.

(D, R.-P. Nr. 278000.)

Die vorliepende Erfindung betrifft einen nenen Antrieh fir selbst
titige Kottensehermasehinen, inshesondere Bandkettenzchermaschinen, der
heim Finriicken der Maschine zuniichet einen langsamen Avlanf und dar-
anf orst die normale Arbeitspeschwindigheit vermittelt.

sus wird einerseits die der Kettemspule durch Stirnriider 31, 32, 33
angetrieben, anderseits die Bewegung der Fiibrung 7 abgelsitet, anid
zgwar wird doreh das Kegeldiderpanr 41, 42, die Welle 43 angetrichen,
die durch die Behnecke 44 das mit der Kurventrommel 22 verbundene

Die Abbildungen veran- g i1z Sehneckenrad 45 dreht. In die
| schaulichen die Neuerung an e - [ £ "il'_"-:_'”é"_"-'."r.-.-"-:-"-"' Nut der Trommel 22 greift -_IH'
- einem Ausfiihrungsheispiel; sie / : _II | | ::I o ol ﬂ‘.‘l.‘l-" : | : ' 'l'":[”l ;| iles Hebels !_I', ‘l_"_f BElIEe
| gtellt in 1 bis I die Scherma- | . ‘1'|.' ] Wy . r‘i'-?-ﬁﬂrlliu it e i | 'I':I'|I'|I.'I!1I;_'TEII:!|I-’J‘IItl1]f'=|.ll' k |.i|||'1|r||.:
| schine an sich in drei Ansich- | U= —frr=ss| fEn | - . i b -|-:1ﬂ r‘""'_i m i Mw"l_i':lg'i durch Vermittlung
| ten dae und in Fig. 4 und & Ein- J.!_-.1 : _'-‘il'iﬁf{!;' e I 'I.'I | Y I.__l'_.__:J.-i-" I 1|iF hei 15 I_l:":l!f-r1"|'|l"ll Hebels

golliciten des neven Antriebs. (LS oy A __ 1l | g_“ 17, r|:|- hei _[n an der Fik.

1 ist der Bpulenrabmen, | Wl =l A 1 Fa .,.“__-‘_r BT rung 7 angreiff
| / HHER y } - A . bl AL L by gy o e HIFLL P:u?"iﬂf Um dia 1 -

THR S, -‘“|'I'II|' oz e " M i | 1 Il‘ 41 u__.p-d‘:'* o Y : - - nit dem prioite
die Kettonfilden durch die Fith- IIJ ".-".I' | | : i'|I - T .t.f.r: F==3 'tL-'--éd:#f' lichen Einrticken der Muschine
! rungsigen 3,3 .. ., Fucen I L= H!". H 4 "] i ™ F‘#’_" s o | . "-_‘"-'hln'.:]-:rh-n Schiidigangen der

! wiichter 4, 4. .. um die Mek- I 5 .'I. u |"' ,_l : E‘ I ' H“FH ..:'-'E,-r::rm':"nr_ﬁ.hf- |'~.-E'1L|-'_|f:~i-|..-|:1 i vermeiden, st |
trommel 5, Leitwalso 6 und — — e — it .1=u-'..-:-d " " | nneh der Patentschrift din ein.
dureh die Filhrung 7 aur Kel- 2 < e - ..,q} - = ,-II— gangs  pekenngeichnete  Pin-
- tenspule oder dem I ettenbanm ; : : — - : : . = richtung getroffen. Neben A
: 5 gehen,  Die Fadenwiichter beeinflussen bat Fadenbroch die Wage 9, pewiithnlichen b est- "_""J Losscheibe 24, 24 sind eine weitere Festscheibe
! wie in Fig. 1 an schen ist, #0 dafh die Nockenscheibe 10 ihren 39 und eine ]J,,_.-,._|-||.a=|‘|.r:- {0 angeordnet. Auf den Scheiben 34 40 liet
Sift surtickdriiekt und mittelbar dadureh den Winkelhehel 11 dreht, pin Riemen, der von emer entsprechend bemessenen Seheibe der T rans-
der 'hl_ Htillsetzen der Maschine einleitet []ir J'r""”“l-'. des Winkel- midkion s die Bcheihen a4 mit ilip |1--:1.L|-ill.'|1|i,.'h"ll .-"L|||:|1II'.:I.'-
i hebele 11 wird durch einen !.v..,-,.i.'l|_-|[:ii|._'|-n, biei G5 gelagerten Hebel 12 wohwindieksit antreibt, withrend die Sokiathes 0% OR il e 1'-,,|.|,.”

ibertragen nuf die Spercklinke 15 (Fig. 2}, wolche dandorch aus der Arbeitsgeschwindigkeit angetricben werden. Neben dem Schicher 14,
Rast des Schishors 14 ausgelist wird, so datl die Feder 15 den Schie-
ber 14 mit der Riemengabel 16 von der Festseheibe 28 auf die
l..ll'i:rl'lll'|ll-l' ._',l einstallt, S weeheel baren Antrieh iler H"“-‘h:‘pll!l' =

dienen  die  SBtufepscheiben 25, 26; von der Achse der letzieren

deszan Gabel 106 den Riemen der Soheiben 23 24 leitet, i3t ein zweiter

25
= I'|i_1-|p|"|: iy '|.'|-:';_'|--||||'||_ II"""“"I'I {iabel 47 den Riemen der Scheiben
G840 Fihet, und der von der Feder 51 in der ans Fig. 2, 3, 4 und 5

ersichtlichen Lage gehalten wird, wo der Riemen auf der Logecheibe

Wl SLUB 5
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o —_—— ——— —— ——m_mee—— e
40 liuft, In dieser Lage sind beide Sechieber 14 und 46 durch eine Der langzame Antrieh der Maschine knnn such von dem hintes
an dem Sehieher 14 gelenkiy sngebrachte Sperrklinke 49 gekuppelt, | der Maschine stchenden Arbeiter eingeriickt werden (der Bpulrahmen 1
die, von einer Feder belastet, in cine Rast des Schiebers 40 einklinkt. befindet sich im praktischen Betriebe in entsprechender Entfornung von
Bewogt man nun den Handhebel 45 (Fig. 2), der an dem Sehieber 14 . -1
angreift, nach innen, so bewegen sich zunichst beide Schieber 14 und Fig. 4 | |

l.E} | i®} |

| | [ 111 d 0! B
5 i e — T =1 | J . . -
Y | |'. | |-"- T | L _I L) |
14‘1 210 Ll‘ =g = ! ! .
Y & ) Mt - {3 | i :
el -..“lr'!-:""- = r.!!i == it 1l ::- i] | I 3 | s J._I
ey ———puripis TR a———— -"1[ e i o 11 | |
=== i il [T B0 | | | J
46 pememschaftheh, The Gabel 47 des Bchiebers 46 varschiebt dabe 'T._:l'. gy
ihren Hiemen auf die Festscheibe 39 wihrend der Riemen der Gabel
16 dex Schiehers 14 gich sunfichst nur aof der penifigend breit ge- der eirentlichen Muaschine), wenn er 2. B, bei Fadenbruch nach dem
haltenen losscheibe 24 verschiebt. FErst im weiteren Verlanf der Be- Aunkniipfen die etwa eurfickgewickelte Kette nuf die Scheibe 8 wieder
weernne der Sehieber wird der letztere Ricmen anf die Festscheibe 23 Inngzam auflanfen HEt Fu diesem HSwecke st '}"i;_'. 1) & cillini"rllfg‘ s
pelangen.,  Bevor dies geschieht, stilt aber die anf dem Schisber 14 bei Gl gelagerter Tritthebal HY vorgesehen, dessen im Hub entaprechend
gitzonde Klinke 449 pegen den Anechlag H0 (Figp. 4) am Gestell der bhegrenzte Bewegung durch den Zug 061 (iiber Rollen 62, 63 gum

Muschine dreht sich und gibt dabei den Sehieber 46 fred, der nun die Feder | Arm 64 (Fig, 2} des SBchiebers 46 grhend) aul diesen libertragen wird,
surilckbefiirdert, =0 dall der Riemen wieder aunf die Losscheibe 40 kommt, g0 dnl der Riemen von der Scheibe 40 aul die Festacheibe 39 geht
withrend anderseita der Schicher 14 weitergezogen wird und den Riomen | und %0 der langsame Gang der Maschine eingestallt ist.  Deor Riemen
auf die Festacheibe 23 bringt. Somit ist zunbiehst ein langsamer Anlouf | der Gabel 16 bewegt sich dabei nur aul der Losscheibe 24

der Maschine und dann erst die normale Arbeitsgeschwindigkeit erzielt. |

Von der £ade aus betétigte Spulenauswechselvorrichtung fiir Webstiihle, bei welcher die Spulen
von oben in den Schiitzen eingeschlagen werden

von der

Cextilmaschinenfabrik Schwenningen 6. m. b. §. in Schwenningen a. ).

(. R~P. Ar. 2851058,)

Llen Gegenstand der Befindope bildet eine von der Lade aus dem [reien vorderen Eunde dieses Winkelhebels ist der Haommer 10
I"'Ii"i:I" F|”|-|"|'-"'l""||"~"|'-I-I'I'Il'llllillj_' iiir Wabstithle bei welcher die H|n|'.1:|| [ren Ill"n'.l",-_’|i|'||. [ins untore Ende des }'-'}||||.-|;||'|.-'||E|'|:|:1'"|}|||i|-||:-. wird wvon
vou oben in den Sehiitsen eingeschlngen werdon, einem Schieber 11 mit schriigor Spulengleitfliche begrenzt. Dieser

Ber Btihlen dieser Art verbloibt Hir die ergentliche W ecks larbeit Sehweber sitzl 6o eine Stange 13, welche duorch eine Feder 200 ,'_"-1'-'-"-||||
verh@ltnismilipy wenig Zeit, weil die Ersatzspule in dem Augenblick lich nach vorwiirts gedrlickt wird. Dio Verderwand 13 das Sohiitzen-
in den =Sehiitzen l'i'll"'_"l'rill'lTl wirden mub. in wolehem gich die Lade in rastens besilzt eine ahar |'|':.|||'||||:':-_t’.ii|.-|”_- 14 woed eloe untere |-1ii]||-lllli-f.=-
der  Umkehrbewegung  befindef fliiche 16 Hir die Hpulen 15. Fine Pedar 17 hilt den Winkelhebel

1;._-i|i|_.-||: 1':|'_. '|':-.l'|i|'i':‘. '|'|.Il'l-:i O, U T 'I"l' £
| ' nun beider vorliegenden Erfindung I ”_f“""-"t"' !_':' e
die Eraatespule wihrend des Spu- witholich in ge
lenwechsels beim  Vorwiirtsgang hobener Lage,
8 der Lade dieser nach riickwiirts | Uberbalb  der
(3] | ) cntgegpen bewept, so dab fiir den Fihrungswand
: "l |-i:_'1.'1li|i|'|l-:ll Weghselyvorgang Leit 14 ist  noch
] .1'-.‘ | I i_rl|.-.l|1.'II['|||_{'|| 1'.;_'-]_ ['l':l' |'Ill|l_fl" |:|;-|_'.,-|-|| "]li*' I"!'“"'_'-C]i"'ll"
i' P ) i' igt ferper, dall man  selbst bes |'1i”""-|“.§-_{"""im't
Ll ey - =3 () sehnell lanfenden Stiihlen einen 18 vorgesehen,
j |L| 8 .-.:I'.'--r|3.l,-:-'I!7"|| -‘"'I-I|||-|='.'.'--|'||---| b die eine Blatt-
oy I | i Vermeidung von Feblsehligen und leder ] |'_|. i o A
Iﬁ- i|I : Rriichvon Masehinan tstlei arraioht wihnlich in der in |I'_I-_*. | punkiiert sn i
J ‘_1| - il 4 In beistehenden Abbildungen redenteten _1'-1{_“:. Ml . :
(| ./ : gl der Erfindungsgegenstand in l"'_l - hl‘_”""'j":""ll'“'I"'”";LT'-"I"”"l e
I = [o — ciner Ausfihrungsform darge- | dnnn trifft die Nase o der Weblade den
; i £ stellt, ber der die Spule der Lade | ['rosch ]_""l"""' e betriichtliches Btilek, .
' | durch einen unter Federwirkung bevor die |.:1-.1|- ithre '+"r1".ll'l'.-i|*' Lage ar- .
. _1E - stehenden Bchieber mit schriiger 'l"iljl‘l'ﬁ”'mu‘:t”""u';";"ln""“:“ﬁ'?" der Hebel
) Dhee Spulengleitfliiche und enen die B, 7, B, ¥ und eine Abwilrtshowegung
%: Hpule nach abwiirts schlagenden, | ey I_h“"“”'"-" L erfolgt. Der _[""i s
;ﬂ-‘ {7t I|""|"||"Fji\."r|||.'|| ”Il-lll-lll-i.'l' |'1|1-H_t- I-mh'.'.||_q;]-:,l,|'ﬁ H:|I||||||-:' ||.'=_I'r mrh ik

wengefihet wird. die unterste Spule 5, welche anf der

. - ; I T Bt '.'. T - :_-"1. Ta = I . l_: 9 | il | '.'.:II'|'
|'.'~ 1t 1‘“:_ | l"il?l' .l“i‘.!tl"ll:lll:‘-hh'il'l l1"|' presamd en "L--lr'i'l'-"ll'|||'ll'rf| '|'|'ii.]||"-' I::|1| -ﬂ.|||l'|i_l_r|- it ||.H ||| I!I. I|'|i| ]hlr i 1 La} | |I|I e TR Wi
Fig. 2, 5 und 4 die wesentlichen Organe in mebreren Stellungen

'.1.:'.}.|-.¢.;|”] '|-1'I' 1I-1'-'r|'l.':l1.-1-||:|_1"|'-|'i| L.-i]u..-i:-u 1m .‘"'-._":l.'lil_lg '|.'|;-_'!':,I_]|--I'|I;IIII-II'IIt-I'I.

entpegengeliihrt  wird Lade und Bpule f{ihren daher einge Gegen-
bewepung ang, und die Ereatespule wird in der aus Fig. 2 ersicht-
lichen Weise in die Schitzeniffnung gennu gerndlinig von oben nnch

: Due Heb lresifinge, von dem auz der Wechselhammer |u'1':itil.tl o Rabeca s Rl S I._L
“.L!l_'l- steht mit einem Frosch 1 in Verbindung, in dessen schriige o, By 'I.'|J|.|I|“|Ir:.|ll|_|." AR S ‘II-.LE””-I”' :
Fliishe 2 ein uasenrtigor Vorsprang 8 der Lade 4 withrend der Wochsel Der frei bewegliche Hammer 10 stellt sioh dabei, wie Fig. 3
:Illl"'"'l emgreift.  Die Spulen 5 liegen auf dem schribgen Boden des und 4 erkennen lussen, such genau senkrecht iiber die Spule en
Spulenbehiilters. [er Frosoh 1 sitzt nn cinem zweinrmigen nnsschwing- Bobald die Bpule den Bchiitzen erreicht und dabel, unterstiitet
.l.zlr-,-:J Hebel 6, dessen oberes Ende durch cine Gelenkstange 7 mit durch die Fiihrungsfliche 14, cine gensno Fiihrong erzielt, wird der
| e "‘”"‘""l'l""'il”—f']"ﬂl'i-!l Winkelhebal &, 9 in Verbindung steht. An Hehieher 11 entgegen der Feder 20 zuriickgedriiekt,
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% ist bekannt, bei jeder Schulispolenanswechselung durch mehrars
| Grrenferfinger dns um die Bpitze der untersten, cinschlagbereiten Sehuf-
spule der Spulensufilhrongsbuhn gewundene SchubBiadenende abzuzichen
amd festznhalien, bis das Fadenende in den Webschiitzen eingafidelt ist.

| Es hat &ch gegeigh, doll es vorkommen kann, daf dieses Bchub-
| fadenende nicht erfalt wird und die neue Schulispule dann doreh den

Webschiitzen hindurch in den unteren Sammelbebiiltor fiie die leoren
Hiilzen durchgesehlagen wird,

[Yie nene Vorrichtung bewirkt das Abzichen des Fadenendes der
?':|'||Ill;q|klllt'll ehenfulls mittels eines .-'1.1':1|J:_r|ii1|ﬁg |||-I,J,L'-_|__rl.-|| Grerfers und
kennzeichnet sich der Patentschrift zufolge dadureh, dal der zanpen-
artipe Crreifer vermittels breiter Backen iiber die spitzen  mehrerer
."'-JII1|1'II !|'.II.L".|I'ir'h r.i|.|.:F_ Han |1|1- I"ll’llil_"l'll t'|l|-' Ej||'||ru|'1-r H]I'JI'E"“ p-_||;._-§4-i.-h AN |
erpreifen und abzugichen, aul alle Fiille aber bei r-rl.'l,'HiI_.r_q-||| ,'I.Iil_'.l:.u'-_r.-r.
des Ergreifens des Fadenendes einer Spule diesés von newen bei einem
zweiten oder gar dritten Einschwingen des Greifers orreichen zu kiinnen,

b Furo 1 : | h

| s dall miolge dieser mehrmalipen Erfassungsméielichkeit alle Sichor
het fiir ein richtiges Ergreifen und Abziehen de: Fadenendes der

, Hpulen pewihrleistet ist.

I In bekannter Weise sind die Greiferbacken mil einem Borsten-

oder anderen Besatz versehen, der genfigend Adhiision hat. um  das
. Fadenende auf der Spulenspitze sicher zu erfassen.

| Wie die Patentsehrift .|Il'h:-1|l:r et Bl |:|np|.:||.1.'-r-4-|- "|,'.-.|-||.i] noch Leim
Erfindungrgegenstand darin zu erblicken, daf aueh die Fadanenden
soleher SBpulen mit Sicherheit ergrifien werden, dis nicht sonnn senk-
recht #ur Zufithrungarichtung, sondern nus wgéndeinem Grunde sehriie
dazn legen oder sonstwie ecine von der normalen abwaichende J‘._l,.:
innghnlten, denn infolge der Breite der Greiferbacken werden -.|i:1:|_*
nuch bei solchen abnormal liegenden Spulen das Fadenende mit Sichar-
heit 1 erfnssen imstande =cin.

ihe Abbildungen veranschaulichen ein Ausfithrungsheispiel des
* Erfindungsgogenstandes,
Fig, | ist eine Seitenansicht und
| Fig. 2 eme Draunfsicht der Vorrichtung
. Fig. 3 ist eine Eingelansicht der Greiferbacken.
I An der fest zu |:Lpttr:ni|'|l “'I"“J-“" a izt auf einem ]'I'e'h.-'.'.1|d|'|| ly
| ein Schwinghebel ¢ befeatigt, der durch die Wirkung siner Feder d in
! der in I'Iu’ 2 mit Vollstrichen J_[p;_pi.;-hr”-h_-.“ F":'lhl":-"'ll'”l.lrlg' L'_'I'|Itl|11'll
! wird. Am unteren Ende des Hobeldrohaapfens b sitst ein Arm e mit
| einem Stecher {, der bei Einleiten der Bohullspulenanswechselung in be-
. kannter, daher hier niocht nither erlituterter Weise in don “'"-’-'t'j.:lF1I,I_T;f.|{'rr.'ix!1
' der Lade gebracht wird, um von der Lade suriickgestoBen zu werden und
e Binwiirtsschwingen des Hebels ¢ in die in Fig, 2 strichpunktiert pe.
! teichnote, durch ginen Ansching o begrenzte Stellang  herbeizufithren
f

Vorrichtung fiir Webstiihle mit selbstttiger Schufispulenauswechselung zum ffbziehen
les Fadenendes von den Spulen mittels eines zwangliufiy bewegten Greifers

von der

a1 Spinnerei und Weberei Steinen fctien-Gesellschaft in Steinen (Baden).
(D. R.-P. Nr. 280764.)

Am vorderen Ende des Hebels ¢ ist ein zangenarticer Greifes
nuE gwel federnd zusammengedriickten Backen g, h angeordnet. Von
diesen Greiferbucken ist die eine g mit dem Hebel ¢ fest verbunden,
die andere h aber an thm drehbar gelagert und der Wirkung eciner
Feder i auspesetzt. Bei Einwiirtzschwingen des Habeld o gleitet die
hewegliche Greiferbacke b in bekannter Weize auf dem Hehriiestiick
cines bei m drehbar gelaperten, federbeeinflubten Offners n, was zur
Folge hat, dal dér Greifer peottnel wird, um im pefittnten  Anstande
iiher die Spulenspiteen, wo das Fadenende aulpewickelt 18, geschoben
g werden und sich anf denselben zn schliefen. Dubei ist die Draite dor
Cireiferbacken g, b oderart bemessen, dal diese iiber die wpiteen dreier

]

oder noch meh Hpulen zugloich fassen, wie dies ans Fig. 2 ereichtlich ist

-

g X

e

da

ijlf'-|g=. ulsdann  das Auswirtsschwingen des Hebels ¢ unter der
.Illl'llil'l-.'llll,'.-" IZII'!' I'I'l'l|l-l' |I| g warden |.'-II|.I'I'-Il‘IrrI:I."I!‘l']I 1l.'|-r'1|i'|:I||'-|‘.-l (i ] '|'il'
Fadenenden der drei betroffenen Spulen vom Greifer abeezogen und
festpehalten, withrend die bewegliche Greiferbacke b an dem Offner p,
der jetzt fret nnchgeben kann, unter Auriickdriingen  desselben UEgri-
hindert vorbeigleiten kann.

IIl‘I"|I" |'Fii|'|1|1i-,":|, |-C-|I||II'.| bl ig‘li:- H|'|'||_|.i,-;|“|:|- it i|"|r|-l|: I.'”,{l.”.
endwickel dreimal oder mehr in den Wirkunpsheraieh des Cireifers,
Sollte daber sus irgendeinem Grond etwa das Fadenende der Spule x
bei einem erstenmal picht erfalit worden sein, =0 kommi ed. wenn die
Spule x an die Stelle der Spule y vorgertickt 18t, beim Einwiirts-
sechwingen des [Hebels ¢ von nenem zwiachen die Greiferbacken, wm
durch diese jetzt erfabt zo werden, oder wonn dies abermals millingen
sollte, so wird doch dasg dritte Mal wo die Spitze der an die Stelle der
?':['II|" X 1---r;;|-riic'L1--1| =pule noch einmal vom einwiirts schwingenden
Grotfer o, h hestrichen wird, das Fadenende der Hr|I|1I' mit Sicharliai
abgerogen und festrehalten wsf.  Dieses wiederholte Abgreifen tedar
Spule ergibt den Vorteil, dal ein Miflingen der :"~'r!|i'|l'f.r-:|l'i:l."il-i--|'.|r'.L{
infolge Nichtiesthaltens des Spulenfndenendes nicht zu befiirchten iat,
wie dies sonel bel nur 1-inr:||![i,':l.*||| ;illa:!"'ifl'll iy H|1||_'|- statitnden kann.

Die Greiferbaeken g, b des Greifers sind eweckmiilig in der am besten
aus Fig. 3 ersichtlichen Weise mit einem Borstenhesats 1:'q-|':---|:u-11. kinnten
aher it iT"_"l."'II'l einem anderen Besyiz nusgestattet sein, Jder genligendd
Adhiision hat, nm das Fadenende auf Jer =pulenspitze sicher zu erfaszen,

Vorrichtung fiir Bandwebstiihle, insbesondere zur Jerstellung von elastischen Xnopflochbindern

(. R.-P, Nr. 2805562.)

Liggpenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung, welehe hai Bandwals-
stiihlen inebezondere sum Weben von 1,-|||.-C1i'-.~|'|li'll |\. IJI-|-fl~|1_']1|!|j-irili1_-1'1| daa He-
ben und Senken der Schiifte in besonders vorteilhafter Waisn ermiglichi.

Dve Erfindung besteht nach der Patentschrift darin, dal zur Be-
wegnng der Behiifte ein avs mehreren Fichern bestehender Weaehsel-

| t €mil fdolph in Hiﬁshbruk b. Barmen.
I
I
F

kasten angeordnet ist, von denen jedes Fach zur Bewepung eines der
Hehiifte dient und mit zwei Fanghaken versehen jit dis nnter dem
Einflul sines ~]|3-'-|u::n'rl:r,||.-_r.-.~.- wahlweise mit den Exsenteriritien L"'k“PE“'“
worden knnen, j¢ nachdem der platte Bandteil oder der Ifru-F-FI-.:-hh-il
dos HI'I.III:]EH_E:'EWT':ILI werden soll.
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[m Gregensatz zo den bisherigen Eiorichtungen, bei denen die
' ] § ia F [ & i
Bewegung der Schitfte unmittelbar durch sine Jaequardmasehine ---I I
eing ”" 'l"]*—"ll iltmimaching erkols Ly retehinet mieh die neos An |r|i|||||| Tillky
gritbte Einfacheit und eine rubige, sichere Arbeitaweizse sus, die es ermiig-
lie |I.. die Lewtongstihigkeit des Bandwebstuhles wesentlich zo erhiihan
In den Abbil
ditngon ist die Er.
o e 5 1 - finduner in einem
: 5 £ A Ausfithrungshei-
R ' # spiel dargestellt,
r— ! TN ...|_- =
| LA und zwar zeigt:
- p— s 1
1 1 i 2 L
r Il Figr. | EHRTE
i rd f . 1 -
o FLH Boilenansioht  des
A e e SUE T
| i \ : ¥i ] Btuhles im Schnitt,
& F ] L] = L B
=N | X ( . Fig. 2 die Weeh-
b ' sod kastenanord
! , i
} il [ L IETENER DT F|1"||'.J|_|'|;|,
¢ - ek
| i':'_'_“ 3 das fer-

, tige DBand,
Fig. 4 dic Wech

;| sl kastennnord-
=171 T im senkrech-
ten  Behnitt  und

— | priferem Mab-

Y stube,
[ ¥ '_.!_‘ -]‘,._r_ ,:,|i|. An-
| e Y, e o i Carnd-
Wl - im
i i -;_' rikk 1m erenbieren
TR "
Bl { MnabBetabe

“,.nl E.'E": 12tk In |':|5-'|- I.||:-
glell des Bandweb-
stubles mit der Weblade b, e Fachbildung der Bandkette erfolet
ditrch sechs Bebiifte, In weolehe die Kette in dihlioher Waisn so ain
peogen 12 dab zwel Behiifie die Ke'tenfiiden der anf der einen Seite
Fia . des  Knopfloches liegenden Band
+ " hitlfte, zwei weitere SBchiifte die Kol-

s o=

veraalren,

il ||l'||
VOn
der Fadorn

dig Exrenter
halten dmdureh in fiblicher Weise, der

dieaat
und den
Tritihebeln
Federn ir L-'I MFRIIEDN "';-!ﬁlu,rll' I

Wi l'| ] i | I|Il.

Wadhaelzchlitten Fanghakeon 2 (Fio, 4)

e Tritthaken 3

sk ik Ewel
- | L 1; 1
gogoniiber befinden steh

duireh

Fanghnket
an den Enden
Drareh dis

atfrehiingt sind.
Tritthebel o Rollen 4 von unten peire
!'."E"I-'”_'Iil_ 'III-’I {tF-

der Fxzenterwelle &8

"u'l-l'll.'lll_' |~r'lil,:|'|| I IR l:'i||'='|l
. s Koradi
||'i: '||'|l
oder I":.f:ii!l!ll' d, d°

Form der Exventer entsprechend,

] f Fig. 4
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nuf de

Anordoung dey

g nur beispielsweise angedeutel und

HERLIE i wolls dem 1|1,.',.i|_-,|.:,_||.|. |-|||-|-|'. .-|-|-|||| :'--'.'.iii|]: -|_-i||_
Die huapplung der ghaoken 2 mit den Tritthaken 8 geschiehi
durch eine Schaltwalze 5 mit vier um MY gepencinander verseizten

MNocken

il
withken und
Jeraich

il
L LT )
g p [kg
L

i L I;I".'-lllillll.{l"]l

nmdrehung
der sing

R e = = = o S e i

i ot lenfiden der aaf der anderen Seite
; "__L_-Ei"_ 5 al dez  Knopfoches liegenden  Band-
:{H_Eﬂ: - _! Far® hiilfte enthalten, withrend die bel
i :-:’='l_:'_":'_g.__r 1 ' den fibrigen Schiifte die Bewepung
i-EL-fE—"_—'li i S fr il der sich iiber die ganse Breite des
-'1!':';5-* a Bandes erstreckenden Gummikette
i ! g ' ¢ yvermitteln
4 R A ki Die  Bewsgung  der Schiifte
----. [ { a/ 7 erfolgt gemilll der, Erhindune durch
.j'l-!'_i-_'ﬂ#! =kt _ .. W -|_h.-||---q.|- i g iy
LR ey L P echselkiisten ¢, und awar sind im
a T 1:1': = vorliceenden ]:--i-|||q-] gwel  Waeol-
= ,n,r"r:n""q ¥ oH |_ | M'-.'.'Hilz-ll.'llil ,l.fl.-.f.l.'lt'l:!llrt. '.'nu.alr-n.u-u -II--r
{ f e pine, wio ans g 2 ermchtheh s,
in zwei Fiicher poteilt st und zur
.HI”""':“”H' der Schitfte fiir die Gummikette dient, withrend der andere
i vier Fiicher uaterteilte Wechselkasten zur Bewepung der fihrigen
vier Sebiifte flir die Bandkette dient Fiir jeden Hchaft nist also
¢in hesonderss Fueh mit einem besonderen Wechselschlitten ' vorhan
den, der durch Schotive §, i* und ein Wippe k, k' an dem gupehilrigen
Sehafi angreift.
it L THREITR RN
s S S R R
.
g 1
:;* Vorlagen fiir Gewebemusterung. |3«
e .:
T R R B B R

Das unserer hvlm;ﬂ'u Nummer beiliegende Beiblatt ;Muster-
ng® enthilt eine Tafel mit £ j_a[' nde “ik, Plgm:-« Hir unsere Monat-
gezetchneten Original-FEntwiirfon:

NI

Zieity
sehipify
[. Blusenstoff.
1. Kleiderstoff,
[11. Kleiderstoff
« IV. Westenstoff.
o Vi

Mitteilungen tiber dje webtechnische Ausfill '
sche stilhrung der einzelnen
Vorlagen befinden sich auf Seite 31 der  Muster-Zeitung®.
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Bleidlerei; Ydrberei, Druckerei und Aippretur,

zugleich chemischer Teil.
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Erlauterungen zu den neueren farbereitechnischen Lieferungs- und
| Priifungs-Vorschrifien der Heeresverwaltung.

Nachdrick verboten.| Vou Professor Dr. P. Hearmann.

Zelthahnstoffe. Unter dem Zeichen des PFeldgran stehend diirfen micht fiir die Wasserdichtigheitapriitfune verwendet werde i

:oll die alte Braunfirbung der Zeltstoffe sowie der Brothoutol Weist ein Stoff zu zahlreiche darartige Felhler anf, so it er g
| und Zellzubehirbentelstolfe allmihlich verschwinden, An il rabenenfalls aul Grund dieser Webelebler upd der domit zu
Stelle tritt das Pelderaun. 1 Fiarbung soll im Garn orfoleen sammonhitnrenden Wasserundichtizkeit zu verwerfen
I mtticklfirbung ist nicht offiziell zugelaszen. obwohl es vaordher Die Frage nun, wie die Imprignierung 2o erfolgen hat, J

gehend auch abgenommen und zeitweise zupelassen gewesen sein h. nach welchem Verfahren und mit welehen Mitteln, ferner in
=0 ] Dag Sehlichten der Garne und das Appreticron st unzu witlehem Bearboitungezustands, ol alg Garn oder Stiick, ist von
!1 tissig : dagegen darf der Stoff leicht kalandert werden der Heeresverwaltung nicht besonders vorgeschrieben worden, F
Die Wasserdichtigkeait fst wio rither su beurteileén, Fin erklirt sich damit, dul die Hesresverwnltunge nicht so sehr Wort
i quadratischer Abschnitt von 60 em soll, muldenfirmiz in einem il die Art der Behandlung als vielmohr aunf die Wirkung lep
Hahmen ”'IF'-I""'-F"“‘I|. mit zaviel Wasser beschwert werden, dall und deshalb Wirkung nnd Erfolp des Wasserdichtmachens vor
seine Héhe an dor tiefsten Stelle 7.5 em betrigl. Nach 24 Stunden sehreibl,. In ganz dlmbicher Weise sollte wo tmmer mbglich
dur! dus Wasser zwar durchsehwitzen, aber nicht tropfon. Zor die Kontrolle der Fiirbung nicht durch Anstellung von Einzel
lejohterem Erkennune otwan durcheslagsenon Wassers wird untm reaktionen, gondern durch bestimmte Fehtheitsprifuneren erfoleen
den Stoffabschnitt win Bogen ]':||-i-'| o o [himse  Anlorderiinee Pder Nachweis von Farbetoffreaktionen, das Vorhandensein e
nn die Wasserdiehtiolkeilt der Zeltstaffe hat im Handel @2u =l WISED Vetalle (Chrom, K |.'-|--Il kfinnte lepehd 11 Fehlzelid Gage
reichen Zavilprogessen wefithet, Es verlohnt sich deshall, bei diesen fithren, mdem die Realtionen und Metalle zwor vorhanden, dis
Punkt etwas niher zun werweilen nnd die amtliche Vorschrift der erforderliche Echtheit aber nicht vorhanden wire. Tn Jiingete
| Dienstanweisung fiir die, Beklsidunesimter niher zu erliutern Zeit st i Heoresverwallune abor anch stellenweise dazw il
| Unterscheided man nur gwer Fille and zwar o) die Wiaese) gpopaneon, verschindena Arbeitgver{ahren wenn auch micht sor
Il dichtigkeit und b die Wassernndiehtiockeit, =0 kann offenbar nus sisehreithen g0 doch wenigstens o empfehlen. Hierin lieet
| dann von eineér Wasserdichtigheif die Rede sein, wenn der Stoff | aber nicht otwa die Absicht. don Lielferanten ein bestimmies Ve
| abhsolnt wasgerdicht 18t . h dor Stoff 18t schon als wazser fahren aufzuzwingen. als vielmehr sa zeigen, aul wolche A o
| undicht zu hegeichnen, sobald auch nur ein Tropfen in der vor | gute Erfolees erzielt werden kimnen und vor allem, Veranloissunge
geachrichenen Versnchsanordnung und -Zeit durch den boteef fonden el meben, alte, uneureichende Verfuhren endlich sinmal abzo
Stoff durchtropft, Wiirde man dagegen verschiodene Unterklnssen | stizen und dureh weue zu ersetzen. Ein so empfohlenes Verfahrer
Wi I'|"|I;|-:-;:"Il]i|'|||i:'5-:"i1 unterscheiden (wie 08 2. H Fuie den el i btk gich niid -|;|- Wiasaerrdichitmmachen wvofi =ommeatstal [en tlas
heitsprifungen der Firbungen allgemein dblich ist), =0 kinnt aber mit Erfolg auch auf die Zeltstoffe u, del. itheriragen, baw
' man a) villige Wasserdichtigkerit, 1) gute Wasserdichtiekeit, o in geeigneter Weise ahgelindert werden kann, wo es gich um
' miiBige Wasserdichtigkeit, d) schlochte Wasserdichtigheit, o) wiil die Imprienierune von Garn statt (wie dorty von Stiick handell

. liee Waagorundichtirkeit uew. antorgehowdon. Do din Vorseheiften | Die Farbe-Yorschriften fir Zoltztoffe verlaneen vor

| der Diengtanweisungen keine Rehtheiteklasgen vorselien. sandern allem Giarn- oder Strangfirbung nach Probe mit echioston
sohlechiwer nur von , Wasserdichtigkeit” spreehen, kime ol Rehwelelfarbstoffen Kleine Abweiclhungen im Farbton sind
viochtip dis strengere Auffassung in Betracht, soweit dio Technik sirrolaeenn. e Prifunge aul verscheiftsmibhes Firbune erfolr
des Tmpriignierens hiermit veroinbar 18t und goweit eg die Rediird naeh nachstehendem Verfahren, Ein Absohnitd des Blaffes wind
nisze bei  der Beanspruchung  der wasserdichten Zoltstoffe o mit destilliertern Wasser 1m  Heapenzglas cinge Aot pelocht

. heischen.  Die Technik des Tmprignicrens st hente zoweit, dall dag Wasser darf sich dabel nicht oder koum merklich anfirben

| apet niehty #u winschen fibrig LB und es 18t hegio koine Kunst Fin weilorn Mtoffabschnitt von 18 '—J_""ll wird in kloine Stiicke

i ety Stoflf im Sinne der Dienstanwomsang villie und Aiherill ereechnitten und zur Entfernune stirender Substangzen im Reagens

| ! gloichmiibie wazsesrdieht zu mpremeren, em ez, dall das T glas mil destilliertem, seliwneh mit Salzesfinre angesinertem Whssnt

a prignioren im Garn, sel ‘es, dall es im Stiick vorgenommen wind kurze Zeit gekocht. Hieraufl gielt man das Wasser gut ab, gibi

! Wene nun nach Obigem dis Forderune vollicer Wasse: eine hinreichends Mengo Reduktionslisung in das Reagensglas

| dichtigkeit mit Becht gestellt werden darf, 0 kann anderseits hedeckt dessen Offnung mit sinem gentigend breiten SBtreifen Fi)
dem Laeferanten dort Bin kleiner Nachlal gewihirt werd fl, WD l ‘I'll-!"||;|:-i'-'l' der mii Blaineetntlisung gateinkt st und kocht [Tiy
i Verwendunge des Stoffes kéine nennenswerten Nachfetles mif bei goll sich das Filtrierpapier durelr Bildomg von Schwafelbiles
in Kaul genommen worden. Und das sind die Falle, wo der Soff beaun Tirben, Dhie R '1"'|"'i"““‘-'"'“"_": gl mine stark mit Salzsiure l

1' phnfnnes swinr oinen |-||r-|' e r11r"'|lll"'|| .1|‘|Ii|"-:‘-|"|. |1||-.||'|.|||'|-:| W= et _:-"':.i-'lll"|l.|"|'|||;;"|'.'”-’- i il'l-li 10) .: .r-":|_'|'||--!|iu|-ii:- 1w
A6t das I.|'F'-l|-!'l'r| nher nuoh kurzer Zoit aoafhie itndam sl dis kimzentriert =it lesiinre und B0 cem destillirrtos Wasser e thdld

[ ! '||'.!ii. hiten =tellem 1.'.'i-"-|.|4'r dieliten.  Solele b A8 3 1§ L A 'Ii“ anfanoes gk Boim Fiarhen I|||l] liei ot T-F"lll" I':'“'“'I'lll.'j et din Versondano

| ] wenie on ciner Stolle oder an wemigen Sttellen geiropft halen vaon Uhrom-, Kupfer- und fihnlich wirkenden Metallsalsen erlauhi .
dann aber bald und dauernd vilhe wasserdicht werden und fijieh miit Asnsnahme T Fisensalze, der schwefelsauren Tonerds il
94 Stunden danernd dicht hlethen, kilnnen als ehen noch wasser des Alauns, welchs mbghicherweise die Faser sehiidigen ki nnten |
dicht' bozeichnet werden. Werden cinige oder mehrere Vergueh Tedoch dirfen schlieBlich wm ferfigen Gewehe gesundheits-

. agegetzt, und das Prifungsergebme ergibl auch nur bet cinem schiidliehe Metalle nur in Form wasserunloslicher Verhindungen
Abgohnitt sine 1m obigen Sinne mangelhafte Wassordiclitigloit snriiekbhleihen '
an sollte der Stoff verworfen werden, woal anzunehmen 1st. dald Yur Pritfung auf etwa wvorhandone wasserldaliche Matall

i er unglewehmifig imprigniert sl anlze wird ein quadratischer Stoffabs _i" itt von 15 em Seiten :
Vornunasatzunge bei dicger Beurteilune st alloedings, dal on linge in Stile von etwa 5 em oum Yundest gerschnitten, «die man
Ahschnitt zor Untersuchung golangt, der nach voranferesaneener in einem  Becherglase von ebwa 300 ¢em Inhalt mit 150 cem
Resichiirune (inshesondere auch nach Durchsicht gegen das Tieht) Waager vor 45— 007 (' fiborgiebt, das man sine halbe Stunde unter

—

leeing gichtbaren mechanischon Fehler wie Lieher, Fadenbriiehs hiufigem Umschwenken auf dieser Temparatur erhilt. Hieranf
lI'|I"'r"‘-'1'|"‘:l'|-|l'|_|_l-|"'l'| o 0. Onrwelss, din mn L |I"I"'|l1~l ] m"']nn ane | wird der Auszne ahfiltmert, ‘zur Il-l-ll'f“"""'[-‘l|-' |':'\l||_r||.'|:|r'||!|lll_ fder Riiok-
rein physikalisehen Grinden hedingen wiirden, Solehe Abschnitte | stand nach etwiaiger Zerstirung der oresnischen Stoffe durch
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Lo lfihen an Ladsrimg thracht wnd diese s L ol Eiilig wor e R AL R |'-“'i"l': et maceh einiean Slanden odhianats der Soerronl
Metalla (K Ipler, Chiron, Lo i) PPITAL wilehe darin hiol LA bt wie oben unterworlen

ns an spuren enthalten sein diiefen. D Pritffung anf Wasserdiehticks rigefieht el dem

Tuche, Kammgarnstoffe und Kammgarntuche. Deilago G0 Muldenverfohren  bei einer Wassersinle von 12 em vl 2

der Dienstanweisuneen  hat eane el eredfonde Umarbertong  er stunden doarl das Wasser wohl durchsehwaitzen, sber mel il idra
fahren. Joy besonderen sind die Firbovorsehreiften and -Prifungen Beschwerung der Stoffe duveh Appreturmittel st verboten

n Greund s eeofnder in sehr undlsnereaachen Tabellen sond Iir das Fiirben des Hosenstolfes simd Schwoelels und P L e
dig Binzoelreaktionen angefithret, die zum Nachweis der eeforderien tarnstolle zugelnssar fiir daren Nuchwois folwende  IRenktionen
[ndimo Alizarin Wiipen-, Indanthren-, Holindon i go e iy .!.I . sind.
|';|:'|'-||!_u-'- RV T T duch hrer muol gesagt werden, daly o Ler Nachweis von schiwelelfarbstofien geschichl wie
Fille der Binzelreaktionen, imsbesondere Le Wischtirbungen und ben Leltstobt 1L {8 ..
Farhmizchuneen -« pwirten und ¥ | Gisaren ledinm, =i [4 PDer Nachwails von K [ponfarbetofien. Em Stoilsl i

Wl ' m allgemeinen  fiie wertvoller halten, bestimmie el wird 1m Reagierglas mit frisch destilliertem. farblo o1 ".-l |!i|.

Farbuneen naszuhalten r i'-- || b YTw '--'||---|I il J~._|-.|.. 11 i ||'. lronlfarbatolfan

hartzerganschinfton vorsusehreibon, die di !

laben, In diesemnm Bainne hat die Fehtheotskommssion Ao, 7 wird ‘idas An Ifll_ vigletl, griin 0. ik gefliebt; Schwelellarbstoff
Viormnhwathichoange der Fohthestebeerif s and Priifungen  1hre Carbon dos Anilin micht oder our ealbilich

, Normen festgelogt, die sich aueh fir die Bourteilung der Militi anthlon gl Ciiorgasier und Hydrosalfit Ei

i sebir wolil pesienot hiitten Liberhanpt eallte man nichi Strailen wird ot Wasser durehfouchiod  und ciee viertel =S1ond
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Mit Itacksicht hieranf st man mmer mehr davon ab n Ieggonsglase mt  Wasser ab i mat ednes

i e, o virhwits der Farbstofte auf der Faser darely Fanzel B von 2 g Hydrosulfit NF konz v 1O g Tproz. Nolron

aktionen zu fihren, und man hat sich mmmer mehre den Grappe: Litgre. S ":-“"'!l wrbstoltirbungen werden durch diese Behandlune
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vilgriistung der Stoffe mull der Prab ntsprechen. Db i tnal bt tm Liater Wa

|II ] 1 [t
gl die Btoife aber vitlllig approeturirer sein.  [as W asserdichi 100 Minate
et soll in wot i1 Waisen nuseelfiih vidpiliogy, Wil Zwir vl il

LT EET i'l'll|i',',l'll 1I,|:-|-|! ‘| 1l
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Um zn ermitteln, ol dior Stoll dorch Bigeln Ieidet, wird T kT eht wesentlich verindern
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h e

selr lehrroich iat dofd iin Behiiede ean e pfehlenswertes
"u'--:l':|'r|||:.'| FARR II|'||':|.-~-i--|"|i-..||1||.:|- ]I_-'II. el |-| i ||1-.-|-"|1 M= diesnm
st zu ersehon, wie scharf die Waren behandelt wa lon milasen,
um den Anforderungen, die an gie mestellt werden, sicher |
gonfigen, Das emplohlens Verfahren lantet. wie folet. Die oo
tirbte nnd getrocknete Wure wird aul der Klotzmaschine mid
|=-:|!I;-|'|'I PSS R LT ']-.,||I'I'-il' I:.” |':|.' |IZ!||| = |I1I|I |'|.||_ |“!|| EWAr i _||
die Ware zwoimal darch das Pamerilolad. Hiornach  wimd soduiad
gatrocknet und dann, sbenfalls anf deér Klotzmazchine oine Passn o
dureh ein Seifenhad sewoben, welehos W} o Seife, 10 ¢ Parnffin

and 2 g Soeda im Later Wasser enthilt wnid M)—58 O warm gsi,
Nach dem Seifenbad bleibt die Ware eing halbe Stunde [pegren and
et dann auf der Klotzmasehine einmzl duoreh oin drittes Badd
vl aimcrsensaurer oder essigsaurer Tonerde von 6° Be. Ianac
-.'.:Ih! :|:|-_-||||.|-:'-|-||' III-::EI g !'--I'|.£II'.'|.

Futternessel. Im allpemeinen finden die firbersitechnizgelon
Bestimmungen der vorstehenden Hozens und Bockstoffe such fiir
Futternessel Anwendung. Eine Ausritstung (Raohone o, deel.) wnd
wppretur findet nieht siatt, Die Stoffe miissen mit Sehwelel-
tarbetoffon 1m Stick eefiirbt sein

€instell-, finzeige- und Ausriickvorrichtung fiir Gewebeschermaschinen

R. filbin Reinhold und Paul jleinr, Gruschwitz in Reichenbach i. Vogtl.

(D. B.-P. Nr. 951 (89,

Bisher war es bei Gewebeschermaschinen, bei denen withrend (des
Voriibergnnges der Naht des zu scherenden Btoffes der Scherzvlinder
vom Stoffe gelbsttiitie abgehoben wird, nach der Patentscheili II"|'I.'-'I'rIIEi2'.
die Maschine nach erreichter Tonrenzahl des Stoffes von Hand ans-
ruriicken. Um noch dia letztere Arbeit selbsttitig horbeizufiihren, wird
die den Gegenstand der vorliegenden Erfindung hildende Einstell- und
Avarlickvorrichtung in die Maschine eingebaut.

Durch die in dden Abbildungen Fig. 1, 2 und 8 in bheispiclaweizes
Avatiihrong li:u'a._rt'.-:ti-ﬂh? |'];|||.rix'h.t'||n|.; kann die fiie ohigen Zweck not-
wondige Bedienung in Weglall kommen, da die vorgenannten Arbeiten
nunmehr alle von der Eiordehtung gelbatiitig vorgenommen werden,
In nachstchendem soll dieser YVorgang an Hund der Abbildungen be-
schriohen werdan.

?‘__.-
i k i .
: W" (|
: b 1]
| i ._E-_ il | _.'I |
3 i" | I:: i I

} | — a1 |
Lok | l- | A | =

im 1 — i I 1

An dem am Gestell nngebrachten Lagerstiick o ist ein Ziffor-
blatt b befestigt, durch welehes eme im Lager o gelagerie Welle n
hindurchgeht. Auf dem vorderen Ende der Walle st sin feiger b
belestipt, wilthrend aufl ihrem rilckseitiren Ende ein Hperead ¢ und ein
Schwinghebel ¢ anfeekeilt snd, Zwischen dem I-:I.;_J_'vr.-aliii:l.: i und dem
Sperrad ¢ sitet auf der Welle a° Jose ein Winkelhebel d, dessen eines
Ende sine in das Hperrad o eingraifende Rlinke d triigt, withrend sein
tweltes linde durch die Hebel 8 mil dem :";*‘]H'F:HI[IF i .‘-fl!hrnl-:'l,L’ Var-
hunden isL

lm Bereiche des Schwinghebels ¢ (Fig. 1 wod 2) liept das eine
Fnde des unter dem FEinflul einer Feder f stehenden .‘"|||.|'rri1|-|-|'|:-| f
welecher mit der Unterkante 2oineg anderen Fndes in eine Nabe l—fl siner
verschicbbaren, von der Feder g beeinflubten Schiene g singreift. An
leteterer ist die Riemengabel h befestipt.

Diese den Gegenstand der Ervfindung bildende Finstell- und Aus-
riickvorrichtung erhillt fhre Bewegung durch die im folgenden  be-
schriehenen, an sich i wesentlichen bekannten |ﬁirb1‘ili‘h|‘.||n|.;u1|. Auf
der Welle der Abzugawalze § 15t eine Rieméenscheibe oder ein Ketten-
rad o. dgl. anfgekeilt, welches eine anf dem aus dem Kasten &k wor-
ragenden Ende der Welle k hefestigte Riemenscheibe, Kettenrad o. dgl.
treibt, Im Kasten k sitzt lose anf der Welle k' eine Kurvenscheile m
und fest ein Sperrad n.  In der "-'r'r!‘:if't"rllg der Kurvenscheibe m lagert
normnl die am einarmigen Hebel m angebrachte Rolle m"”., Das freie
Ende des Hebals m st an der SBtange o einer Ol oder @hnolichen
Hremse anpgelenkt [Die Stange o it mit dem die Verbindung
ewischen Winkelhebel d und dem Scherkopt & bildenden Hebel o
verhunden.

An der Kurvenscheibe m ist esine Klinke n' vorgeschen, welehe
von oinom Stifi ||. i, 1|_;_’|. :{ll?ll-':l.:q'.l wird, der an dem pinen Helionlal-

ende des Winkelhehels p befestipgt ist, Das zweite Schenkelende dieses
Hebels ist normal von der Nase cines gewichishelasteten Avkerhebels ¢
gehalten. Letzterer wird im erforderlichon Zedt punkte (Vorbeigang einer
Naht an der Fihlstelle) von einem Elektromagneten & beeinflulit. Yor
dem Schertische it ein Kontakt 1 vorgasehen, welcher durch  sine
Leitung t mit dem l';lr.'l-'.Lr--|LL|:|{|U>14-|| gz yerbundon sk

Wenn die gn dem umlanfenden, % bearbeitenden Gewebie u vor-
handene Verbindungsstells der Enden des Gowebes zo dem Kontakt
gelangt, wird durch den dadureh geachlossenen Btrom der Hebel ¢ an-
pezogen und der Hebel o ||'|=-i_q{-;_{b'hﬂ1|. =0 dal die Klinke n mit dem
umlbanfenden Bporend n in Eingriff kommt und die Kurvenscheibe m
mitgenommen wird. Dadurch wird der Hebel m gohoben.  der Hebel o

= Fist
L] b
| i
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1 =
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& |;1:-f} o =y - i
i ] 48 F
| L e .-_'¢ it

verdreht nnd der -‘ll.'|lf-l"..’._'|'ii||ljl'r v vom Behertisch nhg{-_],...jn.n_ Gileich-
geitig wird das Spervad ¢ der Eiostellacheibe von der Klinke 4 um
einen oder mehrere Ziihne pedreht.

Sobald bei erreichter, vorher eingestellter Durchlanfszakl des Stofies
bei der Weiterschaltung des Sperrades der Schwinghebel ¢ den Bperr-
hebel 1 I-I!'l;_E'I'E'i“. i._':i.h'l |Iiii:te-'l"l' die Ausriickseliiene l'_: froi, welche dureh
die Kraft der Feder ¢ den Riemen von der Vollscheibe w aof die
Leerscheibe w schiebt, Da der Sehwinghebel ¢ mit dem Bperrad o
und dem Zeiger b in fester Verbindung steht, kann dureh Einstellung
des Zeigers b der Zeitpunkt, zu welchem der Schwinghebel ¢ auf den
Hperrhebel f der Ausriickschione g einwirken soll, im voraus festgestellt
und dadurch die Maschine nbgestellt werden, sobald das Gewehs i dis
pewfinschte Umlaufezubl erreicht hat.  Wird 2 B, der Zeiger 1y’ aui
die Zahl 5 des differblattes cingestellt, =0 greift dor Behwinghohel o
den  Sperrhebel | dann an, wenn das Bperrad e finfmal weiter
gerilckt baw. das Gewebe u Hinimal dureh die Maschine gefiithrt
worden st

Um im Kasten k die Sperrklinke n” aus dem Sperrade n wisdes
s entfernen und den Winkelhebel p mit dem: Ankerhebel ¢ in Ver-
bindung =u bringen, ist an der Hubscheibe m ein Ahstreicher ¢ be-
festipt. Aui der Achse des Hebels p sitet ein Hebel . der betn
weiteren Umlanf der Seheibe m durch den Abstreicher gehoben wird,
wodurch der aof gleicher Achse sitzende Winkelhehel lllill going wite
Lage und somit auch der untere Arm des Hebels p mit Hebel r wieder
in Verbindung .'—”-'l'”'l_i"]'l- wird, Gleichzeitiz wird aber auch durch den
am anderen -'J'LI'III. des Hebols p befestivten Stift die Sperrklinke n
wiadoer ans l[-"!'l'l ?“i|:n.':|'|';||:|u, entfern .
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Durchbrochene Garnspule aus Metall fiir Spinnerei-, Farberei- und Webereizwecke.

VLI

Bans €icheler in Wesseling, Bez. Céln.

Ar. 2851 7957.)

(D, R.-P,

I'Fl_"]"lli"",_h"ﬁ'llﬁlll.ll'] der ]'.'I':I‘I!n-lllll;l_*' betrifit sine dorchbrochene Crarn
-|:-'.|:1.' aue Meiall, insbesondere e die _";:'I,['”‘ll'||§|||||':||||al_:" von  [darnét,
die derart I'i':l',:l'l'il'|lll'| 15l dal das Garn von dem erEtan _"|.|-.*'4|.||'||'|| in
iler :":I.li'll.'!!'l'-:. ind bemm Firhen des

Garnwickels biz zur Verwendung
im Wehsehiitzen

und derselben Spule verbleiben kann, Um
lies zu ermighichen; muf nach der Patentschrift die Spule einerseiis
gelir loicht, anderseits il Firben dea (farnes

lichen zahlreichen Manteldorehbrechungen gentigend widerstandsfithip

auf el

trotz der 8 i erfordor-
sein, um ithre Form dauwernd zu bewahren: awfBerdem mull die Bpule
trots - geniigender LDurchbrechungen filr den leichten Durchgang der

Flotte mighchat wenig scharfe Kanten besitzen, damit sieh der Faden

beim  Auf- und Abwickeln nieht absehenert ound der dadurch ent-
stehende Fazserfloum die Durechbrechuneen micht leicht l.'|-|'.-=1-|}-fl. Bis-

lang wurden wegen des geringen Gewichtes vorwiegend Spulen aus
Papicrmasse verwendet. Diese eigneten sieh jedoch wegen ihrer ge-
ringen Widerstandsfithigkeit 1m allgemeinen nieht gut zur Verwendung
heim Firben, und man pliegte deshalh in dieselben Metallspindeln em-
zufithren, oder sie durch Metallspindeln za ergetzen. Oder man haspelte
den Garnwickel von der Papierspule ab und fiirbte das tiarn in Strithn
chen, was zur Folge hatie, dal das Garn nach dem Firbeprogell wie-
der neun aul |.".'L|-il'|.'-=['~||]|!|| aulgewickelt werden mubte, wm cs im Web-
weiterverarbeiten zu kinnen. Um der Farbfliissigheit mig-
lichst schuell Zuotritt zom Ciarn zo verschatfen, wurden die Fiirbepulen
aus Metall mit zablreichen Bohrungen versehen.

gishifltzen

Ihese kinnen jedoch
nicht sn dicht pegetzt werden, duf die untere Garnlage iiberall rleich-
mitlig von der Farbfllssigheit erreicht wird, Je 1.“¥".:r minn anberdem
die Bohrungen setzt, um so0 mehr leidet die Widerstandsfilhigkeit der
:-'1.]11111-. und um 50 weniger st es miglich, dieselbe !-_:|'|||]|,' auch filr das
erste Aufspulen in der SBpionerei und fiir den Webschiitzen zu he-
nutzen; sulerdem verursachten die Rinder der Durchbrechungen bei
Metallspulen meist viel Reibungen an den Fiiden uwnd dadorch  zu-
folpe der Bildung von Faserflunm leicht die "|.-'|'|'--'1-1|'~ﬁ11|:_'h dor Diuroh-
brechungan,

Bei der gelochten Metallspule gemiill der Erfindung sollen nun
ilie “tlll|I'|'.1'-Jr"'|l|'-]'-'|'||||i||_r|:1| giner dilnnen ."II1=-1||l|e-'!|u|--, eweekmilir ane
Alominium, anf der AuBenseite mit wulstartigen Gehilden derart um-
gehen werden, dall einerseits die Farbfliissigkeit durch die so gebildeten
hoanile nnd Durchbrechungen leicht und schnell fiberall an die innere
des tarnes dol der PFaden an den
Hl'“Il|"r'r! der Durchbrechungen sich reiben kann, anderszeite die F|*||Jr

eine hetrlichtliche Vearsteifung erhiilt, die ge fiir die Verwendung vom
Q
i II

| iiLrg

|'."I'i.l|!|'."|II!IIIH"!I ..'li.ll'|I1|, ll!lr'nl'

-illﬂi*.n bis zum “r-::"htn !{Ei'jl.:t]L'L macht.
e walstartigen Gebilde um die Dorchbrechungen herum, kiinnen
“Olwedor in sich geschlossen oder won linglicher Gestalt =cin. In den

n - e -

=

Stimmen der Praxis.

Abbildongen sind drai Augfilhrungsheispiele Ansicht und Querschnitt
wiedergegeben,

Fig. 1 zeigt eine Metallspule, deren einzelne Durchbrechungen a
mit rimgfirmigen Wuolsten b umgeben sind, die bewirken, dafl die untere
CGarnlage nur an wenigen Punkten aufliegt, so dal sie von der dureh
die (Mfnungen hindurchtretenden Flissigkeit leicht ond fiberall gleich-
mifig erreicht werden kann und keiner Reibung an den Rindern der

Durehbrechungen a ausgesetzl ist
Fir o Fig i
="y T .
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, f
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In Fig-

|"||-i|i:|'1':-ul'i'lr= Vil

liepen die Durchbrechungen a in  Liungsrethen, e

einer Wulstleiste b einpefalbt sind. Dda Wirkung s
vine noch glinatipere als bei Fig. 1, indem jetzt die Farbiliissigkeit
durch die Liingskandile hindurchziehen kann und die untere Lage {iberall
hie an die Aunflagerstelle heran erreicht,

Munh |"3}_r. 3 mind an Stelle von runden Bohrdogen lineliche
Sehlites & zum Durehtritt der Fliissigkeit vorgesehon, und diese SBohlita
hegon an den Seiten von Liingsrippen b

Ber allen ,‘l.'.1=[ii|||'||||,~_r-'lu1r.|l'|| nach den Fig. I his o wird dear
Garnwickel durch die gebuckelte Oberfliiche am Abgleiten, inshesondere
bheim Verarbeiten im Webschlitzen, verhindert, wobei such das [aden
weise Abspulen in keiner Weise beeintrilichtigt wird.

ks ungchwer noch weitere Aunsfiibrongsiormen der
Erfinduny ||1|;;|'he-n: die dargestellten sollen nur als Beispiele dienen

[assen  sich

([Yome Bubrik, fiir deren Inhalt die Redaktion eine Versntwortlichkeit nicht fibernimmt, ist zur Diskussion fachwizsenschafthecher Fragen

bestimmt; die hier sbgedruckten fachmannischen Beantwortungen werden in besonderen Fallen auch honeriert

Beseltigung von Streifen auf der Kettenseite bei Herstellung von
Khaki-Drell,

Ll der Herwbelung von Khakl - Dirsl 10 Kella
Schul 1&or sngl., Fadenrsh per em 24} kammt lelehl po-
15 bls 5 Prak.] sur .'l.l:l.-.-l.,l;._.-..:I nunhher werden die Sidcke pof dewm Jiggn:
grhlalchy, mit idlrekieo oder Bchwefalfaorben gefirhl und aof dem Rpgiaralimen g
Dis Ketienselte I8t

I-:“h-"1".":"""“ guf Froga Mr EBI&S
E::r Engl i Farletanhl e o R,
Bchibticlitote Kalie
nhiz

-\.I'II.-\.|.'5||_

trorkna

Blaieh Jediroh lwmer sirelfig. Um dios o vermeldon, (6t schon das
"al nn mal dem Jigger aingefiilict;, jedoch  ohoe - Erlalg.  Wie st dem Dbeliand abauhelien?
a8 Appretar, mit Trockoung  sdf Spantrabmen, ist ffir genonnte Faurikstion vorswa-
ainhon T}
: _ I
aba II“'I Tehlt jedenfalls am richtigen Auskochen. Lassen Sie die Stficke
‘."i.lji.:r‘lu 1|“r"~'|l eine Flotte, welche in 100 Liter Yo Liter IMastafor enthilt,
AR
CBEILAle lanfen, dann abpressen und sufgerollt fOber

Nueht Hegen,
Dieser Bleichprozed, der nutfirlich
[hre Zwecks prenfigen. Voraua-
kein Paraffin genommen wird, denn
entiernen HR

II:::"Tr:L;Ji' Eflb[ rud ﬂl.tia]v:urhl.':u und bleichen,

orad |]1F-r-_ n-!lln- Bleiche worastellt, dilrfte filr

Uy 1it jedoch, dad zar Schlichtemasse
eaea JA0e mich auf tinfache Art nicht

11

Da dis B g = :

Fehlor i:l.;fi:rh}:-?:‘l]?n;h e von Khaki-Drellstficken streifig ausfillt, so ist der

entechlichtet und woba g, Cieiche ru suchen. Wirden die Sticke vorher
gebiiucht und es finden sich Streifen vor, &0 kinnte dem

W SLUB
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Einlegen in die BAuchke=zsel oder den Siranglffbrongsringen die Schuld zu-
rnechieben sein,  Wird auf dem Jigger nusgebooht vnd eventuell avch ge-
bleicht, =0 handelt es sich um eine Art Breitbleiche und milssen daher die
Febler noderswo pesucht werden

Ein Sehlichtegehalt von 1525 Proz in der Kette ist im allgemeinen
grhon etwas viel, werden zgur Bereitong der Bohlichte poch Msterialien ver-
wendet, die sich schwer beseitipen luzsen, =0 lat sine prilandliche Entschlichtung
der Bificke vor dem eigentlichen Blelchen nur durch dis Auskochen suof
dem Jigger kaum #o erreichen. Ed ist daram anzueaten, dem Sechlichtege-
halt der Kette, den zu verwendenden Materinlien volle Aufmerksambieit zu
schenken und eventuell zum Bluchen mit vorhergehendem Slhuern, letzteres
rum Lwecke der besseren Eotschlichtung, Oberzugelien

Es izt aber noch ein anderer Feliler moglich, der in der Weberai liegt.,
[Me Kettstreifen konnen much verursscht sein, indem stellenweiss die Kett-
fiiden zo einnnder miher legen, nle an anderen Stellen, wodurch Undichten
und Verdichtupgen peben eipinder liegen und besonders nach dém Fhrben
der Stlicke stark hervortreten. Eioe singehendere Untersuchung der Gewebe
wird [{iber diesen Pankt Aufachlub geben. Ju diesem Zwecke betrachtet man
die Btlicke gegen das Licht. Schuld an solchen Ungleichheiten In der Lage
der Kettfliden whre dann die Verwendung von ungleichem Blatt, eines Blattes
mit verbogenen ¥hihnen, was der Fall ist, wenn die Kette nicht angedreht,
gondorn eingezopen wird. iE.
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Berechnung des Prozentsatzes fir Einwehen der Keiten.

A nEtwharL aul 1 LipE NE ZEER:  Man rechont haknanntlioh el allen (iawabgn ofnen gowisssn
Progentsstz Mr Blnweben doar Ketlen:. Wilesle! Progsnt rechpet man im nllpimeingn bei Woll
miussélinkation I8/18 &5 om G8er Kelignen? Kann erreichi werdon | dall bel Mosselinkelion do:
Eltiweban dar Kettéfi glelal O 181 wiid oven). wadarch

[Ye Einarbeitung der Kette bel Herstellung eines Gewoebes wird ver-
urancht durch die Dorchbispungen, die die Fiden bei der Verkrenzung mit-
pinunder erleiden, DHess Fingrbeitung &0t geh niemaly pang vermeiden, os
wird vielmeahr stets ein Verlost sn Lnpe und pooh meistens ein solcher in
dir Braitenrichtung entreten. Letzterer wind our vermieden, wenn als Sohing
ganz starres Materinl, ¢ B, Holmstlibehen, wie bel den Rollvorhingen, oder
Eohilf oder sin Bhnlich steiles Materizl eingeschossen wird, Anch hei Her
gtellung von Bolhaargpewehen sus Banmwoll- oder Kammgarnkette und Plerde-
higrachul tritt keine Breéiteneinarbettung ein, In pllen diesen Fhllen dher
trigt mich die ganee Einarbeitung aof die Kette, sie ist also in der Kett-
richtony tm #o erider

e Gride dor Einarbeitong wird doreh verschiedene Umstiinds be-
einfludt, die Kett- und Schubdichte, die Garnstirke, die Bindung, die Drehung
der Garne upd die Bchlichtung der Kette haben wesentliche TUanterschiede
in der GritBe der Einarbeitong gur Folge. Eas ist selr verkehrt, einen be
stimmten Progenteaty {0r die Einarbeitong sszunehmen, wie des biubg
peschieht, vielmebr roll die LBvgen- und die Breiteneimarbeitong fir jede
Ware EEnny bestimms werden,  Fs geschieht dieses in der Weise, dall in
dem Sioffmoster einige Kett- und SchulBffden aof eide bestimmie Linge,
bedspieleweise 10 ém, abgemeszsen und abgeschnitten werden, dann hermus-
EEEERTL, L-:u:tm--:rir-lu-n_ Hih ||:-||J lijl_' li||:|'|| il l'I.I-E'I'l:|'|-'II;|'.':lI|;.'; N:'.-"‘.'-\.Llllr]l"'lil.:[l
Durehbiegungen der Fiden entféernt woerdén, ond nun in pestreckiem Au-
stande wisder pomessen. Der Unterschied 1o der LAnge iat die Finarbeitung.
Nur wenn ea sich um gewalkte Ware handelt, ist disse Feststellung nicht
puefithrbar, ds bei solcher die Fiden durch des Walken in sich selbst zu-
summengpeschrumpft sind. In diesem Falle wird der erfabhrungsgem&d zo
ereielends Prozestaste f0r das Finwalken mit berecline

Auf die Finarbeitung in der Ketinchtong ist auch noch dasjenipe
Eottetliek in Anrechoung #su bringen, das am Anfang und am Ende der
Kette nhiallt T

Man kann nun wohl durch die Anderong der Spannung der Kette
boim Weben die Einarbeitung in gewissen Grenzen heeinflossen; hei starker
Kettspinnung wird die Lingensinarbeitung kleiner, dafilr aber dio Breiten-
einarbeitung grider, also die Ware schmiler, bei locker gespannter Kette
fibertreigt sich die Emarbeituse depegen vorsugsweise aufl die Kette.  Auch
die richiige Wahl der Drehunpasticke der Gorne st osul die Einarbeitung
von groflem Einflul; je weicher der Behull, um s0 mehr fibertrilgt rvich die
Einarbeitung wuf diesen, um so peringer ist dieselbe nlso in der Kettrichtung.

Hl;'i 1||ﬂ1|| :||| |||_-'r J"rnl_-l' I|.I|',.:'|-FI_I||r‘|'r'. Il-:'r-llj-lI:||II'1:-\.|'||II 1-'|'il'l|.I ||:-. ~|i_|3' l’il"h[lj‘
der Ware pering ist und dos BehuBmaterial weich, slso miglichst wemg
!.:|-1|n-h.| gain kann. die l':irlulhl'itlllu_' in beiden I:il_'hhjll.g-'ll e !.rr-r[u!._' HEIT
Wird die Kette beim Woeben sehr straff pehalten, so ist die Lingencinarbei-
tung wering. Wenn dann bel der Ansrfstung der Wwre dieselbe stark in
die Lings gozogen wird, a0 ist e8 vielleicht mbglich, dab die Ware anf das
Koettmaf gereckt wird, doch st das picht snzurnten, du hierbei eine Dehnung
der Fiaden und damit esine Schiidipung des Gewebes sintritt, Fa wiirde also
in einem solehen Falle die beim Weben {fatefichlich entstandens Lingen-
einarbeitung durch nachheriges A nedehnen der Kettfilden ausgeglichen werden,
woidureh aber die Ware an Haltberkeit einbift und such im Gebranch und
beim Nabwerden stark eipschirumpfen wind, Es ist also durchaus nicht zu
empfehlen, daranf hipzoarbeiten, dal ans 100 m Kette auch 100 m fertige
Ware werden, denn des mifte auf Kosten der Giite der Ware peschehen.

W.

Bleichen von Juteahfillen.

Antworien auf Frage Ny Sil: _leb bibe Juteabilllls sy Lleloben, d&fe von siien

Spekhmmbillagin slppimen. S8 sind  demgemiun wis plin Helldn-KEmballagen sinrk wamcliin et

anllen aber auf slo migilelist gnies Well golipnehl werel I¥ns  poblelohie Maderdal wird dann

gorlasan und als Pulemnsierlal verwendet. [Din Behaopdlungewelss mibis deshialh kelne basoandecs

Itckalchi axl din Festlghelt der FPoser nahmid Hingegesn dirtbim Jdida Koeieid nicht gral sein

will o alols wm Abflls Eanidell  Kann mie eleer 'doe Horrio Fechkoflepss pin in dor I'|.||.||'
viirwdribarea Verfshron angnhen’

Um wmof den von alten Bheken stummenden Juteabfillen coin gutes
Waeil 2o ervielen, kocht man die Ware erst ptwn zwel Btunden mit weichem
Wisser aus, dem man je nach der Verunreinigung der Abfille 2—4 Proz
soda eale. (vom Gewicht der Ware) zagibt.  Hiernof wird got gespiilt ond
mit Chlorsadn rebleicht. Man ".'I.'J'Wt!lllﬁ'r. Ha— e B atnrks I.-"-:-l.|_||!_=_'|,-“ vornu
Chlorsods und legt die-Jute am besten dber Nacht ein

Ist dus Materinl nach mehrstindigem Finlégen in die Chlorsodalfsung
genfigend weill geworden, 80 nimmt man es hernus, spillt gut and shuert mit
einer ",—'/," Bé starken Enlzsiiarelfsung ab, worauf wieder grilndlich goapdlt
werden mul,

Ergchmnt die Jute ooch micht gentfigend woeil, so wiederholt man dia
Behandlung mit Chlorsedaldsung in der angegebonen Stirke und das nach-
folgende Absfinern, oder man bileicht die mit Uhlorsods behandelte und nb-
gesunerte Ware mit Kaliumpermanganst und Bisulfit nach. Zu  diesem
Fwocke nimmt man die Jute anf en frisches, knltes Bad, das in 100 Litern
Wassar 200—300 pr Kaliumpermangann enthlllt wnd hehnndelt derin '.',--1
Blunde, Dann schifigt man heraus, L6t got ablaufen und bringt die Ware
in ein frisches Bad, daf in 100 Litern Wasser 4—0 Liter Bisolfit 5% Hé
enthillt. In diesems Bade belfdt man die Jute unter zéitweisem Hantieren
etwa zwel Btunden bzw, solange, bis der anflinglich bruune Ton einém reinen
Weill Plate gemncht liat, spidlt griindlich, blant allenfalls mit Spuren Methyl-
violett oder Kriptallviolett an und trocknet bel mibiger Wihrme

Chlorsods stellt man sich auf folgende Weise her: 100 kg Chlorkalk
didprog. toigt man mit 400 Litern Wasser an; dann 108t man 60 kg Boda cale.
in 200 Litern Wasser, setzt 100 Liter kaltes Wasser zo und miseht. diess
Losung dém OUbhlorkalkbrel gu. Nach '/~ stlindigem BRbhren Bt man ab-
gitzen, am bestén Gber Nacht und zieht dapn die klare LAvanng ab, Der
Niederschlag wird noch 4—35 mal mit kaltem Wasser angoriihrt, wisder etwas
ahaitzen” pelassen undimit dem Klaren die erst erhaltene LOsung suf etwa
1500 Liter gebracht, so dall die erhaltene Chlorsoda-Losung etwa 4 Bé zeigt.

Um alle Reste von Kalk abzoscheiden, setst man noch 1—2 kg SBoda zu, und

verwendet dann die klare Lisung, die man bei Gebrauch aaf die oben er

wihnte =ilirke emnstellt, B K.
[L.

e Heinigung von Jutesacklompen erfordert eine epergische mecha
]'ll.i“.'.h'l.' i ,~|||.:|1||..|'_-'|||:.. |||'I-..:l_'|||||||_r||_rI ||r|.:| [ I|l,._.|'|'ﬂ --‘|::I [1| IEn E..lﬂt"hk"”l‘r L)
empfehlen, sich mit einer Spezialmaschineo -Fabrik g, B. dor Zittauer Ma-
schinenfabrik und EisenglieBerei (vorm. Albert Kiealer) in Aittau
||';4--i|:||-;.l,.".-u'_i|,'|| in 1m_r'r':-]rlc_:llllu._" 11 Eelrdi. Dr. E.

Bleichen leichter Baumwollzeuge.

Walne gebiclchien lelehien Hammwillzeuge aled micht s
Toh koolke mit bnusilsebor Soda oby ehlore il 10"
rigwdka . aleh durch Baifeda event. helll oder o Ver-

Apntworton nuf Frage Nr. 2291
roli wisil wis dis Ware der Konkarrine
irker Oborlosung und snleSure (6 W
il pdng metl ebwas Salmlak olm besseren Well ersleloo Inssen Klar k=
glidareR v oerfaliron Angobodi o)
ke

Wenn die fraglichen gebleichten leichten Baumwellzenge nicht die
j{l"'ﬁ'l-l.ll'-l'tlll.' {|_-i_||!|_-'i_| win die Ware der I':1||'|:r;||:rl_'1'|{ :-;I.I.f'.l.'P:i.-.E'rl. ||.iir'”-'." der
Grund wohl in einer mangelhaften Heinigung su suchen sein, Aos den pe-
||||':|'|:|l||"fl .I'|||]::"-]:'!'r| i"'.t- ||i'| ':_| -.-lr_.l a1 11'?'.""-'|'|'-1]:|| |.-_|||| e 'i.ﬂ.r. I'L'I'IL']'I ]:III_:?"' :Ill-_-ﬂ'_l'.l'l."h
hier in dieser Bobrik ein susffihrliches Rezept 2u einem Bleichverfahren
mitzuteilen. ;

Jedenfalls mud die Ware zuerst entschlichtet werden, was bekanntlich
auf verschiedene Weise peschehen kann und bei leichten Waren vorzugs-
weise mit Perborat nach den Patenten der Chem. Fabrik Coswig oder mit
Dinstafor geschieht, _ _

Um beim Kochen eine grindliche Entfettung zu erzielen, namentlich
wenn nur einmal gekocht werden soll, emptiehlt gich urL_hF-IEin;[ »lu: Fusntz
von Tetrapol oder einem Rhnlich wirkenden Fettldsungsmittel zur Kochlsuge
Nach dem Kochen wird abgewissert, gesplilt und zuemst abgesiuert, dann
wieder gewaschen, gechlort nil EwWAr widit 1m'-gli_l:]1 mit ';:hII"T'-"'“‘”"- "L'I-IL'L"“U"--
Bleichlange) gewnschen, wieder schwach abgesliuert, und Wwenn dinmn das
WeiB noch nicht genfigt, kann ja ein kochendes SBeifenbad angewendet werden,
doch mud die verwendete Seife guter reiner CQualitit sein und nachher mit
rereinigtem Wasser vollstindig hersusgewaschen werden, du suriickbleibende
Seifenreste leicht ein Nachgilben am Lager bewirken, Sulminksusate zum
Seifenbad ist zwecklose Verschwendung.

Zur Information Gber die verschiedenen Manipulationen wire dss Buch
von Dr. Kind: ,Bleicherei der Pflanzenfasern® zu empfehilen, event,
ist Sehreiber disses much boreit, dureh Vermittlung der Redaktion mit dem
Fraresteller in Verbindung zu tretan v, E

IL

Das mitgeteilte Bleichverfahren 1st viel zo kurz bemessen, um eine
beatimmte Auntwort fiber dessen Fehler geben gu kinnen. Es kommt bel
dem Bleichen in erster Linie auf die Stirke der Lauge und die Daner des
Kochens an, dann wie gechlort und gesfuert wird. Lesen Sie einmal das
Buch vou Dr. W. Kind fiber daz , Bleichen der Pflanzenfasern® durch,
das im Verlug von A. Ziemsen in Wittenberg, Bez. Halle, 1913 th"|1i'!'l1ltu{i1=l[-

|': :

Anwendung von Metalldrahtiampen und Kohlenfadenlampen.

fAmtwart auf Fraoge Nr. $5; _Slpd Mitalldrohtlompet el Wehstliblen msel Jsdar Hlsslohd
ru ampfellen, vdor btodor Vorbesseh beil Motalldrahiinmpen griBer, sls wle bel Koblenfaden-
ImEnpenn ¥

Per Btromverbroveh von Metallfadenlampen st bedeutend peringer
als der der Kohlenfndenlampen, beide wverhnlten sich ungefihr wis 1:4.
Der Preis der Metallfadenlsmpen aber ist grdBer nls der Preis der Kohlon-
fadenlampen. Im allg meinen haben érstere in Webereion nur Wenlg |:fII:.-':|IIr.E
gefunden, weil meistens der Strom selber erzeupgt wird und =|;.i'5-'-r billiger zu
stehien kommt, ferner weil in Webereien die Lichtquellen nicht reduziert
werden kdopen an Zahl, trotz des sifirkeren Lichter von Metallfndenlampen,
e grofders Emplindlichkeit dieser Lumpen gegen Erschiitierungen h&_t ILEE]J
das ibrige beigetragen, dal diese Lampen in Webereien bis heute wenig Ver
wendung fanden. .

iiF:h salbst habe seit zwel Jahren in einer Webersi von #a. 800 Btlhlen
die Metalifadenlampen eingefihrt und habe wﬂl:ln:r__u] diesar Felt kanm mehr
Bruch gehabt, als bei den friberen Lampen, daza ist der Websanl I-"-"J|'_'-|-[1.'-:H:|
heller, fast taghell. Duher konnte such die Lampenrahl Eiwas vermindert
werden. indem die Giinge osw, keine Lichtquellen mehr bedurfien. Das
Beinhalten von Lampen und Taeltungan tlmk:-c leh dém (Her |.;}.r-r..l;.],,.,,l .l_ﬂ-
penan weil, wie mit diesen umzugehen ist. Das Betasten der Lampen ist
dem - Persons]l verboten. Auf diesa Weise st die giem'ich starke |-'.u||:-|'1rui-
lichkeit der Metallfadenlampen nicht mehr von so grofem Belang. (3

Verfahren fir Kunstseldefahrikation.

{Antwort suf Firags Mr. B  Waelchss U8l sprealf das ligsis Verfsliren fir Kobsiseides
Tabrileation
Machdem dber die Kunstseidefabrikation |;|.|T|I'5_upr|;'5|":'|i'- -“'p'.'i'.il'.h'u trie
vwon Heclker und Slivern existiers n, ist es ansgeschlossen, diege Frage hier
kure tu besntworten., Gegenwiirtip scheint das Viskose-Yerfuhren die Rlteren
Methoden zu verdriingen, da es das billipste ist. Wegen der Details mull wof
die genaonten Bilicher verwiesen werden. Dr. E.

Degummierung von Rohramie.

(Antwortaul Frage Ne. 88881 _Anl welobe Arl winl Hohromle nm elnfiobeies degammiert ")
Fiir die Ramie-Degummage besitzt die Bamie-Industrie Emmendingen
gin ihr patentiertes Ghilrungeverfabren. [He Rumie-Union in Enschedo soll
iber ein noch vorteilhafteres Verfahren verflgen, Doch ist darlber nichts
Nhherea in dér Fuchliteratur bekannt, e K
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Textiltechnische Untersuchungsmethoden.
Von Prof. Dr., W. Masasot
|1, Tell: Die chemische Untersuchung der Textilmaterinlien und firberei-
technischen Hilfsprodukte. GOschensche Verlagghandiung, (3. m. b. H. in
Berlin und Leiprig. 130 8, Geb. 30 Pig.

'.".'§|_|||'r-|'|.i der 1. Teil der Massotschen Arbait die Mikroakopie et
Textilfasern abhandelt, omfaft des II. Bindchen die Untersuchong des
Wazsers. der Heifen, FettkGrper, Gerbstoffe, Farbetoffe, Beizen, Bleichmitts
||1-Jq'| .:.;:.|'|-|T1|;1r|_*-|:| ['-[|.r|"-'l'|'|l|||l|.'|='|'|, --'u'.'l'il.- -]i-" -i:l!l_ll'.:ll'ri".'r- '|:'|-I|1|III‘::.:' Tl ]"elﬂ'.’-
cinffen n. o SHowelt dieses auf dem engen Ranm von rond 1850 Seiten des
kleinen Formates mbglich ist, hat sich der bewilhrie Verfasser seiner Auf-
aabe fast dorchweg mit grobem Geschick entledigt nnd fiir tieferes Eindringen
in die Materie auf die Spezialliteratur verwicsen.

RBei der Besprochung von Rchtheitapriifongen wvon Firbungen (8. T6)
voarmissen wir schmerzlich die Berficksichtigung und Erwihoung der ,Echt-
heltskommission®, die vor noch nicht langer Zeit mit grobem Arbaits-
aufwand und groBer Sachkenntnia Prifungsnormen fir Fairbungen aufgestellt
Lt s diese Normen bereits tm Yorjahr der (Hienthehkeit Gbergeben
sind wnd das Bindehen des Verfassers die Jahreszahl 13910 nul'.lrl-’._-'.. ki
vin Zuspiterscheinen der Verbffentlichungen der |-l.1.'||.I|I|"L’-"'i':fl'l'l-l'lll!"‘.:ﬁ"'l|_fl'."h'
in Prage kommen. kK& wire fermer rwecklos, einem s |i!:|r -.'.-~||I: '=1J_11P11 Kople,
wie e Massot bekanntermafen ist, hier _-ﬂﬂn Wert der Vereinheitlichung von
Prifungsverfaliren & erifiutern, rumal der ‘-.':-r:-inhe-l'.Ii1'|‘|ll::||;r von Prilungen,
din wie die Firbungen viel Individuelles und FIJ-|'L~:LfIEr:LI-|I9_- Pml.-:nl'_r-n. iE'.tr
mub jeder Schritt zur Versinheitlichuog selbst von l.il'lll1]].'|'.. energischer Zu
*riﬂLn:Hr.F bhegrfift werden, der 1m pinzelnen bestimmte Fehler oder Midgrifie
o dem Svatem oder in dem Ausban des Systemes zu sehen glanbt, Hoffent-
ligh geniigt diessr Hinweis, den Verfasser zu veranlassen, die Arbeiten der
Fehtheitakommission in der niichsten Auflage wenigstens zu erwilhnen

Bei der Gewichtsbestimmung von Textilfasern im lufttrockenem Zu-
stande wird wiederholt (2. B. 8 104, 105, 129) empfohlen, dia Fasern nach
dem Trocknen (im Trockengsehrank) und nach mehrst@ndipem Liegen bzaw
cintigigem Stohen an der Luft zu wipgen [Mie Aopnawhme, dad die sinmnl
getrocknets jhren mpormalen Feuchtigkeitsgehalt so schnell ans
der Luoft wieder anfoimmt, fst irrige Wie Versuche zeigen, danert es sehr
lanee. bis die petrocknete Faser thre normale Feuchtighkeil wieder I'-'.Ifl-’.‘f'
pommen hat; mindestens migte man mehrere Toge warten, wenn man such
nur Anniherungswerte erhalten will. Aus diesem OGrunde soll man leber
entweder al die Faser im Trockenschrank trocknen, im absolut trockenen
Fuatatide 1m "l.'i-i;kj.:l'-g'li'l..-l_':.u-r| Eir "u"r'.;'lglmg |r:’il|..;l.':'| und die _E'T'HIZ"I_HL‘]]L': |i'-'l"'".=_l'h||[-":'
Leits-Reprise [bol Baumwolle 8.5 Proe, bei Beide 11 Proz., bei Wolla 17 Pro-
gent usw.) dranfachlsgen, oder b) man #oll nach dem Spllen fiberhaupt micht
kiinstlich (im Trockenschrank) trocknen, sondern gut auspressen und an der
Luft trocknen lussen. Charskteristischer Weise geht dia Abgabe des fiber
sehilzsigen Wassers bis zur :"':'lrrll:'u|-I"FIII!"ll:iJ-':'li_E'iIT ":"i‘l‘] schnéller vor -t|'.'||.r fls
umgekehrt die Wiedernnfnahme der Feachtigheit durch absolut trockene
Faser. Will man den Austrocknungeprozef beschleunigen, so spllit man
anch der letzten Wasserbehandlung und wach dem Auspressen das ]'-.I-'Il=r
material in etwa 50—#&0proz. Alkobol aus und driickt got ab. Man vermeids
akber dis Verwendung von reichlichem, absolufem pder B8 proe. Alkohol, _']Il
in solchen Filllen ein Feuchtipkeitsmanko in der Faser _'.'-e!uha--lm-l wird
ig. B. 5—6 Proz. statt 8.5 Proz. Reprise bei Baumwolle, je nach der vor
handenen Feuchtigkeitsmenge in der Faser und der angewandten Alkohol-
menge ), Ubrigens entsprach der von Kapff empfohlene Feuchtigheitszi-
schlag von 8 Proz zu der petrockneten Faser dem demaligen Stand der
Handelsvereinbarungen, Heute wilren sinogemfl nicht ,etws & Proz.”, sondere
&5 Proz. zuzorechnen (8. 128), Deér Verlustzuschlag solite lieber auch mit
genau 8.5 Proz. zur lufttrockenen Faser statt mit 8,5—4 Proz prilzisiert
werden.

I- weEr

Im Kapitel iiber die Bestimmung der Seidenbeschwerung (3. )
fehlen (nach unserer Ansicht: leider!) die Tabellen von Steiger und Griin-
berg zur Ablesung {:l':‘.l'_ l-hp;i'hv:'er'illlgﬂh.-"-l|.,= nich dem srmittelten Brickstol-
gehalt, Durch eine Seite Kleindruck mehr wiirde dadurch eine wertvolle
Bereicherung des Hu||iu_:'..-'. gegeben. warden. Die vom Hef und Frederking
neulich verdifentlichten Tabellen (Chemiker Lt 1915, 8. 148) zur Ablesung
der Beschwernngshihe aos dem ermittelten (3ehalt an wasserfreiem Fibroin
konnten wohl nicht mehr aufgenommen werden, da sie vornussichtlich erst
nach Drucklepung der Arbeit deg Verfassers erschienen sind. Nach der
Abzichmathode mit Flulsfiure (5. 108] arbeitet man rweckmilfliper und ein-
facher anstatt bei 50—00% € bel Wasserbadremperatur, eine Modifikation,
die suoh erst neulich verbffentlicht worden ist (Chem.-Zitg. n. &, 0.). — Die
'mtersuchung von Souple-Seide 18t heute noch ein wunder Ponkt und dia
-"111'1[F|!|:.|-u.ll|3'i-|| des Verfassers sind nicht gave zutreffend (8. 104): Viele Souples
F"III‘H thiren Bast bel noch &0 lnnEem H':'l'l!u-n 1] Seifenbiidern und in noch
80 starken Seifenbfidern nicht sb ZweckmAlliy wire auch die Erwlllinung
s Thichartstofi verfalirens {Solidverfabirens) und des Nachweises von Thio-
hinrnstoff anf beschwerten farbigen Seiden Bei der Ermittelung des Titers
des Beidenfadeny durch Fahlong der Kokopfiiden (8. 108) hiitte erwithnt
WETUET |'il'5'I'||1|Ll|:|I del dus Verfahren bel chinesischen bew. Kanton-Seiden im
Stiche lasson kunn, du diese meist erheblich feiner sind nls die Ttnliener-
and Japan-Seiden, 1de Prioritht der Aufklirupg der vom Ref. ,SfAurefrad®
benannten I':TF'!‘|I='eru:tJ.; i 1107 geblibrt nicht Stadlinger, sondern Ref, (110},
- Im Hu]'it"l ber den !"'.'-lL'.'||.I'i:_'};1‘i1‘L"'-|I.|Ll der Textilmiterialion (5, 13Y)
St rwischen der Reprise (Feuchtigkeitszusehlag su der trockenen Ware
|11|1"I.'l.:-:-'.|;|n|;p|-. der absolut teoekonen Faser' und dem FHIJIJlti.J.'lli.IE‘iI"[H"'|lll||
Wansergehiult der lufttrookenen Ware in Prozenten der lufttrockenen Ware)
ifzftlfltnr;ﬂ:‘:"{ genug unterschieden, Dieses kann zu Milverstinduoissen omd

i ind geben,

Diese Betrachtungen, die 2. T. rein peralinliche Auffassungen rum
Ausdruck bringen,

sollen aber die allgemeine Brinchbarkeit der NMassod
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schen Arbeit durchaus nicht herabsetzen: Wir sind gewobnt, vom Verfasser
so wertvolle Arbeiten entpegenrxunehmen, daf die Aassprache fiber etwaige
kleine Vervollkommnungen lediglich den Charakter letster Zigeliorarbeit hat,
die den Wert seiner Arbeiten nicht besintrfichtigt. Heermann,

B o o

-
il L: EERE EEE L

L]
L
"
]
§
0
"
¥
"
"

:
Patent-Ertellungen.
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Viom 15 Milrz 1915,

B2k, Nro 223690, Yorrichtunp sor Hersielluog von pliischartigen
stlekerdimuslorn aul Stiek=- oder Nibmasehinen. — Fo. P, (dskar Panm-
girtel, Plooen i V. )7 15, — 5%h, N 2808406 Stlekmoschine mit pendelnid
anfrebingtem Maschinenralimen.

(Fustay Starke, Dresdenerstr. 17, n
Adolfl Btarke, Wilhelmstr

1220 Barlinid @11 13, — T6d. Nr 983714,
Maschine zum Bewickeln vim Sternwickelkliriehen fir Goaro. Aupr
Engisch & (o, Lirrach-Stetton. @111 15 e, Nr 258494, Faden-

wichier fiir Kettensehermasehinen. Fr. Liidorf & (o, Bairmen-Hitters
bonsen. 11/1 14. — Ehd. Nr 253740, Webstnhleinrichiang sur Herstellnie
mehrehoricer Rutenware unler Answenidung von Ieeherlifzen. {dapur
Koboarn, Uhemnitz i. Ba., Awicknoerste. 108 2812 18

Yom 22 Mare 1015

Af. Wr. 2AE004, Vorrvichtung zom Messen von Tuchballen, bel weleher

cine aufl elner Trommel aufgewickelte Sehour (Faden) mittels eines Ans-
legers zwischen die Tuchwindungen gelegt wird, — Wilhelm Bender,
Wiesbaden, Roonste, 15, 1/8 18 294, Nr. 280575, Yerfabhren zur Dar-
glelliine hirdeauxroter Seliwelelmrhstofle. . Hupo Weil, MOschan,
Karletr. 41. 207 13 15h Nr Yorfaliren zur Herstellung
gthlangenfirmiger einfidiger Klbppelspitzen aufl Maschinen mit Yorrich-
fungen fur Fingelsieuerung der KlHppel. Fao Gebr Sandwep, Langér-
fold-Barmen, 2006 18, — 6%h Nr. 284018 DBohrvorrichtung mit verinder-
licher Einstechitiefe der Bohrer Fir Pantographenstick maschinen. A a-
gehinenfabrik Knppel, Chemuoitz-Kappel, 173 14. — 704, N 223976,
Yorrichtung fir Spul-, Wirk-, Strick- und andere Textilmaschinen zum
Bestreichen dis Fadens mit cinem Niissigen Sehmiermitiels — L A, Hoscher
Nachf, Markersdoif, Bez. Leipeig. 24/12 138 Hio, Nr. d53bBn

Finrich-
tung fum Fuliihren von Schullaspulen flir Wobstithle mittels #inos die Spule

haltenden, in «ieh nicht gesehlossenen hicgsamen Trigers. Elefissisohe

Muschinenbau-Gesellechaft, MOlhausen i, E. 16/5 18, B¢, Ar
9E4019  Kettenfodenwidelter Tir Webstiihle mit durch Fadenkreuzung gi-
haltenen Wihehternndeln: Yos. 2 Pat Ne 2668080, — Lidwine [Dunigls

pob, Schumadhers, Diisseldorf, Pfalzste, 5. 12/ 13

Technische Fragen.

e e e . . e e
i =

{(Aus dem Leserkreise cingesandt.)
o disasr Baubrik verlifenilichens wir Eostoenlfral dle oo sos O
Abonnenien zupshopdeds Frogen teohuischon Tohelis [¥ia
langan In der Babedk _Stlmmon der Prcls® gom Aldrock

Erslsnm nusoreg
pingobemden ALLWOriEn ge-

Selbslkostenberechnung in einer Baumwollbuntweberei.
(Frage Nr. 2897 Wie gind in einer Banmwollbuntwebaren die Selbstkosten
filr die einzelnen Abteilungen des gesamien Betriebes in logischer Weise zu
berechnen, um den wirklichen Kostenpreis von 1 Meter Ware zu bekommen

Entstehung von Flecken in gefirbten Baumwollwaren
durch sogenannte Schlichteatellen. (Frage N 2205 ) Kinnen aogp
Bohlichteatellen, wolche dorch Stoheobleiben  der Sehlhichimasohine  oidar
etwaiged Aufzprtzen von Schlichte an die Kettfiden in Baomwollwaren eni-
gtehen, nmach deéem Firbon, des mittels Bechwefelfarben gpeschisht, Flecken
verursachen? Ceschlichtét wird mit gang verdiinnter, pewdbnlicher Schlichis;
Kartafelmehl, Wasser iand 1i|_'.'.-'l-:||||'-'.l|'p”.."; Hl'['.;..',zl:rln:lll|||r||l'r 242, Iy
bommen Stlicke aus dee Fhirberei, an welchen vorcher odie SBehlichtestellon |

L=
i‘.t"il']1||"'1 waren. ohoe und mit Flecken Wo st die Urancha i wuchent

A A e el e

Wer liefert?

Anfragen.

{Aus dem Leserkrelse eingesandt.)
Kettenstlihle filr Handschuhatoffe. (Aofrapge Ni

Wer fabrigiert modern gebaute Kettenstihle fiir Handschuhstolie
Woylachs: |(Anfrage Nr 7051
liefert Wovluchs filr prompt und spiiter?
Serge und Cloth. (Aufrage Nr, 7058) Welche leistungafihige
Weheral lefert halbwollens und banmwollene Serge and Cloth

TO44

Welche leistungsfihige Spinnered

Beilage,
Unserem heutigen Monatshefte st bedprafiigt :

Nr. 8 des Beiblattes: ,Moster-Zeltung der Lelpziger Monatschrift fiir
Textil-Industrie®”.

[Tnsere geahrien Laser seien aunl die oben bessichnete 1'i|~':ln_:.r_{~ hier
mit noch besonders sufmoerkssm gemacht
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| Vermischtes.

Der Arbeitsmarkt in der deutschen Textilindustrie
im Monat luni 1915,

Das vom Kaiserlich ."-Cr_-||i<|iy|-'r,.,.|:, Amte hernuspegeohene Reichs-A rheits.
blatt |'-£‘Fil']1fl'l fiber den Maonat Juni Ins wie [olot -

[Vie Haum wollapinnereien wiren im Monat Joni 4 o,
beschitftigt, rum Teil ale um die pleiche Zeit des Vorjuhrs, Vielfach
wurden Kriegs- und Teuerungernlagen hewilligh  Ank Sacheen wird
richtet, dal dia f'.-:'«-"fl:'lfri;_'!i-llg'_' im wesentlichen wie
bei wenigen Betrieben etwas schischter. Teilweise machte sich die fehlonds
Ausfubr hemorkbar, Bei sinem Deittel der Betrieba war die Beschiiftiouns
gleich dem Vorjahr, bei einem Drittel bessar, bei einem Drittel schiechter
i i'=|-rr-n'f_-_r- .‘|r:I[|}“'I AN minnlichen hepnmdere Felernten .'1IT|3'r'i'."|"!"'. “.'-Ihrl'Tlll
vialfnch Uberangebot an wiiblichen  Arbeitskriiften vorhanden war. Eine
Lobnerhfhung st in Sacheen nur hed einer kleineren Firma eingetrsten.

Auch in der Baumwollwebere] war dis Heschiiftipung im Barichts-
monate gut, rum Teil beosser als im Vorjah
wendir

) refchlieh
NPHEFF
III"
im Vormonat war nur

r. Versinzelt war TTherarhait ficit-

Me gelilesgiachen Fabriken halbwollener und wollener Fut-
ter- und Kleiderstoffe versuehten Frauty Flir dis
bisherigen Fabrikation durch Aofoahme

Die Lage der sichsinchen Vig

Darmiederliegen ihrer
inderer (Gewerbezweige ru finden.
oeneifndaatrie war auch 1m Monst
Juni im allgemeinen befriedigend: nur wenige Firmen arbeiteten mit ver.
kfireter Arheitszeit; andere, die bisher thren Betrieh eingeachrinkt hatten
haben die Einechebnkung aufpegeben, weil wisder nene Auftrige hersinge-
kommen waren. In einem kleineren Betriebe fanden Lobnerhfihungen statt,

In der schlesisehen Kanmmgarnspinnerei ist fiir Juni ein Bick-
gung gegenfiber dem Vormanat infolge Yerringerung der Heeresauftrion sin-
Fotroten Hi Il!'rl |I:|r:--'|1'.r-r1.:4'rn fl:r||_]1-|:| I.q.'|||:|1:|_-]:|1‘||||“|I|_.r.|r|_ it
der Knmmgarnweborei wird eins Abachwiichung gemeldet

In der nchlesiachen Wollwarenfabrikation zejgta sich im Juni
gegenfiber dem Vormonat keine Veriinderung, Es heateht Uberangebot an
Arbeitskriften f0r Fantasiegowebe, Mangel un Strumpfstrickerinnen,

Aus der Niederlausitzer Tuchfabrikation wird berichtet, dad der
Absatz von Hnigon- ind .“-1:-|;|J.-|'-l'ﬂ.1'1' numentlich ir||'||E|f|g E-]r-r-||1.|,-;-r;|r||;_» der A ne-
fubr unbefdedigend war, dag dageren die Herstellung von Militartuchen trate
einea kleinen Rickpanges immer nooh gute Beéschilftigung hietet. Es herrsohts
Mangel an minnlichen, beraneehot an  weiblichen Arbeitskrafton ['n
Sohlesien war die Lage des I'nehfabrikation in den eincelnen (egenden
verschieden. In G0rlitz st eine Besserang der woniger befriedigenden Lape
Immer noch nicht erfolet. Dagegen erfronte aich die Griineberger pnd Sa-
ganer Tuch- und Bboddyvindustrie, dis rareeit vorwiegend fr den Heeores.
badurf nrbeitet, guter H*'”_'I iftigung. Die durch die Eimbernfungen zom
ETFllr_eHhuluh‘. gerissenen  Lilcken suchte man dareh Anwoarbung rousisah-
polnischer Arbeiter und Einstellung von Fraunen nussofillen. L--hni-rhnhun;,rpr.
haben nor in Sagnn statteefunden

[he achlesinehe Leéinenfabrikation hatte auch im Monat Juni
ktine Veriinderung des bafriedipenden (3es hiiftrgunges zu vorzeichnen, Dem
Muangel an gelernten Arbeitern versughte man durch Eisstellung russisch-
palnischer Webar abeuhelfon

IYie Lage der Krefelder Seidenindustrie blish atuch im Berfohts-
monst nnbefrdedigend. Der Abrof von Samtband it allerdings im
atiirker als im Vormonnt gewesen. FEs bestand ein
kriiftan.

In der Trikotgarnspinnerei hielt die Besserung an,
die gleiche, wie im Vorjahre

Die Lage der Industrie der Strick-
im Berichtsmonate wenig befriedigend.

Ans der wilrttembergiachen
wiedernm volle BesohRftigung pemeldet

[Ve Sichsipche Htickerei- nnil :"'IliIlIE'HEII'IH*'l'I'i.J.‘ klarte ahonso
wit im Yormonat Ober dus Darniederlisgen der Ausfuhe, dagegen ist die
."H'h'\-ll[lll.k-l' rlﬂ.'.:ll L"l:'l.'l.-i"l"ll'\ll‘l IilvHFl:'" i'|:“ t“lﬂ.n"-l _LE{'“T.ir'!EI:‘I1 E.JLII I'l!l.ni.l,1"t"|.l| ﬂ.l'.l..'ﬁ:r-
beitskriiften fiberstieg die Nachfrage

Die Besehilftigung der Hanfapinnersien and Bin dfadenfabriken
war befriedigend wund reigrte im Juni keine wesenilichs A nderung regeniiber
dem Vormonat. Die Tenerongeeulagen wurdey weitergesahle,

In der RoOhanrspinnerei war der Geechiiftegang unpefibhr ehenso
win im Vormonat, aber sehlechter als im Vorjahe,

1Mo Lage der Fiirhoreien war unbefriedigend un,
gegendber dem Vormonst weiter verschlochtert

Fm;—-zu'——;ﬂu—_:uuze_fﬁﬁﬁjts—:s—zm:ﬁl
P Waren-Priifungsdmter @

IT|—| b e e ———— o e [ ——— __—_—__II:—E_IJWJ

Offentliches Waren-Priifungsamt fiir das Textilgewerbe in Aachen.
Errichitet 1888,
Das Amt ormittelte vom 1. Junl bis 1. Juli 1015 das Handelsgewicht

Auch nus

Juni etwas
berangehot an Arbeits.

[fie Lage war
und Wirkwaren war auch

Trikotwarenfabrikation wards

I hat sich zum Teil

Vi ;

Walle §188: kg
Wollabgiinge #00
Kimmlinge 4T

}".u-,':-.lwi«-n- ir ",-
Kummpgarienden 1052
Kammgarn 111 126
Streichearn

-

Vom 1. Januar bis hente total 836343 (65748 3 G

kg

Offentliches Waren-Priffungsamt fiir das Textilgewerbe in Berlin.

Uber die Wirkuamkeit des Offentlichen Warenpriifungsnmtes filr Wolle,
Baumwolle, Beide u. s w. und deren Garne und Fewebhe mn der Belt vam 1
Januar bis 30, Juni 1915 ribt nachstehende Aufutellupg AufschluB

I t"..rrlllli:i|EI"-I|iI‘|""|.r|Lf':'!'.:

Mopge dir kundi- Lahl dar Zulil dur Fil
tionierten Waran Rukdilflopierungun Coderpunlchi
Waolle 1511 Ly @ -
Wollgnrn Oodd 73 |
Hil'llll'-".‘ll”_‘.’_!l.lll W55 15 |1
Hirdida T 4 it
B dw L g e 1697 1 |
Katimeug IR0 3
Jute 555 | |
Jl.r.lkl.ﬂ.-\-'.lll-l- |4 |

e Fp rf_..'l.‘r-i1-|-1'|'|I"|':||_-'|-|| in (ewchen 14490
.'1|-|I"-|':|-IJ'.|IJ!IJL_ voun . Kette vnd Sehog 1252

4. Nummerbietmmuor g L BB
O, Privfung aof Wasserdicht hait [ 2K
B, Lrewlirht bestimmen | 42k

Voo don mit dem Aml verbodenen Laborntoriam wurden auseefibrt:

Untersuchungen aof Fasergehult 451
. « Fettpehalt I
Appretur '
» Farbechtheit
Ferner warden eine Reibe elnzelner Untersnd hineen usgrefdhet, ¢ B auf

I
Fehlor in Chowelysg, Varunreinipuogen in Stoffen, I'ehnineen,

teTnEehult, oto

Bivden, Pro-

Lo,

Offentliches Waren-Prifungsamt fir das Textilgewerbe in Leipzig.
Ervcvichicl 100,

Mit Uenehmigung des Kdnigl, Sdche. M inisterivmsa des Tnnern onotor
Aufsicht der Leipziger Handelskammer

Betriebsfibersicht far Monat Jull 1915

AlEnhl
I5 Heéstimmungen des Handel sgewichts von Selde _ LOT0 kg
104 ] " ¥ Wollo u, Abfallen jus1e
'!'I-I‘ - ]':.'.Illlll:,_'.l|I|| - .I_I':: .
i . ' . s Baumwollparn Muster il { i}
1 ] R P = ]'H|-:l-:c_:|.r;| noar Muster . g
110 Mechanisch-techn. Untersuch, von Se¢ide, Garnen und Gewehen.
17 Mikroskopische J

" ! N F .} L [ " ¥
M Chemisch-technische

# " [ - -

Offentl. Waren-Priifungsamt fiir das Textilgewerbe in Reichenbachi.V.

Vom 1. biz 30, Juail 1013

wurden nschstehende Unlersuchungen
ausgefiihrt:

Anzsh] timwinhl
425 Kummgurn 05065 072 kg
2 e e Kammzug 617,700
Hastimmungen les Handelsgewlchis |(ael Grund den ties Sk Fealla - 45
3 {malen Feughilgkeltsguschlagis sum T roekapgewleht! vom: ) !'-_'-\'I"l W ”“"- i14,15)

ighilg 4 etk
1 Kimmlinge 213450
|} Streichenrn 105114
158 66716386 |

AnBerdem wupden folrende Untersuchungen susgefiithrt: 200 Garn-
nummerbestimmungen, 216 Prifungen von Milithratoffen anf Festipksit nnd
Debhnung, 2 Feststellungen der Drebungszahl von Garnen, 4 Bestimmungen
der Dichte, 20 Bestimmungen des Quadratmetergowichtes von Geweben, 30
chemische Untersunchungen von Militirstoffen anf Ausammensetzuny doy ver.
wondeten Matarials, 1 Bestimmung der FI'I-'”:':'JTI*TI.‘||1II'IL" a |'.|"ri'll'jillll!|ﬂ'[-':|:| dis
Stapels, 1 Kalkulation |L'.-=_ Preises einer Wore, 1 Feststellung des Hiilsen-
gewichtes, 1 Festatellung des Nettogewichtes einer Kiste, — Yom 1. Januar
bia 80, Junt 1915 worden LpaFesnmt S54=14 317 kg konditioniert und 2259
physikal-technol, sowie 5% chem.-unoalyt, Untersuchingen nusgefibre

Der Handelsteil unseres Fachblattes erscheint wiichentlich im Format der Monatschrift mit der Bezeichnung:
»Wochenberichte der Leipziger Monatschrift fir Textil-Industrie und zwar

W jeden Mittwoch. “g

Wir

Wl SLUB

Wir fiihren Wissen.

empfehlen unseren Lesern auch den Handelsteil unserer Fachzeitschrift angelegentlichst zur Beachtung.

TECHRISLHE UNIVERSITAT

=

CHEMMLTE




Muster-Zeitung

der

 Leipziger Monatschrift fir Textil-Industrie

(IMe ,Leipziger Monatschnft ffir Textil-Industris” ist Urgan der  Bfchsischen Textil- Berufsgenossenschaft®, der ,Norddeutschen Textil-Berufsgenomsenschafs®
sowie der ,Vereinigung Bchsischer BEpinnarei- Besitzer®.)

Nr. 8. y veohen von Theodor Marting Textilverlag in Leipzig Leipzig, 15. August 1915,
XXX, Jahrgang. Herausgegeben von - - g PELG

naste aster-Zeltung® erscheint monatlich 1 mal und wird den Abonnenten der ,Leipriger Monatachrift {fir Textil-Industrie® kestes-

frel i’-’gﬁ!ﬂ!!df —ﬁr hs.]bjih?lit‘ie Abonnementspreis der 4Leipziger H."uﬂ'“fhﬂn fiir Textil-Industrie® mit den vierteljihrlich eracheinenden Spezialnummern
d den 3 Beiblfttern: 1. Wechenberiohte, 2. Muster-Zeitung und 3. Mitteilungen aue und fiir Taxill-B-mf:anquan“nh.ﬂu betrigt fiir Deutschland und
sterreich-Ungarn nor A& 8,— resp. Kr. 10,— &. W., fiir alle fibrigen I..F:ndﬂr: i) hEJ_-!lmkmm Berng unter Streifband 4 10,60 (inkl. Porto), b) bei Herug
doreh die Bochhandlungen oder Postimter 4 8,—. — Bestellungen suf die Monatschrift nebst Elﬂlhlﬂt“m “E‘hlll-lET.l an: Sdmtliche deatsche Postanstalten, der
Varlag der  Leipziger Monatschrift fiir Textil-Indostrie* in Leipzig (Brommestr. 8, Ecke Johannis-Alles), sowie die Buchhandlungen des In- und Auslandes

Stoff-Mll_;ter.

Hierzu die Musterzeichnungen und Beschreibungen Nr.73—78 auf der 2. und 3. Seite ds. BL |

Nr. 74 Ne 77

M Nr Tx

W Auger obigen Stoffmustern stehen umseren _ibonnenten auch von deén umseitig under Nr. 71 und 72 sowie 79 wumd 50 be-
I:_'“I-Haﬁm;m Mustern — alierdéings in nur klsinen Abschnitlen — Stoffproben zur Ferflgung., welche gogen Fims ,,-,.4.;“.-_, von | Mk
Wr die Muster Nr. 71 und 72 oder 79 und 50 von der Red. da. BL su besiehen mind. -G

B Stoffproben werden nur den Exemplaren unserer Abonnenten beigefigt. ~gug

Wl SLUB e
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Muster-Zeitung der Leipziger Monatschrift fiir Textil-Industrie.
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Muster-Zeitung der Leipziger Monatschrift fiir Textil-Industrie. 31

NT.

Stiickfarbiger Diagonalstoff.

Fertige Breite 130 ¢€m

vl

{ Musterabschnitte dieses Genres sowie von Genre
Nr. 72 werden gegen Einsendung von .4 1,—,
beide rusammen, abgegeben.

1ir

A, 2178 m/m robweil REammgarn,
B. 140 mim rohwell Kammrarn
Kefte: A. 5250 Fiaden.

Rohbreiter 142 om,

Creschurr: 10 Bchitfre

Ried » 740 Rohre anf 100 omn
Risteinzug

aclinf: B.

i Fiden pri Eohr.
40 auf 10 em.

Appretur: Waschappretur; im Stlck hellrot ge-
i-:5u'||'_ |-:EJ|.|' gl_h_l_‘:]'ml‘l?h BT

i
{2

Schwarz-weil karierter Cheviotstoff,
(Flechigewebe.)

Nr.

(Musterabechnitte dipee Genres sowie von Genro

Nr. 71 werden gegen Einséndung von A& 1,—, fiir
beide zusammen, ahgegebean.]

A. 2184 m/m schwarr Cheviot

B. 2/24 m{m reinwei Cheviot

L 2110 mim schwarz Kammgarn.,

D 270 mim reinweil Kammgarn

Kette: A. B. 1872 Fiden Grundkette
2 Ty, 1404 Bindekotte,
i. 2, 3296 Fiidenp

Kalthreite » 156 om,

Cieschirr : 12 Behiifto verreilit

Riet: 800 Rohre suf 100 em.

Rirteinzug: 3 und 4 Fiden pro Rohr.

Schaf: A, B. 120 anf 10 ami,

Schermuster der Clriindbioiie
Fldea B
H i
ig Fhilen
."l.r'.‘lu'l'." AT ||r|"f elll|l I'j||l|'|l!_'f'[.rr'.'

il Faden

Appretur: Cheviotappretur

Nr. 75, Dunkelgriiner gekiperter Kleiderstoff
(Fertige Breite 110 cm.)
(Hiersm das Stoffmuster anf der 1, Seits,)
A. 2178 m/m robhweid Kammgarn

Kette: A&, 3250 Fiden
Rokbreite: 121 cm.

Cheschirr: 4 Schiifte

Riet: 875 Rohre anf 100 cm,
Rieteinzug: 4 Fiden pro Rohr
Schuff: A. 280 aof 10 em.

Appretiur: Waschappretur

i im Stlick dunkelgriin
gefirbt, klar geschoren S

Nr. 74. Dunkelbraunmeliertes Kammgarn-

Strichtuch,
(Fertige Breite 180 em.)
(Hierzgy dgs Stoffmuster anf der 1. Seite.)

?!. <64 m/m dunkelbraunmeliert Kammgarn,
- 1140 mim dunkelbraunmeliert Kammgarn
Kette: & 6540 Fiden
gﬂf!ﬁmﬁ: 144 ¢m,
ﬁl:_'::"*-l'”".‘ 10 Sehiifte,
i .'.'EILI} Rohre anf 100 cm.
S::H-ﬂzﬁg: o Fiiden pro Rohr
4h: B. 930 aut 10 em

Pretur: Birichappretur.

Wl SLUB

Wir fiihren Wissen.

| Nr. 75, Schwarz-grau gestreifter Kleiderstoff.
(Fartige Breite 110 em.)
{Hierzu das Stoffmuster auf dar 1. Saite.)

A, 270 m/m dunkelgranmeliert hammgarn
H.
0, 140 m/m schwars Kammgarn
Ketfe: A. B, 3200 Faden.
Rohbrate: 115 cm
(Feschire: B Sehiifte,
Fiet s B2k Bohre nul 1060 ¢m

| Rieteinzug: 8 Fiden pro Rolr

L 290 puf 10 oo

70 mim schware EammEaro.

Selife o
K etienmister

A Fhoen. A

Apprefur: Waschappretur.

Nr. 76. Schwarz-grau karierter Anzugstoff.
iHieren das Broffmuster auf der 1, Seiba ]
' A, 250 mim schware Kamimgien
B. 252 mm peaomeliert Kammearn,
Melte: A, B, T2 FPhden

Molhrelfy

{ |il | '|'I|' |'.|" T

1 Hil e

16 Sehiifte

Kiet: 500 Fohre suf 100 cm
Rieteinzng: 8 Fhden pro Rahr
Sohpfic A B 2330 ant 10 cm

Aoeltenmusier

o FRden A

= 11

A Filden
Schufimpster:

i TH<dom A

B e I
1#  Fradan
\pprretier: Kummearnippratir,
Crewiold = o

GL0 Granim das fertige Mater,

Nr. 77. Kammgarn-Melton-Anzugstoff.
‘Hierza das Stoffmuster auf der 1, Seite. )
| A, 2140 m/m schwarzgranmaeliert Kimmgirn,
Kelfe: A, 4800 Fhden
Rohbrefe: 176 om
Geschirr: 6 Behiifte
| Kiet: 625 Kohre auf 100 om.
Rieteinzag : 4 Fiden pro Rohr
Sehuff: A, 290 puf 10 em.
\ppreter: Meltonappretur

r..l:f'li'.l.r|rri"l' A, S0 Gramm das flf'r!i:!;f' Meater.

Nr. 7%, Kleinkarierter Kammgarn-Anzugstoff.
| (Hierzu dns Btoffmuster auf der 1. Seite.)

A 2135 m/m schwarz hammgarn,

B, 2/36 m/m lachs-resedafarbig Moulind-Kammgarn
E (0. 236 m/m hellgrau-dunkelgran Mouliné-Kammegnrn
| Ketfe: A. 4100 Fiiden,

Rolbreife: 171 cm

Cieschirr: 4 Schiifte

Riet: 600 Rohre asuf 100 cm,

Rivteinzug: 4 Fiden pro Rohr.

Sehuf - A, B. 0. 250 auf 10 em

Keften= und Schufmoster:

i Fiden A
i L B
ot R

!
16 Fhden

.-1;’.!,!1.?:1';{1‘_- H||.|u|:ng'|hr!iil|'l'|:ll'l'tu:l'.
Ciewichf: za. 450 Gramm das fertiges Meter

Nr. 7% Hellbraunmelierter Cheviotstoff.

(Leichler Fri'Jhinhra-ﬂh:r:iehnratul‘l’,}

( Musternbschnitte dieses (GGenres, sowie von Genre
Nr. B0 werden gepen Einsendung von & 1—, flir
belde zusammen, abgegaben.)

A 240 mm hellbrounmehert Ulheviot
820 Fhden,
£l

Ketfer )

e
Mabdrerts W)

Cresclire s 8 Belififte,

Kiel > 520 Robra sauf 100 om,
Ridteinzag: 6§ Faden pro Rohr

St AL 840 aunf 10 om.

Appretar: Cheviotappretur

Crevenelt s v, 575 Gramm da= fertipe Meter

"'|.||.

Nr. Schwarz-grau gestreifter Hosenstoff,

{Musternbschnitte dieses Genres sowie von Genre

Nr. 79 werden gegen Einsendung von A4 1, — féir
beide rusammen, ibgegeaben.)
.'1I.. LY Wi BEClIWRATE |'-'..|.':.I|'|!.-_:|-|r1l..

B, 258 mim bellgrav-mittelgron Monlinéd-Kammgarn
Kaffe: A, B, 5100 Fhden,

Robbreite: 168 s I

Lirsefifer: 2 SBehilfre

Hief : 800 Hohre suf 100 ¢m

.I'-.'.".g'r.-'|.'.'_-:u:_g = Flden pro Rohr,

St ] A, ®0 auf 10 em.
Kettenmunsier
i Fllden A
TS H

I-'_I |.||.||-||
.-Il."-'ln'lu"!'.l'n'l'-"" hll||||||i_r|:r|_:r|||1|.-||rq Einr

Clewicht : en. 485 Gramm das fertige Meter,

Vorlagen fiir Gewebemusterung.
(=iehe die Entwiirfe anf oRchstar Seite.)

Nr. 1 ist ein Muoster fir Blusemstofl: 10 Ginge,
2-Mdig, T2 Schull pro Zoll. Geschert: 12 dunkel, 2 hell

Baumwaolle. Geschossen: 12 dunkel Kunstseide, 2 weid

Kunsweide. Figur bindet flott Sehluf und Grond
bindet Leinwand.
Nr. IL stellt ein Muster fir Klelderstoff dir:

10 Giinge, 2-fadig, 66 Schull pro Zoll, Figur ist kunst-

seidenes Kettbrochd und Grund bindet KErepp

Nr. 111 iat ebenfalls ein Muster fiir Klelderstofr
| (Halbseide): 20 Ginge, 2-fidig, 50 Schul pro Zoll.
| Figur von der seldenen Kette gebildet und Grund

bindet Leinwand.

Nr. IV bringt ein Muster fiir Westenstoll: * Ginge,
| 8-fidig, 96 Sehul pro Zoll. Geschert: 1 Waolle, | Fwirn,
i I Walls. Waolle, € ZLwirn.
| bindet verschiedenartig in Kett- und Schubripablicken,
. Beide iat extra eingesachossen und bildet das Broché,

Nr. V Muster fir Kleldersiofl

| ,
| (stlickfarbig): 12 Glnge, 2-fRdig, 72 Schull pro Zoll
Grund bindet Sschiiftig Whipeord und Figur ist von

| Bchub hernusgeirbeitet

Geschossen : 2 3rund
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