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Von Professor Ing. Otto Reinhardt, Direktor der k., k. Fachsehule fiir Textilindustrie in Hvi:-hn-iﬂ-t't'l:: i. B

i Forteatzung, )

Der Bewegunpgsmechanismus. : L Der Kreiskamm und seine Bewegung,

Die nbgesetzten Bewegungen der arbeitenden Organe werden
durchwers von Kurvenscheibon :ll'_l.’4'|1'iln-1, die auf zgwei Hxzenter-
wellen E und E' sitzen.  Der “:nlht::l:lll'i:-':s ist ans Fig. 7*) ersieht- |
lich. Von der ”-‘““I'-t:li'h-'t'. die normal 320 minotliche Umdrehungen

_ Die Kimmtrommel besitet fiir jede Maschinenseite 17 Nadel-
||_-:~:|-r;|. welche entpegengesetzt perichiet sind, e anlerordentlich
sinnreiche \usfithrung derselben ist aug der Abbildung Fig. B*} zn
TR entnehmen, welohe die Kilmmtrommel rechts im fertigen Zustand
macht, wird dureh die Hii-l--r:’i|~{-|'-L|-|:..J_||u.g:—l : die Exzenterwelle E sowie linles mit hernnsgenommenen Nadelleiston geipt,

1

Lotetore

; : : 1 - wirden in gefriiBte Nuten der Trommel eingele ch o

angetricben und von her die hither Hegende Welle durch zwer | ~ ; '! der Tromm L e, s und durch einen
=

& sufgeschobenen VerschluBring fes ' '
* g . e ! ‘ " . : 1 i festgehalten. Dieser ' Silide
Rider gleicher Ziihinezah! bewegt, Die Tourenzahl beider Exzenter- & ser auf dem Bild

: e nlumi.tl--l":::nt' unter den Kimmirommedn dargestellte Ring besitat
wellen betriigt somit { dal) 80 in der Minute; daher [voll -=|_~_|--:||| vorstehenden Rand, der genan in die an jedem FEnde der
. . - . i " " i F }'li.'\- - -i"' ] ':I TolitL i Tils Fi e I [ a
gicht auch die Kimmaschine auf jeder Seite 80 minutliche Kamm- 'l]""; .1. ‘ ;j'lllllﬂll hie 1y ]_-_.nLnl:r!Iu_L,un -|||._|?.n-|1.':. Um nun zu ep
spiele bei normaler Geschwindigheit. | moghehen, dal jede beliebige Leiste unabhiingig von allen anderen

Auf B befindet sich die Kurvenscheibe fiir die Schwingung des | 215 dem Batz herausgenommen werden kann, hat der Rand des
Kreiskammes, sowie ein Exzenter fiir die Zangenbewegung. Wikhrend | :L.-'Irﬁllh||"|j~1.”|;:w cme Aussparung. Drebt man also die beiderseitigen
I nur im Antriebskopt liegt, et B! unter der Maschine hindurch 11_2“_”:'_'_"'”"" dab die Aussparangen vor der zu ligenden Nadel-
an das entgegengosctzte Ende dersellien und trigt hier ie zwei Bx- IIHI.I l-'-': ~.1.-h.. Ty |;|-|||4|:-'Ii1, -'-|~11:-=.t '.|..|""I' micht mehr gehalten und kann
renter fiir die H]H'ihlt:'l!_"._ fiir die Vorstechkimme und die Sehli- ansgenobien werden, Diese Befestigungsart ist nen und mit grobem

; (eschick pelis roanclad = I; - :
L'."r]“."t'l'-'*i:nnu* und noeh ein zweites Exgeoter fiir den Jangen- resclick geliiat Im Vergleich eu den "|"|¢'~“"“"h*‘ll Konstruktisnen,

mechanismus, der lediglich zur Unterstiitzung des auf der Welle K bei denen beim Aushessern und Ersetzen einzelner Stiihe dus gnnze
hefindlichen dient. Die Abzugswalzen worden von zwei Kurven I"‘:M.”“'-‘".U”l: nt _ill'l.'.'".hl.'hr:LI:lht worden mull, bedeutet diese ebenso
scheiben, die im Antriehskopf untergebracht =ind und hier eine ""'_1:""“" wie sinnreiche I;'r!:r-'-..iib.'i'_uu-u|‘! elnen ?-TF_"?EI'H Fortschritt,
eipene Exzenterwelle haben, betitigt. “,Hl .'i:'h Auswechseln von Nudelleisten fast ohne 1 nterbrechung des
Der pesamte Bewegungpsmechanismus umfabt folrende Einzel- l.""'.“"l"”; k'-IJ'Et‘II1a|I1IIti.'II '|'|'1_'I'l|-1'lj kann, Neverdings filthrt die Sioh-
triehzenge: -1'~-‘I|--l ."'-|:|~ar.!'.||!.|-|:||:=|'I|-T||-. die Kiimmtrommeln nicht mehr cinteilig,
1. Die Bewegung des Kreiskammes, sniers I"”'“"""h'j' nug, um das Herausnehmen und Aufsetzen panzor
i} 3 der Zange. 'rommeln ru erleichtern. Bishor Bl wn diesen :"‘:'l'|"|'|i_-'- die Kamm-
8 . ‘ des -“"‘]:--ih*'-li']-:'n':l51'~. walzenachse seitlich hernusgezogen werden und dazu ist nioht immer
e 3 des Vorstechkammes, | n jedem Betriebe Plats genug vorhanden,
B = . der Abzugswalzen,
i R g des Schligers ! *} Biehe Heoft 0, B. 164,
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e Bewegune des .l"-.l'l'i*-i-."lillll'ﬂ s, Fig. 9, wird von der Kurven- E bezw, E' hervorgernfen. Fiir eine Maschine mit
s e by [-,I in der die Rolle 1 der geradhinie getfihrten Zahnstange gl zwel derartipe Kurvenscheiien, und zwa Je eine fn jetlem
2 linfe, abgeleitet, Withrend -|;-.- IKurvenstiick 1 bis 11 onter der Maschinenende vorbanden, Lo Ky ist mit der Rolle 3 « l': lxeenterhebel 4

e, Rolle durchliiuft, vollzeht sich eofithrt, der nt seinem gabelférmigen Endo ein anf d
u; rechts die ||;||'.]-1'.:.-=i:||.u|-|||_-: ffir sitzendes Fiihrongsstiick umeretft und daant adlinige Fiihrung er-
f Nl die Strecke II his TI1 erfolet hiilt. Die Zangenwelle U wird in schwingends Jn-u--_-lmu versetat und

= % 3 & = o i . = i
{ X die Finstellung zom Abzichen, durch die Zugstangen 5 (5") wird die Hebung und Senkung der Ober
/ Fir TIT Kis IV daz Abziehen ,-:|||Lr.-|;',|-i|--j-""u"}"--' hervorgernfen, e beiden 1'||I-':'f'.:uu:_';-'t||-|:'.':1-"I| FAT
.;|-||.-;| :||||'1' sehlieBlich  fiir i"n,' ::-'".|'. | '\-\.III'. ||l||||| l|,|.- .rr'r.'.'u'i.-:'|||:|-lii:'|-'. I mand ||.‘.'-'|I el ik 1

— bis I wieder das Finstellen zor teten Hebelarmen verbunden und |-4-'-~.'=g- n sich in gegenzeitiger
-— ._'.;:‘-ﬁ__ By . H;LII|I’.l{iilrlll'-l‘-u" [ufolge der A bhiingigkeit von cinan fer, Wind |||'I:-C||iJ.'|::‘.‘.'-.'I'-:|:_-' die Lupstange 5

i el s sehwingenden  Bewegung  der
]‘; lttlllll'.'.i"ul.i-‘:'.' W I.I:'.l '-l.L'!' .~"l |"!:!|"

1iir _.||'| |'i'Z-i |"": 1 IIJIII:'-| |i|'

s=bs i
L 4 -{1.'1'; I._.I ..'
0/’ | s for pmapiel o
. N [ mal ber den  Biirstenwalezen
vorbeigefithet.  Die Nadelstibe

i Wl

) i L werden daber auffallend sanber

Fig. 8. Béwegung des Kreinkammes: K¢ nalten
J."-I' FAl | “!'j_"'iltlj I|l':- !":.II||||':-iril'll--i. -i|'|| III'-'I'.:I]! I:IJ:-I_{I'IH]-' “H'-
wWeFung des Kreskammes, deren Zweck bei der |'--':--|-f"'l'5|IIIILr der

arkliirt sich aus der Form
In der graphischen Iﬁ;a'.'nl--llin-u- Fig. 10 ist
der von der Kammwalze fiir gleiche Teile einer Umdrehung der
Pxzenterwelle guriickpelegte Weg durch die Schaolinie K dargestellt.
Fiir die erste Sechs :r.1-|*.n1|'!-i:'1r-.uu:|.5 von F; legt der i

Arbeitaweise bereits sngegeben wurde,
der Kurvenscheibe,

Kraishamm
den II'I"."!-'- von o big a, filr die sgweite big b, fitr die deatte s e,
und 8o welter suriick. IDie wochselnde |_'|.||:|1|_~_r.-__r|'--"t|'.'.'i|.-|i;_'la"il des
Kreiskammes, die nus der verschiedenen Grisbe der Wegabschnitte

|I. i |I!I'I'.| B} rllll Al | l!l||||-:'|||||l"|| i“|.
I Magrrammlinie ('

veranschaulicht die rweite
I he Oeding |1|~1| Cgy Oy 8§ zeigen die (Feschwine
1]:1_'1-.1"“. IIIiI W Il (ANl I:III" ."'ﬁ.lw- rl.trl1li|l'-'|'|. |.I'|| ]'Ii-. i FIIlI!I'| I]III‘I'EI‘*lI"'i":il'!'ll-
| ITE Ii-i||-|:!|]cr1 fiir den Beginn («) und das Ende {8 der I vt~

|-::iII|I||IIIl.|_[ st ehenfalls  aiis dain |l|.:ﬂ;| pnim #0 ergehsn.

2 Die |1:|'|[|t:-'.:||r,~_fl' nnd 1thre Bewepung.
- e Zangenbewezung sl
i I .'. in Fig. 11 verans: hanlicht, Die
.,E E :
: [ -r"' - (1 ¢ Ober- und Unterzangon werden
= ot il H T .
o hf@“' nus Stahl hergestallt ond  ge-
t':"-l'""':'\" | i P 5 FiE T ek v | |'||-- |'| '
Py R nat -Fusammengreschliiten, 1]
; I‘-’. < i e friither allpemein {ibliche wnd
- ] i
2F o ||! 79 prerer JSoeit  weniger

P i _j:_,_x erst in n
& ’ || f_x\h ' 1

rebriuchhehe

Lederbelag fehlt

i'|.'- :'.' H'il'"'ll ||i1'|'. i]i‘l' .Ii'i:l:li-_""“ |'|"'-'||'i'
! . | sen sich dadurch alg Tuberst

g 5 Bt} { .
— ot L i S d " g daverhaft und bewirken oline

.'||,|-~cEmji.|'.-.|||g dir

i bermiilige

¥ o e i Zugfedern eine sichere Klem-
S mung des Faszerbartes.  Ein
1;::'_,-—*"./.5:- iy H-=1'$Illl-3r.i+'l.--:| von Fasern Als
g dem Zangenschluf durch den

= | & Ihoreiskamm ist ber digser Auns-

Fig. 1. Bewegung der Hauptzangoen fithrung und der gewiihlten sus

der Zeichnung  ersichtlichen
Form des Zangenschnabels gang auspeschlossen. e Bewegung des
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niederpezogen, so folgt Zo dieser Bewegung; dasselbe gilt fiir die
Unterzange Zu’, die infolge der Zangenvorschwingung auf der rechten
Sette durch das Fwischenstlick 6 abwiirls bewest wird Rechts
wird die Zuopteder 7 allmiihlich entlastet und die Zange gedffnet,
withrend sich links die Oberzange auf den Untersangenschnabel
anfsetzt, den Zangenschlub herbeifithrt und beim weiteren Nieder-
rehen durch  zunehmends "L||=]-...|||III.-r der Feder 7 den Klenum-
drack erzeugt. Diese Ausfiibrung ist in bezog auf die Verbindung
der gwei sinander gegeniiberlisgenden Zangenpsare neu; die Schliebung
et ond das st von Wie .|||;5|-.||| — vilhig stoliirer bei lang-
TR ,"'\-Il--ll'l-|'||||'_' ||l- |'-:|1'I.|I|:I;I'III:|-:I'— VOE Bk,

Die Einstellung der Zange zum Spitzenkreis des Nadelsatzes
wird seh Tdsen doer ]!u'.*'l'.-\.iE.l_[u.'up':.:-il'hl':lI'.|||-I| B8 dureh ddie Btell-
Zowiselien den Nadeln ond der Unter-
gange ist ein kleiner Spielranm (za, */, mm) zu belnssen, Die Reg

sohranben L 00 bewirkt.

ierung dieser Entfernung ist Sache der Montage und erfolgt in

der Regel nur einmal.
IMein |"i“- | 0 enthaltens

Sohaulinie Z, und Z; fiir die

e . e
Zangenbewepung der rech - _"n{_"".._;l . 1
teny bew. linken Seite erli BT =L b
i clinken =eibe eplia- e f m—g T
T* - a &
tart den seitlichen Vorlaof [ T
..|||'|'_'~|I'||I| I "--'-'\.:l' E:' [h.'.']'.']' : |”'. CFy
in den Rubelagen; ebenso [t
. b o | - a——,
wann diése HBewerungen wl TN
i . e | - YA
bezng auf die Stellong iles ' L% :. |
b . | S,
K relskammeoexgenters cinzm- il s 45
i i
setzen haben, [ = =
|
o i L/ =]
Ty |||--3"'l---|=-':-'.i1|:;:'.' i o f = o
thre Bewepung. [/ / i
L ¥ r i
Fig. 12 mbt den De- L4

dea AR
."':llll'i"\-i':!lllll:1'!'i'||l""|. l|r'l' r|II
betde Seiten der Masochinen ,-*"
unabhbiingir von einander

WEEL |I|_""-'I'|I""|I HOE=IneE

drfoligt wieder; es penliplt |

daber cine Sejte, und zwar l" . .F)

pichnerischen Phir- = 2]

stellung folpend, die links j
ins Augre zu fassen, Derney- =24 =T
artige -“'*|-|'i-=*':1]r|-:'.|'ul iy wie-12, Die
vergleiche ;Lu-|| die Zeich-

besteht aus dem ?"1~- iserost p, und dem .."r..llll.."||1|'1|. Pa;

I.-l

Bewsgung der Bpeiseringen.
nung Fig. 13),
der mit einem B |_:l|'[—.1'i.|"-rll den Rost eing rII'IH und hier ohne Anwendu
e11eH Iu--nnduq-u Klemmdruckes die Watte pe-
niigend fest packt, um withrend des Speisens die
Watte vorzguschieben. Beide Teile sind bei 10
frei heweglich anfgehangen; der Speiserost stiitst
Lk h I||Ii| dor Rolle 11 auf der | Inte gt L np 1F AL Ju
guf und wird dalier 'IIHL- g || die fanprenschwin-
FUIE beeinflulit. The e trentliche “1|_||_* &6 DEwegrungr
VIETT |LII:|I1[ wher i Orrnde I‘H' e
welche die lose auf L sehwingrenden ?"'*]r-'i*-'-'-ll"l'*'l
12 durch I|1'I|. E'.'!'n||ll',r|;1' 13 |:_-:'|'|.||_"ﬁl.1'|-;L werden. [hje
fugstange 14 iibermitielt die Bewepung aufl die
|:|_1-|||-| |:'. |||||| [I'-. -,l.q_-|-:-|:|' {I"ﬁE I'IIIT- 'I.I'F H'"[H'E:"I'-
Wi

=eloiba

le o sitzen und von welchen 16 den :":]H'i-\.l-'l'lll-1
unid Zangenteil bei 10 eingslenki triigt,

In der Stellovg der Fig, 12 ist links dis
Speisung  eben beendet; filr das Kurvenstiick
a his b an |"._I wird die !“l]'---i-u--f:lu,-;l: & '.'.4'ni'
rurilckpezogen, wodurch die Trennung der Watte
ol herbeigefithrt wird; nun senkt sich die Unter-
pflltzt, was
zur Folge hat, dall dieser der Abwiirtshewegung
I..I;lr_ l'|':l|ll':; bileilt I-ti,l' :""\'|||'i-1_'i-'.:_|r'|H'| -l-l.'1|!l|_{l' =
schlossen, bis sich die Stellsehrmube 17 anf der

?.I'.‘I!_"'r'lltl!il”'.'. '.‘.'-E'|.1"|.|' ull-ll .‘"'hln'i:-'ll-.-'.
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Welle o anfzetzt und den Zangenteil p, am Niedergehen verhindert;
fortschreitenden Senkung des Rostes wird die SBpeisezange
daher reiffnet Die Scheibe B, beeinflult fHir diesen |'_'_i| der Be-
wegung das Hebelpestiinge 12 14 und 16 nicht: ll:n Cffnen und
Sehlieben des Speiseap parates wird ans der Aar """'] A !'IE:':..-
withrend E, vor das Yor- und .-"r|||||-'|1.=- hwingen Il' '-'-|||*~ . Fir

' N o
das Kurvenstiick o bis d wird die geiffnete Speisezange in -1-_! Pieil-
|-|- a unter dem Schwinghebel

mit der

||’ MLEL,

rie ||II1'|'|"r wiiriie |-."l FALFLL LTI |Jl:| WETTHEL o
passiert, wird dissor Tang gsam empor gefithel und doreh die nun wieder
I"'I'":--"."rf.'.ln';_l- i 1".---I.=I bbby g der Watte withrend des

Lr||l..|'|||| IHEET

Lbheiehens erreicht

A
13

"'\-\.,\_\_\_.-__ e i B
et P
e e
_-h..H .-.' '___ | F|
'.l % l,—,m-,—m-r-w» SR
b

Fig. 13

e Bpeisezange

Die Speselinge, de normal 6 bis 8 mm betrilet, wird nur mit
der Rerulierse ||r.||||.-_- 15 gerepelt, so da sheelriider dafiir {iber
Alissip werden IDhiese Einstellung, die fiir jede Maschinenseite -
gsondert dorch eine cinzire Schranhe -,._'~.'~---|.i--||lI izt finBerst einfach

und kann aoch wihrend des Betriehes warden.
kleiner der wirksame Hebeluwrm von 15 gemacht wird, desto grisBer
ist die Spetsung. Mit der VergribBerung der .*-'~|ue-i~'|:|'||-,,:' wird
Hartmano-Kimmaschine der Kimmlingsabgang
vermindert, grundsiitzliche t'~i|:-1|u'1 auf deren Bedeatung
gihon bet der Ervliuterune der Arbeitsweise hingewiesen wir de. ist
I':'i'lli'f'“lllll' anf ]‘"Ihel'!'r'll-"'-!' il 1'||'.; TLre ||-""- II.||]'.1_||l'-~~. von
Wichtigkeit; bei nur unbedentenden Anderungen in der Btapellinge

knnn die enteprechen: le Einste Hung aunch durch die Keguhersehranbe
18 allein vorgenommen
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L Die Bewegung des Vorstechkammes

Der Vorsteehkamm V, dessen Bewepnngsmechanismus Fig. 14
erliutert, hat zwei Bewegungen nach der Vollendung
doer ”:-:-I|-I|15i'||||I'II'_:_' ist er rasch so weit z0 senken, der Nadel-
aaty den Faserbart durchdrongen hat und ferner muf er sich wihrend
]'i' l"\;Ill":hk'lll.'I;r :Illuil der ]11-...-|'||| LT B R | VOIrWArEs =i |'-Il ||l'|l, =i ‘!E|r,-'
Bewe gung ist daher jener dar Speisesange Ver wian it und dig An-
"'-|1i'l.=|:1.'lll'-

sitispuflibhren:
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Fig. 15
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Bewegung der Bpeisevorcichtung und des Vorstechkammes
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I ———————— S il e e e e
p. Die Bewegung der Abrugswalzen. | 27 passiert und wieder eine Pause in der Bewegung einsetzl, steht
Ihe Vorrichtung flir die unterbrochene Vor- unid Hickbe- die RHolle 30 bei a an der Gleitfliche E,, Die Zahnstange wird
wegung der Abzugswalzen 12t bei der Hartmann- Kiimmaschine nen- in der beschriehenen Weise ausgeriickt und der Sicherungsstift in
artig dorcheebildet. In Fig. 16 ist der Antrieh der linksseitigen die Verzahnung des kleinen 15er Rades eingelept. Fiir daz Teil -
. Abzugswalzen dargestellt, welecher von der Kurvenscheibe E, auf stitck IV bis V wird die Einwiirtsbewegung der Znhostange ohne .

Finwirkungy anf i .'l.]-.#.u;._r:-u:||.#r|| vollandot, Das Teilatiick V

" g e
Lein iu"gll;ll {

bis VI ist wieder kreisfirmig, so dab kurg vor di

der Abzugsbewegung die in einem Zuge, von VI bis 1 erfolgt,

, .}_:'J'z::";‘;lgl_ nochmals ein kurger Bewegungestillstand cintritt, der zum Hin-
' *.,.E;‘rﬁ" :;Hk'.“_:d legrien ||--.i'.-"::|j|||='L:=|>.l;_'- und zom Ausheben des Sicherungsstiftes be-

5 .f'-";?.:;*. nutzt wird.

=, Fig. 17 weranschaalicht den Verlaut der Abzugshewegung

f "'-"I mit allen Einzelheiten withrend eines 1{:|:|||||-]1i-e'|-':-' In diesem

v }': Diagramm tritt die lange Dauer der Abzogshewegung, deren Bi

'rIU r -|~'-!Illrnu' fiir die Reinheit des I'_l.'::--l.i-_.--w und die Griibe e Leistung

J--. bei der Besprechung der Arbeitsweise bereits hervorgehioben und

s ; | begriindet wurde, besonders dentlich hervor. Auch der letzte, noch
LT B oy S | micht besprochene Bewegungsmechanismuos des Schligers ist in diese

| Darstellung mit anfepenommen,

6. Der Sehliiger und seine Bewegung.

Der Behliger b (Fig, 18) ist ein glatt poliertes, gebogenes
stahiblech, dem die Aufgabe safillt, im Aufwiirtsgpang die Trennung

des Viiebes von der Watte zu unterstiitzen und dann das zuriick-
/ i \ gebiglerte freie YVlhelende glatt um den unteren, gerifelten Ab :
= \ \ :-'.1|;_-'.-.r_'.'|'||:|-l|'|.' 1 ||"H|'rj_ ea ¥n stiitgen und 1hm Schuty pepen Be-
it ek J schiidigungen #u bisten. Yur Ausfiithrung seiner schwingenden Be-
Fig. 16. Die Bewegang der Abzugswalzen "-"-"“j:l”'-'-_L[ ist der Arm des Schliigers mit einem Zahnbogen 23 ver-
der Exzenterwelle E* n'l"l{"]“l-["f wird, Die Welle E* (man ver- | ‘l"rll.l'lt. der in das :"':a‘.l.|'|1|-=e-._s;|||r||l a4 f'i:‘l;'l'-'il't. Lwer fir di¢ prechte
gleiche die Skizze des Hauptantriebes Fig, 7), wird von einem anf und linke Seite entgegengesetzt geformte Exzenter B, erteilen dem
der Welle des 24 er T'ransportrades sitzenden 40er Stirnrad im Uber- lose anf der Welle U rohenden und anter dem Federsugp 55 ste-
:‘1'|:.'.I.I1Ig_-1.'n='1'||ii|1l1'i'-\. izl L'Lllj_[l".ril'llr'n'I.'|'|'|i|. friijrt tliil'ji'l.lr' Muaschinenseite henden Hebel 36 (es sind gwei solehe Hebel 36 -H-.|-|_|:|.||,:||.,|_. dio
eine eigene  Kurven-
aeheibo ]I:I-‘ welche mit- i —— e — [ FENE uﬂw A Ematqtm:.ff{. e
{elst der Rolle 27 der in . :
helkkannter Weise grad- Y m""ﬁmw 'hl",'l'mwﬁt m'ii-ﬂﬁﬁh— e HMW- r‘bﬂri{'.' .Eur-v-fll..-:' i
linig  peffihrten Zahn- - T e o "~ T g AR - = - e g
hluugt'.fﬁ eine hin- und Juhi | tLLW:irlﬁ I,l:.L]:LL.:L'::d,L_iJMH “MPMIT E?'i!ﬁﬂ'::f ﬂl’!“"..{n waktem worwats , [ g !

hergehende Bewegung E,

'Thﬂ';.-. T4 '..\.u.,i,,l_.gi' -\'{l..u..'.l"_ | ﬂ\\

: . .
erteilt. Ihe Zahnstange S | E
greift in das 15er fahn- T P 1 5 TER T, : : ”
i ehen ein nnd von hier - i f'-"#'-’;+=- | : TYe.
wird durch die Uber- s b : _ ! g
: 1
setzung : der Abzugs- Fi ; f | E-"f
gylinder i petrieben. rd I : | v
[he Ricklhieferung des E_f'r m : /
ViieBes betriigt, wie in A 5 7
dem Abschnitt iber die X L il | I 5 o
Arbeitaweise klurpolept £ - g e il A —
wurde, wvier Siebentel '
;- :h;f-f-::l. im |

des nach vorne gurfiok- = il.” R o] b - St vlen Sy — e b
pelegten Weges; hier - e i 5“'!"-'-”1‘-“- e ok dechlagu aulodnis
nach wob fir drei Sie- Fig. 17. Bewegung der Abzugsvorrichtung und des Schlfgers
bentel der Hi.‘““”""""!””!—i der Antrieb unterbrochen werden und schwingende Bewegung, die vom Hebel 37, der Zngstange 95 tinl
diese :'"“"if-"“'[f wird in emnfscher Weise durch die aullen an dem Hebel 39 der Schwingwelle v, die bei jedem I opt die Lahn-
der Kurvenscheibe angebrachte unrunde Gleitfliche E, in Verbin- segmente 34 trigt, mitgeteilt wird, In Fig. 18 hat der Schliiger rechi
II'“'“'-‘--' it 'h'“' "":“"“'i:”"|lli$f"||. |""' nnf der I'l‘l""l.l' I' sitzenden Hebel geinen Huob noch
20 erfifllt. Der Federzug 31 driiekt die Zahnstang gegen den anfwtstaand da- :
|:I.|.|-.F|E'H|--Iu-| 29, weolcher sich seinerseits mit der Rolle 00 Eegen mit idie  Trin- f ",&
die Gileitfliiche stfitet. Liuft pun das Kurvenstlick a bis b unter nung des Vlie- ,-f’f'. L ,.""j.'
der Rolle durch, g0 wird unter Einfluf der Feder 31 iler [i.|p|-.4-|- Bes -|-|'-".|Ia-'1; die P I:J"-' AR e
hebel linksseitig gedreht und die fahnstange guber Eingriff pebracht, Riicklieferung d ':..5.11' fal )d
Urleichzeitig damit wird eine kleine Bchiene, welche ,'i.;l threm freien des Viiebes he .‘"{ | | (29
Fnde einen Sicherungs-Stift 52 trligt abwiirts gezogen, so dab dieser ginnt and wenn aE - — R 1)
in die Verzahnung des 15er Rades einfillt, uod die Abzugswalzen dus steil abfal - A 35 i
gegen jede  Fehlerbewegung sichert,  Die einfache Vorrichtung lende Stilok des II "j-'l|
arbeitet  verlillich wand darauf se1 bhesonders |Li|!gl'1.1.1'---- 1 | Fxzenters unter 1'1=T| I I"a'P
auch gerfiuschlos, Diese Eigenschaft wird im ‘n'u-;-i_rls-_:.-h i ilem , dior Cloitrolle | '_-" |
lirmenden -"‘I""”Lr"""n'i"'hlu“u"'l vieler anderer Kimmaschinen des Schwinghe -".- "G TlI!_I:".
E.ill:llr-| < |.|I-|:-|||:r|||-|_||| p-|||Ipr|1;|||:|-||_ IH'l- |I;|2":-:|'r'1. - / I,_a-:l-_ll‘ - = = ij ¥ -Ii\,. "I:I..-'II.

Die Darstellung der Fig. 16 korrespondiert mit den Fig. 12 | folgt dor Nie- /7 [ _\EN
und 14. Das Abziehen und die Speisung sind auf der linken Seite dergang des J =g \ " oH
beendet, Dus Teilstiick I und I1 der Kurve ist kreisfirmig, was | Schliigers wi P\ / H
vinen Stillstand in der Bewegung der Abzugswalzen bedeutet. Von | diee dureh die N\ 5 'r.
”_ I-'i-“_[“ niihert sich die Kurve dem -"-““"||"ill|~'!. die Auhnstange Pleile 1 der 5:,__
wird cinwiirts gezogen und die Rider in der Pleilrichtung gedreht, Skizze gekenn- -
Wiithrend oun das kreistirmige leilstilek LLI bis IV die Laufrolle | zeichnet ist Fig. 15. Die Bewegung des Schligers

Wl SLUB FEE

TECHRISCHE LMIVERSITAT
Wir flihren Wissen. CHEMMLTZ




No. 10, LEIPZIGER MONATSCHRIFT FOR TEXTIL-INDUSTRIE. 185

Die Berechnung der Hartmann-Kémmaschine.

[Me Grondlage filr die nachfolgende Berechnung der Maschine
bietet die (Getriehsskizze ]"i;-_t;. 19, Die Mazchine hat aof jl--l--r =it
{3 Hu[n‘.}-_ Als Tourenzall der “:-I'|I||r'.'|l'll'-r_‘ H sind 320 Umdrehungen
i der Minute als Mittelwert anzonehmen; mithin

l. Tourenzahl der Hauptachse: Hy — 320,

2. Tourenzahl der Exzenterachse.

Die Tourenzahl der drei Exzenterachsen E, E' und EY izt nach
der Anordnung des Getriebes gleieh und ergibt sich aus;

. 21
s = 320 - 53 = 80,

Joder Umdrehung der Exzenterachee entspricht ein Kamm-
=piel auf jeder Seite; es erfolgen somit ant jeder Seite 80 Kamm-
_-lmilrlE' in der Minute oder 1560 minutliche ]{:nuln-]'-ia-h- aul der
Maschine,

3. Die Speisevorrichtung, Nach der Konstruktion der
Speisebewegung betriigt der Yorschub der Watte 6 bis 8 mm, im
Mittel 7 mm Hir ein |';.:l]|l|:|*-1!'i'..'|. Ihe Wickel, die verarbeitel werden,
haben emme Breite von 265 mm (10%," engl) und ein Gewicht von
40 bis 50 Gramm per Meter (23,5 bis 205 dwts per Yard).

=
W I ) £ 2 | i
tir S=e= 18t Ay 97,223 + = 118,52 mm
¥ = aLF
Lo Gl . — il e
Fiig || :&It st Ay, 37.22. 3 - L4534 mm
it iy [T} b ot :
fiir 'T' st Aty S g == JOxl mm
Fiir den mittleren Fall: A, 106,54 mm betriigt die Rilcklieferung:
4 i) - B T
Aty TR end . n GELT T mm
5.2

Ihne wirkhiche oder resultierende Tieferung ist die Differenz ans
der Vor- und Rilcklioferung: mithin: :

wirkliche Liefernng Ay, = 106,34 — 60,77 — 45,57 mm proKammspiel
oider wirkliche |4i.-'t'f.-|'||:|;_= in der Minute A, 4557 - BD 36465 mm.
Der wirksame Verzug V, zwischen f"ilhl.'i'w!"l!".'.';-_ull!ll;.{ und Abzugs-
walzen ergibt sich aus: :
y -:":Ill__ ___ 45,57

i 7.01

Spelsung fi,:
e _:_'|'1'i:lL||Il' A ||~'-|I1'I."-||I11|.|_'|' A, welche die Watte duareh die Ab-
gugswalzen erfithet, st aus der 1I|.r1|-|'|i1l|"|_=|'||||!.: dergelben gu berechnen:

i Alv 104,34
Aunshreitung A s = . 6.95 fac
: B Spelsung i,h5 16,835 fach.
3, 13 el T
-|-I' : il

13 M2z

,'llﬂ‘IllllilleJ]‘- 1

iy

L

Mg fhes b
s 1
i {
] B 5 L

L

-
o
&

Fig. 18,

Als Regel filr die Spesung kdnn gelten, dall es unter sonst
H]E—EI"JI'[I Verhiiltnizzen vorteillafter 15k, it kleinem Vorschub. und
schweren Wickeln #zu wrbeiten als umpekehrt. Entsprechend den
Bedingungen der Praxis soll daher hier mit cinem  YWickelgewicht
von 45 Gramm per Meter und einer Speiselinge von 6,5 mm ge-
rechnet werden, es 18t dann:

a) die minuthehe Speisung:

Spy = 6,5 - 80 320 mm

b) das minutliche }__T-'H|:'"iz-l-' Wattengewichit:
Bpg = 45 - 02 2o d Gramm pro ]f-njaf.

IMe _-'l..h.’.llg.—'-'l.l.'n|;.'_1'[|: !li{l ?,1;|;|;||-e|:|,[1¥|- ||--|' 1}|;:ILL'\I'%‘|-'III'1'i"I|I|IIII.j.L
Wird filr die grilte Differenz der Radien der Kurve von k. um
BE.S mm J_{l'|1r"|:h-||, WS PIner _-'kh]u_-]lun.}_; von 7 Ziihnen aul dem 15er
Ridchen entspricht, (man vergleiche hier die Beschreibung der Ab-
gswalzenbowepung). e die Rickbewegung wird der Kuoryen-
J'il.l]iu- ||i-i ETIT _1|I|.-hl-.|.lll|1g ||q-|' :f':il.hl'lﬂ:lllj,_[l:, .|_ ]|_ :n‘-«-- :-'u|‘|'.'-!'i1. l.H.i‘
Bewegung anf  die Riicklieferung der Abgagswaleen wirksam 1st,
im 5% mm verklemnert, Das Verhilinis 6.5 : 38 gleich 714 zeigt,
daB die Abzugswalee um 4 Ziihne des 15er Rades bei jedem Kamm-
spiel guriickpedreht wird, sodaf fir die wirkliche Lieferung
nur o Ziihoe in Frage kommaon.

s ist dann die Vorlicferung der Abzoupswaleon:

[ LY - ’ g e
Aj <. 254 - 3,14 ar,2e-t
g 13- ¥, ; ¥

Hier ist ein Wechsel eingeschaltet, nm die Aushreitung der Fuser-
masse, sowohl der Speiselinge als auch dem Wickelgewicht nn-
passen zu kinnen,

W SLUB

Wir fithren Wissen.

Ihas {Getriche,

Fiir die H"lll'lt‘”lllq_{ der Arbeitsweise einer Kimmasgchine st die
Aushreitungseiffer, die gewshnlich nar bei der Berechnung von
Karden und I":1"'II1|IL:EI| ermittelt wird, von Bedeutung., Ihe Nach-
L‘Eiljl'm_ll:llf_{. i h. die Kimmung der rlickwiirtigen Faserenden durch
den ¥ orstechkamm erfolgpt withrend der Faserbart doreh die Vor-
1""5'”""']“"""'";5|”1l.f der Abzugswalzen zur grifften Ausbreitung ge-
bracht ""'i'f"li- Je '-.'n-iig--]|1-1.|1lu-r die Fasermasse ausgebreitet wird,
desto weniger Fasern passieren gleichgeitip den Nadelsatz des Vor-
_“1""5'l"|'-“'- Unter der Voraugseteung einer gleich grolien Bpeisung
in bezug anf das Fasergewicht wird bei griBerer Aushreitung eine
h:'“‘-“""' Reinheit des VieBes su ersielen sein, oder wenn umgakehrt
die Glite des Vliefes als das Unveriinderliche angesehen wird, so
'”'Il”'_'lﬂ die grifers Vasbreitung die Zufuhr eines griberen Faser-
gewichtes pro Kammspiel und ermiglicht damit eine Steigerung in
'lf'r Produktion. Die Ausbroitungzziffer liegt bei der Hartmann-
Kimmaschine wesentlich hther als beim Heilmann-System und be-
J.i"“”ll‘-" daher die hohe Laeistung der Maschine, Fs 15t allerdings noch
in Berlicksichtigung zu ziehen, dad die Abzugswaleen mit der Vor-
witrtsbewegung hereits beginnen, bevor noch die ersten Faserspitzen
s den Abreiklemmpunkt gelangen und ¢benso ilre Drebung noch
eien Augenblick linger fortsetzen, als die Speisung erfolgt.  Die
wirkliche Aushreitung ist daher bei allen Kimmaschinen eotwas
kleiner als es die theoretische Berechnung ergibt

[ Yarch Illri-l' Uberlappung 1I||=|' Viiebenden -|:1'5-11|I:|_f- erfolgt eine
I']"'I']""l””i-'."- dieselbe hetrligt bei der Hartmann-Kilmmaschine theo
retisch mehr als das Doppelte und zwar:
Viorwiirislieferung 1005, 34

200 Bk

Irrl ] ||l||_1|| v
Fpeuing wirkliche Licferg. 45 57

=
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Idasg Prodokt aus Yerzopy und Doublierang =t natilrheh die Auns
breitung:
DD=701-288 = 163

A=V,

wk, I.i i .1. ]'I ]!'EJ' I' 11 [lL"'\-"-". :l.l Lt \l'l'Hl ']'.'Il. II| Ilil':||.U'." I-II.;:I].":‘I'” L=
lnngt das Vief dorch die schwingenden Trichter an di
noierlich lanfenden Ablisferangawalzen L
Dhie Tourenzahl der Ablieferungswalze 1st nach dem Getriebe:
LR o .
Lij H, - G o0 filr H, 0808 - X,
Ihe minuthehe lieferung ergibt sich 2u:
4 = 0808 - X T -

|-:llllr:.-

20 iat Li

177,616 - X,;

X, (mit den Zdihnezahlen 19 his 249) ist dem Wechsel =
I i
Ll |
i regeln, aulerdem bYeeinflult X, den Verzop zwischen den Ab-
gugswalzen und dem Lieferzylinder L
fir X, 177,616 - 24
Deér Versug swischen Abzogswalzen und Ablieferangszylinder izt dann:
: La 262 &
v, i
’ A1 sk b
|||:||| r[l'l' 1]‘""‘||.|.|I|1'i"‘-|.;|l.||..l:_: I'il'll"'\- ]":"'llE"H:
Vo=V, - Vy=701.1168 =581
I{‘l':n".l'-ll'il'll“'t- B I]i" "':!I‘I-'i"\-llllL' I.Il'll ]:";:.:I'llllll"\-lli‘l'l.\I II:'||||I '|'|':|||| lli"' 1|||-|.:':|r|'|'|_r-\_'_
konstante lauten:

antsp rechend

24 wird [ 2hE 8 mim.

1,168

PR L e A
Vo - 5O eyl id g

. Das Streckwerk, The Maschine hat anf jl*-l-'r' =eile ein
Streckwerk mit 4 Walzenpaaren; der Antrieh erfolgt von der Ex-

gonterwelle B mittelst wechselbaren Kettenriidern = und fiber einem

: |
Wechselrad- Vorgelege (X,) anf die file beide Streckwerke gemein-
same Welle h Anordnung beide
Maschinenseiten von einander abhiingig; der Gesamtverzong hat ant
beiden Seiten gleich zu sein, so dab '|I|."-!‘]|'d'l-g aif bheiden Maschinen-
seiten die gleichen Wechselider zn verwenden sind, Im Allpe-

(Mfenbar werden durch  diese

meinen wird anch fiir eine verschiedene Arbeit anf beiden Seiten
kein Bediirfnis bestehen; besondere Wiinsehe in dieser Richtung
wilrden sich dennoch durch Einfilthrung eines petrennten Streck-
antriebes unschwer befriedipen lassen.

Awischen den ersten Streckzylindern I und den Ablieferungs-
walzen L. hat ein Verzug 'l.I’n z1 bestehen, der eine miibige An-
spannung der sechs nunmehr vereinigten Kammezupgbiinder herboi-
fithren soll, so dall Vi —1, 1 nogenommen werden kann, Der Ver-
zug V, wird sowohl durch den Weehsel X, wie durch den Ver-
sugawechsel X, des Btreckwerkes beeinflullt, doch hat man es mit
Hilfe der Wechselritder Xy, Xy und X, in der Hand, diese Fin-
wirkung in der Weise nuszugleichen, dal V, den angegebenen
mittleren Wert beibehilt,. Ao dem Gelriebe berechnet sich der
Versug wie folgt:

v a8 00 -85 - 21 - X, -55- 28 X, NG Xy + K
V _ : . e (3052
8T 70.X,. 20 -84 - X, - X, 2958 A TR P
. A o
iir die Annahme YV, 1,1 ferner =5 ist
o 2
, 19,808 - ¥3 - X, i A
' ' — 58,00 28 9
R L s P X -
st zum Bespiel X, — 24 und der Versugswechsel im Streckwerk
- : g 15 A
Xy = 15; dann ist X, = 6882 57 =ru §7

die Verziige im Htreckwerk:

&l Der 1Il._l-r:-:n!_-' gwigchen dem ersten und zweiten "n-'l-':d;r.wnpu.'u':

; 1
Vi=13

b) der Verzng zwischen dem zweiten und dritten Walzenpaar:

T B

, | I a1,2
\' h ]rJ & ?‘Tr__ .:i;.
tir X, - S, S 2.0 als Maximalwert
X, =—18...V,= L7180 , Minimalwert
bt 15 . Va 2, U + Mittelwert:

i - v

o) der "l."t'!‘:-':llg gwischen dem dritten und vierten ||b'l-':'*l|3':|':|||1;!.|||':
r =i

1I|' il |5

Streckwerkes

|,!"|"i:;.

Der Gesamtverzug  des ergibt gich aus den
Finzelversiigen:
Vo=V, -¥;-¥,=1,154 -208 - 1,533 =808 fitlr X, = 15
Die Versngskonstante des Streckwerkes lautet
L &5 28 ab. 2
"4

Sam. Al ¢ A

Der Versue deg Streckwerkos: et in den Greonzen 3,066 bis
{6 und ist anch in seinem grilten Wert noch als niedrig zn be-

gerchnen.

7. Der esamtverzug
Fiir die Ermttlung des Gesammibverzopes geniigen die vop-

stehenden Ergebnizsse der einzelnen Rechnungen; wenn aneh zwischen

g, ehenso wie swischon
dem vierten ."*'rr-'l'|."-'-':1|f.|-'.||-:'.:1I' und der Molettewalze M bzw. dem
iil'l':'||"rl|. Verzllpe hestehen, s0 kommen diese fiir den Gesamiver-
zug nicht in Frage, weil es =sich nur um Anspannungen der Watts
odder des Bandes handelt, die keine Y erteinerong herbetfiibren. Der
Gesamtverzug ergibt sich daher aus dir Lieferung des vierten Streck-
zvlinders und der Speisung pr hammspel; anberdem ist die sechs
fache Doppelung der Zurhinder vor dem Streckwerk in Bechnung
Fa begeichne s die Speisung in Millimeter pro
.'-'|'lil.'.|._ |]:l||I| :.-|1 l]-:':l' I'-;1'.-:'.i‘lll".'I"IZ':-'fll:,'_".

den Wickelwalzgen und der f";||-i.-'l".'--"|'i- lituing,

#ii ziehen, K amm-

. X, B5-98-98-814
M s e
und dafiir lantet die Versugskonstante:
: 5 X
il 4
l‘k Il:-1 I‘" :'":I L

ftr X =28 X =87 X, — 37 s =105 |

isth der Gesamtverzug anf einer Maschinenseite Hir sechs Kiple
A

- 22
5 - 1504 41 —

== alyn ks
For1 B Y ||_-h

H. Die Bandnummer.
Bezeichinet man das Gewicht cines Mefers der vorgelegten
Wickelwatte mit g: den Kiimmlingsabgangy in Prozenten mif I,
dann 18t die Bandnommer

3 Y i \ s
N (100-p) 10044 1 (100-p) il
100 o B TR A T

(AL driseli):

Betriiet das Vorlagegewicht 45 Gramm per Meter und der
Kimmling 18 Proz, 2o it die Bandnummery, wenn im iibrigen die
vorstehenden A i het hethehalten werden:

E K
. | 3l
N, e ~ 0,15 entsprechend 0,088 engl
; L 1O0-185) :
45 -
100

[Tm auns der schweren Vorlage eine feinere Bandoummer au
ergielen, die sich bequem in die tiblichen Spinnpline einpabt, wiirde
eing  weilere .‘"~h-;.:_rl'r.ll.l'||_r des Verzopes 1m Streclkwerk notwendig
Wk hu-i il 1.-i|-.-..-:,_~..- aehr tl'-ll'llri#,'_'l.'l'l 1'rrr'1'il'.i'l_L1|'r'l. il'--!"r' sonders gwischien
dem dritten und vierten Walzenpaar unsehwer erreicht werden klinnte,

9. Die Lieistung,

Die Grithe der tiglichen Leistung ermittelt sich am einfachston

auns dem Gewicht der zugefiibrien Watte von dem der Kimmlings-
abgang in Abang zu bringen ist. In 10 netto Betriebstunden be-
Ir:’;g'l lliF"' ].I'i_4||:|||r|.- ijj.i ,.i-|| I I‘LE;I-\..--||III!' [t | |r..!.|.,.-_.____l-;!_r||_” i |'l.'

'I'IIIIII X | « B} |
z B -l L TE £ B b
1 - l' 1M} /
I Ll T (8H) 1000
Produktionskonstante: 4, 0,00576 - g (100—p) -8, (5]
flir g L5, p 18 Proz. und 8 = 6,8,
P = 000576 - 45 (100-18) - 6,5 = 138,156 kg.

Die sieh theoretisch ergebende Leistung kann 1 der Praxis
nutitrlich nicht voll erreicht werden, da sich die unvermeidlichen
Stillstiinde bei den 12 Ablieferungen I'I1=-=|FI""'|'I"H'[ temerkbar machen,

Ist die Grile der Spfsiang nicht bekannt, ‘55|K"ﬂ"[' abor die
metrische Nummer des abgelieferten Bandes, dann ergribt sich die
tligliche Lestung in kg nus:

T A '_!'-C
: Al - & - 10 k X, Tk 2B - x.4
Ps 1000 - N - 1000
dafiir die Konstante flir 10 N eétto-Stunden
Py, =— B66.53 e 7l

10. Die Vorbereitung des Wickele und allgemeine Angaben,

ur Yorbereitung der Wiekel sollien die Kardenbiinder auf
@lnen Bandwickler zu --||I-||:'---]|--|'|:|- ¢ Breite vereinigt und die =0
WO eneT Bandwickel anf einer --r':']l-|~:""ib|'|_'_’_1-|1 Wickelstrecke einer
Vorstreckung werden,  Ddar  Vorlagewickel [iir den
Kimmer im Gewicht von 45 gr per Meter wird in zweckmiliger
Weise bei 18facher Doppelung auf dem Bandwickler erhalten, wenn
von einem Kardenband der metnschen Feinheitanummer 025 (Nr,

untereneen

=
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U147 enpl) avsgegangen wird. Fiir die Verslige und Doppelungen
:III|. ||1-|l I||.r-||||-r'|-||||g|;_l-|||;|---'||_i||--|| -_-j.lr AT !.ll!i'_'h"hll"l' ""|li||||-|'-'HJI-'

Vorlage i} l_|.-if1|.||r'

|'|I|F.'||' ol .
: L Al | S E
Maschine mete Lrewicht Verzug metr Grewich
7 ] per mir.| lung : per mtr
:"""I'i"””‘-'r i1'|1:r:|_|| il "'””'r”"r EII‘:I’!'llllrII
I nride - -- | AT 4
Bandwickler L ! 1= 3 IR At
Wickel
astrecke 278 1 i 3. 00222 43
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Fine doppelseitige  Hartmann-Kimmaschine verbraneht pro
Tag 140 bis 180 kg Vorlagewickel, 8o daB auf je 2 bhis 2', Wander-
deckelkarden 1 Kimmaschine entfillt uwond ferner auf 2'(, Kimm-
maschinen je ein Bandwickler und eine Wickelstrecke sn rechnen
sindd.

Die Kimmasehine hat, nach den Angaben der Maschinenfabrilk,
einen Kreaftbedarl von 25 his {7580 mm lang und
L1 mm breit, beanspruchi also den gleichen Raum wie eine sechs-
Heilmann- Nasmith- Kimmasching, iMe Antmehs
scheitben haben emmen Durchmesser von el 70 mm Breite,

iBehlof folpt.)

B i - .
a3 Ph: sie st

) 'lli;_'l" llllq'l'

420 mm

Fadenspann- und Reinigungsvorrichtung fir Spul-, Zettel- und andere Textilmaschinen
von der Firma W. Schlafhorst & Co. in JW.-Gladbach.

(n. R.-P. M.

Bei Spul-, Zettel- und anderen Textilmaschinen verwendet muan
in nouerer Zeit zam Bpannen und gum Reinigen der ab- und aoflao-
fenden Fiden Vorrichtungen, bei denen jeder einzelue Faden swischen
gcheibenartigen I lemmifliiehen hindurehgefithrt wird, von denen die obere
pwlinsehiten Fadenspannung entsprechend mehr oder
nm_ einen dapfen ge-
durch cinen feststehenden

eine der I‘.n-wm:-
weniper grofie Belastung erhiilt und vom Faden

t wird, wihrend die untere
VergriBerung oder

drely Bromeflichs
Verminderung der Fa-
denspannnng wird dadurel herbeieeiiihert, dab man soaf dis

Faden belastende, drehbare Platte zosiitzliche, zcheibenartige Gewichte

l-.l-.'i|F|.|'|' 'FTI'I"'-ll'I"l '.'l-'il"l. ||:'

olrere -\.l"l.l

auflegl bzw. dieselben entfernt,

Fig 1 [der dureh
o I diese Vorrieh-
Vs tung hindureh-
A, pezogens Faden
A4 x| wird also nicht

g _

tiindi
standig

allein

| s e respannl, son-
i ':_'__,__.:.!;f_h_':__._}:;ﬂL N dern &8 woriden

€T wlelohreitig
durch die bort-
withrende Rei-

butig diean Jdem
Fadon anhaf-
fenden Schulan

| .
(RlEr  AONELEEND

- I A

Fremdbastnnd-

teile, wie Faserteilchen n. dgl. abeerieber Diese Teile sammeln sich

swischen den Klemmfliehen an oder sind an fir sich schon so grok,
dali sie allmiihlich eine iiber die Fadenstirke hinausgehende Trennung
der Klemmilichen bewirken, wodurch die Spannung von selhst aulgehoben
wird. Idie Folge davon iat, daf, wenn die Vorrichtung an :"tl"']”“""""'hi“"rI
angeordnet ist, viel zu weich gewickelte Spulen entstehen, die beden-
lst dia Einrichtung an Zettelmaschinen hnge-
bracht, so entstehen ungleichmilBige Ketten, die dann erfabirungsgemab
nuoh |:|:-_ri.-i|-|||1|iil|i;_r|- Ware Jir—]'|-|'|i,

Um diese [belstiinde #u beseitigen, wird gemil der vorliegenden
Erfindung jene Fliiche, aul welcher die Bremsscheibe mit ihren Gre-
wichten sufliegt, mit einer oder mehreren Kerben baw. Vertiefungen

tonden  Abfall erpeben.

vew. Kanlilen versehen, in welche die abgestreiften Unreinigheiten ge-
langen und &0 dem Wirkungskreis der Bremsflichen entzogen werden.

Die Abbildung veranschaulicht durch die Fig. 1 bie 3 und 4 und
0 Ewel ."-'ll'm|'I"-H-i}._!.-]'rl'i:-[:irlv der Einrichtung.

Fa ist hierbei a der die untere Bremefliiche b tragend:
dessen linker Teil ¢ bei dem Auvsfitbrungebeispiel nach den Fig. 1 bis 3
halbzvlindrisch gestaltet uwid durch eine Schraube d an dem BStinder
oder Triiger befestigt werden kann, Gleichzeitig kann dieser Kirper-
teil mit einer Rille B versahen i, die als |:":l'|"r||"i-|"|' fiir den ab-
luofenden Fadenteil dient, Der rochtsseitipe Teil o des j':"i'l"""" o st
chonfalls armartie :lll!"_"ilf‘i'l'l'-'l oder '-.'l:::'Eiih;_"vl'I ond  mit emner Fadon-
15l eine im l{i'sr]u-r £l ;“.;_-.L-Il.r.-L-;'El’.t- s erbe

Kiirper,

sufithrongsise f versehen.
oiley Aussparang, die in der Bremsfliiche b susmiindot und w2ur Ab-
fithrung der vom Faden mitgefiihrten Fremdbestandteile dient. 1 st
= B 2 5 inl
dia seheibenartipe Bremeschaeibe, die sich um dén Zapfen b dreht, withrend
k die Zusatzgewichte sind,
Der von der Spule Lommende Faden m dourehliuft aleo guniichst
die Ose . gelanet gwischen b und i, streilt dort seine Unreinlichkeiten
5 = 1 b v
ubh und vierlitht die Fadenbromses unior det "|'IFEl]'l'4']I|'I|-|:'.| von 1 und k

:t|:||lf'i.:|||,_:1-1||i|_'||_ H|ri1!It!||.III'_' |1l]||'|l |“|. “illllf. (1"
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Bei dem Auslithrongsbeispiel nach den Fig, 4 und 5 ist die Be-
IFaden
m wird durch eigenartig gelormie Nocken o und p gefiibhrt, awischen
Ein- und Ablaul aber ebenfalls durch die Bremsfliche b und die durch
Der wesentlichste Unter-
achied zwischeén den |1.5*|r-n .-"Lll-::[':|:l'llllj_'-'|11:.'.-I-IL'|c-:| besteht darin,  dal

festigung und die Fibruog des Fadens anders pedacht.  Dor

Gewichte k belustote Bromesoheiho | rebremst

nach den Fig. 4 und 5 die untere Bremsfliche b mit drei A S PATHTZEN

gt und j_f"l versehen ist, g0 dal die Bremscheibe mit ihren Gewichion
ilred Stiltzpunkte erhilt, ond zwar zwei Btiitzpunkte x und y durch den
auf b auflanfenden und von b ablavfenden Fadenteil, und den dritten
-L"'I-"i'Ir'|--I:.|~li dureh die zwischen _-_*1 unid ,':': ;-Le]n'ugn'h|il']nHL' Himu' K

Die Anordnung dieser drei Kerben oder Ausschnitte g, g', g°
.:_'\,'"'I-'Ii.i..llll, dal dia “'iil[l{']l gyfigchen E I|||-| ':_'I |;li_||.5--|'g-1|-i|;,-;|I il E umnil ,'._'I':

18l &

andererseits {iir die Unterstiitzung dez Fadens Sorge tragen, withrend
die. Rippe r, wie be
rette orwithnt, als dritte
Unterstiitzung fiir die
Bremascheibe sar Wir.
kung kommt and in-
tolgedessen zweck milllip
symmetrisch 20 o don
beiden apdores |:';||||4-1|
verliiufL.

Trotzdem bei dieser Einrvichtung verhiiltnismifig viel Abfiihrongs-
slellen fitr die Fremdbestandteile des Fadens gaschaffon worden, wird
die Bremefliche uls solche hierdurch nicht im rermgsten  verkleiner
oder I"""i'I'il'=I-|'|l1:._:_".. Im Gegenteil, diec Bremsung wird dadurch be-
ihrer Wirkung gesichert, dal die
Unterstitzung der Bremsgewichte durch drei Punkte arfolgt, von denen
awei Punkte im Faden selbst liegen.

sonders gleichmiifig gestaltet, aleo in

] Es soll fiir das Wesen der f".rrirhllln;._r, pebensiichlich seén. ob der
l “"""']i'""'l"-'T aiz Metall, Porzellan oder anderem Material besteht, und
weleche Fie. er falwesh ba ist ferner nteht ||||:‘.||'-|Hr5;_5| 'l'-E'-i.'Z1 ilall
die Klemmfldehen horizontal angeordnet gind, sie kiinnen ';'}|-||||q-1|1- anih
jede beliehige geneigte Stellung einnehmen,

L L ]
i

D. R.-F. Nr. 29514389,
(Erster Lusatz zu vorstehend besehrichenem Patend P T T
Bei der F“""'""I"“"”' il HI'illi;.cltll_'_":'.'-r1'r:|'||I|L||i-._' gemil Patent
"'ﬁ :.:‘h.'l 245 18t die untere Btiitzfliiche der Bremse mit elner pider melireren
Verticfungen oder Durchbrechungen versehen, in welehe die vom Faden
li'."“_”"""l"“ Unreinigheiten fallen und so aus dem Bereich der Spanmn:
vorriehtung gelangen
Den Gegenstand der vorliependen Erfindung hildet
Asushildung  dieser Fadenspann- und Reinigungsvorrichtung

1'in|- '|'||'i||"|'|'
) I heaalbs
]*_I‘-ll-]|1 i wesentlichen I:I:Ir'i:lI dnll die 1 dem ”:LI||:-||1J||:|,'|:'.|: ?L||,';’l'Lfl']*l'li1'll
Kerben piler I'I-II'I'I:.|'|'|I|1'~|_'|-|h bzw. nach onten aunemiindenden Konfile rout-
artig derart aum  Fadenlauf angeordnet mnd, dall die cinzelnen We-
gremeungskanion der Kaniile chonfalls eum Abstreifen der dem Faden
athaltenden Unreinigkeiten benutzt werden,
v o ‘T.i!_-'] nuf diege Wetse nach der Patentschrift eipe viel prilnd-
lichere Reinignng des Fadens von den ihm anhaftenden Unreinigkeiten
|“"l'|i|-'='21. dn gich die leteteren an den singelnen I anten :|],..[,,|J'|..“ nnd
"l:””' ‘I"“_T';'h '|'|'.'I ‘-'"-!"Il:hl-il'H-'n H:Il'll'ti.h- r.||.-h i ben ',|.|l._:_-:|'-|:i_||||-|' '-"-'I'I'lii'll

Ihe Abbildungen veranschaulichen dureh die Figur 1 his 4 swei
verschiedens Ansfithrungsbeispiele dieser Einvichtung,

e |'IJ: & kel 4 Iq-i]_f-.r'l dio !";\n':'q-||-.i|||r||.- |;|||1|

1 . ; |:I'illi:1'|||||_r:41.'||1'-
richtung i der Oberansicht.
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Bei dem Awsfihrongsbeispiel gemil den Fig. 1 und 2 bezeich-
dur

net & den die wntere Bremsfliche tragenden Kirper.
des Fadeos m sind ebenfalls beiderseite am Kiérper o dis

Fiihrung
Fiihraners

nocken o und It anpesprdnet, 'h et der mit dem H-"-|'|---|' a m Ver-

Fis. '3 bindung stehende Aapfen, der
j{" sur Aufnahme der  Brems-
; scheibe 1 und der Belastungs.
3 _r{‘ L4 f.! sewichie k dient
A ll'ul J v o i Wie aus Fig. 2 ersichtlich,
4 NI "!'_l, I,__,r.' sind 1 der anteren Brems

Kaniile v' so0
anrenrdnet, dall sie

Hiche mehrere

swischen

sich Btege r' bilden. Zweck-
mitbig werden dieselben senk-
reolit i ddeg |::.1-'||:||:1;_5 11110
Fadenlanf angeordnet. Wird

nun der Faden m in Pleilrich
ting durch diese Fadenspann-
hindurchgefiibirt
g0 streifen die Kanten o der
Hrepe ' die Unreinigkeiten

vorrichtung

vom Faden ab, fallen with-
rend  der Bewepung in  die

wiariden

deg Fa

hinein und
Bereich
dens Hr"|lr|1l'||.|.

Bei dem Ausfiihrunpshet
_-'||:-.-|'| gemitl den I-Iug 3 und
b oist dic

Kanile y!

g0 g demn

unters Bremsfiiehe
rostartig ansgebildet, ond dic
Nocken o, p und der dapfen h
gimd unmittelbar mit
rostartigen Kirper verbunden
Die rostarticen Stibe oder
Platten #* bilden vermbge ibrer

(IR

gine groba

Rippen o* Anzahl
von Kanillen v, deren Kanten
r' ehenfalls ein A batreifen der
Fadenunremigkeiten bawirken.
Dia diese rostartigon Stilbe oder
Platten 0 beliebiger Weise
angeordnel  werden
LI

|-:I"III||I i,
lil'l' !-:L:l:'.
den Faden belichy lange iheér
diggelben  hinwogfilhren  2zu
kiinnen. ¥ie |r='.r.t;:-'|u|h||||'
Einrichtung hat gegeniiber dem Avsliilirungsbeispicl gemill den
Vorteil, dall die untere Bremsfliche vermige der
mehtlach angeordneten Auflagestiibe und Durebbrechungen cine viel
intenmvers Ri I ring des s verarbeitenden Fadens vollfibrt

man auch in

e

7Z,2

Fig.

J_ II||_|'| :1. ||l.I1'1I I]I'IL

I, R.-F. Nr. 28516840,
iFwelter Lusalz zum Patent 251248,)

Bei der Fadenspann- und Reinigungsvorrichtung pemiill Patent 281 248
ist die untere Stiltzfliiche der Bremse mit einer oder melireren Vertiefungen
pder Darchbrechungen virsehen , 10 welche die vom Faden kommenden
Unreinigkeiten fallen und g0 aus dem Bereich der Spannfliichen gelungen,

Wenn such die Abfithrungskanpiile so grol bemessen werden, dal
eing  Ablarerung von l'|||'|_-'|r:i;:3-;-'i|1-1| gwischen den Bremsflichen  [ast
unmiglich ist, s0 hat die Praxis dennoch gegeigt, da sich selbst auf
den noeh verhleibenden ."_3-||||r1|1||:-ll'i1|-|| L b HliiH|iI.'|l.-\-1 pingeschriinktam
Umfunge Unreinigheiten festsetzen, die von der oberen, sich stindig
drehenden Bremsfliche nicht weiter befirdert werden, also nicht in die
Abfithrungskaniile gelangen kinnen nnd damit die Bremswirkung auf-
havhien. ks wird ilins ~|j-|,l|':1!'|'|:| '-.""r'lfll"'li"ll‘l. dnll die phers
vollstindig platt ist und die sich festsetzenden
immer aur Mitnahme ;_-ji-nl'i_-__-e-:ui anpreifen kann,

In dem ersten Zusatz xu dem Hauptpatent ist ferner anch in
begug auf die Reinigung des Fadens ein weiterer Fortsehritt enthalten,
indem der durchlanfende Faden wenigstens an senen anteren Stellen durch
quer gum Fadenlaof gerichtete Begrenzungskanten der Abfithrungskaniile
v el il tenden |i-:|||'|,'i!|Ii|_f1-l:-'-IIl'II J:l.'!'l'i‘.li_L'1-"-'l'il"ZI. withrend es 'I.'III'|-:'II|IIIII.'II
kann, daf solehe an der oberen Umfliiche des Fadens, die nur die Umtangs-

Bremeafliiche
Unreinigkeiten nicht

kante der oberen Bremuscheibe beriihrt, nicht o griindlich beseitigt werden,

Um nun diesen Ubelstand zu beheben, wird gemill der vorlie-
penden Erfindung die abere Bremsiliiche stellenweise durchbrochen, was
durch Eiubohren, Sianzen, Hobeln, Friisen puf hnliche
geeipnets  Art qu-hil.lu,-r.:- Vertielungen n der Bremsfiches bew, deren

[* resson, il
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Hiehieibe erfoloon kann e LUnterbrechoneon k#nnen dureh dio AN

=iiirke der Bcheil aer  Buch

nur teilweise hineingreifen.
Durch die Begrenszungskanten dieser Unterbrechungen der oberen Brems-
fliche und die Tatsache, dal die Umdrehungsgeschwindigkeit der Brems
gl b ,'_'-':_re:jll.|u ¢ der Fadengreschwindighkeit mehr oder weniger suriiek
bletht, werden zuniichst di Faden beren Hiklfte etws
noch anhaftenden Unreinigkeiten abgestreift nnd auberdem die gich and
der unteren

Drohune der oboren Bremsfigel
refude der aberen Bremafiichie o

dem aul eciner

Bremzflilche festzotzenden Unreeinipkeiten, die wihrend der
deren Vertiefuneen hineinereifen,
milgeschoben und dadureh in die Abfithrongskandile der unteren Broms
Hiiche geloitot.

|:'ir=' netes '||,I'|-|rl|||||',|'_r_ |'--,-l.1i|'|-;| :||-:l _gll'il'!..-'l-i'!i;_: l'ilnl" r-|'|||l-:||_|' H::i-
mgung des Fadens umd cine stiindige, suverliissige Siuberung der beiden
Bramsflichon [ ey =ila-

berungsvorgang der Bremsfliche wind um so grindlicher sein, je mehr

von gich gwischenklemmenden Unreinigpkeiton.
Ablanfkaniile in der unteren Bremsfliche vorgesehen sind,
Fiir den Umfang des Ertindungssschutzes soll die Form der Unter-
brechungen der oberen Bremezfliiche gleichgiiltie sein. Es hat sich aber
herauspestellt, das kreisrunde Bohrongen besonders praktisch sind, nicht
nur el der Fabrikation der Bremechaiben, sondern besonders in der £weok-
erfilllung, der dauernd gleichmiifigen Fadenspannung und -reinigung.
Diie Bohrungen kiinnen dabei bei Bremsflitchen kleinerer Abmessungen, also
fiir leichtere und miittlere Garpe, 1 einem snsren Teilkreizs lieoen und voro
geringer Anzahl gein, werden dagegen bei griiberen Bremsflichen vorteilhafi
in verschicdenen Teilkreisen und pegencinander versetzt angeo tinet
[he Abbildungen zeigen in den
Fie. 1 and 2eine mit disger N eusrane

.

versehede Yorrichtung im Liings-
gehnitt nod in der Oberangicht dar- & L
pestellt,

Fig. & ist eine Unteransicht der L
Hromstiiohe,

Fir. 4, Sand 6 stellen dret waitors &
Yy

'
LR TR

Aunstithrungaformen  derselben dar

Es ist hierbel b die untere Brams.
Hliche, @ eV und g die Kerben oder
Ausschnitte in der unteren Broms-
fliiche, welche als Ableitungekaniile
1|ir~ru=-t'|, F |ii-' ;.','.'.:1-'r'|:;||'|| ;_'.' Rt | ;_'! e-"_,..i
stehende Hiil;ll-. h ist der Fithrnngs-
gehaft fiir die abers, gich drebende
Bremsscheibe 1 und die Belastings-
gawichte k. Der Fadenm wird
m hekannter Wese dorel die
Nocken o und p gefiithrt und
dureh e anters Bremeflicte
b und dorch die dureh Geo-
wichte k belastete obere
Bre mazcholbo ;_-'|'|-I'--r||-il
[tetere besitet nun auf ihrer
unteren Seite, also auf threr
Hanpt wirkungefliche, wis aus
Fig. 4 ersichthich, m ;.:{-r'i_Lr-
Anzahl

e oder tetlweise bindurch

neLar anerenridnete,

_;_[tl.'li"'l!l'lf' Durehbohrungen
odar ::fr:rlllll'l_-:l'll .

In Fig, 4 sind die Durchbobrungen in swei verschicdenen Teil
kreison und L{"i'.:l.'ll'-‘i||'-|-|"|'-'l' varsetzt angeordnet, =0 dab die ]3-||||||||Lr--||
an und fiir sich kleiner genommen werden kinnen, dise Bremsthichs
alss weniger stark dorchbrochen wird, whhrend dureh das Versetzen
ilisr ['illhl'llll;'_'l'll :_5¢~i_5|lllt';.||?|11'1|'|' ilie *--Il:']'l Jl,llr |||,'|' unteren

fremefiche
! dennoch im

'|'||r1-ir|i,-.:"i'i11'1l ganzen Bercich dor Breme-
fliiche bzw. in jeder Entfernung vom Drehzapfen der RBeheibe argriffen

festentrendon

werden, wine also eine besonders praktische Anorduong jst.

Bei der Ausfiithrongsform der oberen Bremsscheibe pemil Fige 5
ist eine schlingenfirmige Vertielung v eingearbeitet, withrend betm A ns-
fithrungsheispiel gemild Fig. 6 zwei sich kreuzende eiliptische Kurven
v and W prnreordnet singd. 5“'i|'||'|:-‘.l'r'l|r"ll-| JI-.II':I.r:u!I aich |--_-Ii|-||i;._r anders
gelormie Vertiefungen, 2. B. sich gerad- oder schieflinig krouzende oder nuch
strabilenfiirmig verlaufende Kerben oder ."I-'-lr:s'|||||!||._u-1.| in der oberen Brems-
fliiche angeordnet werden, die die Nachteile der bisherigen glatten Brames-
flliche beseitigen, ohne sn dem Wesen der Frfindung etwas zu indern.

Als Materinl fiir
Varteil Vuolkanfiber hnrte, metallische
Masze, 2. B. Hartgummi, Hurtpapier o. dgl., gpewithlt, weil gich in solchem
Materinl die I.“'=r’]']'l'l“.'11II-II,'_.:I'r': und Durchbohrongen obne Greai viel
schoeller und billiger sinarbeiten lsssen als in Metallscheiben.

iliesa Bromsscheiben 1 wird mit besonderom

oo sine dhnliche abitr miehi
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Vorrichtung fiir elekirisch gestenerte Streichgarnselbstspinner zur Verminderung der Strom-

spannung fiir Oie Periode des Fadenabschlagens mittels eines von einem finschlagstiick des
ausfahrenden Wagens bewegten Hebels

von der Firma fugust Zimmermann in Burg b. Magdeburg.

(D, R.-T.

riehtane beawoekt

den Geoegenstand der vorlie

rEa Lol e rLaT

PP PO T
el Il\.lli.-l'l'

sinden Erfindune
I I'-'ln--'i-l' |niEg

i Aeiipunkt des
Nuchdrahtperinde den Belbestspinner (Selfaktor
=pantung wmzuechalten, #o dal aleo withvend der eioen wiedrigeron
K ralthedurf grfordenden Periode des Fadennbaeh rona el i
"-';ll'l'l'ill'“'l :Jiﬁuiri;:r-rl- ?\l:'-':-'.:-|r||!||'_||||’_' bl E.:'|-:|"|.|| 1=

Il LI -|"|: L] |-. LTIL1LR

s FIF [P | " - 4.2 i "
streichgarnsel balspinnern . (™ fuktoren Begimns der

sl bhsttitie aufl ernledriocta
sl EIne Gt

In der Abbildune bersichnst & den

Transformator und b dessen
:'-||'|i!=.| |||-|, AT ll.Hl l.'i:ll' [ i

¢ pelenkige, in einer Fihrung d gleitende

=hanie 8 :lll,':"'*"'|'|":-*-'lcll 1gt, deren peren die Plibhroong d aod eine Klomim
Feder t stets Lestrebi A, i

-\.¢|rt|i‘. I.II'II !""|l'|:||.‘ |||'| .|I iI'I -i.il' '_'\_'I"|"|';I'I'|:|I'|I- ]_.:|_'|- w1l |||i:|_-_ .

aphelle 8 sich stiitzende

Stange ¢

[az andere
eitlin

Ende der Stange e nmimmt eéinen Liingssohlitz f und dakinter

:'-.|~--:--i--.|'.l.-|. g aul. In den Bchlitz { reichi dm :"r---|-lu-. w eines um die

Achse h des Lagers i schwingbaren zweinrmigen Hobels §, §', withrond
pine um k anfrehin gl Klinke m mit Gewichtshelastune

[rasis

bl dor in

1,'.||||l|| Linien |_f--;-':-'i}_'1--.;| [.II'_'\_" dar Teile mit thren 1 Ende {F R
den Bolzen g mich stiitsl.

Lapben

drehbaren Anschiag p mit Bolle r, der nor ber der Austahrt i Wagrin

Der Spiunwagen n triiel einen wm  den

in Richtung des letles x wirksam 1st, o, h. ididet | lar Auslahr
idesa Wapens smen storren Teil ind vermar als A air ot den

Arm j' susammen zu wirken,

e Wirkungeweise diesor Bchalivorrichiung ist nach der Patent

achrift nun folpende:

Bei der Ausfahrt ron dan Hobel §, §
treffendes .'1I.I‘.'.='l::h|.'l;_’ eine Behwimgung des letzteren in di
angedeutete Lage, wodurch die Btange ¢ unter Zusnmmendriicken e
I"'"'-II'I' | i.II II:il'lllllll_u ilag E"Ifn-il.;-- L1 '.'|'r-c|-i"._|!‘|.'n_| |
hehel b ||;r|,|,_',.'l..‘ 'ii"l'i;'ll..'il'i';i: 'F'_||_'i,||'l_ R !I'r".."-l'll I I:I“.'_' '|'5
Bolean g gich hinter den Auschlag o

ilos '|.'||'|t=_':"||= bawirkt dor i
atrchprunEtiert
W4Tl il lesFrma bine-
H"llil-h'!"! '|'|JH=..

Klinke m, his der

|-"\- ‘Al ) ||.=_'|

Nr. Sha2Bsd.)

ler GGewichishelas unge Eoh

Fwiirte deaki |"|' i} |~;|i1|:-'.--||'|r||1---~ pnriickd

und so die B
INese ber Beginn der dritten Geschwindighsit einsetzende Um
schillunge hlmbt bis zur B
'I"' :“"l:l"ll'll'il:l i

5 i
{FATTED 3

AT LF IfF SEangre q
-

hew, der Transformatorhebels ver

fre el
TR i ior drilten ';il--n_'|:'|'|i:||jlil_'|q,- it ol
|||||""':||'.';.ii|||"|:I |||II| A ¢-|"|||I_|_|:| Iiir- ,'l,-_|-\.',.'.:-'||;||',||'|'|£ |:||'|'
!l-||||I 1R III'! I:':

Tt tten Glerchwindipgkeits- oder Nachdrahtperiode,

I

Pl

! i . ‘Il': II:_- - ..: _1 ! . » 5’- l.lll_r ' -p;
l]u'a’i:J':'JL‘J’JL'.LI'LTIJ.{,T;'JH.J;r (0 @D 4]
: ; i B e e
e ¥ e - —_
L o a =T P eak

.-;‘i'

midem 5 B, bei

T ¥
Ill 1 ghLrl ks
T

t”'"””“.-i_"”'” der dritten '1""-"||'-'ﬁ'l'nl'ni..'_}nl.'li«|'l riode  win

n mperrarm der Khinke m dreiickt, wodureh dop

ler Feder + das Zuriick

Wiederumstallung des Transfor

ST

| 'Y
s FA LR

utiil unter Entspannune

Stnngro

und somit dis

mitorhebels bewirkt wird.

RETTIRS T

naeh  demn :.l‘:l-;l1|l.llll-.f llll'

. dritlen  Ge
tiwindigkeit much i

| |'.--':'|i1*"I|I|__' ﬂ1|=-'|l|l'|'||r'lll'- Il'ul'|ll #1 |:i-l'.|!|-||_

“ i i
I'.'.III'II-\. RALILED.  (ET

guordnem

E.E'I-Ii_l-lil'llll i dep :‘-:I||-|;_-:-- & verstellbar e

Selbsttatige Spulmaschine fiir Stickmaschinenspulen mit Zahnriderverbindung zwischen

Spuldorn und Fadenleiter
von der Firma C. A. Waldenfels in Plauen 1. V.

e R e 282738,)

Ea ist bakannt, het Maschinen zom Wickeln der Hir Stickmasechinem

gobriivchlichen Krenzspulen die Bawegnngsitbertragung zwisohen Faden-
leiterwelle und Spuldorn bhaw, Spuldornwalle durch Tahnriidor s be-
wirken, damit nicht etwa dureh Varatellung dicser Wellen gegre
die regelmilige Wicklung gestirt wird. Die Verbindung eines
Labinritder Teil ist durch ene el
und ausrlickbare Kupplung beliebiger Art hergestallt, und diese Kupplung
wird von der gebriinchiichen Hillewelle Hir die Nebaparbeiten aus ge
steunrt, bt Vollendung der Wicklung dis |
restellt werden kann, um da= Abstreifen 3

ammanil e
dhegii
:IIIII IR r|'i--|--'|||-||

mit dem  van

it Spuldornwelle sti

ermiglichen, Diese Kupp

lung war bisher entweder eine I-:--':I-||||__:~L-||.|.I||a.;..1.1.-: eine Mitnehmer
|-;||||!|:'||||p. etwi in Geatalt einer an dor Naibe des Zabnrades '-"-!'-'['Ii!l:.'"ll
den Nanse, die mit einem beweglichen Mitnehmerhebel an der Spaldorn
welle zusammenwirkte, sie war nlao eingpebant swischen ?';j"'l'l'-l'llnn-l'l-
und Fadenleiterwelle,

Die Verwendung sine; Reibungskopplung gibt nun besoniders dann,
" oder O] zwischen Reth
nach det ]".I.I.-||1-;.'-'_'-|Fi||. die Gefahr, dal daz FLahnorued
log Wickelns

eine kleine Verstellung erfiihrt, die wvine Unregelmiifigkeit im Faden

wann e H.‘l:-u'l.illl' etwons  abgomuizt st e
kommt,

dadureh "1-;-_-'l'll'ii!II"|' dem von thin fretrichenen Tet] withrend

=i

Hitehan

ranee verursachl, und ist deren ."-II'-"-"II-]1In|.: bei Eesclilozsenar Witdong
sagpeschlossen. Die Mitnehmerkupplungen milssen, vm das Einriicken
}" | |]|'r _;{1':;-1‘:-.*-:. |'|' |.1'lII:|--;.fI'."I'|''-‘-Ell"l:'l..'ll-"':lI kU PFERIRLLOn :||-|i-' |'|||1 nnce 'I'IEII-".
""r'f'J'l]L-|L i hr|-|'||_-|-|| rI'l-I.-Zlil"III :I'il'||-| WL, -1"1!'.I'- biaut el vors ||'|I|. 1|il'
spuldornwelle durch Beibscheiben anzutreiben und von Jda ans mitiels
dtnrren (Getriebes die Drehong der Fadenleiterwelle nheuleiten. Es hat
Jeduah diese ‘-'l|,||.'.|'.|||li|r-||r|: den erbeblichen Nachieil, dall die Reibecheiber
riehi [I'l‘:i;|1|.n, Wi EE Fall Es g

leicht Rutseh und die Folge ist eine ganz bedeutende Behwankung der

suverlissig in diesen niitig ist,

Wl SLUB

Wir fiihren Wissen.

| Illli""llllll_-_'l-ll die angelrinbenon Chrpane,.  Dhe I"l";_'l tal e

I- ir |-|'.'|||l|.|_:-.
l'.ll' L E] |I'II":' golilealitor !|:|.|:.|r-||.-|:|i.-|l wisnith-

ViEl |II.'|| dderne ]'||||..|._| I|I r
rowickelter Hp bens, o die
bregreny i 1|1|..|'|!|'|| NIl i|||, Il

E11el

dattiesl Lrl . : - L
Heibsohi iben nicht v rincgen, swsl dahintey
fahnriidergetrieben in die zor Wildung von

il T | - L '
gt OV NC O Lty f“w-l..| i ik |Il|i'_'r- .-|-|||||_.:|.. | |||'||'-'il'.'ll'“_' il Vor

getven  bel ll'| |'rr::|-|||.||,:_:- Yo greobieren 1'||||.|||[-._._| |||I|'”“;||:‘,,I_“
H
Viermindert

wird oling

Eihali
Fuden-
stnrke Hifden
vorliegender Erfindung.
haopplung nicht ewischen die die
Fadenloiter wialle varbindenden Yalinribder
wollen geselhnltet ;

die Umlanfezal kleiner wird

gich auch die nitip
il ?‘r|||||.

'||.I.|.|I LAY

WhTteres Wi E1'||
i'l'. B

beseitigen, st der Zweck

nehr di

; und  hat
LBkt A
Es wird nng
Apuldorn- and dis
und ihre Anteiel
Lahnridern nng
hraftanteieli
mittels

|i.;|' ol |

-\1-|E|||i|'|- 18] il .||1 LAY

1 |.|-'||I_ il i 'areg, |:-,:| R e |l|'.-'|-|I ||-|'|',
' Antriehswelle dureh ain
Rupplong anerfickbaros Aahnriidergetriehe entweder
; puldoruwelle oder die dig
|| 'irssilLs ||.|~. I ,.-"::||:|-1';|,|1.-| a1l
.I-IIIIIII if 1 5 .'II'I-I'=I|'|-.- n des ¢res Irlln-i:||| mlso dio
LAahnradverbinduny swisochan Hpuldorn und Fadenleiter un-
beriihet

U Drahung versotzie

Fadenleiterwelle antreibit.

miteinander wverbunden

:I'II.J'.]IIII::I-II 0F g |

.]’il' H.'I|-|-| g kann 8o viol Iruft GOhertrneen, dal di heiden

Ykl |!|r :I'l'_lll-|J;1]'I-|.- n Wallag 4Lt .|...“ :l".'lI'III':I-Il':'h-ll"_"':l".."

l"r""'l"'“ und gl II'||III:||.iiLr u:mE;m:.-”, i dafl - die ertailtene
| TED -||':

nununter
x ; , Apule die-
g Maschinen mit Reibungsrilderantrieh erheblioh ihertrifit,

Wenn man, wie hei der vorhegenden Evfindung,

Finds nleitarwill
il .‘";|'||||'.-.|l|'|| orwoll

_ : i ewanglinfige Verbindung bringt, ohne
einer K applung oder einer Stelly i ||III1I.','_.
|3|-|' i'hl1l1l"l'|"'i|l'l' III|-| i :"'\-l-i|'i'|.l.|;'f|1-
Man kann duhes

Finschaliune
. 3 -..l. |.,..|-.|_.|-|| T iedem Fall
pleichzoitig in und auller Hewognng

micht den gebriwehlichen SehluBbund ynd A nfnngs-

F')
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bumid doreh =Sallstellon des Fodenfiihrers el an [anfenden -""|"I Tl mih von der i lricthenden I'll'l'nll Ll 11l |'|-".'.|'l_'.|'g-l jresi

1 1 i e 3 I i i ; ] i ERT
haretellon . somdern ol des an gieh chifnlls bekionten Hilkskail 8k ot alios dureh ene Rupsbione verbanden {16 0 fikltelin

el verwiendel Digser kommt gm Belhlul der Wicklonge m Wirkung Weide durch dig 1o Berilbrong mit dor Spule stehende Fahleoreichinne
| il Balistd am Aninng der Wickloner noch eine Jenthape m KEimer pimreriickt umd pach Vi ndung @per Umdrehone der Hilfswolle ' no
I aml wird von der gebriiuehlichen Nebenwelle pus gesteuert, von welchs rorfickt wind, Man koun dem Hilfsindeotiibrer avch eine Schwingun
{ hei Maschinen soleher Art die Nebenarbeiten verrichiel werden, Diese v geringerer Lioge peben, wenn =il nli- b Yoo s bead
Hilfawelle kanm nicht von der Sp Uwelle nus anpetrehen warcen, sondarn wicklung im Kreasvorbnond auscelihrt werden s
| e e e et b e et ol e e e e e o by et e i R et gL o i ettt -kttt kol b A e e
E iber die Kast d hanischen Unierschlagstil
iwas iber die Kastenzungen der mechanischen Unterschlagstiihle.
Machdruok verboten Oricinglbeitrare von Ad. Kalser,
Es ist bezeichnend, dab in der Weberei-Lateratur s0 wenig | o II"_.'“ Velsen, sind o oft, Kon=trukbionsfehler, miit welchen
wler fast par nichts fiber die theoretische Erklirong vorkommendes die Sifthle von der Wehstoldfabrik kommen, oder Feliler, welohe
: e liw I'i-_:lil':.'vll n o E'rl'.!lill.'ll.llil',' der Webstihle za finde | s im Laufe der Zeit dorch R [ral PR LT T pinresclilichen habon
' t. Es wird wohl auf den Webschulen oder in den vorbandenen | Der Avspangspunkt aller diezer geriigten Ubelstinde ist der sope-
|-":I|||:|-'|"'1':I ilie '|.ii| '_',!-."il ||-.-. II|l|l."|--'|.!||-- |--'-|'|| 1ishy Tk, BH WErden nannige "‘l'!.-ll.-'.-'l HLAER) |'| ¢ schiitsenkasten i-l_ ".'-il' '-'|:"II -"I-
wolil auch Marramme [Iher die Wirkonpen der Schlag- oder Tritt- Nume gapet, i | fenfbrmiger Teil der Lade und divnt einesteils
exgentir vorgefiibhrt, ober mit diesen allén kaon = B kemn YWeb rleich=am al: Geschiltzrohr, andernteils wieder nds Auolffinger des
meister seiner Thtigkeit Gesehmack abgewinnen, wenn er in seiner von der gegenfiberliegenden Seite abgeschossenen Scliitzens, E

lenchtend, daf die Konstrokiion wls
von  Einflul ol die Titlekeit als Greschiltzrohr ist, die als
Ausgangspunit der vorerwithnten Feliles

Dvor Schiitzen soll vom SRchiitzenkaster

Stithile welchen v trotz priibten [ =t puan e 1h'|fi:|_—-| ihik

WETTHE

Yiideilunge  vislleicht hat, bay
| |I':.||' |Ii':' fi |'|:.g '.'..il.'ll_ lI|..|I.|- T [L

||:II.-I'-I|'.I' III 1'-:!:|:_'I1I lil'1' 1!.'|.'l'i'--'| :'--||'|
[Tnabiinderliches  und
einer sogenannten hessern w2 n den
Fis ist peinlich §

Ay b il:ll-. |

der Leitung iilher die fort- worden st

1
R0 T

withrenden heparaturen als  etwas trachien pus - lines dem
[ cohlimmsten Falleg die Abtetlung mit
vertauschion oder pehen (Uberhaupt gang wep,
Fabrikleitor oder Fabrikemten Jverrafenc”
besitzen unid wendet sich des
sohlieBlich mest FeEen den Unreohiten, il RO [st das npet dor | nll, s

skt |.|. iluos

regenfiberlioronden Kasten sintreten Ermull n o der nueh
tiir rilckwiirts gehenden Bewepung der Lade folpen zo kinnen hejm
Austrtt 18 em

Kasten eine in der Blattrichiune weisende Te-

rebfig lings dem Blait entlong schieBen
'-'.il'! I|l'|' b1 litht =er '.||.||_'|:. .
der prak los. or wird anter [Tmstinden durch des Faeh eorwaneen auf s

I L e | 04, 111 |
il ‘Al .|| .|i el iy

in den meisten Fillen jedoch o schlilngeluder Bewegung mit hir
g 1131

||:'||'|| RN R 1G] N | RR L] ii ||! WP RREERN i.l:- A 1ITES

hogteht eine Liioke, nod zwar deshally, wi
I||‘|,-|l|.|||. e e I';IIl |||" L0

o " [ H i ¥
Gl eine ol ||'I ||. l| GO =c e | ";.:i_.l'.il_r

=it et lagn starko AN nE | Finst: L

|.|-\.i' o, [ Fii

||li'|:‘. |,- |.r'||||

ekt -
Funktionen des meehanischen W trhfos = |

der verschiedenen barem Gepolter in den gegentiv. riie

folilt micht bl b

enden Kasten eintreten oder

lem Webmeister ondern fehlt i vielen Fillen ¢ hier und da herausspringer Drer Webmeiste wird vorsioahon

Astillnnge dipsey dom Ulbel doreh Enpor WA LT

auech dem Wehstahlfabrikanten,

Yz Hemragr zul
Liicke soll nun Nachstehendes gel

Il 1l
.|,.,||.| .-|||-i-'||'i;-_'" "|'I|'|'|||-|'|'i||| |‘ii--|-_'||- -'-.|1'|| ||||r|-- WElleres gnereher,
“:|'-I|l' -."'|:l I|"*— Ilul"'||.|||i-- '|--'| Wl

el i ||:|l|p'“-|g';-'||;_r- iliss

dial i s nAnnLe Linele ol
stuhles 1si . A uf und an ihe -|-i- el
mochanischen Webens ab, und deshalb sollte man thr in der theo
Jetrachtung des mechaniselion Webstuhles dis Fl.-.lll-l- WEH [

der Hunuptsache als Luafbualin fiie de

petischen | .
ginriiumen. Sie dient 0
Sehiitzen und gum Anschlagen des |]|II'*j|' den Sehiitzen nusgerogenen
Sohobfadens. Wohl bei keiner Maschine kommt ein ihnliches
wie das von rechts und links abweehselnd Lotrichene S
berlassones Laufe

”l | -|'i.i|-|_'-,|_ I

I AT

Vi,
N =ehiiteens und deassen B sl
Auf den Laden macht das frewe Hin- und
beiingstigenden Eindrook nnd 1st fast

IJ g FLETL
F (]

i
Laiddonbalin
: 1]
e oprekl ERRRLEY

ol das Ding oicht bersusthegt, cie nlichste Folge, Nun wir wissen

alle, die wir mit der Weberei 2u tun haben, dab dae Ding, nitm-
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| linteren Hialfte des Selifitzeng, so wird dergelbe notpedruongen sicl vardern Kastenwand eme keillBrmige OHoong, welehe bis  z2un
mit seinem vordersan Teil schiin gpegen die hintere Kastenwand legen, Austritt des Schiitzens nus dem Kasten immer peidber wivd and
i die Sehiltzenspitee steht sehon i der Hiehtung des  spiiter dadureh dem Schulfaden geniigend w1 lraum  libt, um ohne Be _
cinzunehmenden Launfes. Driiekt die Zonge in der Mitte, so hat sehiidigung eingetragen zn werden |
idor Schiitzen eine ganz ungichere und unpewisee Stellung, drilekt Wenn nan trotzdem mit falseh konstrojerten Kastensungen |
lugegen die Aunge anf die vordere Hilfte des Schilizens, dann gearbeitel wird und auch gearbeitet werden kann (fiber das Wie
stoht  der Schiitzen  direlkt vorschriftewidrier tm Kasten: er weist 1=t jedoch in Vorstehendem gonng pesaetl, so kommt das daher, |
it setned .""1_:i|:-'.- i eine eane andere als die beim Lauf dinzn- wioll sliieklichorweise der Sohiitzen withrend =einer Anslrtizsbewepanip |
nehmende Iichtung und wird sich beim® Austritt aus dem Kasten auch  eing zeitlang von der Kastenzunge an der hintern I
nueh  danpeh benehmen,  Ks gehiirt nieht viel Uberlegong dazn | also an der riebtigen Stelle peprefit wird und dadurch allerdings
das minzuzelien. und doch wird darin 20 el '-'--ii:-.:l.:l!__ il -|'.i.| in i -:'ill..-':i1'-'I||_||- fial i Fielsti ]

| £F _:_'l"-'.il =410 '-'.;Ill. |..I I=1

Wie steht man non, ob ein Schiitzen richtig im Kasten stoht? voim Anstritt ans dem Kasten gezwuneen, die zoerst eingenommen

Diriieckt man mwit dem Danmen gegen dig vordere Schiltzenspitz: Riclitung zu dindern und wvollitibhet dann eine Reithe Zick-Zacek-

i der Richtopr eepen die hintere Kastenwand, o fHihlt man mlewch, hewerunren, Gholiech viner |'-'.--:_'f-||-.'|,__--|_ welche 1 «r|||.||-'_'--|. Winkel !

vion etner Serte der Babn zor andern litaft, nur dal hier die eine

Licgt er mieht fest an, =0 driickt die Zunpe chen an der falschen Sette vom Blott und die andere Seite vom Widerstand des Fach
11

L '|'|'| der L;'"|5|I|'--’-' 11 |-.i!!|II Hner |-Z:'il'l'|' | II|-'-E|’I-|-'I: ill :!l'l' ¥ er I F :'l:'l' | '-'-'El'l 1“"":' 2= I'|'|1 LETIT ||.I- I'|||-~'-'-'I [ ='I'~"||I il I' :"'I.I.rl'_-'| : 1

| :-l"' ";'"Illi:..-".l'[I HEL dior II;!I|I 1 |‘-. ISLENWaAn ' I.I--' !ll'.!;":l o I.l'." lI;l'l-I

langten Richtung den Kasten verlassen. Diese [Totersnchung pili Haot man eiserne dungen, so richtet man sich ein passendes Modell
var allem dem Untersehliver. Beim Obersehliiper kann  oine gusammen und lbt sich dieselben gicBen und gebrauchefihir fer-
falache Stellung des Schiitzons ireh die micht parvallele Stellong | mehiten Hat man jedoch hiilzerne, so ist dis Umiinderung in |

e Picker mindel #ur hinteren K astenwand korrimiert werden, wenn den metsten Fillem an Edrger et gesehehon Ber dieserm Punlcto
Aeteh anech dort die richtige Stellong von Hauz ang nor von Y or- komint man 2o der Froge, was st '

i ';_:_'l'lll:il'l !"'"""C-I"'I |J--':-_ il f T |
teil sein kann, i

Ly :""':”' il LAk -'Il 1 |I ..'.I.I LT Z"'il"l ! -!l'll |.--!.:~--'r'.- ':l":l.2|; (LY -Il- 11

Sohen wir nun auch, ons weichen Grlinden eine falseh go- eeernen nnbedingt vor, jedoch mul das Holz mit cinem Leder
haute Kastenzonge Einflob anf das stiirende Abstoben bei Stecher riemen, die Fleschsoite pepen das Holz, iiberzogen sein.  Dias Auf |
iiihlen hat e wirid sinem anfmerksam U berlependen leehit Jelas nareln  de2 Riemens [ sogenannten Faneriemen: von  20—25 mm
g maehen sein, dab eine Kastenmnnge, deren Wilbungsscheitel im Breite) peschicht dall dia Nigel in keiner Stellong den Sehifitzen
I sesten il die vordere [Halfi les Sehiitzens driickt, dem @n | berithreén Efnnen. Das Holz soll rewithnliches Fschenholz sein |
tretenden Schiitzen eine viel lHogere Hetbung entpegensetzt, als e hilzernen Zongen sind viel leichter anszowechseln und ver- I
cine Kastepzunge, bel weleher der strittipe Ponkt weiter guriiek sohleiben den Schiltzen absolut nicht. Es bt gang und gar koinen

im Easten lieet. N :_'!'III en- nber Avele, dab, i' Frfihier det Lrrimed ber den sigernen =0 bleiben and fHikret eine richtiee, sach-
Sohiitzen mit der hastenzonee in Beriithrone kommt, desto ehe
der Gefshr des Abstobens abgeholfen izt.  Abgesehen von der

Mehrbeanspruchung an Sehlag, neigt eine solehe Stellung leieht zu

pemitbe Probe mit hiflzernen zur Einfithrong der letzteren.  Belogt
mian die Gleptfache, um das sorensnote Aubrennen en verhindern,

mit einem Riemen und hiichst das Stiftloch ans. g0 18t die Halt-
sopenannten Schiitzdoschliigen, weill der Sehitzen, wenn er  erst irkeit eine fubBerst lange, Besonders praktisch sind hilzerne,
g¢ lieben kann, [hese d. h. leicht anszowechselnde oder #u verlindernde Zungen, sobald L
Konstrukiion bedingt jedoch, wie schon erwihnt, einen nnsicheren

| hally e Kasten ist, schon die Protektorstan

aul dem gleichon Stah] einmal linwere oder kilreere Schiitzen ver

Lanf des Schiitzens und ein unsicheres Eintreten desselben in den wendet  werden sollen. Hat man niimlich dic Zungen  fiir die
Eogenlibey i:--'___-:|-||||-'|l hasteon und doann guletet en hiohees Kankadlon lingaren Sehiitzen o] big herreriehtet. o h detiokt die Zanee aul
1o b : B f T Sy i 5 = -

der Protektor- ader Stech reungren,  Das gleichialls erwiithote Ab die hintere HalH:

» 80 wird beim Eingetzen eines kfirzeren Behiitzens
Il i I|'.]-!l'lnl ||.|]|'-'|' e _I|||. |]| it l.'--|l.|l\.'|'|'|l I[ t:'!.l' '|1'-

andriicken. s st deshalb nitig, die Zungen ausgu-

| F 1P 1 7. 3 4 r v & T 7 i P i
Chraek idles Selinbfadens, besonders in feioen Nummoern, oder das thie Langn |

I Anschwiirzen an einer hestimmten Stelle, was besonders Sehifitzens
i webleichtor Ware kollosal sehifdlich wirkt, ist ebenfalls nur ein wielizeln

oder verfindern zo knnen. |
Wirkung der verkehrten Stellung des Schittzens,  Drfickt die Zunge Zmn SehluB noch die Bemerkung, dab ein zwizchen Zung
anf die der Kasteniffnung suniichst liegende Hillfte des Selditzens, und der vorderen Kastenwand i .!I|'.'.' o |'|--I.5-I-" schiltzen  vom
wird der Schittzen gepen die vorders Kastenwand gedriickt und Picker immer gloichmiibig gefabt und gofithrt wird und dadureh
Ihli':!!I liese """IIE!””!—F willirend  des Lustrities | i:“ =k ::I'II'I—" byeei vor  pFriobtem EinfAol auf die lingar Ili‘.:’_ll:ll'lil':l doa M Ry
Zwigchen dem Sehiitzen und der vordern Kastenwand liegt jedoch selbat 1=,

der ans dem  Seliditwoen RO E = :|f.|;||||-:|. aud dieser Titl muld Flay
III ' !:I ||||||:_' |||'_- F.-..iir_:.-'.-”- fin .||':' l_'|.|.|.-||-|_| F'h:;l-l-'l_'-'.':lllli |||ir |1'-||.|'|| !illl'l
WIRLL hen '||||.'”_; ||,',|u-, .-|::-!.-|..-|; |.;;|||||_ -.i”.l ..-|..--;', die obhen ‘-II|_'I"|5i|'=!'."II I

nun @n Webmeister nur einmal die Probe aofs Exempel
voratehende  Ausfiillirongen gemacht, so broucht es powil

: wetler keines Ansporns, nm siimtliche Stiihle nach diesem |'|||..=|]
Schiiden.  Driickt aber die Zunge aof die hintere Hiilfte des in kilrgestor Zeit

II-'“‘J".I:II"{' "I
=odiil s, 20 dnlstelil awischen dar vordern Scehiltzensetd und der

Wechselgetriebe fiir Webstithle mit selbsttitigem Schupgarnersatz

Yiom |

Bruno Wetzstein in Goldach, Schweiz, Wiesenthal. |

(I H-P. Nr. 252610.)

Ea gibt Wechselpetriohe [y Webstiihle mit selbsttiitipem Schub.

; tung des Wechselgetriehes nicht ]IIE::'.-'lil'll. goticlern verhiiltnasmitlie all |
Arnersaty, bel welchen im Augenblick des Wechselns die mit den

mithlich durch Anwe ndung eines nehdinl vorschichbaren K :||'."|'||."-'.'|||-'|r |

Wechselexrentern fest verhundene Mitnehme rkupplung mt dom traibon- In den beigersbenen Abbildungen st ain Ausfithrungsheispiel }
din ]".s"|'| !".II'_:'-'_'I:"'I" "-'-"|-.|I'4-||- t wird unter Lr!l'il'! RtInger l'II'I--|||"'|':':||_' IIil."_:_'l sl Hod swWar geip

und Bremsung dor Schlapwelle von dem antreibenden Teil der Mit- Fig, 1 die Antriebsvorrichtung mit der I*;'-1|'|'|'IEI..';- nrichiung,
nehmerknpplung, und il whhrend des vollen Ganges, alan ohne den im Sehnitt gFereichnet,

antrieh stillsngetaen l." geschioht il | 4 I!l!'!”-".f der Delden o | i'.lL"- = 'ii"ll'lli:_;l.'l. .I.L'EII', i it der Weelis: iwelle 1n FJusRIninon :
Betrnelht kommenden Wellen mit dem Antrieh dureh Mitnelims rkupp ]

it steben, In Btirmansicht, und

I'."""' i}y bei weiche 7 T'“'"“_"-"' der cinzelnen Mitnehmerscheiben Fig. 3 zeigt die Stirnansicht der Antriehsscheibe der Bupplung
|'5'i|"|' pnprelien, um  die M i-fll"l'|='1'i| dos Festholiens umd Losldeon mit dlom Hranmsen,
prrelchiem, Fla werden vers hiedens Muaschin ntaile hiork i1 ibet Dar Antrmeb dor Vormehtung |-;':'-.|_-‘_ in bekannter Welse dur i

4 retch der Mitnehmer gebrscht dnmit |"-"-“.I:::l|-|:| pod  Bouppeln Fosischethe | and Liosschoibe

' e auf dor Kurbelwellse 3 sitesn
eweils bewirkt werden kann, Be dieser A l"-'-l'l'!.| L,

&L &8 L welche in dir Wand 4 velagery
retile an o eibor klémne Zahnrad 5 aul

; 1=t daben  dbi H-'-'-l'!_'lln_, dural dns=
der Patentschrift erforderlich, dad die einzelnen K upplung

' ’ | i 1 "
" L ":l'IEI. [ §| :""||'|||' prntEuppedt, TERLEQDILIRSI W 1 |,_.'|-I|I||-|: Wariian,
I I |

LU

das  grobe Zahnrad 6, daz pleichzsitie als An- i
triohsscherbe fiir di Mitnehmerkupplong ansgebildet ist, Ubertragen
dureh beonders Emstallvorrichtuneen erreeht ward

; Letetores. sitat loge dr hbar uwnd achsial verschiebbar aal der Sehls ir |
Baim G genstand der vorliegenden Erbndung ermalgt dis Limssehol welle ¢, knon links mit der auf der Behingwelle fest anfpekeilten Mit I
i
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Na, 10

nehmerscheibie B gekuppelt werden, withrend sie nach rechts peschoben
Auswechzelwelle LU in Ein-
Die Kuopplungselemente sind gedacht in
Form von abgestumpften Kegeln, die exzentrizeh zur Achse aufgesetat
sind. Die Auvswechselwelle 10 triiet die Wechselexzenter 11 und 12
und st in den Lagerbicken 19 und 14 gelagert. Mit dem Zahnrad 6
ist ferner ein 1I-1'-'I.'-|]I:I|a-1II||||a1 L5 fest verbunden, in I.-!I]_f'l.'l [ 1 rehalten
und trist an

mit der Mitoehmerzehatbe U der hohlen
pritt gelirncht werdan kann

i‘!-l'.'i.lll.'.'ll

i

. < oL ) freien Knde die fest auf

. B J.':"-l'llli" Nutenascheihe 17,
= . Fa wird -|l'.n'_|1-!-'r:ih'll-‘|i-
l '] = o ,.*""———.J III.!r”'II L& - 1[|r!||_;_f-f? |lr3|'
. — 1 \—J—- Wirkung der Feder 1Y
— stets nach links pedriickt.

Mit dem Haloel 18 i eine

Beheibe 20 fest verbun
den, von welch letztorer
Zugmittel 21 nach der

L och '
1|.I'.l|.'L'I'r'I!I e JII'I]II' _:l_ FEl-

chen, die am Lager 25

gehalten st und  den
'i"'|'i."'|"l""i?-i"“ Hiebel 24

IMeser kann wirken
cinestoils auf den Brems-
biolzen 25, der mit Broms-
backen 26 und Leder-
sehethe 2y fesl verbunden

12, andoermteils auf die

Bromsstange 28, Lrems
backen 29 und Leder-
'.IIII]||;_{'|- i1 h ] I idse Na-
tesebeibe 10 kann emm i dem l;'.ljj'l.!l!"r'l;ll'l-: | u‘|-{i|'|||'|1.-|' Htbel 31, dey
doreh Foder 32 _:__-'-'-'i-'h-'rl igt, eingreifon, wenn das Zugband 53, dher Bollen
34 und 35 lsufend, in der Plellrichtong sopezoeen wird,

In der pereichneten Stellung ist der Zustand wiedergepeben, wenn

]

der .lI|I|l'i|.u !JIEI' J":.I||||-.III|:'_':'I-I.';.| [ Illi1 ilim HE"I-"I_:'.'.L"'I'I kl'||-|_||llhi._ﬁ-llli| '}
in Verbindung steht, d. h. wenn der Webstuhl im regrelmiifigen Gang sich
befindet. Daber wird dureh die Bremsen 20 bis S0 die A uswechselwelle 10
mit ihren zugehirigen Teilen festgehalten nmd der Hebel 18 driickt die
Kupplungsscheibe 6 in die Kupplungsscheibe 5 dor Wechselwelle,

Sobald in beknonter Art ond Weise von dem Schulwiichter oder
Spuleniaster die Veranlassung zum Auswechseln des Schilitzens odes
der Bpule gogeben ist, wird der Behnurenzug 53 in dm Pleilrichtung
nach links gezogen; dabei wird der Stifel 31 nach oben gedriickt,
greift in die Notenscheibe 17 ein, und bei weiterer Drehung desselben
;~-.':'|I!':|1I:'|r EF -'i:_- I-.:|_|'|| ]illl-.:- II||'I.'III_-'~:_ J-._||j|_':|-|'|1 -|;|_||'||:|'|'i_l_ -|i|' ."':-l'll-:-:'|||st i '|||".|
scheibe U und setzt hierdurch dis Avswechselwelle 10 mit den Wechael-

11 and 12

in  Bewegung, die

exzentern

ihrergests =0 AUEgE-
bildet simd, dal die
."-.II.--".1.-'{']l-lllll;_r ol -
I|||1|'_{.-_u-."|||:'il: wor sich
gehen kann.  Dabe
wird auch die Scheibe
20 mit den fugmitteln
21, Behaibe 22 und
den Kopplungsteilen
- |. n G
adbiz S0 hewegt, die

Bremee der Auswoch-
:-l'l'.'|l |.|E _.:lz"" |li!" ol Lrikk
Tiitigheit und

5 R d

ihe Hremeen 25 bhiz 29

s ler
treten 1o "L"-'il'hlljl;._{, wodurch die Bchlapgwell
[t"'|:_;l"|!il.|ll.'JI wiril. Nach der '-.'-.-I'y(-:l.']l|":|']:-l.'ru-1| Zoit, dia sich _il- PR 0
Aushbildung der Nutenscheibe 17 bestimmmen 16t wird der Seibel 31
durch Auslaufen avz der Nut pnch unten gedrickt, die Scheibe O ver
bt e Seheoibe 9 und  Eommat dadurch wieder in ]':ir'-l{l'il-l' it dder Mae-
nehmerscheibe 8 der Behlngwelle 7. Veranlulit dureh die Wirkung des
Feder 19 mittele Hebela 18 lst sich die Bremse 25 bis 27, wihrend
die Bremse 25 bis 30 geschlossen wird. Ebenso st durch das Tiefrehen
des Stiiliels der Sehnorenzag 335 in seine alte Lage zuriickversetzt worden,
w0 dofl von seuem von dem Spulentaster die Einleitung eines neuen
Auvawecheelvorganges erfolgen kann. :

Lweckmilfigerweise wird man simtliche bei der Auswechslung der
Schiitgen zu unterbrechende Arbeiten, wie |:'I-'|.I.'|I.|Ii|'|'|llli~','| Warenwicklung,
Antrieh der Fiihl- oder Wichierorgane, von der Sohlugwelle ans ab
leiten.  Natiirlich kdnnte such statt der Schlagwelle eine besondere
Antriehswelle fiir diese Zwecke benutst weriden. Farmer 15t ag ,.-_'i1:il'|l-
gilug, statt eines ecinzigen aufgesetzten Kegels, wie im Lieispiel auf-
'_"."Illl‘:r".. lll'il'li IT1F hrl'l'l' Al 'u'l"."\-l'lll|l'|l.

Vorrichtung zum Entspannen der Xette fiir Bandwebstiihle
von Rithl & Xlietsch in Langerfeld b. Barmen.

(). R.-P. Nr. 251585.)

Der Gegonstand vorhiegender Erlindung ist  eine Vorrichtune,
varmittels weleher berpweckt wind, die Kette oder einzelne |'-:|_-|[r-r|E-:L|:'fiI"I;
g beliebiger Zeit nuller Spanoung zi versetien, so dab enteprechend
dem xu erzeupenden Muster die Keltenpartie durch den Schuf belichig
naeh links oder rechts gelegt werden kaun, wm dadarch nicht nur ¢in
lelchiores Arbeiten zu er-
miglichen, sondern auch
#ine sehinere Bindung zu
erziglen. Nebenbei st na-
tiirlich auch fiir die Kette
-“1‘ I"l|-|i1']1|‘- H."ll_'h' '":|I.'F
Ablavorriehtung vorge-
-'4'|I-!;3.II mit weloher nberp
die Entspaonungsvor-
richtung nicht verweeh
selt werden kann, da letz-
tere die Kette in viillig
losen Zustand versetgt,
die A blalivorrichtung je-
doch withrend ihrer straf-
fen Lage weiter arbeifst
nnddigloge Kette zurVer-

fligungides Schussesstoht.

[¥ie _'I.,I-I-ii-in;ugs-z: Virs
anschaulichen die Neue-
rung in Fie. 1 in einer
Selten-"und in Fig. 2 in

ginor  Vorderansicht,
Ez ist a dis Kette, welehe in bekannter Weise von der durch
den Ablalbebel b pebremsten Kettenrolle b um die gewichtshelnstote
Rolle ¢ herum sowie die diblichen Fihrungsrollen zum Harniseh und
von dort zum Brustbaum hingeleitet wird. An einem Balken o iaf
mittels der Btifte { o. dgl, eine Winkelschione ¢ pefiihrt, unter welchor

W SLUB
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die Federn b aogeordnet eind. Kordeln p verbioden die Schione o
mit der Rolle ¢ sowie mit den Armen einer Blange s, die

durch ecine
Kordel |'1 mit dem Bebhlitten v des Weehselknstens o in Verbinduog
steht, Dieser i bekannter Weise won der Jncquardmaszchine ||.|n'|;
das Gestiinge r bewegte Schlitten wird durch den Haken i cines Hebels k
nach abwirts gpezogen, %
auf waleh letzteren Dau- Fig. 2
men n einwirken kilnnen. e LS WA,
Die Wirkungsweise der 2 | e s _mq'
Vorrichtung ist nuch der ~ .i{_,_ pr= |
Patentschritl I'l||;_’~'1|-f||-:
Wird der Hebel k

durch die Knaggen n FF
hinuntergedrickt, 80 ¢
wird dieSchiene g gleich- el — b
= e i i
falle heruntergezogen, i PR Rt e
i i i E ¥ — = s i |
und da gie durch die Kor- i i s |
i L
deln pin Verbindung mit . LF .
der Rolla ¢ steht, erfolgt | '
L'—illr']Ir:'llllrll."|L'|']'_J”'I"1r'-'|l -EL—_ T — A
und _'|| I |I.-'.-=‘i||:_’ I.'II|-E'-1'.||[- ¢
! 5 [l s
FPANNNTY der Kette a, e
so dall diese an il er I"-r'.'l" _—LIJ-- ¥
arbeitungsstelle ganz lose i
wird und beliebig verlegt . po
werden lann, Wenn der | S R n

|
Daumen n deid Hebel kK —2> = Ile_,—

verlaszen hat, driicken
die Federn b die Schiene g wisder nach pulwilrts, und es is5t die Ketie
wigder gespannt, in welchem Zustande sle entsprechend dem  fort-
schreitenden Webeprozell in bekannter Weise abgezogen wird.

e zum Bewepen der Schiene g verwendete Hubvorrichting &
p'; v, u bildet an sich keinen Teil der Erfindung,

=
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Verfahren zur Rerstellung von pulverdichiem Papiergewebe
von der fiktiengesellschaft fiir Garnfabrikation in Berlin,
(D. B.=I*. Nr. 286016.)

TS |':I'!||;~illll_;' betrifft ein Verfahren zor J[-‘-l'-“.-":|||||,:_-j von dichtem dem Faden I'-:-'i!']n_-l'rf-rln- belazzen 1hn ,._ '
Papiergewebe, beispielsweise file Pulversicke, und als Nachahmung von ‘ nhor  weich genug, damit er sich '
Bastgeweben, wie Japunmatten, Wandbeklaidune o, dgl. | baim Ladenanschlar, ohne su reillen, |

Ihe bishor bekannten Papiergewebe wiesen nneh der Patontsehrift 'Ei‘-'!.'!'lt an seine Nachbartoeile aonschmie- .
diege Pulverdiehtheit nicht mik, tlenn man stellts g6 s vorher taeh ERt E_H'”II' s : : |
besonderen Varfahran ornndeten und  drellierten |’.I|lil'l-||'-'ii--|. har - i . ]HE' .I'|.|||||-II.IIII'_'".|-|-:|.I.|.~u".:l:ll!||ll:|.!-| b Is
idal i.']tlli.'_':I!: der Starrheit des ronden I'_!i.!--!::nr.r- in sieh Awigckien- e drehbar ;_fl'|:l_2r.'l'!1' 1"_'_”.“""'"" Vo

| rilume zwischen den gich krevzenden SBehol- und Kettenfiiden verbleiben welcher der ll;llllllrﬂlII"II"I" ohne Drall
nubiten, « Piegelbe nachteilise Wirkune. trat cin. wenn man den fachen 17 l-‘lll,'_*EI-[-!'.!-lL'-l; Richtung abgenommen
| Papierstreifen von einer Yorratsrolle uoe unter Dralleebunge auf | TTAET wird. |Ih-J' Faden wird durch die
| wickelte und von diesen aus unter weiteter Dinllrebine verwehte Diise d in der Liingsmichtung gefalted
Die Deallpehongen sddierten sich dabel und e ::-E.II"_'I.u-i_q e oder pekreppt und dann diber den
| runder Foden sum Verweben, der kein dichtes: Paplersewshes we- Fadenfithrer { ohne jede Drehung in |
| genwen  Jak B sich zur Behullspule gelormt. YVon der
I e : : : ; . _ Behulispule wird der so vorbereitete,

Bei .|- m neuaen Yerfsheen wird die Diehtheir des Gewehes i hisher drallose Faden in |iil'|III:II-L’ disr
dureh BrF -!n'.. dab ein von einer deehbar gelagerten Vorratsrolle in Spulenachse beim Verweben abgezogen |
tangentinler Richtung  abgenommencr Papierstreifen uvach  beknnnter und erhiilt dabei den ersten leichten '
Faltung oder Kreppung in der |-5Iilf-l"*-'l'i"!-l'il'_' ohng Drehung in =ich Lirall, mat welchem er durch die |
an eiper Bpule gewickelt und bein Weben sur Erzenrune cines leichten Weblade gepen die Kante des he :
Dealls in Richtune der Wickelachse abgezoren wird reits fortigen Gewebes angeschlagen

Die Faltung oder Kreppung und der leichte Diall  geben wird,

Verfahren zur Herstelling von Webbldttern mit Rietstiben von ungleicher Breite |

von €0uard Schellenberg in Bern, Schweiz
{1 R.-F. Nr, 253230.)

|
e Patentechrift LBt sich iiber das vorliegende Verfahren wie die Ricistiibe der verschiedenen Breiten in der beknnnten Weise fiir
I"I.E1 LT ”':l':"'-““”i'-'l" '|‘I|'|"|'-'|! 1I"'I1"|'!|l|:.:a||l'l' iII 1[1-r Woelsa ]ll:'!"‘-_rl'i':"-r:“. '~I'-.. i Wehhliittorn susnmmenrescist, B .|.|i. i s i.-.i_:-;. .|;.-_-.-g Wals
'lflu man zwei parallele Stibe gleichmilfiy mit Draht vmwickelt und liktter nur Rietstiibe von gleicher Breite aulweist, wornuf man die Weh-
| 4|:|l! Ii'hl'l.-uriﬁn: swischen beide Stibe und in die einzelnen 1l.llulilll]ﬁll,'_"'l' hliitter mit =chmalen Hieiatiiben 1 digpenigen ol hreiton - Kistetihen
M.I'hlj._':1 worauf durch Eintsuchen in ein Lothad die Fixierung des | eindriickt oder umpgekehrt |
11:'““"_'“ "'rf"lﬂt- Beim J[-E':I'.';tl'|.|-i_'li'| von WebbBittern mit ¥8hnen won [ [.:|||-:fi|... glefoher Broite worden in bekonnter Welse 10 2u
nngleicher |_$FI'1L-'. d. h. mit abwechzelnd angeordneten breiten  ond I Webhliittarn bis !,!,r"-:g:.._ Verlbten zusammenrestellt. Jedes der o hor-
schmalen _“H_II:_"'H”“"'- ""I.—'."I_“"' 'i"l' bei dem  Arbeiten wach dem be gestellton Webblitter wird dann eralisiert, rf:'.H|'|I:.Iii"l und poliert. e
' kannten Verfahren wesentliche Bchwierigheiten und Nachteile. So is s je fiie sieh fertig bearbeiteten Webbliitter mit verschieden breiten
z. B. beim Eintagchen in dns Lithad die Wirmeleitung und die ther- | Riststiben werden nnch Herausziehen der Cuerstiibe -aus den Draht- [
mische Ausdehuung bei den verschieden dimensionierten Rietstiben eine spirnlen und  gleiehmilizem peringen A\ usi '.||‘:-|-_-|-~-".~-'I|--|: der letzteren |
ungleiche, was ein Durchbiegen einzelper Rietstiibe verursacht Tofolpe- | baw. dor Riststiibe Flachseite goren Fluchssite aneinandergelegt, so daf
'l'f'ﬁ”” ist die Avschlagsfliiche des Webblattes nicht mehr glatt und die die Rietstiibe des sinen Webblattes je zwischen zwei Rietstitho des andern
Hietstiibe selbst nicht mebr an allen Stellen in gleichem Abstand, | Webblattes 2 lieren kommen. Hierauf wird das Webblatt mit den
Das Blatt wird streifig und keon kaum mehr gpulisiert werden. Da | schmlilerén oder breiteren Zihnen in das andere hineingedriickt, bis I
termer die Vorderlingsseiten aller Rietstiibe in einer Ebene liegen milssen, eeing Histstithe auf der einen Beite mit denen des sandern Webblattes '
0, = nach der Fixierung der Rietstibe nicht mehr miglich, etwa biindhg sind.  Nachher werden die Drabtspiralen bis auf swei entfernt,
begchildipte schmale Rietatibe auf fhrer Rilckseite noch =i sehleifen | mdem sie von den Rietstiben herontergeschoben werden,  Die fibrig.
u.n-l s rul!i”r““" g0 dul Beschildigung  des Zettels eintreten kann, | bleibenden swei |:".':I|I|-||I|'.~1|-_-|l Werdan I?:'ullrl an die Endteile der Rist-
Eudlich erfordert auch dns sbwechselnde  Einsetzen der schmalen stiithe gesvhobén und ja von zwe negen (uerstiben durchzogen, Duas ]
und breiten Hietstitbe grisfte Aufmerksumkeit bei der Herstellung der Fortigstellen des Wehhlattse Verltiten der Hietatiihe und Ih'-i||l-|-i|'.'||-'n |
Bliiter, mit den Wehblattrnhmen peschioht in bisher Ublichen Weise. Trpend-

I.II"\-'!' Hl"hln'-ll'll_::]:"'.ll.'H '.iII-l N fe Ir'|’_r-5-|-\.' l!ll""i'_i:_fl_ ||F|- e ‘:I'!,:t:“-"““l'i Wil Il" :l"""::-"llllli'll'l'_||||i‘-'I Wi ."1r-ll|..|'-|ll|_'|t ||_||-] !':i-'|'|r--‘-| |i|--\-. Rl '||I"'"l'-1l'|.||P'l:|
L L 8- {1 ETEE

der Erfindung bildende Verfahren. Gem#f demselben werden zunfichst | Webblattes ist nicht erforderlich.

B e = b = = o

o

W R R e

g;:---..=::..=::..=:=..=:=..:::..:::ZI!£:II:E:ZZ:E:IZ:E:ZZ:E:I:E:IZ:E:Zi=E=ZZ:E:ZI:E:Z::E:Z:::'=JI-:=..'-'Z ZZ:E:Z;.% ® o ﬂggﬁﬁ@wmmqmmaggq@@@:g |
| Vorlagen flir Gewebemusterung. ¢ | ¢ Stoff- Proben. ; |
R et @0000000000000000000000600660660

S T N TR TR I T T oyt T e e ]

. Das der heutipen Nu v beiliegende Beiblatt Muster-
Das unserer heatigen Nummer beiliegende Beiblatt ,Muster- e = T s ) "

F ' a“
;A u o P ; Zeitung® enthiilt nachstehende Stoffproben:
aellung” enthilt eine Tafel mit folgenden, eigens fiir unsere Monat- :

:‘if']lr‘ift Ei'.ﬂi‘il_'-]”bl\'l_'[] {-}riginit]_lﬂ:“rlllh'i]r!ll‘ll.' Nii. !I: :..:-I l||_'."||l:|_|--;||: I'_'\,r'”” Lr"tll.\.‘l I-I.il-"ur ].Jl.l“:”-'r”'“'l."]i"-1-'!"1-. |
Nr. I Halbeside. . M |~::|:||.||||.5:er1.-|--|'|' fiir Jacke und HRoek.
. Voilestof e« . Marineblauer +§L|1~|'|_f--1'i||§l.1l~1' 1i|1l|n|l||::||r||_—~1|.|T_
! O « Y6, Dunkelfarbig kleinkarierter hammgarn- Anzugstoff ‘
. I Kiperstoff mit Bordiire. o 07 Bohwarsgran- pemusterter Angugstofs.

. 1V. Blusenstoff.

z ﬁii’[iuilnﬁ]tgi‘.u ilber die webtechnische :"l.u:eﬁihnmg der einzelnen
Vorlagen befinden sich auf Seite 39 der ,h‘ILiHLEr-Elritung'.

» U8, Sportiiberzicherstoff.

Ihe '|!IIIlLfl?||f'|:|'1';.:l~|t Patronenzeichnungen sowie der orl

= ; j.i'lll_l'l'i“]‘l
Text befinden sich auf Seite 3=

und 39 der ,Muster-Zeitung*,
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Bleicherei, Fdrberei, Druckerel und Rppretur,

zugleich chemischer Teil.
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Atzen des Indigos mittels Hydrosulfit ohne Dampfen.

Noohdmek verboten Yan

Jutenu., Chemiker des Hanses Keittinger in Ronen, machte
vor simger Zeit, wie diec Rev, Gén. d. Mat Col barichiete,
Vortrages folgende Mitteilung  {iber Hyis
I'||i'||i||.l' des L¥an |-"|-~.'
"l-l'lli.i-.il'?--

rele-
genthich emes sl fit-
|'..I||-"-':|'_:' n auf |M-."-I||"‘-l.!-!ll l_-.'|||-

Bekanntlich 1st das Atzen des
vielfach dureh das Atzen mittels Rongalit UL ersetzt, wor
Verfahren wverszchieden: helstinde an,

Wiederoxydation des
Tasatzes von Anthrachinon, L

: !
ll|-||,‘:‘l-- HITLREE

o1, fber
ez hiingen dom |r-I:f'--|'-'-|
wie die stattfindends
-"":"I\-"-"l!ll:'_l-:l.llil. |.-|||,|.

il v s Inidligas, die
||.;..||.-|. b sar
\izfarbe usw

Zinkhvydrosulfit, in Gegenwart 2111
1 |-:"-|.!' L

[ Thersehnsses von Zink-
Is Bongaht Ol I Tniter
idg s |'.ii.||l|_|'|E'-l‘|| ilin FUnEen antsteht eine II":-"i:.:!i h der redozier nden
Figenschaften Kuflerst bestindige Paste, die an der Lalt und in der
Wilrme wi 1|'iu slone elonso st ihil =8 wie das ]l-.'|||'|-.-|:||'| -E'l'll"ll :|1.||--||_'-.|1_
Folgendes ist das Hegept filr 1 kg Dirnekfarb:
1500 ¢ Hydrosulfit in Palver BAST,
40 . Zinkoxyd, worden mit
L) . Kiswasser nngeteigt, hierauk
106 . Chlorgink 60" Bé duza geposzen.
Man riilirt big eur Bildung einer dicken Paste und stellt mit British
1 ke oin. Ihe Farbe erwirbt thro gunze He-
stitndigkeit erst nach Verlaul einjger Stunden,
Vain druekl, trooknet ohne eine Aersetzung wie beim Hongalit
(9 Bef) filrehton go milgsen. Ohne an ditmpfen, flibe
11! kv nlis H:Ill von 1 oo Natronlauge von I':'.I e per Later
Wasse: ln einer
dor hedrelkten |'-|.!-|-||-:| B viollatiinds g _"I-|. fi :|'||! |]|||.-|| BITE Wil es
Bad in der Siedehitze von 5 ee Natrinmsilikat per Liter sum Behufs
der vollstiindieen Entfernung des un ersten Prad

ey i £ slemmiiBie ernetiert miih deg Tfteren das Natronha

| H Sk & :
Xy .-l....||.1' -_IJl|:|||:_ i_|||||‘ Ilu--—\.l'!-|'

iy oder Gummi ant

15 Sekunden laongen Passage st die Reduktion

!.'|I|.:|lil'||'|| ||I'EE!""
|, doenn es
retohert mioh sahliellich an Hydrosnlfit an und  kiinnte dann dem
._..rl|.-|'i:i-:lil '|".I'i'l|1l|| — Ir-ll' 1'n.---l'lr-'lil illlll (R '|'li||-'ﬂl"-"i.I
unleughar wnd i di springend

[ nidigrofond
|I='-II|--\.|'-. lII|F-|-|'1.|,!'|||'||~-u .—'II"I i
Wis woiit die anoebliche Evspariis gent, Rinnen wwr hier wich! enl

schicicdern, aber poadenfalls hat die Zmkhvdrosul fitdizfarbe der Ron

Lugen

H.

_-I:-I'r THItE

t.)
Tl Ml iy 'I'.'r AR ] L
1it T i I T J { )
T
roedfelfiafE of das nene Verfairen das gl eingefiine L R |

I'iir den mehrfarbipen Indigofiteartikel mit Association
von RKiipen- wnd Dhazofarben drockd Juteau neben Hydrowliii-
furben, die mit 240 ¢ Chlorbaryam per kg Farbe verschenen 1aeo

_."\..|||||"-.:-..||I!|-.
cinandoer i |:I_l_'_|':':l K ufon.
b Pty i per Later be 100" (!

verbindunzen des Paranitroorthoanisudins L1

dimpltt nnil |-;!*--El rt dann dorch 4 nebhar
gpsten list ein Bad von 15 2 Solvay

lns Indigoweil der Hydr

R " ;

rloqchzeibier oo Ul rlyaryom  1m

erston direkt in die zweite Knbe e mat 10 g Alkali-

[n il i _
il sulfit- Enlevagen weg und verwandel
mlisliches Barvaomkarbonat. Man
fihrt wvon ilip

§ » I ] | [ 2 T
hichromat im Liter. welches das Baryumkarbonat in das gleichi

'l -|I'I:|"| F'-. ke wit=nlit
enthiilt 40 g Oxalsiinre

=taren  wirdl  elns

unliisliche Barvumchromat pmwandelt. In
iy mit Vorsieht
pnd 40 g Schwetelsfinore 1m

und die vierte endlich
Liter: durch diese
|'|:II'_'-.'I'.I whromat zersetzt, wobei die frel rewordens Liarsatie. dan
[ndhigre Gitet

Minuts hei 859 .

Minute bei 509

A =y : . .
b seRunden bel 709 0

Passpge m' der 10 Kaofe ]
Passaee in der 2 Knfe 1

Passare in der 3. Kuf

|'.| ||||;:- i||| £ Ima T I i LT EP e bieniin. Mise NN SR II.Ei“;I.--.

nnmentlich des sweiten Bades, so gelingon die { Iperationen vollstindig

Als Hf-i-|-i-.'| giner gu associlerenden Kiipenforbe gibt Jotean
filpende I orn

]-" ||||l' {1 lvEerin

| (ud) [ e 111 A0 TR

Ja0 British-Gum-=Y erdickonge 1:1

] - Hydrosullit NF

[ 5l = |;..;||_.:-_|.|il 2

<1 B Zinkoxydpaste 1:1

I txih i |_||||:,|:||‘:|_|1't I||.||I'||§r:|-rl- :_'||“'“.

Diege Farbztofe sind Indanthrenblao CO ],

[ndanthrenorange

gromiEeht mit Gell

Neues Verfahren zum Bleichen von Baumwolistrangwaren.

Von Walther Mathesius und Moritz Freiberger in Charlottenburg.

(. R.-F. Nr.

|I-'| R A W | |- | '.||||.-'_- '!-|- 1 F.eln |'-".' I-| |.'

Bleichverfalir tarelh welches i shingt, Bauwmwwollwiaren, und zwar
inshesonders che i Stranglorm, rein weil 20 bleichon, 4. K also
ahne Blagen o dgl. oan o wirs TR Woill auf der
das much bei lAnpersil Lagern nichi  wieder ralbt Nas Bleicl
verfahron  metzt sieh nus verschieds
Honen susammen, und sl inshesondor kit lehnel durel cme sich
s ahi Ukalisehe Chlorbletohe anaehlseBond, ARl 10
linneverfuhren  dorehpeliahr 11T hl ;

I { hekannt, mit lkslaehety Lh L=t

hersnstellen,
Ll ten Lindera
bk pes e

T

whandelte Waren

in einem nachlolgenden 51 TRLTLE U behandeln, ao daB di
auf dor Frsi hisfinmidbiehon wners hlorieeanren = o dureh A Shaoe
FergelEl werdaen Wit dissar Art Verfnhren baben diejonips Verfahren
nichi g b, b donen 0D eh der akial by handlune gl

waschen wird, ond die Waren dann HANIA WErian Hea  diesarm
Verfahron wird der Stoff in einer Operation, d. h. in der alkalischen

Meiche, weoi lilnpieren Die Almimerung soll die letxien
irhstofh
theachilichen Sporen
nidon  Chlorprodikie  bin ankolge der proflen Ver
LEALnY, [Hletchwirkn e fit Mohr als
technisch unheachtliche Spuren Chlor kfnnen bei diesem Verfahren
aber nicht in die SHure kommen, da infolge der grolen Lislichkeit der
Hypoehlorite diess schon mil Jden crsten Anteilen der Wasehflissigheit

rum allergriBten Teil fortgehon

apuren BloiehDnseiekeit amnd die e
|fk=imr Tt --||'! PR |||| il '||'l I eyl [ |
in die Sinee it
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hiir oder von il il ks

Wirkume, dw von der Hincehs
auf dem  =infi
polungen 2l entiernen Bine derartige Absioerune s Ins

caleweise dberflissie, wenn man bersits nach der Biuche abgesiivert,
(W] |.|:-|- LI '_""|-11'I.r it uar i doanonech  m LT
ler also ho b i Behandlong

._|-||'_|-.. R | |. LETL LT ||--||.1|-| 21k TN

A o KT T, Il!':

Hatehwirkiifie aUsgs

..I hari i arzates? I i el Rlasse der S I dndlune. wolels lar ,|-[
o~ ht, den abkad peatilorien und aventnell abpeprelton Stolf oh
Verminderang der Chlorkonzentration nunmehr der Shurewirkung as
] AL | DasraLriLpe Vierfuhren sind m preober Fahl viprooan) il
s hal man s Stiure fir. diesen Zweck Bazipshore. Kohlonsian 5
indere SHuren ADEL Jon. vorsnchi
hE1nen | I Wl hldes hat in i G I < "
% jis | =3 " ; Lyrand wisll ]
e g e n Stoff bildet, und weil
Fed i1} H L ] I Cveflihrdon | i fims s
1 fefu Lada il it i b ,
T vl i il N i ihren . barnl b T O
dpll man ST b wie il | il P nlkahschen H Ll hlorat

gleichgiltig ist, ob man daz Natron- oder
Sodann wird der Chlorgehall des Stoffes in ge
gl nn sich moch ene bleichende
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Kalksalz verwendel
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Verfahren zum Beschweren von Seide
von der Deutschen Gasglithlicht Aikt.-Ges. (Auergesellchaft) in Berlin,
(D Be-P: Nr. 252251.)
Den Gegenstand der Lrfindong bildet ein Verlnbren zum  be Muan bt beréits vorgeschlagen, Seide wit essigsaurem Blel
Rehweran voo o e e beschwiren, wobei die Hyds :II_'. ge e der dibhichen Welse in Waeser
Bei den bekannten Beschwerongsverfnhren, bei welchon Metall durchpefithrt  wird Dipses Verfuhren hat jedoeh wn keinem praktisch
alen starker =iiaren, instesondere der Salepsiiare, Y erwe dung  Hnden branchbaren Freahinis riafiihirt
tritt naech der Patend sehirilt der Mangel aul, dal | I Fur A bacho Fiir dus nen Voerfalron eipnen sieh v 13 die basisehis Aot
diung  des ]|.|,i|”._.1.|, a uufl der Faser Hihrenden Hyvdrolveen die fred die Zirkon und Finn mit Eedgsiinre bilden, sehr put, weil diese Sals
wierdenoleg ,:.:__-'"_,.|, =diuran (kL "Il'!':|:.|||5| he Fager grillen: puberdom iehi wnd yvollstindie hydrolystaren and el e St Hiy oler seretiirend
werden die Besehwerungssalze nicht so Iestgehulien, daf nicht im Wnsch- wirkenden Salgslinre sine sehwache organische Siure ontsteh il
prazel ein teilweises Wiederauslangen der Beschwerunpssalee statthinden nndere organische Siuren, 2 1. Bhodanwasserstoffsiiure, Ameisensing
W iris usw,, kbnnen allein oder in kombination mit einer anorganischen M;
Nach di Erfindung werden liese Mochteile dadoreh vermieden, neralsfiore | Sala=iom i geledchien Bione Verwondi nir fndon Beoisniols
il wn Bielle der bigher dhlichen  chlorwnssersiollzauren Salgs des Fine wolge stelit man eoe Konxonirierte Lisune von  basisel ..;I--:IIII 1
wsw . die Balge organischer Sfuren verwendet werden, oder dafl el Zirkon her _IE::- b omit dieser Lisung die Beideninser and | vilrolysier
Teil des Halogens in den Chloriden dureh organische Siurereste orsetsl noder bercite angegobenen VWelse in einer mit Wasserda ipl resittigton
wird, und daf di “_‘llll" v toopiner ik YY pEserdan il mesiliighel Ain ...I._-:.!1||-I wiornuf ¢l ibiche Noehhel :l'“.”lI‘:.r-. mit schwachen Al
-I'-'IIII-.-}-||;I..'-- vorgenomies wird, :‘::':;' I ""E".l'|-

Wl SLUB £
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Verfahren zur €ntfettung roher oder bearbeiteter Faserstoffe mit Fettldsungsmitteln

Carl Netz & Co. in Breslau und Dr.-Jng. Franz Xoch in Berlin.

(. R-F. Nr. 254125.)

Bei allen Verfahren zur Behandlang von rohen oder bearbeitoten
Faserstoffen mit Fettlosungamitteln zwecks Entfettung ist die Art und
Weise der Wiedergewinnung des Lisungsmittels fiir Wirtschaftlichkent
und (Hite des behandelten Materials von ='ll'-*iF-"]l|:'-_;.':,!_"f.'h‘-=1":!|'r Bedentung.

Zur Wiedergewinnung der in dem Fasergute nach dem Auslangen
des Fettes zuriickbleibenden Reste des Lisungsmittels fihrt man zweck-
|||E|,|.ii3_f in an und flir sich bekannter Weise den 'I'r---'lr.--hgnrn;-'.vlj mittels
sines kreisenden Gasstromes dureh, den man vorgewlirmt dorch das
fasergut hindurchschickt, wm ihn sodann durch Abkithlung von dem
aifgenommencn  Lisungamittel zn befreien und wieder zu verwenden.

Es ist gebriuchlich, dem Trockengase gur Erhaltung des ent
sprechenden hygrometrischen Zustandes der Wollfazer Dampf zuzusetzen,

e vorliegende Neverung benutzt  zur Lufthefeuchting nicht
fertigen  KWesseldampl, sondern Wasser in Hiissiger Form. Je nach
Trockentemperatur und Trockengasmenge wird eine genau regelbare
Wassermenge mittels einer  beliebigen, zweckmiilbig sch nutomatisch
regelnden Vorrichtung  einem Verdampler zugefithrt und in dem Gase
relist.  Dadurch wird der Patentschrift zufolge erzielt, dal der Be
fenchtungsgrad des Trockengnses leicht und davernd inuwerhalb  he
stimmter, einstellbarer Grenzen pehalten werden kann: diese lazzen sich
bei Dampf nicht so genau und betriebsicher der Gusmenge snpassen,

Zweckmillig verwendet man zur Befeuchtung dus Kondenswasser,
dns bei der Abkiihlung des Trockengasstromes neben der Lisungs-
flilssigkeit mit auvsgeschieden wird. Hierdurch flilirt man den suspen-
dierten und geldsten Teil des Lisungsmittels wieder dem Keiglanf zu,
wodurch ohne Zweifel die Wirtechaftlichkeit des Entlettungsprozesses
bedoutend gebessert wird.

Die Erfindung fithrt weiterhin  das Wiedergewinnungsverfahren
in der Waeise durel . dal das Fasergut in untereinander angeordneten,
verhiltnismiiflig diinnen [etwn 15—30 em hohen) Behichten diesn
Anordoung ist bekannt — durch einen fullenden, abwhrts gerichteten
(Gusatrom won obenerwiihnter Beschaffenheit getrocknet wird, von dem
(irundsatze ausgehend: Gase gemill ihrem natiirlichen Bestreben steigend
oder fallend zu fihven. Dadureh wird eine hessere Bittigung mit
Diimpfen und  infolgedessen eine Abkitrgung des Trockoens eraeli
Trotedem die Dimpte 13||-:-;|.'. bisher zur Eotfettung von Faserstoffen
verwandten Lisungsmittel [(Ather, Sehwefelkohlenstoff, Benzin, Chloro-
form usw.) dns .-.-.J.r--..-.iE'i-::'.hv Gewicht dér Trockengase erhihen, die An-
waendung des fallenden Trockenstromes also das Vernunftgemibe 12t
hat seine ununterbrochene Benutzung mit Schwierigkeiten zu kiimplen.
Labt os sich doch aus dem Verfahren der Patentschrify 93743, wo nuor
sine einzige ziemlich miichtige Schicht sich im Extraktor befindet, er-
sohen, daf e nur zeibweilig mijglich ist, den Gasstrom abwiirts zuo
richien Frst die .\Llrlrlllllulg mehrerer dilinerer Schichten Fasergui
untereinander hat den nicht vorsusgusehenden  Erfoly  peseitigt, dab
Zusammenpressungen des Fasergutes nicht mehr stirend auftreten und
aiy die ununterbrochene Anwendung des vorteilhaften fallenden Trocken-
gasstromes ermiglicht,

Ferner hegiinstigt die vorliegende Erfindung eine weitere YVer-
kiirsung der Trockenzeit dadarch, dafl sie dae Trockengas jedesmal
nach Durchatreichen einer Faserschicht von gewisser Dicke von Fliissig-
keitstriipfchen scheidet Gnd es alsdann beim Ubertreten nach der nilchat-
tieferen Schicht mufwiirmt. Die Gnse treffen beun Heraustreten aus
der Faserschieht nul Leitbleche, die rinnenfirmig gestaltet und zwischen
|||-'|;|,|.|;;=|r-|-.1-:|-1| Ty Junguhruﬂhr ginil, idnl sie die sieh abacheidonde I‘q][iu-"':'ii}..'
keit, ohne sie dem Einflad der Heizkirper auszusetzen, nach anten ab-
leiten, Von dort kann man gig ablassen und brawcht sie somit nicht
g verdamplen. Nach Abscheidung der Triplohen streichen die Gase
iiber Heizflichen, sweckmiiliig unter Beschleunigung des Stromes, die
man dadurch erzielt. dal man die Heizkiirper zwischen gwil Leithlechen
anbringt und die Gase swingt, sich durch beheizte Spalten 2u zwiingen.

Die Einrichtung wird so getroffen, dab beim Aunslaugen des Faser-
putes mit flissigem Lisungsmittel em von unten kommender Lauftstrom
gur Rihrung Verwendung finden kann,

Die Abbildung soll dus Verfahren und die Einrichtong der Trocken-
vorrichtong erliiutern.

Wl SLUB

Wir fiihren Wissen.

o dem Entfettungsbehiilter A, der im Querschnitt dargestellt ist’
liegt das Fasergut a {heispielsweise Rohwelle) auf mehreren Horden b
peschichtet, die von der Stirnwand des Beh#iltere ans beschickt werden
mEen.

Unter den Horden liegen die Heizkrpor ¢, die von Dampl oder
lIJ:;.':f'iI'L:-i:-i:J._']-H'.J[ idurchflozsen werden, Zwischen thnen breiten sich rinnen

artige Leithleehe d aus, lnssen aber an den lles

|"='i":"|||'|'ll Spdellen e Iréa.
Die Bleche bhesitzen eine (nicht dargestellic] Neigung pach den Stirn-
witnden des Behidlters hin, um dorthin die aul ithoen sich ansammelnde
Iliizzigkeit abzuleiten, die alsdaon zam Ablafhahn des Behiilters gelangt

[ie :|||';_'|'|:- nehtete Trockenloft tritt vorgpewiirmt oben in den Be
hiilter ein. durchstriimt die oberste Schicht a und trift sodann anf die

Leithleche d, wo gie Gelegenheit bndet, Flissigheitstripichen sbau
seheiden. In die Spalten e eintretend, bestreicht sie in besehfeunigtem
Strome die Heigkdrper ¢ Sie verteilt sich nun iiber der ndichsttieferen
Faserschicht, dorchstrimt diese und fihret so fort, bis sie schliefilich
erforderlichenfalls nach Passieren weiterer Trockenbehsiltor in die Kiihl-
:L||.|:|J_:a- B pelangt. Im '|'nlnl: L wird das gebildete Kondensat abge-
gehieden und in den Scheider E geleitet, in den nuch der Ablauf ans
Behillter A gelangt.

Gemith den verschiedenen spezifischen Gewichten trennt sich hier
das Losungsmittel, das in diesem Falle speszifisch schwerer als Wasser
sein soll wmd in dos Vorratspediid H fliebg, von dem spexifizch leichten
Waeser, das in den Zwischenbehiilter F fiberliuft.

Die gekiihlte Luft passiert das Geblise D und setzt naeh Durch-
strimen des Vorwiirmers G, in dem sme je nach der im Entfatter A
beabsichtipten Temperatur verschieden stark vorgewirmt und nmges
feuchtet wird, thren Krefglnuf fort. 1he zur Befeuchtung erforderliche
Wassermenge entnimmt die I"'-|||||?" J, die gwangsliinfig der Gebliise-
leistung folgt, und deven Firderleistung (bzw. durch Fiﬁ]n.'u-|'_|_rr-'-I.iq-r-.u.,c_r,
oder -verminderung) gennu regelbar ist, dem Zwischenbehiilter F und
driickt sie zweckmiilig in zerstiobtem Zustande in den Vorwiirmer,
win me sieh im Trockenstrome st

Fiillt man den Behiilter A zwecks Auwslaugung der Faserschich
ten & hiz zur abersten Behicht miit elnem ;:L*r-if_fufu-n |="r'r1|-'i:-'.|1r|._|_r:¢ri|iln"c
und leitet von unten her einen Laftstrom hindureh, so kaon man in

der beschriebenen "l-"rri-'|:llrr|;_-' dag auf den Horden Ilngernde Fasergut
in allen Tetlen gleiehmiifiy anfrihren.
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Verfahren zum Jmpragnieren von Spindelschnuren
von der Firma §. Wilhelm Xnoll in Mylau, Vogtl.

(D, R.-P. Nr. 258443.)

[ie in Spinnereien und Zwirnersien haupisichlich verwendeten
geklippelten oder gezwirnten, nicht imprignierten Bpindelachnuren, die
sus rohen Baumwollgarnen oder -zwirnen hergeetellt sind, haben nach
nhgresehen vom Knoten, erhebliche Nachteile, die aol

der Patontsehrifl,

dem abwechselonden Dehnen und Zussmmenzichen der Schouren beruhen,

Bet warmem Wetter dehnen sich die Schouren {ibermiifip ang und
machen infolgedessen nicht mehr die richtigen Umdrehungen, Dudurch
i

Beseitigung iesas
Fehlers vialfach Sechnuren, die noch gang gut erhalten gind, vorzeitip
durch neus Betr fenchter, kalter Witterung
dagegen nehmen die SBchnuren viel Feuchligkeit aufl und ziehen sich
infolpedessen stark zosammen, Dadurch
der Mnschine, namentlich nach VOrRUELEFAN Fanam [finperen Stillstand,
auflerordentlich erschwert und der Kraftbedarf der Maschine panz er-
heblich gesteigert, andernteils: tritt ein hilofiges Zerreilen der Behnoren

entsteht za weich gesponnenes (iurn, =20 daf z2or

arepplEl wWerden -missen.

wird einesteils dae Anlaszen

gin. In Bpinnsilen mit Lufthefenchtungsanlagen, in denen andauvernd
ein hoher Feochlighelisgebhalt der Luft besteht, ist ein besonders grofer
Verschleil an vorherrschend, da die i
der Feuchtigheit rasch zersetzt und mirbe wird,

Jur H1::~|_"'i‘|i'rll_lllll'_[ dicser bheiden im Debnen und Zusammenzichen
heatehenden Hanptlihelstinds hat man in negerer Zeit versucht, anf

Banmywolitaser sieh i

i
Eohnuren

Schnuren zu verwenden

SIrEOKINg

Maschimon rostreckie [ Mieze haben sich _-:I doch

nicht bewiihrl, da sie infolpe der keine Elastizitit mehr be

sitzen und daher noch rascher zerreifen als die micht gestreckten Bechnuren.

Aber auch das |l:|]u'i1;,::.-iu-1'-'|| der Sehnuren  mil den bekannten Mitteln
zum  Wasserdichtmachen LBt sich nicht ausfiihren, da die so behandelton
Sehnuren sich nicht binden laszen. Die Bindeknoten ziahen sich infolge
der fetten, glatten Aubenseite der Schnur stets wieder auf, Bei .-|||-|--*-;-|.
Mischungen dagegen bleibt die Sehour nicht normal gestreckt, sondern
El :-'ul.'|||'||1||1ll.'[ wieder zusammen und ist daber sehr dehnbar.

Dag nene Impriignierverfabren beseitigt diese Nachteile. Gemif
der Erfindung wird die rohe gezwirnte oder geklippelte Baumwolleehnur
pundichst auf einer Appreturmasehine mit einer verdiinnten Lsisung von
Dextrin und Hausenblnse behandelt, indem siv durch die Masehine durch
gezogen, m Druckwaleen abgequetscht und hierauf mittels heifler Luft
getrocknel wird.
godann auf einer Wachsmaschine mit ciner ].-"u:-'.i|'||<,__r, von Paraffin, Jupan-
wachs, Terpentindl und Firnis getriinkt, doreh Drockwalzen ahgequetschi
und zngleich nochmals gestreckt und sehnaell abgekiihll, Von beson-
derer Wichiigheit st dabei, dnf die Behnur beim Strecken rasch abe
wekiihlt wird, was hl'ie—[lil."n-'«'.‘l'i:-l' poscnehen kann, indem sie der Wirkong
von Luoftfiiigeln ansresetzt wird, da durch diese rasche Abkiihlung -"-i.n
Zurfickgehen der Bohnor in der Liin;-_"u: vermieden wird, Die 8o he
hitndelten Behnuren bleitben bei jeder Witternng und 'emperatur normal

Die so behandelte, villlig getrocknete Schnur wird

gesireckt, dehnen sich nicht ans, ziehen sich nichit doreh Auofoshme von
I'l.'lll!'.ﬂr-ll_"l-i"'-ll FANES TR RESAN '-|I'.-| .j-l!|.-"-l'|l '-'il'||. renina '|".il' l-|il' I|I|l||,-r|-|| :‘-:-I|||'_|r|-||_
leicht knoten Lrazu kommt noch, dal die Haltharkeit der Behnuren

durch die Bebandlung bedeutend erhiibt wird.

Verfahren zur Rerstellung von echten Drucken
von Der Badischen Anilin- und Soda-Fabrik in Cudwigshafen a. Rh.

(B Ke=FP. Ar. 2515860,)

nach den Ausfithrungen der
Patentschrift bssher nur vereingelt und ontergecrdnete Verwendung im
Baumwaolldruck gefunden,

Es hat sich nun pereipt, dall die nach dem Patent 280500 er-

{cxvanthrnechinonsulfostinren  baben

hiilthohen leicht lislichen Chromverbindungen sich in ausgezeichneter
Weise nuf der Faser fixieron lassen und hierbei Fiirbungen wvon vor-
siiglichen Eehtheitseigenschaften liefern. Wiahrend 2. B. hexnoxyunthra-
chinondisulfosaures Natrivm und anthrarufindisnlfosaores beim

Drick mit Fluorghpom nur schwache, tritbe Fiarbungen liefern, ergehen

Kalimm

|'|';|; |-'|||I-|||'l'|'|'_"!'Il|=|"|'l. '|I:|l'|.- lliI’-I"I:-L :"l.'r_ jHII.".I'-.'. mil I"|III'ITI_'|"|I!||i'|| |:||'|"l_;|:_'--

stellten Verbindungen sin keiiftiges Blangriin bew, Violett schon durch ein

nur wenige, 2, B, 5 Minuten daverndes Diimpfen, Die Auwesenheit frejer

Mineralsiuren in der Druckfurbeist tunlichst zu vermeiden, sodal eventuell

mineralsitnrebindende Mittel, wie Natriumformiat, zuzusetzen sind
Beiapiel:

Mit oinar ]H'|||:'|-;|f!1_:|"nr!_ hiargestellt mus S e piner nooh dem
Beispiel des Patentes Nr. 280505 aus 20 I hexnoxyanthrachinondisulfo-
snurem Natriwm und, 40 g Fluorchrom hergestellten Lisung, 700 g
':"-“:-'‘-"5='~'f"i"‘-"lt5""]'5"'ll'-"“i'-"”l['r'l'l'~|-I1']'.||||,.1_'r J00 g Wasser, wird gedruckt

Fasig
Ez wird dann im Matherplatt 5 Minuten gediimpft, mif Wasser ge-

spiilt und in der Gblichen Weise fortic pemnebt. Dor Farbstoff wird
[8E l|.'l:'rlll hh 1 ] !I.I.llil'l'llj'n.il']l‘ll:il'|| 1.'::II..'-§-:'}|- I||||] |'.'l'.!'|"-'l:-|'|':|.:,:r.'l|l! '||--.-l!|:,-|-|'5,||_||-1
Mavgriinen Lackes fixiert, Die EIIEHUIII:ll' Tabelle enthiilt die mit siner
¥ i - 5 35 i

Reihe von Chromverbindungen von Oxvantheachinonsulfosiiure in nnn-
1 o 1 ”

loger Waise erhaltenen Nuancen:

Bezeichnung Farbe des Dirocks
2-Dioxyanthrachinon-3-sulfoaiinre

1 rothrnun
1 - &-Dioxyanthrachinon-4-sulfosiure

|

1

||r;1l|!||

blaustichig bordesux
pehwirzgrin
ritviolett

1-1 FE'-'I."'”]’thf'l-'ll‘h;.l'llul T-ikfosiare
4-Inoxynnthrachinon-2-sulfosiure
A I.'IT|'|I:'1'|.I!'11=||||,|.:|t||'|'|f.3.,i1|” rél

q "El.r.'- !JLIifl-]ihkllflﬁ_l:'i i1 e bordeanx

1 _-' a-Trioxyanthruchinon-6-sulfosiure rotatichig blau
'|'?j""'1"5 b - S-trioxyanthrachinon-2 . 6-disulfosiure | blaugriin
Alizarinbordeauxsulfoafure blau

l-4-5 S-Tetrnoxyanthrachinonsufosinre blaugriin
Anthrachrysondisulfosfigre rothraun
entacyaninmonosalfoafinre bilaugriin
Hexacy i.t[l'i!tl1'|-l_l|_‘|_l,’tlrg,|.|_|_t.-|"| allure grin ]

Hexsoxyunthrachinondisulfosture blaugriin

Verfahren zur Herstellung von Fiden, Films oder Platten
yon den Vereinigten Glanzstoff-Fabriken fikt.-Ges. in €lberfeld.

(D, BeP. Nr. 252563 Zusatz sum Patent 274550,)
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{Digse Rubrik, ffir deren Tnhalt dis Redaktion eine Verantwortlichkeit nicht dbernimmt, ist zur Diskussion fachwissenschaftlicher Fragen

bestimmt; die hisr abgedrockien fachminnischen Beantwortungen werden in besonderen Fillen auch honoriert

Bleichen von Baumwollahfillen.

Arnlwoarton Bul Fragoa S, B Wise konnan BadmiwallabfflleviglarordBbaPrEa g
mung dor Fnear gebleicht werdan, win hoch borechuet sioh nin Kilo Strips mum Bleiclisng
welchimn Yerlust mol wan rechpen Gel o miitlerer Qualitdl el wie hodh sledll aich elos soleha

Anlnge

1

Beim Bleichen von Baomwollabfillen, Sirips naw. mul man mit einem
Verlust van 10 Proz, rechmen, die Bleichkosten kimnen mit 10 bis 12 Pfg.
pro kg, bel normalen CUhemikalienpreisen veranschlagpt werden, Die Kosten
einer sslehan Anlage richien sich nach der pewiinechten Produktion sowie den
loknlen Verhikltnissen, und es wilre dem Herrn Frapesteller zu empfehlen,
sich diesbezliglich mit einer Maschinenfabrik, welche derartige Anlagen baut
(z. B. der Zittnuer Maschinenfabrik und Fieengiellerei Act-Ges. vorm. Albert
Kiealar & Un,) oder einem Sperinlfachmion, wie Herrn Alfred Kibn in
Leiprig, der sich mit Finrichtong und Inbetrichsetzung von Abfallbleichereien
beachiftigt, ina Einvernshmen zu setsen. Dr, E

L.

Dias Bleichen von Baumwallab{fillen ist pewil rentabel, wiaa sm besten
dprans ru ersehen ist, dal sich verschiedené Firmen erst jetzt in der Krieg:-
reit daranf verlegt haben,

Dia Bie sich aber erst eine npege Anlage sinrichten wollen, sb midien
Hin Hich schon verpewissern, dab Sis davernd zo tun haben, Nebenbel be-
merkt, Ednnen Sle aber such mit sines livnl.r[ipr_'u Bleichanlage Qarne, Stllck-
ware, Btickersien, "l'r'ikillll.grn wew. bleichen

leh setze nun vorsus, dab Sie eine Dampfanloge besitzen und zum
Bleichen glinstiges Wasa er haben, and zwar reichlich, denn mit Wasser darf
nicht gespart werden. 1o es mich bel Btrips wohl om ngrmale Spinnerci-
abfiille handelt, so genfigt hier dia offene Kochung vollstindig. Am besten
eignen wgich non hierzo die Bleichbottiche, in denen das Material nicht nor
auspekocht, sondern anoh fortir pehicicht ond nachbehandelt wird, a0 dab
lisimer liad l:’n.}-m'l‘;n'r. nltig ist, #0 dnb “das Material nach der Horpustinhme
pur noch peschlendert und dano zom Trocknen gol die Trockeohfivden oder
in den Trockennpparat gebracht wird

Um nun neben einer tade=llossn Bleiche much eine pefftmdplichste
Behonung der Faser zu erzielen, empliahlt &8 ®ich, nach dem Verfalren der
Firma Stolls & Kopke in Hombuorg [Bihmeon) g blefchen, nach welahem
houte die hedentendsten Firmen arbeiten, Das domit erzielte Weill biotet
puch die Garantie, dald es nicht naehgilbl.

IMe ganze Bleichanlage besteht aus dem sorerwhhnten Bleichbottich
mit Zirknlations- und Helgvorrichtung, mit einem Inhalte von 1000 Plund.
Irer Preis eines solchen Dottichs stellt sich auf za. 2000 % Diess Bottiche
liefern in voredelicher .'\11Hfﬂi|run1: die Firmen Scharmemn & Co. in Bochall
i. W. oder die Zittauer Maschinenfabrik & Fisengieferei A0, in Zittsu i Ba.,
einer Zentrifuge, ebenfalls von vorstehend genaonten Firmen, oder von der
Firma €. (. Huubeld jr, G m. b, H., in Chempite, und einer Trockeahfirden-
aillage oder kanaltrockenipparat von der littaner Moaschinenfabrik & Fisén-
pieBerei A -3, in Zittan i. S&  Fine penoue Kalkulation 188t sich srat machen,
wenn die Preise fiir die eipzelnen Materialien, die ja bel der heutigen Markt-
Inga tdglich 1m Preise ateggen elngpeholt wird., Am bestan jut BE, wenn Bie mir
von fraglichen Strips eive Probs uls Muster ohne Wert durch Vermittiung
der Bedaktion einsenden und werde ich lhnen dunon diess Probe kostenlos
bleichen und Ihnen ‘wepen Gewichtaverlnst usw, pennue Angaben machen
leh habe whhrend meiper lsngjdbrigen Praxis aof diecem (Gebiete gefonden,
dal sich feste Apgaben erst an Hand einer Probe machen lassen, da der
artige Spinnerejabfalle zo verschieden sind und es daber aneh moglich ist,
dal event. noch eine Hilfamaschine, wie Wasch-Hollinder oder :.l':.||||f.'||.‘|-'1|||'I
nivtip iat. Mu.

Erzielung von Kohlenersparnis durch Dampfkessel-Uherhitzer.

fAntwoertan nnf Frage Mr, ZMH
elire  Babieporaparals  vom 10

LAnn - durch Anbrlogung, alnes Dhampllesssl-Ehprbiizers
P, arskéll werden? It oer Abdompd
& ¥ Hndéri rookapmessoning mns lamn bad (TR TTR Y TR

L.

Gewid kann durch -Avnbringung eines Uberhitzers eine Kohlenorsparnis
van 10 Pror errielt wordepn, Ob dano die Dampimenge noch genfigt, um
die Zylindertrockenmssching und den Bpannralimen zu erwiirmen, 1Bt sich
ohne weiterea picht bearteilen, da Eeee Angaben fber die Grife und den
Pimpfverbratiech  derselbion  pemacht werden, Sie kbnnen das - selbst fesi-
stellen, indem Sie hinter joder dieser Maschinen sinen Kondenstopl anbringen
mit einer Dampfschlange, die durch ein Fal mit Kaltwasser ror Konden-
pation des Abdampfes von Trockenmasching und Spannrahmen geleitat wird
In einem zweiten Fabd wird dann das Kondenswasser goworen, und Ris kbnnen
dann beurteilen, wieviel des Abdampfes der Damplmaschine for die beiden
Maschinen pebrouche wird Sehl

aauEpsbonanl . i Qe
remdlgend me erefirmen )

11

[Yie Frage iat a0 unvollstindig, dad eme Antwort daranf nicht moglich
ist. Ohne Zweifel wird der Dampl zor Krafterseugong gebrapcht, es ist
gwir in der Frage nicht die Rede davon, und dann mag der Uberhitzer, im
Kissel singebaut, nach allen Erfalrungen eine Ersparnis on Kohlen bringen,
mitupter bee 10 Proz. Da von Abdampl die Hede ist, so mul es sich um
schir kleine Kraftanlape handelo, denn sonst zieht man doch Koodsnsation
demt Auspuff vor, sobald eine gewisae Keafltmenge dberschritten wird

Mit Abdampf ist es knum mbglich, Trockenmaschine und Spannrabmen
I.I:'I'Jlﬂ;L'_H[ll':| eu erbitzen. aber nuch durchsos nmicht Skonomisch.

Der Kesseldrock mul doch im allgemeinen & Atm, errelchen, wenn
der Dampl fir solche Maschinen bestimmt ist, sonst ist mit demselban nicht
die pehfirige ].1":r|-rL||||.:' i erreichan,

Wl SLUB
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e Redaktion.)

Am besten ist es, wenn die Dampfmaschine mit Kondensation arbeitet
und Frischdpmp! genommen wird gur Erwlrmung der Ausrfistmaschinen,
event. mub dieser Dampf durch ein Reduzierventil gehen, wenn der Kepsel-
druck zo grod ist. (2.

IT1.

Dafl durch Anbringung eines Dampfiberhitzers eine wesentliche Kohlen-
ersparnis erreicht wird, bedarf eigentlich keiner weiteren Erlinterung, be-
sonders in der jetzigen Zeit, wo alles Brennmaterial nicht nur sehr teuer,
somdern deren Herbeischaffung mitunter such mit vielen Unkosten und
Sehwierigkeiten verbunden st FEs ist somit nor dringend zo emplehlen,
raschmiglichst fir Anbringung eines Uherhitzers besorgt z2u sein

Ihre weitere Frage kann ebenfalla in ginstigem Bione beantwortet
werden, und zwar auf Grund praktischer Versuche ond damit erzielter guter
Fegultate. In dem mir unterstaliten Betriebe befindet sich auch eine Bpann-,
Rahm- wnd Trockenmaschine, welche in der ersten Zeit ihrer Inbetrieb-
nehme ebenfulls mit direktem berw. Sattdampf gespeist wurde, aber dernrtig
viel Dampf vemchlang, duf dies auf die Daner nicht st 'P-"l'i’t""l‘li:"‘;hfﬂ ;""""_1{‘-
Fs wurden daher mehrere Versuche unternommen, welcha 114'!HT-|“|-1IJ!‘-"H‘5 Bln-
wirkten, dal seit gweieinhalb Jahren nur mit Abdampf in der Trocknerei
goarbeitat wird, und zwar am glinstigsten, wenn der fiberhitzte 1"L““E'_f 250 bis
275 Grad hat, was leicht von einem Thermometer am rfhﬂ_r'hlr:.r-r aellat, wie
auch an der Dampfleitung korz vor Eintritt in den Zylinder der Dampi-
maschine abgelesen werden kann., [n diesem Falle haben Sie auBerdem noch
don Vorteil, dag der Kessel der Trockenmaschine nicht TE"-"l!-'lci-mi]lﬂi.thﬁ]_: 18t
wodarch auch wieder Kosten und Arbeit erepart werden,

Durch Vermittelung der Redaktion bin ich gern bereit, Thnen mit
weiteren Ratachlipen an Hund F::E]]E'H. letriehalettar . B.

e —— =

Behandiung loser Baumwolle vor dem Bleichen, um Schiefbaum-
wolle oder Yerbandwatte zu fahrizieren.

(A miworben sl J“F.LEIZ Moo #ad: o Rann mir eln Fachmsann mittellsn, wie rolis, lees Haum
wirlle vor dem Bleichen beliamlelt wird, mn Nitrir- oder Sokisibanmweile ader Verbondwaile a
fatitigleren leh Blelelis seit lHngerer ¥elt sogenamnte Dinters zo Bpinnewesken filr Abfall-
apinperel, Sojche geblelchis Linters wurden sur Hesstellung ven SchieCbavmwolle lsheclilag-
nabinit; arsters sollen ;“-“-p.l.!h-:'. ahief fililit &6 gellalabt sélh, dal =le aich dags slghet, dla millow
nun noclimals gobleleht worden, am HolEgum) wnid Haumwollwaclia siehr ®u verlleren Lt
tonko mir, dsB dier Fahler micht halm Biedehen Negl, sondern nn sinere Vortabondlong vor dem
Kodhes, DBoksontlich netst aich robe Baumwella sehe eobhwor o, so dal sich oft ooch baim
Koechan miomlich {rockna Stallen meigof, dig pleht richlig suskachen and wahi dis Behold dnron
gind, Win 1E0 slok dor Fehler bebsleem T

|

Raim Blaichen der Linters fliir Elﬁr|1lPli;!-i!|':'l:l-'l!'L‘-]-'.{" wird anpestrebt, eine
mbglichat weile Fusar von puter Spinnfithigkeit bei geringem Grawichtaverlust
g erzielen, withrend man zom Nitrieren eine chemisch reine Zellulose braucht
Hinrk Olige fettipe Abfille milesen daher durch ein der Bleiche yorhergehon-
des Finweichen oder Einbrithen mit cinem Entfettungsmittel von der Hanpt.
mengre Fett und (] befreit werden, ehe man sie kocht, wihrend man bei
weniger verunreinigten Linters der Kochlsuge Zusiiize von Entfettungamitte|n,
e, B. Tetrnpol, etwa 1—25 g pro Liter, mbt. Wenn trockenc Stellen nach
dem Kochen vorhanden =sind, ist dia Filllung nicht ordentlich oder die
Zirkulation ungeniigend. Ferner mud dafilr gesorgt werden, dab sich die
ala Seifen in Lisung gebrachten Fettatoffe nicht wieder als unldaliche Kalk-
geifen nuf der Faser abscheiden, wo sieé verstopfen, wie es der Fall ist, wenn
man nach dem Kochen mit hartem Wasser wischt. Zum besseren Netzen
gehleichter Linters wilre jedenfalls eine schwach alkalische Nachkochung mit
Lauge und Tetriapol anzuwendoen, Dr. E.

I1.

Der von lhnen erwithnte Uhelatand liegt in der Huuptsache iI:L_L_ _-'|.||f|-
kochprozeB, kann aber awch mit im Bleichen liegen, sperxiell wenn Sie mit
Ohlorkalk und S#ure bleichen. Thre Baumwolle dirfte nach dem Bleichen
poch freie Fettsinre und unldsliche Seifenniederschlfige enthalten, wodurch
sich das gebleichte Materiul gu schiecht netzt und dann f0r Schielbaomwolle
and Verbandwstte nleht zu gebrauchen ist. Bpesiell darf bei Schiefbanm-
wolle keine Kalkseife anwesend sein, denn hier wird das Hauptgewicht auf
mbglichat geringen Aschengehalt gelegt, -

Wenn ¢, B, beim Abwissern im Druckkessel hurter Wassar verwendet
wird, schligt sich suf die |EH"”1'|"'UE_| fnser Knlkseife nieder, die beim anfortipen
Chloren nieht verindert wird, Beim nachherigen Biluern wird wohl der Kalk
entzopen, aber die freie Fetisliure }_*]""ht- "1"'!i wenn nun nech dem SfAuarn
s lange gewnschen wird, so kann #ich neverdings Kalkseife bilden. Dieser
lotgters Fall kaon aber such nach dem Siuern, bzw. Waschen nach dem
(‘hloren sintréten. ; _

i.'_j“p “'El”u_'ul_‘.rl:" ;\.l:!!l’.ll:l:lfl ilr:lﬁﬂ H]I:']'I ]'l.I.!"-II arat dl“l[l g{lhenl WETT H'“-\.
Ihre hisherige Arbeitsweise mitteilen wilrden,

Damit Sie nun eine schiine weile und gt hydrophile Banmwolle er-
halten, empfehls ich, nach folgender bewdihrier Arbeitaweise zo verfaliren.

Falls ea sich um besonders schmutzige Abfille handelt, miissen die-
gplben vor dem Auskochen in heifler Seifenlnuge belandelt und dann gut
pewnschen werden.

[)ann erfolgt das Auskochen im Druckkessel bei 2—8 Atm mit

4 Prox. Atznstron

2 ,  Monopolbrillanti

2 . Teirapol
fi bis @ Stunden miighichst anter Zirkulation. Die beiden Ole sind unbedingt
notwendig fiir die Netefihigkeit und Beinigung, Diese Kochlauge wird mbig-
lichst separst in #inem Bassin kochend hergenichtet und dann von unten io

=
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den Druckkessel eingelassen, damit alles gut durchirbokt wird. Wo dis Ein-
richtung es nicht zulilft, genfigt es auch, wenn die Lauge von oben in den
Kaochar p’l’_'lﬂ.hi_rj_ Bed disesr H_l;;.q']JlIl'lE' worden alle verssitharen Felts '-_l{'-l.-"IHll
wia adch unvergeifbare Mineralile extrahirt. Nach dem Kochen lHdt man
den Druckkessel ber Nacht sbkithlen, damit sich die in Lisung befindlichen
Verunreinigungen nicht wieder nuf die Baumwollfaser schlagen. Am andern
Morgen richtet man sich in dem Bassin, in welchem die Kochiange ange-
gtz wird, heiBes Wasser her, das dureh die RHeste der Kochlauge kalkire
gpemacht ist und JikGt non dieses heife Wasser in den Kessel cinlanfen und
swar bis zum Uberlaufen, damit der Bchoum bezw. Schlamm, der oben im
Druckkessel schwimmt, sbfliefen kann, Erst dann wird der Ablaufhahn des
Druckkessels getdiffoet, ao dall unten die schmutzige Laoge abfieft, wihrend
oben das reine Waschwasser zuflieft, Ist das heilles Wasser abgpelaufen, dann
libt man so lange kaltes Leitungewasser suflielen, bis es unten vollstindig
klar sblinft. Auf diese Weise werden alle Fettklrper sicher weggeschaift

Hieranf wird mit /" B¢ Schwefelsiiore gesioert und &0 lange ge-
waschen, bia die sauers Reaktion verschwindet,

Das Chloran r-rfu]gt mit nnterchlorig=auram Natromn 1% Bé atark 4 lia
i Biunden unter Zirkulstion der Flotte. Das Chloren kann kalt oder warm
(za, 30% ) vorgenommen werden; in letzterem Falle kenn dann die Zeit-

Bk o
-

Literatur. i
-l:n:l-é.
Texiilwarenkunde.
Lehibuch fir Handarbeits-, Gewerbe- und Handelalehrenonnen sowie i

sohulen und zom Selbatstudinm. Teil [: Gewinnuong und Verarbeitung der
Rohstoffe ram Faden (Spinnerei) mit ¥ Tafeln.”
Vam Geh. Repierungsrat im Landesgpewerbeamt Professor Max Glrtler
(#ebunden Preis ME. 2,60 dazu die 9 Tafeln als Wandtafeln in der Grife
yoo (o 705100 em suf Leinwand mit Stiben. Preis susammen Mk, 45 -
RBerlin-Lichterfelde. 1915, Verlag von Edwin Kunge

[as vorliepende kleine Wark Textilwarenkunde®™ ist in erster
Linie zur Benutzung bei der Ausbildung von Handarbeits-, Gewerbe- und
Handelslehrerinnen bestimmt: es kommt aber auch als Lebrbuch fiir Selulen
iifid #um Selbststudium in solehen Fillem in Betracht, wo nur ein alljre-
meines Verstindnia fiir die Verarbeitung der textilen Hohstoffe vermittelt
werden soll. Fnfsprechend dem beschrinkten Lehrziel, jat der Hanptwert
auf die Erklirang der Notwendigkeit und Art der aufeinanderfolgenden
Arbeiten gelegt, und bei dem schematisch dargestellten Maschinen sind nur
die Arbeitateile berfcksichtigt, die auf die Bearbeitung der Rohstoffe un-
mittelbaren Einflul haben. Wo es irgend moglich ist, wird der Leser an-
peregt, sich selbst klar g machen, warum auf dem beschrisbenen Wepe vor
pepnongen werden mub. Fiar das volle Verstiindnis aller Vorglinge ist jedoch
das Studium guter sammlongen von Rohstoffen, Hulbfabriknten und fertigen
Waren unentbelirlich, L

Der vorliegende erste Teil enthilt die Gewinnong und die YVeranrbeitung
der Rohatotfe zum Faden (Spinnerei). Dié Fortsetzung wird die Verarl eitung
der Fiiden zu Waren {Webeorel, Strickerel, Wirkersi, Flechtorei usw.) und die
Veredelong der Ware (Flirberei und Appretur] bringen.

ist fiir einen Fabrikbetrieb der AnschluBl an ein
Elektrizititswerk oder eine eigene Kraftanlage

vorzuziehen?
Voo Dr. Waltor Strauss, Charlottenburg
Sonderabdrock aus der elektrotechnischen ¥eitschrift
Berlin 1814, Verlag von Julius Sprnger.
I¥ie Kosten, welche bei Verwendung der z. ¥, gebriuchlichsten Arton
von Betriebskraft onter den verschiedensten VerbBlinissen [dr wine Fabrik
ent-tehen, werden an drei Beispielen ermittelt und in einer Heihe von Taballen
gusammengestellt. Lhie gﬁ!un-&{-.neu Werte bestiitipen die bekannte Tatsache,
diud bei elektrischem Antrieh e Btromkosten ﬂé-n ]|m|1n:|ir|f.t'i] w0 den TE-
gamten Ausgaben ausmachen, bei den Kraftmaschinen dagegen die Kosten
fir Abschreibung und Veérzinsung, Daraus erkliirt es sich, dafl bei geringen
Betrigbszeiten der Anschluf an eine Zentrale dem eigpspen Kraftmaschinen-
batriehe stets wirtschaftlich Qberlegren izt
Ein verhfltnismibig breiter Ranm ist der kritischen Besprechung der
vielumstrittenen Terifgestaltung der Elektrizititsweorke gewidmet, und der
Vorfauser kommt zn dem Schlusse, daf es fitr die Tlektrizithtswerke sowaohl
wie auch fir deren Abpehmer vorteilhafter ist, wenn die Turife immer mehr
den Selbstkosten von Eigenanlagen sngepalt werden
Da die den anfgestellten Kostenberechnungen rogrunde gelegten An-
nshmen in snbetracht der verschiedenartigen drtlichen Verhiltnisse zum Teil
recht willkiirliche sein mufiten, so werden die pefundenen Werte bei Aunf-
1 |-1|,I,|_ng der HFHTﬂ-hlti1-i-':l‘-.|'l'i.“TFl:'|:|.|:||_|“g oiner HF-!I““E“H{" pur mit Vormicht und
nicht ahae vorherige r"":l'-'!]lllrllfllll;.: eingesetzt werden dirfrn L Behale,

15 8.

Patent-Ertellungen.
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Vom 6. April 1915,

Bh., Nr. 284258, Yorrichtung zom richtigen Elnflihren der Gewelips
kanten in Appreturmaschinen o, dgl. — Martin Vermohlen, Anchen-
Burtscheid. 4/ 13 Nr. 2242585, Dekatlervorrichtung, Emil Mun-
dorf, Auchen, Boxgraben 192, 8(1. 14, 22b. Nr, 284207, Yerfahrea zur
Darstellung von3iKiipenfarbstoffen der Anthrachinonreibe. Farbwerke
vorm: Meiaster, Lucios & Braning, Hochsta, M. /7. 13, — 22h. Nr. 284 208.
Yerfabren sur Darstellung stickstofihaltiger hondensationsprodukie der
Anthrachinonreihe. Farbwerke vorm. Meister, Lucius & Brining,
Hochat n. M, 19/8. 18, — 22%, Nr, 254200, Yerfahrénm zur Darstellung von
‘hjlllhrnp_rrldnnpu, — Farbwerke vorm Meister, Lucius & Brilning,
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daver nbgeklirgt werden. s unterchlorigsaure Natron hat geganiiber Uhlor-
kalk den Vorteil, dn e3 die noch vorhandens Fettsfara 105t bezrw. rerstfirt
Nach dem Chloren erfolgt das gewihnliche Waschen, Sluern und noch-
misliges Wasehen, doch ist ein nonitig langes Waschen ziu vermeiden, Bei
Verbandwatte erfolpt suletzt noch dis Behnndiung mit Ameisensfiure.

Auf diese Weise hube ich regullire rohe Banmwolls und Abfillle fitr Verband-
watte in Partien zu 1000 Pluod gebleicht und stets ein tadallosesBeosultat ereielt

Noch gllnstiger 1At sich nach dem Bleichverfabren der Firma Stolle
& bhopks in Bumburg (BShmen! arbeiten, bei welchem Verfahren das Siiuern
nech dem Chloren wegfillt, wodurch eine besonders gute hydrophile Banm-
wolle erhalten wird; suderdem bietet das damit ercielte Weill auch die Garmntie,
daf e nicht nachgilbt, Der beste Bewels fir die Giite dieses Verfahrens
ist der, dal die bedeutendsten Firmen darnach srbeiten. Niheren Aufschlug
erteilt Thnen die genannte Firma

Zum Schlusse michte ich nur noch bemerken, dad sich derartige
Baumwollabfiille aoch in offenen Bleichbottichen behandeln il.t-elrl{'lll in welehan
das Material musgpekocht, powsschen, gesiiuert und fertig gebleicht wird.
Wenn Sie mir durch Vermittlung der Redaktion eine kleine Probe Threr
AbfRlle sugehen lassen wollen, will ich dieselbe dann gern kostenlos bleichen
und Ihnen hierauf mit genaoeren Anpaben diepen. Mu

s e T o b e o e e B B e

Hochat & M. 1510, 18, — 28h. Nr. 284210, Verfahren zur Darstellung
yon Kiipenfarbstoffen der Awnthracemrelhe; Zos, 2 Pat, Nr, 275290, 1:|il.|_'.
Ing. Dr. Ing. Michael Kardos, Sregad, Ungarn: Vertr, Dipl.<Ing. Dr. W.
Kiraten tundd Lde 0 "l-.r"ii-'jl.'l.l'll.lI Pat-Anwiilte, Barlin SW. 11. 4/5 13
28a, MNr 254317, Yerfshren gur Darstellung von Berivaten der Indirobine:
Zuon. . Pat Nreo 255726 Farbwerke vorm. Meister, Lucius & Brii-
ning, Hochet &, M. 23, 1), 13 h2h, Nr. 2842468 Fadeanklemmvyorrcick-
tung fiir Stlekmaschinen, bei welchen der Bapportwechsel dureh Zuriick-
nchmen eingelner Nadeln erfolgt. — Maschinenfabrik Kappel, Chem-
nitz-Kappel. 14, 10, 13, 52bh. Nr. 284274, Stickmaschinenschiffehen,
— Voptlindische Maschinen-Fabrik (vorm. J. O. & H. Dietrich,
Act-Gzes.), Planen 1. V. 2179, 13 hdbh, Nr 284 275, Fadenflihrungsvor-
richtung far Hellmann®sche Stickmaschinen zur Yerkfirsung des Wagen-

wiges Franz Hichard Weérner, Lengenfeld i. V. 10/4. 14 — Tde
Nr. 284254, Tellerspindel. [ir. Max Breslaver, Uharlottenburg, Kant-
gtrale 6% and Charles :".llrriﬂlli]:il r"-Eth-'rrl_:-E’p-,riH; Yertr.: A, Elling, Pat.-
Anw,, Berlin 8W. 48, 11j10. 18, — 86b. Nr. 234230, Damastfacqguard-
misching, Dakar Behleieher, Graiz 1, 'V, 2009, 13 — S, Nr 284225,

Kettenspannvorrichtung fir Webstiihle sur Herstellung sehwerer Wehs
waren, inshesonders gewehior Treibricmen.

Fa. Gottfr. Ebell, Neu-
ruppn, 15,

(Aus dem Leserkreise eingesandt.)
Eubilk worifentlichen wir dla
anden Fragei Irlm
nrilke Bnsman

T illsamr
Alonfisflen ma
lamgen ko <lar

ans GuR  lsm Krolss oonerver
elugehenden  Aniwirien go-

Eneianfrael
teobhonischen Inhalis
e Proxle™ g Ald ok
Verlust des Glanzes an Ware aus mercerisisrter Baum-
wolle durch das Bleichen. (Frage Nr, 2305,) Wairum verliert Ware
ans Duumwolle, die vor dem Bleichen im Stiick mercarigiert wurde, durch
das Bleichen am Glans? Whre as von Vorteil, wenn die Ware eventl, erat
nuch dem Bleichen resp. nach dem Biuchen mercerisiert wilrde?

Webstuhl zur Erzeugung von Nessel, Verbandstoff ete.
(Frage Nr. 2306 In Webstibhlen wurden seitens zahlreicher Fabrikanten
(Hodgson, Hull, Bowden & Solin, Livesay, Dickinson, Butterworth, ete) bis
kaurz vor Ausbroch des Kriepes uoch zsiemliche Posten nach Deutschland [
lisfort. K= wiiré von Interssse, zu erfahiren, welches Fabrikat unter diesen
iI'J_"H“““-'”'“'-'H Webstlihlen wohl am meisten zur Erzeugung von Nessel (20020 or
nder 58 42er), Verbandatoff, Mapierunterlagstoff oo dgl. Waren dient?!

Masse xum Zusammenkleben von Japanpapier. (Frage
NT. 5-""'}'--'. Welche Magse eignet sich zum Zusammenkleben von Japanpapier
EUT -'1|-'|'|E'5'r“.|“”:'.": vion ]1H'|'|i.l'rk|.i'i.rjll1||.l_".' | e ||H.|JF'|1.-..1.|']|F' isl, dal die Masse wedar
dureh Fenchtigkeit noch durch Wirme besinflufit wird.

Einrichtung zum EinsSuren, Sortieren und Spulen der
.ﬂ"ll: (Frage Nr. 2308) Fir einen Universal Sehnell-Trockenapparat
zum ]f'-“r'k‘“"“ yon karbonisierter Waolls mit  eioer Tagesproduktion von
250 kg Wolla wird eine Finrdchtung sum Finsluren der Wolle, sowie ein
-"'|_["|""-“'-|_:"'”'-'J HSortieren und .“1'!1I'||"!:| dea Maderials |:le||'|l;|+|_'l:. "hrllru'liﬂ_-.F'r..l;u:]_E
hierbel ist, dad die Wolle sweckmifig behdindelt wird, also nach der Be-
hwndlong ""-'!” hart wnd Ii.l:-'-iull.' ist. Wealehe Maschinen (Hand- oder |lﬂ|||]|[-
betrieb) erweisen sich hierfOr am rweckmiBivsten !

Kardieren von Kimmlingen, (Frage Nr. 20090 Zur Herstel-
lung von 1”"_T bis 206r (iarnen wird, mm den knsppen Baomwollvorrat zu
strecken, sul o Streckbiinder Baumwolle 1 Band  Kimmlinge® verwendet,
wus gane put geht, Nur beim Kardieren der Kimmbnge zeigt sich der Ubal:
stand, da beim Abnehmen des Viiebes immer wieder sin Teil des letrteren
sich loalfist und 2u Bodes fille. Hierdurch wird das fertige Kardenband
sehr ungleich stark, reift auch hiufiy gane ab und es 1‘|!ll:i1'{ﬂ!|l sine Menge
Abgung. Fs wurde sehon wllea nar |-:h|.,-.ul:li-:|u~ '|-'4.":I'|-\-I.‘-:l'|!|.1.I ]!’!II.IJ'.'Il keinerlod
Bessernng erzielt. Wi kann hier Abhilfe geschaffon werden?

Gelatineleim als Zusatx fir Schlichte: (Frupe Nr. 22100
ba wurde die Beobachtupp gpemacht, dad die Schlichte mit Zusstz von (Ge-
latineltim zu Kartoffelmehl nach kurzer Zeit whesserip wird ond {ir eine an
H]IF'.ll'rt"h"u'l".ltI" pate Bolilichie fir glemlich seh wore Bohware nichi mehe H*liﬁr'l
In welchem YVerhilltnis kann Gelatineleim der Sehlichte rugeastzt worden T

Beseitigung gedrehter Knoten bei Herstellung von Ver-
bandwatte. (Frupge Nr 2811 Bei der Herstellung von Verbandwatte
haben wir in letzter Zeit viel durch gpedrehte Knoten za leiden, Die Waleen-
krempeln siod gut geschliffen und sauber eingestellt. Besonders bei nichi
krachender, also neutral sebloichter Baumwalle mineht sich diessr TThelstind
besonders bemearkbay |.||.||[_'-|.II.||I.'|.'_E|' Banmwolle liaft gut, doch kommen bel
"r:"f'l'-'l'ﬂ‘!“"[: von kfirzerem Material (Linters) die Knoten sofort wieder sum
Yorachein, Anf welche Weise kann diesem Ubelstande abgeholfen werden?

TECHKISTHE UNIVERSITAT
CHEMMITL
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Wer liefert?

il gl i e u—-l:--:é'!r-
¥

Anfragen.

(Aus dem Leserkreise elngesandt.)
Papiergarn. (Anfrage Nro 7041
Ersatz fir Hargarn. [ Anfrape N;
Freaty e englisches Maarearn?

Wer spinnt Papiergarn?
062, Waelohe Firma liefert

Entfaserungsmaschinen, Anfrapa Nr. 7083 War liaferl
J."nu1|'ll!t|Jlln_l,:':-llul.:ﬂ'hil-q'|| filr erobe Gurne
Brennesseln zu Spinnzwecken. (Anfrage Nr 70T Wer

liefert Brénnesseln za Spinnzwecken !
Bindfaden-Ersatz. (Anfrgpe

Bindfwden-Franty sus Maoilahan{?
Rundstiihle fiir Krimmer ete. (Anfraee Nr 70700 Wer baut

hundstlible zor Fabrikation von Krimmer oder Curl-Mantelstoffon?

_ Baumwollabfallgarne-Schlauchkops. (Anfrage Nr. 7071
Wer liefert Banmwollabfallgarne-Schlanehkops Nr. 1 englisch in grofen Quan-
titaten gegen amtlichen Delegachiing

[ —=sze

Der Arbeitsmarkt in der deutschen Tﬁ:{ilindustrie
im Monat August 1915,

s vom Kaiserlioh Btatistischen Amte hernusgegebene Reiehs- A rbeits
blatt berichtet Gber den Monat August 19156 wis folpt:

In der Baumwollapinnerei ist Mitte Augnst infolge der bekannten
Hl|11||r".-|:|'4'l,1ﬂ-twL‘:rlI:H]'.I:II.1I.']'|'I-rI|;' botreffend die ]':i.l:ﬁl"|1r5|.|:|k|||1],-: d_t.-r Arbeitereit 1o
.'"pi.uurr:-:irq:, Weboreten und Wirkereion vom 12 Avipgast 1015 ein erhablichier
Riickgang enngetreten. AosSfddentschland wird barichiet, dall den A rheitern fiir
die Einschrfinkang der Beschiiftigungsdaner Entschidigungen gewilhrt worden

Anch die Herstellung von Baumwollbontwaren worde dureh ilim
Beschlagnahme der Baumwollgarne besintrichtipt.

In der Nieaderlansitzet ”llll':k“k:iﬂriili't'iLﬂ.’.llru 8k ein :I:'-l'-lLEII.IJ;..'
infulge verringerter Heeressuftriige engetreten. ler Arbeitgeberverband der
Lausiteer Tuchindustrie hat yom 16 -'a""'g'l"l ab Hri":’-’-‘?':llh-:zl".i '-|5|1|,-i||i|_-| deron
Hole in Prozenten des Arbeitslohns nach der Zabl der wochentlich geleiateten
Arbeitstage abgestuft ist und die our gezahlt werden, so lunge bestimmute
Hachstlohnaiitze nicht fiberschritton sind

Aus der Tuchindustrie ‘{""i:l schwache DBeschiftigung pemeldet

e sohlesiache ].--Iﬂ“_lllll-'itl--lt!'i-‘- WAr it ilF"1'|I:'|:r'!Ju'r_ doch
aim i fpnng geendber e Vormonpl “.l-\'.ﬂ{t'rl.l.l'lll.-!'!' ;

In der wenig befriedigenden Lage der Crefelder Samt- und Seiden-
ind ustrie hat sich nichta geindert; dus bereits gemeldete Uberaneebot sn
Arbeitakeliften bestehld "-"t'i”'T_rUrt-

In der Trikotgarnepinnerol w8 &in kieiner Hickpong singetraten

Die Betriebe, welche Strick- u. Wirkwaren einschlicllich Strimpfe
herstellen, waren schwach beschaftigt, zum Tell infolge der Ausfubrverbote

In dor wiirttembergisehen Trikotgarnfabrikation ist grlaiehfulls
infolen der oben erwihnten ]':umllpuur.uﬂ-.t_'-.m T g el Rilekpang eingetreten

" Tnder Plauener Spitzeninduntrie hatdieSteigerung der inlindischen
Nachfrage angehalten, dagegen hat sich das Auslandepeschift nich

Diia Hanfapinnersien wn 15.lI:I.I'|l.1fI|*rj.|:a'!.;--ik,-.T|
dar  Bundesratsverordnung H'h"i""hf*”" |I'_rrl'l_-" Betrieh
Vereingelt worden Teoerungszulngen bewilligt

In der RoBhanrspinneral ist ein weiterer Rigkpang ecingetreten

Aus dem !":p'tnllnﬂl:r“ L'IJ"I'-":‘Tl"f' beriohteten 560 Betriebsk rinkenkassgen
mit elnem Bestond nim | ‘"""}:-1r'|1||'!‘r von U8 108 minnlichen opd 1E1 628 weik
lichen versicherten Mitgliodern abziiglich der arbeitsunfiihip Krankon, I Ver-
glaieh zum 1. Augnst ergab sich eine Abnahme der mAnnlichen Besohiiftigon s
ziffor um 4,4, v. H. und eine solche der weiblichen Beschiftigung um 2, v. H

2 Arbeiterverbinde der Textilindustrie sRhiten voter 74018 Lherichtey-
den Mitgliedern im August 7, v. H. Arbeitalose gegenfiber O, v H im Vormonat

(= :E—ZE&E&EEEEM%
I Waren-Prifungsimter -

Offentliches Waren-Priifungsamt fiir das Textilgewerbe in Aachen
= Frrichtet 1588, —— '

Das Amt ermittelte im Mooat August 1815 das Handelsgewicht von

Mr. TO6H Welche

Firmn fertigt

P —
——

t pebiasnar
hnben i”r"'lif':'

einschrinken miluses

Walle 105655 ky
Wollnbhriinge 208
Kammlinge s

Kamm#Eng afig
Wickel 481
Kapmmgartienden 1700
I s i GG 403

Vom 1. Januar bis heute total SH0559 |

wiurden 237 (Garsoumumern Destimomi

Anberdem

=——aNa—

Vermischtes.

Schullaufsteckapparate. | Anfroge Mo 7078 Wer Lefert Schuli-
anfateckapparate fir dos Aufstecken der Banmwaoll-Kopse aul Durehhfilzen?
Firberei= und Trocknersi-Einrichtung fiilr Wollstrick=
garne. (Anfrage Nr Wer bant komplette, moderne und tkona
miech arbeitends Firberal- und Trocknerei-Finrdchtongen fir Wollstrickearne?
Einrichtung zur Herstellung von Strohseilen. Anfrage
Mr. 7076.) Wer ist Fabrikant von Einrichtungen zur Herstellung von Bt oh
ieilen 20 bis 40 mm stark?
Maschinen rum Filillen wvon Daunendeckeamn.
70773 Wer liefert Maschinen gum Fillen von Daonendeckan !
Rundwebstiihle flir nahtlose Streckenschliuohe.
fragpe Nr. 7005 Welche Firma baut Rondwebstithle zur Herstellung von
palitlosen Stréckenschlivchen ans Wolle ond verschiedenen Drorchmiesaern
Enigummierung von Brennesselfasern. (Anfrage Nr, 7070
und Bhmlichen Fuseri?

| I'.' I it i @
Mr
A=

Wer hermimmt die E".||I|.:|||.-.||'|i|-r||'||; van Bréenoessel

Beilage
Unieerem hentigen Monatshefte 15t beigeffipt:
MNe 10 des Beiblattes: Muster-Zeitung der Leipziger Monatschrilt
Textil-Industrie”,
Urnmere geehrten Leser sedon wuf die oben begeichuete Heilaps: hier-
mit moch besonders sufmerksam Femoneht

[ur

=
Offentliches Waren-Priifungsamt fiir das Textilgewerbe in Greiz 1. V.

I'” I'I ‘.l_l.lll'lll.ll 1|..||r'| !'lllll. TJaami 5'1:“ 'I:‘-'ll'l!-'” 1 -I|-|i:|-: N L T
poende Quanien kondinionier:

i g 1%
Kanmmgxrn GEOd kg
1918
amwollgarn 11018
1A% A

Hireichgarn e .

1 Nummerbest) mmiogen,
107 Festiphkeits- und Eliastizititaproben voon Tuelion,
| Feststellong anf Woll- und Baomwollgehalt,
3 Prifongen suf Garndrebiungen,
5 Untersuchungen puf Wasserdichie,
a3 'l.'|.'|lr:-:|:.|.-'|.5|.;_"|'ll'|l{"-|li:l-lll!IIIIJ-"'III-.
1 Ustersuchung asuf Waschverlust,
| Gutachten und Aunskiinfte Ober Herstellyuge der Waren

Offentliches Waren-Prifungsamt fiir das Textilgewerbe in Leipzig.
Ervichiel THM, =———

D

Mit Genehmigung des Kinigl BAchs Ministerivme des Inpnern untér
Aufeicht der Leipeiger Handelsakimmer
Betriebsfbersicht fir Monat Aogust 1915,

A oamh]

HT Bestimmunzen ||r'ﬂ.|[|1.||".i|"4_-g-|"|"|'iﬂlll'i:‘ von Seide TR LB ke

115 : ? : . Wolle u. Abfillen {881

. s Eammgarn 82 Muoster o, 268042

13

o b ] : - - . Baumwollgarn, Muster u LTI -

198 Mechanisch-techn, Untersuch, von Beide, Garnen und Geweben
‘I. _‘|[iL'rII'lI|'|Ii'i"'J|" " " . . -

) Chemisch-technische | » ’ :

Y

{iffent|. Waren-Priifungsamt fiir das Textilgewerbe in Reichenbachi.V.
Vom 1. hisn 30, Auwgust ERG
s prad et

wurden nichstehende Untersuchangon

Anaah Clewizhii

I'.'_"|

Kammgarn. =5 780,54
gaw. Walle G200 500
Kimmlinge 2704 100
Btreichparn 140 B52
."'=||||II|[II.' I I‘-|| Wi

i §r
:I | BamtiEinsngen e Hendelagewlclita (dil Grund dea ".\,._-.‘I
-; II nealan B wal |,‘_‘\-II-|'|I!|:|:|J.,:-|-I- myim Trockengewialil) you I
|
| |
| b mS ke
154 |I||||rajl-|| :|_J||_'r'141ll' l'||.1.4=-:|‘-i'|.11'll.uu|;|-r1 ||'||.:..5.|_|[“!:rt.l1 I::ll .“i'l.ll;t
54 Prifungen von Woll- und Baumwollstoffen o
Festigkeit and Dehnung, 5 |'FI-IfIIr|;...""II Vi li:lT]i:"-‘_— wut Fase gheit gnd Deh-
aung. 5 Feststellungen der Drebungszahl von Garnen, 8 Bestimmunren der
|'il.'||':r', i Bestimmubgen ibus 1-'!.}‘“'Elr|"|r'"':"""!l-"r"-"'n'!tll!'h Vi I:.-'.".'1"h'|'||_.- I est
stellungen des [Anpenmabes bei “"”""-_! ,]. ntersuchuny sines Stoffes wegen
geringer Haltbarkeit, 2 Prifungen von Stolfen wegen im Btick befindlicher
Linesstreifen, 1 Festatellung iler I':""-"'-:I_"f' des unreinen Bildes bl athis
Kiperware, | Feststellung des _|'-r'.iI’.IL- |.-:.L- and Nettogewichtes 1 He-
a[imn;.uug dios III'J'.H;‘-II!-'"'-'III'!IH'- '1II*'r_i'~!-“t"| i ehiemische I'Tlh'.--\.u-"|:|l1r|;_|:t'|| ¥l
dtoffen nuf SAurcechtheit, Walkechtheit, Zusnmmensetrung der Hohmaterialien
| chemische Untersuchung von Streichgam swecks Frmittelung des Fottgpe
haltas. Viam 1, Jaouar bis 31, August 1915 .
kanditjoniert und 2611 |'|I.'-'-.ij-i.l|
suchungen pusgefihr

_.|L”|j|'-]'|.||_'II:|
g ik e g T L R,

warden insgesumt 356290,735 ky
| | l.ll 1 1 - L ¥
vepanol., sowie Y5 chom-anslvt., Unier-

Der Handelsteil unseres Fachblattes erscheint wiichentlich im Format der Monatschrift mit der Bezeichnung:
~Wochenberichte der Leipziger Monatschrift fiir Textil-industrie” und zwar

F~ jeden Mittwoch.

N |

Wir empfehlen unseren Lesern auch den Handelsteil unserer Fachzeitschrift angelegentlichst zur Beachtung.
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Muster-Zeitung 1

der

Leipziger Monatsehrift fiir Textil-Industrie

(e ,Leipriger Monatschrift ffir

. T | £ - T T Taxill
Textil-Industrie® Ist Organ der _Shchsischen Textil-Herufsrenossenschalt ler  MNorddentachen Textil

Berufspenoassenschafi®
sowie der ,Versinigung Siichsischer Spinnerei-Beaitzer”
uﬁ'hm Herausgegeben von Theodor Martins Textilverlag in Leipzig. Leipzig, 15. Oktober 1915.
. Jnhrgang.
- Unsers i.,]!I'u;![:r-i".i."'ilII!Iu-;’" ergcheint monatlich 1 mal

und wird den .-"-IZI-.-I'|I|-:-||'.-"'|| dar 1L|='1E.':":.'|'."I:-: SMonatschreift flir ']'E-Itii-[Tldllh[f':L" tﬂ.tﬂl-
yrosandt. — Der halbjihrliche Abonnementspreis der wLeipziger ]'[-}rlu1.-u‘]_:l‘lfl fiir 'lll."-.‘;f.il-]rllrﬁul‘".trli'“ mit den viertaljihrlich i_‘t'nf'1191llr.‘lllt':~11 Bpezislnummers
;f: If{i‘_:‘l'”’i] I;;Eih];;,_;:”’"l” 'w“.hmh,_.ﬂnht;l ;_._I Muster-Zeltung und 2. Mittellungen aus end fiir Texti-Berufsgenossessohafien betrigt fiir Deutschland uand
I_‘.l.--wrn-i-.:]n-l.'-tlpe;aarn nur & 8,— resp. Kr. 10,— 6. W., fir alls fibrigen Linaer: a) bei direktem Hezug unter Streifband 4 10,50 (inkl. Porto), b) bel Bezug
dorch di=s Bochhandlnngen oder Postimter & B,

Reatellunren auf die Monatschrift nebst Beiblittern nehmen an: Siimtliche deutsche Postanstalten, der
£ . . ‘s v oo T | o ] 2 n e 5T T - | ilal
Yerlag dar  Leipzriger Monatschrift fiir Textil-Industrie® in Leipzig (Brommestr. 8§, Ecke Johannis Alles), mowie

Stoff-Muster.

Hierzu die Musterzeichnungen und Beschreibungen Nr.93—98, auf der 2. und 3. Seite ds. Bl

die Bochhandlungan des In- und Anslandes,

Nr. 96,

Nr. 04,

Hr. 87.

Nr. 45

Nr. B8

L

P dujer obigen Stofjmustern stéhen wnaseren Adbonnonten auch von demn umseilig unter Nr. U] wad 9?2 soswie 99 und 100 be-
schrisbenen Mustern — allerdings in nur kisines dAbschnitfen — Stofproben sur Verfilgung, welche gegen Fimsondung vom 1 Mk,
fr die Muster Nr. 91 und 92 oder 99 und 100 von der Red. de. BL su besishen sind.

P~ Stoffproben werden nur den Exemplaren unserer Abonnenten beigefigt. gl
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Nr. 91. Herbst-lackenkleiderstoff.

i Fertige Breite 130 cm

(Musterabschnitte dieses Genres sowie von (renre
Nr, 92 werden gegen Einsendung von 4 1,—, fir
beide zusammen, abgegeben.)

A. 2/70 mim helloliv-dunkeloliv Mouliné-Kammgarn.
B. 1/40 m{m goldbraunmeliert hammgarn.

Keite: A, 6980 Faden.
Rohbreite: 145"/, cm.

Geschirr: 11 Bcehifte

Riet: 800 Bohre auf 100 cm.
Rieteinzug: % Fiden pro Rohr
Schaf: B. 270 suf 10 em.

Appretur: Waschappretur

Nr. D2

i Fertige Breite 130 om)

Feldgrauer Kiperstoff,

{Musterabschnitte dieses Genres sowie von Grenre

Nr. 91 werden pegen Einsendung von & 1,—, f'lTI

beide susammen, sbgegeben.)
A, 2/40 mim feldgraumeliert Kammgarn
Kefte: A, B640 Flhiden.
Fohbreife: 143 em,
Creschirr: 5 Bohiifre,
Riet: 510 Rohre auf 10{) cm.
Risteinzug: 5 Fiden pro Rohr.
Seiigf: A 200 aonf 10 em.

Appretar: Waschappretur,

Nr. 08, Schwarz grau gestreifter Damenrock-
stoff.

(Fertige Breite 130 em)

(Hierzu das Stoffmuster auf der 1. Saite.)

A, /52 m{m schwarse Kammrarn.
B 2{52
Earn.

Fetle: A, B. 5180 Fiden,

Mohbreife: 140 cm,

Cieschirr : 4 Bchifee.

Riet:; 565 Rohre auf 100 cm,

Rieteinzag: 4 Fiden pro Rohr,

220 ant 10 cm.

Ketlenmaster:

A Filden A

S Pl

Apprefur: Waschappretur.

Sehufd r A

Nr. 04. Kammgarnstoff fiir Jacke und Rock.
(Fertige Breite 180 cm.)
(Hierzu das Stoffmuster auf der 1, Seite,)

A 2140 m/m helibraunmeliert Kammgaren,
Netle: A, 5480 Fiden.

Rolibreite . 145 om_

Creschire . ¢ Schiifie

Rist: 800 Robhre auf 100 em.

Gy
Rieteinzug: 4 Fyden pro Rohr.
Schuf: A, 210 auf 10 cm.

Appretur: Wasch apprelur

W SLUB

v Nr. 95,

m/m silbergrau-dunkelgraun Mouliné-Kamm- |

| Keffe: A, 8850 Fiden.
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Kamm- | Rief: 415 Rohre auf 100 em.

Rieteinzue: 5 Fiden pro Rohr,
| Sehuf: B. 210 auf 10 cm.

Apprefur: Kammparnappretur,

Marineblauer quergerippter
garnstoff.
(Im Stick gefirbt.)

(Fertige Breite 130 om.)

. Clewrichi: za. 475 Gramm das fertige Meter.
(Hierzu das Stoffmuster auf der 1. Heive.) ' ige Mua

| A, 2/78 m/m rohweif Kammgar. Nr. 99,

Dunkeimarineblauer Kammgarn-An-
zugstoff.

B. 140 m/m rohweif Kammgarn,
| Ketfe: A. 5900 Fiden.

| Rohbreife; 143 em.

| Gieschirr: 8 Bchifte,

Riet : 630 Rohre auf 100 cm. ! A, 252
Rieteinzng: 4 Fiden pro Robhr. |
Schufi: B, 330 auf 10 cm.

(Musterabschnitte dieses Genres, sowie vyon Genrs

Nr. 100 werden gegen Einsendung von .4 1,—, f#ir
beide rusammen, abgegeben.)

m,m marineblan Kammgarn.

Nette; A, 7700 Fiden.

Rohbreife: 185 cm.

Cleschirr: 16 Schifte.

Riet: 520 Rohre auf 100 cm,

| Rieteinzug: 8 Faden pro Rohr

Schuf: A. 460 anf 10 cm.
Appretur: Kammgarnappretur.

Appretur:  Waschappretur; im Stick duonkel-

marine pafirbt, klar geschorer.

Dunkelfarbig kleinkarierter Kamm-
garn-Anzugstoff.

Nr. 96.

Ciewichf: za, 580 Gramm das fertige Meter,

iHierzu das Stoffmuster anf der 1, Seite.)

Nr. 100. Graumelierter Cheviot-Mantelstoff

{Musterabachnitte dieses Genres sowie von Ganrs

A. 2/24 m/m schwarz Kammgarn. |

B. 2/74 m/m dunkelrotmeliert Kammgara.
Kette: A. B, 3020 Fiden,

Rohbreife: 180 cm,

(Geschirr: 4 Schitfte.

Riet: 420 Rohre anf 100 cm.

Risteinzug: 4 Fiden pro Rohr

Schuf: A. B. 180 suf 10 cm.
' Keitten- und Schufimuster:

Nr. 99 werden gepen Einsendung von 4 1—, far
beide zrosammen, abgegeben,)

A. 2/24 m/m graumeliert Cheviot.

Kette: 4000 Faden,

| Kokbreife: 196 cm,

| Ueschirr: 12 Bchiifte,

Kiet: 510 Rohre auf 100 .

i . Rieteinzug: 4 Fiden pro Rohr.

| % Fiiden ."'frhuﬁ: A. #H00 auf 10 am.

| Appretur; Knmmgarappretur. Appretur:  Cheviotupprotar; ea. 20 Proz. auf
|

Gewicht: ta, 530 Gramm daa fertige Meter. Linge gewalken, gespitzt geprabt,

Gewicht; ca. T15 Grammn das fertige Meter,
|

Nr. 97, Schwarz-grau gemusterter Anzugstoff.

— e —

Vorlagen tiir Gewebemusterung .

(Siehe die Eotwiirfe anf nichater Seite.)

(Hiersu das Stoffmuster auf der 1. Beile.)

A. 268 m/m sehwars Kammgarn,

B. 252 m/m hellgrau-dunkelgran Moulind-Kamm.-
ERIN.

| Kette: A. B. 8400 Fiden.

Rohbrede: 186 om,

No. L ist ein Muster for Halbseide: 92 (Hinge

afidig, 52 Schud pro Zoll. Figur wird von der

seidenen Kette gebildet, den Grind bindet Leinwand

| Creschrrr: 8 Bchiifte
Riet: 565 Rohre auf 100 om.
Rietainzug: 8 Fiden pro Rohr.
Sehufi: A, B, 2350 auf 10 em.

No. I bringt ein Muster fir Vollestofls 12

i

Glinge, I- und 2-fidig, 50 Schup pro Zoll

" L e
wiiben

und dunklen Btreifen sind von Seide pe-
bildet und die Jacquardeffekte sind von der seidenen

Kettenmuster ; Kette heransgearbeitet. Die Grundbindung ist eben-
4 Pidém A- f-ll”ll. ] - !
S & Leinwand.
"W Fiden : = :
Schufimuster; . S A Hhtm tin Muster fir KiperstoM mit
g H.I.h" : | Bordiire (fir Kinderkloider) dar, By Gange, 2- und
4 piden +fidig, 56 Schull pro Zoll. Die Grundware ist ka-
Appretar: Eammgarnsppretor. | riert und bindet 4-bindigen Doppelkiper. Die

ﬁﬂl-"ft‘."hl': ik llﬂl:l {‘irﬂﬂ'll'l'l dl“’l fﬂﬂigﬂ Mater. I'I-l.'IIIIﬂ'f' I8t von H'ﬂliﬁiﬁﬂiﬂ-“ axtra uingggc]m..n.

No. 1V ist ein Muster fir Blusenstofl: 10 Glinge
Lfidig, 72 Schul pro Zoll. Baumwollkeite und

im Sehul Kunstseide ist kariert. Die Filaktchen
sind von Schulflottung gebildet und

Nr. 98, Sportiiberzieherstoff,

(Hiergu das Btoffmuster aufl der 1. Seite,) i Grand

A. 5/52 m/m weif-oliv Mouliné-Kammgarn, bindet Leinwand,

B, 118 m/m oliv-braun Kammgnrn,

Rohbreife: 185 cm.
Cieschirr: b Schilfte,

Wir fithren Wissen.
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Vorlagen fiir Gewebemusterung.
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