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Wirlschaftsfragen der Textilindustrie.

Von Dr-Ing. W. Frenzel,

Machdruok werboten (=chlud.)

Wir haben im Kriege mit den im Lande ersengten Robstoffen,
mit beschriinkten Vorriiten sn wirtsehaften gelernt. Mehr und mehr
niihern wir uns einem ,geschlossenen Handelsstaat®. wie ihn Fiohte
schon vor mehr als 100 Jahren in =eipem ]'.hi[n:-:uphif.u.:iu-rj Entwurf
reichnete, Wenn wir diese Darstellung auch als idealisierten Greng-
begriff auffassen, der aus den bereits angefiibrten Griinden von der
Wirklichkeit weit entfernt bleibt, so erkennen wir doch mit Er-
staunen, wie beute Mabnahmen und Finrichtungen retroffen werden,
welche sich mit den von Fichte aufgestellten idealen Zielen decken.
Fichte forderte einen in sich geschlossenen Handelsstant, welcher
von allem Handel mit dem Auvslande abgetrennt ist: er verlangt,
dab jedes Produkt, dessen vorteilhafter Anbau, jede Tierart, deren
Erzichung im Lande wahracheinlich ist, hereingezogen werden mige.
Die Regierung solle keinen Versuch mit ihnen, sowie mit der Ver
edelung der alten einheimischen Produkte, selbst im GroBen, un.
angestellt lassen. Fast jedes Klima habe {iir jedes auslindische
Produkt seine eigenan Stellvertreter, nur daB der erste Anban die
Miihe nicht lohnt, Alles, was im Lande gebraucht und verkauft
wird, soll im Lande erbaut und gearbeitet sein. Fa sollen erst
alle bequem und warm gekleidet sein, ehe einer sich priichtig kleidet.

In ciner Anmerkung erwiihnt Fichte auch die Baumwoller-
reugnisse als schwer entbheheliche Produkte und weist auf dis Mijg-
lichkeit hin, gewisse Pflanzen unseres Klimas durch Kultur so zu
veredeln, daB sie eine wohl ebensofeine Walle geben, Wie aunch
die Getreidearten urspriinglich Gras waren, so miiBten such die
wollreihen Griiser soleher Veredelung fithig sein, wenn ausgedehnte
Kuoltur- Versuche, Zeit und Miihe nicht gescheut wiirden. Vielleicht
hiitten wir heate Faserpflanzenkulturen, Wollgrasfelder, wenn wir
vor 100 Jahren auf Fichtes Vorschlag eingegangen wiiren, Das
(zegenteil trat ein. Infolge der bequemen Einfuhr von smerika.
nischer Baumwaolle, Auslandswolle, Seide, Jute usw. gingen auch
die Apbauflichen fir unsere Faserstofi liefernden Pangen Flachs,
Nessel und Hanf und die Pllege der Schafzuncht zuriick. Auch das
Anwachsen der Bevilkerungsdichie, die Einfithrung des Zuckerriiben-
baues und die schwierigere Aufhereitung, ungenilgender Zollschutz
nnd Gewlihnung trugen sum Zurickpehen dieser Kulturen bet.

Heute schispft Deuntschland nur wenig Textilrohstoffe aus
dem eigenen Lande. Fiir den Anbau von Baumwolle und Jute
fehlen die klimatischen Voranssetzungen. Tobler*) wejst gegeniiber
der Baumwollsufubr von Amerika und Indien anf die M“-,’.{['H:llkﬂﬂ
des Riickgreifens anf die vorlintig geringwertige und in ihren Be-
dingungen meist @iberschiitate Baumwolle der Levants, Persiens und
angrenzender Teile Russlands bej J:'1"'J!"|{‘.i‘llllg ihres Aubaues und Vop-
LAussetzung einer wirtzchaftlichen Verstiindigung mit Russland hin.
Fiir Jute werden wir auch weiterhin die Firsatzstoffe Papier-, Zell-
stotigarn, etranfa® (Strohfuser) usw. Fin Anbau in
rrreichbaren Lrahieten 15t nussichtslos

Erst dureh die kure vor und splter in verschiiritern MaBe im
-’t{l'ir!f;t‘ eingetretenen Hh|l.-—!1-ﬁ'-l'h'-'-i"!'i}.:]tl'l-l{’n Avtzton I{q_-3.1rJ-}||11||r._T{-r;

beibehalten,

*I Tobler, Textilorsatestofie 1817,
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ein, welche fiir den Wiederanbau und die Pi ege der heimischon
(zespinstptlanzen Flachs, Hanf, Nessel, der Waolle, Seide nsw. nnd
flir Schaffung von Textil-Ersatzstoffen eintraten.  Beszelchnend ist,
dal in Amerika = B.-Flachs nur gum - Lweoke der Lr]uii];:q-\'lr'i|||u|[|pl-
angebaut wird: eine Lemengarn-Industrie hat sich dort gar nicht
entwickelt.

Flachs ist jahrhundertelang in Deutschland in grofiem Mal-
stabe angebant worden, 1878 gab es noch rund 135000 ha Flachs,
1910 nur noch 10 bi= 20000 ha* Vor dem Kriege waren Russ-
land und Osterreich vnsere Hauptlieferanten. Rund 75 Millionen
Mark gingen jihrlich fiir Flachs ins Ausland, Unser Klima ist
nach Ansicht von Bachverstiindigen geeignet, den Flachsbau be
entsprechender Anbauweise, werbesserten Anfhereitungsverfahiren
und unter angemessenem Schutze gegen ,n'l||y];ml|-.|pﬂ,pﬂ£_f[;i_@;.; l"TFfllpl-
reich gu betreiben. Die deaische Flachshau-Gesellschaft hat sich
zur Wiederbelebung des Flachsbanes in Deuntsehland aufgetan, Auch
wegen der Gewinnung wertvoller F uttermittel, Leinsaat und Spreu
ist der vermehrte Flachsanbau wirtsehaftlich von Bedeutung, Mit
der Flachskultur ist sugleich die Gewinnung des Slreichen Samens
zu verbinden, welcher auf dem Wege der Ol- und Beifengewinnung
sahliellich der Textilindustrie sugefithrt wird.

Bis zur Einfithrung der Baumwolle und Jute war neben Flachs
der Hanf die wichtigste Faserpflanze in Deutsehland, Spiiter be-
zogen wir ihn in der Hauptsache ans Russland, Ialien und sum
kleineren Teile ans Osterreich fiir rund 45 Millionen Mark jithrlich.
1878 betrug die Anbanfliiche noch rund 21 200 ha, 1900 nur S500 ha,
Die Wiederanfnahme des Hanfbaues ist dureh die Bildung der
deutschen Hanfbau-Gesellschaft gesichert, welcher besondere Fr-
fahrungen im Anbau und im Risten zur Verfiigung stehen, Wie
beim Flachs ist auch dor Hanfsamen fiir die Olgewinunng von Wert.

Die Nessellnser diirfte mit ihrer weichen, im gebleichiten Zu-
stande rein weilen Faser als Baumwollersaty in Betracht kommen.
Eine Neuheit ist die Nesselfaser nicht. Die Kunst des N ersel-
spinnens war im Mittelalter bekannt, Nesselewirn und -Garn wurden
im 18, Jahrhondert in Leippig hergestellt. In den letzten heiden
Jahren wurde die jetst geschiitzte Faserpflanze gesammelt. Von den
Aufechliesungsverfahren jst dasjenige von F. Pick und O, Richter
(Wien) als aussichtsreich in den letzten Jahren am meisten besprochen
worden. [Das Stengelhols wird der Papierfabrikation zogefiilirt, die
Blitter werden als Vichfutter verweriet Zur quantitativen Ver-
driingung der Baumwolle sind aber auch hier Veredelungsversuche
und Anlagen von Grofkulturen nbitig,

Beide ist seit cinem Jahrhundert nicht mehr in Deutschland
gebaut worden. Bekannt sind die Pline Friedrichs des Grofien,
der die Zucht der Beidenraupe in der Mark einfithren wollte. Die
Versuche schlugen trotz grofier Anfwendungen fehl: hente sind wir
anf den Bezug von auswiirtigen Miirkten angewiesen, Die Einfuhr,
meist aus Italien, China und Japan, betrug 1918 rand 4 Millionen kg

) E. Miller, Yorlesungen fber Textil-Industrie an der Techn, Hooh-
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| Rohseide fiir 158 Millionen Mark. Deotschland besitzt jedoch die | nach Ersatzstoffen um und fanden als bei weitem am geeignetsten
Vorbedingungen fiir die Ausiibung der Seidenzucht. Der Maul- dng Pagiergarn. 1913 wurden noch 163 Millionen kg Jute fiir
hw:]'hzl.um, die l'-'lltlﬂl.‘]ﬂlil!llj-:i.‘., gs--.h-iin bel uns=; auch mit Schwarz- 4 Mlllionen Mark "irl}.E"r[]Jll'1- Hente ist das |'1il|"“-"'gllﬂl- an die
wurzeln sind Versuche anpestellt worden, Mir die weitere Ent- Stelle dieses Rohstoffs getreten und die Frage sehr wichtig, ob
wicklung des deutschen Qeidenbanes hat der deatzche Seidenbau- | [Pentschland auch weiterhin die erforderlichen Holzmengen zor Her-
Verband die Wege geebnet. | stellung von Holzzellstoff lefern kann. [hie vor dem Kriege gegen-
| Die Sehufwollgewinnung ist in Deotschland leider stark su- iither Papierstoffgarn gediuberten Vorurteile =ind jetat vollig ver-
riickgegangen. 1865 gab es noch 28 Millionen Schafe, 1912 noch driingt infolge der hochwertigen Eigenschaften der Erzeognisse,
5.8 Millionen, welche jedoch nicht insgesamt eigens fiir die Woll- | sodab diese Industriezweige ihre Stellung zweifellos auch nach dem
i erzengung gezilchtet wurden, 1913 fihrten wir Wolle aus Aus- Kriege behaupten werden.
' tralion, Sddafrika, Amerika im Werte von 369 Millionen Mark w«in. Als weiterer Faserstoff-Ersatz filr die sehwerzsagiingliche Jute
Eine Fiirderung der Schafrucht mub unter den gegenwiirtigen Ver- ist der auch bereits vor dem Kriege bokannte, aus Stroh hergestellte
_ hitltmissen mit allen Mitteln erfolpen. Voraussetzong 1=t auch hier Faserstoff .Stranta” zo nennen. Auch die Faser des Weidenbastes
| die Sicherung ecines angemessenen Wollpreises. Erleichternd fiir hat sich als Juteersatsr erwiesen und es ist zu erwarten, daB sich
:- den weiteren Ausban ist die Vereinheitlichung der Zuchtziele, In dieze im Kriege zur Entwicklung gekommenen Ersatzfaser-Verwen- |
y Fuchkreisen sind such bier schon Ansichten gzum Ausdruck ge- | dungen auch nach dem Kriege erhalten und weiter ausgebant werden.
| kommen, welche die Miglichkeit der Unabhiingighkeit vom Auslande Sehr wichtig ist es, dad wir uns den Vorsprung in denjenigen ‘
sugeben. Zweigen der Textilindustrie, mit denen wir daroh nenere Verfahren
; Von den Ersatzstoffen haben sich die Papier- und Zeilstoii- and Erfindungen bahnbrechend anf dem Weltmarkt auftraten, er-
. garne (Lellulon) und -(fewebe in einem Umbange eingefithrt, der nicht halten und erweitern. Es sind dies die Gebiete; GGewebe-Approtur,
vorausgesehen worden war. Es wird kaom mijglich sein, dab alle Bleicherei, Fiirberei, Morcerisation, Spitzenfabrikation mit Stick-
’ Betriebe. welche fiir den heuntigen Bedarf arbeiten, nach dem | automasten, Kupstseidenfubrikation und Zellstoffgarnspinnerei,
'. Kriege die Fabrikation von Papiergarnen beibehalten, trotedem die Der Krieg hat unsere Textilindustrie in vielen Dingen ge-
I,‘ Anwendong der |':l;r'n'-rf.!ul'!'g:u-m- eine sehr vielseitipe ist und noeh | wandelt, aber anch pefirdert, nnd es hat sieh gegoigt, wie die einzelnen
. viel weitere Verwendungsmiiglichkeiten nach dem Kriege hinzu- | Betriebe gum Teil unter ginzlicher Umstellung anf die Anforderungen
troten werden, fir die 2 Z. kein Bedarf angebracht ist. Infolge des Krieges an Leistungsfibigkeit gewonnen haben. Diese Tatsachen
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deor Preisschwierigheiten, welehen die Juteindustrie schon vor dem
Kriege b-'_-".‘f-{t'm'i]|r'|':-=|:|1:||.1|. sahen sich die betreffenden Industriebetricbe
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Bireckgut zwischen den Walsdbpaaren in Verbindung mit einer Be-
schwerungswalze vorgeschlngon worden, doch baben sich diese bekannten
Vorrichjungen in nicht einfithren ktnnen, wohl deshalb

der Praxia

Spinnerei.
Streckwerk mit zwischengeordneter Beschwerungszunge

von J. Jemmy in Felsemam, Schweiz,
i, R.-P. Kr. 306 0401,)

machen nns anch snversichtlich fiir die weitere ;.{lii.i']i“l']l-*" Entwiek-
lunge der deutsehen Textilindnstrie nach dem Kriege
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T (Gepenstand der Erfindung ist ein Streckwerk fir Raumwolle und | nicht, weil man stets der Ansicht war, die Cileitflliche milsse gewilibt
i andere Faserstoffe derjenigen Arxt, bei welcher gwischen den Walsen- gein, vm eine gribere Hemmungsreibung zu ergielen, die errcicht, aber
.{" paaren auk dem auf einer Unterlage ruhenden Streckgut pine Heschwa- infolge der Wilbungz zu einseitig wur de und ungleichmiifize Streckung
! rungesunge frei aufliegt, Als Unlerlage wurde ein umlavfender Hiemen trotz verhiilinismifig kleinen Verziig en zur Folge hatte. Ee wurde nun
1 in Vorschlag gehracht, welcher =lch mher aus |||':I|-.|I"I'|I'.I!J Liriinden | _-_'l".-l.llhli.-'l'l. Aall boi ebendr Auvshildung zweier rubender Arbeitshiichen
. aicht hewithrt: denn wenn solehe Untorlagen das SBtreckgut aol eipe ein anf den gangen Umiang vnd die Linge des Streckgntes gleich-
. l|||r;.’_“|'||1=l '-_-I'-||.i4- Hirecke stltgem 1|-]|||-II_ miy milssan e omen vor den Hlli.lll;.i verteilter Versug erztelt wird, wis wil die I'._’-'llllii.l'i.r;_.:" Hese hatton-
E« Streckwnlgen unt eine Rolle von mighohst kleinem Durghmesser geleitet & f
| werdon Solehe Riemen sind deshalb einem eehr groben Yerachlel i
ansresetzt uwod bisten Dbesonders an  der Verhindungsstelle  beider 4 S
Ricmenenden s foriwihrenden Betrichsstbrungen Anlnf.  Anderseits / /
dnd die hekannten Beschworungszungen auf ihrer gangen Ldinge gleich f.;“’-.
| dick. bilden also anf ihrer gansen Lilnge ane pleichmilbire Belagtung e.'-l-.?_,l. i :
. des Srpsckeutes.  Die Ausbildung der Belastungazunge derart, dall dem .
I Anfangsdruck anf das Streckgul etwas eeifer ist als der Enddruck, | .-"'_‘ I"I.'x_' ____,,"" 2 TN
"h hat | besonders  rlinstipe F-r{"']g' erpobon, wha wohl darnut zuriickzu- ﬂr;.- ..f:‘_:'%'?"
fiheon ist, dab die Zugwirkung der Streckwalzen sich auf eine grilbere i _._éa_??f
, Liinge des belastoven Streckgutes verteilen kann. Do dus Hernusnehmen P W s .
{ der Beschwornngszungen ofters  vorkommen  kaun, bietet em  Mittel, 5 | A -
[ .,.“.L-]“.,. e phne ’_;|-..|,i.-|| ;l",n-i1_1.|_lr||l_-_-1 ol ohne besondeno “-t'r!-.i'.r"ﬂ;_ﬂ? __rr I' f
# . ader Sorgfult srmiglicht, einen weteren nennenswerten Vorteil fiir den | g 5 e
s mtbrlichst ungestirten Betrelb etnes Sireckwerkes. Diesem Awecke dient \ J P_____a---'F
¥ gemill Erfiodung cin Bigel, welcher von oben zwischen die Walrenpaare e
;. ragt, 1n sechritger Lage an seinen belden Enden frei sufliegt und an T
l soinnems unteren Eode die Beschwerunpssunge in ihrer Arbeitsstellung L
i s hitle, dab sie nnch oben und unten freies Spiel hat.  Dieser Bilgel II|
* ermitplicht sofortiges Heransnehmen und  Wiedereinsetzen einer He- \
) schwernngszunge, welehe auf ijhrer ganzen Lioge anf dem Sireckguf | i
1 frei anfliegt. Beschwerungazungen, die mittels eines (egengewichtes
{ an das Steeckput angepredt werdon und mit dem Crepengewicht nbge- g
i.' hobén worden kinnen, sind zwar bekannt, doch hat diese -Art des
g Lagernng den erheblichen Nachteil, dal die Lagerstange den Zuganyg | heit des fertigen Arbeitsgutes und ani das gute Aussehen desselben
3 sum Raum zwischen den Streckwalzenpuaren versperrt, withrend heim | keinen unwesentlichen Einflub hat. Die Vereinigung der neuen Be-
T Wegnehmen des Bligels gemid Erfindung dieser Haam vollstindig fres schwernngssunge mit einer ehenen, feststehenden Gleitplatte hat deaher
suginglich ist.  Bishar wurden frei auf dem Streckgut anfliegende so- eing nens hi.-.hqlrlll-lt'-ht !I!!khﬂlm‘. Wirkung =ur Il;'ﬂ1.‘=!l'- :
' genannte rithende Deschwerongszungen nur in Verhindung mit beweg- | Inn dar Abbildung ist ein Ausflibrungsbeispiel iles lurlinniutigﬂge_gi:]l-
ten Unterlagen Hir das Streckgut zwischen den Spreckwulzenpanren | standes dargestellt, .
s ngewendet.  Wobl waren gchon  feststchende Gleitplatten fHir das Es bezeichnen 1, 2 in der Bewegungsrichtung des Faserstoffes I

das erste. 3, 4 das sweite' und 5, 6 das dritte Streckwalzenpaar. In
den  Zwischenriiumen zwischen den Streckwalzenpasren ist je eine
Gleitplutte 7 bzw. B anpeordnet, deren in bepug auf die Bewegunge-
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Streckwalzen angeordueten Tragstange 14 ruht. Durch die Bigel 12
pnd 1% werden die Beschwerungszupgen in ihrer Arbeitsstellung ge-

@rRE

Peereee@@@ Weberei.

halten, in welcher =ie in gewissen Grepzen nach oben und unten frejes
Hpiel haben, daB sie sich rwanglos anf die Faserstoifbiinder legen
and durch thr Gewicht ein ongleichmilliges Verziehen der letztersn
bei groben Verziigen verhindern. Dureh Abheben der Biigel 12 und 13
kimnen die Beschwerungszungen leicht zwischen den oberen Streck-
walzen hernusgenommen und wieder eingesetzi werden,
Withrend die Gleitplatten durchgehend sind, d. h

By

eine Breite

baben, die der des Maschinengestelles entspricht, haben die Beschwe-
rungszungen eine ungefihr der Liinge der oberen Streckwalzen ent-

sprechende Breite. Die Liinpe der Gleitplatten
sunren (in der Verzupsrichtung) hingt
verarbeiteten Rohstoffes;, wird aber stets so groll als miglich gewithlt,
damit die Faserstoffbiinder anf einer maglichst knrzen Strecke frei blaiben.

Darch und beschriebene Streckwerk, das fiir
Vorbereitungs- vnd “'~'|!-'-|IlIlTIl:Il‘-'n"]Ii[H'Jl verwendbar ist, soll bei gleicher
Streckwalzenzahl ein miglichst grofler fehlerfreier Verzug des Faser-
stoffes erzielt zur Verwertung Hohstolfes ange-
wird.

und Beschwerungs.
ah von der .‘-'.hll'u:lli'm!___rp dea
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werden, wig ar iles
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Das Schlichien der I(eilenfﬁden.

(Machdruck verboten,)

Um die Kettenfiiden anf dem Webstuhle miglichst gegen Ab-
nutzung oder Rauhwerden zu schiltzen, ist es er forderlich und ans-
reichend, dieselben mit einem [ hf_rruge ri versehen, der zuniichst
den direkten Angriff anffiingt, nebenbei aber die Oberfliiche glatt
macht, oline die Biegsamkeit der Fiden zu zerstiren, und der sich
spiiter mit geringer Miihe durch eine einfache W :II'-'."1|11-'[:ILI‘"HI.1:-H wieder
P]ltfl]l]r']l |'|.1Ji ;l'l'r I"!J'Ell.:l-_';ll:llg 1'|'|_||"' H‘_r‘ I'l"[] I. |:'|-t‘l':rll}_';trﬂ rtLT.I"'T. ql“."h
demnach am hesten eine k]i!ihp:l. F luu.njgi-:f:‘lt wele hr' in ]Hﬂﬂrtllli r
Weise anf und in die Fiden gebracht, infolge des Austrocknens
die hervorstehenden kleinen Hiirchen an den Garnkérper anklebt,
dabei nicht hart und brichig wird und spiter in Wasser wieder
aufgelist werden kann,

~ Zur Herstellung dieser Fliissigheit, welche die Oberfliche der
Garnfiiden platt oder schlicht macht (Schlichten, Parer, Encoller,
Dremsing) und daher Schlichte, (Parement, Parou, Encollage, Chas,
I-'Il_"f';ll"',.-ll'lg] heift, sind eine grofe Menge Stoffe vorgeschlagen und
in Anwendung. Am hitufigsten wurde die Schlichte aus Mehl oder
Stiirke durch Kochen mit Wasser oder aus Dextrin (Leiokom) her-
gestellt und duorch Zuslitze gegen hartes Eintrocknen und schnelles
Verderben geschiitzt. Heute verbietet der Rohstoffmangel bei der
Kleisterherstellung dieses Verfahren natiirlich viillig, und gab man
auch in Friedenszeiten schon mitonter dem Leimwasser (beir Woll-
garn) oder einer Auflisung von Gummiarabikom in Wasser (bei
"':-mde]l den Vorzog vor dem Kleister, o wird man heute jeden Er-
sate in dieser Hinsicht, der einigermafien hrauchbar erscheint, will-
kommen heifen miissen. Abkochungen won schleimgebenden Ma-
terialien (Leinsamen, Islindisches Moos, Karragaheenmoos, Brocken-
mous, Althaeawurzel ete.), die friher our avsnahmsweise im Ge-
brauch waren, miissen unter den dergeitigen Verhiilinissen als durch-
aus brauchhar bezeichnet werden,

dur Ht‘l’*‘inlllg der g'l”'u"r'mlnlitllul.n Sehlichte mag Vo den 1..'|rflt'!t
Rezepten hier ein bewiihrtes angegeben werden: Man rithrt 2 kg
Kartoffelstirke mit 3,5 kg lauwarmen Wasser an, filgt dann unter
stetigem Umriihren 17 kg kochendheibes Wasser zu nnd lift da-
rauf so lange kochen, bis alles peliist ist. Um diese Schlichte halt-
bar »u machen, setet man vorteilhaft 94 in Wasser geliistes
Kupfervitriol wiihrend des Kochens gu.  Weitere wirksame Mittel
gegen das schnelle Verderben sind Alaun, Zinkvitriol, Chlorzink,
Chlorzinn und namentlich karbolsaures Natron. Fiigt man der
obigen Schlichte pnoch etwas Chlorkalgiom zu, so wird sie durch
die wasserangichende ]'411{1‘"‘*! haft des letzteren gegen vhlliges Aus-
trocknen, also gegen das Briichigwerden geschiitzf. — Da die in
ﬂir"‘r"llhullfi" vorhandenen Metallsalze die Riethliitter stark angreifen,
dem Gewebe oft ein Aeckiges, unsauberes Anschen geben und beim
Fiirben manchmal sehr stirend werden, so sucht man sie miiglichst
en vermeiden, Daher verdient vor allem die SBchlichte den Vor-
gug, welche aus Mehl oder Stirke bereitet, durch einen Zusatz von
karbolsanrem Natron haltbar und dureh Glyzerin reschmeldig re-
macht 15t (Glyzerin-Schlichte). Man berwsitet sie, wie ohen ange-
geben, aus Stlirkekleister, dem 2—3 Prozent Glyzerin supesetzt wird.

Ias T]1lrt!||1|'ja'j|.l-;pt| der Fiaden mit Hi'h]ic:-htq- oder Liemmwassep,
ulso das Schlichten oder Leimen, kann mit demselben vor oder nach
d am Scheren oder erst auf dem Webstuhle stattfinden.  In letzterem
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Schhichte mit einer breiten Biirste swischen den Schiiften und dem
lettenbanme aufgetragen und keiiftig verrieben, withrend das Trock-
nen, soweil es nicht doreh die Luit Htrﬁfhir)h[, durch einen am
Stuhle sitvenden, von der Lade in Schwingung versetzten Wedel
oder durch ein untergestelltes Feunerbecken bewerkstellipt wird. Von
diesern Ausnahmefulle abgeschen, erfolgt das Schlichten allgemein
mit denr Garne, bevor es auf den Webstohl kommt, und zwar re-
withnlich nach dem Scheren. Mitunter gelangt das Garn schon ge-
schlichtet m die Webereien; in diesem Falle wird bisweilen so ver-
fahren, daf die Kitzer oder Striilhne in die Sehlichte eingetauncht,
ansgerungen, getrocknet und zur Vermeidung des Zusammenklelens
ab- und safgespult werden.  Am zweckmiibigsten erscheint s offen-
bar, die Kettenfiiden peschlichtet anf den Kettenbaum zu bringen
und alse, wenn sie nicht in Strihnen ete. schon geschlichiet sind,
die Operation des Schlichtens mit derjenigen zum Aufwickeln anf
den Baum (Aufbiiomen) zu verbinden, und mit Hilfe genan und
sicher arbeitender, maschineller Vorrichtungen (Schlichtmaschinen,
Leinmaschinen) anszufiihren. Damit diese Maschine zugleich un-
unterbrochen arbeiten kann, mul sie auber dem Mechanismuns zum
Aufwickeln der geschlichteten Kette auf den Kettenbaum noch ver-
sehen sein: 1. mit einem kontinuierlich wirkenden Schlichiapparate,
2. mit einer Vorrichtung, welche die Kette vor dem Aniwickeln
vollstiindig trocknet und 3. mit einer Einrichtung, welche pestattet,
so viel Scherbiiume gleichzeitig ansubringen, als zur Bildung einer
vollen Kette geniigt,

Der eigentliche MIJ]::-ILtnppﬂ.rﬂt zerfiillt wieder in 2 Teile, in
denjenigen zum Aunftragen und denjenigen zum Verteilen der Schlichte.
= 1-"!‘]1 -'r"i'rf'ﬂl'li I'I:'I'_S ll't'll]!l'ltl'*t‘lll‘ﬂl’:hr;l]'l.ﬂu A'l_lﬁ_‘rﬂgpug El'rl‘ﬂl':ilt AT &
einfachsten '-.iﬂl-:“""‘ll. dali man die gich von den Kettenwalsen abi-
wickelnden Kettenteile gemeinschaftlich dureh einen mit Schlichte
gefiillten. Trog und daraof, um gie von der fiberfliissigen Sehlichte
z0 befreien, durch Presswalzen gehen lifit.  Zur gleichmifigen Ver-
ti:illmg sind schwingende oder rotierende Biirsten am vorteilhaftesten,
weil sie zugleich die kleinen Fasern gehiirig andriicken und da-
durch die Oberfliche der Fiden glitten,

Erst nach dem Verteilen darf das Trocknen eintreton, das
vor allen Dingen so geleitet werden mub, dab die Fiden nicht zu-
sapmmenkleben und langsam das Wasser verlieren, weil bei schneller
Verdunstung die Wasserdiimpfe die Fasern auseinander treiben und

die Fiden rauh machen wilrden, Aus diesem Grunde stelion sehr
oft Flijgelpebliise zom Trocknen im Gebraueh. Aber auch das
Trocknen mittelst Warme fAndet 1,i| Hach statt, entweder in der

Weise, dall die Kettenfiiden #iher ein System von mit |ln|upf re-
heizten Trommeln oder durch warme Luft gefiihrt werden, welche
sich der Kette entgegen und mit Wasserdampf beladen fortbewegt
Zur Vermeidung des Zousammenklebens werden die Fiden in
der Region des Trocknens durch eingeschobeme Latten, Liicher-
bretter, Kiimme ete, auseinandergehalten und avberdem in vielen
Fiillen so peteilt, dab die cine Hilfte der Kette von links, die andere
von rechts sher auf den Kettenbanm Hoft, woze allerdings siimt-
liche Apparate, mit Avsnahme des Kettenbavmes, zweimal und sym-
metrisch aufgestellt vorhanden sein milssen. (Behlud folgt.)
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€lektrische Jacquardvorrichtung

von der Firma Osterreichische Siemens-Schuckert-Werke und Regal-Patente-Gesellschaft m. b. . in Wien.
(. B.-P. Nr, 303 655,)

Gegenstand der Erfindung ist eine elektrische Jacguardvorrichtung
mit einer Lochmusterplatte, deren Loehverschliigse (Putzen) durch Sole-
noide von einer elektrischen Patrone sus eingelesen werden. Gemiil
der Erfindung fiihrt die Musterplatie eine fortgesetzte Aunl- unid Ab-
heWwegung '.'."-|' den Solenoiden und Potzen aus und bewirkt hierbe)
entweder selbst, wie eine gewlhnliche Jacquardkarte, unmittelbar die
={anarung | ."l.l.]!‘l.i"'!-l_' V dar |IJI.I'-||]llt'l:|.|ll:l|i.l|1'll oder diese -":Ll'.ll-l!l'llllg gﬂﬁl.'l!-'lt"h'l
nter Vermittlung der Lochmusterplatte durch ein Hilfsdrockbreit und
Hilfanadeln. Der besondere Vorteil der nenen Einrichtung liegt in der
Ermiglichung grofler Arbeitsgeschwindighkait, 'l.-r:T|H:I]1I1IZl|: mit grober
Hetriebeeicherheit. Aoch 188t sich die nene Einrichtung v einer ein-
reitlichen Vorrichtung ausgestalten, die auswechselbar an Textilmn-
schinen verschiedener Gattung angebracht werden kann,

Die Abbildung veranschaulicht die zwei uhi*n erwithnten AusHih-
-ingsformen in  rein  echematischor T‘Jir-h‘“llll"‘ Figur |1 gtellt in
senkrechtem Lingsschnitt die Auvsflihruongsform mit direkter Steuerung
der Platinen durch die Musterplatie dar, wilhrend Fig. 2 die mittelbare
=teuernng der [latinen durch ein Hilfsdruckprett und Hilfsnndeln
soransehaulicht. Fig 1a zeigt den Querschnitt der Musterplattenliicher,
withrend Fig. 2n eine besonders vorteilhafte Form des Solencids zur
Verwendung bei der sweiten Ausfibrungsform veranschaulicht. Fig. d
ceigt eme besonders Ausfiibrungsform einer Hilfsnadel, withrend Fig 4
i G Bolenvidkerne wverschiedener Aushildung darstellen.

Fig o : Bei der .-"l.":I-'fi.i]II".”'a':':“
form nach Fig. 1 liegen
/ vorder Lochmusterplatte
g, die sich senkrecht
# gwischen Fihrungen e,
' auf- und niederbewept,
"ﬂ die von der elektrischen

Patrone besinfluliten Ba-

- g -ﬁ_.,—:.}? 1 i|~_|-.u|de 5, 1:4|:|1|.-r111l."ll E.-ilrhl."h
. ' hier darprestellt st Sein

X gigs 2 Tailem a, b bha-
stehender lern kunn, wenn das Solenoid arregt wird wnd ihn eingieht, sich
auf ein Loch in der Fithrung ¢ z2a bewsgen, das in den oheren 'Ill'“_']"_"
sugehiirigen Langlochs v der Musterplatte miindet, deren unterem leal
ein Loch in der Fithrung { gegenitberliegt. In letateres ragl die Nadel
n hinein, die die von einem Messer m beeinflufte Platine p steuert
In dem den Kwyn a. b des Solenoids umschliefenden und in das Loch
der Fiihrung ¢ hineinreichenden Hibrehen t liegt vor dem Kern der
Lochverschluf oder Putzen ¢ derart, da er, wenn das Solenvid erreg
wird, von dem in dessen Spule hineingezogenen Kern aus dem Hihrohen
t heraus und in das Laogloch r der Muster p]llth- g hingingeworfen wird,

I¥ie Musterplatte g fithrt nicht nur eine Auf- und Abbewegung
swischen den Fihrungen e, f, sondern susammen mit diesen auch eine
wagerechte Bewegung senkrecht zu ihrer Flilche aus, die bewirkt, dab
bei der Loge des Bolenoidkerns und des Patzens, wie in Fig. 1 dargestelit
ist, die der Platinennadel n gr_'.hl'ﬂlltl&rill}gt!ﬁl_ll_'l Wand der Filihrung e
gich abwechselnd der Nadel n nihert und von thr entfernt, mait anideren
Worten, daf das Langloch r sich ahwechselnd fiber die Nadel n und
flus Robrehen t schiebt. Da die Verschiebung von e, 1, g auf die Nadel
n = kleiner ist als die Breite des nglmhr r, wird die Nadel n nichi
von ihr beeinfluft. Anders wird das sber in dem Augenblick, wo das
von der elektrischen Patrone erregte Solenoid den Lochverschiull e in
das Langloch r eingeworfen hat.- Nunmehr kann sich das Langloch r
picht mehr fiber die Nadel o sehieben, vielmehr driingt die vordere
Fliche des Putzens o bei der wagerechten Verschiebung von e, 1, g die
Nadel n nach réechts und damit die 'latine p aus der Heichweite des
Messersm, Im niichsten Augenhblick hat die Muosterplatte g ihre Aunfwiirte-
bewegung wieder vollendet und damit den im Loch r liegenden Putzen e
wieder vor die Mindung des Riohechens t gefithrt, so dal bei der nun
|1|],|.{1‘|!|Li1'||. wagerechten Verschiehung von e, g, [ nach links der Putzen ¢

wieder in das Rihrchen t zurckgeschoben wird, Die Musterplatte g mit
ihrer Fithrung e, { bewegt sich nun wieder nuch rechts und fithrt g]vn..l:-
seitig ihre ﬁhwbl.rtnimwe-;mug ans. Die Platinennadel n wird durch cine
Feder o. dgl, in ihre Ruhestellung zurfickgefiihrt und erst wieder wver-
schoben, wenn durch eine nene Erregung des Solenoids s von der
elektrischen Patrone nus der Putzen o wiederum in das Langloch r
geworfon wird.

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfithrungsform dient die Muster-
platte, wie schon erwiihnt, nicht unmittelbar als Steverangsmittel fiir die

Platinennadeln. Thre wagerechte Bewegung zusammen mit den Fithrungen
¢, f fillt hier fort; sie Hihet nur eine Auf- und Abbewegung ans und
l.F.I!:]'I1 nur daza, den i thr ];;111,‘;:'.1!.]1 r eingeworfenen Mutzen ¢ entweder
aus dem Weg der Hilfsnadeln i zo fiithren (bei der Abwirtshewegung)
oder aber in den Weg der Hilfanadeln 1 zu bringen (bei ihrer Aufwhrts-
bewegung), damit diese ibn wieder in das Kerorihrehen hineinschieben
kimnen, Beidieser Ausfihrungsform sind die Platinennadeln n, die Platinen
p und das Messer m aul der der ‘I-Tli:-ltf'r]r'l:ftl.* 'lhIEh‘k.l'.‘hrh:*El Beite des
Holenoids gelagert, and dis "~L5~l|||11'a' die s1a he1 dler ersten %.Ll-ﬁfﬂhrung--
form einnahmen, wird hier von Hilfsnadeln i singenommen, die gegen
die Wirkung von Federn k durch ein wagerecht zar Muosterplatte hin-
und herbewegtes Hilisdruckbrett in die Langllicher r der Musterplatte g
hineingestolen werden. Wenn die Teile a, b, e diein Fig, 2 gekennzeie hneto
Stellung einnehmen, trifft die von dem Hl”-—lirl]ll{hn“u h darch das Loch
r vorgetriehene Hilfsnadel i gegen den Putzen ¢ und verschiebt ihn und
den Solencidkern a, b nach links, s0 daf wuch Platinennadel n wer-
schoben wird und die Platine p nans dem Bereich des Messers entfiihrt.
Wird dagegen das Solenoid doreh Vermittlung der elektrisechen Patrone
erregt und der Kerm a, b in
Putegen ¢ in das Loch r I
dar '.'I-'Il.:.-il,.u.'rillnlln g iils. A
Nunmehr kann die Hilfz-

nadel i ber threm Dureh

':ri1r,durullulzu—:|,|L||j;|-:-r hr

den Bolenoidkern n, b

hitchstens his in die in |
Fig, & gezeichnete Btel-

lung schieben, nicht abear

1|.'Li-:-l'||H' ]I-II!L'-ll]gL"i".'fgi"ll. Bl u.irl'l BT 1LJ'II

in Berlthrang mit  des }}jr_-;';i _
Platinennadel n bringen -'"I'f_":r'" &

Die Platine bleibt also I =
im Bereich des Messars m b, | #ef 2 g &

Eret wenn die Muoster-

platte g bei ihror Auf-

wiirtabewegung den ['ut- AW :

gene  wieder vor die iiged rig ;:.
Hilfsnadel i getGhrt und < o e e B L <. e = 2
diese den Putzen wisder 4 A e o N

in das Kihrohen t des Bolenoids hineingeschoben hat, ist sine Yerschie-
bung der Patinennadel n durch die Hilfsnadel 1 miglich,

Bei der ersten Ausfilhrungsform bewirkt das Kinwerfen des Putzens
¢ m das KHohr r alss die "n'f:-r.aq'hirllru:n;; der Platine, bei der zweiten
Ausfithrungsform wird thre Versehiedenheit dadurch verhindert

Fig. 2n stellt eine Austiihrungsforms des Kernrohrehens dar, die
mit Vorteil bei der gweiten Ausfiihrungsform Verwandung finden kann.
Hier ragt das Bihrehen t' durch dae Loch der Musterplatite hindureh
in das Loch der Fithrung { hinein und Blinet sich fther dem Loch
nach unten, dient also dem Putzen ¢ aveh innerhalb der Lochmuaster-
platte als Fihrung.

Um zu verhindern, dall ber einer zulilligen Behiefstellung des
Putzens ¢ im Langloch r eine li-.-llnlnl:nt_-; der Hilfsnadel i eintriite, die
ihren Bruch zur ['"-I|J-_r-'- haben wiirde, wird die Hilfgnadel pweckmilip
gemil Fig. 3 nus gwei Teilen i* und i* zusammengesetzt, awischen
denen eine Druckfeder | singefiigt st

Statt eines: massiven Kerns kann aunch ein Bithrchen verwendet
werden, damit die bel Einzichen desselben in die Bolencidspule zu
leistende Arbeit mbglichst klein gehalten wird. Der Kern kann aber
puch nus zwei getrennten Teilen begtehen, einem paramagnetischen Teil a
und einem dismagoetischen Teil b,  #ur Verhinderung des Anhaftens
der Platinennadel an dem Kernflanseh d (Fig. 2) ist letzterer zweck-
milig mit dinmagnetischom Material h umgekleidet | Fig. 4) oder er be-
gtaht selb=l aue golechem Material {Fig. & 1 15]_ Die Kernteile wor-
den rweckmitfig durch eine Hillse r zusammengehalten (Fig. 5 und 6),
die den - dinmagnetischen Kopfteil d (Fig, 5) bzw. diesen und den dia-
mugnetischen Tail b (Fig. 6) durch Einzichungen n und m festhiili.

Um ein Rilckschnellen des Kerns bei heftigem Anprallen des
Kernflunsches d an die Nadel n zu verhindern, wird der Kern gegen
den Flanseh zo zweckmiillig schwach konisch gestaltet oder die Hillse r
sut Teil geschlitet und die Schlitzrinder nach sulen pebogen oder
nns jhr eine federnde Zunge herausgebogen, die eine leichte Abbrem-
sang beim Einzug des Kerns bewirkt.
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Das der hentigen Nummer beiliegende Beiblatt , Muster-
Zeitung Nr. 4* enthillt u. a. eine
Sammilung

ausgewiihlter, erprobter Gewebebindungen
fiir durch Untergewebe verstiirkte Stofie.

Nach Webart und Schaftzahl

und zwar:

Eeordneat

Erweiterung der 11 Abteilung, l:n".*r'i‘.hl_lvfﬁ1‘_~.ﬁi|'l-:|||:g durch Unterkette.
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Das unsever heutigen Nummer beiliegende Beiblatt , Muster-
Zeitung Nr. 4° enthiilt eine Tafel mit folgenden, eigens fiir unsere
Monatschrift gezeichneten Original-Entwiirfen:

Nr. L

y 1K

» L,

.

Mitteilungen iiber die webtechnische Ausfilhrung dieser Ent-
wilrfe befinden sich gleichfalls in der ,Muster-Zeitung Nr. 4.

Halbseidener Kleiderstoff.
Morgenkleiderstoff.
stilckinrbiper Kleiderstoff.
Seidener Blusenstofi.

Bleicherei, Farberei, Druckerei und Apprefur

— zugleich chemischer Teil.

Verfahren zur Nerstellng von Losungen aus Zellulose oder zellulosehaltigen Stoffen
von Oer Firma Zellstoffabrik Waldhof und Dr. Valentin Jottenroth in Mannheim-Waldhof.

(D, R.-P. 5% 300815.)

Ubwohl die lisende Wirkung von konzentrierter Salzsiure auf Zel-
lnlose schon sehr lange bekanot ist, #0 konnte doch diese Siiure bis vor
wemigen Jahren praktisch keine Verwendung als Lelluloselfann gemitiel
finden, weil auch die hichastkonzentrierte Balusiiure des Handels (mit etws
wit Prozent H Cl) die Zellulose nur sehwierig und ganz vnvollkommen
:leﬁ'r'-l. Erst dns Arbeilen oot Salesiture von !_i!ll.'.— LI |',-|:._.-;1.-||| H{l pp-
mibglichte ez, die Zellulose wirklich restlos wur ,’I|,||r"|ii..l[||i._5 11 |'1'it]ﬂl']l-
Flir diese Zweeke 15t cine ﬂl:ﬂu_-ra_n'.urun_j_[ der technischen Salesiiure durch
ranleiten von Chlorwasserstofi bei niederer Temperatur erforderlich, Diess
Aulbesserung der technischen Salzsiiure bleibt immer eine umstindliches,
lilstige und unbequeme Arbeit, die auferdem das Verfahren naturgemil
vartovnart, Auch ist l.l_il_":l‘ i-|-|||'|'|_-i,|||:=|,r,|:'|!||'ip-|'|_|a- Salrsinre n”.-h 'r'F'u'!Ji_EE-I' hig-
quem & hendhaben als die gewishuliche konzentrierte Bhure. da sie hei
Temperatursteigerungen leichter Chlorwasserstofl enthindet.

Vorliegende Erfindung beruht non auf der Beobachtung, daf man
snch mit Salezsiiure, welche weniger als 39 Prosent H(CI enthitlt, bei
gewlihnlioher Temperatur leicht und bequem vollkommene Auflisnng der
Lellulose ersiclen kann, wenn man die Auflisunge bei Gegenwart von
.‘"|'||'.".|;'=-1'|:-|i|.ll'l"l" vornimmdt. Ka ist ii'lll'l'rll!-'l_'llr_'!le dall . R alne :"l:i-":”'. ool
che nur 54,7 Prozent HCl und 5.5 Prozent 80, H,; neban 598 Prozent
Wasser erhiilt, Zellulose leicht und schnell nitfzullisen vermag, wihrend
Sehwelelsiinre allein erst bel ciner Kongenteation wvon etwa OF Prosent
=0y Hg, und Salssiure allein, wie erwithnt, erst bei siner solehen von
485 Prozent lisend auf die Zellulose einwirkt, Infolge dieser Varhiilt-
nisse kann auch nieht ein einfacher Ersatz eines Teiles der =nlzefiure
durch die Sehwefelsiure angenommen werden, anderenfalls i auch
40 prozentige Sehwefelsinre die Zelluloss ebenso auflisen millie, wie 40 pro-
zentige Salzsiiurg, was aber gpanz und gar nicht der Fall ist, da 40 progen-
til‘_—'-'-" unid =elbst GU |:-flli".|-'ll|.i;__,':- Schwefelsiiure bei gpowihnhehor 'Tﬂ“p._-ru_iur
auch bei tapelangeam Stehen. die Zelluloae liberhunpt nicht merklich an-
graift,

Ebenzso wie fiir fellulose (in reiner oider pebundenar F-Irru:l AL
sich das Verfphren soeh zor Aufldsung von Hydro- Oxyzellulose usw.
verwenden., :

— e

Das vorliegende Verfahren hat gegeniiber dem oben erwiihnten den
Vorteil, dall man die unbequeme Herstellung hither konzentrierter Balz-
siiuren und die damit verbundene Verteuerung des Verfalwens erspart,
dall man mit einer Siure arbeitet, die nicht schwieriger wie die gowiihn-
liche konzgentrierte Salssfinre zu handbaben ist, und daf man gegebenen-
falls nach erfolgter Lisung einen Tl der Bfure (nimlich die wtpesetaie
Schwefelsiure) Ieicht durch Fillung beseitigen kann  Auch findet die
Aufldsung der Zellulose in Gegenwart der Schwefelssinre derart schnell
und leicht statt, daB die Annahme siner At kntalytischer Wirkung der
Behwefelsiture naheliegt.

LAt man die 1",:-'||||||-.:u-ﬂl.uru_-lij.«luu,-:vu lingere Zeit stehen, ¥o findet
allmiihlich hydrolytischer Abban der Polvose bis zu Tranbenzucker statt.
Bei gewihnlicher Temperatur peht aber dicse Hydrolyse nur langsam
vor sich, so dell man dureh Entfernen der Siiure, oder direkt durch Fiillen
!I]Jil 1|'1||rl.l-1é".'-1', ;JH_J].;-||__|_|_|L .-‘"'rl]i-':]'ul-"llllll;_'l.'ll L1, ﬂlj-_"l ||i1' :I"..l_'[|_||||_||-|n.l ale J_rq_-1r|‘|i-||.’-.gg
Masse oder als gpelformtes Gebilde (Faden, Film u. del.) pewinnen kann.
Bei Anwendung grillerer Schwelelsivremengen kann man don Salssiire-
gebalt entsprechend erniedrigen. Die Auflisung und andererseits auch
die: Hydrolyse der Zellulose geht dann wesentlich schneller wor sich.

Beispiel 1.

L Later gewithnliche kongzentrierte Balesiiure (Dichte 1,19 = 37,2
Crewichtsprozent HCl) werden mit 1 Liter Schwefelsiure, welche 80 (Ge-
'.'l-"ii‘]l'ur~||'-rl'l!|':4'll1. el 54_ “I anthillt, vermischt. In dieses Lramaseh | welehes
also 2.5 Progent HCl neben 10,1 Prozent S0, H, enthilt) wird 1 Kilo-
gramm Baomwolle, am besten unter Wasserkiihlung, eingetragen und gut
durchgeknetet. Nach kurzer Zeit hat die Zellulose sich ‘gu siner klaren
viskosen Fliasigheit gelist, aus welcher sie z. B. in Fadenform durch Ans-
Preszen. aus Diisen in Wasser gewonnen werden kanu,

Beispiel 2.

In 8 Liter vines Siuregemisches, welches 29 Prozent HOl und
18 Prozent B e H'a i:II!|I'l'l|h wird 1 |{il--grur1|r|| fiellstof L-i1|,‘-_'|'li|':u;.,[t‘|| unid
(sweckmiifig unter Kihlung) durchgeriihrt. - Nach 15 bis 20 Minuten
erhiilt man eine klnre vigkose Lisung, die nach Belichen weiterverwen-
det wird.

Schmelzmittel fiir Spinnzwecke
von der Firma Farbwerke vorm. Meister Lucius & Briining in Hochst a. M.

(B, R.-P, Nr, 300 796)

Gewnschene Wolle moll vor dem Verspinnen eingefettet werden,
damit die einzelnen Wolliasern geschmeidig und echliipfrig werden und
bheim Verarbeiten auf denm :":"Pi[””ﬂﬂﬂl‘]lillt']l, inshesondere beim Wallen,
Krempeln und Kimmen, ohne Zerreifen voneinander getrénnt werden
kinnen. Aueh beim Verarbeiten von Wolle ond Basumwolle in der
Vigognespinnerei werden Schmelzmittel zu diesem Zweck angewendet
und ebenso in der Kunstwollfabrikation, um beim ReiBen der Lumpen
aul dem Reillwolf die Lumpen geschmeidig o machen und das Zer-
reilen der einzelnen Wallfasern midglichst zu verhiiten.

Der wichtigste Bestandt®il der versehiedenen Npick- und Spinn-
mittel 18t die unter der I‘Inut||hl|__t:i]h|i_|:=h1?:” H!‘I'-t'i.i‘hl]llllg Mein bekannte
und bei der Fabrikation von Stearin aus tierischen Fetten LOWOLTLET
Olshure,  Bei dem angenblicklichen Mangel an Fetten und Olsin sind
verschiedentlich Versuche gemncht worden, an Stelle des lotzteren
andere Bpinn- und Sehmelzmittel s benutzen, Man hat deshalb 7. B.
Mineraliile verwendet. Abgesehen davon, daf wuch divse seliwer mugitnglich
eind, haftet ihrer Verwendung der groBe Nuchteil an, dad die Mine-
raliile nieht verseifbar sind und sich deshalb nur unvollkommen wieder
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75 LEIPZIGER MONATSCHRIFT FUR TEXTIL- INDUBTRILE. Nr. 10:

nus ._1,_:[- ‘ﬂ-'urn |_';]'|_'|,E|_Jr|;ul_j| |EI.E=-E'II_. '|-'|-'I"I||-|E'-i. piiber dem der 1'1.1-F|.3|"i:' meist an-
hafiendan 1|i1:.u1g.|:1];p'|'|;'|1r-_l|'_ Goruch sich Nachteile bei der spiiteren Ver-
arheitung der Ware, wie beim Fiirben, Appretieren usw., einstellen.

Wir haben wun gefunden, dal zum Spicken und Fetten wvon
Wolle und anderen Spinnfasern, Gespinsten oder ' Geweben an Stelle
des Oleins sich sehr gut die sauren Fater der I"hialsiore gignen. =o
iat  dor Fh[ﬂ,]'-_iEinr[J[t:.-:l[u'lii_th:.-'l.i“i!l"T BT -H-:]-‘Jlij-.=ig'u. fettipe Bubstanz,
die zwar schwerer ist alds Wasser, sich aber mit diesem leicht zu einer
rlfiil']'lil:_:.'i"'ll Finuldon mischen 8Bt die der Faser pif [1:1.[5;:'."!.‘5_ ..',f_"l'_'.?i.'f]I!"E'i.-
diges Aubere, ihr also die Eigenschaften verleihi, die in erstere Limie
von einem guten Schmelzmittel verlangt w erden,

Das Priiparat st ferner 50 gut wie peraohlos, veriinderd uich
nicht an der Luft durch Oxydation, wie es bei manchen trocknenden
Fetten und Olen der Fall ist, die dann beim Lagern gespickter (rnroe
diese hart und spride machen und unter Umstinden — ehensd wie

g beim Bpicken mit Mineraltlen eintreten kann — zu Belhstentaiin-
dungen der Garne Veranlassung geben kinnen.

Finen weiteren, micht zu wunterschiitzenden Vorteil bietet der ge-
pannte Kirper dadorely, dafl er iiuferst leicht wieder aus der Ware
entfernt werden kann, denn er setzt szich achon in der Kilte mit
Ammoniak oder Soda usw. in das enteprechende wasserliisliche Sale
um, ,verseift® sich also in viel leichterer Weise als CHein, Von wirt-
sehaftlichem Wert ist dabei, dab aus den Waschwilssern durch Absiit-
tigen derselben mit einer Sihure, wie z. B. Balesiure, das Ausgangs-
produkt sich wieder als ()] mbsetzt und von newem wieder als Spick-
mittel Verwenduog finden kann.

Die necen Mittel kimnen fiir sich allein nnverdiinnt oder in
wilriper Buspension sowie auch in Misehung mit Olein oder andaren
Bpinn- oder Schmelzmitteln benutet werden,

Verfahren zur Behandlung von Stoffen zwecks Entfernung von Flecken
von der Firma Th. Goldschmidt A.-G. in €ssen.

(D H.-P. Nr. 306707.)

Die Entfernung wvon Flecken ans Btoffen bereitet in manchen
Fiillen grofie Schwierigkeiten, numentlich wenn es sich um Flecke handelt,
die durch Schokolade, Kaffee, Wein oder auch Fett v, dgl. entstanden
sind. Als Mittel zur Beseitipung von Flecken wird vielfach Henzin
benutzt. Aber abgesehen davon, dab dieser Stoff in Kriegszeiten schwer
su beschnffen ist. hat er noch den Nackteil, dab er Guberst fevergel@hrlich
ist. Zudem ist der Geruch des Benzins rechi \It]li]‘l"_,_[t‘Tl'i‘:l'llﬂ und haftet
nich []i":_rl‘ an den mit Benzin hehandelten [:E',"_‘:li'li.'?li:-l.'l'lf]F'I'I. Benzin
kommt aber sigentlich obur zur Beseitigung von Fettflecken in Frage.
Qobald es sich um anders Flecke handelt, z. B, um Kaffer, Bechokolade
oder Wein, versagt dieses Mittel vollstlindig.

Fs ist nun gefunden worden, dal man alle solche Flecken mil

- sinem fiir diesen Zweck noch nicht vergeschlagenen Stoff, nimlich dem

Glykol, entfernen kann. Auch Fettflecke werden durch Glykol leichter
und vollstindiger entfernt als durch Benzin, Dabei ist Glykol nicht
fewergefihlich wid hat auch nicht (wie das Benzin) die genngste
schitdliche Einwirkung auf das Gewebe. Bekanntlich laft sich Glykol
g Appreturzwecken verwenden, um die Gewebe geschmeidig und
glingend zo machen, Es kann also anch als Fleckbeseitigungsmittel
|i|.|.'|-|=_'|'|_|'|_|_|_,--.I nicht sehidlich guf das Gewebe “’iTL‘.Hh, anndern H‘i.:ll'i diegem
die friihere CGeschmeidigkeit und den Glanz wieder.

Zur Entfernung eines Fleckes aus dem Stofl reibt man die
Hioffe mit l'i]}'lf.nl odder '[l'|]-'l~1u]-"r"ln"Jm.-u‘rrmi'.'4.']11|:|1F:L:u gin nnd wiecht dar-
auf am hesten mit Wasszer nach.

Yorrichtung zum Farben von Garnwickeln, insbesondere Wollgarnkreuzspulen auf gelochten
Riilsen mit kreisender Plotte

von der Firma §. Xrantz in flachen.
(D. R-P. Nr. 300470 Zus. 2. Pat. Nr. 200521.)

Die durch das Patent 200521 geschiitzsten Abdichtscheiben o3 mit
eingeschlossenem Hohlraum sind in der Herstellung teuer und im Ge-
branch zgarbrechlich, Diesse Ubelstiinde sind vermieden bei Abdichtschei-
ben, die aus einer einheitlichen oder znsammengesetzten Subtanz, 2. B.
Kork, Papiermasse o. dgl. hergestellt sind, durch deren spezifisches
Gewicht die gleiche Wirkung erzielt wird wie durch die als Hohlkiirper
ausgehildeten Ahdichtscheiben.
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Stimmen der Praxis.
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(Thlesnr Tail, fir dassen Iobali die Bebriftlaltung elos Verantworiliohksli nicht
fbhernimme, loi gur Helriarung fachwisssmpohafilioher Fengen bastlmmi; dia ller sbge-
gedrockisn fachmiEnnischen RBeanitworiungen werdatn In  hesanderes FEllen  sooh
verghiak. IHm Behrifilnitomg.

Wellenfirmige Abnutzung des Webschitzens an der Riickseite.

(Antwors suf Frage Nr. 2418; .Waoran Uagt e, dad vich Holswabrchiliren an der Riloksslis,
alng mach dem Dlatis wil wallanfirmlg -_I.m_l'.n;-u_l ahwohll Matt, Schoizsnasten w@d Fach put
eimgeaiellt alnd 7

Wellenfdrmige Abnftzung der Rlckseite von Holrwebhachfiteen nach
dem Blatte zu kommt vor, wenn in dem Blatt eingelne Zihne vorstehen oder
wenn bel reparierten Blittern beim Neveinsetzen yon Zihnen stirkers, manch-
mal auch um eine Kleinigkeit breitere Zihne verwendet worden sind, oder
aber, wenn der Blattmacher bei Neuanfertignng von Blittern den Blatthund
nicht fest genug wickelt, soda die Zibne sich etwas verschieben kinnen,
sobald dus Blatt in das heige Zinobad kommt. Zur Proba dea Gesagten wird
Im]’.l-rl.'lhlﬂl. sin neves, oder such ﬂ-luuigful_a altes Hlatt mit einem Bimastein
gheuschleifen, wobei am allerbesten die vorstehenden und ungleichen Zihne
eu Tage treten, Das Abschleifen der Blitter hat jedoch wieder den Nach-
teil, dad die Rundong der Zithne verloren geht, d. h. die Zihne werden auf
der abgeschliffenen Seite breit. Hei dieser Gelegenheit sei noch auf eine
weiters wallenffrmige Abnfitzung des Holzwebschiitzens aufmerksnm gemscht.
Bei schwersr, wuch bei mehrschiftiger Ware wird das Webfuch immer etwas
kleiner ausfallen, wie bel leichter Ware; die Spannung der Faden ist ebon-
falls eine gridere, Die stark angespannten Faden reithen pon fortwihrend
auf der vorderen oberen Seite des Schiitzons, was pach einiger Zeit eine
wellenfdrmige Aboutsung des Holrzea verursucht, ju es klunen sogar scharf
abgogrenzte Vertiefungen entstehon,  Abhilfe geschieht, indem man einen
SBchiitzen mit kleineren Dimensionsn withlt und das Fach um eine Kleinig-
keit grider macht.  Letsigenannte Abputzung tritt bei dichter Ware mit
bhoher Fadenzahl eher in die Erscheinung, als bei lsichter Ware mit weniper
Faden. E. R
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Patent-Anspruch:

\'Tlr:l‘:l'ii'htlltlg sum Firben wvon Garnwickeln . inzhesondears Wholl-
earnkrenzepulen auf gelochten Hiilsen mit kreisender Flotte nach dem
Patent 200521, dadurch gekennzeichnet, dall die Abdichtscheiben aus
piner einheitlichen oder gusammengesetzten Substanz, 3. B. Kork, Pa-
piermasse o. dgl., hergestellt sind, durch deren spezifisches (vewicht
die gleiche Wirkung erzielt wird wie durch die als Hohlkiirper ausge-
bildeten Abdichtscheiben.
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Technische Fragen.

{Aus dem Leserkreise cingesandt.)

In disser Abtellung verliffentlichen wir kestenfrel die unp aus ikem Erolse nmsenn
Lesar eogehandon Fragen teephmniachen Inhrles, Iiln mingehapden Antworton gelunges lo
der Abinilupg  Stimmen der Praxis® mmim Abdrack,

imprignierungsarbeiten mit Montanwachs. (Frage Nr
2441} Welche Appretur- und Imprignierungsarbeiten kann man mit Montan-
wachs in der gesamten Textilindustrie ausfhren?

Imprignierung von Erd- und Kunstharz. (Fra e Nr. 2422.)
Was ist der Unterschied zwischen Erdbhaes und Kunstharz, und aof welche
Weise werden dieselben fiir Zwecks der Imprignierung in der Textilinduatrie
verwandet T

Verlegung des Drehpunktes der Schitzenkastenrunge.
(Frage Nr. 2428) Welchen Einflul hat die Verlegung des lT'HhTJunktpu der
Schftzenkastenzunge in Besug suf den Lauf des Sohiitzens, Haltharkeit des-
selben, Stirke des Bchlages usw., statt wie fiblich nach hinten, dem Laden-
giebel zu, nun nach vorn, der Ladenbahn, slso dem Blatte zu? Ist diese Ver-
legung gleich vorteilhaft fir Wecheelstthle und glatte Stithle? Welche Vor-
und Nachteile biitte diess Anordnung?

Hilzerne Schiltzenkastenzungen statt eiserne. (Frage
Nr. 9424.) Ist es wvorteilhaft, holzerne Schiltzenkastenzungen bei glatten
Stihlen, Stechor und Blattflieger, sowie Wechselstiihlen einzubaven? Aus
welcham Holge miasen die Schiitrenksstenzungen beschaffen sein ¥

Wer liefert?
Anfragen.

{Aus dem Leserkreise eingesandt.)

Webstilhie tir SchlSuche. (Anfrage Nr. 7416, Welche Fabrik
liefart Webstihle zur Anfertigung von Schiliuchen? )

Kiebstoff. (Anfrage Nr. 7422) Wer liefert einen wasserbesthy-
digen Klebstoflf oder ein Verfahren hierza, nm densalben herstellen £u ]ilf“”iﬂll .

Lattentische. (Anfrage Nr. T423) Welche Firmn fortigt aus
Bleghatreifen rusammengesetzte Luttentische !
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Der Arbeitsmarkt in der deutschen Textilindustrie
im Monat August 1918.

Das vom Kaizerlich statistischen Amte hernusgegebense Heichs- Arbaits-
blate herichtet fiber den Monat Augunst 1918 wie folgt:

Die Baumwollspinnereien und -webereien bereichnen im all-
gemeinen den (Geschiiftagung als unverfindert schwach, wenn sich anch ver-
einzelt eine geringe E{-r‘ﬂeqqern 1] ;.I_'{-nfpn‘lﬁl:-e-r dem Yormonnt ;._-P|EFI'II:'] michi.
An minnlichen Arbeitakriiften ist sumeist Mangel, dagegen #in Uberangebol
an Arheiterinnen. Lohnerhfhongen werden snch hier hiinfig vorgenommen
In den sBeheischen Vigognespinnareien hat sich die BerchBitgung

ehenfalle nicht gehoben, Von den Weil und Buntwehereien liegen
Berichte dberhaupt nicht - or, ebensowenig yon den Tuehfabriken, Up-
veriindert echwach war fermer der Geschiifltegang n den LTrikotwiren-

fabriken sowie in den Wollgarn- uond Strumpffabriken
go tun hatten die Hanfspinnereien und Bind
trilgen rowdhl in Feaser-

CrleichmBgie
(idenfnbriken An Auf-
als auch in Papiererzetigniseen herrsohte Eein

Mangel: dagegen hiiuflg an Zuweisung der Rohstoffe. Fiwas geboben zu
haban  scheint sich der Beschiftigungsgrad in des Bleichereien, Far-
bereien und Appreturanstalten

Die pachfolpende Durstellung der Beschfiftigung im Spinnstofige-
werhe im 2 Vierteljahr 1918 béruht suf den Berichten von 10 mad-
gebenden  Verbiinden - der Hoinnstoffindostrie und grofen Emzelonter-
nehmuneren. Nicht berficksichtigt wind dabei die Verhilltuis-e im KOpigretch
Sacheen, Hayern, Wihrttembere und  Elsat-Lothringen: Die Baomwoll-
spinnereien melden im sllgemeinen gleichbleibende Verhiiltoisse gegen-
fiber dem ersten Vierteljahr 1915, nur der Beschiftigonpegang in den Papier

apinnereien wies eine kleine Verbesserung auf. Aus dem Minsterlindi -==|lerl

Bezirke werden LohnerhShungen von 20- 25 v. H. gemeldet und Arbeiter-
mangel festgestellt. e Leinenspinoereien berichten fber Mangel an
weiblichen Arbeitakriften und Lohnerhdhungen, die Lihne waren im  all-
gemeinen um S0—100 v. H. hiher als in der Friedenszeit, [dis Arbeitszeit
betrigt H0—55 Stunden wichentlich.

In der Juteindustrie, die in der Hauptanche auf die [Verwendong
von Ersatestoffen eingestellt i=1, wird bei im allgemeinen gleichbletbender
Hegchiiftigung  (Obereinstimmend fber Arbeitermungel peklagt. LDie LOhpe
gind dapernd gestiegen und erreichen teilweige einen Stand vom 50 v, H.
fiher den Friedensstand

[Me wenigen noch arbeitéenden Banmwallwabareion waren nur sshr
mifig beschiftigt. In der Leinenwebeindustrie ist das Bild nmicht ein-
heitlich. Wiahrend in SBchlerien filr grofe Betriobe eine Verschischterung
gintrat und teilweise gich ein Uberangebot von Arbeitskriiften fiihlbar machte,
war die Lage in Westfalen und der Niederlausite etwas besser. Sehr
achlecht lagen die Verbilltnisse bei den Buntwebereien infolge Mangels
an Auftrigen. Es fanden deshalb Arbeitseinschrinkungen in griferem Um-
fange statt. Die Lohne zeigten bei den arbeitenden Betrieben trotzdem
eine Bteigerung. In der Bandweberei war die Beschiftigung befriedigend
nnd hat sich pepen da: Vorjahr etwss gehoben. Auch
Lihne. In der Beidenstoffwebindustrie ist die
grbeitenden Betriebe gepen das Vorjahr surfickgegangen. In der Samt-
Pligchindustrie des Rheinlandes hat sich der Geschiftsgang gegon
das vorhergehende Vierteljahr gpehoben, die Lohne sind pestiegen; in Went-
falen hingegen wies die Beschiiftigung eine wesentliche Verschlechterung sul.

In der Tuchhersteéellumg war der Geschiilltsgang im Vergleich
varhergehenden Vierteljahr und zum Vorjahr erheblich schlechter
dies wuf verrinperte Heerssauftriipe: o !|I‘1"|kFPfIl|'|l1
lieh \"Hrkﬁrrung dar Arbeitszeit statt, Bel den weiterarbeitenden Hetriehen
traten LobnerbBhungen ein. Der Arbeitsmarkrs gestaltete sich verschieden,
an manchen Orten Ing Uberangebot vor, an anderen glich sich Angebor aod

Nachfrage sus. In der Pialz waren die Beschifrignugsverbiiltnisse etwas
hearar,

hier stiegen die
Heschiifrigung der

i
Es wird
Fa fanden verschiedents

Aus der Avsriistongs- und Veredelungsindustrie, der Firberei und

Druckerei wird gleichfalls dber Verschlechterung des Beschiiftigungsgrades
beriekites

Ersatzteile

fur Flachsg=, Hanf-; Jute-
und Papier=Industrie.
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Beschiiftigungsiibersicht Gber den Monat Juli 1918,
Bestimmung des Handelsgewiohies von:

Beida . e . : kn 750G
Wollgarn ; LILHES : y ; } 5 4] Bug
I'l|'li-:'r;.:4|;r|| BT RAS

2d 44 5.!|I'-'!'l-i|;llri-“5|'|- il lhl.':liLi-l‘h-I|-l.'||?'-n|1||3i-'|'|||'- BOV IS r;|-.|,,r|..-||....-|-.||.i.-“..

Pritffungen von Spinnrohstoffen, Gespinsten, Geweben baw Spinopapier auf
Lange, Drehung, Zwirnung, Fenchtigkeit, Dehinbarkelt, Zossmmensetzone
i | : T " ol
Fettgehalt, Beschwerung, Schlichte, Asche und Faserart

Monat August 1918,
Bestimmung des Handelsgowiehtes von:

Seide und Kunstsaide - kg 10780
“’-a”j_furu L e e = S E A
Papiergarn A4THE2T
Banmwaollgnrn 2515

4167 |-|I._'|'-|i'Iz|.|i.-l'|I- und lIur'I||E.--.'h-'.r-|]:||-._||-'|_|_li-|'l||- ROWIE 1) iL‘r.‘-,—E-||-'|-.'h.--

Prifungen wvom sBpinnwebstoffen, Gespinsten, Geweben bzw Spinppapier auf
Linge, Drehung, Zwirnung, Feochtigheit, Dehnbarkeit, Zusammensetzung,
Fettpehalt, Beschwerong, Schiliclite, Asche iund Faserari
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Offentliches Waren-Prifungsamt fiir das Textilgewerbe in Leipzig. |
I

2207 Partien wvon Papioargar

— e e i I

Offentl. Waren-Priifungsamt fiir das Textilgewerbe in M.-Gladhach.

Ansgefiihrte Untersuchusgen im Moast Anpust 1918,
Feuchtigkeitsuntersuchungen

I'I.' 4 5 3 I: - “hn 1 = i1 g - - 5 11
2ol Partien IrHI_'-""_Illll [III'II!{'f.Illlllll' EMNT PRDLEr Banmwollearn, Waolla

Torf

b kp. Paplergarn, Zwimgarn, Streichgarn in Kisten oder Ballen

Fenohtigkeits- und Gewichtsbestimmung im Amt:

THESH kg, Streichgaro
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Babomwollgarn, Streichearn nsw
Rejdfestigkeit und Debhnunpg:
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Textil-Industrie

haben

OBERHAUSENZLE

Neuheit!

Papiergarn-Kreuzspulen-
Trocken-Apparat

) uj'D; R.-P. angemaldet)
Erstklassige Konstruktion!
liefert in kurzer Zeit

HaschinenfabriIt:nllheinland

M.Gladbach.

ebketten- Anknilpimaschine

fiir alle Arten diinne und dicke

Textil- ind Papiergarne

Einfach und kriftiy gebaut. Jedermann kann die
Maschine sofort bedienen. Innerhalb und auBerhalb
des Webstuhls ohne Umbaunerei verwendbar.

Weltere Erzeupnisge: (10404

Ketﬁaﬂauwﬁuhter, Ketthaumbremse

leichmilirs Ware mit elnom Sewichil

Dr.ing. Schaiz, " Zittau i. S.

Leichte Bedienung!
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