—

Heft 3, XXXVI. lahrgang. orkaionkan ﬂfﬂ ! Al Leipzig, 15. Mdrz 1921,

LEIPZIGER MONATSCHRIFT
FUR TEXTIL-INDUSTRIE

Beiblatt (Ausgabe fiir Technik und Aullenhandel) der

LEIPZIGER WOCHENSCHRIFT FUR TEXTIL-INDUSTRIE

Fachzeitschrift
r die Woll-, Baumwoli-, Seiden-, Leinen-, Hanf-, Jute- und Ersatzfaser-Industrie, fir den Rohstoff-, Garn- und Warenhandel, sowle die Konfaktion.

Urgan des Verbandes von Arbeitgebern der SBichsischen Textil-Industrie und der Vereinlgnng Sichslscher Splnnerel-Besitzer,
sowle der Siehsischen und Norddeuisehen Textil-Bernfs :[;'I'HH‘,"-IE!I'_Ihl'lll-I.f[t'i'l.

Bohriftieltumyg, Flsnll.lf‘l:ﬂr'l-l T Tl?lliil;ll"'l.r'ﬂl'h-.ﬂd-l-EHB‘
andl Veriag Te :-::1|t-r||r|f1 Leipzd
gl ] Herausn&gehﬂn von Theodor Mar 1S emlvﬂrlag Inhaber Walfyang Edelmann) n LRIPZIQ. [ ,rextiizomni Ceipatg,
i Luipiiger Monntachrils fap Toxcli=lndoserk grachisit s lochnisches Binldn RTEIE LI RTTRTURL e "-| liv Leipriger Moratsohrift filr Texiil-lndusdrie® allela quobst Sl orbmm o en
1ir Lo b i Wooek e III 1f8 Ifdf Texill-TadusEras Mato jeellem Mo 1. Uhien Vi | ke P techiiond; tarreiath. my L 'l_.|._ Lig Ak, Tile s Psehiedusadewri kol M. |_1 [itr i dilrigvn
iisdizls = Sl |||. n e bl domndnl.  [ihrbich  ln 16 Halno (i} Prrusis Tt '...I-: Ma. EH), hl Lk el {Prons. o rI nadnumisar - M., In ||| [T e e J'u- cEeltanes
wLAlpriger Washsnschrift H.Ir Tlu:lhl Industrde”  atnsehl, ks Peililngios hllp:lgn}r H‘nnats:llrlrt el e to wiml ekde Poisckrdion sal |_ T emnputramin, . o Aoenrsprols 5t 1l vorin s
tir REMH=Imdustrin® (i 1 Y ethine tlalg=migilirmnmmern  und - Musteroeitine ks ir [ -I|. I W el Bogp spllineiane & | mn '-I CR&t ar oah I||h lag Halbjnbhran nehe g
il Ustmrropeh - n, Evgaen '|| Hiir akia Taeneenidmwikm ME, 31, 1] -"- IEhrtEis il Histlaes i, | b mls foiit bessa ovbremad A REa |:|":'|'lrr|r- pra | Alikiimeter 48 mm o Epoelten-
L1 ki bjithrliche W chrift oml  Monatsthn 1 mnes  angh 1trem fpite] 40 Pir, neder 00 Toeoeriesemachlae . (Sobospraiss nueh  Tio ubgrom Tarit 7 srallomgpeauedn
Eratat g .Eeu:u:rger 'l'l'u:hi.rtsthrlﬂ Il.ir Tu:hl Imll.r::lrIEl" alledn fiic Dhniseh'nnd 1 v Pie. proo men : ﬂ.unFaﬂdaa-nwlnnn oGl i--,_.,'. begng ilores }' sapersinbnfang  aaf  Grond dor Murk-
Sk, T b |--| swihoalowneed Mk, 180y [EE dle fhepsen Liiadar Xk 15 rRELL I § s Wiodorteloimimom  itwhist Bl npen wordon rach festatehosdem Tarid berachnst
Zuschriften und Geldsendungen an = Leipziger Wﬂnhenschr]ﬁ filr Textil-Industrie, Leipzig, Dirrienstrae 9.
Bankkonto: Commerz ond Prvet-Bank Abtten-Giezellschaft F _'|_-,|_||_ J""'E""”'T"
S —————— - - - m—. —_——— —

Auns dem Imhalt: Umstellung der Fenerungsanlage auf Rohbraunkohle. Voo Ing-Ohem. O Bionder und Dipl-Ing. R. Scharl. —

Wo kinnte man noch Kraft sparen? Von Spinnereidirektor Gr. — Bindungestudien fiir mehrfache Oewebe (Schlull). Von Ober-
studienrat Prof Gribner. Aus der Praxis fiir die Praxis (Forlsetsung von Prof. Dr. philk Max Lommerzheim, Btimmen der
Praxis, — Patenterteilungen, — Faghscholwecen, — Auns den Textilforschungsmstituten. Literatur. Varmisclites.

e

Umstellung der Feuerungsanlage auf Rnhbraunkﬂhle.
Van Ing-Chemiker 0. Binder mmd Dipl-Inz. R. Sﬂhﬂl'f atonder lngenloor. [Nnchidrmek warboten. |

Seit dem Koblenabkommen von Spa  bereitet diese Frage wohl|Reihe von Meinungen und Anschanungen zutage gefirdert, die nur
manchem Besitzer oder verantwortlichen Leiter von industrieilen An- geeignet sind, verwirrend auf die nicht speziell feunerungstechnisch
lagen mit eigenem Fenerungsbetriebe erhebliche Kopfzerbrechen, 8o|geschulten Verbruucherkreise zu wirken. Die Gefahr. dall solche
minfach dem nicht upmittelbar Beteilizten die Sache erscheint, so viel | Verbraucher unter dem EinflaB derartizer verwirrender Kundgebungen
Schwierigheiten birgt sie in Wirklichkeit, Mol doch dabei eine ganze | fir  ihre Fooernngen, Umgestaltungen und Neubeschaffungen vor-
Reihe weittragender MaBoahmen bedacht und vieles repriifft werden, | nehmen, die fiir die wirtschaftlicha Verfonernng von [,,..]lIJ;,_..unnul;.[n
damit man sich anch fiir das Richtize entscheiden kann. So hat | nicht .|| geelgnet anzusehen sind, ist nicht ohne weiteres von der
denn auch schon seit dem Aufrollen der Umstellungsfrage eipe um-| Hand za weisen, Dadurch wird die erstrebte hichstmdgliche Aus-
fangreiche Aofklirungs- und Werbearbeit eingesetzt, ebenso wie dureh nitzung -i1'-.- Heizwertes der Robbraunkohle nicht nar ’III['hE erreicht,
eingehende Erirterungen in der Tages- und Fachpresse, durch Ta-|zondern kann sogar in das ausgesprochene Gegenteil umschiagen.
sungen und sonstige Aussprachen auch weiteren Kreisen die bittere | Dies wiive in allgemein volkswirtschaftlicher Hinsicht gwaifellos ain
Notwendigkeit der Umstellung klar gemacht worden ist, schwarer Schaden, weil dadurch sine Vergeudung eines hervorragend

Aus der so vermittelten Kenntois hersus ist zweierlei sehr be- | wichtigen Rohstoffes eintritt, ' ;

T1 Icll-;ll;lﬂlh-.-.”;;hi‘I]::-:-lllifu Frage kommenden amilichen Stelle eifrig darauf| HH. Gun 1'::1'3_-_4-n..|\|m1|=1.1 Pf1'-'i|'!e-r11|1;:|=11 spielt {|||=._-I||,|'I'|."|'E'-||l.||_]ll!l_{ b
: o e o ; B Unterwind eine grofie Rolle. Es kann hierdureh in den schon er-
hingewirkt wird, die Verfeaerung von Robbrannkehla mielichst tfbalanms i . -
allgemein durchzuftinren. Ist doeh Rohbraunkoble derjenige i'_-h'u_'nn- “'H_'I-””'H“'-r B4 QE'I:?’“L_"' IER e ARl TIINGD N.E'H(!m”:m Ilr.':'i']”"'m.ll!".”"
stoff, auf den wir kinftic anf Jahre hinaus in der Haunpesache F'Wh-ﬂ;- S MO e “LIE.EL'I”'- i.llﬁ i _111.*1' ]_-_I].l'l.'I"r'l-'_]JIIII s B
angowiesen sein werden, “Thre weitgehendsta Verwendune wird mstellung ant HII“.II:I“““lE.IIIh]””"-I'qlll'“]f:.'ln'l'“r. e "Ill-lilﬂh'l.llll.”””' durek
uns nicht nur in den Stand setzon "_ll" harten H-.."lll]'_"-lll.r-l_” Fie ilpssen ;'I.ll'.'n-'r_'l'l:|:r||'-_f ]l‘:.l.-' T'I.“-_l"l']ll!!_{, .|;]IZ' hisher 1l]_1:..- .“\‘.l_.'lll][ll.hh_‘: odar
voreenannten Abkommens einigermalien zulriedanstollend nﬂr-*hxn.-- l:'l|_|lee-t1,~:_ _I',ﬁ'clllml'xt e, '..'l.ml: 15':-£1r;r'[*~; nuch fiir die wirtschaft-
fiihren, sondern wind es der deutschen Indastrie auch allein er- ,'_ﬂ-.”"l 1"'1']1}-'3_"]“"“1: C( _lm“hm”“hflhlu geeignet gomacht abraan
moiglichen, ihre Betriebe auofrechtzuerhalten und wetthewerbs- 'WE”HI' gl 'MHIRII”-“I iy H:hml I'-.u_-::w-:.f.rll.« el o L )
fihin s blaibens ' ] rI.'F_‘- ende :-_:cl.'lel; nur in den seltensten |'-::|Jun11:_u-J nur bei ganz be-
|5“|!,I dig |_,-|J.1L[ilu:|,." Vorbrancher — nicht zuloizt T VoTEe- sttmmben Verbiltnissen wird der Il.fl_"|"|||.r]:‘1l'|!|[|.' |'|.:'J'|||=;‘ oinireten.

nannten Griinden — sich bemiihen, ihre Fewerungen so einzu- Die Griinde dafiir sind nicht ohne weiteres zn erkennen, des-
richten, dall in diesen die Rohbraunkohle so riinstie wie irgend halb miige es in nachstehendem versucht werden, dariiber einize Aunf-
miglich ansgeniitzt wird, weil die Boeschaffungskosten nuch fiir|schliisse zu geben. ﬂl nitchst mull man sich klarmachen, walche An-
diesen Brennstoff trotz seines verhiiltnismifig geringen Hei _I.r'|_'|.|_J|_-~|.-\.\,.|| rderangen an eme Fooaernngsanlage gestellf werden milssen, die als
giemlich hohe peworden gind, geeirnet {iir die wirtschaftliche Verfeuerung von Rohbraunkohle an-
Die Ursachen des letztgenannten Umstandes sind bhekannt: '~|r'"—-‘-“["'“"-"“'n werden kann, bzw, welehe die erstrebte hiichstmigliche
liegen einmal in den infolge der allcemeinen wirtschaftlichon Vep- | Ausnutzung von Hohbraunkohle awch wirklich gewiihrleistet. Hine
hitltnisse  hetriichtlich gestiegenen Gestehungskosten bei Gewinnupe | Solche Feuerangsanlage mub:
der Rohbraunkohle und andernteils in den erheblichen Frachtanteils-|1. eine gentigend grofie Rostfliche aufweisen, damit auch soviel der

4=

kosten. Letaters ergeben sich schon dadurch, dall im Verhiiltnis zur im Heizwert geringwortigen Braunkohle verfeuert werden Lkann,
Steinkohle  zur Krzielung  gleicher Dampfleistungen ungelibr  das wie zur Erreichung des Heizzweckes bendlizt wird, Dabei durf
31/ fache der Gewichtsmepge an Rohbraunkohle herangeschafft wer- jeduch dis Hostbeanspruchung, also der stiindliche Verbrand auf
den mulfi, je 1 qm ]u-:erLl:..n': nicht zu grofll sein, weil sopst mit za starkem

Die vielen schriftlichen und miindlichen Erirternungen zur Unter- Zug mearbeitet werden mul. Heide Umstiinde wirken nachteilig

stlitzung der Bemithungen betreffend Punkt 2 haben u. n. eine gZanze auf die gute Nutzwirkung der Feuerung ein;
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2. g0 angeordnet sein, dall die Verbrennungsvorginge in der Fenerung
sich daucrnd in annihernd theoretisch richtiger Heihenfolge ah-
spielen, Ks mufl also zuniichst ein Vortrocknen und Vorvergasen
der stark feuchtigkeitshaltigen Rohbraunkehle stwtfinden, hieraul
deren Entziindung folgen und sich daran die eigentliche Ver-
brennung und das Aushrennen anschlicBen.  Das Vortrocknen uud
Vorvergasen mull durch die strahlende Wiirme ans dem Feacrungs-
raam bzw. durch die Srrabhlung der glihenden Sehamotie- und
Manerwerksmassen erfolgen; die dabei entstehenden Schwelguse
miissen zwangslionfiz (ber die glithende Brennstoffschicht hinweg
oder an dem glithenden Schamotte- und Mauerwerk entlang lem—
chen, um sich #o zu entziinden. Dabei bleibt dis Temperatur i
dem Feuerungsraum dauernd eine gleichmiillig hohe;

3. dauernd eine frische gleichmiiflice Zufuhr des Brennstoffes und
eine ebensoleche Beschickung der Rostfliche aufweisen, ohne dall
bei der Aufgabe dieses Brenmstoffes oder schon gar im Laufe de
Brenndaner ein Organ gedffnet wird, duorch welches schiidliche
Luft in den Feuerungsraum eintreten kann:

4. eine davernde gleichmiBige Zufihrung der Brennloft gewihricisten
sowohl der primiren, welche von unten durch die Rostspaltes
und die Brennstoffschicht hindurehdringt, als auch der sekundiren,
welche hochgewdrmt je nach Erfurdernis oberhalb des Hustes un-
mittalbar in den Feoerunesraum eingefithrt wird;

5. eine gute Eotaschung und Entschlackung der Feonerung ermig-
lichen. ohne daBl bei diesen Arbeiten der Verbrennungsvorgang
durch Aufbrechen und Durchriithren der Brennstolfschicht unter-
brochen wird und ohne dafi dabei unagsgebrannte Kohlenteilchen
in den Aschefall gelangen;

6. eine Rostbahnausbildung aufweisen, welche den Aufforderungen
nach Punkt 4 zwar anch ausreichend mit Rechnung triigt, trotz-
dem aber das Durchfallen klaren unverbrannten Brennstoffes ver-
hindert und dadurch schiidliche Verluste an solchen vermeidet.

Alle diese Anforderungen erfiillt in fast idealer Weise eine gu-
durchgebildete Treppenrostvorfeunerung, wie solehe schon sen

Jahrzehnten von denjenigen Spezialfirmen gebaut werden, die sehon

frither in der wirtsehaftlichen Verbrennung ven Rohbraunkohle ein-

gohends Erfabhrungen gesammeit haben.

Dagegen  werden diese Apforderungen nicht erfillt wo
Fanerungen — meist Planrosien —, dig orspriinglich fir Steinkoblen-
oder Brikettsverbrand gebaut waren und die zwecks Umstellung nul
ltuhluaunlmh]n:nm:ftu-.,rumr sinfach mit Unterwindeinrichtung ver-
gohen werden. Warum dies nicht der Fall sein kann, migen die
nachstehenden Paralleibotrachtongen zo den  Anforderangen pach
| —6 erweisen, in welchen zuniichst die Eignung des Planrostes
allein, also dhne Unterwind, fir die Verfeuernng von Rohbraun-
koble untersucht werden soll.

1. Die Hostfliiche bei Planrosten ist meist zo klein und kann mi
Riicksicht anf die bestehenden Verhiiltnisse nur in den seltensten
Fiillen noch etwas vergrillert werden. Infolgedessen verminder
gsich bei Braupkohlenverfeverung die Dampflestune des Kessels
weil anf der zu kleinen Rostfliiche nicht dicjenigen Rohbraunkohlen-
mengen verfeuert werden konnen, die zur Aufrechterhaltung de
bisherigen Dampfleistang notig sind. Ein Beispiel wird dies noch
deutlicher zeigen:

In cinem Zweiflammrohrkessel von 100 gm Heizfliche mit Flamm.
rohren von 900 mm Dorchmesser die bisherige Planro tiliche 2 mal
0,9.20 =36 qm betragen. l1he Rostheanspruchung, alse der Ver-
brand an Steinkohle je 1 qm Rostildche und Stunde habe bei mifliz
angestrengtem Betriebe 90 kg, somit der stiindliche Kohlenverbrauch
3.6 - 90 = 324 kg Steinkohle betragen, Bei durchschnittlich T7fache
Verdamplungsfihigkeit der letzteren E‘T":Ih sich also eine stitndliche
Dampfleistung des Kessels von 324 .7 = 2268 kg, d. i. rand 22,7 kg
aul 1 qm Kesselheizfliche/Stunde,

Diese Dampfleistung soll anch hei Rohbraunkohlenverfeuerung
mit Riicksicht auf die angeschiossenen Dampiverbrauchsstellen unbeding:
aufrechterhalten werden. Da die Robbraunkohle nur eine durchsehnitt-
lich zweifache Verdamplung ergibt, miissen von dieser

2268 :2 — 1134 kg
stiindlich verfenert werden. Wird der bisherige Planrost beibehalten,
so wiirde .die Rostbeanspruchung
1134: 3.6 = 316 kg anf 1 qm RostflicheStunds

betragen, Diese Rostbeanspruchung ist aber aunf Planrosten nicht zn

erreichen, weil auf diesen die horizontale Breanstoffschicht dieht auf-

_ : der primiiren Brennluft starken Widerstand

an sich entzegensetzt.  Kriahrungsgemil kinnen bei Rohbraunkohlen-

verfenerungen auf Planrosten die Rostheanspruochungen etwa 110 — 160 kg
betragen, wenn das Brennmaterial einigermaBen gut ausgenulzt werden
soll.  Diese Buanaprlmh_ungerl sind nur miglich b !";|1mpl.!llsrur_lnll]lzs~ bt

klarer erdiger Robbraunkohle kann die Beanspruchung hiichstens 120 kg
Stunden betragen.  Es miifite wlso im vorliegenden Falle bei Verhoi-

zung von Knorpelkohle die Plinrostfliche anf 1134 : 150 = 7.50 [
vergrillort wepden,  Da die Rosthreite durch die Flammrohre-Dureh-
messer unverinderlich festhiegt, mulie die ]J:ing-q_n Al 2.l — 4.2 m

betragen  Ein Planrost von dieser Lange kaon jedoch weider von
Hand noeh mit mechanischen Yoorichtungen besehickt, noeh kann er
hedient werden,  Die Grenze der Beschickungs- und Bedienungsmie-
lichkeit liegt bol 2.2 m Liinge; der vorstehende Planrost liefle sich
wlgo auf 2. 0.8.2.2 m 3,90 gm vergrifiern. Dabei wilrde die Rost-
bearnspruchung 1134 : 3,96 = 28, kg auf | qm Rosifliche/Stunde noch
nnmer betragen

Da baei wirtschaftlicher Verfeuernnz von Rohbraunkohle der-
urtige Rostbeanspruchungen noch ausgeschlossen sind, so mufBl eben
die Dampfleistung des Kessels sinken, wenn der bighorize Planrost
— wenn auch, wie oben angegeben, nach Maclichkeit vergriifert —
Beibehalten wird.  Die frithere Dampfleistung 1581 sich mit Rohbrann-
kohle bei ihrer wirtschaftlichen Verbrennung nur dann erreichen  wenn
cing gute Treppenrost-Vorfeuerung mit entsprechend groBer Rostfliche
vor den Kessel pelegt wird.

2, Die Verbrennnngsvorziinge spielen sich anf dem Planrost nicht
danernd 1n anndhernd theoretiseh richtigor Heihenfolpe ab, weil
bt dem Planrost die dafilr notwendigen, wenn anch unmerklich
ineinander tibergehenden Kinzelzonen micht vorhanden sind.

Heim Planrost sind ie Heizer gewihot oder genitigt, den frischen
Brennstoff ungefiihr gleichmiliig aber die ganze Rostfliche aufzugeben.
Wenn es also vorher gelungen war, mit der auf dem Planrost schwer
enfziindlichen Rohbraunkohle trotz des Fehlens strahlender Witrme von
alithenden Fevergewiilben eine anniihernd gleichmiiBig glithende Brenn-
stoffsehicht zu erzeugen, so wird diese jedesmal beim .'h_ﬂ.fﬂ'(_"hl n frischen
feuchten Brennstoffes 1rE-lli.:nl'n[:l’t't und dadurch die Temperatur im Feue-
rungsraum erheblich herabgedriickt, Ein YVortrocknen und Vorvergasen
des frischen Brenpstoffes vor Eintritt in die eizentliche Brennzone
fiallt fort, das Material trocknet und entgast lediglich duarch das
Lnterfener der Brennstoffschicht. Die enistehenden Schwelprodukte
streichen nicht stindig tber glithende Brennstoffschichten hinweg, weil
sulehe withrend des Schwelens nicht vorhanden sind, sich vielmehr
orst nach und pach wieder bilden. Die Berihrung mit gliihenden
schamotte-Manerwerk kommt nur sehr wenig, oder 2 B. bei Planrost-
lnnenfenerungen gar nicht in Frage. Bei letztoren treffon die Schwel-
produkte vielmehr auf die fenernngstechniseh kithlen Flammrohr-lnnen-
fiachen; die Schwelprodukte kinnen sich also nicht alle entzinden
und zighen teilweise uls unverbrannte Gase in die Zilge oder den Schorn-
stein,  Gasexplosionen in den ersteren kGnnen, Rulbildung und starke
Rauchentwicklung aos letzieren werden nnausbleiblich die Folgen sein
3. Eine dapernd pleichmibige Zufubr frischen Brennstoffes nrh:lr eine

ebensolche Beschickung der Rostfliche ist bei dem Planrost nament-
lich bei ”.I:H'-H]'i.‘.-‘-I.|IH|-.'iIIH.: nicht miglich.

}er frische Breonstoff mull in entsprechenden Zwischenrdumen
i groberen Mengen aufeegeben werden, ein Ausgleich der Brenn-
stoffsehicht zar Erziclung ecines aueh nur anmihernd gleichmiifiren
Abbrandes muli des SReren erfolgen. Auch bei mechanischer He-
<chickung st letzteres nicht zu entbehren, wobei gleich noech bemerkt
soin mag, dall die mechunisehe Aufeabe von klaer, grubenfeachter
bez. schmieriger Kohbraunkohle bis houte eine noch ungeloste Auf-
rube darstellt, trotz muncher gegenteiliger Bebaoptungen

Sowohl zum Auvsgleichen der Brennstoffschicht, als anrh zum
\ufeeben frischen Brennmaterials von Hand mul vielmals im Laufe
des Tages, etwa alle 10—I15 Minuten, die Feuertiir geidlinet werden,
wobei schidliche kalte Luft in den Feuerraum eintritt.  Abgesehen
von den sehidlichen Folgen fiir die Kesselbleche, findet hierdureh
auch eine sich stindig wiederholende Herabsetzung der Temperatur
im Feuerungsraum statt
L. Die Zufuhr der primiiren Breonluft ist beim Planrost nicht eine

danernd gleichmillige, weil die Hiohe ond Struktur der Brennstoff-
schicht auf dem Rost sich stindiz verindert.

Nach Aufgabe frischen Brennstoffes ist die Schicht am stiivksten
und infolge der dichten Lagerung der noch unangebrannten Rohbraun-
kohle am  wenigsten luftdurchlissig, obwohl in dieser Brennperiode
der stiirkste Luftbedurf vonniiten ist. Entsprechend dem vorschrei-
tenden An- und Aushrennen der Rohbraunkohle verringert sich die
Starke der Bronnstoffsehicht und lockert sich ihr Gefiige — soweit
nicht Sehlackenbildung infolze Sand und anderen Beimenpungen ein-
tritt —, wird also luftdurehlissiger, obwobl der Lufthedarf der Feus-
rung jetzt allmithlich sinkt. Sehon dareh diese Vorgiinge ist demnach
die Luftzufohr ungleichmiifiiz; Verschlucken des Rostes eder Versetzen

der Rostspalten mit hohlen- odeér Aschenteilchen tragen weiterhin zum

Verhindern der GleichmiBigkeit der Luftznfuhr bei.

s
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Hoeh vorgewiirmte Sckundirluft kann bei Planresten, namentlieh |
bed Innenfenerungen, meist nieht oder nor in ungeniigender Masse
gugefithrt werden,  Die dafite oftmals in Anwendung gebrachten Ein-
bauten usw. verengen den Fenerungsraum und verschleifien stark.

5. Zum Zwecke der Entlfernung der Asche und Schlavke vom Plan-
rost st es nitie, die Brennstoffschieht unter Stérung des Ver-
brennungsvorganges aufzobrechen und durehzufithren.

Biei Vornahme dieser Arbeiten steht die Feuertiir ].‘lll;t‘ offen,
und die kalte Luft strimt in den Feonerungsraom, dudem ist ez un-
aushlethlich, dall viele klare, unausesebraunte Kohlenteilchen dureh di
Rostspalten in den Aschenfall geriihrt werden.  Dudurch wivd des
Auterl an unverbrannten Brennstoffteilehon in den Herdriiekstinden
wesentlich erhiht
t. Bei der Hostbahnaushildung des Planros<tes stehen sich die an

diesen zu stellenden Avforderungen unvercinbar gereniiber.

Die zu fordernde gleichmiéifiice uml reichliche Lububr primires
Bronnlufr bedingt zahlreiche weite Hostspalten, withrend  andererseits
zar Verhinderung des Durehfullens noverbrannten Brennstoffes, wenige
miglichst enge Spalten oder Loeher erwiinseht wiiren.  Der Konstruk-
teur wird =omit einen Mattelwer einschlagen miissen, amd zwar  mif
Erfoler, daB keiner der beiden unter Nre 6 erhobenen Anforde
rungen in ::wu-(-|;-_-|-.‘_-.|]|'|-L'I'-{-||-|-_-|'.| [_-ll-tul:;_w_' Rechnong FTragEen winil
Es wird also die Zufubr der Brennluft leiden und trotzdem ein starkei
Durehfall unverbrannten Brennstoffes einfreten, namentlich beim Auf-
gehen frischen Brennstoffes sowie beim Aufbrechen der Brennstoff
gehieht, beim Schiiren und Absehlacken, wie schon vorsteliend unte
Kr. D ;_"_l'.-h_'|;||-|+_':1'.
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Dureh vorstehende Parallelthetrachtungen 2o den Punkten 1- 6
diirfte der Nachweis erbracht sein, dull der Planrost als soleher sieh
zur wirtschafilichen Verfeuerung von Hobhbraunkohle in keiner W eiss
eignet. Diese Tatsache ist schon lange vor dem Eintreten des jetzl
vorliegenden Zwanges zur Umstelloyge auf Rohbraunkohlenverfeneruny
van den beteilicten Kreisen klar evkannt, ond 08 gind darans bereits
durch die Konstruktion von Spezialfenerungen filr Robhbraunkohle din
notwendigen Folgerungen pezogon worden.  Diese Spezialfeverangen.
||i||':]l';.-.51('|l||1"|‘| i]1ea rf'l_'l'll:llfl'|'|'l_l-::'|'|-'Ill'tL'Iil_'l'llll_ui'rl in s;:r"h;,:ﬂ:lniil!u-l', SOTE-
filltir durchdachter Ausfubirung, haben sich im Daoerbetrieb, teilweis
miter den sechwiopiesten’ Verbiliniswon, geir Julirzehnten '|'||l'?.1.|l:..'_'|i|:'|:' b
withre,  Die damit vrziclten Evrebnisse hinsiehitlich Dampfleistung und
Nutzwirkung stehen keiner anderen Fenerangsart in irgendeiner Weise
nach, Wenn nun jetzt, trotz der linest vorbhandenen klaren Erkenntnis
val der Niehtewnnme des Planrostes: fie die wirischaftliche Verlene-
rung Vo Rolibmankahle, gl wi o, diesen den-
noch als g peeiezner dalie wooler binzosiellen, =o kann dies noure untes
Berafune daraof geschehen, dall die Anwendung von Unterwing
Mitte] Manzel des Planrostes bei de
Verfeuerung vou Hohbraunkohle aufznhebon,

Wie stelit es abor aon damit in Wirkliehkeit?  Ist oder Unter
wind tarsaebiieli st e Wirkungen hepvorzn
brinegein? Kann oer wirkheln e Elae ek e ,1I[Ii,|._'_'||'ll i Plinninristios
b i der Vevheizung von Bohbraunkoble ausgleichen und diesen eine
guten Spezial-Treppenrost-V orleacrmyg gloichwerig machen?

Die Praxis

cliw ol wieilier veor<inei|

rli‘l.:H 521, ihe II:lu'I'-_uij'.\ Ll hd LI I

T .II|',.'_I'.II|'1-"I

Fst T v oda- Geoential erwicsen; es sollen

illl"l' Wen il'.] Il |.I|II:'|I. IIII'_'r'!._"I.ll'JI '|'l'l'r'|||"'r|

A divsem Zwe ke =eon zu den verste eind anges benon G Punktin

die vntsprechenden Fragen geste I8 wnl beaniwortet

L. Wird dureh Anweodang von Unterwind e ber Verfonerang von
Rohbraunkohle notwendize Vergribierung der Rostflicle des Plan-
rostes herbeiseliihe ?

Hant
dic Lipfhn e

PRSI0 T 1 (T

Nein, die Rosifliche bleibt entweder gleich grof oder kann, wie
schon im obepsichenden B ispiel durgelegt, oor um ein Germg:s
vererobert weriden,

2. Wird durch Einfithrung des Unterwindes gweeks Verfenerung von
Hohvraunkohle auf Planrosten die Reihenfolge der Verbrennungs-
vorginge anf diesen annidhernd die theoretiseh nchtige?

Nuin, denn in der Art der Verbrennung treitt keine Anderung
ein, Es wird allerding=s der Verlbrennungsvorgang beschleanet,
die |iu:‘-‘||'u:*1't|‘|.='~|‘.-l'|1-':|'.L||'|:: al=o erhiht, doch geht dia fast immer anl
Koston der Wirtsehafilichkeit Ksnn es doich nicht allein daranf
ankommen, auf der als za klein erkannien Rostlliche in einer
Stunde mibglichst viel Material zo verbrenwen, sondern vor allem
darauf, von letzterem mbglichst viel zur Dampfbildung nutzbar zu
machen, somit sparsam, d h, wirtschaftlich zu arbeiten,

3. Wird bei Planrosten mit Unterwind eine davernd gleichmiiBige
Zulahr der frischen Kohbraunkohle bzw, eine Hix-
schickung der Rostfliche mit soleher, — unter Vermeidung des
Eintretens kalter sebfidlicher Luft in den Feuerungsraum, nament-
lich bei Handbeschickung —, erreicht?

chensoleha

| henotiget,

Nein, denn in der Aufeabe des frischen Brennmaterials tritt
irzendeine Anderung nicht ein. Auch das Ausgleichen der Brenn-
gtoffschicht ist nicht zu entbehren, da der Unterwind Trichter und
Liicher in diese blist und solche nach Miglichkeit wieder verdeckt
werden miissen,

4. lst bei der Verfenerung von Rohbraunkohle auf einem mit Unter-
wind verselienem Planrost die Zufubir der primiirén Brennluft sine
davernd gleichmiilige ?

Hieranf kawn die Antwort bedingt ,Ja* lauten. Die Zufuhr
st gleichmiillig, wenn das meist zur Unterwinderzengung ver-
wendete Geblise put arbeitet, was hier vorausgeseizt sein soll.
Diese Gleichmiilligheit wirkt aber andererseits wieder nachteilig,
fordert doch dus Geblise die gleiche Luftmenge unter gleichem
Diruck auch withirend der Brennzeiten, innerhalb deren der Luft-
bedurf der Fenerung sinkt Dann entsteht aber in dieser ein er-
heblicher schiidlicher Luftitberschufl, denn die iiberflissige Luft
mull von den Heizgasen auch mit erwiirmt werden, die Temperatur
iny Fenerraum sinkt also, Aufierdem blast der unter Druck durch
die Brennstoffschicht strémende Unterwind Liécher und Trichter
in diese und reillt dubei frische und nicht ausgebrannte Kohlen-
teilehen in erheblicher Menge mit sich, die sich nachher als
Flogkoks hinter der Feuerbriicke und in den Zigen ablagern.
Fiir die Verbrennung und Dampfbildung sind diese Teilchen ver-
loren, die Ausniitzung des Brennmaterials wird dadorch vermindert,

3 Tillt beim Entfernen von Asche und Schlacke von dem mit Roh-
braunkohle beschickten Planrest das Aufbrechen und Durchriibren
der Brennstoffschicht mit allen seinen sehiidlichen Nebenwirkungen
fort, wenn Unterwind ;\_[1".._"(:"'11'I3|ilil_'l: wird ¥ ?‘:t‘in.l denn diese Ar-
beiten kinnen auch dann nicht anders aunsgefithrt werden baw.
sind auch dann nech unumgiinglich notwendig, Die Schlacke mull
nach wie vor entfernt und dazu die Feuertiir lingere Zeit offen
gehalten werden. Die Asche wird ja wohl griBitenteils in die
“iire geblasen und sich ebenso wie der Flugkoks dort ablagern.
Yuzeiten werden aber diese Teilchen auch vom Schornsteinzog
mit ins Freie gefiihrt, was zu uanliebsamen Belistipungen der
Nachbarschaft fithren kann, namentilich bei Betrieben, welche in
Btidten liegen.

4. Kann die Rostbahnanshildung bei Planrosten fiir Rohbraunkohlen-
verheizung bei Anwendung von Unterwind eine giinstigere werden?
Diese Fraze ist zu bejahen. Bei Unterwindfenerungen mull die
Brennluft nicht mehr vom Schorpstein durch die Rostspalten und
die Brennstoffschicht hindureh gesangt werden, sondern wird hin-
durcheedriickt. E

Es kinnen sonut die Spalte zwischen den Rost-
stiben oder bei Lichern in den jetzt vielfach angewendeten Rost-
belagplatten enger gehalten werden und brauchen weniger zahlreieh
s sein, so dufl dem Durchfallen klaren Brennmaterials erfolgreich
vorgebeugt werden kann.

Aus den vorstehend angefithrten Antworten anf die zu |—6 ge-
sgeliten Fraven diteite klar ersichtlich sein, duf die Anwendung von
Uuterwind bei Planrosten zum Zwecke der Verheizung von Rohbraun-
kolile durchaus noch nicht dessen festgestellte Mimgel beseifigt, dali
vielmehr die hauptsichlichsten Mingel pach Pankt 1, 2, 3 und & be-
sehen Weiben uwd nur hinsichiich der Punkte 4 opd 6 eine Min-
derune eintritt,

Nun soll zogesebon werden, dal Fille vorliegen kénnen, wo
rrotz klwrer Emsicht in die vorhandenen Mingel der bestehende Plan-

| rust heibehalten werden und dann zur Aufrechterhaltung des Betriebes
| wit Ralibraunkoble der Unterwind als Notbehell angewendet werden

mull. Er ist aber auch in solchen Fillen tatsiichlich nur ein Not-
hehell: sine h&F['iw.|i,l:-.-L]d-_' U.4:|:|i|t'i|_~'|:-;ru]1g bei wirtschaftlicher Aus-
niitzung der Rohbraunkohle ist damit nicht zu erreichen. Auech ist
su bedenken, dB die Krzeugung von Unterwind stindig Energieant-
wand erfordirt.  Bei der Erzeugang von Unterwind mit Dampistrahl
wird ein wosentlicher Prozentsatz des vom Kessel gelieferten Dampfes
(Durchschnittliich 4 —6°,. aber oftmals auch 8—10%, und
dariitber, je nach Ausbildung und VerschluB der Tiiren.)

Wird der Unterwind mit Geblise erzeugt, so erfordert dessen
Antrieb elektrische oder Transmissionskraft, gebraucht Riemen, Schmier-
8. Wartang, — kurz, in jedem Falle erfahren die laufenden Betriebs-
kosten eine wesentliche Erhéhung,

Stellen wir also zum SchluB nochmals die schon eingangs ge-
stollte Frage: Wie stellt man am besten eine Feuerungsanlage auf
Robbraunkohlen ein? so kann die Antwort nur lanten: ,Wenn irgend
miglich, durch Beschaffung einer guten und erprobten Treppen-
rostfenerung, die genau soviel Dampf als bisher schafft, wirtschait-
lich nnd sparsam arbeitot, gute Beschickung und Bedienung gewiihr-
leistet. kein Brennmaterial vergeudet und nicht noch eine Fiille von
besonderen Betriebskosten verursacht!™
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Verfahren zur €rzielung wollartiger Papiergarne und

-gewebe und sonstiger Zellulosefiden.
Von &0uard Herzinger in Wittenberge, Bez. Potsdam.

(D, R.-P. Nr. 370808.)

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Behandlung von Papier-
garnen und Papiergeweben, um dicselben ohne nennenswerte Faserschwilchung

wiich i machen und thnen stwn den Griff von W ollkdrpern zn geben,

Ea sind fir die Bebandlung von Papiergarnen umd deren Verarbeitung
schon Vorschlige pemacht worden, indessen sind deren Erfolge nie durch

reifend gewesen, Bo hat man diese fllmt' mit Sodu- und Alkalilisungen
ﬁl‘hnnﬂl.‘]'f. Erfahrungsgemiif wird dadureh der Leim gelfst, aber e

noch ein sebr epergisches Bleichverfahren nbtily, wenn das l'r||-
brauchbar eein soll.

Demgegenither wird nach der Erfindung das ]"|L|'-:-=“"L|l|1| ndor -pewahe
it einer ].-i"."‘lll:lg von Natrium-: oder Ealinmenlfid (Na 2 oder K. 2) behandelt,
indem man es % B, In siner Lising Yoo otwa 2 his 8 Bd sine “halbo =Stonedp
kocht, spitlt, evtl, sfiuert und nochmals =piilt, abguetseht usf, Auch kann man
nur kalt bis warm behandeln, nur wird dann eine linrere Dauer der Belinnd-
lung und eme gritfere Dichte der Behandlungslfsune nttip. Das so0 behandelte
Giut st fertic vollkommen weich, hat eine bedentends Bleichnng erfahren und
hesitzt ¢inen wollartigen Griff,. Ed gehlieit sich beim  Presgen vollkommen,
hleibt weich nnd verdichtet sich wie die echten Faser gowebe,  Dasselbe trit
nuch bei anderen Fihden dans Zellulose ein, sie werden '|".r'|l._||. nnd wollgriffipe,

i herhaopt

Verfahren zur gleichzeitigen Gewinnung von Bastfasern

und verspinnbaren olzfasern aus Pflanzen.
Yon der Nessel- ﬁnbau-Eeseﬂsclmﬁ m. b, ¥X. in Berlin.

{D. R.-P, Xr. 327 183.)

Man hat Pflanzenstenrel, wie ?\m—'.-—'s'l, Hanf, Bamie, Flachs, ;
Hopfen, Hulmgriser u. dgl, bereita anf spinnbare Fasern und daneben Papier-
stoff vermrbeitet (Patentschrift 2619310, Das vorliegende Verfahren bezweekt,
pletchzeitig Bastfosern und verspinnbare Holefasern nebeneinander zu gewinnen
Dns Verfaliren besteht darin, daB man die Planzen entwedor gribn oder ge-
trocknet, vorgequetscht oder pebrochen sunfichst vorwiissert, was kalt oder
warmn gesehehen kann, und hisrmach unter Druck mit Wasser, pegebenenfalls
unter Zusatz von Alkalien, Olen, Beifen oder Fetten, namentlich l8slich ge-
muchton Olen, erhitet, Hiermof wird soseewazchen dder anter
Die Kochung kann wiederholt werden.
dem bekannten Verfahren dadurch, daf eine i rerd - Erhitzunge atattfindet, als
wenn ed gich lediglich wm dig Gewinnung der Bastfasern ]||-.||rJ| 1t, und “du
kitrzer behundelt wird,
handelt. An Stelle der kilrzgeren Behandlung kann auch eine geringere Kon-
gemtration der Alkalien sngewendet werden,

as Verfaliren bietet den Vorteil, die gessmten verspinnbsaren Stoffe nus
den 1101:-&]1““[:__"'!':] Pllanzen #u pewinnen

LT -c'| T

Hechelvorrichtung zur Teilung und Reinigung von Bastfaserstoff. Voo
Ienaz Etrich in Oberaltstadt b Trautenow, BShmen, (D R-P.
Nr. 324743

Patent-Anspruch: Hechelvorrichtung zur Teilung und Reinigunge vou

Bastfaserstoffen, hauptsiichlich yvon solehen von vliesartiger Beschaffenheit, da-

dureh pekennzeichnet, daf =ie nud einem $or i"-"lr-_:ln_'rl,all; des Gutes dicnendon.

mit knrzen Nadeln besetzten, ununterbrochen in einer Richtung hewegton

Leistentransporttuch und dariiber angeordneton Hechelnadoln 1!!"-[l.||| weltho

rwischon die Nadeln des Transportinches reichen und mit kurzer Schwingungs-

dauer in Ebenen schwingen, die anf dem Trans sporttuch senkrecht stehen und
in dessen Bewepnngstichtung liegen, wobei die Hechelnadeln senkrocht sum

"Jrs.rupwnm th varstollbar aind und die Neipung der Mittellinia threr Schwin

gungen gegpen die Transporttuchebene ga regalt werden lkann,

Verfahren zur Herstellung ausgereifter Alkalizellulose und ihrer sofor-
tigen Oberfihrung in reifes Xanthogenat. Von Alfred Thilmany
in Godesherg. (In R-P. Nr. 328035,

Patent-Anspruch: Verfahren zur Herstellung ansgercifter Allkali-
eellulose: und ihver sofortigen Uberflibrang in reifes Xanthozenat in einem
Arbeitagange und unter ‘-.F-r'rnr-lrhtn- unterbrechondar oder 1..|..r.3-1-.|- ler Mni-
nabmen, dadorch gekenneeichnet, dub ||| . fellulose oder dergleichen Stoffo
mit Alkaliléeung von etwas 15 Bé im Vakuom bei erhithter Temperatur ver
mahlt, wobei das Wasser a0 weit verdampft 'r'.1r'r:| dafl dis Alkali auf die ib-
liche Stirke angereichert wird, woranf de 3 e bildeton und den nbtipen Heife-
grad besitzenden Alkal mlllumr-F ehenfalls im Vakuom und boei j:.mlul lathender
Temperatur die erforderliche Menge Behwefelkohlenstoff zupesetst wird, wo-
durch Xanthogenat gebildet und sofort ansgereift wird, so dafi es nur noch
I Gadn st

Dimek gespritzt. |
]|1" Vorfalren 'IIIIFI.L'-'I hetdet siel von |

wls wenn es sich om die h{--i'.iununr von Papisratoff |

Fasergewinnung und -vorbereitung [@&&

| Einrichtung zur Gewinnung von Torffasern aus dem Moor. Von Lud-
wig hleine in Hannover-Linden, (D R-P. Nr. 328044.)

Patent-Anapruch: Eindchtung zur Gewinoung von Torffssern sus
dom Moor, dadurch pekennzeichnet. daff die Trennune der Fasorimmsse vou
den fibrigen Moorteilen in einem Bottich mit Siebboden unter hestdndigem
Wasserzuflut durch ein Rithrwerk bewirkt wird, woranf die Fasermasse durel
pinen’ Hechenelevator !I1I|1I| e tsehiwnlen npiar sugef fihrt wird, welches di
Worzelreste |1rr| RO atige l.[l'|'1lll rkeiten l|-:|_.:||l_ .-'l_jl_lun_l,-|]|f t] 18 die Fasern
mnmeiy anseinanderfallen ond einem gweite n, rleieiy .|1|'_ elnrerichtoton Bottich
suzefithet werde i, wi #ie vollkommen gereintet wende i, um alsdann dareh eim
x':'.'-ll.fi:.llf.":' entnidbt |!-|||.I ||.-I':'!' |'|'r1||:||||' II'!'-||| I.\_|'|I:,||:\_I i|| |'i||_r":|_‘ i|_r|-|-i;.r||_,L-|:|-||-E'|'|:,.|-'ﬂ;.'\-||.
apparat nochmals durgh Quetschwalgen pefibrt und aof einem Riittelzieh ent-
stanht #11 werden,

a3 ist danach |

Verfahren zur Herstellung von Hohlfiden. Von Dy,
Innsbruek. (D R-P. Nr. 328080,

Putent-Anspriiche: 1. Verfahren zsur Herstellunp von Holilfaden
dadureh gekennzeichnet, dafll in die Fadenhdhlung wihrend der Fadenbildung
gin Uras, 2woeckomibir Luft, pinreleitet wird, '

2. Verfahrem npach Anepruch 1 dadurch gekennzeichnet, dali anf den
Fiden, withrend seine Hihlune mit Gas eefiillt =6 ein e ansgaiibt wird, dm
iime Streckung des Fadens bhervorrft '

& Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfuhrens nach Apspriuch 1 mde
ringttrmiger Austrittsfffnung fiir die .‘"']l'ihr-llm-g.-urj'. dadurch gekennzeichnet, dag
konzentrisch innerhalb der Bingdffnung eine Gasaustrittsdilse angeordnet ist

i. VYorriohtung nach Anspruch 2, dadurch gekepnzeichnet, dag die
Ringdffnung durch Verschraobung eines Kepels 'r||.1l:1| alb elner Hohlkegel-
|‘":.l|ll".=.lla..’ ELENY ];llll.'.-h 1:|t':-| E'Jq'—l']-_L" f"i,.-l-u l.l_rrmll:,rl_ W r:,]: 1T} ;,,,|||1|. g

Anton Nagy in

Verfahren zur glelchzeltigen Gewinnung von Elementﬂrfasﬂrn und Papler-
stoff aus Faserpflanzen, Von der Nessel-Anbau-Gesellschalt
m. b H m-Berlin, (D R-P. Nr. 328596

Patent-Anspruch: Verfobren sur glei hzeitigen OClewinoung von
Elementarfasern  dnd l"l'.|11'1 ratoffl ans  Faserpflanzen durch Emnmwirkung von
bl - r-'|||-'| hastrerloiends Henfen unte r Ilra:- k oder 'i|| konrentrinrter 1--Ilr|j||
dadureh sekennzeichneat, || Wl dicee Stodfe in (ere |:|_l.11|,|l' O _|*|'||,-Jrl|| odar emul-
riarten |Ir|'.l‘.lr‘|:it'||='.f=.. tierschen, minecplschen |"| oder Fettén oder ]']j|_|-;|_|z.-r|-
eahlemvaszerstoffen einwirken ]

Verfahren zum Entfetten von Rohwolle, Wollgarnen und Wollgeweben,
Yon Dr, Salo Aschkenasi in Berlin, 0. R-P. Nr. 2909008 }

i'll.!I'I:|.-.'|LII—|-FL'I~'||I'! 1. Verfahren zum Entfetten von Hohwilla, Wall-

garnen und Wollgeweben mit dor Magabe, dal man die dazu benutzten Gh-
lichen Seifonlfsungen mit Hydrorizinoalsgure-Naphtalinsulfosfiure Fetteplter
nentraliziert oder ansfuert,
2, Aunsfilhrangsform des Verfahrens nach Ansproch 1 mit der MaBgabe,
dull min wilsserige Lisungen von HydrorizimugOlsinre-Naphtalinsulfosfiurespalter,
deren spuren Charakter man gegebenenfalls mit Alkali abstumpft, als Waseh-
fif=sigkeit benutat,

#. Abibnderung des Verfuhrens nach Ansproch 1 und 2 mit der Mal-
gabe, dad man an Stelle von Hydrorzinustilsiure-Nnphtalinsulfoslurespalter
andere Fettapalter, wie Twitchall- oder |.':||I:r;i,|-;‘.':-!|:|.||-| roanwondob

l. Abinderung des Vierfahrens nach Anspruch 1 mit der MaBeabe, dad
um Wadehen dér Bohwolle BeifenlSsunren zur Anwoendune kommen. die dureh
Fettsulfosfiuren nentralisiort ader angeslinert sind

Vor der Spinndlse liegendes Filter filr Zellstofflisungen. Von Dr
Firieh Schillke in Hannover. (D, R-P. Nr. 320075,

Patent-Anspriiche: L Vor der Spinndiise legendes Filter fiir Zell-
stolfltsungen, dadurch geleennreichnet, dal ea in Form ecines Kopels mit der
Atrimung der Ldsungen entgepengerichteter Spitee angeordnet ist

2, Filter nach Anspruch 1, gokennzeichnet dorch eine abgerundete Spitze

4. Filter nach Ansproch 1 ond 2, dadoreh pekenngeichnet, dab é: ans
einem kepelicen Gestell aus Drabt mit sinem Filteriiberzug besteht

Verfahren zur Herstellung fiir Textilzwecke brauchbarer langstapeliger
Faﬂmn aus Holz, Stroharten w. dgl. Von Rudoll Steimmig in
Danzig. (D.R.-P, Nr. 330283

l".tri-lllf.-‘LL.--|-ri'|-L'J|--: 1. T--rfal:n-u sur Herstelung iy Textilewecke
brivchbarer langstapeliper Fasgern ans Holz, Stroharten w, dgl, dadoreh  ge-
kennzeichnet, daf man das Hole in Form von Holzwolle, das Stroh in Form
von Langsiroh in |-.||'!i.||r'i|-l' Ynordnung dér Fiden oder Halms und unter
Belasaung dieser Anordnung Iih sum Deginn des Spinnens einem Kocohen,
vornehmlich in reiner wilbriger Sehwefelnatronlange und gegebenenfalls unter
Druck, so lange unterwirft, Tiis -Im Auflteung der die Zellulose inkrostierenden
Lingaverbinde naliezn oder ehen gerade erfelgt ist

2, Ausfihrungsform des ‘-. |1.'|||'-~..- nach Paténtanspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, dad vor dem Kochen eine Durchtriinkung des Fasergates mit
der .['\-lll'.ll.!i'll.lﬁl"' bl winer '|~|-"::r-l'|','|.tl|: von nahegn 1HEY and r|:'||.'||_ -:'||"'|'|| oelen
gine lingers Nachwirkung der bénntzten Kochlauge erfolgt

SRS S e R
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Wo konn

te man noch Kraft sparen?

(Fin Bundgang durch &ine Bpinnerei)

Von Spinnereidivektor @r,

Wil bpni  heats
Vi ||'_-:|"'!|:'| [t olda

noch ¢ine Facheatung oiler gonst eme Zeitung — |
Varordnung lesen, ohne auf das Gesponst
Alle Mafinahmen in der Fabrikation werder
bepintiobt dureh den Maneel an
eemiltlich ein Heiger
Cornwallkesse]  bediente, jodes
lieli und wenig oder gar keinen Koks in den Schlacken zurilcklied, |
Juatiiwle s0)it
Fochmamn hers
orst fragon
Transmiggionen luoer? und dann mibte man 1thm umsatindlich
erkliren, wie diese all die Transportanlagen fil
die Wanderrosteetiriebe, dis verschicdenen  aotomatischen  Beschickunere
usw, antreibon. Man miilite thm den Zweck der Uberbitzeranlagen, der
Dampietralilgeblise, der Ventilator- unid (neuwerdings) l]l-J'-]-"* ahilfisa; der
vielen Hegistrierapparate [lir die einzelnen
[1ilt,  taw

||-||5I :I:.'_"II'-"i!!'
sKolbleuknapphet® zu stollen?
hehindert oder unefinstic irennstoflen

ruriickdenkt, wie frither dret his

Wenn man
vier and  sbgar mohr Fener richtig aus- |
IETIEN
win man  dw lantieen

Weonn man cinen

il nn faidclite man vorgwabeln

Fin modernas Kesselhaus, nfiiliren |

wiirde, der vor dreillic Jahren lebte, so wilrde o . Was machen

Eohlen wiidl Sehilacken

Druekperioden, fiir dia Zog-
beereiflich machon, dafl dies
. Dann wilinde ar kopfsehfittelud zusehon,
Fenartiirenpaar ein Mann stelit, dor ohne Unterbrechung
elilochte Braunkohlen oder Torf oder | Steine®

lich nach Frankreieh und die Steine blethen hicr

evkliven und ihm wnstindlich
alles zar Kohlenersparnis beitrligt
wie var jedem
syt ming-
hineinwirft und diess
in wenigen Minuaten kaum angebrannt wisder herausreilit,

Wird man nicht bei all den Newerungen an jenen Fabrikanten er
innert, den B, AIL Bobson in seinem Werke: Finige Schwierigkeiten in |
der Baumwaollspinneret beschraibt und der nach @ner umstiindlichen Ei-
klirung eines Apparates, der den Kahlenverbranch anf die
anllte, lakonizech erwiderte: . Iell kaufe sowagis

Eigentlich versiumen wir hier die Zeit
durech die ApInnoE
sehwendung

— e Kohlen

Hiilfe rad nE s

Wir wollten ja den Rund-
¢l mochen und seheén, ob nicht da oder dort
stattfindet,
Batteuranlare und Mischune
Sie finden, dall es hier reichlich kalt isi? Kolilenknappheit, e
Botriehsrat wird Thnen jedoeh zehmmal sagen, daB der Saal zn kalt ist, |
Arbeiter sapen wird, dall er dis Tiire, durch die wir sben |
Wwenn man sich e

FRnE nur
noich eine Kraftve:

e er aiiem
aus dem Fresen knmen, ordentlich
Withi foctrnatellon, was: aim
kalte Batteuranlage filr einen Unterschied 1m Kriftbedarf
wilrde sich [fir das erstere Verfahren

nwmaclhen galle,

iehime. o ordentlich fehoizte ond sino
aufwerst, moan
pisclilielon — iamatitheh dovt,
wio e |:"u.II_ ”'I MGTUng an ilen Sellirerwallen noch r*_i--l'.l --i||--_---|'|'il-|r 1=k
Ala ich vor Jahren  di Versuche machie fn oinem E
topener, warf 1ch in vollem Laufe withrend der Zufithrung der Banmwalle
lon Tretbriemen ab und stellte mit der stoppuhr die Zeit des Nachlanfens
fest, sowohl bei dér alten als bei dor neuen Einrichtune, Mit dem Re-

siltat war ich zulriedener, als mit einem, das mir

¢ hians-

arstien

durch eine umstind-

liche Indizmierung, die von hondert Nebepumsiiinden beeinflubt wird, fibser

mittelt wordon wiire,
Waram sind hier die Ventilatorrviemen so stramm? . Weil sie

st
ibfallen', sagt der Meister,

Dann ist Uherdruck im Kanal. Wenn der Staubkanal oder Staube
kellor pieht zur nchtigen Zeit entleert odor wenigstens der Stanb vor der
Milndung 1 den Staubturm entfernt wind, g0 entsteht eine Querschuitt-
verengung im Abzng, und der Uberdenek steigort sich derart im Keller,
dali bei Offnung eines Kanals im Arbeitssaale der Staub aufwirbelt. Nun
stelle man gich einmal vor, weonn dreiflie und mehr Ventilatoren in die-
gon Keller milnden und jeder sinzelns
hat, welcl

Uberdruck zu fiberwinden
Kraftvergendung hier umbeachtet stattfindet.

Was ist dort noch filr ein riesiges Vorgelege, das nur einen Faden-
klanber antreibt? [lie leeren Scheiben frilhar noch eine anders
Maschine angetricshen, Nun ist der 150er Riemen chne weiteres daranf
rihliebear dadurch mindestens eine

|_':.-....|r__

NOrme

ond &8 ralit |:.||.'-l' |"F-"|-|-'-:':|:':.-,.'l U=

loren, wenn nichl mahye

wollen wir noch eine Einrich- |
._,|||:|:|:'r'-_'i-$:|| gefrolfen
ist, Infolge der Stoffknappheit im Kriege und wegen der Banmwollpreise
auf bessers Auvsniitsung der Willowabfiille bedacht, |
insbeeondere des sog. Becherabfalle, Man findet heute vielach, dafl die |
1'-1I-I'.|l|‘.".'= i'.r |'.:| l]u!w'q.'-'-:'-”'-'- THEW i-.r'|||i|:||i|-'|': -1:|r':||. wiaE Aine .
Krafterfordernis darstalll. wihrend eina obenfalls im
Vorrichtung der Scheidung des Becherabfalles

IEhe wir in den Vorwerksaal
tung: erwihnen, die neuerdinges b

gpehen,

manichen wiorden

: ;
im Prieden 8t man

arfundena
weniger hekannt 2u sedo

P L
I IIEEE

L den Willows anmebant und bend itigt bl dem  gleichen

it die Enlypsolzschmisrang, d. h.
| zramlich
Lder Olachmicrnne brancht man gich niclht

| Bpahdriak vorbisiaa |

Oswald Lichscher in Chemnitz au

Ergebnis 5o gut wie

gohaint. Hie winl von der Firma U
rar keine Kraft.
An dan

harden

wenn e richtige Marke verwendet wird,
jadoch eine Kraftersparnis gegeniibes
[ch hatte Gelepen
Eimzelantrieben an Kar-
ansEn proberen.

riiverldesie und reinlicl,
sinzEnblden
th -_'l-"-,ﬁ--'1'-t" Veorsuche mit elektriselo

[ieat, anldlily

5

ek ! Bt - i E
ite Sachen in allen Einzelheiter

e

Da dey Rioms =!:-.|-t."i--| omeangen werden sollte und e Motor e

fiir direkte Eupplung der Hauptachse o grof

miitteds eines 450 t/min Motors die HaiBwnlze
Von letzterer worde der Tambour soedann mittels des Rismenz weitar-
gotrioben, und von dort die fibrigen Teila, Beim  Anstellon des Motors
Reifiwalze. Durch Einrfickung einer Kupplung setste
Tambour (Zylinder) in Gang mit den {ibrigen

nar 190 tmin geworilen

Wikt B0 wnrda

Lk | all
geknppel

ilrehte sich nur dis
gich godann der Toagian,

Da alle Meh- und sonstigen Instrumente, insbesondere ein sehr emp
. beniitzte 10h die Saelie, wm oene-
Rinzelheiten genau auf Krafterfordernis 2o prilfen, also anf hesft
der Zonfihrung, ber weiter und ha
Brisseurcinstellnng zur Mulde,
boim  Schleifen mit Valle oder mit Horsfallwalzen:
unEemel interassan Mancher Fachkollege wild.
wig das Ampéremeter nufschligt,
schnor anfpelegt wird, und wie verschieden das Zeitmall zwizchen dem
o Znrflckeehen
stock kalt oder woarm ist, wenn dickes ode

firclliedpemg -‘1.|||i--'-|'u|||-_-:-z' vorhanden waron,
mal allé
beam  Anlassen, bes
Deckelstellung, be
Rrafi beim Strippen,
ilie Emzelheitan

ErEERINnt =ein,

' P - i
’.'.IIII'III'nI'.IE_L_’ ergal

weltar und bai anger

IR
z1 Bahen, wenn eine Haelier-
Anfsclilagen und langsam des Zeigers ist, wenn der Hacker-
dilnnfllszires () verwandet ist.

Ein gutes Teil der von den Karden benduglen BRraft wird durch
die Hackerbewerunpen vergohluneen, und man mol immer bedenken, dafl
der kleinste Melrbedor! mit hundert multipliziert werden  muli, sobald
man [mndert Karden im Betrish hat.

Dia Enzlindar il
sondern

Comb-boxes niemals witheend des Betriebes,
Varhinderung
girmal i Sehann

1 ke
immer nir bel abeekillulter Maschime, uw, zw, =ar
baohachtet, dall Mineraltde, die
rekommen sind, dieses Schinmen anmer
i, #w, auch dann, wenn s omit frischem '"'| VT L]
daher ecin Hackerstook das Ol
Twecko su benltzen. und 1ho {nillamn.

s Schiiomoens. Man hat

wicderholen, so oft sie in Be-

womnng kommen,

werden.  Sobald

yhznlnssen wnd I andamo
bald er kalt ist.

An don

sehdumt, st 28 das beste

frasch zu

=SEra |
zu erreichen oder doch® wWonn man
varbeipeht, wird
glench-
Rifdohe
vermitteln, daz 1o der Hegel
kanneneatriches, Mitantsr haften
m alten noch Stellzahrmubsn
und - gerwiiret sind und bexengen, daB man viele
Crewalt dis Karre in Bewegung zu bringen und
nachsalien  muabtes, wieviel Abinll und Schmats unter

gt bexliglich Krafi
i Hofe einor Spinnerei am Alteisenhaufen mal sutilhg
man *immer pewisse Ridchen won den Strecken lieger

it Maschinankor
die den Antriel jenes unterirdischen Getriebes
Al W |"_f.-t--[=. nachreschen wird,
dien  Rikde sollist wenn gie bol
an, die 1-_-r:1-
Male vorsucht hat, mit
sehlicfilich dooh

dom Gotriche Wil

"I'.*l ACIEE Wiolle
3 = Ly
1 EELE0 -

wiliehe wstruktion man hal —, n. #w. jana

Fisen liegen,

woarachlaran

Vi |'I|,-'||1'|. ey SlLa1B6R hignten
wird, Im Geg
mitgzan, dort mul er lieron, s
Upfer  brafaler Helmndlung
Spindel- und  Spulenridchen
ichtip 1m Geschirr pekiimmt haben ;
owood cover brakets”™, d. h. jene sichellSrmigen Triger der Flayer-
brettehen, die von den Spulenwagen zn  Dutzenden der
Collars®, die aus purer Nachiissigket cder
Ansfitzen abbrachen nsw.: iedoch
mmer wieder Stoff sur Unterhaltung usw, Sogar als Anschauungsmaterial
filr manche Betrighsversammlung wire dieses Material
nterlilt =ich s6 wvial {iber I_.-n1.-_-|.5||-:|r--ii-y—_-i.w und Stenern und Verbands
wirnm denn nicht anch einmal her die Praige o

s it bedlfofig. gesagt, heute
irgendwo hinguplazieren, wo er nicht gesehen
idort, wo dis mesten Leuate wvorbad

iml ja Enwellen

enteil, perade
.lil':_'l"|'.||i'll. ':i.'.':.i'.' SEULIN ey
immer wvor sl schen  xu
demen man sofort

miigsan, diese
angicht, dall sie nie
dieme
noliert werten,
Fleyerin mitsamit
geben die  Dingo

il jagEp ..||_-'|:_'.

den angegossenan
raalpnet Man

baitripe usw,, hole
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In manchen Spinnereien haben die Streckenarbeiter Schiirzen vor-
gebunden aus Emballoge oder Papier, num an den ersten Passagen den
Schmutz: der Spinnkannen von den Kleidern abzuhabien, weil durch das
immerwihrende Uberlanfen der Hackerstbeke an den Karden das
Ol stiindig an die Kannen spritzt. Dementsprechend sehen die anderen
Teile an den Strecken und, nicht zn verpessen, die Zylinder ans, Diese
Bellamperel witra von England heriibergekommen, wodurch die Ersparnis
von Arbeiteldhnen end die Billigkeit der Materialien anf die letzteren
weniger Rilcksicht genommen wiirde. Bel ons wilnden dem  Arbeiter
immer nur die Personal- wnd Prodoktionsziffern der englischen Spinnereien
vor Augen gehalten, sher niemals gesagt, daB ein ganz anderes Material
dort in Frage komme nsw."; belelirte mich em Vertreter der Arbeitersclhnft.

Spien wir doch einmal panz ehrlich! Hat man nicht frither eine
viel griflere Sorgfalt anl das (Men werwendet als heute? Trotzdem dig
Materinlien billiger waren? Uberhaupt das Zylindertilen] Was kionte
man dariiber alles sclueiben, nnd wie langweiliz fiir den Leser? Unver-
gefllich ist mir vor allem das System, dag ich einmal in einer Makospinnerei
fles Boltendistrikts pesehen habe und hier lowerz erwlhnen mub.  Simt-
liche ,Leather rollers® im ganzen Betriebe wurden durch einen Spezial-
tler. der cin Gehilfe des Roller coverer® war, gedlt, Derselbe hatte gleich-
reitig gwei Olkamnen in Verwendung, in welche er etwa ein Drittel des
Inhaltes diinofliissiges O] eingoB und dann dorch cine abschranbhare
Offnung ein Stiick Rindertalg einpreBta.  Sodann stellta er die Olkannen
in ein mitgebrachtes Geschirr mit heibem Wasser, Nach emigen Minuten
nntersnclite er durch Abtropfen die Diinnflissigheit der Talgmischung,
worauf das Olen, und zwar bel lanfender Maschine, begann. Nach einiger
Zeit, d. b, wenn die Dinnfliissigheit infolge des Erkaltens der Kanne
nachliel, stellte er diese wieder ing Wasser und bediente sich der sndern

Da ich bei der groben Geschwindighkeit, mit welcher der Prozef
gich vollzog, etwas milltranisch wurde beziglich des Erfolges dieser Me-
thode, liefl ich die Maschine abstellen, und dabei bemerkte ich nicht nur,
dall jeder Troplen genaun an der richtigen Stelle sall, sondern auech, dal
er sofort nmach Berfihrung mit- dem kaltéen Eisen eine Art Sterilisierung
durclimachte (lickflissig wurde). 80 dafl jede Berfthrung mit dem Ledes
ofder ein Herabtropfen an den Belastungsbacken ansgeschlozsen war. Der
(Her entwickelte eine geradezu erstaunliche Geschicklichkeit, und ar war
gich dessen anch mit Recht bewnBt.  Jedesmal, wenn ich irgendeinen
Virtuosen anf einem Instrumente hantieren sehe, denke ich unwillkfirlich
an die Fingerforticheit jenes englischen Zylinderdlers,

An den

Fleyern

wird gich niemand die fritheren short collars® znrlickwilnschen.  Abar
leichtor gelanfen sind die Fleyer dech und warnm? Well fiir das Reinigen
und Olen der langen Bich=on immer zu wemg Zeit ist. Inshesondere
aber mangelt die Zeit fiir das Herausnehmen der einzelnen Spindetn aus
den Jong collars®, und doch sollte es gemacht werden Em Mester er
klfirte mir, ,dall es absolut nicht nitig wiire und die Biich-en von innen
blank wiren® .Dann wollen wir sie wenigstens einmal ausspillen®; be-
merkta ich und bestellte, dali der Wagen ausgerfickt, die Spindel ohne
Fliigel in Betrieb gesetzt wiirde und alle paar Minuten einige Tropfen
Petraleum in die Bicheen rapeben wiinden, Ieh wiinde dann wicderkommen
umel mir den Erfolg beéselien. Das Wiederkommen vergull ich aber ab-
sichthich, weil ich wulite, was folgte.

Nach eciner Stunde suchte mich der Meister und meldete, dal der
Hiemen scliloife und der gange Fleyer festsitze. Die Krusten hattew sich
in len Anssparungen der ,Jong eollars® geliat, und die schwarzen Riek-
gtinda lisfen an den Spindelfiifien herunter, In der Folge war der Meister
ebenfulls von der Notwendigkeit des Retnigens der Biichsen dberzeugt,
und ich brauchte nie daran zu erionern.

Fine genaua  Reinhaltung  und Olung  des spulengetriehes ist
ahinfulls wesentlich; das Unterlazsen deeselben  macht gich dureh Tort-
wihrendes Zucken und Schwingen des Fadenzuges genflgend bemerkbar,
Wia oben bereits hemerkt, tragen allzubreite Hiemen awuch viel zur Kraft-
verschwondung bei. Hierin sind nun die Englinder schwerfillig,. Ob ein
Fleyer 50 oder 150 Spindeln hat, ob ein 100spindliger Grobfleyer ein oder
awei Gotriebestticke anfweist, sie bringen sben ihr 4 Zoll breites | Standart-
pulley* an, und macht man Einwendungen dagegen, so olferieran sie ilira
borfthmten |, Extras® d. h. 8o und so viel Melrkosten fir eine schmalere
Schethe,

Bekanntlich haben Holzspulen die FEigenschaft, das an den Spindeln
haftende O anfantrocknen wnd in sich anlzuzangen, wihrend die vietfach
verwendeten impriignierten Hartpaplerspulen dieses Bediirfnis nicht zeigen.
e Ff.'||:l.'~? iat, duf bed H-:;]z;e.]'m.]c-n der Flaver durchachnittlich einen atwas
schwereren Gang zeigt als bl Papierspulen, was durch umfassends Ver-
suche bei elektrischem Hinzelantrieh festgestellt wurde nnd sogar Veran-
lassung war, dafl Holzspnlen mit Metalleinlagen gemacht wunlen.

Hier michie ich anch eine Ansicht erwiihnen, die man vielfach hirt,
und #war folgende: ,lch will nichts gegen den

Einzelantrieb
el Ringzpinnmaschinen sagen; bel Fleyern halte ich es aber Flr unndtig.
Darfiber gestatte ich mir folgendes zn bemerken:

Wenn man eimen modernen Webstuhl z. B, anf Kraftbedarf unter-
siicht, &0 fimdet man, daBl er stets reichlich eine halbe Pferdestirke ge-
brauncht. Fragt man aber einen Webereifachmann: Wie viele Stithle kann
man mit einer hundertpfendigen Dampfmaschine betraiben?, so sagt er:
Jwenn kain antomatischer Schiltgenwechsel vorhanden ist, bis zn vierhundert®.
Wie ist das mighech? Die Aufkliming liegt bereits in der Antwort. Ohne
Avtomaten 13t or niimlich nicht imstande, anch nur zwel Drittel der
Stiilile gleichzeitiz im Gang zn halten,

Genan 8o st es bet Fleyern, Von hondert Fleyern bel Durchschnitts-
nummer 2.5 stehen 15 immer, 40 zeitweiliz wad 65 versinzelt Den
Krafibedarf des Gruppenmotors, der Transmission, der Vorgelege, der Leit-
rollen, Riemen und Leerscheiben miissen aber die stillstehenden Maschinen
gbenfalls beanspruchen, Gerade bei Maschinengattungen, die bei jedem
Fadenbrneh stillsetzen, ist der Einzelantrieb am besten angebracht.

Bei den

Ringspinnmaschinen

18t; dfihnlich wie bet den Transmissionen die Kugellagernng des Tambomrs
feder andern Lagerung, was Kraftbedarl anbetrifft, vorznzichen, Enrglische
Maschinenfabriken entzchlielien sich anscheinend schwer, zur Einfiihromg
dep |'|'.I|,;.{|"l|uu;€'rl|||;: fibergupehen, aborp kommen wird zie doch, Man erinners
sich bloB, wie lange die Elektrizitdirslirmen Einwendvongen gemacht
haben und dal sie zaletzt doch dazo fbergegangen sind. Es ist jon wabr,
dall es Systema gibt, die ein unangenehmes Uerllusch verursachten wnd
infolge der schwieriven Zughnglichkeit der Tambowrlager vielfach aue-
gelaufen sind, was aber meistens an der Wartung gelegen hat.

Fiir die Ringspindel sollte nur das beste erhiltliche Ol verwendet
werilen. Wenn man bel emmer Lagering, bel der das Ol nicht anfgehalten
werden kann, wie beli Selfaktorspindeln oder an Spulmaschinen w dgl
sine geringere Sorte (M des Preises wegel mimmt, 80 mag das immer
noch angehen; jedoch bei einer Lagerung, die cinen dichien Beliilter dar-
gtellt und nor in lingeren Zeitrinmen gefillt wird, sollte man mcht
sparen, Der Julireshedarf einer Ringspindel an Ol betrug vor dem Kiiege
awischen 18 und 22 Gromm, u zw. bei 10stiindiger Arbeitszeit und
H000 r/min ; dieser Verlranch ist so geringfigip im Verhilltnis zu den
Nachteilen, die durch geringwertiges ()l entstehen, dal sich die Verwendung
euten (He sicher bezalilt macht. Bedingung ist selbstverstiindlich, daB
die alten Olrilckstinde stets ans den alten Lagern entfernt werden, he-
vor man nenes O eingiefit. DaB man nach der frischen Olfiillung stets
einen ruhigeren Gang der Troibriemen wahrnimmt, zeigt zar Geolige,
welchen Emflull die 1-'F!||.||_r_'; anf den Kraftverbraneh hat

Ich bin Kein Freaml der soganannten Spinnregler, d. h. jener
mechanischen Vorrichmngen, die darch Vepndernmg ides magnetischen
Felides die Tonrenzahl der Kollektormotoren je nach dem Durchmesser des
Bowieklungskepals verfindorn, w, zw, ans QGriiwden, die it dem Kraft-
bedart vorerst michtz #n tun haben, Ieh mikchte aber dennoch das el
eines Fabrikanten hier anffiliren, der die Sache priindlich ausproliert lat
und folgendes sagie: Allein der Umstand, dall ich ans einer konstanten
normalen Belastung kfinstlich eine wechselnde Delastung des Stromnetzes
herbeifiihre, wirde mich ablialten, eine solche Einrichtung anzuschaffon®

An den

Selfaktoren

verdienen dis Halslager der Spindeln die griblte Anfmerksamkeit, weil
gich durch diese der prillere oder geringere Krafthedarl am doathichsten
kundgibt, Als ich seinerzeit versuchsweise die Sattlerschmiernng enfiilirte,
nutersnehte ich dia Maschine anf folgende einfache Art. Ich stellte boi
Angfulirt des Wapgens das ganze Getrieba ab in dem Moment, als die
Leitstangen den Drelipunkt des DBalangiers erreicht hatten. Sodann lief
der Wagen noch aing Strecke von 22 em nach, und diese Stelle markierte
ich am Gestellhock. Nach beendigter Montage, nachdem die Maschine
einige Tage wiader im Betrieba gawesen war, untersuchte ich, ob die
damaligen Behnurwirtel, Rider nund Vorlagen die gleichen geblieben waren,
nml dann wiederholte ich den Versuch, indem ich das Getriebe an der
cleichen Btelle ansriickts, Jetzt lief der Wagen vollstindig herans, voll-
fithrta die Rickwindung und blieb erst auf dem Einzuge stehen. Ich wulite
genug und konnte die Sache empfehlen

Eine grolle Kraftverschwendnng entsteht durch das unsinnige An-
spannen der Trommelschuiire (Zwirnseile). Wenn dia Seile sonst gleiten,
oder abfallen, so ist meistens der Umstand, daB egie nicht das flir die be-
treffenden Rillen vorgescliriebens Mall besitzen, an dem Ubelstanda schuld,

Welche Umstinde an einem schweren Gang des Wagens schuld
sein kdonen, darfiber ein Beispiel. lch war Gehilfe des Selfaktormeisters
in einer Spinnerci des Oberelsall, Eines Tages beanchte ung der Liefe-
rant der Zwirnseile, ein friiherer [landspinner. Mit grofiter Anfmerksam-
keit verfolgte der Mann alle Einzelhéiten und meinte zum Schlusse, dall
die Wagen sehr schwer lanfen miifiten, weil die Schienen oben rund ge-
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lanfen witren und die Ridchen r-nr.:pr-'--'-'!unv’.u Binrillung zeigten. Oh war
dazs nicht kinnten? . Das wiinle wviel Arbeit geben, und eine
Halelmazchine dafile i3t mcht vorhimdan, bemerkia dor Meizstor., .Uas
Wenn Sin die Radehen ansdrehen lassen, e wiader
wie dia Rillen jetzt sind, so wenden
st wisder abilacken®, meinte der Seiler,

Riotho Riikchen anzlrehon, da wir
unil der Erfolgy war seheond  Teh konnta
welchie: die KlauenmmiTa des Warennuszires
in Fingriff hielt, merkhch paclilassen; Eine zweite Felder,
Friktion des Fingugs belastete, konnte gan: entfernt wepden,
Emflub dag auf (e Betitignng des Stengrungsmechanismng hatte,
jeder Fachkollegs Kochlinsehe Selfaktoren
g0 wiunrle dazs Wagenspiel noch in vier ez Kxzontos
gtallivt, il dia siner
Funktionen. Aus Produktions-
arlifhung e ol Heorrn
H ||.'I.l'="""|||'| oy il'illllc"

i lern
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evlindmzell werden, ansiatt konkav,
gich die

Wi licen oun der

Schionen von sell
ek e
Reserve hatten, itherra
die schwere Klemmfader,

aintge in
wirleha  dia

wird
wmessen  a es alte waran,
‘wriaden bawerk-
kamen wvom Versason

BOEAr elne

messten Stirangen dieser
(Giriunde . war gerigs
Andernng  Alg ich nach einiger Zeit den
witder traf, irsen Einfull kime?
er: Wann " Lit dr Waea salber seliiebn mfiesse, merke se nff alles®, . .
Mun kann beziiglich veralteter Methoden verschisdener Ansichit sein; Tat-
gache war eben, was langjihrige Selfaktorspinner nicht wulbiten, das be-
merkte ein Handspinner gotort, Mit dem ,selber schiebent des Wagens
vollenrlate Richtigheit. Man kann jede Wette ein-
Hollen irgendeiner Transportkarre, dia der Arbeiter
mehrmals wepden; ehe 2. B, die Hollen
eines mechanischen Falirstuhles einmal gedlt werden.
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belkannt sind, die mir noch nicht vorgekommen sind. Die Schriftleitung
wird gorn Lereit sein, diese entweder zn verdffentlichen oder anf Wunsch
der Eingender mir zu fibermitteln, was anpesichits der augenblicklichen
Lage der Spinnereiindustrie zu begrithben wire.

garnhas el

Yon der Firma J. P. Bemberg Akt.-Ges. in Barmen-Rittershausen.
(I R=1% Nr 524 180.)

Zum Aufwickeln von nassen Garnen in eingelnen Strthnen werden in
den Fiarbereien, Wiascheraion asw, ].i'l."-llll |||_|| izt deren [Umiane durch AT
sammenschieben oder dusnmmenklappen von einer oder mehreren Huaspellatten
verkleinert wird, nm dis anfgewickelien Garnstrithnen bequem abnelimen zu

iiesam
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kinpnen, Do die nissen Garne meist anter Spannunge anfpewickelt werden und
disbel e nach Art Threr Vorbehandinne swch noch das Hestreben haben, anf
dem Haspel einguzchrumpfen, da ferner anf einem Huaspel pewdhnlich eine An
zahl dieser Garnstrihnen nebeneinander anfpewickelt werden, sind dis Haspel-
latten infolpe dieser Anzpanmung der Grarna so stark balastet, dal doe s A
samimenschiet ||.I| oder Fusimme |J:'.| pen dienendon Teile durch besondere Vor-
richtungren wieder in ihrer Lage festrehalten werden miissen, damit dip Haspel-
latten nicht schon infolge digser Garnspannung ihre Lape verfindern, Hierdurch
wird aber wiederum nicht nur daz schnelle Offnen und Schlieben der Haspel
beeintriichtist, sondern die Verschlufteile sind infolge der starken Beanspruchung
auch viner schoellen Abnutezung anterworfen, woadareh grofe Unkosten entstehen,
||E,.'I i T el ]'-.l.-ll'.'i}il'lg vieles Hunderte soloher ||;=-.|||-| in - Betrieh sind.  (any

treten diese Ubelstiinds bl den aue Holz .=_'l.'l-:.'!'|.i.§[l'|l ||i'1"|"'||| st
Aunfwickeln von mit sauren Flissigkeiten petriinkten Garn
| peder iII Sinre lnufen, do sich die beweglichen Holsteile duovch die
verziehen oder mfolge Aunfquellen festklemmen,

[Hese [Ubelstinde zollen dorch die neue Erfindong vermieden woerden,
indem die beweglichen Latten des Haspels ::ul fede |||"-" Metallhitzeln bhefestigt
sind, e sich |]|,|_r| e die (Har NEPANTTE gwiachon die feststehendon Latten Test-
klemmen und dorch einen leiehten Druck anf sinen o ntapricioe ||1 fliEearoneten
Hebel leicht gelist und susammnengeklappt werden kinner ]-'I -II s Metallbiagiel
ATS  eInem ﬁii_||r|'|||_-.._._|_|||:,il'rI| Material he I'.'I'H1='.':| '.1.'--r-':--::. dind sie ciper Form
finderung oder einer achoellen Abunutzung nicht unterworfen, so dab die
iher den friiheren Holztellen etwes tearere KEonstruktion durch die bedeoniend
Jii||l_;|-|'|' ]_|_'|||-|_|-|_|_:|'.1|_'|' |'l.'i-.'|:|ll'|| :-:I.'.I._:._'-. Sy ALl '.'.'ir-1.

\uf der Abbildung ist ein Auvsfithrungabeispiel des
standes daprestellt

Figr, 1 ist gine Vorderangicht; Fig. 2 und 8 sind Stirnanzichien des auf-
pespannten il wrEaImIm e e '|'-|]||-1I'I| ||.'..-|l|'|- Fig, 4 bis T Ansiehton von Ein-
solleiten.

Der Haspel besteht ans der Achse s, den suf dieser hefestirten Seten-
teilen b und den & Latten ¢. Von diesen Latten ¢ sind 4 an den festztehenden
Seitenteilen b befestigt, wohingegen die beiden andern auf awei drehbaren
Wietallbiigeln d bofestiod smnd |:3'||,'-l' Metallbiirel gind am einen Ende mit den
Seharnieren ), vel, Fig 6, an den Latten ¢ befestiet und bhaben am andern
Ende Klsuen 4% dis um die darch die Metallwinkel d° verstiirkton ui-
teren Teile der pegeniiberstehendin Latten fassen. Da die Bilgel d federnde
Spannung haben, schonppen die inneren Nasen ihrer Klanen beim Auseinander-
klappen der Binder wie ein Mirgehlafiepel hinter e Winkel d% 2ie werden
puberdem durch den Drock, den die Latten infolge dor Usarnspannung ansiben,
in ihrer ].:l:l,l ::'.e'!;;|_||1 I1. I der Klnae -]= 1=t 21N i“';-:'i'-“rl-':_. dareh’ don die Nasoe
pirieds Hebels db ereift und onter den Wainkel df fafe. Der Hebel @t oam dom
Bilgel d drehbar gelagert und greift mit einer Klinke so durch eine zweiti
Aussparnng des Bigels o, dal der Hehal micht nach suben aufklappen kann,

I i i
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Erfindungegraran-

Vorrichtung zum Ableiten und Verteilen der im Nalispinnverfahren her-
gesteliten Papierstoffstreifen. Von der Fima Tirk Gom b H
Hamburg. (D R-P. Nr. 325776; Zusatz zum Patent 317050.%)

Patent-Anspruch: Vorrichtung 2um Ableiten und Verteilen der im
Maschinenverfahron hergestellten Papierstoffstreifen von einer gemeinsamien,
in fortlaufender Bewegung befindlichen Tragliche nach Patent
kennzeichnet durch eine Vertellungstrommel von so grofem Durchinesser, daf
an der Unterseite der Trommel die frabfingend ablanfenden Streifen von ainer
griBeren Anzahl Nitseholliosen -:dl r dhnlichen Bundungsvo ||I| htungzen aufge-
notmen werden kinnen, die in eimem fitr leichte Zoginglichkeit geniigendén
Abatand hintereinander angeordnet sind.

"} Siahd Heft 10,1805 Seile 11H
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Verfahren und Vorrichtung zur Erzeugung von Garn auf nassem Wege.
Von Bruno Melser Charlottenburg, [(DoR-P. &r. 320453.)

Patent-Ansprilche: 1, Verfahrén zur Erzengnng von Garn auf nassem
Weps, dadarch gekennzeichnet, dall Textilfasarn in fifissigen, rotierenden Strahlen
anf bewegte Siebe aunfpeschlimmt wercen, so dal sich dor Foserstoff als ge
drehtes Vorgarn ablagert,

2. Verfahren mach Anspruch 1, dadorch gekennzeichnet,
faserstrahlen in einer Richtung auf das Sieb aufpeschliimmt
mit der Laufrichtung des Siebes einen Winkel bildet

8. Vorrichtung zur Ausfihrung ded Verfahrens nach Ansproch 1 ond 2,
dadurech gekenngeichnet, dalf endloge Gantschbiindchen in eimer zur Laufrich-
tung des Biebes #inen Winkel bildenden Laofrichtung angeordnet sind, a0 daf
dis Faserbindehen aus der Laufrichtunge des Siebes abei

dal dio
warden,

Tixtil-
welelie

ekt werden

| Traghllise filr Mulekbtzer. Voo Arthur James Jackson in Bryn
|  Alan, Denbigh, Engl. (D, R-P. Nr. 327777.)
Patent-Anspruch: Traghilss fir Mnlekdtger, dadurch pekennzeichnet,

| dafl =ie innen '.l:.'.'[i1_|r|,ri.--:'|| nndd anden kontach ;{r'.-CT|I,|1|-‘. 1=t

Spindel mit Haltefeder fiir den Garntrdger. Von Antonin Proton in
Villafranche-sur-Sadne, Rhdne, [[.'. R-P. Nr. 328082)

Patent-Anspriiehs: 1 Spindel mit Haltefeder fie il Crarntriiger,
dadurel gekennzeichpet, dul die ausgebogene, aus Federdraht bestehende
Haltefeder nur einen federnden Schenkel besitzt, derf dber oeiner thnoine ge-
gtreckter Lage anlnghmenden, nahe dem einen Ende unterbrochenen, ssitlichen
Ausfrilsung e ¢ Spindel Degt und mit dem einen  rechiwinklig umgebogenen
Ende die '*[m-.ul gquer diu nl.a—-- tet, &0 dad des andererseits vorstehende Ends
eine Hazt flir den Garntelleer bildet Federende gleithar in
einem offenen Lingsflihrungsschlitze von dem Fedordurchimesser entspréchender
Weite in der Unterbrechung der Aunsfrisung gefiihro st

4. Spindel mit Haltefeder filr den Garntriger nach Anspruch 1; dadureh
gekennzeichnet, dal wwel Haltefedern einander diametral gperentiber angeordnet
gind, wobel die beiden ihre rechtwinklig sbpshopeiten L..| m aufnehmenden
Lécher nebeneinander angeordnet sind und die Federenden zu beiden Seiten
der Bpindel Rasten fir den Garntrhger hilden

wiihrend das-anders
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Streckwerk. Von I, Heunher-Staub in Uster, Sohwoiz. (D, R-F. Nr.|

HH 144.]

Patent-Anepriiche; 1. =irechwerk 1ir Banmwalle
durch eine zwischen dem Vorder- nnd Mittelwalwenpaar eines gewidhnlichen
Diveigylinderstrockworkes  elugebaute Schione, mittels welcher waf das
Linterlaes hindircheehendes Fiserband sine Hemmwirkung von aben nach unten
ol wird,

2, Hpreekwerk isell Ansproach 1, dadoeeh gekennzeichnet, dub dis Schiene
i Hiehtung und auderdem senkroeht oder aoniihiemd  sonkrecht sur Riehtung

dog Verlanfs dis FPagarhanibes verstellbar =1

Lo
;-_-|-|.|-||.|_-.-|.'.. (i

|"|I:."I

Bandspeiser filr geradlinige (Heilmannsche) Kimmaschinen mit schwin- |

i stisammbenirbeitet, und- einem Abfallublbesor. weldhor die KEnrefazern, 1Tn-

HEH[IEI IHIIEE. Van John William Nasmith in Heaton Mersay,
Engl, (D. R-FP. Nr. 325 147.)

Patent-Anspriiche: 1 |"-:|I||'|.-\.El-e-;-|'|' fiit  perndliniee | Hellinannsche
K mmasehinen mit sebhwingender Eanpe, dadarch pekénnseichnet, dad das Band
nm und swikgehen einer Ansihl wagerechter Tragstiicke pefithrt wird, welehs
dornrt angeordnet =nd, dad se des hinters Ende  mnes ablaofenden Bandes,
wihrend es der Speisewalze augeflihet wird, nneheinander anfnehmen.

Ak H|-|||{|'_-|u~i-u|_'|' nmli 'I.I:--|II".'||"|| 1, duduarch rekinnseighnet dad der Ab-
stund i’ bongehbarteon Bandfabronesteile goringer ist als der swischon  diesen
Petlon und  der Speisewalze vorhaindene Abatand, can dall deas AEnBerste freie
Bandende, aobiald e85 oines doy Tragstieke verlae, am - sof das ndehste Trag-
stiick an fallen, die Spesewalze nicht erreichen kann

Weberei « Wirkerei -
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f resnizkeiton und den Flaum von der kleinen Walse

||'-|'|-'||---' auf- und abhwikrts verstellbar st

Heaft 3
e e S e —
|’-:=.III|-|'-'I'-"T nach .'lll*-|!'1'|l‘.'i". 1, dadurch gekennzeichnet, dod die Bond-
tragstiicke ewischoen wwod soitenplatien anpeordnet sind, die cinerseits von
dem Anfeteckrabhmen und anderseits von der Zangenwelle retrapen werden

Kurzfaserausscheider fiir Krempeln. Von Camill S8ig in Ranspach-
Wasserling, Elsai. (D.R-P. Nr. 328306.)

Patent-Anspruch: Knrzfaserausscheider fiir Krempeln, gekennzeichnet
durch mehrers mit dem Vorreier oder der Trowmel susmmmenarbeitende, mit
H*.""IIIH'_" '-'.'I"'"II"II‘:' IIIIII.ill.'u".l'll Wiilg ."l_'l‘l_r _-l-:I'-"';'|||'||'| |H,:||‘|.'I':|||||'\'-\.'-|.|-|'I TOm |]..:|||11 ||_a||'~.
mit einem dreiknntigen Sporr- and Abstreifstab zur Erzeugung einer Luftpres-

ablaitet

Spindellager. Von der Firma ¥. A, Sattler in Neukirchen, Pleie

(D. R.-P. Nr. 320405,

Patent-Anspruch: Spindellager, dessen Spindel pach der Befestizung
ded elgentiichen Lagerkiirpers in der Spindelbank noabhiingdr daven sine Fain-
vinstellung der Spindel gestattat, dadurch pekennzeichnet, dad die das Spindel-
unterteil in der Spindelbank feststellende Mutter eine Verlingernng trizt, in
deren Innengewinde die die spindelhilse samt de Spindel  trugrende Lager

Stickerei « Strickerei
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Bindungsstudien fiir

mehrfache Gewebe.

Von Oherstudienrat Prof, Efﬁhﬂ&ﬂ Diraktor der Hoheren Wabschule mmid Waebaveifaclischule Chemniiz

gl lad

e folgenden Bindungssindien sind mit dem 4hndigen Effekt-
kiiper %, gemacht worden.

Fipnr 28 zeigt den Sohnitt wnd die Patrome der Uriginalbindung
mit der hetten- und Sohnliadenzahl 4.

Jeichne ich eine 2 SchuBlage (II) darunter, behalte aber die Schull-

salil 4 fir jede Lage, so entsteht Schnitt 29, aus dem ersichtlich ist, |
sumammeniallen, also emne zwette Schulllage unter |

dal wiedor 2 =Schafll

der ersten micht entsteht (Betrachte auch Figur 13)

Nehme ich aber bei 2 Schnblagen jo 6 Schall, so entsteht Schnitt 30,

Dig

dor zu verwenden ist Kettenfadenzahl wird 6 und die Gesamtschnl-

sl 12

Fig.28.

el

2

[
®iH ?
7 k .
il | d

—
Fo
a

=
[ .

[
e
T

Pl
(FaT

2
i A
LE3 45k
Anstiiirung  gestattet
4 = § behall vor-
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Fig.31.
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Kettenfiiden 1
sehen wir, dabh diese sich gegenseitip ergiinzen, also austaunschen.

nd 2 8o

Das-

handen sind den der

| Nochdrno varbofan, |

eelbe jst der Fall mit den Kettenfiden 3 und 4, 0o und 6 7 und 8,
wodurch der Ansdruck des 4bindigen Effoktkipers gewahrt bleibt
Fignr 42, 3 Schulilagen mit jo 4 Schull — es milssen wieder 3 Schafl

42
sisammenfallen, oz eotstehen also nicht 3 Schufilapen fberainander
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Figur 33. 3 Schallagen mit je § Schull. Die Kettenfadenzahl
wird 6, Der Lauf der Kettenfiden ist nicht vorteilhaft, der Kettenfaden
wachselt seine Lage zu schnell, er erhiilt eine scharfe Einkreuzung und
vorhindert dadureh cine profle Schafdichte.

Hesser wird der Auedruck des 4 bindigen EffektkGpers erreicht durch
Figur 34, weil hier wieder 2 Kettenfiiden sich gegenseitig erginzen (1
ind 2, 3 und 4, 5 und 6 7 und B).

Will man die Schulldichte griler haben, so wihle man Schnitt 35,
bei dem 3 Schullagen mit je 3 mal 4 = 12 Schull vorhanden sind.

Figur 306. Hier wurden 4 Schufilagen mit je 4 mal 4 = 16 Schufl
angenommen, 8o dal dis Gesamtschullzahl 64 und die RKettenfadenzahl 16
ist. Jo 2 Kettenfiden erglinzen sich wieder.

Figur 37. ¢ Schublagen mit je 6 mal 4 = 24 Schull. Gesamt-
schulizahl dempoach 6 mal 24 = 144.

_‘_f;.l'l g: T1
;
| i
|
« BRI
i ;
tilelriellsl 83 69 &y HJ
'&E.j A
| Bei Figur 38 sind 6 Schullagen mit je 14 Schuf genommen

worden. Die Ware gibt abar nicht dem Ansdruck eines 4 bindigen Effolt-
kfipes, sondern eines steilen Kipers ¥/ 4, weil immer der nichste Ketten-
fuden an den vorhergelienden Keottenfaden kbperartip anschlieBt.

- L3

| Aus den angefilhirten Beispielen ist ersichtlich, dafl eine Schnitt-
eeichnung die Anfertigung einer fehlerfreien Bindungspatreme bedeutend
erieichtert, denn aus jener kann man die Hebungen der Kettenfiden filr
Ljeden Scliufi ablesen.  Freilich gehdrt anch hierzn eine gewisse :r'.tlllhﬁ.
| Der Leser versuche nun selbst, meiner Anregung  folgend, entsprechende
Schoittzeichnungen anzufertigen, er wird nach kurzer lu,'t_-uhg geine lLielle
freude an dem Erfolg empiinden wnd — weiter entwickeln.

In den sdmtlichen Bindungsbeispielen ist die Bindungspatrone immer
nach dem Kettensohnitt gezeichnet worden. Die runden Kreize bedeuten
die Behubfiden und die in thnen angegebenen Zalilen die Reihenfolge der
Selifisse beim Weben und in der Patrone.

Behuld 1 mm jeidem Sehnitt lii‘.,l.‘_rT. gtata in der Oharwara.

Die Kettenfiden sind am FoBends fortlaufend numeriert und mit
ilenen der Patrone fibereinstimmend,

Schiitzenwechselvorrichtung filr mechanische Webstiihle.
Yon der Sichsischen Webstuhlfabrik in Chemnitz,

(D R-1. Ar. 323518%)

Die nachstehend beschrighene Erfindung betrifft eine Schiitzenwechsel-
vorrichtung, bei welcher einer der zich in bekannter Weise pegeniiberstelienden
verschichbaren Aneriffszihne des getriebenen Hubrades in den Bersich sines
teilweise verzahnten treibenden Raded pebracht wird, wobei nach vollendater
Dirchung des Hubrades um 1801 der gegeniiberstehende Zolin gleich wisder zum
\ngriff fir etwalgen Bioklouf eingestellt wird

Aullerdem bezieht sich die Erfindung noch auf eine Sperrvorrichtung des
Hubrides, durch welche bei pusgeschaltetem Angriffszahn die Drehbewegung des
Hubrudes ohne Anwendung von Federdruck gespertt wird

Boei #lteren Wechseleinrlchtungén der hier in Betrneht kommoenden Art
kann die Inbetriebsetzung des Hubrades der Musterkarte entspréchend immer
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nur in einer Drehrichtung ecfolgon, weil ein Angriffzzabhn pach vollendetem
Kastenhub fiir die andere Drebrichtung nicht vorhanden ist. Dieser Umstand
bedingt, dafi auch der Webstuhl den gleichen Bedingungen unterworfen ist und
beim Austrennen oder Aufsuchen des verlorenen Bchusses den Ricklauf nicht
peatattet,

Beim Aunfsuchen des Schusses mull dic Wechselkarte vom Weber erst
entsprechend zurfick- und dann der Stuhl nach vorwirts gedreht werden, wo-
durch Zeitveriuste und bei ungedbten Webern leicht Webfehler entstehen kfinnen.

Bel vorlisgender Wechseleinrichtung kann beim Schnbsuchen der Riek-
lauf des Wehatuhles jederzeit erfolgen, weil die Einstellung des Angriffszahnes
nach vollendetem Kastenhub fitr etwaigen Ricklanf stattgefunden hat.

In der Abbildung ist ein Ausfithrungsheispiel der neaen Schitzenwechsel-
ginrichtung darpestallt.

|

s g il ._'.. T _-_.E-:_:_'.,-- e e

1 il 1]

Fig. 1 zeigt einen Teil der Webstunhlzeitenwand in punktierten Linien
mit angeordneter Wechzeleinrichtung,

Fig. 2 die Vorderansicht derselben,

Fig. 8 den Zahonkrang des Hubrades § mit angegossenem Kreisexzenter b,

Fig. 4 die sich gegeniiberstehenden, mit dem seitlich vorstehenden Ring b
verbundenen Angriffsziline b',

Fig: b zeigt den Transporteur a, in welchem der ellipsenfbrmige Ring b
gelogert 18t

Die Vorrichtung, welche im wesentlichen als neu zu gelten hat, besteht:

1. nu# einem geachlossenen Tranaporteur n, der in angehobener, festpe-
haltener Btallung infolge der zum Hubrade exzentrischen Lagerung der ring-
formigen ahnverbindung b bei einer Drehbewepumg des Hubrodes om 180"
den gegeniiberstehenden Angriffcenhn in die Angriffsstellung bringt,

2. nuE einer Sperrvorrichtung, bei welcher die Sperrung des Hubrades
bei ansgeschaltetem Angriffzzahn durch Eintreten dines Segmenthebels ¢ in den
Kreisausschnitt einer Sperracheibe d erfolpt.

Ihus von der Hauptwelle des Webatuhles angetrichene, nur teilweise ver-
ewhnte Treibrad e 15t an den unversahnten Btellen mit Randseheiben { versehen,
an welche der Kreisausschnitt der mit dem Huobrade g und Kreisexzenter h
verbundenen Sperrschoibe d anlisgt, um dus Huobrad gegen eine Uberdrohung
it sichorn.

Im Zahnkranz des Hubrades sind die verachiebbaren Angriffszilhne b?

pofiihet. Die Angriffsziihne sind durch einen seitlich vorstehenden ellipsen-
termigen Ring verbunden, welcher in dem umgreifenden Transporteur o gelagert
und in bekannter Weise mittels siner Danmonkoette 1 nebst Zwischenrhodorn I,
| und m angehoben oder niedergelassen werden kann.
Fig. 1 zeigt die Stellung des Angriffszaghnes in angehobener Lage. Der
mit Hebal m durch Zugbind n verbundene Segmenthebel o ist infolrpe der an-
gehobenen Btellung aus den Kreisausschnitt der Sperrscheibe d heransgetreten
und gibt letetere withrend des Zahneingriffes frel, wihrend beim Niedergehen
ind Ausschalten des Angriffazahnes der Segmenthebel in den Kreisansschnitt
der Sperrscheibe sintritt und die Drehbewegnng der leteteren sperrt

Je nieh Anzahl der Schiitzenzellen sind mehrere Hobexzenter nebensin-
ander auf den gemeinschaftlichen Bolzen o angeordnet (siche Fig, 2),

Dha Ubertragung der Hobradwirkung erfolgt in beksnnter Weise doreh
die Hebel p nund q anf die Schiitzenkastenzellen,

—

Heft 3.

Einrichtung zur Stoffabnahme fiir Webstlhle. Voo Ernst Straub in
Stein a. Rhein, Schweiz, (D, R-P. Nr. 318460)

Patent-Anspriche: L Einnchtung zuor Stoffabnahme fir Webstithle
whhrend des Webens, bei welcher der SBroff mittels Filrongswalzen gegen
eénen Umfangstot]l dor Kiffelwalze festeohalten wird, dadureh pekennpeichnet,
dal die den Stoff auf einen Umlangsteil der Riffolwalze festhaltenden Fitlirongs-
witlzen in #wel auberichsig zur Achse der Biffelwialze an ortafesten :-":_l|'||f.-||
aufgehiingten Hebelavstomen gelagert sind und so nur dureh den Stoffzog
stiindig an die Riffelwalze peprefic werdon.

@. Pinriehtong nach Ansprach 1, dadurch gekenneeichnet, dad auf jeder
Stuhlseite ein Planetenradgetriebe vorresehen fst, dessen Sonnenrad bei der
Stoffpulfwicklunge stillsteht und dessen Plopetenrider den deon Btoffhaunmn tragon-
idén Hebeln von der rechten Stullseite betrachtet, eine Bechtsdrehung erteilen,
um dig Btelle, an welcher gich der Btoff anf den Stoffbanm entwickelt. in der-
selben lotrechten Ebene zu erhalten,

4. Einrichtung nach Anspriichen | und 2, dadurch gekennzeichnet, daf

die den arbeitenden Stoffbaum tragenden Hebel von einetm Paar Hehel dreh-
bar petrngen werdon, welche parallel zusinander auf einer Hohlwelle fesi-
sitzen, deren Hohlranm vom einer die Sonnenrider tragenden Welle durih-
gogen ist '
4. Einrichtung nach Ansprichen 1 bis 3, dudureh gekennzeichnet, dal
anf den muf der Hohlwelle befestigten Hebeln je ein Lagerbock fiir Varrats-
stoffblinme derart anreordoet ist. daf die cinen Arme der an diesen Heboeln
drehbar gelagertén, ewelarmigen Stoffbanmbelol den vordersten Vorratsstoff-
baum zu erfassen und in die Arbeitsstellung zu bringen vermégen,

Handweb- und -stopfapparat. Von Henning B, Bock in Kiel (D.
R-P. Nr. 323403.)

Patent-Anapriiche: 1. Handweb- und -stopfapparat, dadureh gekenn-
getchnet, dal durch sinen rechensartigen sus gwel Hilften bestehenden Apparat
mittels entsprechend angebrachter Bohrungen und Bbhrchen die rernden beo
i II]'|:__"'|'1':1I.|.":IJ I..ﬁ.l1;_.[:-f."ld|ﬂ'|_ﬁ||1.'|.'|'|-|-;-:-;|,":|_|||:| _Lgl'li;1]p|'|| oder pesenkt werden, um dann
durch die entstehenden Offnungen die Querfiden bequent durchechieben 2o
kinnen, welehe alsdann durch den Apparat selbst angeschlagen werden.

2, Handweb- und -stopfapparat nach Ansprugh 1, dadurch gekennzeichnat,
disf der Apparat in den Arbeitsstellungen rilm-u]n ein mit dem Hebel und Dreh-
holzgen verzehones Gegengewicht festpehalten wird und dad durch jedesmuliges
t'lnh-;_'ﬁ n es “-:*El_“ll,-'_li.-'r'l'll'||!.|:'=i i idie anders |.":II|||:|:_',1- die I-I|I.-|:|rL'-=!|!|||'|I'|.'l:l:I 3':'rinill-
fiiden gehoben bgw, gesonkt werden

Desgleichen
323403,
Patent-Anspriche: 1, Handweb- und -stopfapparut nach Patont 328 408,
dadurch gekennzeichnet, dall die unters Hilfte des Apparntes aus einem winklig
pehnEeTen Blechatraifon o, |'ig!.. hestelit, von denen -.[-_-r cing =Schenkel =chlitze
und Haken zar Anfnahme § van Schubfiiden beaitt,

(D. R.-F, Nr, 325 383; Zusatz zum obigen Patent Nr,

¢ ociner Hilfte withrend
dig obere Hitlfte des Apparates ebonfallz aus oinem winkliz gebogenen Blech-
streifen o, dgl, begteht, von denen der eine Bchenkel ebenfalls mehrere Behlites
and Stege sufweist, die den Schlitzen bew, den Haken der unteren Filfte
rpremiiberstehen und somit dis einzelnen Kettenfilden umklammern, die dann
eur Hilfte durch die Links- und Rechtsbewegungen des (Gegengewichtes wechsal-
weise gl"hdﬂ'--:-u bzw. pesenkt werden kbnnen e

2. Haundweb- und -stopfapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafl der Mittelhaken der unteéren Hilfte derart gpebogen ist, daf er sich um
den Mittelhaken der oberen Hélfte klammerartip heramlegt

Schiitzenauswechselvorrichtung filr Webstlihle. Von der Exploitatie
Muaatschappij voor Textielindustrie Auverbach en Co in Ut-
racht. (D R-P. Nr. 323828,

Patent-Anspriche; 1. Schiitzensuswechselvorrichitung fiir Webstithle
mit schwenkbarer Schittzenkastenwand, dadurch pekenneeichnet, dad die Schiitzen-
kadtenwiand mit einem Hiken derart versehen ist, doll diesér bei nicht geséchlos-

|'-.,-_-||-|- Schiitzenwand und bei der Ladenbewegung nach der Auswechslung des

Behiitzens suf ein die Abstellvornchtung des sinhies auslisondes Glied einwirkt,

2. Bchiitwensuswechsalvorrichtung noch Anspruoch 1, dadurch gekenne
seichoet, daf das die Auslisung bewirkende Gilied s einem Schieber bestelit,
dessen mit dem Haken zuswmmenwirkendes Ende nasenartip ausgrobildet ist
and dessen anderes Ende mit dom einen Arm eines Winkelhehels gelenlig
verbunden ist, dessen anderer Arm den Avsriieker der Abgtellvorrichtung steuert

Verfahren zur Herstellung von groBrapportigen Stickereistreifen. Von
J. Albrecht und A Tobler in 5t Gallen, Schweaiz. (D, R-F.
Nr. 324 300.)

Patent-Anspruch: Verfshren zor Herstellung von gro@rapportigen
stickereistreifen fiir Roben, Kinderkleidor, Volants, Blusen o, dgl. auf ein ond
dergelbon Stickmaschine mit mehreren im Einzelrapport nebeneinanderliegenden
Nadeln unter Freilpssung von Zwischenrfiumen, dadurch gekennzeichnet, dab
nach dem Einsticken von fibereinstimmenden Musterbildteilen dea Grofrapport-
musterd der Btoffrabmen seitlich om mehr als einen Einzelrapport so verschoben
wird, daff der Raum zwischen den schon eingestickten Musterbildteilen in den
Beéreich der soeben thtip gpewesenen Nudelgruppen kommt und daranf durch
dieae in den Fwischenraum andere, unter sich ebenfalls dbercinstimmends
Musterhildtetle des r1'1'|L|,,|l_';|,|-j|||l'|I||I1-i|l'1'- skl kt worden

Verfahren zur Herstellung von Stickersien. Von Fritz Séllinger in
Plauen i. V. (D. K-F. Nr. 324401,)

Patent-Anspruch: Verfabren zur Herstellung von Stickersien, welche
| anz Musterrapporten zusammmengesetet sind, dadurch gekennzeichnet, duf das
| Btickmuster an den nicht bestickten Stellen des Stoffea durch Farbanfspritzungen
mittels Behalilone derart erglinet wird, dal Durehbruchsmusterungen entstehen




Heft 3.

Bestickter Konf.ktionsstoff. Voo John Isidor Goldfrank in New York,
V.8t A, (D: R-F. Nr. 324704.)

Patent-Anapriiche: 1. Bestickter Konfektionsstoff zur Herstellung von
e cinem  einzigen Stiick bestehenden Kleidungsstiicken, dadorch gekenn-
dad die Maschinenstickersl an demeselben In
TTEETLAr '.-|||l'i|||=.!‘.-'||:'l' S La] .~|n:_rv~'-|'r.]r'.='-r i.-.‘fr .
Kleidunisstiickes bestimmt und als- verziorte Begrenzungslinie dieser Umrisse
ient

seichnet,

Bestickter Konfektionsstoff nach Ansproch 1, dadorch gekennzeichngt,
dafi die Breite desselben ungefiibr der doppelten Linge eines herzustellenden
Kleidungsatilekes entspricht und dad die in Abstinden voneinander angeord-
neten, sich wiederholenden und der Huuptssche nach kreiasflrmigen Stickered
motive symmetriseh zur Lingsmittellinie des Stoffes_so angeordnet sind, dab
jedes rweite sine Halsstickerei ist ond die anderen Armelstickeraion aind

3. Bestickter Konfektionsstoff nach Ansproch 1 und 2
zseichnet, dad quer zur Lingsmittellinie des Stoffes tentral durch die Armel-
stickerefen und die Holsatickereien sich erstreckende  bestickte Doppellinien
vorpeschen sind, von welchen die erstgenannten beim Zerschoeiden des Stoffes
in die Kleidungsstficke und die snderen fir Halssehlitze als Fihrungslinien
Q1eme

Lageranordnung filr die Ladenschwingwelle eines Webstuhles. Vou
Kilis Beed Brock u, John Aiken Hortom m Beaton, Gralsel
Apderson, SiF-Coroline, V.8L A, (DLR-P. Nr 3243100

Patent-Anspruch: Lageranordnnng fiir die _

Welistubles, dadurch gekennzeichnet, dal auf der Grundplatte der Hauptlager

ewlaclhien diesen nchetellbare I--'-_if"l'l:'-l""'ll hefestiet =ind,  die in an sich be-

kannter Weise an cinem l"1l!.II:|:i:._'l'1I- mittela ":ll'lli"l.'ll-'llll-ﬂl' heh= tnd 2enkbaren

Traghebel angeordnet sind, dessen freies Ende fiber leiterartige Sprossen greift

[Lehorn vorechiedener Hohen rubt.

b |

.||!-_.-' 1T]

Nadeltriger zur Herstellung von Fadengebilden durch Fadenlegung. Voo

Johann Schiunr in Hambare, (D R-P Nr. 3248671

Patent-Anspritche; 1. Nadeltriiger zur Herstellung von Fadengehilder

durch Fadenlegung, dadurch gekennzeichnet, dafi seine Nadeln derart 1
sind. dald ledigl i

FIEEEr A LA
rlich doren Zurfickzichen im Nadeltrliger genfigt, um die fertige
Ware freweageben

.-\.; :\;1|i. i'.'::_'"i miki=11 _'|_||-\.'f.|'|_|-|| |_ .|;||!|||'|-|| -_'-':,;l:|'|||_.'.l;'i,-_'.|||-'-'|:_ li.:l.l:- II.iI' I'Iil':_'-
samen Nadeln an elner Mutter befestist sind, welche auf einem Schraubenge-

4 i i
N nd

winde der Nadeltrigerachae her beweghor ket

Vorrichtung zum Stillsetzen und Wiedereinriicken der Kldppel an Flecht
maschinen. Von Albert Hombrecher jr. in Barmen. (D, R.-P,
Nr. 424804 )

Patent-Anspruch: Vorrichtung zum Stillsetzen und Wiedereinrilcken
der Kltppel sn Flechtmaschinen, dadurch gekennzeichnet, dad zum Einrdicken
der Klidppel nor eine Schieberweiche mit zwel Wirbelstellen vorgesehen ist,
wolehe nnte: |-f|||_-h._-||;|_i'_||:":_;-_ von Fwischenelementen in bekannter Weise von
Rapportwerk aos beeinflufit wird, so dad der Kldppel entweder nach links oder
reclitd: n die Glanrbahn posolileudort wird.

Geflecht und Flechtmaschine zu seiner Herstellung. Von der Firma
Joh Fries in Unter-Harmen [0 R-1* Nr 524 803)

Patent-»A nEprii he: 1. Ans mehreren Einzellitzchen bestéhendes Ge-
flecht, dadurch gekennzeichnet, daf die Kanten der emnzelnen Nachbarlitzehen
dehit glatt ineinander fibergehen, sondern 20 verflochton sind, dad sie sich dach-
siegelartig iiberdecken, bisher nur duarch Aufeinandernfiben von
Eingellitechen erreicht wurde.

2 Flechtmaschins zur Herstal] IThiE ELTTET VWare -,_-_--mii.l'u .'I.Il-hlf-l".'lLll I, dadurch
net, daf die Laufbabnen der Einzellitzehen durch besonders sin-
rabaute Querlinfe verbunden sind

Flechtmaschine zur Herstellung einer Ware gemill Anspruch 1, dadurch
rekenngeichnet, dof die Ridernnordnung so getroffen ist, daf der Lanf der
einen Litze in Form einea Querlanfes den Laof der anderen Litze durchkrenzt.

4. Fleehtmaschine sur Herstellung einer Ware gemi8 Anspruch 1, dadureh
pekennzeichnet, dali nur eine Laofbohn fiir die Kloppelspulen vorhanden ist,
doeren Tallor anpoordoet aind, die Laufbahnen mehrerer Einzel-
litzchen verbunden erscheinen

wie digges

= il
e OIS

] :
abér [o nb

Fadenfihrung filr Textilmaschinen und Webereigerite.
Liitzner in Haan Ernst Snijders in Hilden,
Nr. 324835 )

Patent-Anspruch: Fadenfilrung
geriite, dadurch gekennzeichmet, dad
lichrunden Metallrahmen hestelit,

.-..'l'-.-'.l_”:- ..-I.

Van
(D.

Max
i R-P.

Webhoret-
ooy Hing

Matall-

fiir Textilmaschinen und
die Fihriny ans einem  Ereis-
der eine in thm drehbore
i einen Ring (Muaillon) nmachiieldt

;_‘:--I.III Iits

Fadenabteilvorrichtung filr Kettenfadeneinziehmaschinen u. dgl. Voo
Robert Moore in Blackburn, Grafschaft Lancaster, Engl. (D, R.-P
Nr. 324 B58.)

Patent-Anspriiche: 1, Fadepabteilvorrichtung filr Kettenfadenginzieh-
maschinen . '-'|!_'|- bei der anf eimem Wagen eino Nadel die Fiden einzeln
eriaft und den Transportwerkzeugen zufihrt, gekennzeichnet durch einen
Kettenfithler an dem Wagen, der mit den nicht abgeteilten Fiiden arbeitet und
den Wagen in Zwischenriumen anhilt, um jede stbrende Haoufung dieser Fiden
vu verhiiten, uid sinen rweiten mit den abhgetailten Fiden arbeitenden Fiihler,
der einen elektrischen Kontakt unterbricht oder eine Bremgse o 'Ii'-_r:' in Vyir-
kung setzt, um die Abteilvorrichtung selbattiitip anzuhalten, wenn aich die
abhgeteilten FAden schneller auf dem Fadenholer hituten O
abgenomimnen

1l fIE

warilan

dudurch -E'-:I""""'_.]i-_- Abtetlvorrichtung stillzetst
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2. Varrichtung nach Anspruch 1, dadureh gekennzeichnet, dal der Ketten-
fihler unter dem Drucke der abgeteilten Fiden auf éinen Arm eines Hebels
wirkt und vernnlaBi daf die Elinke von ihrem Rade gelist wird und ein
Zupfen des Hebels auf die Nadel trifft und zie von den nicht abgeteilten Faden
entfernt, so dal die Nadel bel der Weiterbewegung die Kettenfiiden verfehlt

8 Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch pekennzéichnet, dad die Nadel
unter dem Druck der noch micht abpeteilten Fiaden aufer zum Abteilen und
Ubertragen der Faden auf den Fadenholer noch dazu dient, den Wagen still-
siistallen, ohne dabei den Motor anzulinlten

4. Vorrichtung nuch Anspruch 1, bei der die abgeteilten Fiden ewischin
dia Zihne eines Zahnrades eingelegpt werden, dadurch gekennreichnet, dafl dic
Abteilnadel so angeordnet ist, daf sie die abgeteilten Fiden zwizschen die
Zaline zweier in Abstand voneinander gelagerter Zahnriider einlegt, und ein
Abatellfiihlor gwischen den beiden Ridern vorgeschen ist, der auf den Diruek
pines abgeteilten Fadens cine Abstellvorrichtung anslist, die den Wagen und

Klippelantrieb und -fihrung fiir Flecht- und Kldppelmaschinen. Yon der
Firma Gustav Krenzler in Barmen-Unterbarmen. (D. R-F. Ar.
A24 877: Zusatz zum Patent 308791,

]'I:J Wik .__'II ||__'\,Ir|l'|'|_ i II_: ]':lll:i.\ill".'l-l-ll':ri'\:'}" '||_|_q.:|_ -I.'|I||‘I IRATLE |I|:|' J.".'E.l'l.'\'l:l.t' 11!31] Hlj.lll
pelmaschinen nuch Patent 308 791, dadurch gekennzeichnet, dad die obere Flogel-
acheibe nnter der Gangplatte angeordnet ist und mif der unteren Flilgelscheibe
anf siner Nabe sitzt, die sich um einen auf der Grundplatte stehenden Pleiler
in der Hohe der oberen Gangplatte das Tellerstiick trilgt, das mit
L:a.-l.-fil neen bildet
Kettenwirkstuhl mit zwel geneigt zueinander liegenden Nadelbarren

und zwei innerhalb derselben liegenden Platinenbarren. Von der
Firma Emil Wirth, Kettenstuhlfabrik in Hartmannsdorf, Bez
Leipzig. (D. R-P. Nr. 325463,

Patent-Anspruch: Keéttenwirkstuhl mit ewel  geneigt rucinander
| liegenden Nadelbarren und zwei innerhall derselben legenden Platinen-

barren, dadureh pekennzeichnet, dud die Platinenbarren mit FPlatinen aus-

reriistet sind, welche an ihrem Oberteil so weit nach riickwiirts, d, h, von
den Enden der surchdrigen Nadeln hinweggehogen und so  ausgebildet

beiden  Nadelreihen zuletzt ge-

aind, dad jede Platinenreihe die von den _
bildeten Maschenreihen vor dem Aufwhrtscehen der zu ibmen gehfrigen
Nadelbarre vollstiindig  einschlieft, nach dem Abpressen der Nadeln ene

schwingende Bewepung nach riickwilrts ausfithet, um hier die alten Maschen
freiznreben und sich dunn zwecks Abschlagens derselben beim Wiedervorwiirts-
schwingen mit den AunBenflichen ihrer Platinennusen hinter die alte Maschen-
reihe der eigenen Nadolbarre legt.

Abzugsvorrichtung fir Umspinnmaschinen. Von Otto Weiss in Berlin-
Halengesa, ([} R-P. 3260410.)

Patent-Anspriche: 1 Abrupsvorrichtung fir ]1'.::=.]li1||iIIII!H-:'Il':IiIII'II, da-
durech pekennzeichnet, dal antor Beibehsltung einer emzgen Alvzugetrommel
von demselben Durchmeszer fiir den zi umspinnenden und den umsponnenen
|_:||';-,|-|I dieser aufl der emen Hilfte, jener pat der anderen Hilfte der ."'l.:lli'.l.lj.!_'i-
trommel @¥zezogen wird, wobel der Draht swischien beiden Abgugstellen foes
eime Lettrolls Haaft.

¢ Varrichtung nach Anspruch 1, dadurch pekennzeichnet, daf die beiden
Teile der Abzngstrommel im Durchmesser einen geringen Unterschied aufweisen.

Flachstrickmaschine. Von Adolf Gnidinger in Schaffhausen,
Bohweiz. (D R-P. Nr. 3268285.)
Patent-Anspriiche: 1. Flachstrickmasching, dadurch gekennzeich-

net. daf disg Teile des Unter- und Oberbaues derselben nos Blech und Blech-
-I:.'l.|-|-II".'I.'|'.||i.!|||.|.|"1'_'|.'|| |||'i-:-|' s [lll_'l'.ll ||:|JII_ E.‘nl;l".-rlrilllillju__fL'll I'I'G-'l'jl".‘-tr'-'”‘l -""-i'“'l-

2. Flachstrickmasching nuel Anspruch 1, dadurch gekennzeichuet, dud
auz Bleelh hergestellt sind und der diese verbindende
beatelt

el ans ol

Stickschablone.
Nr 327585
Patent-Anspriiche: 1. Stickschablone, gekennzeichnet durch eine in
senkrechter und wagrechter Richtung mit Lochreihen verschene Platte, die an
den brw., zwei znsammenhingenden Riudern der Lochreihen entsprechentds
Muarkierungen (1, 2, &, . ., A, B, G .. ) tragt

B Btckschablone nach _'||_||uPz'||-.'h 1. daduareh |_.-:I.'|‘:I"II:I:|!I'.15I.'2]I':'II3'T. dul de
Band gleicheoitie so susgebildet ist, dag er sls Stickrahmen benutzbar ist,

8. Stickachablone nach Anmspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dof die
Platte an einer mit den Lochreiben (1, 2,5, |-1JlF|*Tf‘u'|‘Li‘11l]t'ﬂ Markierungen
versehenen Leiste einstellbar angeordnet st

4 Stickschablone nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf die
Leiste als Sehlitten eines Rahmons susgebildet ist, von dem der eine der in
der Fithrungsrichtung liegenden beiden Stege Markierungen (1, 2,3, . . ) trilgt,
die den senkrecht zar Fihrungsrichtung des Schlittens angeordneten Lochreihen
der Schablone entsprechen,

5. Stickschablone nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die

Von Richard Zetzsche in Berlin-Steglitz. (D. R-P

durch die Lochrethen gebildeten Stege der Platte durch Firbung oder andere

| wahroehmbare Merkzeichen pekennzeichnet zind,

A rheitor I

Kronenschiiger flr Flecht- und Kiippelmaschinen. Von August Ger-
hracht in Langerfeld 1. W. (D, R-P. Nr, 327637.)
Patent-Anspritehe: 1. Kronensehlfiger fiir Flecht- und Kloppel-
maschinen, dadureh rekennzeichnet, daf die plattenartig }Lllﬂgﬂhi]dﬁﬁ‘ﬁ Schlliper-
| messer starr mit ihreg Hubtellern verbupden sind, mit diesen eine lotrechte
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Auf- und Abbewegung ausfithren und dabei mit einer gchriteg nach dem Schitll-
chen hin abfallenden Oberkante ausgeriistet sind, so daf bel ihrer Aufwirts-
hewegung durch den von den Flechtfilden pebildeten Fadenkegel hindureh
gich die Fadenkrenzungen auf der sehriigen Oberkante der Messer fangen und |
auf diezer pach dem Sehdllchen hinabgleiten.

2 H!’urlr'-n!-'-l.'hl:'l,:ie':r madeh Anapruch 1, dadureh rekennzeichnet, dad dig
Schligetmesser durch einen Ausschnitt in ihrer AuBenkante oberhalh ihrer
Verbindungastelle mit thren Haltestangen geschwiteht sind, =0 duf vine Seiten-
cinstellung der Messer durch Verbiegen derselben ermiglicht ist

8. Kronenschlfiper nach Auspruch 1, dadurch gekennzeichnet, ol die
Sehlfigermesser eine stark nach dem Schillehen hin peneigte Innenkante he-
sitzen, sum Sweck, den Sehifiger ohne Anderung fir Schillehen verschiedener
Weite verwenden zu kdnnen,

Vorrichtung zum Aufhaiten und Antreiben von Tillstilhlen o. dgl. von
Hand nach Ahkupplung des Kraftantriehes. Von der Firma Schubert
& Balzer, Masghinenfabrik Akt.-Ges. in Chemnitz. (D. R-F.
Nr. 327 638.)

Patent-Anspruch: Vorrichtung sam Aunfhilten und Astreibin von
Tillstiihlen o, dgl. von Hand nach Abkupplung des Kraftantriebes, dadureh
gokennzeichnet, dal auf der Riemencin- und aueriickwelle sin Sperrstiick stz
nond an einer mit der Handantriebskupplung in Verbindung stehenden Stange
oin Anschlag sngebracht ist, der mit dem Sperrstiick derart in Wechselwirkung
steht, dad bei emngericktem Kraftantrigh das Bperrstiick unter dem Anschlag
steht und ein Herunterziehen der Stange, also ein Binschalten des Handan-
triehes, wnmiglich macht, wihrend bei eingerficktem Huondantrieh der An-
achlag vior "iL'I-'II Hg;-.-rr:—ltiir“l{ ajtzt II1|I’i e |||."-,'|'.-~,~|.;|'|J|'||I,|_||._rL der Kis MRk I
welle, durch die der Kreaftanteioh eingeschaltet witrde, verhindert,

Vorrichtung zur Herstellung schlangen- oder bogenfirmiger Muster auf
Flecht- und Klippelmaschinen. Von der Fina Gustav Krenzle
in Barmen-Unterbarmen. (D. R-P. Nr. 327036)

Fatent-Anspriiche: 1. Vornchtung zur Herstellung sehlangen- oder
bogenfirmiger Muster aof Flecht- und Kloppelmpschinen mit  drelibarem
Flechtdorn, dadureh :..""'I':'-'I'|I5-':L"i"JIIII.'|.. dalf die ."||.l:|':II;.':-'-'|':I'!:-'.|,'I| mit Flechtdorn
durch dus Jacquardwerk 2o ciner sehrittweizen Behwenkung byw, Drehung um
die Flechtdornachse vernnlafit. werden und dor Walzen- und Flechtdorntriizes
zwischen den einzelnen Schritten n sefner Lago verrierelt wird.

4, Flecht- und Kloppelmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
retchoat, dall die gchrittweiso Behwenlung oder Decliane durch vim Jagquard-
wirk mttelbar oder unmittelbar zur Bewerune veranludite Arme oder Prasamier |
bewerkstelliet wird, die aof am Ramde eines drehbar susceataltoten Wilzen-
unid Flechtdorntrigers nngedrdnete Vorsprilmge einwirken

3. Flecht- umd |"'..|I'II]I['1.‘!III:I-I.|IEIII.' el lI.II--|-|'|:,|_"|||'|| I hiz ¥, dadirel -
kennzetohnet, dob die anf die 1l.rlll_'-|||'ll=_||-_r-:- dea drebbaren Walzen- wnd Fleclit-
domtriigors einwirkenden, sweckmiflig in ihrer Hewsrunge  durch - Ansehlise
begrenzsien Armie ﬁ"IEI‘I'iI'II;_Il- Crilenkenden aufwelsen,

4. Flecht- und Klippelmaeschine nach Ansprilehen 1 bis 8, dadurel pge-
kemnzeichnet, dud die auf zweckmibic als Bollen auseebildete Voraprilnge des
Walzen- und ]'1|1'I.'|I'|'.|":LIlI':_I:Tfl.!rH inwirkenden Dovomen dusel den Jaeguard=ige
]I!it .'”i“ll“i__r TI:'.'I'.|- |Ii|'.|.'| |i'|'|;-:\'.'\- |.4_||||:|I|.|.|!||I_‘||'1| H.Ei_l'h'l'r: kl_l'l|5|-'—’.||,;‘||' ._-|||.‘| ||_'|||Il ;,1:1.-.','.|l|,;_
miifiig beim Nachlassen des Jacquardinges in ihrer BEubestallun® sohalten
wirden,

a. Fleght- und Klbppelmaschine nach A napriichen 1 bis 4, dsdurch ge-
kennzeichnet, dad der drebbare Walzen- und Flochtdorntriirer durch eing vom
Juequardwerk bewegte Verriegelung in seimer Lawre gehalten wipd.

i, Flecht- und Klippelmaschine nach Anspriichen 1 bhis- 5, dodnreh pe-
kenneeichnet, daf die Entrieseluny dureh denselben Juequardzor bewirkt wird
der die Bewegung des Walzen- und Flechtdornirigors veranlai

7. Flecht- und Klappelmaschine naeh Anspriielien 1 bis 8, dadurch we-
kenngeichnet, dab die eingige Yerregelungevorrichtung sowohl heim Jacquard-
gng fiir Bechte- als anch bet dem ffir Linksgang des Walzen- und Fleehtdorn-
tripdrs entriegelt wind

8. Flecht- and ]{]:'r:||'u_'|_|||;1'-|.;'5_'|i1||- el _-ljjd[,rii:'hpu I Wia 7. daduorceh
peketnzeichnet, dad der lI|'||'.'|E;.':-_--r|- und Flechtdorntriger durch ein nachgiebiges

ruickstlick in seiner Lape pehalten wird. :

#. Flecht- und Klippelmaschine nach Anspriichen 1 his 4
durch pekennzeichnet, dal der Walzen- mnd Fleehtdarntrilrer
doppelte nachgiebige Verricgelung in seiner Lage gehalten wird.

[0. Flecht- und Kldppelmaschine noch Anspriichen 1 bis 4 und 8 his 9,
dadurch gekennzeichnet, daf eine der nachglebigen Verriegelungen in der
anderon unterrebracht 1=t

11, Flecht- und Kldppelmaschine nach Apsprichen 1 bis 4 und 8 hiz 10,
dadurch gekennzeichnet, dad beide Verricgelungen nm Bande des Walzen- und
Flechtdorntriigers zur Wirkung gebracht werden,

tind = da-
-]I.'.I'l.'!- -"i|||'

Gestrickte Selbsthinderkrawatte. Von der Firma Donner & Frenden-
berg in Chemnitz, (D. R-P. Nr. 327811,

Patent-Anspruch: Gestrickte Selbsthinderkrawatts, dadurch rekenn-
eeichnet, daf dieselbe aws doppelflichiger Ware besteht, deren Fhden nach
mehreren Mazchen ans der Vorderwire in die Hintersware und nmiFakelrt fhar
treten, #0 daf durch diese Verbindungen mehrere Hohlriiume nhregrenzt |
werden, die die Ware im panzen volumindzar pezialten, ohne JdaB upniite Garn
hinsingearbeptat iat,

Perlstoff.- Von Oskar Kalil in Buchhelz i, Sa (D, R-P. Kr. 827 814

Patent-A EJ?]'HH']H .l'i.'[']'-lir'-f'r‘. welcher ochoe Grundstofi i—“":”]”’ir"l {&t,
1|._:'|I|.1]|:‘1'=". i._!l_'l:."|'!'|ll.|':-.-!l'l"-lll_'|.. ilng l']ll,JI ]:"L'L']q_'” st l--||lj_"'-"fli||:5|‘|.'il.' ,_-jr|,|-|-|_- :"l].l.-e"i.'i]l'll'n'u':lh'
emnpgabetiet liegen

J— e ——

Kartensparvorrichtung fir Webstithle. Von Bernard Hendrikus
ter. Weer in Telgon, Hengelo, Niederlands, (I). R-P. Nr 32076H.)
Patent-Ansprileho: I Kartensparvorrichtung fir Webatihle, bei welcher

| eine Hauptwechselkarte und cine Filfskarte pepenseitic sinander hroeinflussen,

dadureh  gekennzeichnet, dpd dos Houptkartenprisma durch besondors ausgo-
bildote Karten aof einen federnden Stift elnwirkt, welcher die bestindig hin
und her hewegte Sehaltstanee des Hilfsprisimas heeinflubt, wighrend die Nockon-
o. dgl. Karte des Hilfsprismes mittels eines sweiarmiren Hobels auf die Ang-
Wsevorachtung des Schalthokens fir das Haupthartenprisia einwirkt:

i I";-Itl"."h'-i':'.l"-'.IJ':'il.'II||II|'-_I el Anspruch 1, dadureh -_l.-I,.-||||;-_--i|-||||.;|_l alud
neben dem Huupthartenprisma ein aweites Huoupthartenprismn  vorgesehen ist,
die mittels siner Nebenkarte unid besonders gestaltetor Barten der Huuptkarten
gegenseitiy in Arbeits- oder Ruhestellung gebracht worden kéinnen, wobei das
eine Hanptkartenprismn mit dee Flilfskarte in Wechsalwirkune arboitet,

4 Rartenspurvorrichtung noeh Anspritchen 1 oder 2; dadurch gekennzeiah-
net, dafl pam Vorwhrts- oder Rickwirtsschalton des “.|E||_-I|.':I_'[|':|}||';.-~r.-_ = i sieh
bekannter Weise #wei Wendelnken und zwel Schalteiidor mat et reronresel e
gerichteten Nasen vorgesehen sind, und dal dor von der MNockenkarte singestellte
.l!'n\'l':ia'll'[':!i:_'l‘: Ji 'III :I.lll. -.-ir||- I'n-ll_'r!i'“';-_-q-]'llll-_: ||.-_-: ‘-:|_|||-_|| .-i||1l|'|||.r_ 'l'-l:"il.lll' :I:\.J[. I.I.'|'lll
nnteren Wendehaken pufsitst

Abstellvorrichtung fiir Rundstrickmaschinen. Vou William
Taylor in Limepick, V. St A (D, R-P, Nr. 327813)

Patent-Anspruch: Abstellvorrichtung fir Bundstrickmasebinen mit ro
tierendem Nads Ei".l'.'lill'll'l' und feststehender Gameufilirune, b ider das A betollorgan
durch Frejgube einer durch dez Garn gesteverten Yorrehtung  in Wirkung me-
getzt wird, dadorch pekennzeichnet, dab letztire, die aus einen wm einen festen
Punkt schwinghar __'J'-|:1:|'|':--|, Arm ||.--~|r'--|I der . unter def "|"|'ir|.'||!-: elner ithn
pis setner Normallaes bewegenden Feder stebt, durch dax Garn gestouert wird
wielches mittels sines an dem Arme schwingbaren Fiihlerhebels gur Wirkung
Lommt, wobei dieser Fiihlerhebol auf der cinen Seite seines Drehzapfens mit
elnem feststehenden Zapfen. in Eingriff stebt und suf der andern Seite sine
durch den Garnzug beeinflufite peschlossene Schileife aufweist, und der Abstand
ewischen dem Dreheapfen des Fihlerhebels and dem mit dem Garn in Ein-
grill kominenden Teile der Schleife grtfer als die Entfernung zwischen dicsem
Drehzipfen und dem feststehenden Lagerzapfen jst.

-
i FeaT

Nadelfiihler flr selbsttétige Abstellvorrichtungen von Flachstrick-
maschinen. Yon PaulSchinfeld in Chemnitz (I R-P Nr. 327 036,
Patent-Anspriiche: 1. Nadelfahler fiir selbsttitipe Abstellvorrich
Lhgen yom I'-!-".I.'|I'*|I'I"|i.':!.I:-"|IIllr'l. dadurch rokenngeichnet, dof dersalbe un
abhidingyr vomr Fadenfihrer gneeordnet izt and in heiden Arbeitarichtungen
des Sehlittenz hinter dem Fadenfiithror hosliinft,
2. Nadelfihler uneh Anspruch [, dadurch pekennzeichnet, dab derselbe
it BT "-'I-rl'_il'E]l'.JI:_.-'_ zim Ablenken des ey g .'"*-:;|||il'- |!!|r:,|.;.|||'|' {i|'.|=_'|' I||I|
weglnufenden Fadenfiilirers versehen st

Verfahren zur Herstellung von Kreuzgrund auf englischen Spitzen-
gardinenmaschinen. Von August Matitsch in Modling (I, R-F.
Nr. 327937.)

Patent-Anspruch; Verfahren zur Herstellung von Krengprond aut
enplischen :'"‘]'i.l.-'!* ‘;_L:arrli||--|1.-*..'|-.:-I|i|:1-||_ dadureh :_|l|;'|-||||.-l|-i| hoirt, dal die Fudin-
leiterm sowohl i Sehlittenvorgang als anch im Sehlittenriickginge j¢ zweimal
fangwitrte verechoben, die einzustechenden Fadenhemmer doreh eine Mustar-
karte nur im Schlittenvorgane susgewihlt und die ausgewitbiten Fadenhemmen
nur im Schlittenvorgang nach der in demselben stattfindenden prston Vors
stiiehung 2um Finstich goischen die LefterfRden sebraokt werden, was unter
il l|I1'|:-.'|"|| dor dem Fadenhemmier :-':II:;r,'|:i1,'il_'|'|| henden Hehiitten |-|I-||L-I_ wisrnnt
die einpestochenen Fadenbemmer nach der ersten Verschiebung der Paden-
Feitern r unter thren rechten Sehlitten perfickt und arsi
surickronommen werden, nachdem dlo Sehlitten bed ilpor Bewegung ans den
Vorderkamm in den Hinterkamm in letatoren  ointreton

i Schlittenriielrane

Verfahren zur Herstellung maschinengeklfppelter Spitzen. Von der
Firmaiugtav Becker in Hottenstein b, Barmen. (D, R-P. Nr. 828048
Patent-Ansoruch: Verfalhren zur Horstellung |||::_|-]|:‘r|L'||_Lt'|-I‘:=|'||:|'|;.'l||‘.{l£
-"':j'i1-‘f'=."1'| LE '|:_'| 'lll'['-l"'h ,_le:l'III:.H':.-: NHEL, fdnt e Ve prs J_I.ﬂ-:ll'|‘:-|'||i-r wird.
wilehe durch ihre Auwsbildung als flaches Spitzengeflecht mit leicht verschisls-
||:||'-.'||. -.||'|' |..-:'l."_'-.ll.'!--l '_':'l'il ||Ii-;i'.inl'_' '.--l'll-i!||'|| :ii"--
dungen ermiglichit, daf sie in entsprechender Weise, in sehlnngenwindungon
inginanderschlicBond odeér in Bogenform usw, godegt und an den sich he
rithrenden Stellen abgebunden (verknotet) wird

¥ .
II-I'I':' FRCIES

i II'.— I :.l||.'|_'!|'_ iy

Elektrische Signaleinrichtung fiir Knotenfinger u. dgl. bei Strick-
maschinen. Von Hans Battensclhlag in Rentlingen. (D. R-P,
Nr. 4251668

Patent-Anspriiche: 1 Elektrische Signaleintichtung Mr Knaten
finger u. dgl. bei Btrickmaschinén zum Anseigen und Bezeichnen des lokalen
stbrangehérdes, dadureh gekennzeichnet, dad neben der diblichen elektrischen

Leitung eum Abstellen dor Vorrichtung ein sweiter demn erstoren parallal ge-

|

.;:-I.'|I:I-I'.|.'l|'r lr'T:'LEIIIII'iIIr- :"_;||_.|!:|_|1|-rri|'||‘-_!||__-'_' |'||r_.!|||:,|_|'|||:ia_-' ."1'1|'.-\.'|'|||..;|-|'_d_i.i it j:_l:‘-’"l.l.'iL'JL'n:.

Widerstand alz der erstere dngeordnet iat,
hrechen des ersten Stromkreizez die
atrommenge erhilt.

2, Ausflihrung der Vorrichtong nach Anspruch 1, dadoreh rekenn-
geichoet, dad om tblichen Knotenfioeer ein dem Iweiten =Stromkreise Ange-
hirender Kontakt angeordnot ist, welcher gleich#eitiy mit dem Abstellkontalkt
hethtgt wird,

8. Ausfithrung der Vorrichtung nach Anspriichen 1 und 2, dadurch e
Eenngeiohnet dal daz Kontubt=tiek sias einem los “._llr'l_.-..hii_“'_,“.“ £l -";Flil:'.'lh'll
E’L'I‘:l'i",l_-‘fl.‘l.'ll':'ll. E';Ll]li:'r-:ll':|||1 Liesteht

weleher emiperseits nach Unter-

. ¥ HLE
SRLIT |]--'1'|i!'|'l1r|l|| -I-_-. -7|-Lr||::|:-| |".'l"!'l|'.l.'|l'
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Farberei, Bleicherei, Druckerei und Appretur

--_|

U gl |_'u._':-.J

)| Vs )| ) ) )
Aus der Praxis

Von Professor Dr. phil. Max Lummerzheim,

zugleich chemischer Teil.

SBSEaEalIEaEslIERIE
fiir die Praxis.

Maohdroel varkaton

Vorateher der Firbereiabteilung der PreuBischen hdheren Fachschule fiir Textilindustric zu M, -Gladbach

v, Poriseteung,

Uber die Menpgen Kochsala, die den Appreturmassen  sngesotst
werden miissen, um sicher desinfizierend #u wirken, las=en sich genane
Aahlen micht angeben. Im allgemeinen gilt, ja Liahana-
bedingungen  filr Pilzkeime in besser die im
Appret vorbandenen ,"'-..sl rungsmittel, je grifier die Fenchtiphkeit 1m Stoff
unil im Laperraum, je + dunkler und sehilechter durchhiftet die Lagerdinme
sind, desto mehr mub man von den Desinfektionsmitteln dem Appret
Ensetzen Dextrin- und Traubensucker eothaltenden Appretar-
masgen, demen ich 3 g (Glyzerin pro Liter suseizte. konnte ich hei
| einem Husatz von 30 Kochealz pro Liter Masse

bosaer  dia
e o Seodle -|--|: i1|-Llr il:'

Bel Stiirke-,

l'l.-l",".'illl |'\.jr';.|l'r Ill_"

emes balzes tellpenommen haben., Am schwersten
stiindiesten, sind solehe Salze, die sich ous sehr sterlen Basen umil sehr
gtarken Biuren znsammensetzol Am unbestindigsten =nd solche ::ii|.|:-'.|~:
dia wich Sluren  rusammensetzen
Mittelmillig bestindip sind solche Salze, die aus starker Bagse und nm
heatehon, oder ans schwacher Base und starker Siure.

[ |I|I-,[|1$"||l":. 1Im b h.1_HI|-. 111 |I4 AL |I SIS e1ner nnur ':.'.:l'n"n 'II.“..| I Hi].."-u-l"!:
[am :'lfJ!,I..'hIII?:II-J...Il, md einer giemlich starken Sfiure,
Lhlorwasserstoffsiure

apalthar, also am ba-

auns schiwachen Basen und schwachen

acliwacher Sliee

e mittelmifig bestindig sein. In
dar Tat sehen wir, dall bei Gegenwart von Wazser das .J|.'-III..-l.I_'||"‘.‘=Z'i'|f!'I

: .
kg Kann alsc

Schimmelbildung anch unter sonst efinsticen AuBeren Badingungen danernd

verhindern. I’--"i 206 g hochealz pro Later war der Erfolg noch ziemlicl | 5

sicher, boi Diesa £ahlen kinnen
aber nur fir -il-- von mir | durch; ru.llr-'u A rhaitzbalingungen  sichere
Giiltigkeit haben, In dauernd feuchten Lagerfiumen z, B.. deren Winde
damernd mit schimmelpilzen dberzopen sind, sind jedenfalls dis
hedingungen filr Sechimmelpilzc giingtig und bedard
Mengen Desinfektionsmittel, um sichere Wirkung zn erzielen. Vi
dumpfen, feucliten Lagerrfinmen anch
nnd widerstandzfihige Schimmelpilze gediehen

Fine wie \'n'f-.']lﬁE,‘-' Rolle hierbei die duleren ]:;.--“uu‘tu;.:‘:n ."]'i."'l"l.
zoigt folgender Fall aus der Praxis.  Von einer
Berliner Mianteifabrik ein leichter, banmwollener
Mengen geliefert worden, der ziemlich stark
mtiarke- Dextrnin-Appret unter Zusatz von etwas Magnesiumehlorid
Ausrilstung  hatie sioh  Iabp Zeit aufs besta bewihrl lia eines Tapeas
Antwerpener Firma mehrere Hundert Mintel zor Verfligung
wiurden, wail bed Hintaln dag Futtey stark ver-
chimmelt sei

Fg gelang der Mintalfabrik, nachzuweizen, dull sahlreiche Mintel
peichen Futterstoftf gleicher Auerflstnng nach den verschiedension
Deutschiands gelisfert worden seien, ohne dofl jemals Schimmel-
bildung boobachitet worden ser. ks kilone also mur die danernd fenchte

r Kocheal li" Liter '-.I_._.ll nnsieher.

Lishens-
basonders
iils1cht
gind in diesen Fesndo

bagnniders

Fabrik war an eine
Futterstoff 1n
goflillt war mit einem
Loz

VIl Aauler

epatollt shmthehan

mit dem

iterenden

uft und die davernd feuchten [.l_l rriiume der Antwerpener Firma Sehuld
laran sgein, dal der Futterstolt perade dort stark vorschimmelt 2o,
Hierbal sei

y LI A i
sapten autmerssnm romacht

noch anf --i*a--r'. scheimbaren Widerspruch in dem oben Ghe-
Laninal 15t gesagt, Feuchtigheit anziehends
— liveToR 'Z--|' zsche Balze, wie Chlorkalxinm vod Clldormaenesinm biesgiinatim
e Bchimmelbildunge.
Ll |"‘1'1I11ﬂ|"""""”1'|| und {
hindern dig Belimmelbiidung, de. sie desinBzierend wirkeon
ranz aul -I|-. Mengen an, 1 demen nuw
von 5 1 '-'!I!.I"Z'-':Iii'_ll-lﬂ'-il.'.':l im  Liter
Wirkung aus.
Menge Fenchtigkett in dia appretierte Ware zu giehen, Durch die an SR EOAneT
geringen Mengen Fenchtigleit verliart diec Ware den harten, hrettizan Grriff:
dar Griff wird weiclier und voller "-':-il-ll:i.-:n}"l. lie Ware fithlt sich
anch kitlter, leinenartiger an als panz ockens, baymwollene Ware, Kommit
derartiz ausgerflstete Wara in 1-:_-|||,-.:-1|:|=~ L]'I:1||f-' Lagervinme, danno
sohimmelt sie viel leichter als ganz trockene Ware, die kein CUhlormap-
Appret enthilt Enthilt dies Ware aber erhoblich mahr Chlor-
magnesiim, dann wird sie in feuchten LagerrBumen wohl leicht zu feucht
und dadurch Jappig®, sie schimmelt aber trotz der angozogenen Feuchtig-
keit nicht, da durch r|n~=||,|||.1._'|..- v hr;-
stimmtem Bittigungegrad Klemlebewesen petitat werden

Auf eine Schattenseite des Chlormagnesinms sei noch kurz
leicht zu erhabhichem Schaden fithren kanm,  Fiir ilaa
milagen er allerdings enipge Krliute-
: Alle Salzo besteahan aue einem elalitro-
metallischen Bestandteil, der sogenannuten Base, und ans einem
elektronegativen, nichtmetallischen Bestandteil, der sogenanntefn Siunre
Alle Salze sind auch spalthar in Base und Sfure. Diese Spalting kann
hewirkt werden durch Waszer durelh & ochen mit Wassar. dirch dan alak-
trischen Btrom und durch Hitze. Allgemein ansgedrilckt also dureh Kralt-
anfwand [(Enerciezafohr) Wie viel Encrgie swecks Spaltung sugefiihrt |
werden mub, das ist ber den einzelnen Salzen ganz vorschieden. Dies|
hilngt ab vou der Sthirke der Baze wnd S#ure, welche an der Bildung

Waiterhin heifit es, Salze wis Kochsaly, Chlorkalzium,
ergleichen, in genfigendor Menge zuzasetzt, vor-
s kommt eban
auwendet. Mengon
Appret fiben noch keine desin-
Dieze Menpe soniflet aber um aine

diagn Salee

.!:.i|.|.|.:-:||,_| "|'-|l_i?"."\.:|"

(|
dnnn
AAHET

ST 1

‘*1!.-'.]-:'|.f-'lull'_:;-,| {fibrigens auch Juck

elngegangen, da
Yerstindnis
mngen vorausgeachickt werden

richtiga thearetigehe

|_--_;:-i tiven

o griilierer |
| EuL  anus,
, Uiesa Tatsache ist, wie die hiluligen derartigen Reklamationen und

] |'-.'||'-|.- T |

| man feuchtet s1e nach putem  Trooknes

120" € gespalten wird i Magnesiumoxyd und Salzsiur
['l'||:'l-'|.’-'.|i!'|_---
werden pllanzliche  Fasarn
vollstindiz verkohlt (karbemisiort). Schon ganz geringe Mengen Salzsiure
phanzliche Fasern vollstindig morsch nd fanl gu machan.
Eine Brimnung (Verkolilung) der PHanzenfasern findet bai Eipwirkung ge-
ringer Mengen Salzsiure meist nicht statt.  Die Fasern sehen unverfinder

haben aber jede Elastizitht und Festigheit verloren

gohion bBel etwa
alzedure gzerstiirt aber
Ehmireh

Fasern in der Wirme l-r-||-'r.u|-5 i

viel Salzsiure aclion bai 1O Bk

wonfigen aber, nm

H--En'.-l-'-||-.-E-s;1[f.:|-.a[:' iche #zeigen, noch lange nicht allgemein genug bekannt
Gowill, 1in allgemeinen lf' nene uid halbleinena
Waren nmicht ;1||i 120° 0 erhitzt, nnd dia- 1 der Schlichts oder 1m Appret be-
findliche Chlormagnesia schadet gar nickts Ham Hfh.:,l"lu :?I.!."II':]':_ ber -
ffem Ralandern und beim Trocknen auf Trommeltrockenmaschinetn Kani
dafi die Ware, erheblich

heifer als 100" C wird.
Wenn man pestirkte Ware oder forticve Wische- wnd ]':l-.-IIJIII!;-:.:‘F-HII"LL']".-'
diargh hetlles Kalandern oder anch durch Bilgeln glatt und weich haben
will, =0 lAlit man se

waprden baumwallens,

eg [oicht vorkommen, wanigstens vorilbergehend.

wirden, oder bessm
durch Dimplen,
nassen Thehern mit wenieg Wasser miglichst glewch
letstorem Zweek it man die angefeuchtete Ware
rowlchelt ainige Stunden lang liegan, Dadorch wird die
harte und spride Ware wieder
gohmerdig und gibt nom dem glittenden Drnek beim Bigeln und Kadan-
gestiirkter Wische.
| vielfach sogar nach dem Einsprengen und Liegen gemangalt und
dann erst gebiigelt. Durch das Mangeln wird die Wische schon vorgeglitiet
und anch weicher und geschmeidiger gemacht.  Cemangelte Wihscha 150t
gich viel bilgeln, als niocht pemangelts, =te wird bepin Bliroln
anch glatter, weicher und im Ausseheon schiner oals o
Waoisa verfiihrt der Ii_---.'lli.l-"-'ul:ll mit baumwollenen,
lainenen und halbleinenen, Wische-

entweder meht gang trocken
Einsprenge
oder Abrethen mit
ke dnrch i
(85t Zusammen
im trockenan  dAustande welch und ge
dern leieht nach So macht ey ja auch die Haonsfrad mi
il}i--'-.n- wiri

I:':l'llr_l'l'
I ECMNANEE ite Wizche
In zanz dhnliche
and Kleidungsstiaken.

Diraes Anfeuchfon vor dem Bfigaln und heillen Kalandern hat
aber walterhin auch den wichtigen dweck, #n verhindern, dafi die Ware
zn heil wird und ansengt. Dieses Ansengen, das sogenannte Schwelen,
findet ber Baumwolle und Leinen bet etwa 160" statt. So lange nooch
Fenchtigheit in der Ware baw. Wiische usw. sitzt, kann beim Biigeln,
heifien halandern und Trocknen auf der Trommeltrockenmaschine die
Temperatur niemals {bar | Wikrma zum
Verdungten

100" steigen, da die zugefithrie
deg Wassers verbrauoht wind (Was=er, das frer verdunstan
grhitzen), Wenn man aber beim

fann, kann man niemals fiher 100

Bilzeln das heills Kisen zu sehr anf einer Stelle rohen [EBt, dann wird
durch das aufliegende Bilgeleisen das Wasser am Verdunsten verhindert.
Die betreffende Gewebestelle wird heifer als 10009,
handens Chlormagnesium spaltet Salzsfiore ab, und
marsch nnd  fauol

dag 1m Appret vor-
digse macht den Stoff
Dusselbe tritt ein, wenn man noch weiter biigelt, trotz-
dem schom allese Wasser verdunstet ist, Hinfle kommt o3 auch vor, dab
nen gefartigte Kigidungsetiicke und
ord, worden, oder nach dem
susammengewickelt pelogen haben. In
letzterem Falle konnta die geringe Menge Feuchtigheit nicht geniigend
tief and nicli? elaichmiBis genng i den . Stoff endringen, e Stallan
des Lewebes, die nicht genfigend gleichmiiliie durchfenchtet sind, oder
gar ganz trocken gebliehen sind, sind hirter und sprider, als dis gleich-
mélhg durchfeuchteten Stellen Sie werden sich also viel schwerer giatt
biigeln laszsen, als die femchtan weichen Stellen. Der Biigler drfickt hes

Wischostiioke, derelewhen vor dem
rlaichmilio

Einsprongen  nichi

Bitgeln moht FRNTE  OlNEeEnran

lange  genug

der Salzsiure odar




diesen Stellen mit dem Eisen fester anf, fhrt anch dfter und langsamer |

mit dem heiflen Bigeleisen dmriiber. Oft reibt er dann anch mit einem
nassen Lappen dber diese Stellen und bilgelt rasch nach. Die Salzsiiure-
abspaltung tritt ein, and die betreffonde Stelle ist morsel und faul,

Die aus appretierten baumwollenen, leinenen und halbleinenen Stoffen
nen gelertigten Schiirzen; Blusen, KEinderkleider, Arbeiterkleider sind natus-
gemill lange nicht so raunh, spride nnd faltiz, als wenn derartize Kleidungs-
stitede im Haughalt nach dem Waschen gestlickt worden sind, Der Konfeltiondr
hat jo glatte Stoffe verarbeitet. Es handelt sich fir den Konfelitionir
vielfach nur darum, einzelne Knitterfalten herauvszubiigeln, Biigelfalten (bai
Hosen) hineingubiigeln, oder die Bekleidungsstiicke nach dem Zusammen-
legen etwas glatt und | fost zn biigeln, damit sie besser in der ge-
wilnschten Ordnung liegen bleiben. Dies alles erreicht der Komfektioni
vialfach schon durch Biigeln des trockenen Stoflez. Beim  Faltenbilgeln
reibt er den Stoff mit cinem nassen Lappen ab, weil trockensr Stoff
an den scharf umgebfigelten Kanten leicht brechen wilnle. Bei diesem
trockenen Bilgeln kann es gar nicht anshleiben, dafl der Stoff heifier wird
alg 100" und beir Anwesenheit von Chlormagnesium dann e
faul worden mufl

morsel

Bohr hilullg sind die Reklamationen dariiber, dai
Futterstolfe baim Bilgeln morsch
und fanl werden. Der Eonfektionfr und der Schneider legen beim Biigeln
der wollenen oder halbwollenen Aullenseite der Kleider, Mintel uaw, feachte
Lappen anf oder fenchten sie mit nassem Schwamm oder Lappen au, de
tgimwollene Fotterstoft wird aber, wenn dies fiberhaupt notwendig ist:

trocken glate gebiigelt.  Ist in dem Futterstoff Chlormagnesiom enthalten,

lann mull -er aus obigen Orinden beim trockenen Bligeln morsel
faul werden.
Anch beim Trocknen anf der Trommeltrockenmaschine kann die

Ware leicht bis 120" C heill werden und dann durch die aus dem Chlor-
magnesinm abgespaltenc Salzsfiure stark geschwiicht werden, Gewill kommt
lie- Ware viel fenchter anf die Trommeltrockenmaschine als zum Biigeln
Der Lauf der Maschine mull nber so eingestellt werden, dall die Woare
wollstindig trocken die Maschine verlifit, Ila kann es gar nicht susbleiben,
daf die Ware schon votlstindig trocken ist, wenn sie auf die letzte odes
vorletzte Trommel Lkommt  Es findet dann anf den letsten beiden Trom
meln die Wirme kein Wasser melr zvm Verlampfen vor, und die Ware
wird fiberhiizt, Sind die Trommeln nur mit Abdampf peleizt oder mit
Dampf von nur 2 Atmosphiiren Druck, der eing Temperatur von etwa
120" C hat, dann kann die Ware natiirlich nichtso Iu:*.iIH]"."-II" U] wearden, dafi
o8 gum Abspalten von Balzelinre ans dem Chlormagnesinm kommt  Viel-
fach sind die Trommeln abeér mit Dampf von 4 Atmosphiiren Druck =
140° O peheizt, und dann besteht immer die Gefhr, dall dis Ware anf
den letzten Trommeln morseh und fanl wird. fe langsumer die Ware
fiber die Trommeln liluft, desto grifer ist dis Gefalr der Salzsiuorenh-
spaltung.  Bei gleichem Druck des Heizdampfes wind dieselbe Wara iiber
eine Bwalzige Trommeltrockenmaschine natfirlich macher (theoretisels iop-
peit o rageh) lanfen kGnnen, als dber eine dwalzige Maschine. Tn ersterem
Falle reicht die Zeit, welche die ganz trockene Ware aufl den letzfen
Walzen zubringt, nicht aus fir die Salssiureabspaltung, Im letzteren
Falle tagegen wird genug Salzafivre abgespalton, nm die Ware vollstin.
dig morach und fanl zu machen.

Beim heiien Kalandern wird pach meimen Erfabimngen nnr sehr
sellen Salzsilare abgeapulten. e Ware wird vor dem heillen Kalander
meist auf Einsprengmaschinen, Dimpltischen und dergleichen angefeuchtet,
ist alsn gleichmiifiger durchfenchtet als beim Einsprengen won Hauns aus,
Mir sind oor 2 Fille bekannt, dall beim heillen Kalandern Stoffe durch
-I|-;.'L':H|~'.|H'I'|-'J Salzslinre reschwiichit worden waren. In dem einen Fall hatte
die Sprengvorrichtung der Emsprengmazchine kurge Zeit versagt, und sinige
Meter des weiterlnufenden Stickes waren trocken geblieben, Diese trocke-
nen Stellen waren daon beim: keifien Kalandern dentlich nachweishar durch
abgespaltens Salusllure peschwilcht (ohne direkt morsch nund faalt  oe-
worden #u gain), 3

In einem anderen Fall war bei unerwartetem Stillstand des Be-
iriebes der Kalander nicht ansgeriickt worden, Die heiler Walze hatte
#u lange der einen Stella Stoff anfgelegen, un@l disse war vollsthndig
morsch und faul geworden, 3

Der Vollstindigheit wegen sel noch erwihnt, daf anch beim Sen-
gen auf Lmsseng- und anch auf Plattensengmaschinen die im Stoff vor-
handene Chlormagnesia Salzefilure abspaltet, die dann den Stoff mehr odm
weniger atark schwiicht, Hisr wird die Schwichung, meist mit Unrecht,
anf e Versengen der Ware guriickgefiilirt.
=charf 2u unterscheidon, ob ein zu stavkes Sengen oder die abgespaltens
Balzsiore Schuld an dér Schwichune st [hizselha _g]ir auch fir die
Schwiichung beim Biigeln. Es seien daher hier einige Fingerzeipe mgo-
geben, dis ein ziemlich sicheres Urteil gestatten: Bei erheblicher Schwii-
chung des Stoffes durch zu starke Hitzeeinwirkung allein (also ohne Mit-

Es ist hier nicht so leicht, |
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wirkung von Salzsiiure) macht sicl meist auch ein Gelb- bis' Brannwerden
les Stoffes umd das Aultreten eines brenzlichen Geruches bemerkbar,
Bei gesengter Ware mull man die ondnongsgemill abgesengten Fasern ali-
biirsten, wm dies zun erkennen, Bel dunkel gefiirbter Ware ist natur-
gemill nir eine starke Brlunnng zn erkennen. Wer guten Gerochs-

'sinn hat und diesen im kritischen Riechon geiibit hat, wird meist den eigen-

artigen sengrigent (empyraumatischen) Geruch anch schwach angesengton
Wara noch dentlich wuahenchmen, aveh wenn das Auge bet farbige
Ware noch keine Briunung wahmimmt.

Dieses Ansengen (Schwelen) beginnt, wic schon oben pesagt, hel
Banmwolle bei 160% €. Die Schwiichung durch abgespultene Salasiiure
heginnt aber schon bei 120% C. Die Behwichung durch abgespaltena
salzsiiure ist meist anch nicht so scharf ansgepripgt als die durch Vers
sengen.  Bel Schwiichung durch abgespaltene Salzsfinre Hiflt sich abor
fast immer noch freie Salgsinre im Stoff nachweisen. Man fenchtet den
sicff mit destillbertem Waszser an, faltet ibn, legt blanes Lackmuspapier
lazgwizechen unid defiekt den Fetcliten Stoll Fest auf dasz f,;-l!-|-:1|||t:~'[-i-.!;|j+_-,~'_
fine - deutliche Rotung zeigt dann froie Sikore an.  Ganz schwache Ritnng
kionte anch durch wngespaltenes Chlormagnesinm bewirkt sein, da dieges
schwachsaure Heaktion zeipt

[¢h habe aber auch vielfach, trotzdem sicher eine starke Schwiichung
durch abgespaltene SalzsBore vorlag, in dem Stoff keine freie Salzsfure
kiinnen., Sie war entwader in
flngen oder hatte sich nachtrighch wieder mit dem Magznesinmoxyd ver-
imden, Also Fehlen nachiweisbarer Mengen freier Salzsiiure ist kein Be-
weis dafiie, dafl dis Schwilchung des Stoffes nicht durch Salzsiinre hervor-
vorufen ist, ;

Belanntlich wird St&rke dorch Erwirmen mit geringen Mengen
sShinren in Dextrin und Tranbenzucker fibergeffihrt, Dies findet anch in
ler Ware statt, wenn in der Hitze aus dem Chlormagnestnm Salzsinrs
abhgespalten wurde. Man findet daher meist an den durch abgespaltene
Salzsfiure morsch gewordenen Stellen auBer unverindert gebliebener Stirke
nneh Pextrin und Traunbenzucker, anch dann, wenn ein reiner Btirke-
appret vorlag  Aber auch dieses Erkenoungsmittel wversagt natwrgemiill,
wenn schon im Appret neben Stirke anch Dextrin und Tranbenzucker
angewnndt wurde

Hier ktnnte auch entgrgengehalten werden, dall schon dureh Hitze-
wirkung allein Stirke dextrmert wird, Dextrin kiinnte alao anch durch
blofie Hitzewirkung beim Bficeln und Senpen im Stoff ans der Btirke
antstanden sein.  Das ist richtir!  Die Dextrinierang der Sticke durch
Hitze nllein findet aber bet Temperaturen von mehr als 100" O
stath, wobel ja, wie gesauet, anch Banmwolle schon anflingt 2u seliwelen.
B4 ist mir niemals gelineen, in normal pesenpter Ware eimne Dextriniernng
von Stiirke nachzuweisen. Nor in stark wnd deutlich versengter Ware
beobachtrte ich hin und wieder eine dentliche Dextrimerung der Starke
[ling solehe ahne wesentliche Briiunnng des Stoffes i=t demnach ein ziem-
lich gicherer Hinwers darouf, daB freie Salzsiure in der Hitze zur Hin-
wirkung kam.

Aus dem oben Gegagten geht klar hervor, dali es, wie der Laie
angt, von vielen Zufiillighkeiten® abhiingt, ob bei Anwesenheit von Chlor-
masnesinm 1m Appret’ eler i  der Schlichte durch SalzsBureabspaltung
eing Schwiichung des Stoffes smttfindet oder nicht, Dahber auch die
widersprechenden Ansichten der Frakhker.

Da ist e denn von grofler Wichtigheit, durch eifriges Zusammen-
arbeiten von Praktikern und Theorstikern und durch fleifiiges Nachforselien
nnd kritisches Beobachten von praktisch gut durchgebildeten Theoratikern
idiese Aufilligheiten” in ibwen Grundursachen klar zu erkennen, FEs
handelt sich dann nicht melr wm mehr oder weniger . umerklirliche Zu-
Filligkeiten® sondern uwm klar erkannte Fehlergnellen, dig sich leicht var-
meiden lassen, wenn sie erst mal in fhren Grondursachen erkannt sind,
Das erfahrungsmiliige (empirische), stets unsiwchere Hermmprobieren dos
Jtheoretisch nicht besinflufiten® Praktikers mull ersetzst werden durch
wizssenschaftlich exakies Bearbeiten der Mateme, Dies zu erleichtorn ist
Hauptzweck dieser Ausfiihrungen, Die jetzt endlich ins Leben getretenen
Forgchungsinstituta fiir die Textilindustrie guch anf
diesem (Gebiete reiehlich lohnende Arbeit finden.

Nuach meinen Erfahrungen ist es ganz  entschisdan
allen Stoffen, die nach der Ausriistung frockner
rogetrt warden, das Chlormagnesinm wegzulassen
in die man sich beribt, 15t sonst zu groli

Dar Theoratiker, der diese Fehlerquallen richtig erkannt hat, kommt
hier, wis 8o oft durch logisches Schilulifolgern anf den richtizen Ausweg
Er fragt sich, ,mibt es denn kein Salz, das ebenso hygroskopisch ist, wie
das ahber hitzebastindigper ist alz dieses?™ Ein
derartiges Sulz gibt es, es ist das Chlorkalzium. Das Chlorkalzinm
getzt gich zusammen ans Ralzinmoxyd (= gebrannter Kalk) und Salz-
sfure. Das Kalziumoxyd ist eine ziemlich starke Base. Das Chlorkalzinm
gehtirt also zu der Gruppe von Salzen, die ans starker Bass und starker

mehr nachweisen der Hitze restlos ver-
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Chlorkalzinm= Wit fiber ||-'|'
aher Planzenfasern 1 GO die Mitze allein schon sehwe
genmen, darf die Ware natfirlich niemals il '.".|||

ist aber gesagt, dafh das Chlorkalzium in der Wara niemals. dured ||
Qalzeinre Schadan anvichten kann. Dieser einfache und

13t m Praktikern noch T Wenige |
mufl nllendings sorghiltiz daranf achten, dafi das zor Ver-|
ndung Clilorkalzinm von Chlormagnesinm,  (Lha in
Natur vorkommenden Kalzinmverbindungen, aus denen s Kl
lierstellen fast immer von Magnesinmverbindungen
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fippreturmaschine zum Jrocknen und Glatten appretierter

Waren.
Yon Wilkelm Backer in U.-Barmen.

(D. R-P. Nr. 32<9368.)
batrifft Appreturmasching i
\ppret versehene Ware gine der natiirlichen 1:|-|'L'.|II|__-§
miglichst gleichkon imende kinsthiche Trocknung erfibrt Boi deén hisher II':
kanntzewordenen  Appreturmaschinen wird die die Quetschwalaen verlaggende |
Ware Ofters fiber von inoen oder auch auben beheigte Trommeln oder
Walzen pgeleitet.  Hierdoreh ward 2w raschie Trocknung I-.--|"'--_r”"'|.
abor die  nmenst :-:|-'||I"f_!.'.-l'll-.'5.|l' "'5_-|-|'l-1I||:|-'-'|' gieht infoles |"r""i'|"|_il!.'_ ikl _II'I
heiflen Matillm penipend in die Ware ein. LN '_|_'I'---':-c||=:ll_.- ertolgt |
i plitzlich, =0 I"l'I""" vielfnch verkrustet oder verflicgt u el ehiee WY e
ol Wi for sich paplerig angreift.  Somt toeine solche Appretur-|
masching ungleiche Ware, |l1| it brawehbare, mittlers omd -_-'||||'|||'- rcler Ais
schuliware zerfillt. [‘-'ll... vorliegende Erfindung sollen diese Nachteile ver-
mieden werden und eime der natiirlichen Trocknung mdglichst gleichkommends
kiinstliche Trockpung vorpenommen werden, duarch die achnellstem W ag
vollstindig rleichmiifire, vere lelte, priffipe Ware erzeugt woarden ®5oil

LRt mit einer  Einrichtong,

[Me Erfindung
durch welche die mat

W LK)

Fr |
=] DEcht

duwd der

bl IETEALET

AL

-
[
r4
4
&
_'h-
A 1
II
i

Fig 4 :
& E ;

J
i
i
e

H J rﬂ.u_u.i.a..ﬁ.‘.
-t.:. == E‘

i elnar bhe-

lIi:E

Der Erfindungsgegenstand konnzeichnet sich dadurch,

|i._-:||;_: heheizten it Ll_ll':i.!i-'l":-.-h '|.'I-u':-;--:.l.::||_-_;||||_-|- winm mns . Bahren e :'.|'||;31_ fiy
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Geatell .--}:_I'-‘Ei-rum i Abzwelruneen sufrestallt tzr, a0 dad die anf den Rohr-
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tntren des (Fostal leicht deehbur golagerten Fihrungs- und
darch  Frxtions rxlrn'l-l' mit dem  Antrieh der Appreturmas
dind ond  woalehe die du I.:'II-.’rl]|1\:|].’.'.'I| virlassonde  Ware

durch  die Trockenkammer leiten, wm #e in ginem’ Eleinen Raum  belighig
lunee Feit durch Weifie Luft zu bewegen bzw, sie einer fast oatdirlichen Trock-

AN EEETLEETEEN, damernd kil -||'| Jdten werden 400 daf die Walzen betl Bes
rithrang mit der ‘-‘-':-,r-,- I.Li*- 1 ]nu.llullI and die: Trocknunge austhen, wahl abor

(31 "ln' der Ware be

Auf Abhbldiung
.|||r||-|-||||'|:,_|-|,||.I| (RANA |.II|r.-;I'i.|1|!.JI:: -Z|::[,-_l'“r.l'|||, 1 nid wwar
der Richtung C-1)
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Fie. 2 cinen (Grundri in der Schnittrichtung A-B, |
Fig, 5 cinen Querschnitt der Richtung E-F, :

Fig. 4 einen Schnitt durch die Antriebsseite siner Fithrungswalz

Fig. 5 eine Ansicht der Fig. 4, um #0" gedreht
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Verfahren zur Herstellung gasdichter Doppelstoffe.
Bloohmann in Berlin-¥Friondenan, [0 R-F, Nr
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Verfahren zum Wasserdichtmachen von Geweben. VYon
Seraltuchweberei Akt-Ges in Fulda, Bez,

Nr. 320291
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Verfahren zum Reinigen von héuslichen und gewerblichen Gegenstdnden
und Stoffen aller Art. Von Dr. Otts  Rohim in Darmstadt (D R-P

Nr, 380058 Zusatz zam Patent 2653 023))
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PRtent .".'.|.-u|=|'||| h: Weitere Ausbildung des durch das Patent 25892
i B |||i rent von Wischestlicken aller Art peschitzten Verfahrens, dadurch
wekenngeichnet, dall in gleicher Weise wie nnch dem Verfahren des Iaopt
patentes gebrauchte Kleidungsstiicke hier anmdere hilusliche und gows rhlic
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Stirmmmen der Praxis

e e

Itipsar Trid, fir degsm-Tohnlt die Sakelltleltipe
nimmt, I8 gar Erirterong fschwicemselnfthiicher Frog
minnreeben Hesmtwartongon wordon v

bostimmt ;i hier abpodrocktem fneh
ariciboe,  han Sohrifulestaer, )

Technisches Spermaceti.

RRUAE | nf Fnmrd N ) v on wind dor Akl fechuisohés Bparninedts in dor
vt udoestriv imili, gl woowind illssas Praidinkc hereestiollo )
spermacets st e Appreturmittel und wird angewandt, um Baumwoll-
liimtwiren i e :'I-'|.|||=_-|" o woelchon Lednengridf und erhiihien Glane k0
peben, CEs wird vom der Firma Amandns Pogsel & Co, in Hana |'|1|"'-1'_-' in
ilen Hlll|li4| o lvrine It N

Schiagexzenter und Schlagrolle an mechanischen Oberschlagwebstiihlen. |

tkntwarl uafl Frape Ne 26584 Ay wnlchom @runde dst dle Lanflfcke des Brhlaeesczenters on

methanisekon Orsohlirenbstiiilon  schrile apseefilhrt wod weshindh  hat dis Schlurmolls sino  kondscha

i 1)

e Fragee 188t sich am besten  durch dhe onehstehenden AbBildungen
Bsimtworton,

In Mig. 1 st das Fxzenter o rechiwinklip pezeichuet and die Schlog-
rotle :"-.'-'“l'-'-|3‘i=1'||. rleicheeitie 15t die Stebinng rewithis, in der sieh’ der Bchlag-
irn 1o -Rohe hefindet, Es liegt danon das Exzentor in voller Breite an der

‘%f@:_,ﬁf czr? is
o 1 % e
e T

——

.'_:-T_?Pu:

1p
-l

um d deelibar &t durelh doz Exienter
L peiet, dos Exrenter die Holle nicht auf
dur FETEEA Brojte ' Ly |-|.|I:.JI-|.I||. aondern our it Sl I'::-,|l||, Was el IIIr_'_"'-'I'||'i-
pende und unsichere Schlaewirkung ergeben wiinde.

Wiahlt man nun eme koni=ehe Forty der Rolle wod éine |'-.|_-.|-:'--|,'|||,'|:|1|-
AbHachung des Exzentérrandes, wie din Fig, 2 und 24 zelren, so 12t withrend
diez panzen Arbeitons der Aneriffl  des Exgenters an die Selingrolle o voller
]-I'l'i’.l' III|-|',:'|I1L'J. WiHE=  Z .1|il-|.""||l'lllli_' LRI NR G -il'||-|-'I| -'"'~|'|||i|u|'- ||r'-|-r--|'.||=l flidal=
Wl 18l (! 3

o

far
'
15
|

Hole an.  Wird non die Bolle e, ali

puriickredriickt, so wiicde, wio Fig

Stellung der Weblade beim Vorrichten von Kiiper am mechanischen
Webstiihlen.

LAntwoar pEm voerrietiten Vol EDper wl . mechaslgechon Wolstlilileo stellen
it Miekter i Ketbtk W wn |l bEn e Tonl  dee |I-{..Illi|.:.|_ bl 1 Obarfnoh bofindet . i
Lndafbahn om otwn 1015 om- teler: bal Aehollibpor jeilock, wo sich der gridbees Tell der Rettslon
nterfnch lefindet, winl die Wabdnde in dle Hoeleontale con Brosthoam und Streichbonm ' gessail
Lhe Maister bebnopten non, dodl dicreh ilees  Anoninnne’ dio Betefadan  bessor cesohont wordon oed aned
cing =alifng Wais etdelt wind; dodom doe gdidere Tell  dor Eettfhden in d=r Horonialan bleibb ol
g dar klsinore Tell fns Obers Naw. Diloclech solooten wink.  Tet dies yightip ¥
I vrster Ldmie kommt K ettenmisitorin
in - Betracht. Komoit = B dein vine grofe Dehn-
barkait arentiimieh 14t oo Sefde, Pwirn o dels oo wilrden Strefelibaam md
Brugthaum in dic Horizontale sar Weblade gestellt.  Im vorlieeondon Falle
handelt g2 sl sedlenlnll= :_-l'.'\-l'|||'-i.!|||'||' Haumwollleatts tingd i =l e
richtie, wm des Kettennmdgterial o schonen, wenn Stréichbnnm ond Brosthaom
15 i hiiher gu stelion Edommen #ls die Lindenbahn, Aol daz
hVitgeehen der Ware wiirde aber die Stellung nur von Einfuol ssin. wenn die
Wiare miomlieh dicht gewebt st wonn dics mieht der Fall i51, «0 werdeon Aus-
dehen und GedT der Ware ndeht 2o begnstandon  sein Ik

tanil Frage  Nreo 28kl

daeh Tmmer dus 20 vernrbeitendd
Muatoril wur Verarheituno

=i

i III-:||--'-:'I|.- [

Aufkleben von Filz auf Spinnereidruckzylinder.

tantwortanf Frags Nr. 2649 o W el Fochomin jiad dor Ranimamrrespenerelbronchs kann ednon
inston Ledm dilor: Kite odor sones oln Kinkombttel nennen, wwomit man Fils (Toeh) aof sissenon Bpinnen i
druckzy o [ Frovierstmoizriiodor) anfleimon kann,  Din Temporaine dee Spimkaals
and nm Tege 00 K Ein dbocsoesner Zvlinder [Boft 10=148 Tage mit den infesxl Filg, dnne
at aich Ivigtrrar vom  aisernon ey i W haboh, mnrh ChemmiEylindor ool sfidy alsisn . mii

i L
Fila nnd andprs mit Peezim 1 g

i b ginhipa Wi i 8 = i = povirnotie Hlabamitel

Ein sehr puter, in den verschiodensten Kommearm- nod Bauvmwoll-
spinnercien angewandter Kitt zum Aufkleben von iz aoaf die nackten Eison-
evlinder fir Spinnmaschinen wird auf folgende Welze hergestellt

Man mimmit 0 —80 g olites, wielbes [1:1l|.ll|-|ll.l1|ill'.'.":. das L TTNG  Th i E {esin
pulvensiert gnd mit gewdbnlichem Spiritng (kalt; 2u éinem zahffssiren Broi
wuflist. 90 g heéster 2chreinerleim worden 12 Stunden in etwas Wiisser anf-
_"-"-'-'I."i.l-.'|L1. umd damn bis e |"!l:.---lzL-|I riEl oL, In diveam .:-":II--'::|||-'||' Lrydafey
nin  die Kolophoninmlsung - bei, vermischt beides dureh gutes Riihren und
Gt nlles simsammen 10—15 Minuten lane nochmals Eoohen untes dtiimdiren
Likhiren Sallte i Lisung zo dick werden, &0 verdiinne man =& mit :-i.-r.i|-i-r||.._
wabel jedoch, wenn bel offenem oder Gasfener gearbeitet wird, srofe Vorsicht
megewnndt werden muf,  Auch mul daraof werden , doff der Kirt
||i"|"1| :|||.|l': IEL, TWaEE 1 I.|I||'|'|| -|E.;||.|!:_| . |:.||||||'l|| l..-:I;i;'_.1_|_|_lr|| kann Am ||.'._.\,':-.|'.
kocht man den Kitt oir Doampl, der den ganzen Kochtopf umspflt.  Aber
nueh in diesem Falle darf man des Rithren nicht unterlassen, damit sich des
Loim fonig mit der Kolophouiumldsung verbindet. Hat das (ianze dann ein
Auzpahen wie l|||'|._1:|I'I--i;_'-=-r "*lll'il.‘!’ 15t der Kt Il‘-_,.|||'_.|'|1|-||_-'.1'--r'Ti! [P &0 Ly L

rieehen

[ I

= AR L R e —— s

YoarihlwortilobhEalt nieht Nbhar= |

hrauchsfertisen Kitt brinet man
ateht , da -'!|-|' l-_-;i‘.l stet= wirm anf die .'||l-_r|-|-.|J:!-.!| Tuchatitekehen reatrichien
'.'I-'I'I'll-"lll L [T eine  mane tadelloze 1'--|'|'|.-i|'.l|IIE"-! swinclion  isen ||||,|,i "E'Ll.-.":.l
| £ I'-:'i'-.'ll.llll.n 11 i-l |||-|'|I -|:.|';|:|' =l |.-'r.r.-||_ -|_-_|_:l |£i|- |-i-.-|-||- i’ _;-":'._|||||‘..;
glatt gind, sondern stets epin wenie raul hew
Fall ist; Férner milssen sowohl die
[ mich die eisermen Zylinder selbst, Letztere kann man auf einfache
|1""”' nicht gine geoipnete Vorrichtung sum Wil
| Varwarmet., :

nicht au
rerillt, wio daz: meédstens  de
Pnchsticke etwas anpewiirmt werden, wie
Wilag,
! i vorhonden st daduaeel
i indiem w2l In heifes Wasser [t Izt das Tueh in  dieser
_I'l"l LE T :|I|r':-..i-'---_'- [, =6 1Ll s -|:|' :I":_'.Iili':ll'l mul e _l---'i:m-'l-\."__- Maschine |
Landert wordim il wwar depldmgee, s dor Kik amireoeen hat o s
gAich nicht mebe an den Enden loslost Bei :

Relirile vind - e Aowendune vom i
lnee halven, bis dis

e
Tuaeh
pananer Belolpang  dieser Var-
bedten Rohmaterialien mng der Kitt so-
) Piieh wiisdir ernenert wiordag i,

Zu weiteren - Mitteiluneen  hlevdber an den Fragesteller dureh Viermitt-
g dor Sehriftleitane st Untoresiechnetor gorn bereid Inig ke

Dekatur von Kammgarnstiicken,
Aubwarl nn Friws Nro 2015. Bl blagen Keminsorastiokon,  aospeschoron. sove 1 o Sledton,
Enlliny soit einjvnr Eolt dby Hinleremdon dnnlder ans nle din Voo lopandon.  Dakatio :I wind anfl Hittnme
A piprnt e Wk bossa: [Tie Stlieke: worden fest anl din Dokntje rolle inerfarioeka
owinkalt, wnd rwar mit dem Vonlemnde bac i, ilas Hliiteronde it akeo obon pief dor Hao
Herh wint won mubion Bch moosn,  Dare Mester bohagpiot, s ider Wasilhalnie oiehily segndori
ol daakien Eeden wie oywas cebfirt so haton.  Worai buse !
ibnstigan Dampfvechdlineson ezen
man ] ner eI N oo Dnmpfeessaol,

ilieh i mn
ich Bnbo sche mil nassem Dompf w0 KL JiEn il koG ElE A=

Wkleln Dalchiar =
|'-|E|:- wleie - Rndtandmk ptiors.)

ds' Falilor Hogoen ®  Kann

Diwohl i der Frage nicht angereben, 5, ob s Eel oum Waoll- ader

otiickfirber hindelt, 26 nelime el das letsters an

e Dioleatuor von  Wollwearen st IRTERA T
ghemlicher Cegnmagkeit sehandhabt werden Pips ®Svstein allein st micht mad-
gebend,  Bekanntlich peht der Farbstoff an seliivfer dekatierte Btellen leichter
”l”ll- Lllllf"l' L1 .II.'\- HA -I'||1'| ;ll'lld'_' |i_l':'-:;||il_'\-|"_-'\- il I ||;|.. |"|,'|:i_|'||.- |||_..|'| 1 |fill'|il'lli'|ll
Fulloe hesagen, dal der Dimpf die unteron Logen 2o wenie oder gar micht :'--r._;i._ Lt

Zu nusser Dampt st goch vom Ubel und mabnt zor doppelten Viorsicht
aber auch danach Tilt sich die Einrichtung cinstellen 29%.—3% Atm. geniigen
villlstiimdie =

i
4 Min |'”.”." doch elnmal alles gennu nach, Da es sich um perforierts
!'.Il|-1|-1?1'!i||-I--:' handelt, 50 i5f ppcheusehen, ob die Ware micht sehmiler st
ils il Brette de .:"':_'u"-i_uuil_-_l'l-'u'|||-|'

[at '|l':—' der Full, s0 wird der ]':|I|I||1 dureh div wnbedeclkten Locher
frither entwéichen als durch die Ware =elbst, Infolpedessen wikrden woll die
"_|I"'|I'|l L ':lllr"ll':ll'lllljl'-'. goln, nicht aber die Iinberen. [¢h habwe in solehen
Fallen, selbst wenn die Licher noch knapp bedeckt waren, seithich und awar
:-:Ill' .||-':I‘|I'!I Betten noch einen Hanfeart wir strammen Anfwickelung gebracht,
damit dem Dok pl kein anderer Wepr abrig blieb nle durch dic Ware. Der
Gurl mull dicht an die Leisten angewickelt werden woew, ziemlich hoch, weil
RN 'Ii.'.* gonmet Vertaol 1L,

Wenn der Verschlng der Ayvlinderenden pot ist, damit asuel dort kein
[vompf entweichen Eong, o0 mob ebhon eine tadellose Dekotur enstindelommi .

[He Apparstdekatur ziehe ich den anderen vor

vine heikle Sache und muld mit

Man mache doch anch die Gegenprobe und ditmpfe orst einmal von
mnpen wnd donm yvon aulden el masn Iasse 2weimiil l'||l'-|-.-'|||_ W, #wsoidt dem
unteren Ende das 2 Mal nach oben, dn findet ein Dekaturausgleich statt,

Wenn man cine NabBdekatur zur Verflienng hiltte, so wilre dos einfach
Vor der Farbe wiirde das eine Ende bel der Nafidekatur nach unten gewickelt
Biod e !'l.||;;|1|||-:'-|. Trackendskator el Gl und man hittte dann -.i',||- rie

inEEsrhichens Ware W—x

Lage des Drehpunktes der Tritthebel an mechanischen Webstiihlen
mit Innentrittexzentervorrichtung.

Artwort anf Frage Mo, 36 Wolehsz (51 e yortsilhnfies's Vorrdchtane an mochanlschen Wil
sthblon uilt Exson eesInnentritigeachirchosoeun bomilen, bal walpher din uuton im Stail bafivdiichog
Tritthehiol worn poisgore eind; edie jone Yorr chiung v Auall does Dpslipanke dar Tritthabal hingon
vil- Einflall hal dihse verschinilonn Lago das Drobipunkros dar Tritthobs
Fachbiblnne, nufl dio Holthorkait dere Gesphiste wip! anf den [aof dog pspeon Stahles 79

it SEnhl - hededaty Wl

e Logerung der Teitthebel vorn nm Stubl ist vorteilbafter, und dies
aus vorschiedenen Griinden. FEs lift sich hier oin reineres Fach hilden als
bt der |'1i!'.f"|'|..l.=_-'l.'1'l.|II;__'_. Wienn mon die dem Toehraod sunfchst relegenon
Hehdifte als erste und vordere bhegeichnet, so =t zu sngen, dab die eraten Schiifte
einey E¥leineren Hub maehen missen als die lotzten. Bet der Vordoerlaperung
st nom dies in der Auswirkung des Hebelpesetzes pegeben, [Die vordern
Sehiifte sind niber am Drehpunki der Tritthebel befestigt bew, mit diesen
verbanden, wihrend die hintern Schiifte je nnch Anzahl vom Drebpunkt mehs
oder weniger weit entfernt sind. Dodorch ergibt sich, daf die r-:r:l}x-rn =ohdifre

ist nankts 67 | | Hebal einen gpriferer

| Bxgentor entsprechend konstruiort wiren,

am kiirgeren Hebel sinen kleineren Hub und die hinteren Schiifte am lingeren
Hub machen
Boi der Hinterlagerung nun sind die vorderen Schiifte weiter vom Dreh-
dor Tritthebel entfernt nols die hinterem, and wenn oo hier niche die
wilpde man nie #in richtires Fach
erhulten. Fa kann aber trotsdem imméer wieder beobachtet wenden, daf perade
dig vorderon Schidte oft ooch vinen 2o eroben Hub machen, und der Meistar
st grerne hereit,  diese puch hinten gu schieben; dabel kommen sie aber anf
die podern Sehiifte und rethen zich aneinander
Bt der Y orderlagorung worden alse die Gescehirrg
waorliber ] der Fachmunn derselben Meinune sein wird Pl Tfeinfidige Ketten,
fHir deren pntées Diufen ein ashe genpnes and vempes Faelh Grandbadinean g
ist, kann nur die Vorderlagerneg cmpfoblen werden, snmnl es sich dann auch
e Creschirme  mi Litezem ||._|I|l]| It [}
Frage kommen bel I

PNl

miehir geschont,

feimon Hinterlagerung kann in
grobffidicen Kotten, und wenn die Bindung oft oe-
weehselt werden mull, . b wenn nach Abschaffen der Katte, % B. anatat
dee  bigliereen slutteon | oder Creotgdseare oine finf- oder noech mehesehiiftige
Ware vorgurichten ist.  In diesem Fall geht die Uminderong bei der Hinter
Lmering piwns schnellar vor geh Yaf den Lauf des Stuhle: wirken bheide
Lneerungen ziemlich rleich Th. H

im e Gofl, das stiindly in heibom Wasser
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Verwendung von Robbentran.
2845 Mo welohom Sweck wand Hobbamiesn b ey
wanmk 7
|:ui||'-|'||‘.|';||- i-'| '\-|||'.-'II:-_r|i|'|I el B n o] S i H.r-r-.i1||u-,r Yl Hl'lll.'lil'f"-'l'j:-l.'. 2l
rengnnter Transeife, Bei Hartune der Trane wird durch Anlagerung von
Wasserstoff die Sfure der Trune in gine feste chemische Verbindung Gherge-
fiilrt wnd 8o eim wertvolles Fetr erhalton. gl

5 N

Paxtifindoatrio vor

Anwendung hblzerner Schiitzenkastenzungen an mechanischen Web-
stiihlen,

(AnEworien aunl Frage M7 Waleho Erfahrapgon
it gernar Sehiitseknetenzonpoen an mechanisekon Welbstiihlen
pamocht?  Walehes Holy senet sush ar
k.

Holzerne Schiftzonkastenzungen kommen in der mechanizchen Weberei
wohl am hi3ofigsten sur Verwendung, dn sie sich viel billiger herstellen lassen
ils eiserne Junren, viel leichter sand als lotztere und bel sorpfaltiper Behand-
lung tadellos arbeiten, denu von der richtiren Bauars der Hik.u‘-i.--'lillg-_‘--rl hiingrt
vor allem der sichere Lauf des Schiitzens und nicht zuletst auch der gute Grang
der Wehstithle ab.

Leidor wird mit der Bauart der Kastenzungen in einer grofen Anzahl
Webersien sehr viel pestindigt, da man thr oieht Immer diejenige Sorpfall zo-
wendet, die ibr eigentlich sugewendet werden miifite

[Yeshnlb werden alle jeme Web- resp, Btuhlmeister, die es verstehen, die
Kastenzongen vorschriftemiitiy zu behandeln und intekt zu erhalten, nor gof
I'L?!':«.I'.r'.i:'.;__';l.:u damit machen, wihrend diejenipen, die unbewnt oder gor gleich-
giltip dber die Form der Kastensunge hinweprrehen, das Gerenteidl konets-
tieren missen. Das - hier Gesapte gilt sowohl fiir glatte wie auch fir Wechsel-
Atiinle

fm Punkt ek Fi idall vergehiedene Holzarten in Frare
kommen, denn awch hier i3t dér Preis madgebend. Am bhBufigsten verwendet
man wohl Eschenhaolz, aber aullerdem eignet sich Apfel-, P

hobom Fnehloste mit der Adwéndany
airwoh] platten als aool W eslise] dnikor
worbmLhaltesten dafllr 1)

Pl

2 BT

Havmen- oo Buchs

haum daxn: anch Bachenholz Kann verwendet werden =it
[1.
s werden tibher diesy Frage die Fechlente verschicdener Meinung sem

e Sehiitzenkastenzuneen sus Fisen bhieten in ithrer laneen Lebensdauer ¢inen
sehir grofen Vorteil, such verfengt der Webschiitzen einen bel weltem nichi
i i-,|';'|!'li;_'|-|: .':5|"|'_:'.:I well die |{4’|,.-‘.r-|:,.'||u;_'|' aloh Atets ;_'|.-|‘.| ond sapher |I."i|‘.,
pber den Webschiitzen wird die eisernd Kastemeunge meist mehe abnotzen alz
die hitlgerne, Boi der leteteren verhdilt e sich nmgedreht, weniger Abniitrung
des Webachtitzens, etwaa mehr Schiitzenschlag, bedingt sueh dos Fettigpworden
ider Kastonzunee und mehr Abniteang fch mehs elzerne
kastenznngen den hiblzermen vor, vorausresetzt, dal sie mchtiy singestelli sind
und keine seharfeon Kanten Baben.  DHe BSlseroen Kastonsungen fertiet man
s Brehenholy oder W eiibuche Iir.

|i.il':-|l'r

Produktionsfirdernde Einrichtungen bei Anwendung des Akkord- und
Taylorsystems.

Fe oo Eehd Bnrbihiinngen kno cli Textilindunirie &l sFeetpmot
dam  Akkordsveterma sn achehen ., iind (g waol Toxst

lehor Formn it das Tost
wemibar ')

'|"|'|'|'|-;r||,']_f|-- und =seit dem Hestehen ,'l|-,-I||_.-=|||r|rl-:-|::|-
tages hesteht doch diberall das Verlangen und die swingénde Notwendigloert
|::|-'|| -':in-l' -"-||-"l|!I|"| |'|'|'--|I||._!i|:'-. 11 I|| .1|| |'i||||_|-r. BibiLEi bagst -1I'|| |'-.;||-:-:'5=|I-'|'||]E|'!| stels
dns erlizsende Waort: [Das Taylorsystem.* s bestehen in der Textilindustrie

TRV NI NE

[AnTwWo il B ri

Produaktinn saf Grund

e |-'|;.:|.- aes |;1',-.-

Richtungen fiir und gegen diezes Arbeitsavatem. Dus T. 8, setst verschiedenes
vorgne, nimlich 1, beste Mpschimen ond Werkzeure, 2. putes Maotenal und
A, cine zu diesem Svatem  eérzogene Beamten- und Arbeitersehidt. Ehe min

ra den richtig anznwendenden T. B angelangt ist, empfehle ich fir die Textil-
industri¢ dns Kartensystom. das bei spiiterer Anwendung des T. 8 unvermeid-
h iat, Diese Kartem teilt man in Arbeitstage ein, wie die jeweiliye
Bezahlung es erfordert, s B bel wichenthicher Lohnsghlung 6 Arbeitstage
el btidgiper Lobngahlnng 13 Arbditstape, Am Kopt der Karte steht w oo
dna vorgeachriebene Arbeitapensam fiir einen Tag. Wilhrend in der Spinnerei
awirnerel, Spulerel und dergl. das abgehieferte tigliche Guantum oach Ge-
wicht suf die Karte vermerkt wird, milssen in der Weberer die Webetithle mit
"i|I|.'|.'I ::":."i.'lll'!' 1'I-r---’..--:| -|"i||. - L¥] li:'_El I|:Il.'|'. _il"ll'lll ."|."|l-'E.|ri1J|..'.'_I' ||-: Hr:md l.]l'h
FAdhlera auf harte 2 ersalien 1 Penach tndet die Entlohmung stabe.
In der SBpinpereéd usw, wird der Lobn naeh Gewicht verreghnet, in der Weberai

i i.-!

AL

Her i

Je nach Stfck, Meter oder Schulizahl bew, noch dem Stand des Aahlers,  Bel
illedem nimmt man alz Morm dis Arbeiteleistong eines eoten  Arbeiters. i
Mehrleistung empfichlt sich das Primiensystem, gewarnt mull werden, bei

Mehrleistung Lohnabziige zu miachen, Wird mun bei einer Masching das vor

geschriabene Quantum  nicht erreicht, z. B, bei Reparatoren, so hat der
petreffende Meister soinen Vermerk dabin #o bewirken, mit welchem Zeit-
S | i £ 3 L ' 1 g
verlust die Beparntur bewerkstellipt ist Hier 188t sich schon eineateils

die Belihigung des Meisters orkennen, auf der anderen Seite wird jeder Ar-
beiter micht nur sein vorgeschriebenes Pensum #n erreichien, sondern durch
rimien @0 erhiben suehen. Es versteht sich von selbst, daf simtlichn Ma-
teriglien den Arbeitern an thre Plitee .r|_|_'l_r|-|'|_|_||_j'[ wardioi MIUESET damit dio
Arberter nicht unniitz 'tll.l_-,l_llﬂ angzulihren brauchen, und dab nichts an
der Ausibung ihrer Titigkeit hindort

Erst wenn die hier berfthrten Vorbedingungen erffillt sind, kann man
leicht e II|'I'I".'-:J|||'.|-:'|'|1||.‘.-1,11|ﬁ' e '|‘.'|._'|'||II svatems in der Textilindustrie entgegen-
penen, Ke wird dann aneh bei Arbeitgpebern wis bei Arbesitnehmern das richtige
[nteres=e finden D

Patent-Erteilungen

R.-A. vom 22. Novembear 1920.
A, Nr. 331859, VYerfahren zur Herstellimg von Farbvelourtapeten
ils Ersatz von Wollvelourtapeten, Albert Rabe, Berlin, Melanchthonatr, 8.
7. B 1H. L FT Mp, B81H0L. Sehwlogmasehlne (e Flachss wod andere Rast-
fnsern. The Fibre Corporntion Ltd., London; Vertr: Dr. Ch, Deichlar,
Pat-Anw., Berlin 8W 11, 14 8, 17, GroBbritannien 16, 8, 16, — 20b, 2.
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| Ne§u31178. Yerfahren sur Gewinnuong von lechniseh bramehbaren Fasern.
Dr, P. Graehner, Barlin-Lichterfelde, Viktoriastr, 8. 12, 5. 20. — 29, &
| Nr. BR1802, Yerfuhren zor Herstellung von leicht blefchbaren Zellstoffasern.
|Dr. Bruno Possanner von Ehrenthal, Cbthen 1. &, Edunrdstr. 11. 8, 8. 19,
La0k, 2 Np 381838, VYerfalren zur Gewinnung des Bastes aos I"'um:rpl'lmll.i'._:l.'l.
Negsel-Anban-lesellschaft m, b, H. Berlin. 2.2 15 THb, B, INT.
381071, Flachkimmasehine. John William Nasmith, Manchestor, Engl.;
YVartr.: A. Ellint, Pat-Anw., Berlin BW 45 2811, 19, — V6o, 239, Nr. 331584,
Verfuhren zur Herstellung von gefaltetem Flochgaro ans Papierbiindchen.
|Deutache Zellatoff-Textilwerke G. m. b. H., Elberfeld, 3. 4. 18, -
| T8d, 17. Nr. 831768, Spalenhalter fiir Spulmaschinen. Jacob Krewson
I_'||_|_!n|||||.u. Philadelphin, V. A Vartr: |]i'|rl.-i'|'|§_'. Dr. W. Kamstén 1. Dr

rah 8

. Wiegpand, Pat.-Anwilte, Berlin 5W 11, 24, 12. 186, Tod, 1#. MNr. 35k8E2a
Ausrilekvorriehtung fir Garn ontrollmasehinen,. Walter Me, Geée & Son,

Limited., Albion Works |.;1i;.1_|| Park, F'I-In.i‘l-'l‘.'. I-i'.|=-nfr|.-'.1.'.-i||1rr, Hehottl.: Yertr.:
0. Wolff, H. Dummer u. Dipl-Ing. R. Ifferte, Pat-Anwilte, Dreaden, 18, 8. 16, —
B, B, Nr. 831 R0, Fachbildungsstange fiir Hundwebvorrichtungen, Franziska
Daugart, geh. Kroll, Erfurt, 28, 8. 18, — 264, 4, Nr. 381679, Rutenpliiseh=
webstulll, Theodor Frohlich, Brihl b, Kéln, 12, 8 15

R.-A. vom 29. November 1920,
Nr 332162 Yerfohren ond Yorrichtoung som Prigen von Papler,
Paplergeweben und Kunststollen in mehrfarbigen Mustern. Johannes Schleu,
Hangelar b, Bonn a. Bh, 24, 7. 18 26a, 15, Nr. 801533, Flucher Ketlen-
wirkstuhl zur Hersteliung doppelflichiger Ware. Fritz Wagner, Spandau,
Achenbachstr. 7. 80. 1, 19, 25b, 1. Nr. 832068, Rundfechtmnaschine; Zus.

ol PR

. Pat., Nr. 329802 Carl Tober, Berlin-Karlshorst, Pring-Adalberl-Str. 10,
B,10. 18, — 290, 2. Nr. 332006, Yerfahren zur Gewlinung von spionbaren

Fiasern nns Nadeln von Hiefern ond anderen Koniferen,
Berlin, Luitpoldstr. 20, u. Julins Siagert, Forst |

fudolf Guttmann,

PR 29h, 2.

Nr. 832087. Yerfnhren zum Risten von Bastserpllanzen. Dr. Panl Krais
u. Kurt Biltz, Dresden, Wiener Str. 6. 24 B 18, — dfb, 2 Nr. 332169

Verfahren zour Herstellung chemisch relner umd gekrduselter Torfwolle aus ver-
torftem Wollgras. Oskar Linker, Leipzig, Jigerstr. 15. 26, 10 18 20 b,
2. Wr. 2332170, Yerfahren sur glelchzeitipen Gewinnmmg von Elemeninrfasern
und Paplerfasern aus Faserpllanzen: Zus. 2. Pat, Nr. 328506, Nessel-Anbau-
Gesellachaft m. b, H., Berlin. 18. B 18, — T6b, B8, Nr. 832148, Krempel,
bel weleher die uuf elnen Rost fallenden Fasern dureh Nadelwalzen der Krempel-
trommel wieder sugefiihet werden: Zus, 2 Pat, Nro 268475 Socldté Gondé-
rale d'Feonomie Textile Lills, Frankr.: YVerir: A, Eliot, Put.-Anw., Berlin 5W 48,

10, 10, 13 Frankraeh 170 120 12

R.-A. vom 6. Dezember 1920.

2on, 17, Nro 832502, Regullire Wirkwaren; fus- 2 Pat N 330734
schubert & Salzer Mazschinenfabrik AkE -Ges, UChemnitz 18, 9, 15, —
Ohg 95 Nr. 332 Einrichtung fir (Inche Kulierwirkstithle zar Yerzstgerung
der Arbeitsgesehwindlgkelt der Fadenfiihrer gegen das Ende des zolickzu-
legenden Weges: Hus, zum Pat. Nr. 380780, Schubert & Salzer Maschi-
nenfabrik Akt-Fes, Chemnite, 15 1. 14 2h¢. T. Nr. 822388, Perlstof
Qekar Kahl Buacshhole Mo, 237, 18, H. DN HEYYR1. Yeilahren
gir Herstellnng elner Nuabtverbindung fr Strick- und Wirkwaren, Hugo
Penckert, Dreaden, Havdastr, 5. 25, 1. 20, o, BE. Nr. 338455, Fnlt=
nnd Saumverrichtung filr NAhmaschinen. The Singer Manufascturing
Uompany, Elizabeth, New Jersey, V. 8Bt AL Verte.: Dipl-Ing. Dr, W. Karsten
n Do €@ Wiegand, Pat-Anwilte, Berlin SW 11. 13. 2 20 The, 2% Nr.
332424, Yorrichitong sum Zosmmmendrehen von Fellstolzteeifen, Eduard
Pollitz, Berin, Praper Btr, 20, 16 8,19, Bhe, 20, Mr. 532185, Nehiitzen-
auswechselvorrichtung fiir Webstithle, bel welcher eln sweiarmiger Zabringer-
hebel zom Elnfiliren des nenen Sehiitzens yon dem an der Lade sltzeosden
stecher zom Aunsschwingen gebracht wird, Fa. Carl Franke, Bremen, 2 11,17,

R.-A. vom 13. Dezember 1920,

Eb, 5. Nr. 832506, Yorrichtung sur Fibhrung des Gewebes in Geweba-
spannmaschinen, Gebrider Salzer A.-G., Winterthur, Schweiz; Vertr.: M.
Weagner, Pat-Anw., Berlin SW 11. 2l & 19 Bk, & Nr. 332478, Yerfah=
ren  wur Herstellung wasserfester Imprignierongen anl Paplergarn and
~gewebe, H. Th, Bihme A-G, Chem. Fabrik, Chemnitz. 13, 4. 17. Bm, &,
Nr, 832675, Yerfuliren zur Herstellung mit Aniloschwarg gefirbier sStriimpfe,
Handsehahe gesw, Karl Behlatter, Aarau, Schweiz; Vertr.: Dipl-ing B
Wesmirk: Pat-Anw.. it{-'lill =W a1 ot i I :;.'-il.'ll'-'.'l'i:l' 21, 11 S, 5
Nr, 332470, Yerfahren rur YVerwendung von Spaltungsprodukien der Elwelf-
Erper: Xua. z Pat N 330183, Dr, Carl Bennert, 'E:'::,l'i‘ll:-l:k. arliner =te. 1.
19. 1. 148. 250, 1. Nr. 3326850, Hundbechimasehine: Zos, 2 Pat. Nr, 329602,
Carl Tober, Berlin-Karlzhorst, Prinz-Adalbert-Ste. 10, 25 12, 19 ada, i
Nr. 352455, Yorrichtung suom Absaogen des Staubes bel Hanfreibem. Allons
Roeder, Breslan, Gustav-Frevtag-Str. 47, 18, & 20, 28b, 2. vy, 438514
Yerfuhren zum Risten von Flaehs, Dr. Paul Kraip, Dresden, Wiener Str. 8.
| 26. 3. 20. — B, Nr. 3482488, BSpulengestell fiir Webstiihle. Hermanmn
Hiulller w Oskar Papat, Bohrbach, Thilr, 6. 5 18,

A
R.-A. vom 20. Dezember 1920.
Af, A Nr. 332815, Leimenwickelmaschine. Ferdinand Duwe, Schil-
dow 1. d. M, 20 6,19, — Bh, 7. Nr. 306422 K=, VYerfahren znr Hamstellung
von staubdichten Geweben Irgendwelcher Art, Insbesonders Papiergeweben.
Alb. Btanger, Schweighausen, U.-Els. 19. 6. 17 29b, 2. Nr. 8328064,
Verfalren zur Gewlnnang von Gesplostfasern. Johann Friedrich Meyer,
Bremen, Nordstr. 46. 14, 2. 20. h2b, 8. Nr. 532848. Elurichiung an Fan-
tograph-stickmaschinen zom getrennten Eln- und Ausschalten des Antriebes
von Gruppen von Stickmasehinenwerkzengen. Fa. Adolph Ssurer, Arbon,
Sohweir: Vertr.: . H. Eomn, Pat-Anw., Berlinm BW #1, 1. 11. 17. Bchwoeix
20, 10, 17 BEe, 18, Nr, 332942 Kettenbaum-Eegulator, Fa O Wolfrum,
Aussig, Flbe, Bohmen; Vertr.: Dr. Karsten und Dr. Wiegand, Pat-Anwiilte,
Barlin 8W 11. 27, 4. 17,
R.=A. vom 27. Dazembear 1820,
B, Nr. B88174. Verfabren znr Herstellung wolleartiger Kuonst-
fasern, sogenannter Stapelfaser. Dir. A, Lauffs, Disseldorf, Birkenstr, 6.
26, 11, 18, T6b, 1. Nr. 334102, Wergschiittelmasehlne,. OCGruschwite
Textilwerke A.-G,, Nensalz a. O, B 4. 17. T6b, 30, Nr. 883103, Antriebs-
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vorrichtung Oir die AbreiBwalze von Klimmasehinen. FPaul Auvgust Helm-
bold, Vohwinkel, Arndtstr. & 18 8, 19, — Tob, 84, Nr. 883034, Amirich
flir Kilmmaesehloen., John Hetherington & Sons, Limited u. Thomas
Ro8, Mancheater, Engl.; Vertr.: Dr-Ing. R. Geiller, Pat.-Anw., Berlin BW 11.
2l. o, 20, Eagland I1, 8. 1% — 86c, 16, Nr. 882998, Rondwebsinhl. Max
Sonntag, Grine b, Chemnitz. 11, 10. 18, — 86¢, 18, Nr. 332997, HRegulator
IIII‘:';Ir ;}::T:nni:ﬂrhe Webstiible. Lieabeth Hbrtach, geb. Knoll, Greiz, Vogtl

R.-A. vom 3. Januar 1821.

gh, 6. Nr. 833441, Yerfahren zur Herstelinng gemusterter Wandhe-
kleidungen ans Lederersnizs(ofl. Berliner Buchbinderel Wibben & Co.,
G. m. bo H., Berlin. 28 11, 19. — Bha. 280 Nr, 333440, Sehlod Odr Flaehs-
strickmaschinen. Max Flrster, Zschopan, Sa, Bergstr. 45 19, 2 20, —
T6h, 4. Nr. 383342, Entkl-ttuvgsvorriohang. Léon Leveugle, Paris; Vertr.:
F. Borphapen, Pat-Anw., Berlin 8W 48, 13, 7. 18. Frankreich % 7, 15
H6h, 2, 333845, Sebhalbewegung bir Webstihle. Wurzner Teppichfabrik
Akt.-Ges, Wuargen, Ba, 27. 8. 20, — Bde, 8. Nr 333301, Webstubl zur
Herstellung endloser Biinder. Arno Lehmasnn, Sebnite, Sa. 17 4. 15, -
3’.;11, . Nr. 338255, Webstah] zar "l;'r-ul:l-llluu; vien Matien, Liafern, Tu|||phl:g||
u, dgl. Hoppe & Vortkamp, Fabrik chemisch-technischer Produkte, Ba-
tingen b. Dilsseldorf. 17. 6. 19 A, 16 N 333203, I emsvarrichilime
filr den Weberbamm fiie Webstiible, Socidté Anonyvme des Tissigos ot
Ateliers de CUonstruction Diaderiehs, Baurgoin, Iztre, Frankr.: Vertr,:
E. Lamberts, Pat-Anw., Berlin 8W 61. 21. 8. 20. — 86h, 7. Nr. 383844,
hremzginlesemmrohing. Barber-Colman Company, Rockford, V., St A
Vertr.: K. Hallbauer u. Dipl-Ing, A, Bohr, Patent-Anwilte, Berlin 8W &1,
26, 6. 15

R.-A. vom 10. Januar 1921.

2on, 21, Nr. B3Z5ET. Hangeniiffner Mr Rundstrickmasehinen.  Heor-
mann Heitnrieh, Chemnitz, Theresenstr. 11, 4. 2. 19 — 25h, 2. Nr. 833717
Klippel mit Auswet er. Arthur Mummert, Berlin, Adalbertstr. 37, 22, 1. 20.
— &8b, 11, Nr, 333520, selb-fuiitize Warenabzng voreiehtpme e T stihile,
Bchweiz. Geeellschaft fiir Thllindustrie A-G, Minciwilen, Schweiz:
Vertr.: Dr. B, Alexander-Kntz u. F, Bornhagen, Pat-Anwiilis, Berlin 8W 42
' B I ! R E'—‘lh 2 Ny, :::':-';i-"'l:;‘:?', \1'lr|!|l'1'l| ol leevinnm i 5 thes Hosfex nos
Faseriflanzen: Zud. 2 Pat, Nr.o 3318948, Nessel-Apbau-Gesellschaft

b. H,., Berlin. 10. 8 1R

R.-A. vom 17. Januar 18521.

Bb, 83, Nr. 3839851, Yerlabren zur Hersteltlune vom Textilorads nos
Ubereinnnderge=chivhiet: n Lagen von Zolwi I, Hico Verbundstoff-Werke
Ay vorm: Riebter & Co., Brix, Biéhmen: Verir: O, v. Oszsowsk: Pat-
Anw. Berlin W §. 15 8. 18, — 20a, 7. Nr. 338973, ¥Yoreehiune zar Bit-
fernmng v Yeranreinigamgen, Tnshes ndeves von Felistoll, sius Fasermiberl
durch sbsp Nzen, Dr, Perecy Waentipg ond e, Walter Gierizsch, Dree-
den, Wiener Str. 6. 22. 7. 20 52b, 4. Nr. 333872, antriel fir selbe-
tiithere Sl Kinasehinem. [i-r'.nm 'i.". |at.-'.-=1rll|1, Neohaosen, Schwoiz: Vertr.:
Louls Wetestein, Syran, Yogtl, 1003 17— The, 250 Nro 333037 Rng-pinn-
il ]"Ir".iull:lulul.m hinee. Renshow & Fallows Patents Limited, Bluek-
burne, w. Thomaes Whitehead, Blackpool, Lancaster; Vertr.: Paul Miller,
Pﬁ.L.-_"I._L-'."-'.. Berlin SW - 11: 80, 1. 2.

R.-A. vom 24. Januar 1921.

Ea, 38, Nr 834241, Yorrichtung zom  gleicbzeliigen, beiderseltipen
Restrewen von bipn fignb rler aehpappe mit Sand oder goderen Steemmiireln,
Martin Kroedch, Ballenstedt a. H. 27, 2. 18, — 8e & Nr. 394249
Musrhive zum  Hebondels  von  Bettiedern. Hermann Bauer, EBlingen.
17. 2. 20, — Bi 5. Nr 834188, Yeehbrew v Baiformomneg von Bosifl €l
g Wikelis . Jgl, Lehmana & Vob, Ilim:l:m'g. 11, &5, 80, — Bm, 10
Nr. 884011, VYerfahren sum  Fhrben von Pelien, Han en. Fedeen o, dil.
Chemizche Fabrik Griecheim-Elektron, Frankfurt o M. 14 12 18. -
Hm, 10. Nr. 334012, Yeclnhren zom Firben von Peizen, Wanren wnd il vien
?WENI‘ Uhemische Fabrik Griesheim-Elektron, Frankfnrt a M.
o i

R.-A. vom 31. Januar 1821.

Ba, 85, Nr. 3534351, RKetren-chilel tmaschine, Maschinenfabrik Zell

L. 'W. J. Kriickels, Zell, Wiesenthal, Baden. 18 1, 20. — Ba, 28. Nr. 82343852,
Yeriahren zar Herstellung getvinkter Wellpuppen durch Elotoehen der antes
Elin ellen von (LT T Zoisehenlangen gebildeten I'.|||1:|.n|||.'|r Mittelrhei-
1:IL-H:lLE' Teerprodukten- und Daechpap |]:I11£+|Jrl|1. AW, Andeérnach;
22. 7. 19, = b, 4. Nr. 834552 Eluspuanw= nnd  Troeke mrurlr-luun.- filr
melirere '-lnl'l'bulllulu von bestimpiter Lilnge and oellebleger Brefie, Otto Kaol-
leck u, Alfred Bining, Bruinschweig, Bertramstr. 37. 18, & 19, — 8b, 16.
Nr 334 858, Gew ebe-t psengmnsehine, Walter Osthoff, Barmen, Humboldatr. 7
16,4, 90, — 280, 6. Nr. 334464 Splun- und =pulverrichtone fir Kon-thded. Gebr
Aschaffenburg, Minchen-Gladbach, Chr, Dierig, G. m: b. H., Oberlangen-
bielau, u. Fledmithle, Papier- u. Zellstoffwerke, A.-(;. Stettin, 25, 4. 90, — 'JH.L .
Nr., 334567, Yorrie |I|1.IIII|£ gnm kEuisehlilén vou Hopfen, <inster, Reben nsw, mlr
rotierenden Bilrsten oder Stoflseheiben. Bohomil Jirotke, Neukdlln, Weigand-
ufer 4244 u, Heinrich Kfichenmeister, Berlin, Kurfilrstenstr, 148, 2, 4, IR
— 28b, 2. Nr. 334527, Yerfuhren zar Herstelling eines elastisehen stoffes
ans den Nadeln von Nadelhiiigern. Dro Alfred Sternbere, Berlin-Grunewald,
Taplitzer Str, 8 10, 12 7. 17, — 20b, 4. Nr. 334528, Yerfuhren xur Her-t=llung
nllr Wall= unid Kunstwallwaren o 1l1il|||. r Hnlllmrluil Max Becke, Weidling,
Qaterr.; Vertr.: Dr. A Levy uw. Dr. F. Heinemann, Pat-Anwilte, Berlin
h“‘ il 1_' 2,20, 'Osterreich 18, 2, 18, — 76¢, 10, Nr. 334292 '.'t-|-.lqr||lp,-,r_
Fudenfillirung filr Spivn- und Zwirnmaschinen. Walter Draper, Chorley,
County of Lancuster; Vertr.: J. Scheibner, Pat-Anw,, Gleiwite, 7. 5. 18, — 76,
4t, Nr. 334412, spulenwechselvor riehiung fiir S dpwvorrichiung. Sam Amb-
ler, Bradford, Engl.: Vertr.: Dr-Ing. L. Brake Pat-Anw.,, Nimberg, 11

11. 17. England 21, 4. 17, — B8f. Nr. B34609. SehuBhniter mit I.h-:h"'u'nr
riehtung fir Drahtwebstihle. Karl Lumpp, Ohmenhausen b. Reutling:
Wirttbg. 17. 6. 20.

| lin 8W 11. 21, 12, 18. — Bk, 4. Nr. 335209,

Heft 3.

R.-A. vom 7. Februar 1921.

Bf, . Nr 334611, Musehlne gom Zerschoelden des Stiekereie nndes
Hings einer Stickereiknante. Alols Tacherne, Rorschach, Behweir, Vertr.:
Dir. H. Hederich, Patentanwalt, Cussel, 4, 10, 18, — #m_ 1%. Nr. 801871 _K*
Yerfuliren gaur Evcengung von Azolaristelen aul der Faser, Farbenfabriken
vorm. Friedr. Baver & Co., Leverkusen b, Kbln oo Rh. 10, 9. 15 S,
12, Nr. 8001072 _K: Yerfahren zor Erzeoguug von Azofarbstolen ol der
Fagers Zus oz Pate Nr, 801671, Farbenfabriken vorm, Friedr. Baver &
Co., Leverkuden b, Kdln a. Rh, 2. B 16, — 954, 11, Nr. 334658, Links=
und Linksstr ckmasehine. David Kirschbaum, Niirtingen, Neckar. . 8, 19,
— Zon, 18 Nro S3TEE,  bewivkter oder gestrickier GlihstrumplfhSrper.
Richard K. Otto, Freiberg, Sa. 27. 6. 17. — 25b, 4. Nr. 334764, Ver-
mhren und Yorrichtung 2am Umklippeln von Hr|u|p1‘|m|:.-r[;|ﬂr|-;, Max Bosclhor,
innaberg, breggeb. 29, 8. 18, — T6d, 17. Nr, 334732, spulrnhmen. Hans
K i |1I Inetikon Iy .|"rl.lr|.-:|: Sceliweir: YVortro: |'-]|!. Ing. B. Blichler, Pat-Anw.,
Anchen.. 24, 5 20, "‘~|.|I'.'l.|'-u s 10, 18, — Bib, 1. Nr. 884785, Jacquard-
midisehine, Uarl Moller jr. Barmen, Hauffstr, §. 28; 3. 30, — Egh, 7. Nr. 834851,
Yorvlchiung zum Auswiihlen wnd Prennen der Kette fiden  lir das Eingdehen
derselben Im W bstuhl William Dobson, Blackburn, ['_',||;__[]_-_ Yortr. s Dir.-
Ing. R. Geiller, Pat.-Anw., Berlin 8W 11, 12 § 20, England 22 12, 18

R.-A. vom 14. Februar 1921.

Ba, . Nr. 834895, VYorriehtong sum Flirben von Stoffhbahnen mittels
igner e Stolabn hin- ond herbewegler Spritadise. Fa. Franz Zimmers
Erben, GroBschiinsu, 2a, 12, 4. 18, — 8a, 1. Nr. 334896. Yor richiung
cumi Flirhen v "~1uf|rul||1|-|1 wiittel= guir cor Stolltalin hin- ond herbewer er
""pllﬂﬂllt*ﬂ" Zaig. w. Poat, Nr. §33E3EF Faoo Frang Zimmers Erbe n, Girod-

schinay, Sa, 11, 2, 20, — Ba, 28, Nr. 534897, Yoeiichtune zum Andriieken
der 4 "'i'-‘-h_w wlze e <triton arn-Mergerlslermas:hinen, Josef Olig, Mon-
tabdor, 11, 7. 10, — BE 0, Nr. 334808, Masehine zum Awssclivelden des Sticks

grofides Hnes cin v Stlckereibante. Alois Techerns, Rorschich, Schweis;
Vertr.: Dipl-lngen. A, Demeter, Pat-Anw, BerlinSW 48, 28,1, 20, Bchweiz 17,11, 18.
- P5a, 22, Nr. BS4E33.  sehlod mir Bumdstelekaoa-ehinen,. Schubert &
Salzer Maschinenfabrik Akt-Ges, Chemnitz, 9.3, 20, — 25h 1. Nr 234529
Verfuhren zur Heosiellnog eloflidicer Spitgen mit zueken- od ¢ bogenfirmlzer
Fster Wonte nnl KiGpspelcmseliinen wmit Yorviehtongen zor Binzelstenerune der
Kiutippel, Kaiser & Dicke, Barmen. 21, 9. 19, — 25e. Nr. 535022, Unter-
kK omme=Spunnverrich unge - e Notamasehinen, Dresdener Netzwerke,
.om. b H., Heidennu-Dresden, 235, 12, 14 2o, N 335028, Fadenegebers
vorclehtong  fur Netzmaschings. Dresdener Netzwerke, . m. b, H.,
Heidennr-Diresden. 25, 12 19, — Toe, 5. Nr. 354752, |1.III-'-|l1|rr|1l:lrl|h1~||;||||,-
mit bremsh pen Liimfern. Jagenberg- Werke Akt-Geas., Disseldorf, 21, 11. 19,
— They 250 N 234953, I'-||l||1t=lhn.1||r-rhlllw. Fu, I". A, SButtler, Nenkirchan,
Pleife, 27, 8 10, — Jod, 2, Nr. 834954, Fadeofibrernoteeb hir Krenzspol-
maschitien, Albert Dant, Chemnits, h-:ln-ulul'f;_'-'; Ber. B2, 90, #. 20,

R.-A. vom 21. Februar 1921.

Bh, 10. Nr. 235106 Nmdelanordoung fir laal nde bandfirmige Textil-

stofhahutriebe. Viector QGuehl, Gera, Reuf. 8L L 200 — 8h, 27,
Nr. 335195, SBeho Hilermoasehine e G oree. J. P, Bemberg Akt-(ies,
Barmen-HRittershansen. 28. 4. 20 dir, 1, Nro 335060, Yerfshiren zur Yer-

steslemy umidl Wieeerempfindlichmachung von  Fileen. Dr. Werner-Fsch,
Humburg, Mihlenkamp 5 8 2. 20. Bk, 3. Nr. 335208, Yerlubhren und
Vorrl bt ng sam Wosserdiehlmuehen von Fasern und FaoerestoTen, Alfred
(). Tate, Montreal Kanads: Verte: “:i|_| [rll. % ]'h_'T|ji|_".;ir:|. Pat-Anw., Ber-
Yerfhren omm Taverliren olich-
el mal B ede b von Testilstolen. Thomas John [reland l_:r.'LiE 1
Whipp Bros: & T od, Limited, Manchester, Engl.; Vertr.: Dr. B. Alexander-
Katz, Pat.-Aow., Berlin 8W 43, 8. 6 15, Eogland 17 11. 14 u. 22 8 15 —
Bk, 4 Nr. 885800, Yerfabren zum Feuer=ichermmabhen von Geweben,. Thomase
John Ireland Craig w. Whipp Bros & Tod, Limited, Manchester, Fngl.;
YViarte,: Dr, B. Alexander-Kaiz, Pat-Anw. Berlin 3W 42, 5. 1. 18, Grof-

britinnien -2, 110 16, — Bm, 11. Nr 335801, Yerlaloran rar Erzenr ne eehier
Facbwagesn unld trrueke. Farbeofabriken vorm, Friedr. Baver & Co,
Loverkusen b, Kilo o RBh 22 12 18, — T6bh 80, Nr 235243, Antrlehs-

v Hebibong Nir die Abreilwnlze vin hiimmasehincon. Paol Aovgust Helm-
hold, Vohwinkel, 4 11. 185 — Tab, B4, Nr. 335234  Abrugsverciehtong e
Rommasehinen  mlt meheeren Absmelom: rw -!.n'.u i Johm Hetherinpton &
Sona Ltd., Manchester, n. James Horridge, Bolton, Engl.; Vertr.: M. Spreer,
Pet-Anw., Lepzig. 7. 2. 20, hruul:-'L‘ annien 28, 2, 19, The, 8 Nr, 335151,
Wickel= nnd Lol nvorciebione. Uhorlea Wells Hubhoard, Weston, Massa-
chusetis, V. Bt A Vertr.: F. .".[v...-*.r. w Die. L. Sefl, Pat-Anwilte, Herlin

SW 68, 28, 12 16. — T6e, 30, Nr. 835181, Yerviehtung zum Keinigen und
olieren holler 8p den. Fa, Fr. Kdttoer u. Rudolf Binkwitz, Kbnigspl. 2,
Puna, Elbe, 23, 11 18, — 76d, 14, Br 535088, twrnbaspel Thomas

Alexander Bovd, Harold Arthur Bovd w. J. & T. Bovd Limited, Bhett-

'.|r=.¢-HI|I. Illrll 1I-1I-"IJI|:.| lﬂ]lﬂJ_'Il'- Soho |l|. Yirte,: D, 1I-T|':]'H| IE [ Mummer . [_}][-J-

Ing. K. Ifferte, Pat-Anwilte, Dreaden. 7. 2. 20, Grofbritannien 16, 3. 17. —
Fhae, 1. Nr, 8335105, Verfuhren und Doppelliub-dacquanima-chine zar Her-
siellune von I-'r!'l'-F-hFI'I unter Zohilfepahing me heerer Webselifiizen., Guostav
Lidorf & Sohn (5 b. H., Barmen. 15 2 1% — 86¢, 18. Nr. 335187,
hettenwalze Tir 'I-'I-q-lm'uh ODekar Eilhaner, Nenstadt, Orla. 5 9. 18,
Hie 23, Nr 135202 = Imltl.m'lu-lltuur far Webstiilile mit Sehiileenenswaehs=
lang. -'|.:r1lL1Jr Koberling, . m. b. H., Berlin. 22, 4 20.

Fachschhulwesen

Technische Staatslehranstalten zu Chamnitz.

Die Johresherichte dieser Anstalten erschienen frither gemeinschaftlich
mit wizssenschufthichen Progrummarbeiten und gleichzeitig mit 1§1u1;L.jLL]]Er5.
schreiben zum Bosuch dér Entwirfe- und Zeichnung=ausstellung am Schinsse
des Behuljabires Eure vor Ostern, Dag Gebundonsein der Jahreshariehts an
die wissenschuftlichen Arbeiten verursachte wanchmal Sthrangen in bezug auf
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| i _'I.II.-:'_".:|||;-:.':--i! aar ||l.||1'|-.-':_|:-|"i-_'||1‘1_-; = -_'|'1'||!u".|- -:‘Il;'.-_--llp.il- ame '|'I-'||‘-|Illlﬁ Illc'ill.‘.'!'_
die wissenachuftlehey Arheiten emmchienen baliebig, die Jahreebherichte wurden
wit dem Kalenderjnhe gleichlanfend gemnche; spiter suchte man die Differenz
rwlEElen -‘"'|'||'-.'|:||||: ind Knlenderinhe gom Tl wieder soszugpleichen, indem
nan die Verlegnng des Reehmungsjahres bet den Stastsbehiirden anf die el

vom, L. Aprll b 31 Muirs des pichsten Jubhres benutzte ind die Jahresberichte
wof dieselbe Zeit verlegte, die mit dem Schuljahr xiemlich fbereinstimme. Da
by diegmal fwst wm dieselbe Seit mueh ein Direktorsoechsél cintrat;, s0 vers

Jolt vom 1. Januar I818 his Mirs 1920 entfallende
Jahresharieht biz #ir Iil':.-':1l.:'"ll Zeth

Herinlid

zoEerta sieh der il -| i

Diezem enfnehmen wir folpende Angaben

Interorse

Am 18, Janune 18310 fand BeprilBunpefelor der wue dem Keieps
et _"LI'EII"l‘ll'l '|.||-_-.-|;|'||'||_'-'|'-|| I'|--| ."..‘.-.‘.*;||1-|'-!'. 110 |'|','-'-;|:-|-- 1IN A '|'llll'||.-|"':I|-
tigy eing Gedichtnisfoior die gefallonen Helden dersélben in der Petri-
leirehie BLatl

von ellgemoimerot

elnn
fiir
['us Hauptereignie im Berichtszeitraum ist der Direktorwechsel. D
Direktor Oberrpgieringsrat Midhlmann warde an Stelle des in Huheatand ge-
Sehlippe als Ministerinlrat in dazs Wirtschaits-
ministerium zu Dresden berufen und an dessen Stelle der von der Lehrerver-
snmmlung vorgeschingene Regierungsrat 'rof. Dre Wend unter gleichzeitiger
|"I'11|*I|||l.||£ FLLIN 4F|||'|'|'-','; crinesrat vom Ministerinm  befbrdert,

tretonen (ieh. Hegiorongsrat

Vier Professoren: HBaurat Schmidt, Baurat Torge, Baurat Zierold und
hogierungarat Dir. Runer traten in den wohlverdienten Ruhestand
Seichenlehrer Moschler starb an Blutvergiftung

Me Rickkehr der ans dem Felde kommeonden Schitler und die Ver-
setzung einiger Lehrer in Ruhestand machten die Anstellung von 10 nenen
Lehrern nitig.

iber

Ihe Lisie der gefallenen Helden der Anstalt weist § Lehrer, 8 Houos-
beamte, 132 Gewerbeskademiker, 14 Bauschiiler, 531 Muschinenbauschler, 1 Fie-
bereischiiler und 2 Gewerbelehreranwiirter auf. IHe im Oktober 1915 begon-
nemen kuorzen, umentgeltlichen: Lehrgfinpge fir Kriegebeschidigte
wirden biz Ende 192 fortgresetzt; im ganzen haben in den 4 Jahren 333 Kiie

£
heschiidigte daran tellgenommen.

e Arbeiten an den Erweiterungsbauten sind sweiter wesontlich goftedert
worden, Lehrsiile und Unterrichtseinrichtunwen sind verschiedenen Vereini
gungon, =i pamentlich der UChommiteer  Volkshocheehule, der Kunsthiitte o a
in :_'.rl-'.,:nlr Zahl zn Vortriieen Uberlassen worden Hel  dom I'i;l||=|--':1,|||r|'||]-|-:-
ennil #ind vielfache Verfinderunren vorgekommen, der §lteste dessalben, Huns
metster Klugs, trit oach {0 jithriger Dienstzeit in den
Ruhestand, ;

The Tlnterriehtsgelds
Hetehedeuksche sind dabel

L]

wohlvordienten

haben wsine zeitpemhfe Erhfhung erfabren; alle

gleichpertellt worden.

[Me frither Gblichen, grofien fachwissenschaftlichen Auafliige sind
wuch jetet noch unterblieben: dafiir haben viele Besichtigangen in Chemnitz
sowie der nhheren und weiteren Umpebung stattgefunden, Den Verwaltungen,
BHesitzern, Direktoren und Ingenieuren der besuchten Werke wird verbind-
licheter Dank ausgesprochen.

An den gesamten Anstalten wirken 86 hauptamtlich anpestellte und
13 nebenamtlich angestellte und Hilfslehrer, aowie 12 Assistenten, 17 Kanzlei-,
Kassen-' nnd Bichereibeamte und ein Hansverwaltungspersonal von 22 hipfen
Die pesamte Horerzahl, die im Sommer 1918 noch 748 betrog, stieg nach
Beendigung des Krieges bedeutend und stand im Berichtszeitraum  auf 15440

Der vom Wirtschaftsministerium und deém Lehrerrat  bowilliste Schnolgeld-
erlad betrng B1830 & die aus den Stiftungen bewilligten =Stipendien be-
trugen zusammen 318531 4 Die von der Kasse der Technischen Staatslohe-

anatalten verwalteten StiftunFen, deren Ertripnizse letder auch der 109 irer
Kapitalsteuer nnterworfen sind, HMOG00 4, nubBerdem hat die Kazse
18014 .# Lehrerwitwen- und Krankenkassenpelder der Akademiker zu
vorwalten, Zwel neun peschaffene, bedeutonde Stiftungen: die Berndt-Btiftung
nach dem fritheren Direktor Geh, Hofrat Berndt ||;|;|||_ die Ropcher-Btiftung
nach dem (rebheimén Bat Exzellens Dir. Roscher, Ministerialdirektor 3m Wirt-
haftsministerium) sind nenerdings  hinzugetroten

Detragen

i

ik
IFiir den Ersatz von Lehrmatteln, die
wurden 4035362 & anfrewendet, Sammlaneen

AT b die Biicherel 11107 &
12652 Brogchiiren, 241 Karten, 3173

dem Verbrauch unterworfen =imd
iind Labhoratorien erforderten ze-
Inder Bilehere: waren am 51 Mikrz

|
a8 |/
A E

s

RLR e
1820 111 Binde, 2740 Atlusse, #17 364 Patent
schriften’ vorlianden : entlichen wurden im Bedchtszettronm von 632 Personen
13885 Biinde, und von 302 Personen wurden 91531 Patentsehriften einpesohen

Aunsgelchnungon, bestehend in &ilbernen und eizernen Preismiinzen
und Balobanpsurkunden, konnten vom Wirtsehalteministerium in der Bérichis-
zeit bewilligt werden an 38 Gewerbeakademiker, 19 Bauschiler, 17 Maschinen-
bauschiller, 2 Firbersischillor, 8 Gewerbelehrernnwhrter und 7 Géwerbzeichen-
achitler.

Von den Gewerbeakademikern waren 709 Sachsen, 20 % Preufen, 89
andere Reichadeutsche und 2% Auslinder (5 Tirken, 3 Ozterreicher, 3 Schweizer,
2 Blantenlosa),
i'_'l.lll.lll';i_"_ ST r||'|!
gaen

225 Maschinenbauschiilern waren nur 7°
#n Fhrberelschillern waren % |
ein elnziger Nichtasachse, [Die Besuchor der Tihungsachule waren alle peborene
. Von den Gewerbzeichenschiilern (Abendschiilern) waren fast 609
genarene LChemnpiteer ond our 7 Michitrachsen,

Der Indusatrielle BEcirat der Gewerbeakademie und der der Flirbersi-

L MNichtsachsen, von

Sachsen

=chiule haben in ihren Sitzungen #n den Fragen allgemeineren Interesses Stel-
lung penommen und wertvolle ANFEEUNESD  pFegeben, die den Lehranstalten

von grobfem Sutzen sein kdnnon

Den Sehlofl des Berichtes bilden die Angaben iiber die mit den An-
Blallon verbundenen Materialprifungpssnstalt, das Elektrische Priiffamt und die
W elnuntersuchungzstelbs,

= 1=

|
1 g,

Hhere Web- und Spinnschule Relchenbach i. ¥. Das neus
Behuljabr begipnt am 4. Aprdl 1821, An der Toageewshachile bacinnen: Abt
far Fahrkanten, Techmker, Kaufleata. Abt. 1T fur Musterzeéichner, Patronoumre,
Abt, T1T fur Messter, Abt. IV Hir Lohrimgs. An der Tepeaspinnschale  bermnnen:
Abt [ fir Fabiikanten, Techniker, Kaaflents, Abt. II fir Meister, Abt. 111 fir Lahr-
linge, Ansknuft wird Kostenfrar zogesandt. Apmeldungen werden jetzt schon an-
LRI, Das Wirtschaftsmimsterinm gewihrte dvm ehemaligen Sohiller der
vrstalt Rudolf Wendler-Reiohenbuch 1. V. ein Stipendiwom won 1000 .# aus den
Ertrignissen deér Dr. Carl Hosoher-Stiftung g2ur Weiterbildung in ssinem  Bernfe.

Aus den
Textil-Forschhungs-Instituten

e

C—

Forschungsinstitut Sorau des Verbandes Deutscher
Leinenindustrieller. Dic Februar-Mittellungen des Institors  verdfent-
liehon zunichst die Nammern and Motti der in die engere Wahl kommenden
Arbeiten des Pressusschreibens; da die Voerdffenthichung wiohtige Nachrichten
fiir vinige der Einsender enthiilt, ist die Nummer fiir letztere besonders in-
terezsant, Im wissenschaftlichen Teil des Heftes stellt Dir-lng. H, Schneider
Untersuchongen -dber den Stind der industriellon Warmwasserrbste und Pau-
faillits Petraleumrbste an.  Weiter folgen Mitteilung der Landesatelle fir
Spinupflanzen in Berlin} Beitrige von Rég- und Okonomierat De (>, Brede-
mann zar Kenntnis der Hanfuessel als Faserpfanze. Dr. Ernst Schilling

mnin

| behandelt aof Grund eingehender Untersuchungen den Verwendungswert der

Von 178 Buuschiilern waren nur 2 nicht in Sachsen staatapn- |

=achsen, von den Gewerbalehreranwirtern war

in einer Patentschrift penannten Faser
H. Schneider beschliet den Bericht

Eiiraiieh
Dir-Tngr.

ERLLE g

von =ophora flavescens, und
fiber seine Reize nach Nord-

| der Anbau- und- Kdstverfahren, st geelgnet,

| beabsichtigt, eine moderne Stickmaschine Gifentlich vorzufilhren, um .
| lichkeit mit der Art der Erzengung Pluuener Spitzen und Stickereien vertraul

Literatur

.

—

- T

Techno!ogie der Textilveradelung. Von Prof. Dr, Paul Heer-

it 1L Vierlay won Juline ."\-l-rE_:,-;.,:l,-T, Berlin 1821, Mit 178 '|'1-:'.'r1'1g|:||'t'r|
nnd einér Farbentafel, Preis peb, 120 #, — Jus hat in der dentschen teoh-

nischen Literutur bisher gn einem Boche gelehlt, dis din gesamte Technologie
dor Textilveredelung in einem singigen handlichen Bande vereimigt, Das vor-
Wark schafft hier Abhilfe, und zwar in durchsus zeitpemil@er Waisa,
denn der Verfazser behandelt darin nicht nor wie das vernltete Lehrbuch
von Hummel-Knecht doe Filrben und Bleichen der Gespiustfasern, sondern
anch die fibripen Zweige der Textilveredelung, dis Merzerisation, den Zeung-
druck, die Appretur und das Beinigen. matiirlich mufite sich -.]wlr Vierfneser,
der gepenwiirtig nls einsr der bedeutendsten Wissenschaftier auf dem  (rebiete
der Textilwarenkunde pelten darf, bei dem grofen Umfang der Materie auf
die Zusammenstellung des technisch und wissenschaftlich Grundsitelichen und
Wichtigsten beschrimken. Ebenso ist in den Abbildungen nur das Typische
knapp skizziert, Andererseits geht der Verfousser auf wichtige Gebiete der
neperen Forschung, = B, dis Ostwaldsche Farbenlehre, ein und berficksichtigt
Industriezwelige, deren Literatur noch lGekenhaft ist. In seiner Vielseitighent
und sciner teilweise durch lexikalische Kiirze ermfglichtan Gellndlichkeit ist
daz Werk ebensowohl ein hervorrapendes Lekrbuch fir Hoch- und Fachschulen

I 1
liegEnda

ils nueh gin ansEregelchnetes '."-':---'r=_.--_-'nl.elg-.-l-lu.'J| flir f]:-— |'I'.'I!-il!-. —T.
Der Besenginster. Von Dr. E. Ulbrich, 1. Assistent am bo-

tanischen Museum in Dahlem. Verlag von Theodor Fisher in Frelburg
Br 1920 Preiz 16 &, — Diese Abhandlung erscheint als 1. Heft der vom
wlasser heranseegebenen . Naturschiitze der Heimat®, einer Schriften-

i
Vi hy
reihe, in der heimische Planzen- und Tierformen, die dem Menschen nfitzlich
sind oder Schaden stiften, auf biologischer Grundlage in Emzeldarstellungen
reschildert werden sollen, Uns interessiert natilrlich nur die textiltechnizeha
Verwend barkeit Crinsters, dis in dem Buche singehend beriicksichtigt
warde: im Anhang ist such dem in S@Gdeuropa wildwachsenden Binsenginster
¢ ln I.-_:-|r|-|- Baum pewidmet Ihia wissengsehaftlich erlindliche Darstellung, aunoh
giur Verbreitung der Ausnutzung
der verhiltnismfiliz wohlfeilen Faser zu dienen.

s

Technische Ausdriicke im Wirkereibatriebe fir Handels
und Fabrikationsgeschiifte in Wirkerei und Strickerei, Wirk- und Strick-
maschinenhan naw. pesammelt in der Hheren Wirkschule zu Limbach i, Sa.
Verlag von Rob, Birkner Inh Aline Evers & Co. in Apolda. FPreis
i Postherne 5560 8, — Der pewerwaehemds i ternntioniale peschifciohe YVar-
kohr erfordert mehr und mehr, daf die Fachleuts auch mit den fremdsprach-
okhiom l'i--:l'.l-'i.l:'llll'i”:.ﬂ'l'll .'||"'_'-\. {rewerhes vertriud gind. |.|I"|I 1|-1|".irl-:l.'l'l.'l]-:'l'k.'l.!||||'=ﬂ.'|-|
findet, was er in dieser Beziehung brauwchs, in diesem Biichlein, das die Fach-
aunsdricke in deutscher, enpglischer und frenzisischer Sprache enthilt und
hérpits in dritter Auflage erschien.

=
e e S B L L —

VvVermischtes

e e e A e T e e e A S e e s

bereits vor dem hrege

Zur Hebung der Stickereiindustrie war e T
um die Offant-

zu machen. Dieser Gedanke soll nun, wie der ,Vogtl Anz® berichtet, in
D Tlrul.]il!‘-t'-l"-'.'!]r.'-
Maschine gebaut, und
em Stickhihe)
Di¢ zur YVorflhrung
durohaus nachgebildet.

Dar Gedanke, in Ver-

allernfichster Zeit der Verwirklichung entgegenpehen,

Maeschinenfabrik A-G. hat eigens zo diesem Zweck eine !
rwar eine verkiirzte Stickmaschine {2', Yiird Sticklfinge u nd etwa 54
pach dem Modell der modernen laneen Antomnatmaschine,
pebpute Maschine ist den grofen 15-Yaurds-Maschinen
Der Antrieb erfolgt mittels kleinen elektrischen Motors,
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brancherkreisen von Spitzen und Stickervien wie in der breiten Masse ibarhaupt | d. h. bia 30, Sept. 1921, sur Nachholung jeglicher Formalitie, sur Nachzihlung
melr Verstindnia fiir die Erseurnizse unserer heimischen Indostrie su weeken, in- | jeglicher Crebithr ond allgemein, um jeglichem Erfordernis der Landeegesetz:
dem an groBen Pliitzen Dentschlinds im Betriebe vorgefiihrt wird, auf welche | zur Erhaltung oder Erlanpung von dernrtigen s 1. August 1914 bereits er-
Weise und mit welchen hochvollkommenen muaschinellen Emrichtungen Spitzen | worbenen industriellen Rechten baw, solcher Bechie sn antsprochen, die, fulls
und Stickereien in Planen herpestellt werden, hat eine glitckliche Lidsung gefunden, | der Krigg nicht ausgebrochen witre, seitdem infolge eines vor dem Kriepe odom
Dia Maschine wird zunfichst 1m Kaufhaus  Homischer Koaiser® in Erfurt anfge- fwithrend desselben angebrachten Gesuches hitten erworben werden kfnoen
gtellt und aoll daran anschlicfend in Minchen, Earlaruhe und in rhemisehen | Boide Fristen laofen vom Tnkrafttreten des Abkommens, dog mit der am 80, E
nnd norddeutschen Sthdten vorgefihrt werden. temnber 1920 erfolgten Miederlepung der Ratifikationsarkunden znsammenfillt
ST e et : ; i . Sl ;
Deutscher Patent-, Muster-, Marken- und Zeichenschutz 11;|Ir.-l.l|.1|r1=..|_u_:'l ?[‘:.II_.IITN..“.I-LII1I.,I'”:»|rl-|[=]-+-|:. |'-|-j.|_|||;.|.|1..|lr :l:lﬁn Li'”,r '::Iu:l;_r:_u.lnt:l .L'T.tlii:l.'[:_-j.l
in Frankreich. Nachdem am 30. Beptember 1920 von den ersten finf der -.1.-.|-l.l-'.1- II-'::.-r-lq...r:||-l-llfl:l:«.' .I]rr.lllln IHI IL--Ifrl”-l.l:.jl-!:'h--l“.IIM-II e
nuchgenannten Michte ratifiziertes Abkommen swischen Dentschland, Frank- e ke b A PR At 5 L
reich, Schweden, der Schweiz, Tunis, den Niederlanden, Polen, Portugal ond
:h_-{ Techechozlownkei '!-L-.i__r_. dan :-ll-hut;:r_l .|:|;r__-r i";qlf_l-u"r-. .f'-iu.-_rm'-, ."-_[:Lrl:.-.'r:-:_ it Beilage .
Feichenrechte von Anpehirigen der beteiligten Linder in einem dieser Lilnder ; ; LAl
i Cdie 1o Art. 4 ||,'.|- ::|I1-.\,'-|:'||;7||."ill.":ll|l.'|| Kil‘.'!-'-':l pition von Parig vom 2t i :_."ﬁ:;".:':. Der '[':13'!1']I|T'|l-1||'|||l!a"|:.'.'t' N NRSTET III"||1'|;2'E'|I 7"-.||11'||||-'r -\-EIIII h'l.'lﬂl:"lﬁﬁf.
revidiert in Waehingtan im Juohre 1911, festpesetzten Priorititsfristen ein Prospelkt der Firma Muoschlnen- nnd Apparate-Baoganstalt 3. m. b, H.
fiir die Stellung oder Remistrierung von Antrigen auf Patenterteilung, Muster-, | Bheydt in Rheydi, Bez, Drigseldorf, fiber die Patent-Garnbefeuchtungsmaschine
Murken- und Feichenschuts, die am 1. Augnst 1914 noch nicht abgeluufen waren | Hygroskep®; _ ] )
oder wihrend des Krieges begonnen haben bzw. bepounen haben wilrden, 1|m| ein Prospekt der Firmn Hl!‘hl‘l:l'll Baupmch !luﬁql-llhu'nmlrrjlm Eielile, (3, m.
f Monate verlin gert worden, w. zw. his einschl, 30, Mirz 1921, Diese Verlilnge- | b H., Gorlitz, b Kohlenersparnis durch den RR-Heildampfzylinder D. R.-P. w.
rang hat indes keinen Einflug anf die von gutglaubigen Personen bereits erworbenen | Ausl.-P. e :
Ruchte HJ{'.E,';'.:"!I_"I Art. Ferper wird den Inhabernivon durch die erwihnte Ell‘.-_-l.'-l Unseye _'T’l."!'l.LFl:_'.'l:E L*.'“'F‘t' werden auf die vorstehend angeflihrten Beiluren
nationale Konvention anerkannten i{[ﬂq'hr_eu__n?imf' Frist von einem Jahr bewilligt, | hiermit noch besonders anfmerksn pemacht,

fiir jeden
Brennstoff

liefern

Babcock-Werke
Oberhausen-Rhl

Ringzwirnmaschinen,
Fliigelzwirnmaschinen,

Schullspulmaschinen,

schilauchkopsspulmasch,,
Kreuzspulmaschinen

nla Fuoh- nnd Preaibmoschinen,

als Fach- and Treibmaschinen,

Mechanische Weifen,

Warenwidiel- u. MebDmasd.,
Praz.-Kreuzspulmasch.

pur Ersaugung von Nihswirn-Bpulohen

Fiir alle Fabrikations-

zwelge und

f-
ab

MaAateriale.

Moderne

LA

Honstruktion. A

Alle Grof3en und
Ausfiihrungen.

sowle alle Ersatzteile fir Spinnerel und Zwimerei liefert

Maschinenfabrik BURGHARDT. Warnsnrf |

Kontrolle d;—."q Kohlen:=Verbrauchs
und der Verdampfung durch

_ DOPPELKOLBEN:

”_I_ITI.-'\.

¥ ; T
o Em“ Keslel’, Diisseldorf 8.

1
|
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Sulche SpuIen fertigen lhnen meine

Prdzisions-Kreuzspulmaschinen

Kurzfristig lieferbar!

Weitere Sonderhaiten: Similiche Maschinan zur Harstallang  ond  Appretur von
Sport-, Rodel- und Kindermiitzen und tiirkischen Fez.
Man verlange Prospekt.

| L0 EbE

f. Reinhold Brauer, Chemnitzi
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®  Maschinen fir g

X Bleicnerel, [: H walsnﬂﬁ“

W Firbergi, :

:E Druckerei, [:IIEI“"“Z

% 1" Jedes Maleria, Trochenmasehinen, E”IS[ ﬁﬂﬁﬁﬂﬂl‘

A Zylindertrocienmaschinen, - -

N Halander, Mangeln AUE . Erzpebirg

\ Appretbrechmaschinen,  Kratzenrauhmaschinen, n mu I:u 'I‘s
: E"Egﬁ“mﬂa";zﬁmg:E“ Appreturmaschinen fiir : “ “

W - Woll- 1. Halbwollwaren

\ spinnereimaschinen ir :

o . et
3 : ¢ Kunstwolle, Wolle und Selermaschinen '

\ S pInnercl Vigogne. Med-u. AuTmachungsmaschinen,
"3 ,

:: We b erej- Entstaubungsaniagen.
Vorbereitung

Rauhere;

Bleichere;

Farbere

Druckerei
Mercerisation

"

und Appretur.
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Spulmaschinen fir ale -

uesee, e, pae. (CIPRP SUCKer
Garn-Sengmaschi 5 ; .

Baum - zarlt?::rzzicllgiﬂn Griinoer 0 1. Schlesien

mitPatent-Zeltelranmen

. . ' Sektional- und Konus-
CWIPMASCHINER. — owon, SohaPmasehinen "l Hl.nss
Leimmaschinen, i :
Luft-, Trocken- v.Trommel- SH"“E""HI‘S““N ] Sﬂ
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Zeugdruckmaschinen

1—12 Farben,

Duplexdruckmaschinen
bis 2 8 Farben.
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Kleinewefers
Garnmerzerisiermaschine

leistet bis zu 2000_Pfd. mit nur i Mann Bedienung.’

TE—— ey T— -

J. Kleinewefers Gegriindet 1862,

‘ Sshne, Hiichsta
| KREFELD 3 Auszeichnung.

Geringster Laugenverhrauch! : L N K abediet atisind guringer

=" als bei anderen Maschinen.

OSKAR SCHlEICHER GREIZ

Spezialfabrik fiir Jacquardmaschinen aller Systama und Stiche.
Jacquardmaschinen B =2 EN, | Damastmaschinen

in Verdolstich (endlose Paplerkarte). PN i 1 e, e N fir Leinen- and Seiden-Webersien In allen
Janq"ardmasnhinell L "'-';'_1- . R Tl Stiohen sowie fiir endiose Papierkarte.
fiir Laimen-, Woll-, Baumwoll-, Selden- A A "I|
Mabelstofl- und Hlt!ﬂplﬁiﬂh-‘l’l'eh’ﬂl"!im. r o Ry Karf&ns#hlﬂg-
B e _:l__...-" "_ § [
Doppelhub-Maschinen, P ) B LT und Bindemaschinen.

Auiomatische Abplﬂ!ﬂ‘ﬂhi“ﬂﬂ- N g, T =' e Schaftmaschinen.

Kataloge steahen auf Wunsch zur Varfllgung. [10778 |

T
I -

-Rauhmaschmen

?f—y

YL

s s

Mess= und Wickelmaschinen.
" Mess=- und Legemaschinen.

Doublier=-, Mess- und Wickelmaschinen.

Doublier=-, Mess= und Legemaschinen.
Mess= und Warenschaumaschinen.

[ HOTR4/ 1V

Lade Interessenten zur Besichtigung meines neuen mustergliltigen
Werkes und meiner Versuchsanstalt eln.

Riemen-Derbindemaschinen fiir Leder-, Textil- u. E€rsatzriemen.
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Leinziger Monaisehriit fir Tenti-ndustria

(Techn. Beiblatt der Leipziger Wochenschrift fiir Textil-Industrie.)

Nr. 1. Herausgegeben von Theodor Marting Textilverlag (Inh. Wolfgang Edelmann) in Leipzig.  XXXVL. Jahrgang.

———— e e TS T — e T
Unsere Muster-Zeitung® erscheint vierteljihrlich einmal und wird den Bezichern der JLeipriger Monataehrift flir Textil-Industrie®
kostenfrai zupesandt, Der hallijibrliche Bezugspreis der  Leipziger Monatsehrify fiir Toxtil-Industrie® mit den vierteljihrlich erecheinenden AuSenhandels-
Sondernummern und dem Beiblatt: Muster-Zsitung betriigt fiir Deotschlund, Osterreich u Ungarn 10,560 &, fir die Tschechoslowakei 13560 &, filr alle
brigen Linder 80,— 4. — Bestellungen auf die Monatschrift nebst Beiblittern nehmen an: SAmtliche dentsche Postanstalten, Theodor Martins Textil-
verlag in Leiprzig, Dirrienstr. 9, sowie die Bachhandlungen des In- und Auvslandes
o T T ——
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Zur Renntnisnmnahme. E

Ebenso wie in den letzten Jahren sind wir auch heute noch nicht in der Lage, unserer Musterzeitung

wieder Stoffproben beizugeben.
Um jedoch Interessenten Gelegenheit zu geben, das Muster im Stoff zu besichtigen, legen wir die
Stoffproben zu den Mustern auf Seite 2 in der Geschiftsstelle unseres Blattes aus.

Die Schriftleitung.
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Eriduterungen zu den Entwiirfen auf der letzten Seite.

Nr. 1 stellt einen Korsettstoff dar. 40 Kettenfiden pro cm,|26 Kettenfiden pro em, 2fidiger Blattzug und 17 SchuBfiden pro em.
2fidiger Blattzug und 34 Schulifiden pro em. Die Figuren sind von | Die dunklen Streifén sind in Seide gedacht, die darauf liegenden Fi-
hette und Schull auszufiibren, withrend der Grund in 3bindigem guren sind von der Kette, und der gesamte Grund ist in Leinwand-

Kettenatlas ausgufiithren ist bindung ausznfithren,

¥ . ' " - " | & v a a T F. - " ar

Nr. 11 zeigt einen stiieckfarbigen Klelderstoff. 30 Ketten- Nr. Vo bringt einen Westenstoff. 34 Kettenfiiden pro om,
Hiden pro cm, Z2fidiger Blattzuz und 26 SchulBifiden pro em. Die 2fiidiger Blattzug und 20 Schufifiden pro em. Geschert: 1 Seide
Grundbindung soll 6 bindiger Doppelkiiper sein. Die Figuren sind doppelt, 1 Baumwolle. (Gesehossen: '1 stark, 1 fein. Die Figuren
ans dem Schuffi herauszuarbeiten. sind von der seidenen Kette su bilden. Die Grundbindung ist in Rips

Nr. 11 soll einen halbseidenen Klelderstoff (Eolienne) zeizen | auszufiihren
ht-?l hf't1i.'r1[éie:i|~.:| P ‘.éfil.ihgz:*r Blattzug und 21 SchuBfiden pro cm. | Nr. VI endlich stollt einen Phantasiestoff dar. 34 Kettenfiiden
.“H' ih].;"mn'” 'ﬂ?"l von der seidenen Kette zu bilden, wiihrend der Gruond pro om, 2fidiger Blattzug und 16 SchuBfiden pro em. Die Fignren
0 LeERiIRiE e EEdub sind in Druckausfihrung darzustellen, Der Grond ist 3bindiger

Nr. IV ist ein Entwurf fir einen Klelderstoff (Sehleierstoff). | Schubikiper,
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Muster-Zeitung der Leipziger Monatschrift fiir Textil-Industrie. Nr. 1

Neue Muster fiir Bekleidungsgewebe.

Stoffproben  konnen infolge der hohen Preise und der Knappheit der Stoffe

nicht abgegeben werden; sie liegen aber bei der Geschiftsstelle der Leipziger

Wochenschritt fiir Textil-lndustrie, Leipzig, Ddrrienstrae 9, zur Ansicht aus.




Nr

5r. 1. Veloutine
(im Stiick gefirbt).

{(Fertige Breite 130 cm.)
Material: 1/20 mm rohweild h_'r.l'-:"'il:":'li,:.ll'll.
» 3000 Fiden,
177 om
Geschirr: 6 Schitfto,
Riet; 5556 Rohre auf

Aette
Rohbreite:

100 em.

tieteinzug: 3 Fiden pro Rohr.

200 auf 10 em.

1|-.l'_'|_"|||.:|'i-||.l|lrl_'t|]]'1 im Stiiek dunkel-

S e
Appretur:
erfin geliirbt,

Nr. 2. Gabardine-Kostiimstoff

(im Stiick geférbt).
(Fertige Broite 130 em)
Material: A, 2/64 mm rohw. Kammgarn,

B. 1/52 mm
Kette: A, 5360 Fiden.
Rohbreite: 146 om.
Gesechirr: 7
Riet: #15 Rohre auf 100 om.
Hieteinzug: 4 Hiden pro Rohr.
204 auf 10 em.
Appretur: Waschappretur; im Stiick marine-

Sehifte.

schul: B

blau getarbt, klar reschoren.

Nr. 3. Stahlfarbig melierter Cheviotkostiim-
stoff.
(Fertige Breite 130 em.)

Material: 2)12 mm Cheviot stahlfarbig me-

liort.
Kette: 1220 Fiden.
Rohbreite: 143Y, cm.

Geschirr: 4 SBchiifte.

Hiet: 4256 Hohre aof 100 em.
Rigtein Eug: 2 Fiiden pro Rohir
Schul: 85 auf 10 om.

Appretur: Chevioluppratur,

Nr. 4. Modefarbig melierter Kostiimstoff.

(Fertiga Breite 150 com.)

Material: A, T mm modemeliert Streichearn,
B. 212 mm gelbmeliert Cheviot,

Kette: A. 1400 Fiideon

RKohbreite: 1453¢ s CH

Geschirr:; 12 Schifte

325 Rohre auf 100 em.

4 Fiden pro Rohr

Lint;

Rieteinzuyg

Riet:

_ Material:

| Sehull: A,

auf 10 em.

ntwn 5O

sohuli: B, 890
, afLdinge gowalken, ge-

\ppretur

‘-l'll-lll'l'l': LYY,

Ne. 5
Kleiderstoff.

(Fertige Breite 90 em.)
Material: 120 mm rohwaifi Cheviot
Kette: 1600 Fiden.
Hohbrerte:
Geschirr: 4 Schifre,
665 Rohre anf 100 cm.
Rieteinzug: 3 Fiden pro Rohr
Schufl: 170 auf 10 em.
Appretur; Cheviotappretar; im Stick marine-

41y pm,

blau pefirbt, klar geschoren.

Nr. 6. Dunkelgraumelierter Melton - Kamm-

garn-Anzugstoff.
2/28 mm donkelgraumeliert Kamm-
TATT

| Kette: 3200 Faden.

Rohbreite: 178 om.

Geschirr: 4 Schiifte.

tiet: 450 Rohre auf 100 cm.

Rieteinzug: 4 Fiden pro Rohr,

Sohuli: 200 auf 10 om.

Appretar; Meltonappretur, etws 8/, auf Linge
rewalken, Spitzen geschoren.

Gewicht: stwa 500 g das fertige Meter.

Nr. 7. Braungemusterter Cheviotanzugstoff

mit farbigem Oberkare,
Material: A.
B.
C. 2/40 mm grin Kammgarn,
[}, 2/40 mm lila
H. C. 1450 Fiden.
163 om.
treschirr: 4 Schifte,
RHiot: 445 Rohre aof 100 cm.
Rieteinzug: 2 Fiden per Rohr
H. 1. 85 auf 10 em.
hettmuster:

212 mim schwarg Cheviot,
2/12 mm braun

Kaetba: A
Rohbreite:

Schullmnster:

2 Fiden A. | 2 Faden A.|

9 | 9 > 3 i, I L0 s
2 | B vl

1 C. - D.

i il } e
40 Fiden. 4 Faden

Stilckfarbiger marineblauer Cheviot-

Muster-Zeitung der Leipziger Monatsehrift flir Textil-Industrie. 3

Appretur: Cheviotappretur: etwa 9%, a/Linge
coewalken.
Gewicht: etwa 435 ¢ das fertize Meter.

Nr. 8. Dunkelgraumelierter Anzugstoff.
Material: 2/24 mm dunkelgraumeliert Kamm-
| rarn U heviot

Kette: 3150 Fiden

Rehbreite: 169 em

Geschirr: 6 Sechifte.

Riet: 620 Rohre 100 om.

| Rigteinzug: 3 Fiden pro Rohr
Sehuf: 185 auf 10 om

Appratur: Kammgarnappretur.
Gewicht: atwa 500 ¢ das fertice Moter.

1118

Nr. 9. Moderner Kammgarnanzugstoff

{blaugriin gestreift).
Material: A,
Kammgarn,
B. 2/40 mm grin Kammeurn,
L. 2140 mm blav
| Kette: A. B. €. 3200 Fiden.
| Rohbreite: 178 cm.
| Geschirr: 4 Schifte verreiht.
Riet: 450 Rohre auf 100 com.
| Risteinzug: 4 Fiden per Rohr.
Schubl: A, 200 auf
Kettmuster:
20 Fiden A,

2125 mm  hlsubronzemeliert

1) em.

1 Z H.
i T A.
[ T

60 Fiden.

Appretur: Kammegarnappretur mitetwas Dacke.
Gewicht: etwa 500 g das fortige Mete

| N2

| M aterial: A
B. 2/12 mm schwarg
2340 Fiden.

151 om.
Grasehirr: 8 Schiifte,

| Riet: 630 Hohre anf 100 cm.

| Rieteinzng: 2 Fiden pro Rohr
| Sehull: B. 140 auf 10 em.
Appratur: UCheviotapprétur,

L1 8

Diagonal-Ulsterstoff.

2112 mm silbergrau Cheviot

EKattar A

Rohhreite:

ofwa 9% auf
Linge rewnlken.

Gewicht: etwa 740 g das fertice Metor
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