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Uber Wasserkraftanlagen.

Von Ing. Fritz Hoyer.

Naobdruck veehoten.]
Unter Wasserlorliften zind die in den Gewiissern aofgespeicherten Die Vorarbeiten zum Aushan ainer Wasserkraft

Energien zn verstehen, die eigentlich fiberall zur Verfiigung stehen. Es | hestehen ;.51||I"J-:*||Et in der Feststellung des natiirlichen oder des Hrottos
igt hierbei nur die Frage zu entscheiden, ob sich ihr Ausbau Iohnt, d. h | gefilles. d. h, des eangen Gefilles gwischen Anfang und Fnde der Wasser-
ob die Kosten des Aushane in Verhilltnigsen gur erzielten Eraft stohen | peofs ;h___ pagchieht durch Nivellieren, Neben dieser Héhenmessung
und ob diese Kraft nicht etwa teorer zu stehen kommt, als die durch|jet eine Messung derjeniren Wassormange vorzunahmen, welche da Fluf-
eine Wilrmekraftmaschine erzeugte. Dieser Fall kann namentlich bei den | jauf in einer Sekunde in Kubikmeter oder in Liter fihrt. Das 1Bt sich
Gewissern des Flachlandes leicht eintreten, wo zwar grofie Wassermengen | oherflichlich sehr leicht durch cinen Sehwimmer bewerkstelligen, indem

iur Yerfflpung stehen, die Geflle aber nur klein sind,. =0 dafl sich um- man Teatstellt. welche Zeit oine etws ".",_ mit Sand gefiillte und dann

fangreiche und kostspielige Stananlagen und Wasserbauten nitig machen, | verechlossens  Flaschs broucht, um eine gewisse, vorher abpemessens
um dio (efille nutzhringend zu machen. Tm Gebirge liegt der Fall meist| irecke 20 durchselwimmen. Man ersieht daraus dis anndhernde Wasser-
irf L ; . T o h tormBRie blain T ey AR PRl o E -

glnatiger, da hier wohl verhiltnismibig kleine Wassermengen vorhanden | peqp hwindigheit, die mit dem FloBguerschnitt multipliziert, die sskund-

iind, die Gefille dahingegen aber so grof und leicht zu fassen, daB ver-|liche Wassermenge ergibt
hidltnismilig hillig grofie Kraftansnotzang su erzielen ist. Fs ist dem-

L

. _ : o : 5 ; ; Dieges: Verfahren ist natfirlich nur ain Nothehelf fiir fiberschliigipe
BIEpracnend wnci - i unferaslieiden 1o Niader- nnd Hochdrockwarka |".'r"r']|'|lill;4'~_'rl._ fiir dia 1'-I"I'i'l!'lll'3th'I'| girm Aushan einer Was=zarkraft ist sine

Ez ist natfiirlich nicht ohne weiteres zu sagen, ob sine Waseerkraft- genaners Feststellung der Wassergeachwindigkeit vonnMen. Zu diesem
anlage lohnend ist, vielmehr aind nmfangreiche Vorarbeiten, Beobachtungen, | Zwecke stolien hauptslichlich dres Wege. zur Verfiipung, nimlich-

trnebungen und Anschlige nbtig, bei denen alle Orilichen und Betriebs- 1. die Messung durch Uberfall oder Stauschfitze,

verhilltnisse einer gepauen Beschtung gewfirdigt werden milssen. Die 2. die Fligelmessung,

Anlarako -+|-|| einer Wasserkraftanlage sind auf die Pferdestirke berechnet, 3. dia Schirmmessung.

im allgemetnen hiher als die einer gleich grofien Dampfkraftanlage; aus- Die Wassermessung durch Uberfall geschisht in der Waise, daf
schlaggebend sind jedoch beim Vergleich die Betrishskosten, bei denen |eine Lkriftize Bohlenwand rechtwinkli zur Richtung des flieBenden
sich genau das umgekehrte Verhiltnis ergibt, indem im allgemeinen eine | Wassers in den Wasserlauf eingebaut wird, Dis Offnung derselben soll
Dampipferdestirke wesentlich hiher zu stehen kommt als eine Wasser- |80 grofi sein, dafl dag ganze durch die Bohlenwand etwa aufgoataute

plerdestirke, Sollte sich bei der Gegenliberstelling der Kosten eine| Wasser abflieBen kann. Die wagrechten und senkrechten Kanten der
Gleichheit ergeben, so wilrde 2o erwiigen sein, wealcher Kryaft der Vorzug | Offnungen sind sbanschriigen, nnd zwar so, dafl die abpesohriigten Kanten
s geben ist.  Zum Vorteil der Dampflkraft wiirde dasm sprechen, dufi | dem Ubsrwasserspiegel gukehren. ZweckmiBig wihlt man dip Braite der
liese vollkommene GleichmiBigkeit in dor wur Verfilgung stehenden Kraft | Offnung 2. bis Yy der Grabenbreite, die untere Kante soll etwa 150 his
ergibt, wohingegen die Wasserkraft in weitaus den meisten Fillen vom {200 mm dber dem Unterwasserspiegel liegen. Die Breite des austreten-
W asserastande Ll"]H-ﬂl':_"E.L‘! iat, also schwankt. Weiter besteht ein|den Wasserstrahles ist gleich der Brefte der !I_‘flf'l'ﬂn:n.g, die SErke des
Vorteil der Dampfkraft in  dem Abdamp! zur Verfigung stehenden | Wasserstrahles darf jedoch nicht direkt an der Offnung gemessen werden,
Haiz-, Koch- und ||--- wendampf, was fiir gowisse Industrien ausschlag-|denn dort hat sich der Wasserspiegel schon etwas geneigt und einen
rabend aoin kann. Aber auch andere Wirmekraftmaschinen, legonders| Teil der Drockhifhe in [__'-r'-an_'.h*!.'..'i||_-|jg'|.;._-i1, umgezetzl. Um die Stirke des
Dieselmotor, kommen beim Vergleich in Fraze, lefzterer namentlich | Wasserstraliles richtig bestimmen #u kinnen, treibt man einen Pfahl in
wich als Znsatz- und Reservekraft. giner Entfernung von 1,6 bis 2 m von der Bohlenwand in das Ober-
e nun die 1m Wasser enthaltene Foergie in den meisten Fillen | wasser nahe dem Ufer ain Eine Richtlatte wird dann mit dem einen

nicht ohne weiteres zur Verffigung stoht, machen sich besondere Stau-|Ende auf die Bohlenwand aufgelegt wnd das andere Enda unter Be-
nlagen ndtig, von denen ans dass Triebwasser durch den Oberwasser- | nutzung einer Wasserwage oder eines Winkels in gleicher Hohe an dem
ot ler anch ein Hohr sein kann, der Kraftmaschina sugeleitet wird | Pfahl befestigt, Da nun die Hohe h bekanot ist und man die Grilie o
withrend  der Unterwassergraben das Wassar i den Flublanf  szurfick- | leicht bestimmen kann, mdem man die Entfernung der Unterkants der
J fichtlatte vom Oberwasserspiegel m der Nihe des Plahles millit, hat man
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auch die Grifle a und gwar ans der Differanz dieser beiden GriBen.
Diese GhiBe h des antretenden Wasserstralles ist in die Rechnung ein-
zufiihren.

Die Wassermenge berechnet sich dann aus der Dubuatschen Gleichung,
welche lantet: Q= pe+b X h«}f2gh  Es bedeuten hiern: { die
Wagsermenge in Litern, g ein Ecfahrungskoeffizient, b die Breite des
Uberfalles, h die Stirke des austretenden Wassarstrahles, g = 9.81
Fiir die meisten Fille penfigt aber die Ablesung der sekundlichen Wasser-
mange von nachstehender Tabells, in der die Werte ausgercchuet sind

Bei dieser Art der Wassermessung ist zu beachten, dali vor Beginn
der Messung der Wassorspiegel lingore Zeit beobachtet werden muf, um
feststellen #u kinnen, ob ein Beharrungszustand eingetreten ist; ebenfalls
von grifter Wichtigkeit ist ferner, daB alles Wasser durch die Ofnung
fielt und nicht an den Seiten oder unter dem Brett noch Wasser ent.
waicht, dies wilnde zn grolen Irrtlimern und Ungerauvighkeiten [liren und
die Wassermessung wertlos machen.

ol Bl h 6 | h @G| h Q | i

0446 | hHE 0,61, B54 0,76 1188 0.91 1556 1,30 2658
G02, 5 |0171 125|032 324 047|577 (0627 815 077 1209 092 1579 135 9818
0,08 | 9 [0,13] 138 (0,33 340 (.45 596 |0.63| BU8 0,78 1235|093 1608 140 2971
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Da tese Tabelle die Wassermengen filr 1 m Durchflubbreite ent-
hilt, 'so mufl bei anderer Breite der Durchfluféffnung mit dieser in
Motern multipliziert werden, also z. B, DurchfluBlbreito = 1.8 m, 1lber-
fallhtihe = 0,64, so ergibt sich fiir Q1,8 % 918=1652 Sekundenliter,

Bei der Wassermessung durch Stanschiitze mufi der Schutz so-
weit hochgezopen werden, daff alles vorhandene Wasser hindurchflinfen
kann.  Auch hier mul der Wasserspiegel Beobachtet werden, um festzn-
stellen, ob er auf gleicher Hohe bleibt, dann erst darf mit der Messung
begnnnen werden, Zor Bestimmnung der HShe der DurchilubifTnung mar-
kiert: man an den Seitenpfosten die Hiohe des pgeschlossenen und des
hochgezogenen Brettes, so dall man dann die gesuchte Hthe divekt ab-
lesen kann. Das Wasser darf am Boden der Sehiitzendffoung kein
Hindernis finden, dagegen ist angenommen, daB es an dem Seitenpfosten
Stol  erleidet, daf diese also in das Wasser hineinragen. Wenn dies
nicht der Fall ist, wenn also die Durchflulltfioung gleich der Breite des
Grabens ist, dann milssen die errechneten Werte um 09 arhitht, also
mit 1,08 multipliziert werden.

Die hierfiir gilltige Formel lautet: Q=g m+b- ¥2 gh, Es bedeten
hierin: ) die Wassermenge in 1 m die Stirke des anstretenden Wasser-
strahles (die Hutfernung der Unterkante der Schiitztafel won der Sohle)
in m, b die Breite der Ausfluiiffoung in m, h die Hbhe von Mitte des
austretenden Wasserstrahles bis Oberwasserspiegel, g = 8,81, u ist wiader
veriinderlich wnd im Mittel mit 0,836 angunehmen,

Die puverlissigsten Ergebnisse bei der Wassermessung. erhillt man
jedoch bei der Fliigelmesaung, die auch die allein anwendbara Art
der Messung bei groflen Fliissen ist. Es wird hierbei in erster Linie
der Woltmannache Fligel verwendet, deér in der Hauptsache aus sinem
Flilgalrad nach Art der Schiffsschraube besteht. Beim Eintauchen in das
flieBende Wasser erhfit dieses Flilgelrad Umdrehungen, die mit der Ge-
schwindigkeit des Wassers in ilirer Zahl wochseln, Durch ein Zihlwerk,
das mit dem Fligel durch eine Schnure oder auch durch elektrische
Kontakte gekuppelt wird, kann man die Zahl der Umdrehungen direkt
ablesen, Die Messungen sind bei einiger Ubung genau nnd einfach; sie
erfolgen in der Weise, da man das FluBprofil in einzelne Felder ein-
teilt, in denen man der Reihe nach miBt und dann ans den Ergebnissen
dem Mittelwert nimmt.

Dhe Behirmmessung ist wohl bei Fliissen und Bichen anwend-
bar, kommt aber meist nur bei fertizen Kanidlen in Frage, wenn man
Abnahmebremsversuche vornehmen will,

Als Stanvorrichtungen, die in den meisten Fillen zur Nutzbarmachung
des (refiilles udtig sind, kommon die Wehre in Frage, und zwar unter-
seheidel man feste und bewegliche Wehre, Das Wehrgefille schwankt
gewthnlich zwischen 1.5 und 3 Matern. Ven der Wehranlage ist zn var
langen, dall sie folgenden Anforderungen geniigt:

Ein Aufstan des Hochwassers darl nicht stattfinden, dieses mub
viclmehr glatt abfliefen ohne benachbarte Grundstficke zu iiberfluten.
Geschiebe, Geriille, Eis' und dergleichen mflasen leicht abgefihet werden
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Kinnen; es emplichlt sich daher, simen Teil des Weahrrlickens in Hahe
der Flnbisohle zn legen. Um Hochwasser und Fisgang leicht uwnd rasch
abfithren zu kinnen, missen selbst hel hilchstem Stan alle beweglichen
Teile dea Wehres leicht und gofahrlos #u bedienen sein. s ist also vor
allen Dingen nitig, dafi aie sich loicht entfornen lassen. Yon den beweag-
lichen Teilen ist au verlangen, daf sie mdglichst unempfindlich sind und
auch bei Stan leicht bedient werden kiinnen,

Die Wehrklrper selbst und alle zum Wehr gehfrenden Teile milsson
go dicht sein, dall sich auch bei nur geringem Zuflull der Stau leicht
halten 1§0%.

Um Hinterspillungen nnd Aunskolkungen zu verhindern, sollen dia
Endpfeiler gpeniigend tief ing Ufer einbinden, welches sine Strecke flulanf-
und -abwirts durch Futtermanern, Spundwiinde, Fachwerke u. dergl zu
sichern ist. Die Mittelpfeiler gind =0 zehwach zn halten als our irgend
mébglich, sit werden mit scharfen Vorkdpfen versehen, um dis Durchilufi-
querschnitte nicht zon veréngen,

Unterhalb des Wehres wind ein Sturzbett angelegt, um die Flufisohle
gegen Auskolkungen und den Wehrkfrper vor Untersplilungen zu schiltzen,
88 geschieht dies durch BSteine, Packwerk, Sturghiden aus Holz, Stein
oder Heton Wenn das Wehr anf Felsen gepriindet st erflbrigen
sich diese Sturzbetten.

DEw,

Die Gestaltung der Wehra

15t gehr mannigfaltig, sie hiingt gans von den Ortlichen Verhiiltnissen ab,
Feaste Wehre allein werden seltsn angelegt, weil sio den Wasserlant voll-
stiindig absperren. Sig kinnen infolgedessen nur da angewendet werden,
wo Uberschwemmungen nicht zu befiivohten sind, 2z B. als Talsperren.
Aber anch hier wird ein Teil als Wehrriicken beweglich ecingerichtet oder
pin Uberlanf vorgesehen, Meist kommen die festen Wehre alzo in Ver-
bindung mit beweglichen vor.

Dhie am meisten gebauten Wehre sind jedoch die beweglichen, die
in Schiitzenwehre, Nadelwehre, Wehre mit Schiitz- oder Rolltafeln vor
Nadelwehrbbcken, Klappenwehrs, Trommelwehre, Walzenwehre und Sep-
mentwehre zerfullen. FEinige Abarten zeigen auch rher;;mhl.a;ﬁl'rjrme:l oier
Vercinigungen melrersr Wehrarten,

Eine weite Verbreitung haben die Schiitzenwehre, deren Vorsfige
darin bestehen,.da sie ohne Schaden eine Uberstrdmung der Schiitztafaln
geatatian nnd dal man mit thoen den Stau  leialid regeln  kann., Sie be-
stehen aus hilzernen oder eisernen Schiitztafeln, die sich gegen Pleiler
pder Bioke lehnen, Bei holien "u‘n-rl_Jh.|'gr_-Fﬁ_|||-_rn worlen mehrers zoleher Tufaln
fibereinander angebracht, wm fiir (ie einzeloen Tafeln keine zu groben
Banhfihen und Gewichte zi erhalten. Die Schiitzenwehre sind gogen
Stdlie und Eis sehr unempfindlich. FEin hesonderer Vorteil liegt in der
leichten Beweglichkeit und der Zugiinglichkeit der bewogten Teila; bei
galdffnetem Wehr bofinden sich keine beweglichen Taile mehr unter Wasser.
Durch Verwendung von Auofsatzbrettern kann leweht sine rh-w':1-"-||1l.".|g ides
Stans erzielt werden. Das Schiltzenwehe ist ein putes Mittel aur Ver
schliebung grofer EinzeliTnungen ond eignet sich e holhe Wehrgefille,
Der Stau laBt sich anch bei starker Strémung und Eisgang leicht halten
nnd pegaln, die Arbeitsbriicke kann dem Sffontlichen Verkehr dienen, Da
dig. Schiitzénwehre durch die notig werdenden Pfailer oder Wehrboks
tag Durchflufiprofl verengern, so kinnen sin auch nachteiliz anf den Ab-
fluffy des Hochwassers und anf den Eisgangy wirken. Man hat diesem
Ubelstand dadurch abzuhelfen versucht, dali man Schittzenwehre mit be-
weglichen Bicken oder Stindern gebaut hat, die je nachdem anl dem
Wehrriicken umgelegt oder von Brilcken aus hochgesogen werden kinnen,
nachdom -die Schutztafeln entfernt sind, Ihese Art der Schittzenwehrs
gestatten dem Hochwasser und dem Eisgang einen vollkommen freien
und unbeepgten Durchgang; ihre Anlagekosten sind wie die aller Schiitzen-
wehre sehr hoch,

Die Nadalwehre werden hauptsiichlich fiir Flulkanalisationen ver
wandet, eignen sich aber auch als Btauwehre fiir Wasserkraftanlagen,
Sie bestehen aus einzelnen trapezilirmigen Nadelbicken, die sich im Wehr-
rilcken in Gelenken bewegen. Bei Hochwasser werden diese Nadelbdcke
giner pach dem anderen durch eine am Ufer aufgestellte Winde numgelegt,
nachdem dia Nadeln entfernt sind. FEin jeder Bock hingt mit dem {fol-
genden durch Ketten zusammen. Das Wiederaufstellen erfolgt in nmpge-
kehrter Reihenfolge. Aof diese Weise wird dem Hochwasser ebenfalls
freier Durehgane gewihrt, Wenn die Bicke aufgestellt sind, tragen sie
eing leichta Arbeitsbriicke und eine Nadellehne, gegpen welche sich die
Nadeln oben stiitzen, wihrend sie sich unten im Wehrriicken gegen einen
Anschlag legen. Die Nadeln selbst bestehen meist auns Holz, seltener
aug Stahlrohr, ithr Querschnitt ist sechskantig, meist aber wierkantig, wo-
bei dem quadratiechen Querschmitt der Vorzog zu geben ist; es kommen
aber auch andera Querschoittaformen vor, die den Zweck haben, dia Dicht-
heit des Wehres zu erhthen., Dis Vorteile der Nadelwehre liegen darin,

daf sia bei nicht zn hohen Anlagiakesten grobe Batriehssicherheit besitzen,

Eine Regelung des Wasserstandes und des Staunes, such eine voritber-
und

gehende Krhdhung des letateren ist leicht miglich. Das Anlstellen
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viel Zait

daa Niederlepen des Wehrea erfordert :JH-*TIEiII;__'i- und die Hand-

abmng der Nadeln, namentlich bel grofien Wehrgefiillan, 1st nicht immer
ainfach, 8o dafi hiufie mechanische Vorrvichtuneen zum Aunshebon  der
Nadaln |--"r.iu; werden. Die Grenze filr die Hendhabung der Nadeln won
Hand liegt efwa bei 8,5 m Nadellfinge, darfiber hinaus werden die Nadeln,
:|:|.=1'|r-'n'.l;.'-I| wenn sig aus Holz gind, #n schwer und miissen duroh be-
sonders Vormelhitungen auggahoben wordan,

Dia Wehra mit Schiitz- oder Rolltafeln wor Nadelwelirbicken habon
gich moch wenig Eingang verschafft, da sie in der Anschaffung sehr tener
ind in der Handhabung nicht einfach sind., ‘sie stallen eine Versinigung

der Schiitzen- und Nadelwehre dar,
Klapponwehre kommen viel fiir SBchiffsdurchlisse in Anwendung,

die Trommelwehres, Huru-er]cn-ne:.v.'.-lI ginid Dachweahre,
Verbessarung des alien, wenig betriebssicheren Klappen-
Die Dachwehre solbsttiitip und eignen

deserlotchel dia

die Mne 'lh'l':ll'..'ll;..:."l'
wehres darstellen.

gind vollkommen

gich besonders bei Flfissén mit rasch anftrotonden Hochwaesern, starker
Geschiebafithrung bei Eispang und Holstrift. Das bewegliche Dachwehr
hilt etwa dia Mitte zwischen den gang selbstifitipen und durch fremde

Kraft betitigten beweplichen Wehren. FEs nutzt gu seiner selbsttitiger

Umfallbewegnng den vollen anf dem Wehre stohenden Wasserdruck ans,
s dafl eine panfigend grofie Ervaft zur Verfilpung ateht. Da sonst keinerled

stindicron
Igin

keinar
Hantd erfolgen
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as
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selbatthitice Bewerung stattiindet, unterlies

Abnmutzung: die Wisdermufrichtung kann jede

oy
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vrofer Vorteil besteht darin, dab die Uberstrdmung des Mitlelwassers, die
i Unterwasser Stau erzeugt, bald beendet und das wolle Gefille wieder
horrestellt weprden kann, ohne: dal man den Gefilloverlugt so laness in
Kauf zu nehmen “hat, bis zu starkes Sinken des Wasserspiogels wieder

Normalstellung gibi.
ignet sich fiir Stavhthen von 0,2 s 2 m; bis zu
Stauli 100 ainem Stfck

wihrend grifere Liingen gegebenenfulls Untertailung
wleic \ biteilo

E}.1 I|'-'-'f!' r bl ainer

notiEen  Anftriel 201
Dias Dachwehr
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Merstrfimung  eingurichten und werengt den Durchilufiquerschnitt mnichi

Diec Segmentwehre pestatten oz, grolie OFnungen bei hoben Ge-
Eillen ohnoe Zwischenstiilzen zu verschliehen, Sip vermmtieln elne pute
Regalung des Staues bei jedem Wasserstand und sind gepgen Frost un-
empfindlich, da alle bewegten Teile unter Wasser gelegt werden kinnen,
Wenn auch ih ']:-_---J'f- wicht poring ist, 80 werden doch die rlllr_j.'e.'l stark
bielastot,

Die Walzenwehre, deren VerseliluBklrper aus Blechzylindern
bestehen, die durch Ketton aof seitlichen Rollbahnéen auf und ab bowegt

worden, kitnnen ebanfalls profie Awischendffnuneen ohne dwischenstiitzen
wohen Gafillen verschhelen, An dén
die in Zahnstangen suf den Pleiler eingreifen und 80 eine Gerad-
ermdglhichen: Dis Bauart sinfach, uwnd die Wehre sind un-
Eig: sie bei  jedem Wasserstand leicht
eiien, Ihre Anlagekosten: sind jeloch sehr loch,

[ Sfirnenden bafinden sich Zahn-
rfinze,
Milirang
oI ilind

{iffnen

lich pegen lassan sich

AL

und echl

Die Zuleitung des Triebhwazsers von den Stanwerkem nach den
Wasserkraftmaschinen erfolgt, wie schon eingangs eérwihnt, durch den

Ohorwassaergraben,

Bereo
Aunfchst
grilaros (efille
lanfreschwindizlait

el law

L'mstiinde
(Hraben leln
Ji11-
geringan

hwin -||Lr-

and Gestaltunge verschindena
beachten, dafl ein Kanal oder
liaben s Beibehaltung einsy
unbedingt niitig ist, um einen maglichs
hraftmasohins zu haben.

iy flagean
LT CIemaelll
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miabesbend
irhel zn

alg Bestimm ban

:-ll”,

rlust an dar Diess Zulaufeess

keit wird in folgendem mit o bazeichnet. Weiter ist ¢ abhiingig von
dar Boschallanheit der Kanalwinde und -gohle. Ihess Gesshwindigkeit
goll hiichstens betragon:

¢ == 0,1 m. jsak, bei gchlammiper Hrde,

. g —at i R . toniger =

o= 0.60 . w  Sand und Ton,

c=-18b i o Kiesbettong,

o beliebig w  Eemauerten Kanfilen,

auch bei glattestan Wandungen znr Vermeidung von Gefille-

verlusten zu empiehlen, nichf fiber 1 m./sek. hinauszugehen.
Um nun die gewihlte Geschwindigheit ¢ des Wassers zu erreichen,

Kanal cin bestimmtes Getills erhalten, welohes auch die Kanal-
LT E]
Diases (Gefills

h 9

mull der

solde haben

nach folgendar Formel berechnet:

L] - '_-._ i r*i
s

Plar
I" :'1;|

wird nach

—— |:.'|

IJ'.. ifang und

also

Das (zefdlle b bezight sieh auf 1000 m Grabenlinge in m.

[n der Formel bedentet weitor 8 den benetsten Umfang des Kanales in
m, F den Querschnitt des Grabens in gqm, e und § zwei Koeffizientsn,
die aus der nachstehonden Tabelle zu entnehmen sind.
i i
filr glatteste Wandungen 015 0,08
filr bohausne Steind (19 007
fiir Brochateine e 025
filr Kieabettung | . 028 1,25
Der Einlauf in den Obergraben ist parallel zum FluBlauf =zu

flithren und soll im CQuerschnitt die doppelts bis dreifachs GriBe des
UGrabenguerschnittes eérhalten. Man erreicht dadorch unter anderem, dafl
das Wasser ohne Wirbelbildung einfliefen und eine so geringe Bewegung

hat, daz BSand und Geschieba nicht mit in den Obergraben perizsen
warden, sondern zu Boden sinken kfinnen. Sie werden hier in einem
Band- oder Kiesfang, der in einer Vertiefung der (Grabensohle besteht,
aufpefanpen und kiinnen von hier von Zeit #n Zeit durch eine Kiea-

gehlenze mittels Iodiftiper Strmung nach dem Unterwasser des FluBlaufas
abgesohwenmmt ’-'ni?hlr.J' I st im allgemeinen vorteilhaft, den Obergraben
miglichst lang zu machen und den miglichst kurx: man
arretcht aufl diess Weise den geringsten Gefilleverlust. Zum Schutze des
Oberwassergrabons vor Hochwasser und Eingang erhilt dieser eine FEin-
lalischiiize, die ans einer oder mehreren Abteilungen bestehen kann, Vor
dem Einlal wird weiter noch ein Orobrechen aus alten Eisenbahnschienen.
die einbetontert werden, angelegt den ZAweck hat,Fis, Baumstimme
ind Geschwemmsel abzuhalten,

Dar

I!:I!I"':'_l.{_'l';'i,|_l'f:'_.li

der

Untergraben
soll wenigstens 1/, braiter sem alg der Obergraben, damit sich der Untsr-
wasserspicgel miglichst nisdrig einstellt. Das Gefillle soll hiichstens 1

2 auaf das Tausend da hier dag Wasser nicht durch das
Sohlengeffille bowegt wird, somdern durch den HOhenunterschied zwischen
knde des |.It‘-.l||!-:.'LlH.
fiber 10
I.'I""!"“I'r"""l 5

bis hatragen .,

IEII':‘[:
das

Hei groflen (refillen der

i |':u.'l'§='_-71':1'.‘l|'~:|

I
il

und bei Unmbiglichkait,
fithren, machen sich fir

R R e
IHNEE Alnes

Fassen des Aufschlagwassers Hohrleitumgen nitiz. Hier ist das Gefills,
dag zur Bewegung des Wassers nitig ist und der Nutzleistung der Ma-

schinen verloven gehit, abhiingip von der DurchfluBlgeschwindigheit und

vaon der Beschaffenheit der Rohrwiinde, d. h. ob diese rauh oder glatt
sind, Es kommen gull- und schmiedesiserne, aber anch Betowrohre zur

Anwendung, Die THLIL‘ flullpeachwindigpkeit wird zwischen 1 bis hiichstes
2 meek. gewiihlt, Ihe Leitungen milssen Schutz- und  Sicherheits-
vorrichtungen erhalten; es kommen hiecfir in Frage!: Expansionsstiicke,
das Ausdehnen und Zusammenzichen der Rohre duorch
unterschiede anfnehmen, sowie die Wasserstifie, die durch rasches SchlieBen
Absperrschisber entstehen; Freillufe, die den Zweck haben, die
Laitung g konnen; Absperrschisber und Steigerohre, dis als
Sicherhertsventile wirken.

IT-"' mjs g AT

L
aer

gntlearan

bestehen ans einem kriftigen (Gerflst aus
gute und sichere Filhrung der Schiitztafeln gewihr-

[Ne Absperrschiitzen

Walzeizen, das eine

leistat, Die Schiltzentafeln selbst bestehen meist ans starken Holzbohlen,
die mit Nut wnd Feder gedichiet sind. Zum Aufwinden dienen bei

schwicheren Tafeln aine, bei stirkeren Tafeln zwel Zalingtanpen, die durch
Zahn- und Schneckenrfider angetrieben werden. Bei grollen Tiefen macht
man dia Tafeln zwel- und auch dreiteilye, 1n der Weise, dali dia oberste
Tafel als feoststehendes Hochwasserschutzschild ausgebildet wird,
dic snderen in tiblicher Weize durch f"lhnq*a]lt_,fnr:'iﬂ_L bewegt werden,
Die Abdichtung bei Schiltze peschieht dureh keilffrmige
Zwischenstiicke vollkommen sicher.

Vor den Sechiitzenzilgen am Einlanf in die Turbinen werden maist
Feinrechen angebracht, dis aus nebensinander pasetzten Flacheisenstiiben
poatohen , die durch Gasrohrstiicken in den gewfinschten Abstinden won
15—30 mm gehalten werden, Der das ganze Turbinengerinne absperrende
Rechen wird in ainzalna Falder H‘FthiH gich unten in einem

den Gerinneboden eingelassenen Falz und oben anf einem Holzbalken
begsar Masentriger Bai grofen Tiefen des Gerinnes mul der
Rechen in der Mitte noch elne Stiltzkonstruktion sus Fisentriigern er-
halten. Is 15t beim Hechen zu berficksichtigen, dal dieser den Dwrche-
flugnerschnitt des Gerinnes varangt.  Dieser Verspgung des Querschnittes
st dadurch zu begegnen, dal man den Querschnitt des Gerinnes ver-
priifert, indem man den Graben an diesar Stells breiter und tiefer macht

withrend

goschlossener

und lagert

od arp auf,
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S5/ Fasergewinnung und =vorbereitung [&&/&

Verfahren und Maschine zur mechanischen Verarbeitu
von Flachsstroh, kurzem Stengelflachs, Flachswerg u. dgl,
auf Fasern.

Von Jgnaz Etrich in Oberaltstadt, Bohmen.

(D. R.-P. Nr. 32013%.)

e vorliggrende I','|'I’|r||||_iup; 511’*?,'.'.-‘1‘:1_'1-‘_1, durch mechanizche |'-l.'||:|L1|l"I|1I]I|_.;'
peristete Flachsstengel, Honf odeér fhnliche Bastfaserpflanzon, Wirrstroh oder
ihnliches Materinl, dag sich infolge seiner hilrge sum Schwingen nicht signet,
in einem Arbeitsprozed eu einém reinen, viel hbherwertiren Ausgangsmaterial
filr Spinnewecke zu versrbeiten, sls bisher erzielt wurde.

Von besondervr Wichtigkeit ist, daf diese Erfindung es ermdbglicht, dio
e Nebenprodukte des Leinsamenbaues [fr Olewocke pewonneben J"IJL:L'!I.-H-
atengel, welche wegen ihrer Kiree bisher nicht verwertet wurden, durch sinen
einfachen hillizen Arbeitzproxef zu sinem hochwertipen Spinnmaterial s ver
arbeiten, das als Ersatz fir Basomwolle ond Jute geeignet ist und diese an
Cifite Ghertrifft
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ist viel gprifer uls die der Knickwalsen, wodurch die Holzteile des durehgelienden
Faserjrutes abgeschabt und forfgeschlemdert werden. Unmittelbar hinter den
beiden Schwingtrommeln ist jo eme Abstreifwalee 6 baw. 7, die gletehfalls mir
radinlen Messern 82 bzw. 9 besetst sind, welehe jedoch nicht zwischen die
Messor 4 bew, 5 der Trommeln 2, 8 greifen, sondern in unmittelbarer Naho
der Auffenksnten der Messer 4 bzw, b an ihnen vorbeigehen, Die Abstreif-
walzen 6 7 drebon sich dn der eleichen Bichtuney wis die Trommeln 2 bew. &,
_il*-:||,r|:'|| mit gu'!illj_-:l'l-'r |:1'||t':|.‘:|',:'=_:f|'.-l.'|1‘.1'i1'|||'i§.‘;‘]-:1']r.

Die Knickwalzen 1 liefern ddas Rohgut unmittelbne in die Schwingvorrich-
tung 2, 8, wo e durohgreifend pereinigt wird, Da das Rohgut dourch die Kmek-
witlzén der Knickvermichtung 1 kriftiy susammongeprobt wird, so bildet -ed
eine zussmmenhingende Schicht nach Art eines Viiees ood wird gleichmiibi
durchpezogen, so doll ein Herausreifen cinzélner Fasern, deren hinterss Ende
nig dem vorderen, der Schwlugvorrichtung sunfichstliegenden Knickwalzenpaar
sisgetraten ist, durch die viel schneller lanfende Schwingvorrichtung nicht
-I:|'||'.‘|"iI||'l|'1‘.

Die Abstroifwalzen streifen alles Gut, auch dasan den Schwingmessern 4, 5
gtwn hilnpengreblichiens, von diesen Messern aly und befirdern cs swisehon eans
zweite Reithe von Knickwidzen (11, deren Umfangsgeschwindigheit sehr viel
kleiner ist wla die der unmittethar vorengebenden Schwingmesser 4, 5 (sweok-

.f
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IMeses kuree Flpohsstroh wird nach l-.'rrTf&rnﬁ.ug der Sumenkapeel ciner ein-
fuchen Tuwu- oder Wasserrdstung unterworfen, d. h. es wird auf Felder oder Wiesen
wie Fou susgpebreitet and den Witterung=eintliisson puspeditel oder 1o Baclel
pebunden nnd unter dus Wasser der IFlfisse oder Teiche versenkt, die pladann go-

trockneten Stengel dind zor Verurbeitung nech vorliogendem Verfuhron geeignet. |

Das Wesen der Erfindung ist am besten mit Hilfe der Abbildung 2o
erkennon, in der Fig. 1 schematisch ¢ine Seitenansicht und Fig, 2 ¢ine Dranf-
sicht viner Anlage zur Ausfihrung der Erfindung durestellt,

-3-_

miliBig Fennu oder ||.|||'-_l'1_'-H".|]|.'r1 ehenso !-_'rl'.-ﬂ wie die der ersten Kniclkwalsenreibe 1
| Von  der Knickwalzgenreihe ji1, die vortedlhafterweise ags  einer  wesantlicl
klemerin Aneahl von 1I-‘I:|]|_}:-I:|||:-.-I.I5'-!-'|I hestelit als dis Knickwalzenrsthe 1. gre-
lingt das Gut in eine Schwingvorrichtung 21, 31 mit Messern 41, 51 und Ab-
stretfwalzen 81, 71 mit Messerni81, 91, die der Bchwingvorrichtung 2. 3 nchsi
Abstreifwalzen: 6, 7 pleichen, und dieser Vorpang wiederholt sieh anch ba den
folgendin Schwingvorrichtungen gleicher Beschaflenheit,

Die Zahl der awfeinnndeérfolgenden Knickwalzepréihen und Schwing
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Dng Vorfahren gemif dér Erfindong besteht in ainer Anfeinanderfolge
sweter verseliedener Arbeitsvorgiinge, die in einem Znge den Hohistengel in
ein #o vorsfighiches Auosgangematerinl flir Spinnrwecke verwandeln, win es
Ehnlich bisher auf Maschinen oder von Hand sos nicht érreicht werdon kann.
Dicge Arbensvorginge bestehen im Knicken wund Schwingen, welche nach
einunder yorgenommen werden, wie nun an der Hand des dargestellten Aus-
fiihrungabeispioles einer sur Durehffthrung des vorliegenden Verfalivens dienon-
dien Maschine beschrichen werden goll

Das Gut wird zwiachen eine Rethe von Knickwalzenpuaren 1 anfregeben,
hinter welchen eing Schwingvorrichtung 2, 8 mit 'L]r-il'!'{-'ifl[]'l'lm1'|'||'_'|1'| 6, T ange-
ordnet ist, die das Gut von den Schwingmessern abstreifon und in eine weiter:
Knickwalrenrethe 11 cinfithren. Jede singelne Schwingvorrichtuog besteht wus
ewel lNbereipanderliegenden Trommeln mit radislen Messern 4, 5 bekunnter
Art, welche ineinsndorgreifen

vorrichtungen hiingt von der Art des sa vernrbeitenden (sutes ab,  Dureh Ver-
inderung der Umdrehungszahl der Schwingtrommeln kann die Arboitsintensitiie
der Beschaffenheit ( Bste, Festigheit und Feinheit] des Rohgutes angepadt werdon

Bei dem in der Abbildung dargestellten Ausfithrungsbeispiel gibt dio
dritte und letete Schwingvorrichtunge 22 32, von der blob die obeérs Trommoel
mit einer - Abstredfwalze 62 anaeestatiot ist, dms Gut b, Durch das wiedor-
holte, abweehselndes Zosammenpressen und Auoflockern  oder Staonehon s
Gutes, dus éine durchgreifende Reinigung von Schitben und Intersellularsub
stang horbeifithre, erhillt man ein grindlich gpereimigtes Faserput, indom di
Fusern mieht verfilzt sind, so dad dee <0 orhaltene Fa=ergut ammnittelbar ge-
hochelt bew. peschiittelt werden kann

Ein wesentlicher Vortell der vorliegenden Vorrichtung ist der, dall <k
niur wenip Bedienung von ungeschulten Arbeitern bendtigt und ein fast voll

Die Umfangegeschwindigkeit der Schwingmeseer | kommen reines Gut bei hoher Leistong aud grober Schonung der Faser liefert,

s ek
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Verfahren zur Veredelung aus der Rohgewinnung zu pords Verfahren zur Gewinnung von Zextilfasern.
oder rauh gewordener oder verarmier Gespinstfasern, wie Yon Dr. Feinrich Conradi, fimo Jentsch, Dr. Paul Xrais und Paul
Z. B. der Typhafaser. Nitsche in Dresden,
vﬁ“ Fﬁt: Dﬂﬂﬂﬁrt i“ BET““. | Der Bchimmelpils ||1'-i-..-|l:l.-ll- -‘T:li‘t-'ll':.-ti‘h'..i:::-.r-lll- Funwe hint dis ]'1',~_1
(. H.-F. Nr. 510763.) gehaft, in setnen langen 3"-]--'-'::Lll_'.':-llf.-'ii.'_'--r.': Hy |I-._h--||1ii||-'|| Aellhitate zu bildon,

(eprenetund der Erfindune gt ein  YVerfabedn, G apinstinsern zu veredeln die gich nls Textifasem verwenden |nssen r bildet 200 his 30 om  lamges
Besonderz handelt e& sich daber um Flachfisern, wie #ie vono verschiedenen | SPOoTang enirirer s d whehst nnabhiingie von den Jahreszerten bol einfachstor

Ciruppen der Monokotyledonon gewonnen werden,  Hisrn gehbron @ B. die Frnfihrungswelse nuolh bel Zimmértemperatur innerhalb weniger Tage Gppig
Fasern der Typhaarten. Tm Gegensatz @ den Randfasern der Thikotyledonen hera Nach dem Abpebmen des FPilzhaarwnchses, dessen etwaigem Aus-

wie des Filnchees, Hunfs, der Newsel usf, sind diese Fasern flach und untep- | Weschen and Trocknen erhiilt man ¢cine sewdenglinzende, Oberpus weighe, an

nander verrittert, Die Folge davon ist, dal, wenn dasz (iut his znr Feinfaser | Metinowolle erinne rlll-_-- B TEEE IS die sinh insbhesondere in ['_l_'lll.:llln-m 'f_'.n_-lin:-l
wifirssehlossen wird. ein Trennen dieser Fusern dureh die Masehine, also eine | fir #ich allein oder mit geeigneten anderen Frserstoifen vermischt, werspinnen
Crewinnung der langen Fager, daran scheitert, daf sich die Fasern ineinamdar | Hibl

haikin und nieist eher eerpeiben, nls sich lang heransziehen o Inssen 4 Baree-

ehen davon, daf qmin 2. B die Typhafesern bishor nie dein genug aufee- | Werfahren und Vorrichtung zur Gewinnung von spinnfihigen Fasern
sehlossen  hat, wiri] man diee ehd -.-'I--..l-.--l_ it man dis Aufsobli bung so aus Pflanzen jEder At Yen Bohumil Tirotka in Neukslln und
veit #u treiben keine Veranlassung pehabt, weil man die Faser zu sehr zer- iy 2ptll 3 i ) N OBR We 991 490

riagen, mleo e kure ood wertlos pewonien habon wilrde; man bt -sich dalier Heinrich Kichenmeister in Berlin (D, R-F. Nr. 331432.).

dsher damit begnfigt, diese Arten Faser lediglich als Ersatz gribster Gespinst- Potent-Anapriiche: 1, YVeérfahren sur Gewinoung von spinnflihigen
iger, wie der Jute, zu verwenden Fusern ans Planzen jeder Art, imsbezondere sws Hopfen, dadurgh gekenn-

Dempegoniber wird durch dins vorliegende Veredelungsverfahicen i { eeichnet, dal das zu behandelode Gut in eingelnen Biindeln durch ein mit
Moglichkett pepeben; eime Teim doafe sphlossene Flochfsser 50 zu pewinnen, dafl | Haltern bese tetes endlosed Firdermitiel in nnunterbrochensm Arbeitsganes in den

e Feweban, also zd Teineren Swocken, 30 . B fiir Untersouges, '---.'-t-.ll"-'|"'|"= lip Behandhingshahitltor pefithrt und oach Verlpssen des Behfilters aus
e wird und dano den grolen Yorteil einer ausgegeichneten Wirmeisolierung | den Bindelhoaltern doreh eine Sehleadervorrichtung herausgeschlendert wird,

LroEttET d Waorriel tong =ur Andk tihrun L PSR |'|.||||'|'|:-l nach A !|-|-."Ill.'|| 1, I-Eil"ll'.l'-:'l.
[has Yarfahire e bari g ikl man der darel die  Aunfrehliedune | sk cnneiclingt, il um einen oder mehrera |’.--||:|~.|-||'|i:L:-'I---Il.'ill.--r oim - 1riid
rarmten, ravhgewordonen und pordsen Faser wieder Korpor gibe, st l-"!il ' "'-ulu'- [hultern besstetes endloses Fordormittel (Band, Kette vaw.) hermmgefihe

undet, glittet und die Gitterfidenansiitze derart fixiert, dafl gich die Fhder ' ilng oben in de II--I|5||'.--|- hineinhdngt, wobel an der Auslaufgeits eine
« dor ferfir bahandelten Mpsse. nhne aneipander lhineenzubliéiben _-|:|" .‘*- _.-'-|||_| rvarrichtune. prneecrdnet gt wislohe dis helumndelten ‘:-'I,|;||:_n;-'] dor Pilan

iisEitmiderziehen lassen apd den anbrauchbar hohen "':.I| von Hyerogkoplz- | senbiindel aws den Biéndellialtern eingeln nacheinander hermuzdehlendert
Hit verloren letben . YWorrichtong neeh Ansproch 2, dadureh rekonnzeiclinet, dal dis Schlog-
Das Verfahren bestehlt darin, dil min die pos der pegigend  weitgehen- | dervorcehtone o finer =ich deehonden Wielle bt elsstischen oder relénlbren

len Aufsehliefung powonnone Fagermnsse i ein Bad emer eentipend storken | Sehlicern bestaht
Loisnng eines BiwelBkorpers bringt und danneh in ein Fixsterbad, “wrelohes  vin . Yorrichtune noek '|_||--|.||:_|'_'_- 2, dudureh gekennpeichnet, dab dgs durch
snlz, 7. B. schwefelsaure Tonerde oder Formalin, in elner dem orsten Bads ,'|'- Schieudervorrichtung auspeschlonderte Gut cinem nacheinander durch meh-
entsprechenden Konzenteation enthillt. Die Silirke des ersten Bades richtet | fere Bielian dlungsbehilter hindurchgefithrien, endloson Fordermittel sugefiihrt
.||| nacly dem Verwendongszweek ond der Porositlit des Gutea Filr dis (3e- | wird. das .||I durchlochten Fimern besetet 'i t. deren Dieckol an der Auslani-
winnung einegs loebaren Fadens genllgt schon dne Lidsung von 00 Prozeot | gerte des Fordermittels durch Anschlagen eines Deckelvor -1-L|u|_' £ gogen ame
Fiweil 1m are nileiner For ] :||__- Natrons WHELH, ila Knas K1, Ak Eioiwetl nay it mehreren Eimschoitten oder Yorsord RETT VEE =i e TE shiene ---Irr HFeRFEn
"l-.—- Fiweifillongen und Uberzlipge glittén die Fadenoborfliichen ym | mehrere hinteremander  anpeordnets Bolzen im der -"II--r:l.-L_;-.- mahrmals hin
Lot iR T ALL- CREETI | 1171 wier  Uralntime I'I.II'I|||.Ii||:'ll':|.-=.l|1|-||_':"|_ W |.'||. III'|| | (W dLw | |||'|' EERLSrETi | .'.'|l|'.||-||_ TTTi |-i||| 1] II-\.r_|_||||_|- I_'._.!'_.-._-.-||||: G [':i“:.-:r' il Bp-
Fraern sine roube, haftonde  Oberfliche seben | reichen.
—_— e e e T e ® & .
o022 EE Spinnerei EaccEcEcEEE
Y e e ST S S |L~— I

Die Mischungsrechnung.

Vor Joh, Schmidt, Fachlehrer an d. Stiidt. hith. Web- w. Spinnschule zu Reichenbach i, V [Xndhilpnih virbl

Nicht alle Gesplosts sind aus einer Hohstoffqualitit hergestellt #1440
e meigten Garne werden ans sinem Gemisah verschisdener (QQualitiiten 155
geaponnen, um dadurch entweder eipén bestimmton Charakter des Garnes,
nder einen gawiinschien Predg, odef —~ wad mest der Fall st beidag Aus dieser Darstallong ;-_‘;'::|'.1 hervor, dalf von der Sorte zu 140 .4
sgleich zu erzielen. Die Aufgabe des Bpinners ist nun, das Mischungs-|i®@ kg 25 Teile, von der andern Sorte zu 180 .# je kg 15 Teila zn

| =]

;J'l"lH'I —1560)=120
~ (160 140 =1b

[
g 1:“-“

cerhiiltnis aus gegehenen Cualithten mit bekannten Preisen fiir ein (Go- | Dehmen sind, wenn das Ganse 40 Teils — einen Preis von 156 .4 je vy
pinstmaterial zu berechnen, dessen Preis aufrogebon ist. Da aine Mi- halen soll. Das prozentuale Mischungsverhiiltnis findet man durch die
schungerechnnng ' in den Ergigen dor Textilfachlauts meit inbakannt ist P""_I"'l'li"ll

sollon im folgenden die verschiedenen Arten der Mischungsrechnung an Summe der Verlhiiitnizszahlen : Verhiltnisteil = 100 * x

Aufgaben erliutert wearden. | oder sinfacher: wenn man das 100 fache der Verhltniszahl (oben 15w 25)
1. Aufgabe durch die summe der Verhdltniszahlen (15 plus 256 = 40) dividiert
Als Aufgabe soi gegeben: Das Spinnmaterial zu einem Garn, wel heg | Der panze Ansatz der Mischungsrechnung und ithre Lisung sieht also

ang ainer Wolle zu 180 # je kg und siner Wolle zn 140 .# jo ke pe-| Wie [olgt aue:

mischt werden soll, soll 1556 4 je kg kosten, Wie ist das prozantuale — 140 | /205 40 =x:100; x=862Y, 1
Mischnnpaverhiltnis? 155 |

b . T ) 15240 =x:100; x=87Y 9

Der Ansatz [ir die Mischungsrechnung gestultet sich wis folgt
wobel der gewlinschte Ireis eingerahmt wird, wilhrend die ,.'_'I.';L'-!Ir..‘lj'_l-.-.']'_. 4l 100 %,
P'reise m aufwirtz oder abwiirtssteigender Folge der Zahlenraihe unter- ilar
einander gesstzt werden: ' 1410

'I:-:l:

25 L0: 40 = :
15+ 100:40 =371, 9,

14t}
1G5 181

m dis Aufeabe zo lsen, ermittelt man zundchst den Unterschied 40 LOU Fq

Lheff
: L'I-'§=. wobei s sich gany gleich blaibt, ob der gewfinschte Preig die {von der billie

|
renz) rwischen jedem einzelnen pepebenen Preis und dem gewfinseh- |Sall nach dieser Lisung eine Partie von 840 kg gesponnen werden, so sind
ton | : ' v e s i =57
o en Sorte zu 140 .4 jo kg = 525 kg im Werle von 73500 #

abzuzishende Zahl (Subtrahend) -';-I-'--' die zu vermindernde Zahl (Minuend) |und von der teueren Sorte zu 180 .4 je kg = 315 ki im Werte von 56 700 .

'-!.-|-'-1. I'rl' [MNifferenzon sind foleen — 140 =15 und 180 BO=—%95_| - : - ————

[Mess beiden Zahlen, 15 und :_.;J H:Iﬁ :.!.].ILI.JIII I|] ‘-.':']-lI|:!:il'||l.¢:;-,:.]|.:.1-|| 5:1.;!.:?'“ nenman, o l"|ﬂ!’| '!'::'I"."."I : - 40 kg - Iu|-ul|| "
T : [ 2 et AR posten, nlso 1 kg = 130200840 = 155 .# kKostet,

zwar git als Verhiltniszahl der billigeren Sorte dis Differenz zwischer

dem hdhersn Preis und dem '__'"‘-'-I'Ellr'u:--!ll--n Prois und als Verhifiliniszahl 2. Aultgabe,

er temeren Borte die Differeny gwischen dem niedrigeren Preis und dem 4 Sorten, dig je 140, 1556, 170 und 185 4 kosten, sunl 30 2n

gewilnschten Preis. Einfacher gesagt: die Differenzen gelten als Ver- | mischen, dalh 1 kg des gemischion Materials aul 165 .4 je kg 2u stehen

hilltniszahlen, wenn man sie im Ansatz tiber das Kreuz schreil t, wlso: kommt. Wie ist das prozemtuale Mischungsverhiiltnis?




yum pewiinzchten Preiz als Verhiltniszahl zur tewersten Sorte, forner die

! Differenzzahl der wenizer billigen Sorte als Verhilltniszahl zur weniger
it 1| tetteren. Sorte und nmpgekehrt, also
et '"H[ ! ”r\"u F20 1) 16l = :'ﬂ::}]_-'lﬁ i
a-:- e Ao Be100 B0 = 810
BEA=" 5!1 o o
| L-:;I:_"—— i || L ._I_a e 1} » |I'H| : I:ih — 16 :

--""‘-\--.I-H..JI" H\"-.._';. « JO 2 E_‘l.l'—':i.“

6} 100 %

lij
Anwendung: Nach diesem Mischungsverhilltnis ist ein Posten von
1200 ke wu spinnen; dic Zusammensetzung ist folgende:

zahlen ang den beiden billigen Sorten je als Verhfiltniszahl der beiden
Verkiiltnisteile fiir die beiden hillizen und fiir die berden teueren Sorten,

makian:

Fillen werden wohl die billigsten Sorton nur zur Gestaltung des Preises,

bessaren Sorten den grifiten Antail- beim Mischungsverhiltnis gewihit,

Sorten |i!"f_?'$. wig o8 in obigam Beispiel der Fall ist: 140, 1556, [ 165 ]

Wilas | i i‘ go sind diese Tdsungsverfahren nicht anwendbar, Fin
diese Aufgaben folgt Lisung weiter unten. FEbemso kann man nicht nach

Solohe Anfeaben sollél im folgenden besprochen werden.

toneren Borten verwendet und amgekehrt. Dadurch erzielt man gleiche

Ansatz und Lisung sowie nngewendetes Beispiel gestalten sich folgender-

dig gange Mischung qualititsmindernd beeinflufit,. Denn in den meisten
die teuersten Sorten aber nur sur Qualititsverfeinerung oder zur Frzielung

siner entsprechenden Haltharkeit des Garnes verwendet werden. Darnm
ist dasjenige Hechenverfahren zu bevorzugen, das den mittleren unid

Diege drei Losungsverfahren lassen sich nur anwenden, wenn der
gawiinschte  'reis zwischen den bedden billigen und den beiden tenaren |

diegen Verfahren handeln, wenn 8 Sorten fir die Mischung gegeben sind,

| fd LEIPZIGER MONATSC HHIT*"[" FiuR TEXTIL-INDUSTRIE Heft 4.

H; - e —— T e —— e e e _ e —————
I | Diess Aufgabe laBt sich anl dreifache Waiza 18sen, | 3. Aufgabe,
| f; Léisung a): Man setzt die Differonz swischen der hilhgstan bSorte Hs sind 3 Borten zum Preise von je 140, 160 und 180 & je kg

so zu mischen, dab 1 kg des Mischmaterials 165 4 kostet, Wie ist das
prozentnale "ﬂln ]11II!'|L‘-H-'I'“I|LI|1III:

Zur Lbsung dieser Anfeabe mufl zunfichst zwischen billigen und
tearen Sorten  unterschisden werden. Billig ist eine Sorte, wenn sie
| waniger als der gewlinschte Mischungspreis kostet. Nach unserer Anfgabe
haben wir eine hillige (140 .4) mit zwei teneren Scrten (160 o 180 %)
2t mischen, s gilt folpender Batz: Die Differenzzahi der einen hilligersn
| Sorte gilt als Verhiiltniszahl jeder teueren Sarte, und die Differenz-
sahlen der beiden teuercn Sorten gelten addisrt als Verhaltniszahl der
sinen billigeren Sorte. Der Ansat: und die Lsung haben folgendes
Anssehen:

# | laE- i ! - Enn
334, " vonderborte 2 140 & o kp= = 400 kg 1m Werta von36 U0 & —_—| sy 140 ;_.._"' LaR— 3« 100 60 =50",
“‘I:l iF uy 15 [ ¥ I.;-|-_|' it 1§y — I.IIF"' v 8 " 1h ]I|||I.r“ i I ]II“J _- ]ﬁd'l ...-'.. = ]_:I‘ - Id““ : I:'Iil'l =-—I:-:' 15
ﬂ 8 (P S s ) S T = - |1 = - 34000 , |..\,r| -~ —15-100:60=25
1 aw SR 97 g
. RLER b S Sy BRI e == O i o q 340 - 60 160 0
i 1200 kg koslen “H“Im o Nehmen wir beispielswelse eine Partie von 800 kz an, so sind znu
1 e |coste i "
1 1 kg lostet 165 e
Lésung 1): Mon sstzt die Differenzzahl der ersten Borte als Ver- RO = 400 kg za 140 4 = DHOUOD .4
hilltniszahl zur dritten Sorte, die Differenzzahl der zweiten Sorte als Ver- e FT U Y . 160 o= osU
| hilltniszahl zur vierten Sorte, die Differenzzahl der dritten Sorte ale Ver- o8, = 200 4 5 180 ., = 36000
! II_'_1]t_“5f?.~’l!ll gur ersten l'c:'u'-r'l'n“.* und die Differenszahl der vierten Sorte als 200 ke kosten 13-1'-?1'1‘}_-*
Verhlilltniszalil sur sweiten Sorte; also 1 la:;f-" knstet 166 4
| = - 3 - B LE L) [ B I
| o Tl e, e Fon 100 B = A S v
' el lll-; g™ G 'llm'l {]u -:E T Wiirde aber bei dersslien Anfeabe der Preiz des Mischungsmaterials
| = s TR e, et s HI s =g, oL < T
i 109 foee |"41|--"' e 05 . 100 60 —41 %), | 170 .4 betragen, 5o hitte der Ansate und die Losung folgendes —"-'Eﬁhﬁh'-'-‘“-
P | T H e ol L == 0 a3 ]
e e 164, o
g o1 =8 ~~10).100: 60 =161, .. 140 o 10-/100: 60 =28 g T
| : . — T 180], “10 - 100. 60 — 16%),
| i 101} i 170 [ == b ]|]_|_ "1.||—|.I| 100 : 80 = BBY.
i s i i A ik : —
| Das Beispiel hel der Anwendung nach der Ldsung a) auch laer il 100 9,
| angewendet, ergilt folgende Znsammenstallung '
1/ 0 : i Eine praktische Anwendung snr Uberzeugung der Richtigheit dieses
. i _ P £ i ¥ - T Words 4 TN
Bfe Oy von der Sorte 140.4 = 100 kg im Werts von 14000 Ansatzes fiberlasse ich Raumersparniz halber dem Leser gelbat,
oo PSS & 1. o £ | Al T e 4 1L
i 9 L P LR = 170 o= 500 . ., . W BoO00 4. Aufegabe
1L AT RIS - £ T Ty . w BT000. : e -5 : :
ol P ; i L85 = el » o S > | Sorten zu je 140, 160, 165 und 175 .4 gnd so zu mischen,
1200 kg kosten 183000 .4 dall 1 kg des gemischten Materials 165 .4 kostet, Wie ist das Mischungs-
| ke kostet 160 |, vorhitlinis? _
Lisung o) Hei diesem Verfahren wird die Summe der Differenz- Bei dieser Aufeabe hat man 8 billige und® eine teuners Sorte (140,

150, 1565, (165 ], 175); es ist eine ungleiche Anfgabe. Die Lisung ge-
| sohioht dhnlich wie bei Aufrabe 3. Man setst also alle Differenszalilen
der teueren Sorte als ‘mmillnlhml:.l zii je einer billigen Sorte; die Inf-
ferenzzahlen der hilligen Sorte addiert ergeben die Verhdltms zahl filr die
temere Sorte,

‘ % B Y e A D
65 f—— 186/ (185—165) - (170 1:;3;:3.’ 100 : lzﬂ_znﬁ.,, 3 t',.i, {0+ 100 : 80 131'-2 ’
- R 170 (165 —140)—+—(165—155) = - 1007120 =291, EriEl—=1 - . it _I“ ¥ N
186 ](1656—140)-{165—155) = i:-lfH~ 190 = 291/, ., 176 25— 16 =-10="50:100:80= 621}; .,
120 100 Y, B0 100 %/
204, 9/, von der Sorte zu 140 4 = 250 kg im Waorte von 35000 .4 Man 1'-mbiu1:|.* -'1rir- _Ii'i-'-h1_i_ul-;r_l1t _riinac.r.ﬂ:u Ansatzes an sinem Beijspial,
315/ ) bige e 9R 400 Man nehme an, die Partic sei 400 kg grofi, :
"_a_'-th! : Pyt i RNt E 1 1y i i i =0E00 '“ Witrde 1 Aufgabe 4 der Mischungspreis statt iGE: & mur _1-1-; M
-31,|'|'" i : ) G — 350 o ' : a4 750 | | betragen, so hittte man dann 1 billige und 3 teuere Sorten, Der An-
: 1 == S it " |satz und die Losung hat folgendes Aussehen:
RN e Fageen RS U 140] B--10+80=45-100:60=7956 ",
% i S e 145 1 5dd =T Fs 100 : 60 = L TR
[z Verfahren nach Ifsung b) wird das beliebtere sein, weil es | 155 = [.100:680= 81/,
die billigete Sorte, die in den meigten Fillen won geringer Qualitit sein 176 = 5.100:80= B!/, .
wird, mor mit einem kleinen Prozentsatz beansprucht, damit sie mich G 100 9,

Man probiere die Richtigkeit dieses Ansatzes ebenialls an einem Beispiel,

Bei Mischungen von I'} Sorten hat man #n untersuchen, wisviel
hillige und tonare Sorten vorhanden sind. Steht 1 billize 4 teueren
Sorten gegeniiber oder ILTL"II""'.IZ hirt, g0 ist wie hei Anfgabe 4 zu verfalren.
Hat man jedoch 2 billige und 37 teuere Sorten oder nmgekelrt, so” lifit
zich eine solche Aufgabe auf vierficha Weise l6sen, wie folgende ﬁ,ur’ﬂlm
| wenzt.

5. Aunfgabe.

170 and 186 #. Liagt aber der an‘l.a.'ii,n,-;n]n'n Preig schon nach der ersten Das kg Mischmaterial ener Partie von 600 kg soll 155 # kosten.
Sorte (beispielsweisa [TIB0]) oder erst nach der dritton Sorte (beispiels- |Es sind & Sorten zu verwenden, die 140, 150, 165,175 und 180 .4 je ke

| kosten, Wie ist das prozentuale Mirchungaverhiiltnia?

Lisung a): Bei diesem Verfahren steht die 1. Sorte mit der 4. und

f. Sorts im Austausch, Bhnlich wie bei Aufeabe 3. Die Differenzzahlen
der 2. und 3. Sorte gchreibt man, wie gewdhnlich, fibers Krenz,

e



Heft 4. LEIPZIGER MONATSCHRIFT FUR TEXTIL-INDUSTRIE fii

"'\-l_l—::h-l' - I.1T,-|—|:-|.-I'_ ;.-I- ]I“I_!“|=.I'-'

I ' 4 s
— L.-.‘f:' |i_|i-':l '-'|.-.|| -—— J|_| . ||'?-i|:!:|||: J |._.'I-.| "
| 1 Fud Iﬁ-_, |.|_'-|-| = '_-|_|| = e :_‘IIII:El‘:_I: ,.|:' 0
178 (155—140) = 15+ 100:90 = 169/, .,
180 (155—140) = 18- 10000 = 16%/ .
L 1g0 91
folelich 300 le = 42000 .4
2 BG=, = 10300 .
; 23 S —— L L
5, 101) . — 1T B
A 10 : | S0
AL by AR LE]
| —— I_.-l.'-l

Ladsung bi: Bei diesem Yerfal

iren gteht die 2. mit der 3. und 4.

Sorte im Auvstausch, wihrend die 1. und 6. Sorte, wie gewlhnlich, ihre
Differengzallen fibers hreuz setzan,
140! (180—1B6) — 20 10080 =511 g %
[_ (176—150)—(165—1560)= 30+ 100 : BO =37,
155 | (155 |.',"':| A ow LA = =] = li"_I ..
(166 — 1503 — - 10080 — B, .
(155 —140 L5« 1000 1 81 =18,
=i L) LB B

folghich 1871, kg —26:250.— .4
. A o= B3 ThH).—
aeyl - 19750 .
-J_I],. = HEHE
|18 e =20 250 =
BOO ke = 93000 — &
| 1 0. — FE

Ltsuneg ¢y Bei diggem Verfaliren tapsceht man die Differenzzahlon

der hillipen Sorton mit denen der teueran Sorten -ans, hholich wie e

3 T 2
140(180—15656)(176—10656)1
| T 501 88 —160 1+ 176—155]
i L05 166—150)-H155—140)

DR LB —1 00 LhEE—1410)
|'.\'_11.|||.|_.-|:-_: 1507 'i_l-'-'-il L4LH

(185 —1560=05-100:17T0=33!

y ' - - . A 50y ik
:_J_!;s |.|.|:| B« 100 1 T==01"

20-100:170—=111%

20.100:; 170=1118

folglich 194, kg = 27174

1
T 124 T
= L
i i |
: 70,
" I ”"IE

2. 100:170=111
1 7L} R ELN]
—en 4 I [ 1i
=3 ll_lujrl' B
— YRR

= 12708 .

[ | L.
L] Hir

] 1

G001 s

1 ,-I .-I

Lidsung d): Bel diesem Verfihren tauscht man die Differenzzahlen
i 4. mit der 4. und 5. Sorte: aus.

der 1, mit der 3. Sorte: und dia de

Dadurch erreicht man, dall dise mi

medriceron Prozentsats als bei den

14 (DBbh—150)

gy 16Ul (1BO—156) — (175 —
e 2l El-:jl |.|:-|.'_| 1440
175 [ 155 — ].-li'rl|
1801 (15656—150)

nderwertigsta Sorte nur mit emnem
voripman Varfahren erscheint, womit

dio Qualitit giinsticer beeinflubt wird

10 - 10080 = 121"

156) =45 -100: 80 = 58, ,
— 106+ 100 1 80 = 18%

L T = B, o

— f . 100 Blf = K1

I -J

folelich 75 ko
. 3379,

112Y, -,

i, i T P

t il o

=] 1L "_I
= 10500 — .4
= n0 G256,
1= G265
- 6562.50
i " TR .

Von diesen 4 Lifisuneen 15t das

erbel ant dig ganngste Sorte der K

Schlng

Ok R, —

Aids

Verfahren nach d} voriuziehen,

leinste Prozentsatz entlillt.

Folgt.

Wil

Spulmaschine.

Yon der Firma Vischer & Co, in Basel, Schweiz.
, {1}, H.-P, Nr. 826535,)

|'.I'_" rralers Aahl der mmtzntape verwenoeton _='-.'|'--l-,-:-:|- dmaselhiinei Rl
.“'*-:'III|I'I| L8 L LIl 1 nranech hahen =ch |.|.'|:-I'.-||||'|! I ivrm -"‘j'“l"' it :.-|-;|.;| 17 LEEw
stumpfen Eodom auf dom Spalentriiger, wobel der Faden an den spulenendes
oft wbeleitet und dadoreh das naeliberies A bTand i Boakl belindert  wird
Andere Mosehinen  sind zur Herstellune von Kr ':""|"::"' mit kesclidriniean
[-Enden empeeriehiet nod erreichon dies sielfach mittels ecines dureh &in ;'[-:5.--'
WEerk 111 ".'|||;|'|!__; Eett v Gl Lol Efihler WD RET | TR DILLEErers,  (Iess4
Sehwinpungezapien von dem Hebelwerk verlegt und dessen Hob in dieser
W eige serepelt wird

[ I:!:.EIIIIHIII;' lebint sich an dig loettere Art von Kreuzspolnoaseld min
aan el metehoet seh von don beksonten  Bholichen Maschinen dadurel aos,
|'dull das den Fadeofithrer béwerende Hebelwork in einem parallel zur Faden-
| filirerboweeune  schwinesbaren Paralle logrammlonker |.-.'i-|-_'..|. deasen einer (rhe-
lest pelagerter Paralielachenkel mit dem Antnebsorgan verbunden iet, wihrend

dia

Aaperpunkt semes” anderen, mit dem Fadenfabreer verbundenen Parcallel

|
schenloels mmittel: éiies soliibhrtan Scehlittens helim "“_"Ill"ll s by "-|:|i'_'||'-- il
Dickerwordens dr ;"‘.|I|I|r in AbhfinFirkeit vom Fihler ‘gur al malilichen Y or-
ringerung ded Ausschlapes des Fadenfithrers verstellt wird, Diese Binriehtinb
ler Maschine hat den Vortoil grriililis Einfachhoit in der Bauonrt. oamentiiol
indpfern, als oz bel ibhr keioer beaonders fearteten Kurvenbahnen bediirs
Die Abblldung veranschaulicht oin Ausfithrungabeizpicl des Erfindungs
porenstandes dureh Fig. 1 in Vardernozicht und dureh Fie, 2 i Sehodtt nael
Anie-A-I von Fir, 1
|

qj

Pig. 1

Daa Aufwickeln oder SBpulen des Fadons erfolet wuf einem omlaufende
apulentriger. 1 mit Hilfe eines hin- und herrebenden Fadenfiihrers 2. e
Spulentriger 1 steckt mit cinem Ende mit einem Klemmhalter 8 aof eines
spindel 4, dip von einem Antrieb (nicht pezgeichnet) in Umidrehung versetze wird
und wird am avderen Eade von einem umlasufenden Hulterkopt 5 abgestiitet

Dar Fadenfithrar ‘2 sitxt losge anf einer nn- vod herpelvenden A ntriehs-
nee sitel fest ein Miuinehmerkop! 7. An diesem  Mit
i bk ol jat dad eine Ende eines zooedonom Parakl loproniilenker gebirenden
| Parallelschonkels B snpelopkt  déessen anderes Tnde pof  &men Fixzupfen 4
drehbar gelarert 136, Der andere Parallelechenke] 10 des Parslleloprammienkers.
dor mit dom SBehankel 3 mittels eines Verbidgdonpsarmos 11 ek ppelt s, =1
i einen Eode mit deomn Pedenfthrer 2 pelenke vorbunden and hat beim
nndoren Fnde, wo er mit einer LAingskulisse 12 versehen ist. mittols derselbien
153

sginen Lagerpunkt an einem Selilitten 18, der in einer senkrechten Kulizse 14
[
|

ainnee 6 Aof dicsir =Stan

verachiehbar geffthrt igt, Der Schilitten 13 186 in der am besten saus Fig. 2 er
githtlichen Weige durch vine Lendcstn o 1A mit emem Pihrechibel 186 wve
tunden, der bei 17 schwingbar pelagert 13t und unter dem Zug einer Feder 18,
|di¢ nm Schlitten 13 sngreft, mif einer Flhlerrolle 18 an dem Umfang der
“in Bildy begriffenen Spule anliegt

g




‘F

—

ile

Beim Bpulen erhiilt von der Stange 6 aos der Parsllelogrimmlenkoer
B, 10 eine hin- und hergehends Bewegunge, die duech ihn aof den FPadenffihrer &
ibartragen wird, wohei "zu Beginn der Schiitten 13 am oberen Ende der Kuliss:
14 steht. Mit zumehmender, Dicke der Spule wird durch den Fihlerhebel 186
der Schlitten 18 allmihlich mehr und melr in der Kulisse 14 nach abwilrts
bewegt und der Lagerpunkt fiir den Parallelschonkel 10 dementsprechend
tiefer voerlegt, was zur Folge hat, daf das obere Ende desselbeén und mit ithm
der Fadenfilhrer cinen mach und nach kiirser werdenden Ausschlag apsfihren
wird, so daf sich i Verloufe des Spulens an der Spule konisehe Enden bilden
werden, wie dies sus Fig: 1 ersichtlioh =t

Hat die Spule diec gewilnschte Dicke erreicht, dann komprt die Fiihler-
rolle 18 mit einem einstellbaren Anschlag 290 an einem Kipphebel 21 in Be-
rithrong, durch dessen Betitigung eine an sich bekannte Abstellvorrichtung
fiir den Antrieb avseelfat wird

Spulen, die nuf der beschrichonen Maschine pewickelt sind, gewhhrleston
b ihrer Benutzung ein leichtes, danernd gleich gutes und verlustloses Ab-
lnufen des Fadens:

Kammaschine.
Yon Heinrich Briiggemann in flugsburg.

D, R.=P. Nr. 325146.)

Bei den Kimmaschinen entfernt eine mit Nadelstiben oder Kratzen-
beschlng versehene Knmmwalze die kurzen Fasern, welche nicht von der Riick-
haltezange geklemmit sind, aos dem damuos hervorsiehenden Faserbart, 1he
erate Ausfilhrungsart des das sopenannte Kopfkinunen vollzichenden Arbeits-
teilea der Kmmaschinen hat den Nachieil, dafl sehr leicht Nodeln Jl1IH5I-r-'4'11L'II
und durch die reibenweise Apordnung der Nadelstihe gin nach suben gerichteter
Luftetrom mitkreizt, Infolpe der Nadelliicken wird das Fleransbefirdern di
Kurafasern, des Khmmlings, vercitelt und die Gits des Kammenges herib-
pemindert; ferner lagern sich susammengerollte Fasern, Knitchen, Schalen-
reste und sonstizs Unrelnipgkeiten in die grofen Nadelswizchenriiume ab, wus
leieht Verstopfung des Nadelsegmontes verursacht, welcha ein ifteres Bietnijren
von Hand mittels Huckers und Flacheange notwendig machen und enen
Lieferungeausfull zur Folgs haben, Dureh die Versetmung der Nadelstabrethen
bilden zwei aufeinanderfolgonde Stibe eine Are Windfligel, dessen Luftstrom
nach aulen perichtet izt und die Fasern von der Knmmtrommel entfernt, so
daB ein Teil ihrer Nadeln wirkungslos wird, wodurch die Giite des Kammoauges
Teidet.

Diese Fehler der Knmmtrommael mit Nadelbesatz worden vermieden
dorch die Kammtrommeln mit Kratzenbeaschlag, Ihre Nadeln sitzén elastizch
in der Unterlage. Beim Auoftreffen auf eine harte Stelle biegen sie sich suriick
und welchen u.ih:.r ohme i brechen,  Theses findet bel deén atarren Nadeln  der
Nudelstibie nicht statt, weshalh lickenlose Nadelstabsegmeénte eine Ausnahme,
mit zahlreichen Licken bebuftete hingegen die Regel sind.  Der weiters Vor-
teil der Kammwilzen mit Kmteenbeschlag bestaht darin, def infolge ihrer
diinnen, wher sahlreichen Nuadeln auf die Flichensinheit keln pach sufen ge-
richteter Luftzug entsteht, welehor die Fasern von der Kammwalze entfernt,

rondarn o8 tritt gowissermnBen vine Anssugnng der Fasern ein, wodurch diese |

i das Nadelfald |,"i|:|d1'i_|||_:¢~r| und von ihm ordentiich durehgekinmt warden

Pral trotz dieser grofen Vorzige die Verbeeitung der Kammwalzen mit
Kritzenbeschlng in der Spinnerei nur schr pering st h.'rut-__r it dem |,__=m
atamile, dal thre Nadeln sahr bald stumpf werden und dsnn ein Nachs¢hleifen

bedingen, was cime Verminderung der Lestung der Kimmasching in basug |

auf Liefernngamenge und Gite des Kammaenges yerarsacht; dius erstere dorel

den Zeitverlnst fiir das Sehleifen, das letztere durch dis mit stumpfan Nadeln |

micht durchifdhrbare sinwrindfroie Kimmen,

Die vorliggende Erfindung verwendet sur Vermeiudung des Btumpfwerdens
dog Kratzenboschlapes der Kammtrommel eine mit thr sessmmensrbeitend.
Nadelbfirstenwalye, durch deren elastimehs, horte, stoh wenig abuutgendon
Nudeln die Zihne des Kratzonbeschlnges bestiindip geschirft werden

Wird statt des Nadelbeschlages anf der Patzwaldse cine Hirste ane
Schweinsborsten oder Pllenzenfisern verwendet, so werden die hitrteren Krateon-
nuideln den weicheren Belag der Putswalze schnell abouteen, so dad die Biirste
ofters nachgestollt wnd ersetzt werden muf,  Dheser Nachteil ood das durch
das Kimmen  yerursachte Stumpfwerden des feinen Kratzenheschloges der
Kummwalga hebt daber dig Vorteile, wolehe edine  Anwendoanpg filr sjeh he-
trichtet bringen wollte, wisder auf.

Wird statt des weichen Belages der Biirgtenwalze #in hiirterer ans Stahl
drohinadelin e B. vepwendet, desson Nadoln hirtor wls die der Kreeteenwalze,
uird deren Neigung, Dhieke und Bevilkurung durch prakvische Versnche richiig
unsgobildet sind, =0 otz kich dio Dirstonwalze weniper ab, so dall =sie el
tener nochgesiellt und ersetet werden muol; doreh des stindige Hindureh-
stramchen  der Barstennadeln dorel den Kreatzenlbieschlap werdim dessen Bihne
vollatindip ausgespitzt, so dal immer scharfe Nadeln das Kimmen aasfithren
und die Gite des Kammzuges keinen Verdnderungen unterworfen ist.
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In der Verbindung der mit Kratzenbeschlag versehenen Kammtromme |
und der mit Nudelbesatz nusgeristeten Pulztrommel liegt die neno techniseh
Wirkung béim Kimmen und der Fortachritt filr die Herastellung der Kilmo
mugchinen naeh der vorliependen Erfindung, Erat durch dicses Zuasmmen-
withen lassen sich die Vorteile der billigen und BoBerst pot wirkenden Baumi-
trommel mit Krstzenbesohise susnitzen, weil die Nadelbiirstenwalze den Kratzer
hesehlune stota schieft,

Ein Ausfiihrungsbetspiel des Erfindungsgegenstandes ist anf der Abbildung
dargedtellt. Die Figur seigt éinen Querschnitt durch die Arbeitsteile fir das
Kopfkimmen einer Kimmaschine mit swei Hegmenten und der Abflthronge des
Kammlings durmeh cinen Sammler wimd dinon Hieker

|li|' F;i-h'l'lu.l-u--e- '|'..|'|E |r|'i'.'-.'| |'-:-:||'-||-:.:i|||I||-_'|| |[I|:'|'|| ||i|: }f|,|1;-~ | .'_|||'|,i-':_-;-
:_'I'J|:1|.IIII: alleé micht vom ihe peklenmten FFuaserm |||f]_"l'I| 1'51--'| :.'\.:II'.Il'I' o e
Roanmimwalze 3 e worden gus thnen dorel die langer, sele Bleraamen Nadeln 4
der Barstonwalze 5 hernuspenomimen und anf den Keatzenbeschlapy des Sanmlers 6
wbgesetat, von dem sie der hin und her sehwingende Hacker 7 als Vlies ab-
streift. Statt eines mit Kratzenbeschlag versehenen Sammlers kdnnen sich
wuch die von der Blirstenwilze & abreschloadorton Pasern anf smer sich lino
gam drehenden Sfebtrommel, n der ein Sawger wirkt, zum Viese verdichton,
das doreh vine Abstreifwaleze oder dorch oin tm Tonern der Siebirommel fest
stehendes Absehlufblech davon abgpelist wind.

Der Kratzenbeschluye 2 der Esmntrommel 3 ko durcheehonid=  die
gleiche Benadinng haben, oder ¢ folgen sich sur Steigerung der Kammwirkung
Nondelreilien mit stets gedfercr Dichte und feineren Dethten,  GewGhnlich ge-
niet die erste Apsfiibroog wit gleicher Benadlung: sie st die pm snfachste
hersnstellonde

Aufwickelvorrichtung fiir Zellstoffspinnerei. Voo O, l[sscnmann
Erlangen, (D. B-P. Nr. 327360,

Patent-Anspruch: Aufwickelvorrichtung fitr die bol der Ausiibang
des  Nalspinnverfibrons orgeugten aserstoffstroifen, dadureh gekennzeichnet,
daid die Wickelrallen bew. die W ikelspirlen unter Veoermeidung von [Therle-
tungen die Verteilungstrommel ommidttel b '
Prigrollen mittelbar berdihren

Aufwickelvorrichtung fiir die bei der Ausilibung des Nafispinnverfahrens
erzeugten Faserstoffstreifen. Von C. lesenmann in Erlangen
(D, R-P, Nr. 380702 ; Zusatz zum obigen Patent Ny. 327 369.)

Patent-Anspruch: Aufwickelvorrichtung fir die bei der Ausiibung

des Naspinnverfahrens erzeugten Faserstoffstreifen pach Patent Nr.o 837 865,

dadurch gekonnzeichuet, daf die Aufwickelrollen die Faserstreifen anmittelbar

dem Nafifile odar dem Obertuch entnehmen

, e
ailer untor Ewisechenscholitune von

Fadenfilhrungseinrichtung fiir Spinnmaschinen. Von der Firma Coolk
t & Co in Manchester (D, R-P. Nr. 320584,)

Patent-Anepruch: Fadenfohmpgseinrichtong fir  spinnmagchinen
bet wolcher der Fadenfiihrorsohaft I||-4'-'I' enm Hanptteil gehoben ist, daduorch
pekonnzeichnet, doll das hintere Ende des Fadenfihrerschaftes ingerhalb sines
kestenartiien Greliuges oine rechtwinddige Abbeorung anfweiat ond oo di
| unteren Seite oder an der der Spinnerin sugekelrten Seitenwandong in einem
| Liingsachiitd einstellbar bafestigt 1st, zum  Awecke, amter Vermeidung oiner
uehsialen Dierehung des Padenfithreranges gine ibersichtliche and leicht -
ﬁiil'l:lil":lill"' I-’.in=|||=.111'-u.|-k|_-1'r dea Fadenfithrersschalftes gu ermdelickhan,

Kupplungsvorrichtung fiir den Spuldorn selbsttitiger Spulmaschinen.
Yon Max Junker jun. in NiederlfSBinitz b, Kitgschanbroda, Sa
(D). R-P. Nr. 330000.)

Patent-Anspruch: Kupplungsvorrichtung fiar den SBpoldorn seibst-
titiger Spulmaschinen fir Stckmaschinenspulen, dudureh gekennzeichnet, dal
der mit der Hauptwelle verbundene Spuldorn mittels sines aul der Haupt-
welle lin und ber verschicbbaren Konosses mit dom Antriebarnd kuppelbar st

Ringl&ufer fiir Ringspinnmaschinen.
(L. R.-P. Nr. 330434.)

: Patent-Anspriche: 1, Ringlinfer fiir Hingspinnmaschinen, der von
dor Sppls durch Reitbung mitgénommen wird, dadurch pekénnzoichnet, daf an
dem Lioferring ein Fadenfilhrungshiigel schwingend angeordnet ist, der mit
feinem die Spindel wmfassenden Schwungring pelenkie verbonden ist, dureh
| dissen Flivhkraft der Fadenfiibrungesbiigel mit seinem oberen, das Fahrmmngs-
| auge enthaltenden Ende bestindig pegen die Spindel oder den Garnkfrper pe-
legt wird,

2 Ringlitufer nnch Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daf der Schwung-
ring in geringem Abstund dber dem Drebpunkt des Biagels an diesen angreifi

Von Hang Klftzer in Meilian,

Schmiervorrichtung flir das Hals- und FuBlager senkrecht angeordneter
Fliigelspindeln. Von der Firma F. A, Sattler in Neukirchen,
Pleiie.  (D. R-P. Nr. 330026,

J'll.ll.'.':lt-.\r:'-lg'll"-1l,_']|: =ohmieryorrichtong fir das Hals= uond Fublape
senkrocht angeordneter Fligelspindeln, welchen das  Schmiermittel  durch
=trarfen ans panpithigom Stoife .-'.u_t_'-'fil:.nll wird, dadurel pekennesichnet, duab
der saigfihige Stoff einen Lingsschlitz dor in fhrem mittleren Teile aofon
wusgesparten Spindelhiles abdeckt und letetere in olne nach unten sich vor-
jingende, als Clbehiilter dignende Lugerbiichre cingepallt ist,

 Mischkammer fiir Fasergutfdrderung. Von Reinhard Meifner in
| Werdau, Sa. (D. R-P. Nr. 330789.)

Putent-Anaproch; Mischkammer filr Faserputfirderung mittels Druck
oder Saugeloft, insbesondere flir Spinufasern, dadurch gekonnzeichnet, dall an
ider Avstrittadfinung der Mischkommer ein Verteiler derart angoordnet ist, daf
dus: Fasergut nach allen Seiten glachmibip ausgestreat wird,
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Weberei « Wirkerei « Stickerei - Strickerei

==z Spitzen: und Posamenten:Herstellung ESIEIE&IEIE)
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| - r o ¥ oy L+ ridgetriches T eine Welle' 8 ond emes #weiten Eerelradeotriebes 9 10 guf
.’ ﬁntnEbvurrlchtung jur &IE Sthutzen von Bﬂﬂa‘#ﬁhfaiuhlﬂﬂ. ging lotrechte Kurbelwelle 11 mat -wageracht kreisender Kurbel 12 1 ibertragen
. . 6 8 i = 1 I einem Liinessehlite 19 o liteteren 2t der Kurbelgapfen 14 ver -h 11hur, be-
vun aH Muthlnenjahnh Ruh wrmals Ea’spar Eu"‘EggEr i H“h' SEh‘II-'EII. [estsrt J'FI I-'I":_Il'.||'..'II:I;=-_ -|!-'.---I-l. ["’.:lE-I'I"III-I |I:I| I"'I.l ||I'I:..-'III.|I'1iI I'Iil':;:.lf.:'lh-l-lll'|l wch der Breite
(. R=P. Nr. 320507.) der zu webenden Binder. Die Kurbelstange 15 st einérseita mit dem Kurbel
Vorliegende Erfindung bezieht zich auf eine Antricbsvorrichtung fiir die zapfen 14 und sndrerseits mittels, Muttern 16 und Pufferfedern 17 mit einem
Sehiitzon von. Bandwebstiihlen derjenigen Arvt, bei welcheér von der Kurbel- | ®chwingblock 18 [Fig. 8] verbunden, welcher in einem Gleitrahmen 18 drelibn
wolle des Webstuhles aus mittels einer Kurbel ond einer Kurbelstange ¢ing
| Zohnstange hin und her bewegt wind, woelche durch ein Bidergetriebe sin =4 FIg. 4
' rwelte, mit den Treibzahnstangen flie die Schiitzen verbundene Zalnstinge o 14 3 7

ntreilit.  Bei siner derartigen Antriebsvorrichtung bestand der Nachteil darin, l».\'.-.vé-.'--_-_._._- g = ! | e v
oy — et i 3 4

daf die Kurbelstange und die mit ibr verbundene Zohnstange in lotrechler f Echsm e — BT -
e ;\|'|||_"i|._l|| i I||||i TH] l|;|u ]'._.L'_-'|--I'_-"|'."|".il'|'.| Iil-il’él'l’ 'II i ."'H"I-I.-Cl;_' I'l.'i. LHELl He- ) == "!E |: 3 : _.‘:. } ':' '“'l_":1|
1 wegpungsumkehr vergroferten Anch st dis Baowepunesalibertrprnne von  dor ¥ 2f :i - e |I
wurbelwelle auf eine lotrecht arbaitende K urbelatanges wnstiindiich, | I_. it - (O —_—
' (i i

Fig. 1.

pelamert ist. Der Rahmen 19 ist durch sinen Bolzan 20 mit emer an der Lade 21
133

verachiebbaren- wagerechten Jshostange 22 verbunden.,  Letziere gpreift 1o einen

h auf einer vartikalen Welle 28 |J|:J'L-:=r'.-_-_-;f.-'|| FZalinkolben 24 Fin sm entgegen-
Fig. 5.
r' ’*'%
22 AT _~—~""_Z'|
1 R S 1 ! -|-r,_ %’l
-23#‘ — ] Y
9 '. |
b .: | v Py =I :i J
T |
X . : = 4 Ny ’
gesetzten Ende der Welle 28 befestipter™ Zohnkolben 25 greift in eine wage-
| recht veraghiebbare :"',,-|]|:J.1i||,|,||!_'r 46, welche durcdh @inen Stift 27 ot der dblichen,
| dig Bchiitzén trétbenden, Zahnetangen 38 ftragenden Platte 20 verbunden sl
i
gl
Dicee Nachteile worden sun bei der vorliegenden Antriebsvorrichtung |
dadurch beseitigt, dab"die Kurbel ond die Kurbelstang: mittels zweior Kegel-
adereetriche 1 Sphwingune versetzt werden und die Tibertragang s LA e o :
Il'hu:' -]ral'ul-;x!'..l.....l ':{L |.|III~.| :'-1?-||:-'-I.I-L.-”.-Ir-.u1|-I-'-i;: .-;-l'----lu-lu-nlnall .;’-ulh..ﬂu-ll|.-”."'-.:..'.-l Aus den die Karbel 18, 14 in verschiedencn Winkelstellungen und die
nseh i|-|-"'_| '._||-| der swnneslinfige -'_|i||"|_;.-.-||-|| trich anter I-i|-|-'i-.',;-r,|||r-|rri||| deir Lade in der hintersten mittléren und vorderaten Stellung darstellenden I'l'llllllll
I I..|||||-\.._|_'|I|.'I'i! iFTITLER ;;..'||;|:,._'_|'_ j-l_ [:'il' .Il.rlll'l'il.'l'||||lﬂ SORATIT T I:';i.- .'I.I':'ll.'l.l'll Lt "'l.'|||' 1:-{“:“I n I' ] “!III__I ; I. II lehthi II' I.II"I':I I“.I :.“ll!.-l III-I.._I ha l'l:'::'-” . -
bohiay i3 __.'1_,'.1|,'i-,.|.,,';| bei erheblich hersbpresetzter Brucheefohr Schittzen uiter Berficksichtigung der Ladenschwingung mibglich ist !F_--_-u-u
YA e e it e mirEs f sehr vereinfnehte Antrich der Bohilizen ermbglichi das Arbeiten mit hoben
Fiir. =, Umlaufzahlon, wohei die Einschaltung von Fedarn zwizchen der .‘1||'.r|-.-|'-=-:};||i'|--
- und den Behitzen die Sehlioe und damit die |§I'1||."||_-_-1 fabr erhieblich vermindern.
Die heschriecbene Antriebsvorrichtung kann an =chon bestehenden Band-
| stfihlen - angebracht werden
|
Regulire Wirkware.
Yon der Firma Schubert & Salzer, Maschinenfabrik Akt.-Ges.
#
in Chemnitz.
(D). R.-F. Nr. 2830 THL.)
Hiyre natand der [lfflfi'lllk gt eine repulfire Wirkwars mit einer o
gwei oder mehr Magchen verfinderten Warenbreite.
e Verfinderung der Warenbreite erfolgt bekanntlich durch das Aus-
decken einer Anzahl Maschen, Beim Ausdeckeén um eing Nadel wird an des
Stelle, wo das Ausdecken begann, eine Nadel frei. Das hierdurch entstehende
Loch kommt nie hl stOrend sur Gelfong ||| kann eventnell dadureh beseptipt
¥ werden, dall anf die freimewordene Nadel die Mmsche der vorhergehenden Re ih
aufgehingt wird, Das Ausdecken ciner Anguhl nebeneinanderliegender Mascho
iber zwel oder mehr Nadeln ist nicht ohne weiteres mdglich, weil sioh -::ulll
ni siner Stelle eine fibar zwer Maschen reichende Lileke bildet, die es beim
Weiterarbeiten unmbglich macht, den Faden flir weiters Muoschenbildungen
4 aufzunchmen, Es entstehen an digsen Stellen sogenannte Lanfmaschen.
Fiir bestimmte Muopsternngen kinnen diese wohl sweckmidir son.  Fir

eine rogulire Wirkware sind dieselben degegen stirend und miissen vermieden
WETOen,
Es kann sber der Fall eintreten, dal trotzdem ein groferes Ausdecken
auch bel solehen Waren ndtie ist und die verlangte Form durch das fort-
Fam ||-il-|-E| leworse Ausfihrmnesform des |':._'|i||I|I|||£"-I_'",'-'|'”3'“.f:|'!|l|-.- 6 in | resetrie einfache Ausdecken nicht erzielt wird. Y )
ler Abbildone durch Fig. 1 in einer Seitensnsicht mit teilweisem SBehnitt nach Vorliegende Erfindung betrifft gine reguliire Wirkware, oo welcher das
der Linie x-x (Fig. 2) und durch Fig. 2 in einem Aofrid 'dargestellt.  Fig 8 | Ausdecken fber xwei und mehr Maschen erfolgt, ohne daf Laufmaschen ent-
rolrt ein Detail, und Fig, 4, 5 und 8 zeipen Grundrizee von Teilen der Vor- | stehen .
htung bei verschiedenen Kurbel- und Ladestellungen Es sind bereits Vorriehtungen beksnntgeworden, die ein Mindern und
Auf der durch die Stirnrfider 1 und 2 angetriehenen Korbelwelle 3 sit r1,'-"l'~ itern um gwel Nadeln dadurch tI-.-':','ii'.lH ,, daf die Maschen sonfichst um
exeontrische Had 4, welches in das nuf der Vorlege '.1[| |HI|.:-:1_|,'.-. |I'_|2||r MNadal .|::|-i_u']|-;n1 werden_und daranf ein Teil nochmals um ene .'_'h'.*l--l
'”'I'H.IIH.'!| ¢ eingreift. Yon letzterem wird die Bewegung mittels cines Kepel- | E5 werden daun wohl aue h die Tanfmuschen vermieden and an zwei Stellen

0
il




— e

Lilcken von nur einer Maschenbreite erzielt, Hierfir 2ind jedoch gane be-
gondere koostruktive Einrichtungen erforderlich.. Der Decker muf ans zwed
Tellen bestehen, deren jeder besondere Bewegungsmiglichkeiten besitzt, Anber-
dem sind noch Steckdeeker vorgesehen, deren einer ebenfulls eine newartipe
Lagerung erhalten mud.

e neue Wirkware wird abweichend hiervon ohne besonders Einneh-
tungen hergestellt, da nor der Decker delbst durch Weglassung ciner oder
mehrerer Iveknadeln abgelindert iat. \ :

Um di¢ nene Wirkware herzustellen, 3t es nur ndtig, dis Ausdeckreihe
nach innen g unterbreclien, und zwar derart, dal eine oder mehrere Maschen
var der letzton Auvsdegknadel beim Auvsdeckon suspelassen werden,

In der Abbildung st als Beispiel ein Stlck regulire Witkware mit Aus-
deckung dber zwei Nadeln durﬁea.r.-.-l[lt

Um eine pogenannte Laufmasche zo vermeidem, 15t die zweite Nadel des
Ausdeckers woggelassen, so dafl die an dieser Stelle liegendo Masche nicht
mit sugredeckt wird, Auns dem dargestellton Maschenbild ist ersichtlich, dab
auf diese Weise eine Laufmaschenbildung vermieden iat, dan keine iber zwei
Maschen relchende Licke enteteht, sondern an gwel dureh zwei Maschen unter-
brochenen Stellen Lilcken von je einer Maschenbreite vorhanden sind,

Das Agsdecken st suf dem rechts neben Limie A—B |i|'Erl_-.:]I|_l:'|_|_ Tl
erfolgt, der din Muschen 1, @, 3, 4, 5 ... enthilt. Der Ausdecker ist.so sus-
gebildet, dad die Ausdecknadel a anf Masche 1 wirkt, in Hohe der Masehe 2
keine Anzdecknadel liegt und dann von Masche 8 &b vor sllen weiteren ans-
gudeckenden Maschen Ausdecknadeln b, o d |, . liegen,

Wird uun nach der Fertigatellung der Reihe I um zgwei Nadeln nach
rechts plisgedecks, s0 kommt Masche 1 in das Btibehon dor Masche 3. Masche 3
in das Stibeben von Musche 5 und jede folgende Magche 8, 7 ... zwel Nadeln
nach reclits (Rethe II). D im Stibehen 2 nicht aospedeckt worde, wird die
sonat Hnks neben der susgedeckten Masche 1 entstehende, @ber zwid Nadeln
rejelhende Liteks anfl cine nur iiher eine Nadel reichende Liicke (Reithe II 1D
virkleinert und liegt sine pweite derartige Liicke rechts neben der ansgedeckten
Mupsche 1 (Hoithe II, 4. Aus dom Mupschenbild ist epsichtlich, dafi so beim
Welterwirken in HOhe jeder Nadel Schleifen filr die »u bildendion weiteren
Macchen entatehen {Rethe LT}

In Reihe IV bhat die Ansdeckbeéwepung bei Stibehen 3 begonnen, so
dalh die Lilcken entzprechend der Verbretterung dea Warenstiickes nach rechts
rittken (Heithe IV, B und B,

e eptstehenden Licken kdnnen eventuell noch vermittels Steckdecker
rugehangen warden.

Desgleichen. (0. I-P. Nr. 332302,
[3. obenl.)
~ Paten t-Anspruch: Hegulire Wirkware mit einer nm mohrers Maschen

verfinderten Warenbreite npach Patent 830734, dadurch gekennzeichnet, dab

innerhallh  der susgedeckten Reihen mehrere Maschen nicht mit aussgedackt
warden, um dis durch das Ausdocken entetohenden, fiber mehr als eine Masehen-
réibe reichenden Lilicken muf solehe won der Breite nur siner Maschenreihe

#2u verkleinern.

Znzatz zum  Patent ' 330 734

Jacquardmaschine fiir Doppelpliischwebstiihle.
Yon Josef Ott in Mittweida i. Sa.

(B, H.-F. Nr. 324 430.)

Digden (regenstand der Erfindung bildends Bewepungseinrichtung fir
die Messerkilsten und Platinenbdden der Jacquardmaschine zur Herstellung
vom Jaequarddoppelplischgeweben mit Flornoppen auf sweiachiitzigem Doppel-
pliizchstuhl mit Doppelfich hat gegentiber |:lr']||'LI!I|Ii.I|-1I Einrichtungen deén Vor-
teil, dall ein vollkommener Gowichtsausgleich der su bewegenden Massen er-
folgt ist, &0 dad ajch win mhiger Gang bel peringstem Kraftverbrauch engibt.
Es ist bokonnt, an einfachen Jaggquardmaschinen dis (rowichtsmassen  von
Mesgerkaston und Platinenboden dadurch pusgnrleichen, dal man idie gegen-
liufig bewegten Teile miteinander, fhnlich wis bei vorliegender Erfindung,
verbindet, Dabei handelt 2 sich aber mmer om gleichmiBip @ bewegende
Teile. Hier bei der Jacquardmasching, die zur Herstellung von Doppelpliisch-
gowebe dient, mull ein Messerkastenteil und ein Platinenbodenteil einen grofon
Hub erhalten, die anderan Teile aber einen kleinen Huob, und solches ist er-
reicht durch grofe und kleine Kettonriider.

In der Abbildung ist als Beispiel eine Maschine fiir Jacquarddoppel-
plischgewebe mit versetzten Flornoppen dargestellt. Solche Maschinen kenn-
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geichnen sich, wie bekannt, daduorch, dal die Messerkiiston and Platineabdden
panrweise ungloich profe Bewegungen ausfithren,

Fig. 1 verangchaulicht die Jacquardmasehine mit der Bewegnngseinrich
tung von vorn gesehen.

Fig, 2 ist die Seitenansieht zo Fig. 1.

Fig. 3 ist die Seitenansicht mit bewegten Messerkiisten und Platinen-
boden und

Fig, 4 stellt einen Grunddd dar

Fig. s
ﬂ..
%
i =5
= A1
1
¥ |

Di¢ Bewegung der Messerkfiaten 1 und 2 sowie der Platinenbfden 5
and 4 erfolgt hier durch Kettenriider 5, 6, 7 und 8, und zwar 2ind profe
Kettenrider 5 und 6 neben klemen Kettenrddern 7 und 8 angewendet, weil
grofer und kleiner Hub fir die Messerkilsten und FPlatinenbfden in Frage
kommt. Der Messerkasten 1, weleher von .der Stange 8 getragen wird, und

dar Platinenboden 4, den die Stange 10 triigt, haben gleichen, kleinem Hub,

| und deshalb fihren die Ketten 11 und 12, die die Stangen 9 und 10 tragen,

iiber die kivinen Kettenritder 7 und 8  Der Messerkasten 2, getragen voo den
Stangen 13, und der Plotinenboden 8, der an den Staneen 14 hiingt, bekommen
gleichen grofien Fub, und deshalb filhren ihre Ketten 15 und 16 fiber grofe
Kettenrfider 5 und 6. Die 'Antriebsbewegung fiir allée Kotbtenribder st die
gleiche, beispielaweise ausgefiihrt 'durch ein aof gléicher Welle 17 mit den
Eottemriidorn sitzondes FHghorad 18, 0 wolahes cin E-H.]‘Jll-i'l::__tml.'ll‘. 14 HirT'I_'IrE'i::I'T,
das ‘dorch eine Schobstange 20 von einem hisr nicht pezeichneten Exzenter
aus in hin pod suriickgehende Drehbewegnng versetet wird, sobald die Messer-
kisten und Plutinenbfiden zu heben und zu senken sind,

D die Messerkfisten nnd Platinenbdden mit ihren Trigern so auagefithre
sind, dufl e alle gloiches Gewicht epgeben, po ist anf jeder Seite der Ketten-
rider gleiche Belastung. Die zo bewegenden Massen halten sich also in der
Wage, g0 dnB zu ihrer Bewegung nur sehr geringe Kraft erforderlieh ist. Es
fallt jeder Schlag in der Bewegung weg, und deshalb kann die Jacquard-
maschine schneller srbeiten wie jede bekannts., An Stelle der Kettenridor
kiinnte man such gloicharmipe Doppelhebel anwenden.
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Vorrichtung zum Spannen und Weiterschalten des Gewebes an Stick-
maschinegn. Von Joseph Arnold Groebli in New York, V. 5t A,
(D. R-P. Nr. 327047.)

Patent-Anspriiche:- L Vorrichtung sum Spannen nnd Weiterschalten
des CGrewebed an Btrickmaschinen, be welcher die die EpAnnung |||||: Waltor-
sehaltung hewirkenden Antriehsglieder von Kupplungsvorrichtungen pestenert
werden, dadurch pekennzeichnet, dafd dise Kupplongsvorrichtungen unter Ein-
wirkung siner Hubseheibe stehen, die sof die Btenerorgune der einzelnen Kupp-
lungen dadurch eipwirkt, dal sie schrittweise gpedreht wird und thre Drehunge
am Ende der Arbeiteverdehtung durch die jeweilig gekoppelten Antrichsgliodor
eingeleitet wird

2. YVorrchtung nech Angprocl 1,

dadureh Fekennecichnet, dad dis sehrite-
weise Direhung der Hubscheibe durch von der Kupplungawelle angetrisbene
Fehnltklinken erfolet, von welchemy die einég aonf ein die Hubscheibenwelle
beeinflussendes SBperewerk cionwirkt nod die Hubeeheihenwelle sowie die Huoh-
sehethe gehirittweise in IJ.--=':.||||:_- virsetzt,

3V nrr'a-'nl ing nich Angpruch ¥, dudureh
||-.-.-'.- |F { l|l.|| ||_ o 8 J|||| :|_|||_I||| YLk dLaer EELL FIITLE J.EII;-_'
= JhIt l|| ol | I| r‘r I | mrict |II 21 'I.II-EI_'*-l:- !':.l :'.II*-'ZI-'-l.

{. Vorrichtuny nach den Angprilchen 1 his 3, dadurch gekennzeichnet,
dnld dic =tenery g '|II| iie Tubetriebsetznne der Hubscheibe pus mehreren,
von den bhetreffenden Spanpungsvorfichtungen und der Weiterschaltungevir-
rnehtunger an Bewepnnge  pesetzien Stibeén Ill--h|11 die "*;.n- einen sl llf-.'l
Welle festaetzanden Anschline stoleny wodoareh der Ausléshebel vom aesiner Bast
hefrist wird

5 ".|-|||| hitune nsoh l|||| Anepriic hen 1 hig 4. dadurch ;_'r':fi":l'l'l?l'_‘il_"'ll‘_"ll"'ll
dali dareh -|.- W iters sehinlten des (Gewobes olne MeBvorrichtunyr betftigt wird,
die die (Grofe des Nachziehens de: Gewebes bestimmt

i "-||||Iq|.llm;_ nach Anspruoch 1, dadurch gekennzeichnet)
des Jacquardmechanismus der Stickmuschine nit der YWeiterschaltwelle
eln ldahares ['..Ll|- lungeglied verbanden ist

YViorricht ng naich Anspruch 1, dudurch gekenngeichnot, daf die Hub-
soheibe anf eln mit einen Schalter verbundenes Stenerglied derart einwirkt,
daf es die Kupplungawelle am Ende der Arbeitsverrichtungen sum Stillstand
hringt

B. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadureh gekennzeichnet, daf die Vor-
richtung zur senkrechten Spanoung des (rewebes vermittels siner Kuorven- |
aeheihe wuf ein  unter dafl nach

rokenbgeichnst, dal dis sehntt-
efeitet wird, dis im

iall die Wells

dureh

Federdriclk stehendes Jdoch derart  esinwirkt,

ronflrender Spannung des Gewebes das Joch verschoben und vermitiels des

(yestinres daszelbe den Ansiighebe]l von seiner Rast bhélreit

Spitzenklippelmaschine. Von Earl
Nr. 828167.)

Patent-Anspruch: Spitzenklippelmasching, insbesonders zur Herstel-
lung sogenannter @in |-|| rer Bpitzengéfiechte, dadurch gekennzeichnat, daf fir
icden Teller der nur von einfachen, pleichgroben, runden Tellern .
Haogbihn nnter Vermeidung der sonst fiblichen Stillsetzvorrichtungren an der
eimen Heite der Gungbaha pm an sHeh bekannter hufeisenfdriniger .'l.ll:i.ll:'l.lr 1)
angeordnet ist, dal er ewel bennohbarten Tellern gemeingum iat.

Herbst in Barmen (D R-P.

= -. +1 - -
;!'l:_-:I:IIE!".I'".- |

|

Rundfiechtmaschine mit zwei Reihen von entgegengesetzt zueinander
umlaufenden Spulen. Von der Firma The O, A ‘LII vrecht Com
pany in Omaha, Nebraska, V. St A. (D. R-P. Nr. 328594

Patent-Anspriiche: 1. Bundflechtmaschine mit gwel ]..u-u'n von ent-
rogpenposetet gieinander umlaufenden Spulen, bet der dis im Gehfinge oing
aehlozzenen .‘"'h;-llh'll der imnneren Bethe iy den Dhircheany der Fiiden l]-.".'!
ituerem Reihe nnf elekiromapnetischom Wi '|'-l.'-|.'='|'l'-l.i"' gehoben und ge-
senkt wenlen, dadurch pekenneeichnet, dag diese Spulen in legende zylind-
rische Gohiinse einpeschlaagen gnd, deren jedes durch zwer Pasir Elektromse-
nete, jo eines oberhalb und unterhalb des Gehifinses, seine Bewegung émpfiingt.,

¢, Bundflechtmaschine nach Anspruch 1, dsdur Ilil l\..n nneeichnot. dpl
der Stromkrets der dis Spulengehiinse hibon |- i Elektromprneioruppe reschlosdan
-'.|r-|_ ||--1.--|' l|-=l ."_;:1I'--:l|||-;|'-'i- ||_.-_- il |I| MPAE |-'|| e A kKen ]: i | D |-\.1I NEENnets
pebffnet igt, und amgekohrt,

3. Rondflechtmasehine nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daf die beiden Btromkreise durch eipen Versweigpungepunkt miteinander  ver-
bunden sind, der zuerst mit der einen Stramguelle verbunden, dann susgeschaltet
und daranf mit der anderen Stromouelle verbumden wird.

b, Bundfiechtmaschine nach A "|-|~rl'i1".'1|'ll 1 s 8, dadurch -Tf--k--rlllr.--ix'll||--I.
dafi die die Elektromagnetgruppen erregenden Stromkreise zwecks Vermeidung
Wil I:"||!_|-_|-|||IE|-':'I:||;_' vor dem Offoen &k ||‘_.'!_i_'|'ﬂ-l'|l|--.--|-‘| warden

a, Bundflechtmasching naoh Ansproch 1, dadurch gekennzeichnet, dal
von den Polschuben jedes Mageneton jo der eine als ein den anderen konzen-
triseh uimachliefender, durch eine Tzolierung von thm petrennter Bing nusge-
hildet ist, damit die¢ magndtipchen Kraltlinion thren Wepr durch den Mantel
des Epulengalhifinses nebnen

Vorrichtung zur Herstellung von Wirkware mit pelzartigem Futter auf

der franziisischen Rundwirkmaschine oder auf der Rundstrickmaschine.
Von Arthur Franke mm Nenstadt b, Siegmar. (D R-P. Nr. 328383
Patent-Anspriiche: 1. Vorrichtung sur Herstellung von Wirkware
mit pelzartigem Fuotter aaf der fransisischon RBuandwirkmasching oder auf der
Bundstrickmaeching, gekenngeichnet dorch einen inperhalls eines feststehenden
mit Schlofteilen auspestatteten Mantels angeerdncten drehbaren Rondstrick-
muschinenzrlinder mit Zunpennadeln, weleche beim Auf- und Abbewegen das
Vlies von einer mit Kratgenbelag versehemen Walze selbatthitiz abnehmen und
splbattitiy wuf die Btuhlnadeln der Bundwirk- bew. Bundstrickmasching fiber- |
b e
2, Vorrichtung nach Anspruch 1, pekennzeichnet durch die Verbindung
mit einem im Banme swischen der Zufihrwalee fiir das Viies und den Arbeits-
nadela der Bundwark- bzw. der Bundstrickmaschine. und swar digsen Nadeln
dighichat nahe pelopunon Kamm, dessen Zinken po |.i-:-|li|-|-'! gindl, dul der
von den Nudeln der Hilfsstrickmaschine orgriffens Y osgarnfaden
'Jll']I :-"'.'.|||-:|'I| ||-"--l 1'-::||.'-I||l.- :_'|'|'..;1|'.-.IZ wiril, "li- -|.||- .-'".II FETl l' I ""'- |_|1| i | -.|-

i lanes unter

il f=-

| haransrtrendd

= htl B TTE L

|- Stofnmdeln

strickmasching von den Spitzen der Knmmzinken ge H«Z.‘Illl'!-'.'l.'l ginrl,
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Einziehnadel fir Stoffbinder v. :Ig! Von Margarate Kleber in Barlin-
Wilmorsdorf, (D R-P. Nr 32R014)

Patent-Anspruch: Eingiehnedel fir Stoffblinder n. del., dadurch ge-
kenneeichoet, dafl der =ur Aufnahme des Bandes dienende hintere Nadelteil
U-firmig gestaltet 1st, wobel das einwiirt2 umgebogene freie Ende des: Bohenkels
ewischen den U-Scehenkeln surfickeefthrt ist,

Verfahren zur Herstellung von Stickereien. VYon Fritz Sfllinger in
Plaven, Vogtl, (D R-F. N 32026067 Zuzaty sum Patent 324401 %)
tr:lr-'ll'l- i :"-uil.'lll'!.' A -'II-|||"- o T Harats "llllu Wil .il]l.
iniis 1'.|||.--=':'|.'J'i!|-|ll:ll'll susanunengeselat smd,  nach Patent 324401, dadurch e
kennzeichnet, dol des -"n'.l"'-i-r:rm'll der Farbe aufl der Sebffehenstickmasehing
pmiittels Behablone dadurch .-'.'r'-.-!:_"1. da sunfichst die Nadeln :I||i-_r.-|--ll_-||'._ e
Fartechablone auf dissa fresetzt, div Furbmusterungen rapportweise nach-
ginander erzeupt wnd :L'iu']'l o der &0 vorgemusterte Stofl bestickt wird.

voT =t f._-:..;.:-:-__--;:'-n_

*j Hinhn Hafy 31821, S 48

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Flechtwerk aus Holz-
wolle 0. dﬂl ¥Yon (reorg Sammet in Hehau 1 B (1} H.-F.
Nr. 329807

E' atent-Ansprilche: 1, Verfahren pur Heratellong von Flechtwork aus
IE ||.-l,1 ¥, :l;_'l,, |'--_'i_ li:-I-i-- .'i' !';l'lll' ILTIE ||||:.-".'.--|||,' m].::- |'ii",-|=:.'
el |||"I|"| ."_ir.-:-l'r"ule Kettemstrang 1o eng nebenginandorbegendeon Windingen
aufpespannt st dadoreh pekontzeichnet, dal die Kettenwindungen aus fhres
Ebene verdeeht werden, wenn der Flechtfnden sehulurtiez von aben  zwischen
je ywel bensehborte Kettonwindungen singélopt werden soll.

2 Vorrichtung gar Ausfiibrung dex Verfahrens nach Ansproch 1, da-
durch pekennzeichnet, daf anf siner Grondplstte senkrecht freistehende StEbe
mit drehbarem Aufsatestiek und awizchen diesen wagerschte, iber dis Plilte
Stifte anrebracht sind,

wnclaren 1

Etﬂffnﬂ{:hwal|'I|I'n|'|"i[;htung, YVion loseph Arnold Groebliin Naw-Yark
(D. R+-E. Nr. 328397.)

Patent-Anapritthe: 1. ¥
des (Fowoehed bel Btickmaselhinen, dadoreh };'r:].'l nnzaichnat;
vorrchiung eme lattlegevorrichtung  angpeordnet iuf, die
welleng des Gewebes die Stoffrinder oach aullen zieht

2, Vorrichtung ngch Ansprich 1, dadoreh gekennreichnet, dad die (latt-
legavorrichtung nos Walzen besteht, die im spitzen Winkel zur Bewegungs-
"'i-'||1III||_-' s fi{-l.'r-:-il:-:l nnrFeoronet .'-|i_r.-!] und sich so ||T-:'-'I||':|. ||:-I|.|- aip olus ":.{':'I'-'l_::\l'll_'
mit vorwirts und gleichzeitir die Rinder nach auben zichen.

rrichtung anm Nachwellén und Ausspannen
dufl vor jeder Spanr
whhrend ded Nach-

' Kuliervorrichtung filr flache mechanische Wirkstiihle. Von der Firma

Hoehubert & Salzer Maschinenfabrik A.-U 10 Chemnitz. (DRI
Nr. 320484.)

Patent-Anspriiche: 1. Koliervorrichtung fir flache mechanische ¥irk-
atfilile, dadurch gekennzeichnet, daf der Antriebshebel fir das Rissel niche
nnmittelbar mit der vom Kuolierexzenter bewegtén Stange, sondern unter Y er-
mittlung eines Zwischengetriches verbunden fsr, durch welehes' der Gung des
BEnssels kard vor dem Anschleeen des Fadenfihrers wn seinen Puffer, wuch
dinn, wenn dieses. Apschlagen mfolpe Minderns oder Yars ll.Jhl- des Puffers
mit Hand innerhalb der Fontur erfolpt, voriberpehend suf die gleiche End-
!|'.'.i!'_-:|i_:_-l.;r"|_l '.'-"-!‘|:|I|l__'.-;-|'||T '-'.'ir-'l.

2, Kuliervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal der
Antriebshiebel filr dus Kioszel mit der vom Kulierexzenter hewegten Stange Lo
axzentriseh verbunden ist. dal durell Verstellen des Exzonters der Ansschlag
des Hebels obne Verfinderung der Antriebsbewegnng zeitweise versdgert werden
l:i:.llll.

3. Kuligrvorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
defi die Verzigerong der Kullerbreite entaprechend dadoreh friber oder spiter
erfolpt, dall die Verstellung des Exzenters von der Btellung der sogensnnten
itente abbingiy remncht wird.

Kettenbaumbremse mit SEIhsﬁﬁﬂgEr Regelung gem@l der Abwicklung
der Kette filr Webstllhle. Voo Isidore Dumail in Rouen, Frankr.

(D R~ Nr. 320703.)

Patent-Anspruch: Kettenbaumbremse mit selbsttitiger Begelung. ge-
it der Abwicklung der Kette dirch ewischen den Bramshebel ond den oder
die am Umfanege des Kettenbpumes pnliegenden Fihlhelel emeeschaliete Fedam,
Hndureh '_'|'_'|-.r'I|||:-'.l':il.'||I||:TI duf der als Winkalliohel ;|:1_-:5'|l||':|<]r-||- I-I':Q:,l;l]”'.-l-.:-l mtd
dem  einen Arme  aufl einen Zwischenhebal zwischen dessen Drehpunkt wnd
dom Angriffspunkte der ithn mit dem Bremshebel verbindenden Federn wirkt,
«0 dall der Auszug der Federn brw. thre Verk(rsung bel der Entleernng des
Brumes gleich oder grigder ist als die Fihlhebelbewegung, um sanfte, stoblreio
Regolung der Bremswirkung innerhalb weitester Grenwen zo erzielen.

Jacquardmaschine mit mehreren auf dieselbe Platine wirkenden Karten-
zylindern, Voo Fritz Mihlinghaus jr. in Barmen (D R-P
.'\":rll I'!IIJEI ||I| |

Patent-Ansp |'||| h: Jacquardmasching mit mehreren anf dieselbe Fla-
tine wirkenden, nach Art der Verdolvorrichtung mit Fallnedeln und Stofnadeln
anwin =tollemtin l.'|'|'-_|_'|||-|||'|| !'.'||,I".-:'|i_.."l'|'=|I'||'t~-rI| dudurch rekennzeichnet, dal die
dureh Schonren ond Helel mit dem Federbolzen daer E‘.:t.nnn
nideln verbunden sind and sich die Stofileisten einzeln in oder auBer Wirkunge
gietzen lassen,

Wehschiltzen.
We 320770.)
Petent-Anspritche: 1. Weabschitzen sus Metall, dadorch
wolchnet, dall  der |'-I.-:_'l1'E|1'-! hinter den Bpitzen so0 wellenfirmig
dnd er beim Schiltzenschlay federt

Firma . Wolfrum in Augsipg a. E {]J. R.-P,

b 141 I_I_':'I'

gekenn-
ausgestaliet ist,
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2. Webachiitren nach Ansprieh 1, dadurch gekennzeichnet, daf der
héirper ans Dribiten bestolt, die an den Enden wollenfirmip anseebaucht zind
und sieh 20 den Spitzen verainigen

1. Webschiitzen nueh Ansproch 1, dadurch  gekennzeichnet, dafl die
Wiinde sus hinter den Spitzen wellenfirmig gekritmmten Stahlblechen hegtehen

SchuBifadenwéichter, Bayern, (D). R-P.
Nr. 329830,
Patont-Anspruch: Schulfadenwichter, dadurch gekemngeichnet, dab
aine am (iabellalter angebrachte, verstellbare Lamelle die Bewegung der Schul-
enhel durch Anstofen des BEinkrallhakens beprenzt

Frivoli-Schiffchen. Von FriedrichBriiss in Weimar, (1L R-P.Nr.329854.)

Patent-Ankpruch: derlegbnres, durch einen Yerschlnl gesichertes

Y om |i|'l-|'|_.-." Diirrer in ”l.'.'l..

Frivoli-Schiffchen, dadurch sekennzelchnet, dali der Verschluf durch eine ein-|

fache HManddrehong um 909 ein Verdrehen der Wapgen und Spule verhindert
wnd alle Telle desselben fest zusammenhiilt,

Vorrichtung fiir Webstilhle zur Unterbringung der Uberzéhligen Fiden
des Kettenbaumes. Yoo der Firma J. Rinkel in Landeshut, Schl
(0. R-P. Nr. 3203884.)

Patent-Anspriche: 1. Yareiehtuhp fir Webstlihle @qor Unterbringung
ilap iE||-_'|'x:'i!|li;--:. Fitden des kottenhpmaes, _E-'-'l-;ﬁrﬂl?:l'_'il"lllllﬂ dureh die Nebon-,
Hinter- odor Ubdrsinpnderanordnung. von Spulen eum Aofwickeln der iibar-
Zr.l'l:'|i|;_'|-l| Fiiclan,

2. Vorrichtung nach Andprich 1, dadurch gekenngeichnet, dad je zwei
nebeneinanderliegende Spulen anf einem Holzkonus ruhen und dureh diesen
Bewogung orlinlton.

Lo Vorriohtung paeh Ansproch 1, dadurch gekennzeichnet, dall an der
Yudepseite der Spoulen vine Fadenfithrungsstange vorgeschen 1=, welche vom
Aaplen des Kettenbaumes angetrieben wird

Sicherungsvorrichtung fiir flache Kulierwirkstiihle mit Stofddmpferein- |

richtungen fiir verschiedene Fadenfiihrerwege. Von der Firma

Socehnbert & S[Salzer Masohinenfabrik Akt-Ges in Chemnitz |

(DUR-P. Nr. 330376

Patent-Ansprilehe: 1. Sichenmnpsavorrichtung fiir fnchs holisrwirk-
stfible mit Stofdfimpfersiorichtungen. fir verschiadene Fadenfihrerwegs, da-
duorel, pekenngeichoet, daf die die Puffer fir die Fadenfibhrermitnehmer tra-
ponde, zich mit peringerer Geschwindigheit bewepende Scehiene mit der Khszel-
sehieherverbindungsachions durch vine gleitende Verlindong (Reibungskupplong
o, dglt in Ausamumienhang  stehon, nod dad o ders Bahin der die Puffer tragenden
Sehiene (peben dem verstellbaren Anschlng ein weiterer Anachlag angeordnet
iat, durch den bl Béackbewegong der Sehienen deren urspriingliches Lagever-
hiltnme wieder eingestelll wird,

&, Bicherungsvormichtung nach Anspruch 1, dadureh gekenngeichnet, dof
die swisthim Résselverbindungsschione und Fadenffhrerputfarschicne aongeord-

neten Rider des Differentialgetriebes nicht fest, sondern durch Friktionsbrem-

sung miteinander verbunden sind.

Vorrichtung zur Herstellung von Musterware (Petinet-PreBmustern) auf
Rundstrickmaschinen. Voo der Firma Schubert & Salzer Ma-
achinenfabrik Akt -Ges, in Chemnits, ([DR-P. Nr. 330880,

Patont-Anspruch: Vorrichtung zur Herstellung von Muosterwiire (Pe-
tinetprefmustern ), auf Bundstrickmpsclinen mit Nadelsohwingen, dudareh ge-
kennzeichnet, dali die Nadelschwingon unter der Einwirkung von Gbereinander-
legenden Ringstlleken stehen, welche smerseits am Maschioengestell befestipt,
andererseits an ¢in Schwingstick angeschlossen sind, dis mit eciner mich der

Musterkette rewhinden Stenge derart verbunden ist, dafl doreh deren Bewdgung |
daz gngelidrize Hingstlick susammengezogen and hieedurch die aotor dor Wir- |

leniyg dieses Schwingstiickes stebenden Nudelschwingen so bewegt werden, dud
=it der Einwirkung des Nadelhebers entzogen werden

Einfidige Flecht- oder KiGppelmaschine. Von Gottfried Dilster in
Esborn i, W. (D R-P. Nr. 380381; Zusats sum Patent B16657*)
Patent-Anspriche: 1. Emfidige Flocht- oder Kldppalmaschine nach
Patent 816657, dadurch gekennzeichnet, daf swischen je 2wel Steuergabeln gin
pm . elme srakrechte Achse drehbarer Stellhebel angeorduet isf, und dag je
gwel bennelibaete Stellliebel in threr Rubelage die dazwischenliegende Steuer-
wibel in dir Mittellage festhalten, wohingegen bei Drehung eines Stellhobels
i beteden dicsem bennchbarten 2eenergabeln freigegpeben uud durch den Stell-
hohel nech entgegongesetzton Richinogen geschwenkt uwnd in der audee
gethwonkien Lape _L'J-':*il'lu ri I'|'-.'-I'l:|l'I|I wihrend der Stelllisbel Lot seiner H|'||.'|-.T-
kelr in die Ruhelage did beiden Stensrgabeln wisdér in die Mittellage guriick-
schwenkt,

2, Einfidige Flecht- oder Klippelmaschine nach Ansproch |, dadurch
rakonngeichnet, daf auf dor Deehpchse jedor Btonergubol drel im Winkel 2u-
einander stehende Hebelarme befestigt sind, mit welchen die doppelannigen
Stellbebel derart susammenwirkeon, dad immer zwei benachbarte Stellhebel don
mittleren Hebelarm einer Stenergabel swizchen sieh festhalten, dafl dagegen
bei Drehung eines Stallhebels dieser die mittleren Helbelarme von xwei benaoh-
burten Steuergabeln freigibl und sugleielh auf je einen seitlichen Arm der
beidon Btenergabeln sinwirkt, wodurch diesslben nach entgegengesetzten Rich-
fungen geschwenkt und in der suspeschwenkten Lage festgehalten werden,
whihrend der Stellbebel bei seiner Hickkehy in die BEuohelaee wieder anf dis
mittleren Hebelarme cinwirkt und diese in die Mittellnge surfiekfillirt.

3. Einfidige Flecht- oder Kloppelmaschine naeh Anspruch 1, dadureh
gekenmecichnol, dal did Drehaohsen der Stellhebel mit den Drebachsen der
Treiber susimmmentullen, und dad die Stirnflichen der SBtellhebel nach einem
eur Drabachee konzentrischen Kreise pekriimmt sind,

4. Einfidige Flecht- oder Kloppelmaachine nsch Ansproch 1 bis 8, da-

durch gekennzeichnet, dad das Festhalten und Bewegen der Stenergabeln durch |

gwischon den lotzteren um eine senkrechte Achse drehbar gelagerte Nocken-
scheiben oder unrunde Scheiban erfolgt, -

o, Finffidige Flecht- oder Kloppelmasehing naeh Ansproeh 1 big 4, da
durch grekennzeichnet, dafd die Stellhebel, Nockenscheiben o, dgl. und dig aof
den (iabelichsen sitzenden Hebel unterhalb der Gruedplatte anpeordnet sind.

8. Einfiidiga Flecht- odor Kloppelmaschine nach Anspruch 1 bis 4, da-
dorch  gekennsetchnet, daf die H'.l'h iehal, Nockenschetben o, '-|:._:|. wwisehen
|I'rﬁrL;,._:lrli;.r‘.a.1 und Grundptatte angeordoet sind, wobel die mittieren Hebelsrme
dureh die Steuergabeln gebildet werden

*} Bisho Hoft 411030, 2, 4X
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Yorrichtung zur Herstellung von Wirkwaren mit verstirktem Teil. Voo
der Firma Schubert & Salzer, Maschinenfabrik Akt-Ges in
Chemnitz. (D H-P, Nr. 33057

Patent-Ansprliche: L YVurrchtung zur Herstellung von Wirkwaren
mit verstirktem Teil, dadureh gekennzeichnet, dad die Exzenterfifigel des he-
knnnten Locker- upd Festexzenters zuetnander cinstellbar sind ond dureh eine
Aihlkette oo degl der herzustellenden Verstiirtkungsform entsprechend beeinHulit
wepden klimnen, so dal dis Verllnderune der Kalhiertiole an den #u verstirkon-
den Stellén erfolei

2, Vaormehtung nwch Anspruch 1, dadureh pekeomzeiehnet, dal die kx-
poptorflipel des Locker und Festexzenters auf einer gemeingamen Achse dreh-
Ly l_'l'I.!I_';_ll_'I und mit Versahooneen versélion simd, in welohe ZEabhnriider oin-
greifen, die von der Zithlkette o, dgl. aus in der einen oder anderen Richtung
vierstellt werden kEdnnen.

5. Vorriehtung nach Awsspruch 1 ond 2, dadureh gekennzeichnet, dab
die anf die Fliwel wirkenden Zahnrider mit zwed i]]Eirlil]ﬁﬁ%‘g!'v:lt"l_Huh?n Zohn
ritdern verbunden sind, so dafl die Drehbewegung anf beide Fligel Gbertragen
wird, um diese sleh gleichzeitiy pegeneinander pder voueinander weg bewegen.

4, Vorrichtung nach Angpruch 1 bis 3, dadorch geleennzeichnet, daf die
Fortschaltung der Zahnrider durch Schaltklinken erfolgt, die an Hobeln sitzen,
welehe durch von der Zihlkette in deran Bahn pedriickte Arme bewegt werden,

Fadenfiihrerblech filr Rundstrick- und Wirkmaschinen, Von Adolf
| Max Mnller in G#rlitz. (D.R-P. Nr. 330577.)

Fatent-Anspriiche: 1, Fadenfihrorblech mit answechsalbaram Nibehon
fiir Bundstrick- und Wirkmuaschinen, dadureh gekennzeichnet, daf daz Ndbchen
mit eingm Bund in das Fadenfithrerblech eingésetzt und ldabar damat ver-
bomden 14t

2. Fadenfihrerbloch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf der
Bund wls RingkGrper ausgebildet st und sueammen mit ginem eingeésteckten
halbeylindrizchen Ansaty des Nibehens ein Platticrniifchen balded.

1, Fadenfhrerblech nach Ansprmch 1 und 2, dadurch pekenngeichnet,
dati der Bingkirper gogeniiber dem halbevlindrischen Ansatz des NiiBchens

|
verdrehbir anpoordnet 1

| Verfahren zur Herstellung einer gemusterten, einfldchigen, nicht durch-
brochenen Kulierwirkware. Von Albin Drechsel Sthhne in Gorns-
dorf, HErzgeb, {D. B-P'. Nr. 3300643,

I Patent-Anapruch: Verfahren zur Herstellung einer pemusterten, sin
{ flichigen, nicht dorchbrochenen Eulierwirkware, bel welcher die Musterung
| durch sich kreuzende Maschen lorvorgebracht Gist, dwdurch gekeonszeichnet,
dull skmtlichs Ma=séhen einer zo mosternden Maecheneeithe big aufl dee Fir die
Musterhildung bostimmten Magchen in gleicher Hichtung verhitngt werdon,
nnd #war dic dem leteteren  vorgeordnetem Maschen wm zwei, alle dbripes
Maschen dapegen jo nur wm eine Nadel

Vorlageniiir Gewebemusteruungs

i =

| [las unserer heutigen Nummer beiliegende Beiblatt Muster-
|Zeitung Nr. 2¢ enthilt eine Tafel mit folgenden, eigens fiir unsere
;J[urjat.:'.uhl'ift gezeichneten Originalentwiirfen:
' Eptwurf 1 Blusenstoff,

- [T Stickfarbiger Klaiderstoff,

2 Il Kimnderkleiderstoff,

« IV Halbeeidener Kleiderstoff (Eolienns).

Mitteilungen fiher die webtechnische Aunsilthrung dieser HEntwiirfe

befinden sich gleichfalls in der  Muster-Zeitung Nr. 2.

Neue Webmmuster

Ungers hentige  Muster-Zeitung® bringt Patronenzeichnungen
fir die pachstehend gpenannten Stoffe:
Nr. 11. Blauweil karierter Kleideratoff,
w12, Berge-Kloiderstolf (im Stlick gefirbt),
- 13, Dunkelmarineblaner Cheviothostiimstoff r,:im Stiick pefirbt),
n 14, Grangemusterter Kostlmstoff,
w106, Modefarbigmaeliertar Volonr-Mantelstoll,
2 16, Ton m Ton kleingemusterter Straichgarn-Anzngstaff,
17, Moderner Kammgarn-Anzugstofl,
o 18, Braunmelierter Ulstérstoff mit karierter Abseite,
- 19, Hellgranmelierter Sommearangugstoff mit erilnem Effektatreifen
20, Moderner Sportpaletotstoff [Homespun).
Ausfithrliche Erliaternngen fiie die Herstellung sind beipefiigt.
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irberei, Bleicherei, Druckerei und Appretur
DS S(EE zugleich chemischer Teil RIS

Aus der Praxis fiir die Praxis.

Von Professor Or. phil, Max Lummerzheim,
hitheren Fachschule fiir

Vorstehar der Firberciabteilung deér Preubizchen

| Wnahifmok wephatan, |

Textilindustries gu M.-Gladbach

Fortsetzung, )

Wie
inrichten
I.‘-'II'.]IF"'T""
worden,

wallrarte

leicht man, scheinbar Schaden
hann, zeigen folgende
Hundert baumwaollane
well s haim Blipaln
gden Sohadenersatz mit der Begrindung,
wiirde jeler Baumwollstoff fanl. Fs
bellte ich folgendes fest: Durch zu
inicht angerichtet sein, denn
Garach featzustellem. Ganz besonders beweaisond hiorflir war aber
dall nur die Katte morsch und faul war,
noch fast unverfindert gute Festigheit zeigte. R
Diese latzters Feststellung deckte
Appret kein Chlormagnesinm enthalts,

ganz ohne eigenes Verschulden,
Beklamationen: Hinem Buntweber waren
Kinderhii=chen Verflieung gostallt
pawnrlan Der Webar
durch zu heilles Bligeln
kam  zur Klage. Als Gutachter
|:-'].1'n'_-.‘! II_':"I"LII |'.'l'u'|]|fl" i lLi s H(!lI:IIEI:'II
i-lmmull;_-' noch hrenzlicher

LT

Faul Balon VET-

(= '.'|'|';||-_l|'

WHr
T
Featatellung, der HSohull aber
gich mit der Anpabe dez Webers,
Auf die

lall der Anframe hin, wie

er schlichte, eab der Weber an, dall er fertic weschlichtste Ketten wvon
ciner answirtigen Spinnerei kinfe. An noch vorhandensn unverwbeiteten

Koetten und an Kettfiden, die an nicht faul cewordenen Stellen der Kin-
derhosen entnommen  waren, lHell sich leicht feststellon. dafi dis Sohlichte
reichliche Mengen Chlormognesium, ferner Chinaclay, Stirke und etwas

an Chlormarnesinm enthielt die Kette
Filr Banmm-
schlichten

Fott enthialt. Infolee des Gehaltes
10,897 Feuchtipkeit, withrond der sulizsive Fenchtickeitseahalt
walla  bekanntlich 8,50 hetriipt Die Eelte war aach beim
iilbermathir, 38 [y arschwart,

Aunffallend dall der Schull durch die
pespaltene Salzsiure so weniz pelitten hatte, Man
die doch gasflrmize Salzsiure im threm schidicenden
mehr gut dia Schubfiiden fbergreifen mulite. In anderen #halich
liegenden Fillen hatte ich anch immes dali der Schull ziem-
glark mutgelitten hatte. Hier in diesem Falle Liel sich in Katt-
|-'i|jL"f:: '-'!".l::éll noch Ii.l.!lh.iil:_:.ll '-'i|_‘=1 j]'l"'i_l_". H;-‘|_|2.;'-.’§II,|'|- :|,;r::"| l,'-,'n,-ign_‘a“, H'\-e I AT e
nommen wearden, dafl die durch hohen Schliohtecehalt stark vaerkleis-

{7 o
o

i den Kettfaden ab-
annehmen,
Fanfluli

Wwar hier,

S04l

:l\.'.:'!'ll
|:-_"'|'I||;||"||_|l|_ﬂ'|1
lich den

terten - Kettfiden dis Salzsiors gich festechaltan hatten,
Es waren amoh nicht alle Hoschen morsch und faul und die fanl
-awordenen waren eg nur an einzelnen Stellen, Es konnte dem Biicler

tative
1

-|.|ilI
doch |

Der Fehler LBt gich leicht vermeiden, indem man reines Koocli-
galz anwendet, oder da dieses zu teuer isl, setzt man technischem Koch-
galz- eina dem Gehalt an Chlormagnesinm entspreshends Menge kolilen-
salres Natrium (= Soda) 20, Man kasnn such ohne lanpwierige (uanti-

erfarderliche Menpe Boda Ieicht feststellen. Man lost
walz 100 ¢ zum Liter und ebense wvon dam zur Verfflgane
gtehenden Boda.  Zun je 500 com KochsalzlBsung setzt man 1.) 50 com.
2.) G eem, 3} 70 com, 4.) 80 com, 5.) 90 com und 100 com Soda-
lsung zu, rihret gut am, 1Bt etwa /¢ Stunde stehen und filtriert dann
aly, Das kohlensaure Natrjum gich mit doem salzsauren Magnesium
um, ea palzgaures Natrium nnd in Wassar unldsliches kohlon-
gaured Magnesium, das als weille Trilbune anzfillt und beim Filtderen
iI:u Filter zurfickbleilt: Zu den klaren Filtraten setzt man nun nochmals

810 com der Sodallsung hingu und rithet wm, Dort, wo die suerst guwes

Analyse die

von dem I'm'

hI"| .|'|
e tstat

28z

.‘-|1.].|.n-|.-_'k- gureichte, um alles vorhandene Chlormasnesiom auszufillen,
da wird im Filtrat anf neoen Sedazusatz  keine Trithung mehr entstehen
Hatte die zuerst sugesetzte Sodamenge nicht zur vollstindicen Filllung
ausgersicht, dann gilt neuwer Sodazusatz im Filtrat neue Tritbune. Fnt-
stelit 2. B, im Filtet von 3. noch schwache Trilbune, im Filtet von 4.
aber keine mehr, dann weill ich: fir 500 com der Kochsalzlfsune 100 ¢
im Litor genficen B0 ecm der Sodaldsune 100 ¢ im Liter, um alles

Chicrmagnesiom ausgufiillon.  Fiir 50 ¢ Kochsalz ceniigen also B = Soda
aur vollstindigen Beseiticung des Chlormagnesiumz, Dieser Vorsuch mull
natiirlich bei jeder newen Bendimg Kochzalz und Sodn ernenert werden

-

Eine originellse Wirkung des Chlormagnesinms
zeigt folgender Fall, Eine Exportfirma hatte der tirkischen Hesresverwaltune
einen rweiseitiz marauhten, gebleichten Baumwollflanall angeboten, der fir
Herstellung von Fulllsppen diemen sollte, Es kamen Gegenproben zurfick,
die einer italienischen Firma stammton, Die titrkische Hesresver-
waltung schrielk: Trolzdem bei annihernd gleichem Preise The Stoff in
der Qualitit |]"'uf|-"ru‘iu'«u‘r-":‘lm: und Fadenstiirke) besser ist, als die italienische
Offorta, michten wir doch aus rein mllc‘lu'h-m Griinden dem italienischen

VL

meh leicht wezeigt werden, dafl, wenn man den Stoff vor dem Bilgeln | Anzebot den ".nmt wahien, da der italienische Stoff viel leichter und
; ] 5 _ Ly = . " I 3 ¢ LAY LE i Lo L =
mit feuchten Tappen eut abreh. . be ieeln keina Se I T . - d
e i ‘ut abrish, beim Biigeln keine Schwichung eintrat | sascher Fenchtigkeit aufswugt, als der Ihrige, Wir halen von jedem An-
(siehe oben). So ganz ohne Schuld war dér Biigler also auch peliot eine Proba auf Wasser ceworfen. Der italienische Stoff sangto
-'I'.hl_ 5 L et = L . II--' L k : ] !
Ved = - SRR e £ {gich rasch wvoll, wurde dorchscheinend und sank in das Wasser ein,
Weder Spinner baw. Schlichter, noch Weber und Bligler wollten| [y Btoff Hlieh linee obemanf und etk such nach einigen  Stunden
den Schaden tragen, und doch hatte jeder ctwas Schuld, Nach einigem |pach viel; porzeflanig updurchsichtige, vollstindiz trocken :l'l llen. Wir
- i o) I = f u : . r 3 . ~ i SR = L e fadih L JERAE 1™ 1M, L EE ) ]
Aureden einigten sie gich dahin, jeder !/, des Schadens za tr e, gelwen Ihnen auf, fiir eleich puteé Netzharkeit Ihres Btoffes  Sor nt
1 | ] 3 - " = F = e = e 5 Rkl & F Gk A b LAKLES i el a1
n eimem anderen Fille waren baumwollene Schiirren dem Konfok- | praeen s
tionir beim Biigeln morsch und faul geworden und zwar in Kette und Zundichst konnte foatgestellt werden, dafl diese Angabon der tickischen
: 1 B || VR ; - s RS, Tl ; far-= o s ] ! i ' 1 | DA AR 1Y
Sochub. Hs wurden deutlich nachweistare Mengen Chlormagnesium in | Heopeaverwaltune timmten Ich merkto aber schon beim kritischen An
dem =i -:}_x_..-rmelrm. [er Weber hehauptete aber, im Appret sei keine fihlen der Stoffproben, daf der italicnizche Stoff fenchtor war, als der
spur Chlormagnesinm, B s ] LI e
i J : e | deutsche.  Die Untorsuchung - ergab, dall der deutsche Stoff anf 100 g

handalte es gich hisr um esinen

Im dar | -||Il|||1.u-] anan Ware den etwas harten
irahen, hatte man dem Stdrke-Dextrin-Trauben-

nihera Untersuchung argab,
sopenannten Salzappret.

kithlen Leimnengriff zu

Wie e

nmnid

ucker-Appret his zu 100 g Kochsalz anf 1 Liter Masse pucesetzt., Der-
artiger Appret sei anch schon seit itber 10 Jahren fiir derartice Ware
sdletls anerowandt worden, ohoe dal Ii1l|'|;..|_|p-,, ||--"I]'| ]_-.Ii_||'__|_r- gine SMehwiichone

cngetreten sei. Folglich kbane nur der gain an dem Schaden

Bilgler sehuld s
Ks konnte aber nachrewiesen werden,
gte Hochsalz

lafi das zur Verwendune
Ohlormagnesium enthieli, Technisches, alao
besondars Kochaalz  apthillt faet immer eofwas Chlor-
Man erkennt dies meist schon daran, dafl ein derartipes Sals
frqg.-'.:rnsé:-:ulli:nrli-*n Wirkung des Chlormasnesinms leicht feuch
wird und zusammenklumpt. Der Schaden war hier nicht hésonders

relan
niokht rareinistes
MAHSEILm
infolre dar

prok;

la schon bei den ersten Behiirzen nach dem Bfigeln die Schwiichune he-
markt worden war, Hier handelte os sich vielmehr darum, was wird

mit den i

Alsraristat

tertigen Sehiirzen mit der profen Menze Ware die ebensn
18, und wie libt sich kilnftighin dieser Fehler vermeiden

Ea konnte leicht deam Konfektionfir und dem Wehar peholfen werden
Nach gutem gleichm#fBigen Anfeuchten lieBen sich die Schfirzen euf slati |
biigeln, ohne daf Salzsiiureabspaltung und Schwichung eintrat

7.8 Feuchtigkeit onthiclt, der italionische aber
Fenchtighettamonge ist ja 856 g aud 100 g
[eh will hierbel erwahoen, dali der kritischen Fihlen
10% Feuchtigkoitsgohalt der Banmwolle heraunsfihlt,

ferchier 1at als

Trookengewicht
Dis  mesetzlich
Trockengewicht.
Gafilite o her 8

daf

114 g
sikiission
i
A ML

die Banamwolle ?.II]i-lFFii‘,.I’.

Weiterhin  wurde  Festeostallt. dafi der hohie putichilghoitisad g
italicnischen  Stoffes auf cinen Gehalt an Ohlormagnesiom  gurfick-
aufithren goi, .

Damat war dis verschicdene Neteharkeit der Stofls erklirt,. Ein
etwaz fenchter Stoff netzt sich nfmlich leichter und rascher, wofl in ihm

tlis
Poren Enat

I :'l iT=11

Bloff sind die

kfinnen also nur

zind. Im zany trockonen

mit Luft eofillt, =i

poquollen und  offen

ElzAMmmaengoetigen  und

schwer Wasser aufsaumen Erst wenn man durch 6fteres Ahguatschen,
faunswringan usw, die Luft ans den Poren driickt, k8noen diese sich rasch
violl Wasser saugen. Liflt man  fiher einon ganz trockenen Schwamm.

tanfen,

wird

gchwachen Strahl Wasser
der Bchvnmm nsw
ia den Sohwamm UEW .,

Aufnchmer oder sonstiven Stofl
8 dringt das Wasser nicht in dis Poren ain,
nicht pall, Ganez unwillkfirlich drfickt man
man 1hn rasch nall haben will, zwischen den Hinden pusammen, bt
und  drilekt wieder zusammen, wobel dann die luftleer geprefiten Poren

WEIE

e
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beim Nachlassen des Drockes sich rasch voll Wasser sangen.
Schwamm und dergleichen gut geoetzt, und man hilt ihn oun nach gutem
Ansdriicken unter einem leichten Wasserstrahl, so mimmt er dasg Whasser
leicht und rasch aul

Aber nicht nur die in den Poren sitzende Luft ist schuld an der
schlechton Netzbarkeit gan: trockner Gewebe, sondern auch der Umstand

dem Wasser kemne Adhfision ointritt.  Wir nennem Kohiision die Kraft,
mit der di# kleinston Teilchen oin und desselben Kdrpers zusammen-
hiingen (Kohiimon heifit Zusammenhangzkraft). e Kohision bedingt den
verschiedenen Festigkeitsgrad foster Kirper, den verschiedenen Flissigheits-
grad flissiger Korper. Ol ist zihftissiger als Wasser, dicses ist siih-
fllissiger [1!::. Alkohol, dirses wieder zihflfizsiger ala Ather usw.

Bringt man auf eine frockeme Tischplatte einen klesinen Tropfen
Wasser, 80 netzt der Tropfen die Tischplatte nicht. Die Eohiision hiilt
die kleinsten Wassertallchen zum Tropfen :msammen, e trift keine Ad-
hitgion swischen Tischplatte und Wasserteilchen ein, Wir nennen Adhfision
die Kraft, mit der die kleinsten Teilchen cines Stoffes an einem anderen
hingen (Adhiision heifit Anhangekraft) Reilt man nun die Tischplatte
mit eincm nassen Lappem aby, so wird ja die Platte naf. Bringt man
jetzt einen kleinen Tropfen Wasser auf die nasse Tiechplatte, so lioft der
Tropfen sofort auseinander. Es  tritt leicht und  glatt Kohdision ein
swigchen dem an der Tischplatte adbiirierenden Wasser und dem anfpe-
tropften Wasser.,  Also fiiv Adhlision des Wassers an der Tischplatte sorge
iwch durch Aunfreiben des Wassers mit dem fewchten Lappen, daon tritt
hei weiterem Aufbringen von Wassar ganz von selbst das Netzen win.

Geman 8o bei trockensn Stoffen.  Ein kleiner Tropfen Wasser auf
auf ein gang trockenes Gowabit aabracht notzt dieses nicht,  Der aufee-
brachte Tropfen Wasser bleibt wifolge der Koldsion. mehr oder weniger
kngelig rusammen. Notzo ich aber den Stoff durch Kneten und Reiben
unter Wasser und wringe thn dann gut aus, so st ja iberall Adhision
awischen Stoff und Wasser cingotreten. Bringt man nach gutem  Aus-
wringen anf den ansgespannten Stoff pinen Tropfen Wasser, so zieht dicser
rasch in den Stoll' ein,

Nach diesen Erkliirungen diirfle sinleachten, dali der italienizsche Stoff
beam Aufwerfen auf Wasser gich wiel rascher vollsangen mubte, als dic
hiesigee Probe. Daranf kemmt ez beim Gebrauch als Fullappen aber par
nicht an, sondern vielmehr damuf, welche Probe mehr Fulschweilll aunf-
gnsangon imstande i3t Ein Stoff, der von Hausn mehr Fenchtiglkoit ent-
hilt, kann nicht mehr so wviel Feuchtigheit aufsangen, ale ein trockener
Stoff.  Die schlechters Netzharkeit des dentschem Stoffes kommt beim Ge-
brauch als Fulllappen gar nicht in Frage, Zwischen FuBsohle und Schuh
wird der Follappen immerwlihrend geprefit ond gerieben, so dab unter
diesen Bedimgungen auch ein ganz trockener Stoff den FuBschweill msch
gonug aufsangen wird,

Dicse theoretischen Hrwlgongen wurden durch praktische Versuche
vollanf hestitigt. Eine genan abgpewogene Proba des dountschen Stoffes
winrde eimem Arbeiter, der den ganzen: Tag auf den Béinen war, in den
linken Schul unter den Fulb gelegt, Kine gleich grofie abgewopene Probe
des itnliemizchen Btoffos wurde in den rechten Schuh emngelegt. Nach 0
Stunden wurden dis Proben in loftdicht schliebenden Wiigeglisorn genan
gewogen uwnd  dann wieder cingolegt. Diesmal kam aber -:lu.t italiemische
Probe in den linken Bchuh und die deutsche in den rochien, Nach wei-
teren 6 Btunden worden die Proben wisder grwogen. Dies wurde 3 Tage
lang fortgesetat,

Ragultat: der dentsehe Stoff hatte, prozentual auf das Gewicht
berechnet, erheblich mehr Schwell aufgesangt, als der ialienische Stoff
Nocli mehr kam dies zum Ausdrock bad der Berechnung anf ‘ein (oadrat-
gontimeter Stoff.  Der dentsche Stoff war ja in der Qualitit schwerer als
der italienische und konnte schon desweogen pro Quadratzentimeter mehr
Fufischweilh anfagugen, als der italienische Stoff. Der italienische Stofl

war infolge seines Chlormagnesiums- und hohen Fenchtigheitsgehaltes auch |

unangenchm kithl, Der Arbeiter hatte anch immer vom italienischen Stoff
Entzlindungen an der FuBsohle bekommen.

Der Erfolg dieses eingehend begriindeton Gutachtens war: die dentsche
Firma erhielt den Auftrag und die tirkische Hecresverwaltung lief dis
unsinnige Netzprobe fiiv Priifung von Fulllappen fallan und srsetste s
durch praktische Tragversuche.

iSchilub fl."h_,"t.,l

Tetralin und Dekalin — zwei wichtige
neue Losungsmittel.
[ Maoblmick varboten. |

Tetrahydronaphthalin, oder kurz ,,Tetralin® genannt, ist ein
vorsfigliches Lisungamittel, das in seinen Eigenschaften dem Terpentin-
Bl sehr nahe kummt nnd fiberall dort gréftor Verwondung fihig ist, wo

Ist mo der

: : : | nur katalytische Arbmtsmethoden in Betracht kommen:
dall, win der Physiker sagt, zwischen der ganz trockenen Zellwand und |

| mittel um vieles dbertriflt; ja,

Wert anf ein hbher siedendes, nicht #u leicht fiflssiges Lisungemittel ge-
legt wird.

Das unbeachtete Naphthalin wird durch Hydrierung in das Tetra-
hydronaphthalin und in das Dekahydronaphthalin (vgl. spiiter)
oder , Daekalin® fdbergefihrt, Fir fabrikemiifiipe Erzoupung konnten
doch setzten die
von Naphthalin hartniickiz zurfic l.gdlaltnn'-n Verunreinigungen der Uber-
tragung der katalytischen Reduktion ins Grofle die griiten Schwierigkeiten
entgagen, bis es mitten im W r-iLLrLF;__, Profossor Schroter in Berlin fpe-
lang, ein fiir die Uhartragung ins Grofle geeignetes, verhdltnismiBig ein-
faches Verfahren awmszusrbeiten. Eine tatkriftiz ing Leben gerufene Ge-
sellschaft, die Tetralin G. m. b. H in Berlin; verstand ez, das Ver-
fabrenanf groBefigiger Basis in die Praxis umzusetzen, so daB dis neuen
Logungsmittel in den griten Mengen auf dem Markt erhiiitlich sind.
Die Leistungsifihighkeit der Fabrik betriigt heute bereits 100 t pro Tag;
das Verfuhren arbwitet so, dafl bis 50 Hydrierungen mit einem und dem-
salben Katalysator auspefiihet werden kinnen.

Das Tetralin stellt eine wasserhelle, klare Flissigkeit dar, won
angenchmem Geruch mit folgenden Konstanten: Siedepunkt 205 bis 207°
Flammpunkt etwa 787 spesielles Gewicht bei 16° 0,875.

Totralin besitzt sin vorsfigliches Lisungsvermiigen fiir Naturharze,
Kumaron-, Inden-, Teerharze, filr Wachse, Fette, Ols, Firnisse, Sikkative usw,
Fa mischt sich in jedem Verhiiliniz mit Terpentindl, Kiensl, Steinkohlen-
teer- und Mioeraltldestillaten, Trichlovithylen, Amylacetal usw, Saine
Verdunstungsgeschwindigheit ist geringer als die der Terpentindle: da-
gegen wird durch den hohen Flammpunkt die Feuergefihrlichkeit des
Tetraling weitgehendst herabgesetzt und dadurch seine Verwendung be-
deutend wereiniacht.

e Gesellschaft bringt anch bereits das zweite wichiige Hydrierungs-
produkt des Naphthaling, das Dekahydronapbthalin (Dekalin) aof den
Markt, wenn auwch vorerst die HErzougung dieseg Produktes noch nicht in
dem Mafle aufgenommen werden konnte, um den Bedarf befriedigen zu
kinnen. Das Dekahydropaphthalin, von der Fabrik Tetralin axtra®
gonannt, ist ebenso wie Tetralin eine wasserhelle, klare Flissigkeit von
milderem, an Menthol erimmerndem Geruch. Hs besitzt folgendes Kon-
stanten: Siedepunkt 185 bis 195°%; Flammpunkt etwa 609 spezifisches
Urewicht etwa 0,900

(Fegenfiber dem Tetralin zeigt | Tetralin extra® oft sin ver-
schiedennrtipes LisungsvermBgen und eine grifiere Verdunstungsgeschwin-
digheit, wodurch es dem Terpentindl noch nither steht. In ihrer physio-
logischen Wikung anf den menschlichen Crganmismus sind Tetralin und
JTetralingextra ohne schidlichen Einflull

Das im Handel befindliche Dekalin ist nicht chemisch oder tech-
nisch rein, sondern immer mit etwas Tetralin vermischt und eben unter
dem Namen ,,Tetralio extra®™ bekannt, dessem physikalische Merkmale
oben genannt worden.

Wir haben es alsy mil Terpentinfilersatzprodukten® zu
tud, die im Tetralin einheitlicher und im ,Tetralin extra" fast
ainleitlichor Zusammensetzung sind, mit Verdinnungsmitteln, die

| immer gleichmifig verdunsten und die stets die nimlichen Eigenschaften

anlweisen werden — gwel Attribute, auf deren hohe Bedeutung mit nicht
geniigend Nachdruck hingewiesen werden kann.

Der hohe Siedepunkt der Tetraline vereinfacht die Herstellung von
Locken und Firnissen natiirlich gans erheblich, da diese bei viel hilhersn
Temperaturgraden dem Schmelzflusse der Harze und Ole zugesetzt werden
kfipnen und dadurch unliebsamen Ausscheidungen wvorbougen; or selst
aber auch die Feuargefihirlichkeit der Fabrikation in offencn Kleinbetriebs-
kesseln wesentlich herab und hebt sehlielich die Ausbeute des Fabrikates
niahit unmerklich, da dus Verdunsten des Lisongsmittels, das bei An-
wendung von Benzol und seinen niederen Homologen, von Lackbenzin
unid gelbst von Terpentin®l wilhrend des Verdilnnungsprozesses notwendiger-
weige in giemlich hohem Mabe stattfindst, auf ein Mimmum herabge-
drilokt wird.

Nioht minder gilinstig beeinfluft der wngewdhnlich hohe Flamm-
punkt der Tetraline ihre Verwendungsfihigkeit als Terpentinflersatz. Die
Feuergefahrlichkeit und Explosionsgefahr, die vor allem das kaum {iber
219 entflammende Lackbenzin seinen damil hergestellten Lacken erteilt,
und die Verarbéitung und Aufbewnhrung solcher Lacke an atrenge Vor-
sichtsmafregeln bindet, wird bei den Tetralinlacken vollstindig ausge-
schaltet.

4Das Lisungsvermigen des tetrahydrierten "su]ullthﬂ]mf. fiir Natur-
harze, h’mnnrun- Inden-, Teerharze, fiir Linoxin, Ole und Fette ist so
vortrefflich *, pagt ein Praktiker, ,daBl es fast alle bekannten Lbsumngs-
saing Ldsungskralt ist so intemsiv, dabi
ihm aus dieser Vorzliglichkeit emn Strick gedreht werden kann Unsere
heutigen Lacke weisen hekanntlich mehr oder weniger die zurzeit fast

i
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durchweg leinflfreien Firmsersatzanstriche derart anf, dall die  Lacke
schwer trocknen oder gar ewnschlagen, sine Tataache, fdber die die Vor-
arbeiter der Kriegsanstreichmittel schwer zo klagen haben und die
daugernda Yeranlassung zu HI."‘J'H':F.EI'.I.HI[IEIIH’I:‘II bl

Das Tetralin als Lackverdiinnungsmitie]l wiirde diesen
[ belstand keineswegs aufheben, ihn hichstens yvermahren, wenn dem
nicht dadurch abgeholfen werden kinnte, da man das Tetralin in Mischung
mit Lackbenzin verwendet oder, was noch zweckmiifiger und wegen
Mangels an Lackbenzin gegebener eracheint, dafi man als Lackverdiinner
SLetralin extra® verwendet, Dieses , Teatralin extra®™ besitzt nicht our
ein panz erheblich geringeres Lisungevermigen; es verdunstet auch be-
dentend schneller als daz reine Tetralin und wiire also diesem als Lack-
rusatzmittel vorzuziehen.

Auch in seinem sghr angenchmen, aromatisch-kampferartigen Ge-
ruch fibertrifft’ das ,Tetmlin extra® den etwas schirfer, aber nicht unan-

genchm riechenden Broder, wihrenddem gich beide durch ihre wasser- |

helle Farbe, ihre Wasserklarheit nicht unterscheiden und sich darin als
Torpentinilersatz hiichst gecignet erweizen,

Aber noch ist das wichtigete aller Brauchbarkeitszeugnisse das, die
Verdunstungsgeschwindigheit zu fillen, und da scheint ag fagt, als ob
die Tetraline glinzlich ans dem Rahmen fielen. Man beurteilt ein Lack-
henzin im allgemeinen nach den FEigenschaften des Terpentintls,  Mit
diesem gemessen, fllt allerdings die fiberans langsame Yerdunstun gs-
gegchwindigkeit auf. Dhie einfache, aber fiir die Praxis sehr brauch-
bare Methode, ecine gleiche Anzahl gleichschwerer Tropfen des zu ver-
pleichendan Lfsungsmittels und eines frisch destillierten Terpentintls auf
Filtrierpapier verdunsten zn lassen; ergab, dab

0,04 p Tetralin gpeg, rewicht 16Y = 0,078 in 83 Min, verdunsien
004 vy EXTTAT £ i3 15° = "Diod . 49

0,04 ,, Terpentin@l LY = OBGY o 6 G
0,08 ., Tetralin - - 5 = 0978 184 o
0,08 ., , exitm . i 15% == (:Bba ., -89 h
(1,08 .. Terpantindl o e L = URBT 2 o "

Hierzu ist zan bemerken, dal dis angegebenen Verdunstungsminutenzalilen
das Mittel von drei Versuchen ausdriicken, Nun leiden aber gerade
unsere heutigen Lacke und Firnisersatze, die in vielen Fillen nur Harz-
benzollisungen darstellen, an einer entsetzlich schnellen Aunziehfihig-
keit, emner #0 raschen Kintrocknungsgeschwindigkeit, dafl das Verstreichen,
das gleichmillipe Verteilen des Lackes hichst mangelhaft ist. Hin unter
Zusaty von Tetralin oder ,Tetralin extra® hergestellter Ersatzlack hin-
gegen wird sich in allen Fillen als vorziiglich streichfithiz und ver-
arbeitungsglinstis arwaisan,

Was nun die Trocknung eines solchen Anstrichs awbelangt, =so
15t diege 1m ersten Stadium des Anzehens otwa der von mit Leindl her
gestellten Friedenslacken vergleichbar; in weiteron Stadien ist zie
den mit Benzol oder Benzin hergestellten Kriegs- und Friedenslacken nicht
nur ebenbiirtig, ja, sie fibertrifft diese noch im Durchtrocknen, Es klingt
eigentlich etwas ungeheuerlich,! sagt Vollmann, ,wenn ich behaupte, dali
2. B. ein- mittelhartes bis weiches Kumaronharz, das in Benzol pelist
keinen vollstindig trockenen Anstrich liefert, mit Tetralin, einem Lisungs-
mittel von héherem Siedepunkt, hfiherer Verdunstungsgeschwindigkeit,
pinen einwandfreien Uberzug ergibt.®

Fiir die Praxis der Lack- und Olanstrichfarben liefort
andes, sowoll beziighoh der Fabrikation als auch der Verwendung, einen
beachtenswerten Beitrag in den Kunststoffen, der um 8o mehr ins Gewichi
tillt, als Andés als Autoritit auf diesem Gebiet (vgl. seine verschisdenen
Werke) anzusprechen ist. Er gibt der Meinung Ausdruck, dall es sich
bel Tetralin wohl weniger um einen Teérpentinersatz, als um ein
durchaus halbstiindiges Produkt handelt, dag in den genanuten In-
dustrien an Stelle von TerpentinGl mit besten Erfolgen angewendet
zt werden verdient.  Alls sogenannten Terpentinflersatzmittel, die sich
auch in dieser unginstigen Zeit keinea guten Rufes erfreusn, weisen den
Ubelstand auf, zu langsam oder za schnell sich zu verfliichtigen, demnach
die gemachten Anstriche in dem Trocknen zo behindern, wenn sia sehr
schrwer flichtige Anteile enthalten, oder aber das Aufstreichen zu glatten,
verlaufenden Flichen unmiiglich zu Diese Ubelstinde stellen
sich bei der Verwendung von Tetralin niemals ein; vermigs des hoheren
Siedepunktes ist die Verflichtignng goripger als die anderer Lésungs-
md Verdiinnungsmittel, daher die Ausbreitung mit dem Pinsel in allen
Fillen gewihrleistet, das Austrocknen und Echiirten aber doch in engE-
gezogenen Urenzen milglich, die nicht zu lange dauern Wonn nun
0,04 g Tetralin in 93 Minuten, 0,04 g Terpentingl in 15 Minuten wer
Aichtigen, so beansprucht beispielsweise ein und derselbe Lack das eine
Mal mit Tetralin, das anders Mal mit Terp&utiuﬂl hergestallt, im orsteran
Falla ungefiithr die sechsfache Zeit, um trocken zu werden. Dieser Unter-
chied aber kann nur dann zum Ausdruck kommen, wemn es gich um
Lacke handelt, die sehr schnell trockneu sollen! Deren aber sind

den

rrainen,

1

doch verhiltnismiBiy wenige, und bei Ollacken, an deren Trocknen
man anders Anforderungen stellt, die auch hauptsichlich in
Betracht kommen, gleicht sigh der Unterschied, wis er eben
in Zahlen ansgedrickt wurde, derart aus, _I_Iliﬂ Lel einer ganzen
Reihe won mit Tetralin hergestellten Ollacken, bei einer
Trockenzeit von 6 his 6 Stunden, gich ein Unterschied Eerens
Aher dem Terpentindllack nicht nur nicht einstellte, sondern
beide Lacke im derselben Zeit gleichmiBig fest und hart ge-
worden waren!

walten auch bei Olanstrichfarben
vor; man verlangt von einem damit hergestellten Anstrich, dafl er -in
12 Stunden ibar Nocht — trocken sei und pach 24 Stunden frihe-
stens ein zweiter Anstrich anfeebracht werden kiinne. Dies ist bel mit
Tetrnlin gemachten Anstrichen ebensogut und sicher mbglich, als bei den
mit Terpentin®l verdfinnten, und trotz seiner hohen Lbsekraft hat man
bei der Verdiinnung mit Tetralin nicht zo befiirehton, dall der erstans-
pefiihrte Anstrich erweicht oder gar abgelist wernde und eine durchaus
glatte und ebene Fliche nicht zon erreichen wiire.

Ganz glewche Verhiilinigae

Der hohe Flammpunkt des Tetralins macht seine Yer-
woendung in geschlossenen HAumen gonz ungaflihrlich, wihrend
die Verdilonung won- Anstrichlarben mit Benzin oder Benzol doch Be-
denken erregen kann wund das  Vorhandensein (CHen,
brennendes Zindhéilzchen) aine Entziindung des Gofolge
haben kann,

pinar  Flamno

Dampfes 1m
Ber Lackierungen Lt sich der mit Tetralin  hergestelite Lack
wesentlich leichter und gleichmifiger mit dem Pingel verstreichon als
mit Benzin oder Benzol verdflomte Produkte, dis oft zu raséh anziehen,
s0 dall eine glatte Fliche sich nicht erreichen lAbt und insbesendore sich
nicht ausbreiten, das ist verlaufen kann.

Der Geruch aller mit Tetralin hergestellten Lacke und (Manstrich-
farben 15t zwar eigentiimlich, aber nicht unangenshm, und es werden
sich dis Verbraucher bald an denselben gewOShnen, wenn sie erst die
Vorziige des Tetralins erkannt haben, d. h, wenn sie die Erfahrong ge-
macht haben, dall es sich leichter damit arbeiton 1Aft, und auch die
Arbeiten schimer ausfallen,

In der Fabrikation der Ollacke wie anch flllehtiger Lacke,
an {die hinsichtlich des. Trocknens nicht besondere Anspriiche pestellt
werden, die eben nur mit sehr filichtigen Ldsnngsmitteln sich orreichen
lassen, sind gerdde der hohe Flammpunkt und der enteprechende
Siedeapunkt des Tetraline als Vorzilge unzusehen und fallen wesent-
lich ing Gewicht, da man bel haupisichlich hoheren Temperaturen die
Harzfilmischungen leichter mit "Tetralin verdfinnen kann, .als dies bel
leichtar fliichtigen Ldsungs- und Verdimoungsmitteln  (Solventnaphtha,
Banzol, Banzin) der Fall ist.

Ausscheidungen der Harze oder nicht Aufmehmen des Lilsemittels
sinil ausgeschlossen. Feuersgefahr ist micht zn beflirchten, und die e
haltenen Produkte zeichnen sich durch griflers Homogenitit aus.  Lucke
mit hitherer Temperatur lassen sich leichter mittels Durchseihous von den
griberen Verunreinigungen, die in jedem Harz enthalten sind, befreien,
und eg scheiden sich kleinere Kérperchen, die durch das Gewebe mit
durchgegangen gind, rascher ab, als wenn der Lack durch Abkiihlen dick-
fiiissiger geworden ist. Man hat auBerdem bei héheren Siesdepunkten der
Lisungsmittel auch mit geringeren Fabrikationsverlusten zu rechnen
flichtiggehonden Anteilen der Flossigheiten — und zudem weist das
Totralin eine etwas grifiere Verdiinnungsflissigheit auf, als sie bei anderen
Lésungsmitteln vorhanden sind.

Dies alles sind Vorzilge, die dem Tetralin in der Folge in der
Fabrikation wnd in der Verwendung won Lacken und Olanstrich-
farben eine hervorragende Rolle zu sichern imstande sind.

Folgende Patente und Patentanmeldungen sind zu nennen:
[, R P. Nr. 209603 (Sehrider und Schrauth): Verfahven gur Hersgtellung
von Tetrahydro-g-Naphthel; D. R-P. Nr. 290014 (Tetralin G. m. b. H):
Verfahren zur Darstellung von Nitroverbindungen des Tetrahydronaph-
thaling; D R-P. Nr. 802003 (Tetralin . m. b, H): Desinfektionsmittel :

1}, R-P, Nr. 306836 (Tetralin G. m, b. H.): Schmiordlersatz; D. R.-P.
Nr. 3124685 (Simon und Dirkheim): Mittel zum Waschen: Mitte! zum
Yertilgen von Planzenschidlingen; D, R-P. Nr. 316218 (Julius von

Braun): Verfahven zur Darstellung von a, I.';‘l!-f:ljlill_'d'lll.l;t|_.Lr:'.!lllj_.'-:]_]'lf-.nﬂ!'rhTI:::L|jh_
Pat-Anm. 22h, Sch. 49696 (Tetralin G m. b H.): FExtraktionsmittel;
Pat-Anm. 120, T. 21708 (Tetralin & m. b. H): Viskosedle: Pat-Anm.
120, Sch. 49801 (Tetralin . m. b H.): Benzolpemisch: Pat-Anm. 22 g,
T. 22043 (Tetralin G. m. b, H): Liésungs- und Enotfernungsmittel.

Dr. R.
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Vorrichtung zum Geschmeidig- und Dichtmachen von Geweben aus
Papier und &hnlichen Stoffen. Von der Firma Frnst Gessuner in
Aune, Sa (D. R-P. Nr. 330076 Zusatz gum Patent 315552%))

Patent-Anspruch: Vornchtung 2um Geschmeidig- and hehtmachen
vion (rewoehion ans ]'.-|J|ir-r und #hnlichen Stoffen nanch Patent 315552, dadurch
eekennseichnet, daf die paarweise angeordncton, unter Druck gegeneinnnder
bzw, gegen dio Ware Legenden Walzen ohne Anwendupg ciner Brems-
vorrichiunge mit entgegengesetzt schrig gerichtoten Krntgenzihnen susgestisttet
aind.

#) Bicho Hoft 61030, Saite 46

Verfahren zur Herstellun
gestéirkien Waschestiicken, Yon
R.-P. Nr. 330447.)

Patent-Anspruch: Verfahren zur Herstellung von Dauerwische aus
westiirkten oder ungestirkten Wisehestiteken, dadurch gékennxeichuot, daf
die ungestirkten Whachesticke mit sinem Klebemittel peteinkt werden und
dieses, bei gestirkten Waschestiicken die Stiirke, soweit sie als Deckschichl un
dér Oberflache vorhanden izt durch mechsnische Mittel oder dorch Auflisen
entfernt und hieranf ein an sich bekannter, wasserunlfslicher Uberpug wufge-
triggen wird.

von Dauerwische aus gestdrkten oder un-
Walther Marcns in Wien, (D

Verfahren zum Reinigen von ligem Textilgut, Putziappen u. dagl. und
zur Wiedergewinnung des Oles unter Verwendung einer heizbaren
Zentrifuge. Vou Arthur Hammer in Berlin (D, B-P. Nr, 330713,

Piatent-Anspruch: Verfshren wum  Reinipen von Gligem Textilgut
Putzlappen . dgl unid sur Wiedergewinnung des Oles unter Verwendung einer
ieigharen Zéntrituge zum Ausschlendern des Gutes vor dem Wiedergewlinnen
doe Olrestes doreh Abdwmpfen, dadureh gekennzeichnet, daf heim Abdampien
des Olrastes in der Zentrifuge bed piadriger Temperatur gleichzeitg ein bl
Vakoom angewendet wird

Verfahren und Vorrichtung zum Imprégnieren und UOberziehen von
Stoffbahnen mit einer in flissigen Losungsmitteln ldislichen Masse
unter Wiedergewinnung des Lésungsmittels. Von Dr. Wilkelm
Lohmann in Bialefeld. (D R-P. Nr d30714.)

Patent- Anaprilehe: |, Verfahren zum lmprignicren *ood Ubergiehen
von Stoffbalinen mit einer in fdchtipen Lisnngamitteln [0alichen Musse unter
Wiadergewinnung des Lisungamittels, dadureh rekennzeichnet, duld dus Trock-
nan der imprignierten Stoffbahn und des Verdampfen des Lbsungamittels in
winem allseitig geschlossenen uml 20 peheizten Haume stattfindet, dad die Y er-
dampfung in den dberhitgten Diimpfen des Litsungpsmittels  erfolgt und dis
Dimpfe zom Kondensieren durch élpenen Uberdrock in den onterhall dos
Heizraumes liogenden gekhlten Banm gedriekt werden.

2, Vorriehtung zur Durehfiihrung des Verfubirens nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dad das ullseitig peschlossens Gelifinsg in seinem unteren
Teil dag Imprignierbad oder eine Streichvorrichtung und die Kihlvorrehtung,
in seimem |J{H:1'ur| turmartigen  Teile den kanalartigen Trockenranm mit Heie-
wihnden enthilt.

Verfahren zur Verwendung von Spaltungsprodukten der EiweiBkirper,
Von Dr. Carl Bennert m KGpenick b, Barlin, (D, R-I. Nr. 331234
Zusatz sum Patent 8301389

Patent-Anspruch: Weitere Ausbildung des Verfahrens gur Verwen-
dung von Spaltungsprodukten der EiweiBkdrper, wiv Protalbin- und Ly=albin
sfiure n. del. bzw, threr Salze in pereinigter oder umgereinigter Form pemis

Patent 880138 beim Farben tierischer Fnsern wit Kipenfarbstofien in schwach

alkalischen, neutralen oder mehr oder weniger sehiwach sanren Kilpen.

*) Hiehp Hedc 81930, 8, W

Desgleichen, Vou Dr. Carl Bennert in Képeniek b, Berlin. (D. R.-P.
Nr. 831484; Zusatz zum Patent Nr. 830133 s oben|)
Patent-Anapruch: Weitore Ausbildung der Verwenduog von Spail-
tangsprodukten der Eiweiikdrper, wie Protalbin- und Lysalbinsinre u. dgl,
bew, ihrer Sglxe gemil Patent 330 183 in gereinigter oder ungereinigter orm,
susgenomimen  die Verwemdlung von  Protalbin- ond Lysaliinsiuore hew. threr

Salze selhat voneinander petrennt und in stark alkalischen Kiipen zum Firben |

pianzlicher Fasern mit Kapenfarbstoffen in schwach alkalischen, nieatralen
oder mehr oder weniger schwach saoren Kiipen

Maschine zum Sengen von Garnen. Von der Firma E. & G. Brabant
& J. Vendier in Paris, (D, K-P. Ny 3312446

Patent-Anspriieche: 1. Maschinge sum Sengen von Garnen, dadureh

pekennzeichnet, daf déer vom gespinnten Faden in der Ruhelage gehaltene und

infulge Nuachlassens oder Aufhdrens der Fadenspannung bei Fadenbrueh und | trommel halten, in welchen

—

leitende Fudenwilehter von der Antriehswelle orfadt wird ond eine Sclhiwimgnng
erhillt, die or anf ein in der Arbeitslage doreh ein Schnappgespereo pesichertes
Cliesl Obertriet welohes den die |"[':||I'I.:-II;_"1-:-| filr don Faden durch dia Sene-
vorrichtung tragenden Deckel des Brennergebiinses liftet, einen Sperrhebel Cir
den Beinigungssehlitz des Fadenreinigers entgegen der Wirkung einer Riick-
drehfeder in die Freigabesteliung dreht und die von der  Schlitetrommel  an-
rotrichone  Awischenwalze 2om Antreich deér Bobine ablisht und pegen e
Bremsvorrichtung defingt, wilhrend dureh die RBickstellung des Glhiedes nach
dem Ankniipfen des Fadens oder Auswechseln der Spule infolge dér erneuten
Fadenspannuog alle Teile in ibhre Arbeitsstellung surllickgelangen wnd die Ma-
schine eingeriickt wird '

2. Maschine nnch Anspruch 1, dadurch gekennzeichmet, dali zwecks
davernder Erhaltung gleicher Fadenspunnuny withrond des Aofwickelns die mit
der Behlitztrommelzchse m derselbon senkrechten  Ebene liegenden Achsen

dir: Bobing und: der Ewiachenwalze @ o senkrechten I"I'i||l'll||2'r=.|= veraehiabluar
Ebéne Lhegen and die senk-

qined, - deren Achsen an derselben seokrechten
rochite Verschichung der Bobine gemdidl threm Wachstum mit Hilfe eipes vor
ihr getrigenen, senkrecht gofihrten Biagels die Drehong  einer, emseitie holas-
steten Bebhetbe voranlult, welche dag wachzende Bpulenrewicht ausrteicht wiid
l|;||n_'i ||:|u !‘-'-i_||"n|_'j| -q_-i|||_'.- 1:|'|_r-:-l_._l_l|".'t'il.'|:|l:-' |'-l."-'.".|"n'.li. |||--._-u-|| .\I:I'.Eliklli-_'-:-:-_'“l'l.:| -il'l-
von einer mit der Scheibe drohbaren Scheibe abwickelt, derart, dol das (Gegen
|_.r|,".l.'f|-]|l: ey IFsecdernnoesiofpdans PR T die Antriehswelle deingt, =obuld die Bohimne
I"cn.-li__I rewickealt ist

4. Maschine nach Anspruch 1 ond 2, dadurch gekennzeichnet, dab
Hubbegrengungeringe und Emkerbungen unter diesen nn den senkrechton Fih-
|'||||!_fa-r':1||_'.'_|-1| fir den von der Bobie potragenen Bibpel sur. Begrensung  van
desgen  Aufwirtsbewernng und 2u seinem Festhalten in gehobener Stellung
wihrend des Anknfipfens der Fadon vorgeschon sind.

4. Maschine nach Amepruch 1, dadoreh sekenneeichoet, dol die Bobinen-
spindel ein geschlitztes und ein ausgehBhlies Ende besitat und cinen Schlied-
ring nuf ersterem und einen federnden Bolgen in leteterem trfiot, withrend gegen
einander gerichtote kopigche Ansitze gof beiden Epden zor Zentrierung nund
Befestionung des Bobinenrobres oder der Spalenhiilas dienen, wobel plocheeitis
der federnde Gleitholzon in der Spindel jodes achaiale Spiel der BSpindel ewischen
ihren Lagergapfen aelbattfitipy aufholbr

& Masehing noch Anspmch 1, dadurch ‘=_l_'|"|.’|‘I|r:|.-'4*!=l'||I||-1. dal suf dem
vinon Ende der wischenwalze zwischon Bobine und Schlitetrommel ein pris-
mutiacher Tell angeordnet ist, weleher mit einem Bremsvorsprunge in Berdh
rung tritt wnd aupenblicklich die von der Zdwischenwalze nach Fertigstelluong
der’ Bobing oder bel Fadenbruch angaliolén  wird,

#, Maschine nuweh Ansgpruch 1 and 5 dadurch gekennzsichnet,” dal dss
von dem in Titigkeit gesctaten Padenwlhchter bewegte Glisd oin schwaneu
|i.;|'|-.|."|:§.1'r|_|j}|r|;1,1-; =tiick ist. welches um pime Welle von Hand  oder R-!-':ll-ﬁi:d.i.l._'_
dhrehibar i:‘[! 5".1][- ain Faden reift oder ¢ine Bobine |-4'F|.E_'-'f:.'r'*-|-l'|'|*. 2l i saine
Bowegungen dureh cines Zalinbogen oand ein Zabmrad auf den Deckel des
Brenners dar .‘_1|:|||:'.-.|I'|'ii‘|:'.I=:IIIt; I'I-|||'I".I'i'|:._;'!1 i desgan (Mfnen oder Selhlielon en
bewirken nnd dabel den zu sengenden Faden in oder auBer Berlibrung mit
der Broonerflamme ga bringen, wihrend auf dem oberen Teile des sehwanon-
haleférmigen Btiickes gin Kurvenstiick angeordnet ist, welohes durch eing Spere-
vorrightung léicht losbar gehalten wird umd bei der Abstellbewegnng des
Hphwanenhalses die Zwischenwalze, tm ele 2u brémesen, gegen de
sprung driingt, wenn gin Faden bricht oder eine Bobine fertig ist.

.
Brésmsyor

7. Maschine nnoh Anspruch 1 umd 6, dadurch gekennseichnet, iat die
Sppevorriehtung aod dinem Kasten besteht, weleher den Brenner enthiilt und
eingm Deckel von symmetrischer Form  besitet, wobed Gehiioge nnd Declel
V-formipe Fihrungen teagen, walche den Faden i
in der Sepgstollunge halten

rasohloasenom Dol

R, - Muschine nach Ansproch 1 und 7, dadurch gekennzeichnet, diub-der
Dackel und daz Gelifinze der Benkyormchiunge Schlitzs in threo hingeren  Tel-
len besitzen, die regelbar sind and  durch den Dreckel mit der huferen Luft
aowie dureh das (Golifuge mit eimem |':C'l||l'|'ll-~:'.'.-L|'III 1 1'|-|'T||liil'|l|IIl'-_!: stehon, 1o
welehom ein die Ventilation und Emtleerung der Senpyvorrichtung gichernder
Haterdruck herrseht

4, Maschine nach Anspronch 1 und 8, dadorch gekennzeichnet, daf ale
Fadenwichter auf der Verlingerung des Schwanenhalses ein Schwinghebel an-
geordnit ist, der einerseits in einem Haken ond anderseits in dinem Hammer
endet, Perithrung mit der Antriehewalle tritt, sobald ein Faden
bricht oder das Gegengewicht anf thu wirkt, wenn die Bobine fertig isf, wobei
die Beribrung de: Hammers mit der Welle den platelichen Bickstof des
loteteren und des Schwanenhalses bowirkt,

. :
welocher In

1 Masehine nach Ansprooh 1, dadurch gekonnzaichnet, dad der Faden-
reinfgungssehbite mit sinem schwingbaren Sperrhebel verschen sty dessen Stel-
Iung senkrecht zum S2chlitz den Anstritt des Fadens verhindert und von des
{rheitastellung des Schwanenhualses abhdingig ist, der den Bperrhobel  der
Wirkung eimer Biickziehfeder freigibe, sobald er selbst verzchoben wird, wo
bei besagter Bperrhebel den Reinigungaschlitz =0 lange freigibt, bis der Schwa-
nemhals zuriickgestellt wird.

i1, Maschine nach Anspruch I, diadurch gekennzeichnet, dafl die Span-
nung des Fadens durch einen schwingenden Spanndaemen geregelt wird, dessen
Fihrungshogen und damit die Relbung, die der Fuden anf iho findet, in dem
:'l.-1;_||.;||- ;|]|||,i||||'||r___ it walechein die belazoete =cheibie beim .'\IIFE_{].I"iI.'l.'. I'|-1"-'f e i
den Bpulengewichtes sich dreht, indem der Spanpdaamen durch &in aieh aod
die Scheibe aufwickelndes Zagpelied eingestallt wird,

12, ~ Maschine nach Anspruch 1, dadurch pekennzeichnet, dab der ban-
eebtt desd Fadens in den Hehlice der Hehlitztrommal  Jdadureh ,:1--5iq_'l:|1_=!l'[ wird,
daf  ein Fibrungshaken wpd eine’ scluefs Ebeéns den Faden in dem Augen
blicke in [hereinstimmung mit der Richtung des Schlitzes in der Schlite-
div Drehtng der Trommeal beginnt, wobei die

Vollendunie der ®pule in Tatigkeit tretende, die Abstellung der Maschine ein- | Spannung des Fadens semen Bintritt in den Schlitz sichert.

—
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Stirmmm en der Praxis

des=sn ITnbholt die Schriftleltong oine Voramtwortlichkell nicht Ghor
Fruren beatimmt ;- dib hior ghgedrookion fach-
vorgfitat.  Die Bghniftboitnng. )

[vipsne . Toll, £l
nimmt, st mr Erlirtocong fashwissnsehnithinhor
minnlsochon Beantwortungon wipdan

Fiirben von bleichechten Klpenfarbstoffen auf fertige Kettenbdume.
vntwart pef Pruge Mr 3661 Walch
[arbatnffen (hlabahocht) sof fortipe RKotlontlinmes
ipas - Drorchfirben miiglich, twnd - Callm
Bei der Verwendung von rT1.|_:|='||,||.':.||_ IJI,HP"I- l.'llllllrl__._:_'-. nide Eriahrungen
fiir chlorechte Farben suf Kettenbiume in der Appretirfirberel bei Verwendung
FeElgFnatar ‘|_||1|,|,r||l,|' vor. Do -sich hellers Ting it Cibavi olett BOErILE auf
ziemlich foste Krenzspulen gut durchfiirben lissen, wie nuch Indigo fir I erlbiln,
w0 sollte es much moglich sein, das Problem des Fiirbens von hellerem Gran
vl Modefarbon aud nicht 2 fest |I1I|I’L']rl_:leII1L' Ketten bei Verwendung der
kalt und langaam firbenden clilorechton Algolfarbstofie zu losen. Bedingung
filr prten Avsfall ist schuelles, kriftiges Absangen der Biome beim Heraus-
nehmen und - energische Yirkulation (lerift igpe Pumpe der Stofte mOgliehst
nnter .-Un'.'etr.ehln;:_ von Druck. Wenn alle Bedingungen guten Durchfiirbens
varhanden sind, fallen die Nuancen so sehfn wie auf Stranggarn sus, L, J

mid dom [Pdrken von bAgen-
s kel hwollon Mededdpen? T
; i

@ Erfahrungin hinl mon emnehl
dorislenizon ), insbdamm
lin Nenneen. so achidhn ARS W0

2 s 1 A Hi R T
L grlsacknsi anf Biinidolgurn 745)

Ringdrosselmeister ohne technische Vorbildung.

iAntwort auf Frage ¥ 2553: o vinmo Hetrbeb, Bt eln Bingdrosschinoliter Luschaftigt, ond wi
i nilen Betrioben . eo sind mock bBioe Verirapenslsate. Sk bobaipton diesit -‘!"""-""'- '|""' BRinA A ekl
alg Meirine mchon IR Jahis lang verrl t . 8ni- Kein snbbsbindigs ..-:-c' w , wodl orF night teahniseh yor-
enbdldet 1WE ben ts g selpon Muschinom niitigen Woeohaal nio bt eallmt koreshnen ||'I|II undd g0 dom-
mnel pash The das Gam n voranbwiartial 1s1 Elrearlor dhesor Trare (s nms (e "'.-l':ll-'l .- Enfl o

Malstor . tratedem er dio Boreshnonean der Magchine nichi selbst swormebhinen Eaon, doch sodbedSmlime

Wioskder @2 bann ol eerkommesden Posschmumgon emmor Masahing o ekt dnch ninmaekE oln Moestar,

orilsarmn dop Letter bew, dor Batoelaleiter odar der Olbermeistor dos Hotriobia.  Wih gind hieriber e
Ansichton des Fachhotilepan ®©]

Die hier anfgeworfene Frage dirfte wohl dehin zu beantworten sein,

Vertranensleute ist , von einem Meister zu behanpten,
selbatindig oder nicht. Wenn dieser Meister schon 13 Jahre lang zur
Zutricdenheit der |']E'|r'ii'-|"~|“|'-||'||in.' seine Meisternrbeiten verrichtot hat, so ist

¢ und allein Bache der Betrighaleitung, diesen Mann als selbstiindigen
Meister o erkliiven oder micht,

In den wenigsten Betrieben sind die
sonders die flteren), weil ihnen eben vor
irgondwelehe technische Kurse mitzumachen. Das Herechnen der Wechsel
oder sonatipe wesentliche Verinderungen an den Muschinen geschieht doch
ihorall durch die Obermetster bew, doreh die Botrebeleltong,

Man wird anch nig einen Mestor fir wis (pualitiit anbelangt,
verantwortlich machen. Der Meister verspinnt eben das, was moan ihm gibt,
und er hat nur dafiir zu sorren, daB die ihm unnterstellten Maschinen richtig
arbeiten und in Ordnung bleiben, a0 daf ein fortlaufender Betrieb gewihe-
folstet wird, Selbstverstandlich mub er, nm somen Maschinen l'-J‘L'-lj-ll:iE' vorstehen
a1 kiinnen, neben seinen praktiachen Erfabhrungen such gewisse techniache
Kenntnizss h-:l--ﬂ.-f-l:. DHese wird er sich aber, wenn er Interesse an der Sache
hat, im Launfe der Zeit von selbat angeeignet haben ke,

dal e& ekt Sache der

Br gel

B8 BITELE

Meister techniseh vorgebildet (he-
wllem Feit und Gelegenheit fehlte,

o= ::|I11I

Entfernung szhwarmr Stempelfarbe aus Eaumwnllsi‘nffan und Wollstoffen.

__:'-_.. walehe Wedsa THLT
tfemed, ohifie dal das Cowsbe ol d

baomwollonen (rewalen

rh singetrocknete snhwmrze Stompalixchs
dim Frrist beschdillsl wiml?

entiernt
Bleichon dor
Yoalken

(Antwort anf Frage 2had
s Banmrwnl lssaitan mnd '\.l.ll||- itlan o

S¢hwarze  Stompelfarbe Eann . nus
warden durch Auskochen mit Natronlsuge wnter Drock beim
“toffe und Behandeln derselben mit Seife und Soda (Tillstoife) m
oder Pritechen. Waollatoffe miizsen vorsichtiz behandelt
\uskochen mit Alkalien micht angingig ist. Mon mache pinen Yorsaeh, mil
Abafiuvern und Waschen mit T "1|'|E--.|| oder Abkochen mit Hyrldit T oder
Hydresulfit die Abdriicke zu ontfernen. Es st allerdings eme lungwierige
Arbeit J

AbpaBvorrichtung fiir Biberbettcher.

aalp Tanktianforands Akpolyvortalinne Tl
} =u |._--c-||'_.15--|| ¢ B oeodl alss Bonmg
hprgpeifollr womiant')

\fitwort ag! Frage M. 25 ..'-"-'r-f wnnn findg giawerl
Rikorhostibcher amplehlon , nlr flag Iissipn Moesson nut dem Mo
und Grond fortlanfesd abeo Mithil{a dee Wokom
In den meisten Weberesien werden Biberbettiicher anf glatten Websatithlen
It. Hier wird das HistiFs :"-].LH-I'II mit dem Mefband schwer #n vep-
dudern sefn, es soi denn, dad man den Webstuhl mit einer Bchaftmaschine
ansrfietet und, weil fir Biberbettiicher keino grofe Schufzshl je cn i Frage
kommt, fiir die ganze Decke soviel Kartenblitter herstellt, als die ganze Decke
Schufl enthitlt.  Beim Wechseln der Furben in den Kanten kommen Ji
nach der Farbe bestimmte Zeichen in die Webkarte, Tst dieselbe dure thr"]-fl'lt"ll
md die Schubeinstellung stimmt mit der vorgese hiriebenen Schubzahl, damm
Decke die gleiche Linge haben wie die sndere
ea, wenn flir derartige Artikel Wechaselstihle zor Verll-
gung stehen, Hier wird statt der Webkarte eine Wechselkarte hergestellt, und
der Weber hat bei seiner Arbeit nur noch Obacht beim Anfang der Kanten
wif die Wehschiitzen zu geben, duf diese gich richtig in ihrén Schiltzenkasten
hofinden,

Ala letztes Mittal |

eErEeEtol

LIS PRI

1 -
|||'\--\.-|.|-|' 1=t

glatten Webstuhl mit einer
Ulr suseuriiston (wie z- B. an WarenmeBmazehinen), die so konstroiert isf,
dnf der Weber upch jedem Grond der Decke dig TUhr wisder anf die Zahl 1
einatellt. Die Kanten mub der Weber wie bhisher der Schufizahl bveimm

klime noch in Frage, den

'
L §]

Arbeiten zithlen, Wirde « B, die Decke 250 em lang sein, 20 miifte die Uhr,
wenn auf den em 3Y, Schufl wiren, beim Ende vom Grund 250 x 3'/, oder
die Nr. 875 anzeigen L¥r

werden, da eio | "I"""':—'-‘.'E""'E':'r"

| roatellt iat; alle
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Appreturmittel ﬂlr bunt nawehta Baumwultwarun,

o Woldhe Appratirmitte]l deckon dis Parks von bank geenbio
sehfinm hndthwrpn G loune #1

thneworted pal Fraps Nr, 5508
Bxmmwoliwermn pm wonigaten, ond woelehp paban diesan Artikcdn smsn

L.
Appreturmittel fiir bunt gewebte Baumwollwaren, die einen klaren Appret
peben, sind Dextrin, Karsphenmoosabkochung, sowie disstafor anfge
achlozsene Kartoffel stiirke mit Wachs und Bparmaceti J.

1
Fine reine losliche Stirke, frei von Dextrin und Zucker belegt die Farben
iiherhaupt wicht, sondern 1Bt solche fast durchgfingig sogar unoch lebhaftes
wnd sehiiner eracheinon.  Kine golche i0skiche Stirke DLefert z. ]:. die Firmao
Louis Blumer in Zwickau, Sa  Dort werden gie sehr wahrscheinlich such elnen
Fusatz wum Heben des oatirlichen Glanzes bekommen kinnen L.

Moglichkeit der Benutzung eines leichten Kalanders als schweren.

el ‘wolche Beknnillonge EBnuis man dos Fehlpn aines
woipi BEE eln lelahior vorkasden 812

Frapge N 23657 sehwwTT
Eelanders arpotzon,

Die Moglichkeit der Benutzung eines leichten Kalanders uls schweren

lat nor denn vorhanden, wWenn l'||||.|| wviel mehr (fewicht nuf die H"‘b:.-l I-."'E'lE-'E‘
wirden kann, and der Gang des Kalanders dadurch nicht aufgehalten wird,

Vielleicht kann die Ware I._"lIIII.-.JLLIf warden. E. J.

fAntwirt sul

KardenausstoBanlage.

[(Antwort ant Prage Nr, 2658 , 'Welckies ist gogenwiirtly 4 beatn Syutom olner Eardensusstod-
pnlage Gy sine Kanlerin von &0 Kaedon, dis |.|.I:. mididling wnd good mildling -amariksnische Hoam
wolle vararboiton 7 Ist das eselsahs Byatem von Midgley und Mills In dent l'li'r-” ‘*-'r'll"lr-l"r'll'?"l'l viarirelan,
unf wer baut diess Syuteme n DentEchinml 74

Um ein sténdig gutes Arheiten der Karden zu .-uu‘]u.‘m. gt ohne dweifel
das Reinhalten und Reinigen der Gamituren von grofler Wichtigheit. Es st
deshalb in erster Linie daranf o sehen, cine zuverlissig arbeitende Ausstob-
vorrichtung sich zu beschatfen.  ne frither angewandte Methods, mit Hund-
krntzen auszustoben, dirfte '.'tu]| in den wenigsten Spinnereien mahr dhhich
nndd Tast allgemei durch méchanische AusstoBvorrichtu ngren verdringt worden
Von diesen mechanischen AusstoByorrichtungen sind zwei Arten haupt:
sichlich im Gebranch, u. zw, das Aunsstofen mitiels rotierender Birsten ond
daz Anpsstofen mittels Vakuum-Wandersaugdisen, For diese letzters Arl
wurde seiterxeit viel Propagands gemacht, so0 dad sehr viele Spinnereien zu
disser Methode fibergegangen sind  Fa besteht fir mich kein Zweifel, dad
die Vorsigs dicser ‘-.'::I-:||'.|||Lu:LI|l’|L—r-‘:I11£-][i.~:v angenscheinlich sebr profe sind
lmi Laufe der Zeit aber stellten sich soviele Nuachteile herans, dal bereits eine
rrobe Anzahl von -|_5.:|||_1|| roien wieder davon sbpegangeen ist, Der Hauptoach-
teil dieser Sauediisen bestehit niimlich darim, dad sie den Aweck dus Aus-
stoflen, die vollige Beinigung der Garnituren von jeglichen groben nnd feinen
Unreinigkeiten nor halb erfillen. Wer einmal nach dem AusstoBen mit
anlehen Thisen die (Garnitor gensu angesehen hat, der wird zugeben milssen,
dal noch =ehr vieks Unremnizkeiten, Schalen wod ! Bemonreste uaw., die gich
tiofer swischen dig fdhne der Garnituren eingédriickt |Ii1|"r.“r!'_. -"'-":I'illl'l{,'_.[-'l'-|:I-i"|'l"ll
sind. Es ist aber doch von groBter Wichtigheit, daf gerade diese tieler sitzen-
dien Bficketinde herpmuskommen. welche die Elsstizitit der Hikchen hemanen
und somit eine eute Arbeit verhindern. Sollte lier jemand eimwendim wollen,
dill s auf zu sechwaches Vakuum surlckzufiihren sei, so kann ich ihin nur
erwidern, dad, wenn man das Vakuum so stark als mbglich macht, die Guarni-
turen vom Tambour brw., Abnehmer abpehoben und mit der Zeit die Binder
locker werden. Wie gefahrlich aber pelockerte Binder sind, weill jeder Spinner
Auch ein . Beschidieren des: zurseit s0  wortvollon Ertzenmaterinls  duareh
irgendwelehe Unachtsamlreit des Arbeiters wird sich bel Baugdisen niemals
eipiiy vermeiden lassan.

Wig berote erwithnt,
wisdior abrekommen und sum
Ee 1ot utnrweifellhafy, dof eloe rotlerende Biirste,

Unreinigkeiten heraasbriogt nnd niemals eine CGarnitur be

hier hat die V. A. . Fraonkfurt eine Konatruktion
heransgebracht, die nicht nor ihren fweck u'f[l]]r sondern pueh tadallos funk-
tioniert. Sie nennt diesen Apparat V., A G- Stasubhanbe mit Ausstolblirste®
Um dem grofen Nachteil der Staubentwicklung dure h diae Ansztobden mittels
frii rotierender Bilrsten zn begegneén, legt die V. A, G, die Birste in die
sopensnnte Staubhnube, die mit einem Verbindungsse '1lu1|-.l|. an die Vakuum-
lettung angeschlossen wird, Dadurch wird erceicht, dal die Vorrichtung voll-
kommen staubdrei arbeitet und somit die nbtigen Eigenschaften, tadellose
Reinigung der Garnituren und Staubfreiheit in sich vereinigt. Der vielleicht
atgenscheinlich stwas grifers Aufwand an Arbeit bei Staubhauben gegeniiber
Wandersaugdiisen wird dureh die rweckmifige, richtige Behandlung der G-
nituren vhllig wieder ausgeglichen,

Viginer Ansicht nach diirfte die Anwendung dieses Apparates dig beste
von den bekannten Methoden sein, die ein daverndes und sichores Ausstoben
bei mibglichster Schonung der teuren Garnituren gewihrleistet, —ke.

=811

&l

gind wiele l-'|:_-"|||_|||-r|_"i|'|:| von digser AusstoBmethode
Ausatoben mittels rotivrondar Bilreten
die richtig ein-

sohiidicen wird., Auch

Hiherstellen der Weblade an der Einfidelseite mechanischer Web-
stilhle zur Verhltung des Herausfiiegens der Webschitzen.

Sachpann lunt <l

griitloron mochuniachon ".'-'l' ke 18k [
} Wehilnds un J|"

[Antword anul Frapo INp, 2060 . Ln. ainem
stnr |I|l

Eir=oidpe digsar '|-'|'_'-.,|:;11 lir Hoobuslitung men -u'hll dnld woip  Seiten dar
Einfidelunite [nls nb der Selte, wo michk nm Woksehllteen ilie ri"-'l "I.' o Bebnbfnden helpdat)
ki Sk imetee BEkor meatnllt wicd als an der anlregengmatzion 2aile. Anf dle Prage, ags welehon
Gifmben dieesa Fithemsivilon dor Woblads an thor sinen Bwite yorgemommen winl, wondd erwidert, dadl
lios #ur Varhitune des Homusflisgens der WobachUtzon unnmginglich ndifs sci; da dor Welachitzan
parnde an Hesir Seite, wa or Jefchtor ist, dns Bostraben hahe, hornosnilliceod .

£ wilre nun fmeressant
noch din: Mmnmmgen anidlerer Fachloote hiecfllear o hien, ')

[ie Wablade wagen Herausflisgen des Webaehiitvens nus thrar horiron
talen Lage du bringen, i-h1 mir und jedenfalls den meisten Fachlenten unver-
gtiindlich, und die (Grinda, welche die betreffenden Meister angeben, sind auf
keinen Fall stichhultig. Da ea sich, wie Fragesteller angibt, um einen groberen
Betrich handelt, wo doch suf alle Falle mehrere Meister titip mind und alle
diesen Ubelstand mitmachen, =0 mufl man J.I.U]IL'J.l]JJL"II dall derartige Ansichten
nur von cinem Melater ALEEE hen, und die anderen ﬂ1 b EET HIlT'I"”II-]IE‘:-"-'rfI-“lr
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Heft 4.

erzogen sind. Die Schiitzenbabn der Weblade st doch, wie jeder Meister
wisgen mul, nach ihrer Mitte zu von beiden Seiten ungefithr 2 mm abgeschripgt,
d. h., der Mi i telpunkt der Ladenbahn ist tiefer als Anfangy und Edde derselben,
asgenommen der Schiitzenkasten, uwm ein Heransfliepen des Webschiltzens zn
verhindern. Daf der Webschiitzen durch die Einfidelseite nngleich emschweort
wird, was nur nebenbei bemerkt wird, ist doch ganz minimal, dorf abeolot auf
den '[nmj; desselben keinen Einflul susiben. Jedenfalls ist in diesem Betrish
das Heranafliegen des Webachiitzens an der gonzen Einstellung des Schlag-
vorpanges #u suchen, Nigmals sollten sbeér dersrlige Mittel in Anwendung
kommen wie die in der Frage genannten.

Angenommen, e wiren solche Meinungen unter den Meistern in einer
Jaequardweberei, wo die Chorvorrichtung fiir einen Stubl mit achriiger Lade
vorgerichtet witre, und diese Chorv n-nmhtun,-_n; mitfite von einem derartigen Stuhl
zi einem gerade entgegengesetzten Stuhl wandern, wie wirden sich da e
artige Meister helfen wollen, wenn dann die Fachbildung unansbleiblich min-
destens O—0G mm Differéns darstellen wiirde, 2. B, in emner Webérad fir De-
korationsstoffe mit bis zu 200 Kettfaden je em?

Es ist anch fiir den Gang der Lade nicht von Nutzen im Bezug der
Ladenschers, denn der Konstrukteur des Webstuhles — gleich welchen Syatoms —
weicht bei der Herstellung von der horizontalen Lage der Lade, der Wellen
psw, auch nicht einen mm ab.

Auf alle Falle wirde ich darnach sehen, daf das Webfach riehtig ein-
Fr-ﬂ#]lr ist, und der ganze Mechanismus des Schiltzenwurfes in Ordnung ist,
erner; dafd der Schiitzenkasten nicht 2o eng eingestollt 5. Wenn alles dieses
benchtet wird, darf ein Webschiitzen, es sei denn, daf ein Kettfaden nnch
seinem HBrch fir den Ganpg des Webschiitzens hindernd im Webfach liegs,
nicht harausfliegen. Dir.

Patent-Erteilungen

B e e
R.-A. vom 28B. Februar 1921.
Bh, 4, Nr. 385469,  Appretnrmaseline zom Treeknen und Gliktten appre-

tHerter Waren: Zuz. 2 Pat, 328938, Wilhelm Bicker, Elberfeld Oststr. 20,
11, 2. 20, — 8b," 16, Nr. 335358, Gewebeplaitensengmasehine,. Walter Ost-
hofi Barmen Humboldstr, 7. 26, 2 19, — 28b, 1. Nr. 335678,  Flecht= umd
Kidppelmasching ohne fiapgplatte, Max Krigsiep, Barmen, Kampstr. 56,
&2 5 20, — @5h, 8. Nr. 335378, Kliéppellait= umd Sullsetzvorrichtung fir
Fleeht= und b lippelmasehinen. Panl Caspers, Elberfeld, Berliner Str. 29,
14, 4 20, — 29h;, 2, Nr. 335420, Yerfabhren sor ewinoong von (Geesplnsi-
fasern, Wilhelm Zeitler, Mutterstadt, BRheinpf. 7. @ 17, 24b, 2. BNr

St s, Ti-r!'uhrru ear bewinnang eines Foaserstolfes ans Koniferen=Nadelo,
Amalie Erika Hoar IIL,':. Paul Hoering u.

Hoering, gab, Eisenlohr,
Buthild Hnnrmg, j]:ieﬂm, Abomsetr. 2. 8. 2 17. — 24b, 2, Nr. 385612,
Yerfuhred zor Gewnoung vou Gesplostfasern aus .’u-mcu und Yuoeeaceen,
Chemische Fabrik Griesheim-Elektron, Frankfurt a. M., u Georg
Banzthaf, Griesheim a. M, 3. 2. 20, — 24, 3. Nr, 335583, Verfabren zur
Herstellung von Alkullzellnlose. Dr, Erich Seh(lke, Hunnover, Asternstr. 15.
15, 6. 20, — #fe, 23, Nr. 385355, wschiitzenausweehselvorriehtung fiir Web-
stithle. N. V. Exploitatie Maatschappij voor Textielindustrie Auer-
bach & Co., Haag: Vertr.: Dr. B. Alexander-Katz, Pat-Anw. Berlin 8W 45,

20, 10, I8, — Bhe, 28, Nr. 336530, Fetblattwebsinhl mit Sehiitzenwichier
und Breehsieherungen. Paul Euthardt, Tannwald, Bibhmen; Verte: Antonie
Keltz, Berlin, Danziger Str, 10, 25, 11. 16 — Bie. Nr. 335580, Webstuhl

guy Werstellung von sewebon mit deehartiz cingebundenen Holzstiihen o. dgl.
Fa. G. Bluthardt, Nurtingen a N, 30. 10. 19. — 86p 7. Nr. 335400
Elemmbvder som Festhalten des sSechoBirligers in Websehiitzen von Webstiihilen
mit =elbstlivddgem  Sclhuffndenerzate. Maschinenfabrik BHidti vormals
Caspar Honegear Riti, Zlirich, Schweiz; Vartr: Meffert u. Dr. Sell, Pat.-
Anwilte, Berlin 8W 68, 8, 8, 10, Bchweir 23, 8 15 u, 4. 8 14

R.-A. vom 7. Mérz 1921.

Bf, 1. Nr. 335815 HandmeBvorrichiung mit Ziihlwerk fiir Stofbahnen,
Bpitzen. Blimder u. dgl. Albert Kropp, Berlin, Kinigin-Aungusta-Str. 43,
B. 1. B0 — 29b 1. Nr. 885777, Verfnhren zum Eostbosten von Relde
ohne Benntznng von Seife. Dr. Gustav Bonwitt, Ubarlottenburg, Knese-
bockstr. BORL, u. Dr. Otto Goldechmidt, (otha 2 1% 18, — The,
18. Nr. 335845, Waltenstreekwerk [Mr Spinnmaschinen. Emil Waibel
Kuchen, u. Heinrich Kupper, Altenstadt, Wtthg., 1. 11. 16. — 8¢, 81.
Nr. 535749, Sechoffadenwiichter. Fus, 2. Pat. 307948, Krahnoen & Gob-
bers m. b, H, Krefeld. 2. 4, 20, — 86g, 14. Nr. 835868, Fadenkluppe fir
Textllmasehinen zam Abkloppen von Webketten. Oskar Fischer, Planen
. V., Liltcowstr. 34, 4, 2. 20,

Dem Jahresbericht flilr 1919 (1. April 1918 bis 31. Mirz 1920)
des Materialpriifungsamtes zu Berilin-Lichterfelde West, der
vor kurzem erdchiem, entnehmon wir die nachstehenden Ausfilhrungen des
Herrn Prof. Dr. Paul Heermenn fiber die im Berichtsjashre vorgenommenen

Textiltechnischen Priifungen,

Entsprochend den allgemeinen Verbiltnissen kamen im Berichtsjahre

!'-El'llgﬂ bahbrdliche ..ﬁ.ut.rﬂgn, dagegen wieder mehr private .-tnt.rugsl zir Be-

arbeitung. Unter den ansgefiihrten Untersuchungen nahmen einén breiten
Haum ein die Priifongen von Bindegamen fiir landwirtschaftliche “wecke und
gwar, Glarne ans enropdischem Hanf, aufpearbeiteten Hartfasertanen, 2. T, aber
much schon wiedar reguliire Sisal- und Ehimilahau.ﬁg—nmn, die mehrfach auch

im Auftrage auslindischer Antragsteller zu prifen waren, Huufiger wurden

anch Treibriemen mnd Firdergurte auf Art der zor Herstellone verwendeten
Materialien, insbesondere auf Verwendung als minderwertig #u bezeichnender
Materiglion untersucht, ferner Papiergarnerse ugnisse verschiedener Art, He-
kleidungsstoffe, Wirkwaren, Filze w a.  In letzter Zeit kamen infolgpe Wieder
aufuahme des Warennustausches mit den ehemils feindlichen Lindern auch
harte Kummgarne zum Zwecke der vorgeschrichenen, zolltechnischen Nuoch-
priifung zur {"m'lupe.

Ueber émige besondere Fille ser noch Niheres mitgeteilt: Bei elnem
Heidendamast warde festpestellt, dal nach der angewendeten Batikffirbarei
die Festigheit ganz merklich surfickgegangen war, in der Kette um rd. 2, im
Sehufl uwm wd. die Hillfte; die Bruchdehnung betrug sogur nur noch !/, des
urapriinglichen Wertes, [Die Seide war erheblich mineralisch beschwert, 50 dafl
i3 rm_ht suspeschlogsen war, dafl dieser Umstand bei der Batikfirberei nicht
beachtet worden war wnd 30 mittelbar an dem Morschweorden der Heide An-
teil hatte.

Stapelfasergnrne, die nich tinem neuen Verfshren veredelt worden
waren, wurden fm Vergleich mit unveredelten Garnen und zwir sowohl rein
als auch mm Mischung mit Wolle versponnenen, u. a. auf die Festigkeitseiren-
aehaften trocken, nal und nach Wiedertrocknung geprift. s zeigte sich, dal
die Veredelung an sich eine Festigheitsverminderung bewirkt hatte. Dio Nfisse-
bestindigkeit war bei den veredelten Garnen etwas, jedoch micht bemerkens-
wert  besser als bel denm micht veredelten Garnen. Auch diese Versucha be-
athitipten die bisherigpe, allgemeine Erfahrung, dal Stopelfazerpurne nad kaum
die halbe Trockenfestigheit aufweisen, HBeimischung von 80 % Walle hat
lieran nicht vial pelndert.

Eing Fall qftart'ﬂ atte wurde hinzichtlich / Ii'l.:-|L1I._-|"‘.-l;'|n'|||E't'Il filr warnies
Ol und Wasser sowie anf Eignung als Fraatz fiir Poatewolle geprift. Das
Material zeigte ein sehr gutes Aufasugevermbpgen, Zur Reinigung glatter
Maschinentaile von noch fiiszigem O] erwies o8 sich infolgedeszen anch als
rany geeignet; 111‘|._1:1'g|_'u war ¢s flr das Entfernen bereits klebrig gewordenen
Oeles und zur Reinipung kantiger Mazchinenteile nicht bramchbar, da sich dann
beim Heiben kleinere oder gprifers Flocken der Watte abldaten,

Eine Firms lieB eine grofere Zahl zeidener, auf verschiedene Weise
teils mit, teils ohne Seele hergestellter Angelschniire swecks Vergleich ihrer
Featigheitseigenschafton prifen. Die Schofire mit Seels ergaben Reiblingen
biz 57 km.

Eine Wihschefabrik hatte Schwierigheiten bel der Veérarbeitung von
Stoffen xzu Kragren insofern, als dia verschiedenen Einlagen und Aunfenstoffe
nicht immer zueinander paften und dann Faltenbildung bewirkten, Durch
die Untersuchung sollte die Ursache hierfiir und die Abstellung diesea Ubel-
stundes gefunden werden. Ea peigte sich, dal die F It|TL1'lh||l|1|?ui' gintrat, wenn
Stoffe mit verschieden hohem Krumpvermiigen zussmmen verarbeitet wurden,
und daB zu starkes Einlaufen der Stoffe anscheinend auf za weitgehendes
Hecken derselben bei der Avarfistung der Stoffe suriickzofihren war, Der-
artige Stoffe wiesen in der Dehnung vor and nach Brilhen  erhebliche
Uulursu_-]uimiu auf, waz bei anderen, wenig einlaufenden und daher sich gmt
verarbeitenden Stoffen nicht der Fall war. Fernor wuarde gefunden, daf auch
stiark einlanfende Btoffe mit anderén zusnmmen ohne erhebliche Schwierigkeiten
verarbettet werden konnten, wenn erstere vor dem duschneiden einmem Briih-
ond Krompprozel unterworfen wurden.

Fir Gerichte wurden verschiedentlich

Gutaehten
abgegeben, In cinom Falle konnte nachgewiesen werden, daf zwei Btrickteile
aus Papiergarn mit Fasereinlage gearbeitet] zweifellos susammengehbrten,
d. h. urspriinglich eine Linge gebildet |L:L1lun. was filr die Frage der Thter-
gehaft entscheidend war; In einem anderen Falle konnte wmgekehrt der Be-
weis gefiithrt werden, dad zwei als rusammengehdng angeschene Stnickteile in
Wirklichkeit durchaus verschiedene dusammensetgung anfwissen.

Atich in Handolssachen wurden Gutachten sbygegeben, so z B, fiir dis
Bernfunrsinstanz ein Gutachten, dos die Probegeémfifiheit einer grofen Liefe-
ring von Zeltbahnstoffen unter Berficksichtigung der s 4. von der Milithr-
behiirde vorgeschrichenen Eigenschaften zum (tegenstand hatte. Div im vori-
gen Jabresbericht erwiboten Prilffungen von Ballonstoffen, deren Fortsetzung
beabsichtict war, konnten im Berichtsjahre nicht gefordert werden, weil das
r*r:f-nrderlir'he Rohgewehe nicht zu beschaffen war, Inzwischen ist das 2 T.
gelungen und die Versuche fortgesatzt werden., I'0r den Deutachen Treib-
riemen-Verband sind in der Abteilung Versuche im Gange, dia erwesen
gollen, ob sinige der gvhruwh!u"wn Tm lrﬂ;:lumuu'ra!:utrﬂ nnter verschiedenen
Verhiiltnissen einen ungiinstigen hml%tkli auf FPapiergarn-Treibriemen
anafiben,

AuHu.,r den erwihnton mechanisch-technizchen Priiffungen hatte die Ab-
teilung, wie alljithrlich, auch die Gblichen

firherei- und textilchemisehién zowie

Priifungen i
anszufilhren: Bestimmmungen des Gehaltes von Baumwolle, Waolle, Konsteside
und. dergl., Priifungen beschwerter Seiden anf Art und Hohe der Beschwerung,
Pritfungen von Farbstoffen auf der Faser und in Substanz usw. Gelegentlich
mufiten auwch nene Prifverfabren susgearbeitet nnd emngefithrt werden, =z B.
bei der Bestimmung des Wollgehaltes in Mischgarnen von Wolle und Stapel-
fiser, die nach dem alten Natronverfahren keine zutreffenden Werte crgeben,
weil die Stapelfsser beim Abkochen mit Natronlasuge erheblich an Crewicht
verliert. Fiir diese Mischgarne ist das ir'i'lh-r.r von Heermann verffentlichte
Sehwefelsflureverfahren (zur Bestimmung geringer Mengen von Wolle in Baum-
wollwaren) nachgepriift und eingefihrt worden,

In letzter Zeit boteiligte sich wieder das neutrale Ausland an denm
Arbeitsantriipen. Aus den skandinavischen Lindern waren es besonders dil-
nische und r-:u:hwedufeq he Firmen, die die Abteilung in Anspruch nahmen.
Fine schwéedische Firma beantragte belspielswoisa die Priiffung von 28 marine-
blauen Stoffproben suf Farb- und Trageechtheit. Da dis Priifung auf Licht-
Luft- nnd Wetterechtheit durch praktische l*FlllfLTllllEht‘L'rULle he infolpra Zeit
bedriingnis nicht susgefithrt werden konnte, so mubte mit Einverstindnis des
Firma die Priifung in der Weise durchgefihrt werden, daf die Art der Fir
bung suf chemisehem Wege ermitielt 11lei ang dem I"EIJTIJULEEJ']-_"""I"I'IH unter
A undllp[__uu-r iler ullg'f-mmnen praktischen Erfalirungen, ein annéiherndes
Bild fiber die ﬂTﬁﬂF:rE oder geringers Farbechtheit der einzelnen Muster abe
geleitet wurde. Schlieflich wurden die gepriiften Muster in vier Echtheits-
klassen singeordnet: 1. sehr echt, 2. echt, 3. siemlich echt und 4. wenig echt,
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Wie auch in friiheren Jahren hatte die Abteilung im  Berichisjahre
mehefaeh die Ursschen von Fehlern in Textilerzeugnissen aufzu-
klaren, So war z B. in einem Falle gine Stapelfaserpartie stellenweise briun-
lich - angelnnfen und morseh geworden, Es wurde fostrestellt, dafl die ver-
dorbensn Teile der Partie arhebliche Mengen von Schwelfelsiiure enthielten,
lis vermutlich infolpe schlechten Auswaschens des Fitlllbades o, 4. in der
Ware gurickeeblichen waren und nach Kapiilsrwanderung und Konzentration
lie Sehaden verursacht hatten. In einem anderen Falle wies ein Gewebe
Locher auf, die anscheinend auch durch ¢hemische Einflisse entstanden
WRIEIL USW

Der noch immer herrschende Mangel an Fettseifen und sonstigen guten
Waschmitteln bildet fir Industrie und Forschung fortpesetzt einon Anreir
pute Ersatzmittel fiir Seife su schaffen. Die praktischen Erfolge sind
hier aher leider bisher nur sehr m#bipe gewesen,  Von den antersuchten
Whaschmitteln erwiesen sich die meisten als dorchans minderwertige Wasch-
mittel alten Stils, Neus Gesichtspunkte in disser Besiehung boten verschiedene
Frzengnisse, 80 £ B. ein ans Naphthensiiuren horgestellter Seifenersatz und
vor allem eine nach neven wissenschaftlichen Grondsitzen hergestellte Parafiin-
seife, weleh letzters Beachtung verdient. Diess proktischen Vergleichswasch-
prlifungen wurden nach einem in der Abteilung puspearbeiteten Verfahren nos-
oofiilirt dber dis demniichst an anderar Stelle ausfihrlicher berichtet werden soll.

Mit der notwendiz gowordenen Umstellung der Industrie in die Friedens-
wirtschaft mubten die vorhandenen Heereshestiinde an Textilstoffen zum Tel
inmeearheitet, xum Teil einer anderen Ausrlistung unterworfen warden, als ur-
apriinglich vorgesehen war, Bei diesen Betriebsumatellungen suhen sich viele
Retriebe vor meun Aufgpsben gestellt und hatten naturgemff neue Sehwierig
keiten zo dberwinden. Eine Reihe solcher in Umstellung befindlicher Betriabe
mihmen in wiederhplten Fillen den Rat der Abteilung in ."nrlﬁ§1|'11"||.

In griferem Mallstabe hatte sich die Abteilung such der systematischen
Hearbeitung dex

3 Bleichfrage

gewidmet, Bekanutlich sacht die neuzeitliche Waschmittelindustrie die eigent-
lichen Wasch- and Beinigungsmittel in Ermangelung von Seife durch Bleich-
mittel zu ersetzem oder gum Tetl zu ersetzen und zo filr die Bleichwaschmittel
mmer mehr Boden zu erobern. Durch umfsngreiche Untersuchungen in der
Abteilung ist in den fritheren Juhren bereits ermittelt worden, daf diese Ver-
wendung von Ssuerstoffweschmitteln anf die Daner dis Faser stark schidige
ind zn der typischen Erscheinung des Ssuerstoffrafdes® fiilirt, wobei die
Wiische a) entweder durchpfingix morsch wird wndd rerfiillt, nder b) stellenweise
durchfressen bezw, durchlichert wird, wenn bestimmte Katalysatoren (z. B,
Kupferspuren) in der Witsche enthalten sind. Zur Vermeidung dieser Wiische-
sehiiden und zor mdglichst weitgehenden Erhaltung unseres Wischebestnnders
ist dann spiter. von Heermann vorgeschlagen worden, dort, wo #loe Hleiche
picht umgangen werden kann, dieses Bleichen nieht in Verbindung mit dem
4 |'__.\,.‘l||.|.-'|| i|5 ]||_li_|j|l||| H.:'||'|_|l :|'|-'||| 1||:JT ]::i|'i|_||'|'|.'|..'|-|'||'I'I'|i‘.'||"|:|'l '-'IJT-".'.I”.I']][I.I.‘.':T, SUnern
sunfichst ohne Bleichmittel ¢u waschen und dunn erst im gweiten Bade pe-
sondert kalt nachzubleichen, Wenngloich die bisherigen Erfabrongen und
wisecnsehaftlichen Untersuchungen diesen Vorschlag gang allgemein rechit-
fertipten, =0 lagen bisher doch keine nusreichenden Erfahrungen in bezug wuf
dig Danerkaltbleiche und die Einwirkung anf das Bleichgut bei dieger vor.
[m hesondereh war auch der Einflull der beim Kaltbloichen wichtigen Faktoren
wie Bleichdager, DBleichbadkonzentration, Bleichtemperatur) noch nicht aus-
reichend ermittelt und somit noch nicht COrdoung, Mal. und Zahl in das
System gebracht. Durch eine Zahl von Versnehsrethen sollten nun in der
Abteilung diese Verhiltnizse bis zu einem gewissen Grade pekliict und hierbei
im hesenderen adch die Daverhlaichs (bis #2050 Bleichen nacheingnder)
herficksichtigt werden, DThe bisher ausgeffhrten Versuche sind vom praktischen
wie wizsenschaftlichen Gesichtepunkte sus gleich bemerkonswert und lehrreich
and  sollen demoiichst im Zussmmenhange an anderer Stelle verGiffentlicht
werden, Heute sel nur mitgeteilt, dal die Kalthleiche mit Hypochloriten dar
Heifbleiche mit Sauerstoffwaschmitteln in bearng aul Faserachonung gansg er-
hebligh fiberlegen ist und wirtschaftlich eine ungehenre Ersparnis nin Fasoer-
material bedentet

Fachschulwesen

H8here Wirkschule Limbach §. Sa. Nach dem Schulbericht filr
192021 besuchten die von Dr-Ing. . Willkomm geleitete Schule imi wh-
relgufenen Jahre insgesamt 56 Sehtler und Schiilerinnen. Waeiter wird u. a.
berichtet: Bei der Neuordnung in der Verwaltung der gewerblichen Schulen
st die Hihere Wirkschule in die Gruppe derjemigen emgereiht worden, die
der Aufsichit des Wirtsehaftaministerinome unmittelbnr anterstellt sind.  Im
Zmzammenhange mit dem Erlal der Beamtenbesoldungsreform fihrt der Dircktor,
Herr Dr-Ing, O, Willkomm, die Diensthezeichnung Gewerbestudienrat, Herr
[ng. Riedel die Amtshezeichnung Oberlehrer.  Auller der am Schlusse jeden
Tahirea stattindenden Ansstellung der Bchillerarbeiten fand anch diesmal wiedar
vine dffentliche praktische Prifung im Maschinensaale statt, Dank dem freund-
lichen Entgerenkommen der betr, Inhaber konnten im Laufe des Jahres ell
griviere Fabriken besiclitigt werden. Die Schule erfreats sich auneh im abge-
lnufenen Jahre eallreicher Spenden.

Stidtische Hihere Webschule zu Zittau. Dom Jabresbericht
fiir 1920 21 entnehmen wir die folgenden Mitteilungen: An der vom Gewerbe-
oberstudienrat J. Krause geloitoten Anstalt bestehen; eine hithere Lehranstalt
it '|';'|i;:..-'-.1|||l;g'rr|:-;'5_';.| fiir ;-;|_|_|-.':'1'j_|_|-ri_5|_- Fabrikanton, Fabrikdirektoren, 'l.'l."{'.rj-[f[lhl'-lﬂ.
Ein- und Verkiufer tm Manufakturwarenfach, Textiltechniker, Betriebsleiter
nsw,, eineé Tagesschule fir Musterzeichner and Mustergeichnerinnen fir Mang-
fulturwaren, sine Abendechule fiir Weber, (Geschiifizgehilfen, Musterseichoer,
Lohrlinge und dergleichen (Lehdlingsabteilung), eine Webersifortbildungeaschule
und gine Midchengeworbeklnsse, Ostern 1920 maldeten sich 2u 29 verbleibendon
{7 nene Schiller, Michaslis verblieben 51, nen hinzu kamen 40 Bohiler bezw
Rehilerinnen, Insgesamt waren also im ersten Halbjahr 78 wnd im zweiten
Halbjahr 91 Sehiiler bexw. Schillerinnen 2o verzeichnom,  Der Stantsangehirigs
keit wneh waren 89 Schiler aus Deutschland (darunter 34 Sachsen}, 1 wus
Oaterreich, 1 nus Bullind, — Dio in Verbindung mit der Hbheren Wobschule

errichtete Vorbildersammlung omfadt 2 Zt, 2351 Btoffmuster. Eineér beson-
deren Aufgabe unterzog sich die Anstalt durch die An- benw, UI’.IJ!EJ’I'I'IJTIJ%
Arheitsloser. Eine grofe Anzahl junger Leute, die in ihrem erlernten Berum

pehildet und so von der Industrie gern anfgenommon, Industrielle Besich-
tigungen fanden in Beichenberg i, B, und Zittan statt. Mit der Zittaner
Industrie und der der Umpgebuny stand die Schule in innigen Wachzelbezieh-
ungen, Vortrfige faehwizsenschaftlichen und sallpemeinbildenden Inhalts wur-
den gehalten, ¢ T, mit Lichtbildern, — Das in Verbindung mit der Hiheren
Webschnle im Jahre 1917 orrichtete Offentliche Warenpriifungsamt hat
in der Zeit vom 1. Januar bis 31, Dexember 1920 im ganzen O56d amtliche
Prifungsecheine ansgestellt, Uber Festigkeitspriifungen von Garnen und Web
waren wurden 9% Scheine avspestellt. In 23 Fillen war der Leiter des Amtes
als perichtlicher Sschverstindiger sugezogen.

!E-;-i-.i_u Unterkommen finden konnten, wurden zu praktischen Webérn heran-
I
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Aus den
Textil-Forschhungs-Instituten
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Forschungsinstitut Sorau des Verbandes Deutscher

| Leinenindustrieller. Die Marznummer der (Mitteillungen®, die von nun

aly als besondere Vierteljahreschrift erscheinen werden, wird durch einen Aui-
satg , Ruschmanns fAber S#urebildung in biologischen Risten eingeloitel
Prof, Tobler bringt anBer ¢inem Artikel fber die Bekimpfung des sogen.
Flachabrandes ein nitzliches Schlagwortverzeichnis der Aufschliebungsverfahren
von Faserstengeln aus den deutschen Patentschriften. Dr. H, Kappert be-
endot seinge Abhandlung Gber Leinsaatprifungen und Dr, Ernst Schilling
seine Untersuchungsergebnizee ther die Faser von Sophors flavescens.

Literatur

Die neuzeitliche Seidenflirberel. Handbuch fir Seidenfirbe-
peien, Farbereischulen und Farberellaboratorien von Dr. Hermann Ley,
Firbereichemiker und Chemischer Beirat der Elberfeld-Barmer Seiden-Trock-
nungsanstalt, Mit 13 Textabbildungen. WVerlag von Julius Springer in
Berlin, 1821. Preis 258 .#, — Ausgehend von den Tatsachen, dal neuere Werke
iber die Seidenfirberel fehlen, und dal gerade in der Veredelung die letzten
Jahre technische Neuerungen von besondercr Bedentung gebracht haben, hat
der Verfasser mit Erfolg versueht, in der vorliegenden Sehrift die Technik
der R[eidentiirberel in ihrer neuesten Forimm dargustellen. Er bohandelt alle
\rten der Seidenveredelung bis zum Fertigfabrikat und gibt sehliefilich als
besonders wertvolle Evglingung des Buches seine Erfahrungen ans der Praxis
iber die Ursachen von Seidenschiiden und ihre Verhiitung, Wie der Verfasser
splbat sagt, soll das Werk woeniger ein Lehrbuch als ein Bueh fir die Praxis
sein, und die Praxis wird ihm eine glnstige Aufnshme bereiten,

Das moderne Arbelissystem (Taylorsystem). Voo Ing. Ferd
Kilages Verlag von Bonned & Hachfeld in Potsdam und Leipzig
Preis 2.50 & und 20 9% Teuerungszuschlag, — Allgemein interessiert man sich
| jotet in der Industrie fir die Neuorganisation der Fabrikationsmethoden, In
der vorliegenden, im Hahmen der vom vorgenannten Veérlage heraunsgegebenen
Technischen Selbstunterrichtsbriefe System Karnack-Hechield erschienenen
Behrift finden wir den 1r]-qzmiara_[igq_-1|.-,;.::|!'.J: moderner Fabrikbetriebs peschildert,
die Anleitung zur Auvsarbeitung von Operationsplinen, Mitteilungen dber die
modernen Werkzeuge und Spannvorrichtungen und ihre Konstruktion w. s m.
Die Schrift des Verfazsers, der auch den Fernunterricht leitet, ist fiir jeden
leicht verstindlioch, sie will zur Fiérderung der Arbeitsleistung auf den ver-
sehiedensten Crebieten beitragen und wird in Betrieben, die sich dafiir eignen,
Heachtung finden.

R S o i e e e e e e

Vermischtes
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Uber die Entwicklung der vogliindischen Textilindustrie
und ihre Umstellung schreibt uns die Bibliotheksverwaltung der Stast-
lichen Kunstachule Planen i V.: Drs Losungawort vogtiindischer Spitzen-
industrieller heift gegenwlirtip Umstellung der Fabrikation, Denn ihr Titig-
keitshersich, in dem einst kaufminnischer Wagemut, Kunstgewerbe, Hand-
und Muasehinenwerk so schOne Erfolge erzielten, leidet noch immer anfs schwerste
an den Nachwehen des Weltkrieges. Noch gersume Zeit wird vergehen, bis die
Produktionsmenge nur snnihernd den Hochststand von 1911 wieder erreicht
haben wird, Hier tritt eine Erscheinung zutage, die die Planener Textilindunstrie
bei BaumwollmiBernten, bei Schwankungen der Moderichtungen, bei gewsltigen
politischen Ereignissen zu wiederholten Malen erleben mufite, Ein kurrer Rilck-
blick auf die Entwicklung der Plauener Industrie soll dies veranschaulichen.
lm letzten Viertal des 16. Jahrhunderts fithrten Nirnberger Hindler die We-
berei von diinnen bsumwollenen Schleier- und Musselinstoffen bei uns ein.
Diese Erzenpnisse waren sehr geschiltzt, und ein guter Umsatz wurde darin
arrielt. Die Herstellung genannter Gewebs fberdanerte den dreifiigjthrigen
Krieg mit ull seinen Néten und Entbehrungen. Als spiter die Weberei und
tedruckerei von Kattun hinzutraten; erlebte die Plavener Baumwollindustrie
{hre rweite Bliite. — Dureh di# Bevolution im Jahre 1789 und dis darauf-
falgonden Kriegswirren trat ein hefticer Ritckachlag ein, durch den Industrie
und Handel lahm gelegt wurden. Arbeitslosigheit und Hungersnot waren die
Folge. Der Hohepunkt des Elends wurde erreicht, als. man ﬁiﬁ' von Napoleon
im Jahre 1806 verhingte Fastlandssperre gegen England sufbob. Englische
Giarne und Gewebe gus Baumwolle Oberfluteten Deutschland, Im Preise waren
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letztere viel wahlfeiler, auls die Planener, da sie aof bedeutend billiger ar- | sie besser organisiert sei nls in ltalien.
heitendon Mazchinen herpestellt wurden, Nach Einfthrng der Dampimasching, | Jahr geerntet, sondern wioderhiol
der Spinnmasching und des meachanischen Webstuhles erholto sieh allmiithlich | Arheitslfhne besger ansgeniitet 1nd die Produktion gehoben
Nonen Verdiensgt brochts die von | darmuf hingewieson, daf die Japaner doreh J-.':-,-u.-_nui_-' besondere Seidenrampen

anch - die Plasensr Baumwollindostrie,
Fron Krause, dor Gatfin eines Baumwollwarenhilndlers, im  Jahre 1310 einge-
fihrie Hend- nond Plattstichstickeral naoh Plaaon, dis den
der Stadt mit begrlindeie Vom Juhre 1857 ab, wo die anfangs sehr ein

Heft 4.

[n Japan wird nicht nur einmal in
und dedurch werden das Matedal und die
Zunfelist wind

erzielt hitten, die sich sowolil filr Sommer- wie' fitr Horbstzucht eignen. Auber-

Weltruf | dem seiin .f:l|l:l.ll nicht der Maunlbeerbanm: wio in Lialien, vecheeital  der iir

ginmal im Frihjahr die Blitter zum Fiittern der taupen liefere, sendern di

inche Btickmaschme ithren Einzug in Planen gehaleen hatte, teat die Stickerai | Japaner Mitton Maulbeerstriinchor, die sarte Bltter liefern und such bei vor

immer mehr in den Vordérgrund. Ale man endlich in die Lagpe kam, alle
historischen Handspitgenarten auf der Stickmaschine nuchahmen :m kdnnen,
wir der Hochststand der Planener  Spitzen- and  Stickersinduostrio schnell
rreicht (1811} Dhe rilbmbiche Entwicklong der Fabriken - englischer {Gar-
dimen sowie der Konerefl- und Madrasstoffe soll hier nicht unefwiithnt hlaghen,
— |1 ungerér erpsten Zeito roht owedey kibstlenscher, ooch technischer Ior-
findongsgeist. He jat eine bekmomte Tutsache, dall der vogtlindizsche Fa-
brikant, Zoichner und Stcker in o der Hemstellung von  Maschinenspitzen
diz Bchweiser Konkurreng der Vorkriegsgeit weit dberfilgelt hatton, Diese
Uberlegenheit wurde auf den vorletzten Measen in Leipzig und Frankfort s M.
von -schweizer, amerikanizchon and  enplischen Einkfufern aufe neoe fest-
weatellt, als moun ihnen die Neoheiten der Versinmigong sur Hebung  der
Spitzenindustrie nnd dor =pitzenkiinstlergrappe Plaven vorlegte,
man in mafgebenden Fabrikantenkreizen
traten, kilnftiz Jdns Awgenmerk hanptsfichlich auf Weilstickerei nnd Wische-
fabrikation zu riehten.

Versuche zur Steigerung der Seidenerzeugung in italien.
[Mie Mailiindér Handelshammer hat, wie die ,Post® kilrzlich meldete, suf Anregrung
verschindener Interessenten die Frage gepriift, wie die Produktion an Hoheeide
i [alien gehoben werden kiinnte. Es wurde dabel vor allem darsuf hin-
pewiesen, dall die Seidenzucht in JapanTsich viel grdfer entwickelt habe, weil

Jiohrleilunge

Dennoch 15t |
lanens dem Gedankén okher gpe- |

perliclkter Jabrparort |L'-:'FII'|'::|1'|-.'E werden kinoen, YVon den etwa 200 WG b
Kokona, die in Japan jihkclich erzenpgt werden, seien nur etwss mehr als die
Hilfte der Fribjahrszucht suzaschreiben, stwa Y, der panzen Menge werde
im Sommer ergeugt und der panze fbrice Best im Herbet,  Die italionizels
Produktion betrpg vor dem Kriege ofwa 55 Mill. kg, it jetst aber aof etwa
:':" "'JI.IE I\.# _'Tfl':‘-'ul.i.ll..l-.'llll. 1||I|.II"|'.|I l':ll"l' I||r:'|r|||5 |||'|' :‘|-1:|.|i!ilr-r-|'_-|r!'ii|||_'|||=r 3.|:.|_'|'i|| .“.
Krongung der Seidenroupen nach dem Vorbilde der Japaner vingefahet werden
Efnnte, wirde die italiemische Produktion. wig man haoff't, such die etwe
Ta MilL' kokons ersewren Ednnen, die vor dem Erege vom Orent eineefiithe
worden, um in den italieniachen Seidenspinnereien verarbeitet zu- werden

Bellagen.

Der esamianflage unserer hentigen Nummer sind beigefiigt:

Nr. ¥ des Beibluttes | Muster-Zeitung der Leipziger Monatachrift fiir Textil-
Industris" ;

gin. Prospeki der Firma Peniger Maschinenfabrik
Aktiongesellschaft in Penlg m  Sachsen fiber
D. R.-B.-M."

Unsers gpeehrten Leser werden auf die vorstehend angefihrten Beilngen
hiermit noch besonders aufmerksam gemacht .

und Eisenglofiered
,08s neue Penig-Hingelager

fiir jeden
Belriebsdruck
liefern

Babcock-Werke
Oberhausen-Rhl

[ 108E3/1V

Export-Verein
in Sachsen

DRESDEN-A. OSTRAALLEE 9
Gegrindet 1885
Gemelnnitziges Untemehmen zur  Forderung
des deutschen Aussenhandels,

Verlangen Sie aufklirende Drucksachen!

Luftbefeuchtung

Modernstes, wirksamstes System,

tadellos arbeitend, durchaus olfrei.
Dreifiigjahrige Erfahrung.

Gebr. Korting Aktiengesellschaft

Hannover-Linden L1116

Alteste Spezialfabrik fir

Priifungs-Apparate

fir Garne und Gewebe

F.R.Poller

Leipzig, Steinstr. 57

Gegrlindet 1780

Festighedts-Priter Garn-Wagen o Weifon

MeBmaschinen, Drallapparate

Meterrollen, Gleichheits-Priifer
[fin

Konditionier-Apparate

Hygrometer, Prozent-Wagen.

Hochleistungsfihige
Hammer & Haﬂhiar—ﬁingzwirnmasnhinan

R Spezialitit seit 1886

= kurzfristig lieferbar. E

Hammer & Haebler, Forst i. Lausitz

Maschinenfabrik und Eisengieflerei.
(10742
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e i & Tarkiroeri
SEITca. 70 JANREN K“EE“-AEE“ R

Jilnm.ulb.em

[ 108441

Solche Spulen fertigen lhnen meine

Prazisions-Areuzspuimaschinen

Kurzfrislig lieferbar!

Weitere Sonderheiten: Himtliche Maschinan znr Herstellung wnd Appretur vom
Sport-, Rodel- und Kindermiitzen und tlirkischen Feaz.

Man verlange Prospekt. 10828

F- Reinhold Brauer, Chemnitz |

— - =
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Kalander

aller Art fur die Textil-, Leder-, Kunst-
leder- und Kunststoff-Industrie.

“"II_ besonders zur Verede-
lung von Textilgewebe,

e Papierwasche, Ersatz-
FI‘“""]“S. “alﬂ"“ar stoffen, wie Kunstleder,
Lederpappen, Leder-

tuchen, Wachstuchen

Prdge-
ﬁrﬂum‘an grofte Musterauswahl
WﬂIZH" aus Stahl, HartguB, Papier, Baumwolle etc.

Job K einewetersSitne, Croeld

(108461

(] [ ) o e ) 5 5 ) ()

0O 000000000010 00000000 00000 R RL  Be

Hompesch & Peitzer, M.-Gladbach

Maschinenfabrik und Eiflengieflerei

Gegriindet 1886

2
|

o] o] [} ) ) o ) o ) )

Zentrifugen

fur alle Zwecke, in jeder Grofle
und Bauart.
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fr

Sondermann & Stier A.-O.

Chemnitz.

e e —— v
=

7vtl. Qebr. Franhe

Aktien-Kapital: 10 Millionen Mark.

Seit 1867 LITDIL llmﬂflhiln?ll

Spulmaschinen, ‘Weifen, Knaulwickelmaschinen
fur alle Garne.

femer: Gasiermaschinen, Garnpressen, Garnstrecken,
ALlistrier=Glanzmasch., Spulenkopfe, Dochtmasch. eftc.

(10R02 N
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Ringzwirnmaschinen,
Fligelzwirnmaschinen,
Schufispulmaschinen,
Schlauchkopsspulmasch.,
Kreuzspulmaschinen

als Fach- und Troibmoasohinen,

Scheibenspulmaschinen

als Fach- und Trelbmaschinen,

Mechanische Weifen,
Warenwidiel- u. MeBmasd.,
Priz.-Kreuzspulmasch.

mur Erasungung voen Nihswirn-Spunlohsn

Fiir allee Fabrikations-
Zwelge wuarnd
Materiale.

MoOoderTraie

vy

Honstrulsitlon. &

Alle (rdOBern i
Ausfiihrungen.

sowie alle Ersatzteile fir Spinnerei und Zwimerei liefert L [10'850

Maschinenfabrik BURGHARDT, Warnsdorf | .
OSKAR SCHLEICHER, GREIZ

Spezialfabrik fiir Jacquardmaschinen aller Systeme und Stiche.

Jacquardmaschinen -~ /7, | Damastmaschinen

in Verdolstich (endlose Papierkarte). B e {1 P ) e fiir Leinen- und Seiden-Webersien In allen

: : e T ok R Stiohen sowie fiir endlose Papierkarte.
Jacquardmaschinen B e S :
fir Lelmen-, Woll-, Baumwoll-, Seiden-, e s T iRl
Mibelstof- und Rutenplisch- Webereien, : _-_.: i | = Kﬂf'ﬂl‘l#ﬁhlﬂg-

! i ] [l
: = = 1: . 9 = “nd Blndema’nhlnun
™ o = - T . i 4 : B
unpa " !s& Inenl = " L o R d
x - ! v i -~
—— : T o a1 = .
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| Automatische Abpaﬂma:nhinen. e, = Schaftmaschinen.

Kataloge stehen auf Wunsch zur YVarflilgung. (10778

Gewebeputzmaschinen

mit 28 Schneldezeugen,

Entstaubungsanlagen
Exhaustoren — Staubabschneider.

claade Interessenten zur Besichtigung meines neuen mustergliltigen
YWerkes und meiner Versuchsanstalt ein.

Riemen-Derbindemaschinen fiir Leder-, Textil- u. €rsatzriemen.
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VOLLSTANDIGE ANLAGEN

W.Schlafhorst & Co.

M.:Gladbach

Sonderfabrik

fitr Spulmaschinen fir alle Zwecke
Elekt. Patent-Garnsengmaschinen
Baum:=Zettelmaschinen mit Patent=
Zettelrahmen / Zwirnmaschinen

Gebriider Sucker

Griinberg i. Schles.

Sonderfabrik

fiir Sektional: und Konus=Ketten-
scharmaschinen / Leimmaschinen
Luft-Trocken: und Trommel:
schlichtmaschinen Ffir alle Garne

C. H. Weisbach

Chemnitz

Sonderfabrik

fiir Spann=z und Trockenmaschinen
Zylindertrockenmaschinen
Kalander / Mangeln / Zentrifugen
Appretbrechmaschinen
Einsprengmaschinen
Starkmaschinen usw.

Zittauer

Maschinenfabrik

Zittau

Sonderfabrik
fuir Bleichereis, Farberei, Druckerei-
und Mercerisationsmaschinen

VOLLSTANDIGE ANLAGEN
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