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sind s mittelschlichtizen Wasserrfider ziemlich tener, sie besitzen aber
inen guten Wirkungsgrad von 70 bis 78 %[  Fiir klemer Gefille von
4 biz 1,5 m eignen sich besonders die tiehschlichtigen Wassarrdder,
deren Einlanf untér Radmittel liegt .

Wiihrend bei den bisher anfgefihrien Wagsorriidern das Gewicht
des Wassers witkie, kommt bei den upterschlichtigen Radem der
Stof des Wassers gegen die Schaufeln zur Geltupg. Das Had wird ent-
weder in das freiflicfonde Wasser eingetaucht oder es wird eine Spann-
sohiitge  verwendet, Da der Wirkungsgrad nur etwa 30 his 35 %/, ist,
ist seine Anwendung selten nnd schwer sm rechifertigen.

Der Wirkungsgrad der cinzelnen Banarten ist verschieden, den
héchsten Wirkungsgrad ergeben langsam laufende Rider. Die Wirkungs-
grade der einzelnen Systeme sind aus der folgenden Tabelle ersichtlich:

Radkonstroktion Wirkungagrad

Oberschlichtiges Wasserrad
a. bol kleinen Gefdllen - .

mittleran a
groben I prTd

1.
0.65—0.50
(0,76—1),80
1 80—0.85
(60— 70

KRS i T a3 T AT
I"l"" 5]
2. Ritekenschlichtiges Wassermd
3. Mittelschlichtiges Wasserrad:
a. Schaufelrad mit Kulissencinlaud
b, mit Uherlanf (System Zuppinger)
¢, Bagebienrad . S iy :
4. Unterschlichtiges Wasserrad:
a. gewdhnliches Kropfrad | £ -
b, Kropfrad mit sohrfiger Spannschiitze
o. Ponceletrad . . . . bty ety

0,75—0,%8
0,72—0,80

0,75—0.8Bh

0,80 — 10,40
{,60—40,70

OB == TG

Im Vergleich zn den Turbimen ergeben sich folgende Punkte:

1. Withrend die Turbinen fitr alle Gefitlle und fast alle Wassermengen
auzfithrlair sind, eignon sich die Wasservider nnr fir Geffille hig alloer-
hidchatens 12 m und kleinge Wassermengen,

9 Auch bei bestens konstruierten Wasserrildern wird niemals ein
s hoher Wirkungsgrad erreicht, wie bol gut gebauten Turbinen; wiihrend
andererseits der Wirkungsgrad der Turbinen bei  garinger Beanfschlagung
gany bedeutend sinkt.

3. Eine direkte Kupplung von Arbeitsmaschinen oder Transmissionen
st bei den Wasserriidern trotz stets liogender Welle infolge der niedrigen
Umdrehungszahlen nicht méglich, es macht sich viclmehr dio Zwischen-
schaltiog von Zahinradvorgelegon ndtig, die eimnen schlechten Wirknngs-
grad haben. Pei den Turbinen ergeben sich hingegen durch die hdheren
Dmdrehungszahlen wesentlich ginstigere Ubertragungsverhilinisae, bei den
Turbinen mit liegender Welle ist eine direkte Kupplomg laicht méglich.

4. Die Regelung der Wasserrlider mufi durel Spannschiitze erfolgzen,
sin iat infolgedessen schwerfillic und ooyvollkommen. Die Regelung der
Turbinen hingegen, fir die mehrere Wege offen stehen, ist fir dig prak-
tischen Verhfltnisse “ausreichend und als geniigend vollkommen zu be-
zerchmen.

5. Die Lebensdauer der Wasserrlder und der Turhinen ist als voll-
kommen gleich anzusehen. Die Reinigung und Reparatur der Wassorriider
ist infolge der leichteren Znglnglichkeit leichter als bei den Turbinen.
Die Turbinenkanile sind im allgemeinen leichter der Verstopfung durch
Qehlamm  und Geschwemmsel ansgosetyt als die Wasserkammern
Wassorrlder. Der Frost hingegen hat bei Wassersfidern eher eina schi-
digende Wirkung, die sogar zu Stillstiinden fithren knan, als ber den Turhinen
mit ihren grofien Wassergeschwindigkeiten,

fi. Starke Schwankungen sind namentlich bei den Franzisturbinen
giinzlich ohne Einfluf aof den Wirkungsgrad, wihrend die Wasserriider
Aurch sohwankenden Wasserspiegel AuBerst unglinstiz beeinflubt werden.

fmmerhin gitt es eine Reihe von Fillen, in denen das Wasserrad
der Turbine vorzuzichen ist, 2. B.:

B | i " u -'1‘ ‘- § 'I'l-h'-., 1 shis e | . 3 x g " L M 1 -
Bei sehr langsam und unregelmiifiigem (Gang der Arheitsmaschinen | Franzissystem, das eine Prefistrahltorbing mit aubenschliichtigem Eintritt

(Hitmmer, Pocliwark. (Mmithlen, Walken nsw.) nnd filr die Ausntzung
klriner Kriilte;

ol Anlagen mit sehr unreinem Wasser und starker Kisbilduog;

bei geringen Gefillea unter 1. 5mund stark sehwankenden Wassermengen ;

bei Gefillen unter 10 1 und geringem Wasserzulanf,

Fine griflere Verbreitung als die Wasserrider haben die

Turbinen

gefunden, bei denen das Wasser hauptsichlich dadurch wirkt, dall es 1n
den Schaufeln der feststehenden Leitriider eine bestiminte Schnellighent
upd Richtung erhilt, ang der es dann durch die Sehaufeln des sich dre-
henden Laufrades wieder abgelenkt wird,

Im allgemeinen sind folgende Anforderungen an die
stellen, wenn sie als wirtschaftlich und gut gelten solien:

Turbinen =n
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| sprechenden Freistrahlturbinen sur Anwendung kommen,
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1. Sie milssen jode Gefillhthe und jede Wassermenge wirtschaftlich
ausnitzen kinnen,

9, Der Wirkungserad mul unter allen Umstinden und bei allen
Beanfschlagungseraden hoch aein;

3. die Welle mull mit
anesordnet worden kinnen;

sloichemn Vorteil vertikal nod  horizontal

I, zur Ergielune eines leichten Triebwerkes und sur Ermbglichung
dor direkten EKupplung goll die Umdrehuncazalil mdeglichst hoch sein;

5, dis Regoluny muf leicht, einfach und miglichst vollkommen sein;

6. alle Teile milssen sine leichte Zupinglichkeit besitzen.

e Einteilong der Turbinem kann nach verschiedenen Gesichts-
punkten erfolgen, so 2. B. nach der Art der Beaufsehlagung in Achsial-
turbinen und Radialbmrbinen

Bei den Achsialturbinen erfolgt die Beaufschlagung in der Richtung
der Achse: bei den Radialturbinen dagegen eenlrecht zor Achse.

Man kann aber auch eine Einteilung nach der Wirkungsweise des
Waszsers treffen und zwar in:

Reaktions- oder [Tberdruckturbinen und Strahl, Druck- osder Alktions-
turbinen. Beide Arten kOnnen radinl oder achsial beanfschlagt werden,

Fiitr die Reaktionsturbinen ist kennzeichnend, dall das durch
das Lanfrad hindurchflieBends Wasser unter einem gewissen Druck steht.
Hierzu sinil folgende Systeme sn rechnen: die Fourneyron-, Franzis- und
Jonvaltarbinon.

Dia Aktionsturbinen hingegen lassen das Wasser ohne jede
Pressang durch das Laufrad flicBen, es wirkt hier lediglich durch Druck
infolge der Richtungsinderung des Wasserstrahles. Hierher gehfiren die
(irard- und die Schwamkruginrbinen.

Die Erfindung der Turbinen liegt etwa 100 Jahre zuriick, bis dahin
war mun bei der ‘Ausniitzung der Wasserkriifte lediglich anf die Wasser-
vider angewiesen, [m Jahre 1820 fithrte Fowrneyron die erste praktisch
verwerthare Turbing aus, die radisle, obere Wasgerguftthrung und volle
Beaufschlagung besaf, Die Turbine besall ein Leitrad, das innerhalb
dez Laufrades Dia Wasserfiihrung erfolgte dementsprechend von
inten nach auben in radinler Richtung

(jepen 1840 erschien der Amerikaner Franzis mit singr Turbine,
die ein innenbiegendes Laufrad und ein aufienliegondes Leitrad hatte, in
der OMfontlichkeit. Diese Anordnung hatte natiilich eine Wasserstrimung
vont aulen nach innen in radipler Richtumg #or F-fll}_’_r'ﬁ: der Abflufi des
Wassers erfolete in achsialer Richtung.

Fast zu derselben Zeit fihrten Hensohel und Jonval ihre Turbinen
an gue, dafl sie das Wasser in achsialer Richtung durch die Turbinen
fiihrten, Die Jonvalturbine war bis vor 20 Jahren dag fazst allein Aus-
afiihrte Systom.

Im Jahre 1851 kam Girard mit einer Turbine heraus, bei der sich
das Laufrad unter dem Leitrad befindet. Um nun die freie Entwicklung
deg durch das Lanfrad eBenden Wassers nicht zo behindern, erhielten
die seitlichen Krinze Offnungen, durchk welche die atmosphilvische Luft
in die Schanfelriume troten kann, da das Wasser die Kammern nicht
vollstibndiz ausfillt. Da sie Luft in den Scheufelrinmen fihrt, kann die
Firardturhing nicht im Rickstau arbeiten.

Um diesem Ubelstande abzuhelfén, machte Hinel den Schanfel-
rauimn nur go grofl, dafl die freie Oberfliiche des durch den Behaufelraum
hindurchachieBenden Wasserstrahles die nichste Schaufel gerade berilhrie,
hierdurch wirden die Laftriume bessitigt, so dafl die Turbine im Riick-
atan nrbeiten konnto, Ein grofier Vortedl der GHrardturbinen |§*E_-.fl darin,
dall sie sich vorziiglich regulieren lassen, so dali sie filr schwankende
Wassermengen hosteng peeignet sind.  bhe Rogulicrung erfolgt durch teil-
waise Besufschlagtng des Launfrades. Die Gimardturbinen werden auch
ala Partialturbinen bezeiohnet, deren wichligstar Vertreter die Schwam
krugturbine ist

Hente baut man jedoch die Turbinen fast ansschliefilich nach dem

lair.

r
1

und achsinlem Austritt des Beanfschlagungswassers darstellt. Die Achse
kann sowohl horvigontal als anch vertikal Dia Franzisturbine it
gl mit Yorteil fiir alle Gefille zwischen 0.8 und [ (M) m, auch dariiber,
anwenden., Die Umlaufzahlen der Franzisturbinen sind im Verhitltnis
gum (efille die gribten, diese Turbinen eignen sich daher zum direkten
Antrieh schnellanfender Maschinen und erfordern leichte Triabwearke.

A 1N,

Durch Anwendung des Saugrohres ermiglicht die Franzisturbine
sine volle Ausniitzung des CGefilles bel jedem Wasserstand. Sie eignet
fiir alle Wassarverhilltnisse, nicht die weiter unten Zn be-
[ie Franzis-
turbine A8t sich den grifiten Einheiten von 10000 PS. nnd
dariitber hinaug ansfiiiren. Da alle Zellen mit Wasser gefiilit gind, so hat
dar Rilckstan keinerlei sehidigende Einwirkonng.
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e Blechsaugrohre kommen vorteilhalt da sur Anwendung, wo ge-
nligend Raum vorhanden ist, wihrend sonst ein Betonlrlimmer vorznzichen
st, der den pernpsten Gefalleverlust vernrsacht das Wasser auch
gleich in der Abflufirichtung abfithrt. Bei grollen Wassermengen ist diese
Figenschaft ausschlaggebend. Ein besonderer Vorteil des Betonkriimmers
hegteht auch darin, dafl er gleichzeitiz ein festes Turbanenfundament

nncl

ihebt,
he Ausflhrungsformen der Fransisturbinen sind sebr manunigfaltig.

Dadurch, dal man sie mit horizontaler und mit vertikaler Walle banen und
mehrere Laufridar Welle setzen kann, um hihere [Umlanf-

puf dipselbe

zgahlen zu erreichen, sind eine Relhe besouders typischer Grondformen
entstanden.
Fine besondars hilufle sngewendete Banart bhat  horizontale, wlsi

l1egende Turbinenwelle; es ergiht sich hier eme glatte, verlustireic
Wasserfilhrung, da das Wasser aus dem Laufrad durch ecinen guBeisernen
hriimmer in dag Saugrohr lntt, Werden dagegen die Wellen stehend,
ulso vertikal auseefiibet, so0 macht sich 2

worizontale Welle eine Fahnraditbersetzune komische
e nach Bedarl habo B el ) ol e
macht sich namentheh dann nfitie, wenn mehrere Turbinen auf die gleiche
Vorgelegawelle arbeiten sollon; fir gewdholich kommt sonst Obergrifl zur

bertrapune der Kraft aul eine
Rider nitig
Untercrill. leteberes

e

|i_i.' (k] 5 I|.|-:'_

Anwendung,

Da die Regulierung der Turbinen von gedliter Wichtizkeit ist, so
muld 218 20 emperohtet sein, dal gie ehwankenden  Wasserverbiltmssen
und Belastungsschwankungen sich leicht anpalt.  Da infolge der grolen

uerschnitte der Turbinen bel - amntretendem  Wassermangel der Ober.
wassersplegel in den Turbinenkammern sofort sehr rasch sinken nnd die

Leistung sich infolgedessen rusch vermngern wilrde, mull eine Vorrich-
tung vorhanden sein, welche die Thochflnligoerschmitte entsprechend ver-
ringert, dag Gefifle zu erhalten. Ein anderer Zweck der Regulierung
besteht darin, die Turbine den Belastungsechwanlungen anzupassén and
lim Umdrehungszall miiglichet gleichmibiz su halten,
rleichfalls durch Veriinderung der Durcliflufgnerschnitte erreicht

Frither wendete man zur Hegulierung eine Drosselklappe im Sapg-|

rolir oder enen Hingschieber am Leitrad ap, diese Methode geniigt aber
i 3 4 ]!--'Jli_-._’f—n .-'Lllr'-.-l-]I’."l"ll'u:_:,-'ﬂl picht melr, um 86 WoenIgar, da- sie Wirbal-
Heute stellt man wesentlich héhere Anforderungen
an dia ]:i"."'i-_:,"nl;.il.""i|:|:_""."]I,, namentlicli beim Betriehe det

Man wandte sich deshalb anderen Regulierungsmethoden zo und zwar in

bildungen begiinstigen

Elaktrzititsworke.

der Hauptsache der Finkhschen Drehschanfelregulierung und dem Spalt- |

schiehear, der sich namentlich beil gréfleren, modernen Turbinensinheiten

findat

(eflillehiha
(efillen von 0.6 e 4
mit Vorteil an,  Hierhei
madem e sweh auf die Trennwand stiitzt,
welche dia (tber- von der Unterwasserkammer trennt; das 1 bis 8§ m lanpge
Saugrohr aus Blech oder Gubeizen wird daran angebiingt. '
Gofille pnter 2 m dis Unterbringung dez Sangrohres oft Schwieriekeiton
macht, wird lier besge Betonkriimmer angewendet.  Wenn liohe
Umlanfzahlen erwiinscht sind, so erhiilt die Turbine zwei Laufdider, deren
jedes die halbe Wassermenge zn verarbeiten hat, man bezeichnot diese
Banart als Zwillmgsturbine, Bei der stehenden Welle blaib
WaRzar rog.

Fiir die Aufatelloongsart dér Turblnen ist  die
Badeutung, S0 weandet man FErIngan
stehende Welle und offene Wasserkamme:

das Leitrad als Full ausgebildet,
+

YO
he m e

wird

las
work der Tuarbine stets
Her muattleren Gefiillan g 10 m wird meist dia liegende
Welle und die offene Wasserkammer tierber  schliabt
das Saugrohr als guBeiserner Kriimmer an das Leitrad an und geht dann

VIR ]

'..'nr'1.'l.|-;|.||'-|. gich

in das eigenthiche Saugrohr aus Blech fiber. Das Leitrad baut man in
die Trenowand pwischen Wasserkammer und Maschinenranom ein: hierbei

15t dann besonders daranf zu achten, dafl ein Nachsshen aller Teile leicht
md einfach mOglich ist. Die Lagerung erfolgt einerseits in einem an
lem Saugrohrkriimmer angebauten, wasserdichten Lager und in dem Lauf
addeckel Anch Bangrt wird zar Erzielong hohes
Umlanfreschwindighkeiten mit zwei Laufridern als Fwillingsturbine wund
n besondersn Fhillan mit drei oder vies
tirbine ausgehildet,

dieses

andereraaits

Laufriidern als Doppelzwillings-

LEIPZIGER MONATSCHRIFT FUR TEXTIL-INDUSTRIE.

| beiden Lanfrider in sinem zylindrischen

Dicser dweck wird |

81

auch die Rohrzoleitung in Frage., Diese Art der Wasserznftthrung  ge-
stattet eine gulettung von oben, von unten und auch unter einem Winkal
Dig Turlbine wird daon mit weschlossenem Gehfinse als Spiralturbine ans-
patfithrt, sie arhiilt also ein spiralffirmiges, guf- schmiadesigernes
Gehlinse, das den Vorteil hat, die Wassarfilhrung gleichmiiig und stetig

oder
zu machen, so dal mit abpehmendem Gehfusequerschnitt beg Einhaltung
einer bestimmisn von 2 bis 4 die wvolle
s Wassermenge durchfliefit.  Ale Regulierung kommt die Drehschaufel-
gnr Aowendung, Auch dieses Syatem wird als Zwillings-
turbine ausgehildet, wenn es sich darum handelt, grofe Geschwindigkeiten
1 erzielen.  Bei sehr groflen Ansfilhrumgen ist ein Blechgehiinge dem
Guligehduse vorznziehen, da es gich leichter transportieren lilit und keine
Spanpungen besitzt, wie ein so grobes und kompliziertes Culstiick.
der Zwillingsanordnuog wird vielfach eine Bauart vorgezogen, welche die
Rasse] angeordnef, die Bauoart

Kasselturbine.

Geschwindigkeit i ek his

% | Py S
PERr T nE

Bai

arbiilt dann ancli die Begeichnune
den Franzistarbinen lomimen noch wvieltach die Sehwam-
krugturbinen zur Anwendung, die sich in erster Linie fir grofle Ge
tibllle eghen und radial innen beaufschlagte Strahlturbinen mit teilweiser
Beaufschlorung gind, Sie besitzen kein vollstindiges Léitead und werden
deghalb anch als Partinlturbinen bereichnet, Es ist higr vielmehr mur
eimne Leitsgohanfel sorbhanden. die durch sing Zunve oder sinen Schishber in

M eken

thrar Durchflubweite verstellbar ist, so dall die Reeulisrung Hduollerst
einfach 18t
Filr sshr groble Gefille his zu 1000 m kommen die Tangential-

oder Peltonrfider immer mehr in Aufpahme, die sich besonders. zur
Ausnutzung - verhiltnismibig geringer hohan Gefillen
eignen, Da ithr Wirkungserad alle andersn Turbinenarten mit 959, fhar
trifft, wuch dig : verdringen, um so
mehr, als sie weniy Hanm beansprochen, leicht zagminglich und leioht
regilierbar sind.

[

Wassermengean

g0 diirfiten =ie =chwamkrmeturbina:

fiesen  Turbimen stellen die Schaufeln einem der wichtigsten

Ll N | - s T . B " ~at § 4
( Teile dar, sie werden bei kleineren Ausfihrongen an das Bad angegossen,

D filr kleinere |

| Weehsel in dor Belastung grilbite Gleichwidbigkeit des Ganges

Da dhese Maschinen sehr hohe Umlanfzahlen
twben, g0 mul das Had gut ausgewunchtet sein. Die Regulierung erfolgt
bei Dilsen durch Vereogung des Dilsenguerschnittes oder bei rechteckipem
strahl doreh  Abspaltung.

bl griiberen angeschranbt

Es sind alzo, wie sich aus Vorsteheodem ergibt, in der Il.'lll_j:ts-:.-a--Ju'
nur noch drer Turbinensysteme in  Anwendung EWAT

il
w | i . i, . -

1. Dia Frangis- oder radiale Uberdrockturbing:

2, the Schwathkrug oder radiale, partiell beaufschlagte Struhlturbine und

3. the Tanpential-, Palton- oder Freistrahlrider,

Diese drei Systeme entsprechen den un sie gestellten Anforderungen

Mafle. [Ihre Anwendungsgebiete zind im allgemeinan die

foleonden: bl kleinen und mittleren Gefillen and crollen "luan._l-!'-_!._"-!-:'J']]'lrﬁllgE'i',

die Franzisturlbine als Langsamliufer, bei groben Gefillen und nicht zu

groffen Wassermengen die Schwambkrugtarbine und das Tangentialrad.

Verlanget

m weltestem

man trotz  schwankender Wassermengen und biufigem

dar Turbine,

|80 penfigt die Regulierung von Hand nicht mehr, es muf vielmehr salbat-

Trieh=- |

Filr grobe Gefille von 10 s 50, pepebenenfalls anch bis 120 m|

wird shenfalls liegende Turbinenwelle bevorzogt, es kommt hierbel dann

titige oder automatische Regelung mngewendet werdan,

Ein solcher antomatischer Regulator besteht 2z B, ans einem Kugel-
pendel und der sogenannten Stellhemmung; das 15t eine l‘]im‘é..']lf.:.][il__‘, b
der jede Stellung des Kugelpendels siner ganz bestimmten Offnung der
Allguscharfe Schwankungen Kugel-

Hernhierachanialn -_-:1I.‘-e|-'.'E-_-'1.|I ien

pendels werden durch eine sinstellbare Olbremse gedimpft. Durch das
sehwanken der Geschwindigkelt verschiebt das Pendel eine roberende

Daumenszcheibe, die sinen in Mittelstellung lanfenden Riemen eines Wende-

getriches nach rechts oder links verstellt, wodurch ein Offnen oder
ein Schliehen der Reguliemschaufeln erfolgt.
Maigtens werden hydranlische Regulatoren apgewendet, die im

allgemeinen wns einem Federtachometer oder einem Ngelpendel, einem
Regulierventil und dem sogenannten Scrvomotor, der den nligen Druck
heatehen, Ap Stelle des Preflwassers wird oft Ol oder Glyzerin
verwendet, da hierbei die Gefahr des Rinfrierens wegfillt, Ihie nbtige

P ider wird dnreh Pumpe und Akkumulator

T
0 S L

IREsNnE [h'll-'lli.l]i-lh'l'ii:.'.'lj‘i".'i[
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D) Fasergewinnung und =vorbereitung |

Abfiihrtisch fiir Hanf- und Flachsbrechmaschinen.

Von der Firma €. Bauch, Maschinenfabrik, Eisen~ und Metallgieferei
in Landeshut i. Schlesien,
(D. R.-P. Nr. 331512)
Bei Hanf- und Flachsbrechmaschinen reicht der Abftthrtiseh bis diche
an die letzten Brochwaleen, damit swischen -|i-*--u'|| and dem Abftihriisel L il
lichst kein Gut hindurchireten knon. BEs erpeben sieh 1:1|':-|'|1j aber Gefnhren
fiir die Bedienung, welehe den Flachs oder Huanf kare hinter den _Jir: chwalzen
it Emplang nehmen mub unid nicht warten kannm, his dus Gut frei auf dem
Tische legt, weil sie der Lieferung dunn nieht nachkommen wiirde, Infolge-

dessen kann die Bedienung bei Unachtsamkeit leicht mit den Fingers p ewischien |

die der letzten Brechwalie anliegende Tischkante und die Brechiwalzs geraten,
was ein Jérquetschen nnd Brechen der Finger zur Folge hat, ghe es mibpglich
codie Masehing abeusrellen.

Die Erfindung soll diesen Nuchtoll beseitigen, indem dns, den Brech-
wilgen sugrekehrte Abfithrtischonde in Richtung der Brochwalsendrebung nach-
glebig angeordnet ist, so da® die etwa von der Brechwalze erfalite Hand in-
folge der Nachgiebigkeit des Abfiilirtischendes micht verletet werden kuumn,
winn sie dwisehen Brochwailee il Thschende prordt

Der den Brechwalzen zusekehrte Teil des Abflihrtoisehos knno dem Awecks
wnklappbar oder hu-p.-.w angeordnet sein, wobel er im erstén Falle nach-
riehig dureh Feder- oder (iewic htzbelastung. und im  letzteren Falle dureh
apln Eigenpewicht in der ‘le-L lage l"'|||||'|:l.'ll worden kitnn,

In der Ahbildung =t eine ‘uua«{llhrll::r-h.-uu der Erfindong im senlrech-
ten Schnitt dargestellt, wobel der dem Brechwalzen zupekehrie Teil des Ab-
fiibrtisches kippbar avsgebildet ist

— J

In der Abhildong #ind o und b ||.i|: Brechwilzen des [eteton Panres, die
snglesch dig "|_||-.|r|_-l'.'.|'.|.-'| 11 -..I|l.|. wihrind o deér Abfiibrbsch el Bia diele
an die nntere Brechwalze b oreicht, =0 dal zwischen ihr und der Tischkante
miglichat kein Zwischonranm verbleibt, durch welehen Gut hindurehfallen kinn.
Gomitll der Erfindung 15t nun der der Drechwalee B zuniichst liegende Teil des
Abffhrtisches ¢ kippbar nusgebildet. e besitst zu dewr Zwecke eine unter
geiner Mitte lieponde (Quernchae e, g0 dalb bel der Schriiglape doz Abfihrtiscles ¢
der kippbare Tell d infolge der Verschigbong seined -Schworpunktes pegen den
feststehenden Teil ¢ dee Abfithrtisches in der awsgegopen gegeichneten Arbeits-
stellung verbletht, nbor sobald ein Druck auf das deén Walzen o, b supekchite
Ende anggedbt wird, kippt (punkterte Stellung), so dad dann die etwa gwiachen
den kippbsren Tell nnd dit Walse b germténs Hand gentgend Plote findet
im mehi gequetsont, sonderm fret nd tmverletat srieder herandeetocen werden
i kinnen. Dementaprachend st dio Entfernung der Kippachse o von der Walze b
g0 21l bomessen, dalfl die Hand und das Handpelenk Plate swischen dar Walze
and dem amgekippion Tiachteile hieben

Btatt des kippbaren Tischteiles kann such ein nech anten Elapphbacer

Teil vorreschen sein, der nocligiebig durch gesignete Belastuny in der Arbeits- |

atallome sehalton wird, I--.'i.-\-lllil'l.-'lﬁ"i.-\-t dwreh {teeenrowichte oder Fedarn

Verfahren zum Rosten von Flachs.

W L]
Yon Prof. Dr. Paut Krais in Dresden.
(. R.-P. Nr. 382514,

Bigher hat mun sich bei der Wasserriste hanpteiichlich der Wirkung von
Buakterion, bei dier Taurdste dor Wirkane von Bolterien umd nioht genan -
kannten Hl:|'|'i1||!ri1l5|tl'i|."1,":| badicnt a1 dep Taurdste kinoen wohl pur salehe
Eohimmélerton o Betracht  kommen, die bei wiemlich ofedrger Temperiatio
leben and wegen Licht and Sonpenschein nicht empfindlich sind.

Das varliegonde Verfaliren Desteht darvie, dal die Bdsta me Dookeln, Do
ik erlifthee 'i'rll|_|||,-r|'.rli| ondd . varteibthetft unter ¥osaiz milder Alkalien stalt-
|i1|liL- und vorzogswerse auf der Wirkung der hiinfipst vorkommendon Scehimmel-
pilze, besonders der As pergtilusarten Terubt, die Mitwirkung der
Ristabakterion, wie x5 Plegtridiom pectinovornam, keineswegsansgeschlossen
wirrl

wialiel ek

lias Verfuhren wird so ausgefiihet, dafl dos su ristende Flachsstroh ein-
powakeht and Jdann, von Oborschiissirer Flassighkat durch Ablsufenlissen |-
freit, ini Dunkeln Lot leicht erhahter Temperntur sich relbst fiberlassen wird
Es Bildet sich moerhoall T Tig 2 Taren #in gelir reiches Wiachsttim von Sehimmel-
pilgen, diz jeden einzelngn Hibm wmgeben und den Flachs o 3 bis 4 Tagen
vollstindig fertigristen, g0 Qi er ohne welteres getrocknet werden krnn, wo

STRIE. Heft b.

UE;fi!.[n:’g%Ju’_
=t

bl wenn man bei 80° und hiher troeknot, die Sdhimmelpilze und ihre Sporen
ebhéndo die etwa vorhandenen Hoztebakterien und fhre Daverformen abgetitet
werden, Sowchl dis Verfahren als anch der pach 'Inn grrtistete Flachs seigen
den sonst diblichen gegenfiber bede I||- e technische Vorziige

Ihis: Verfahren hat pegeniiber der Kolt- und Warmwasserriste den Yor
teil, dad ‘keinerliel sehidliche oder abelriech 'ui-- \ bwiiaser putetelhien, Wikhrend
man sonst bel der Warniwa! fate it etwa der 2wandicfachen Menge W assors
vom (Uewicht des Flachsstrbhs arbeitet, --II'I||.|II: der nach dem vorliegende
Verfahren zur Histe kommende Flachs nur etwa die doppelte Menge seines
frovwichtes wn Wassor Dis wardstete Diat Eann Jdahe r gurleieh in den Trocken

{apparnt melirachit  wenden, =0 dall man imstande st das Rilaten mit dem

lrocknen in einen I"'.Lllfi'r::tri--llwl"'f pusammenzinfasgen, oder es koann an der
Luft vorgetrocknet und dann bei erhihter Temperstur fertipgetrocknet werden,
Im Vergleich zur Tauriste bictet duas vorli |,r-.|'.JI| Verfahron den Verteil der
Kiirze und angleich griideran ."'i-.'!;l-|||--i| o 'i:|r-fn'l;|||:iLl§Lr'5uil_

Der Flachs zeigt vine aulerordentlich hohe Festigheit; ez wurden Redfi-
lingen bis ru 42 km erreicht, wilhrend die dbliche Reililingre des Flach=es zu
Ut km angéceboen wird., 1hie Schithen fallen von dem Hostachis so laicht and
vollstindie ab, daf das Knicken und Schwingen =ohr crleichtert wird

I:r'-:'l_illl"l ]:

Lhii= Flachsstroh wird o &% bis 40" warmem Wissser gut eingaweaichi
hersusgenommen und nach Ablaufen des Wassers in Kaminern gestellt oder
ealest, in die mighehst wonig Lieht dringt and die aaf ciner ]'I_'I-|I|--.'I.';I1II1 Y iin
a0 bis 40* pehalten werden, wobei das Verdunsten der Feuchtipkeitr doarely gre-
eignete Mittel vermieden wird. Wenn die Roste beendet izt, waz nach 3 hia b
TFagen der Fall ist, so wird der Flochs bei etws 75 his 80* getroeknet

Heteplel 11:

Lvie Eluehsstroh wird in eimer 35 b 0% wiwrmen Lilsung “inmeweicht,
die ein Prozent "'-illr'Hl:uI*jLu'l'--.-uL oder G Prozent Soda odor entsprechende
"IJ.I.II"! B dined anderen |_'E|"'|l"I veben mild nlkalizehon 2alees enthitlc und sonst
wie in. Beispiel | behandelt. Durch den Zusatz geht die Riste rascher vor
sich, der Flachs vertellgt das Trocknen bei hoherer Temperatur bessér und
bleibt infolgedessen gpaunz besonders rei@feat,

Verfahren zur Gewinnung des Bastes aus Faserpflanzen.
Yon der Nessel-finbau-Gesellschaft m. b. %., Berlin.

(D H.-P. Nr. 331596.)

Das vorliegende Verfahren zor Gewinnung des Bustes von Faserpllanzen
wie Hrennessel, Ramie, Rhees, Ginster, Hopfen, Schilf, Flachs u, dgl., st do-
durch rekannreighnot, dadi nweh Emwirkung von Wasser odeér lockernden che
mischen Verbindongen auf die PHanze der geramte Bast schlanch- oder band-
irtir vou Stengel abrestreift wird, e Einpwirkung der chemischen Viérbin
dnnren hat bel einer dern TEen Lemperatur; M dernrtiger Ronge ntration nunid
derartiy 2 erfolgen, dab die schlauchartige Beschuffenheit des Dastes bewabirt
bleibt.  Wenn mumn Waossar allein anwendet, =0 hat man dafiir 2o sorpen, del
die Daver, Temperstur und Dhuek wiedermm den Bchlanoh- oder Bandeharakter
fles Basted nicht secsiiot,

Nuchdem der Bast durch die Einwirkuoe von Wasser oder ehemischen
=inffen peloekert worden dst . owied - der SHehlanceh gder dag Band abgestroifi
und st dann fiir die weitere Vorarbeitung, = B, ein Degummierangsverfalirel
i, dgl,, resignst

Minn ko i trockenen  oder froschen Panzen aunichst vorwiizsory
Hierguf kecht muon de dann mit Wasser oder mit Ldsungen im offenen ode
;5—!|'!|'.ll--ll||ll| Crefiibe mit -odor ohne Druck, Eis kaon o oaueh el v ermnd ectiam
Laftdroek gelockt woerden.

Az laende bder lockanide chemische Yerbindween kaon oy Alkalas,
salzi, wie Alkshikarbonat oder Alkalibikarbonat,  Allkali=nifat,
Alvmipimmeuiint, Alaan o, del, verwendon,

Besomlers FesiEnet  hat sen die 1'.'l‘u'.l.r'lllill'll;_' von fuckerarten: = B
Rohrrucker, hikose,. erwicsen. Man Eann den Bucker vorieillafi in Porm
vou - Melssge verwenden

Nach dér Lockerung des Bastes wird dieser nit der Hand oder mitiels
Moechine abpestreoft, e Maoaschione onthiilt vorteillaft Polster nnd Abangs
walzoen Die Polster kOnoniw eptweder die Oblighe Linge der PHaneen balien
oder atch kirger sein, [he Polster kdnnen (i, Leder, belicehise =iodfh
haben oder Birsten o, del. teneon. Man Eann noeh die Planzen, 2z B, die
i':l'l_'||1|r'.--l-|_ i ||II'|'I' ;1_'|!I|:.'.--|I |.:'||I;_-'| I'|-|'I|'II_ Wil |-|'i-|_-||-|-'.'.|-i-| -=|=.II'-.':'| 1|'|':I'..-!|'I|.
welehe den Stengal hin und her reiben, geschieht. In dieser Weise wird des
sohlaueh- oder bandactige Pust abgeriehen

Man hoat Dbervits vergeschlagon, dio Entfernung - des Bestez ohoe An
wiondung aines  Kochverfalirens und abne lerstdiring der bandidrmngen e
achafienheit lediglich durch maschinelle Einrichtungen wvorzsnnshmen. T
Kostinn depr Mpschine wund der z2u ithren Betriehe erfordestichien Arboit vel
peery die CiheWwimnne des Baales nuberordentlich, withrend woiter die (Sefahi
dor Verlotzong des Fastes Degteht,  Tmn Glegensate @0 dem bekonnten Koch
vorfahren wird bel dem vorlidgenden Yerfahren dss Kochén nur so weit ge-
trichon, dal eimy Loglisune des: Bastes it Forme oipes-Scelilauceheés oder Bandes
reschisht, ohine dag eine wertergehonde Litsung des Zusammenhanges der Bastes
-‘.Ellr'"nlll']u,'l | b |||-=_'|l,|||||||i|'||,-|| priol et b dlem 1ll.'|i:'_‘_{|.'llli.'| I 1L'1".|..||II'I.'II, npeh
dom dler Hist bereits voam Hol#e relfennt st {Yer Verbrauch der Deguam
migrungamittel e bierdureh wesentlioh  goringer, weil eine Einwirkung  des
Depmmmioronesmittals aof das Hole forcfidlt.  Der Hast wicd bol dem vaors
liggenden Kochverfaliren  wesentlich weniger angegriffen, als bei dem be-
I-f.'llll.'nll"h_":1-.r'|-|i.|lr|"ll.

Desgleichen, (D, B-P. Nr. 333088 Zusaty zum Patent 331 B8, 8. oben).

Lo Patent BRIRS0 20 ein Veérfalivon eur Goewmnung des Bastes  wuos
| [ I| ||.|I|.-'-I w1} | -u'|l| oIy 11, Wg Ii '||-'- .'||.||||| '||_-I_|_||| j||_|_:. iTiikFl lIr‘nl.'l-~-|-| l.l‘l:-'|"|' v igsn-
rige Lisungen nure g0 wert aaf dio Planese sinwirken GG dal 2war eing Locke-
punge des Higtes stidtiinden kann;, abar odie band- ader 2ehlnnehfemies Hae
aphafenhett mmvierindeart hleibi

Ervdulkalion,
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b it sich pezeipt, dafi fGr digses Verfahren gewisse Hodinpaneen inne- | Hanfsan onstroh,  Juts e hilf, MNessel, Awrave, Kartoffeblernut. Weldenrinde
sthalten sind.  Es ist notwendig, nur 2o linge zu kochen, dud die Klebkraft | n, dgl,, dadurch gekennzeichnet, dad
leg Grunmmis w dell verdinpert wird, wihrend bein weitersn Kochon wiedormm | i elias polie oder moes ||..- 2ol vurborgitete Faserput guerst der hvadeolsy-
eme  ungimstipe Rinwirkune  staitfindet, ind vin Festkleben dea Baates .|:|:r-.-1-|:| Wirkune von  verdiinnten Lisunge: moreanizcher oder o TR Bohes
Holze stuttfinde, anch infolm 'n!”' lung des Holees. | Riuren wder deren Feicht dasosiierenden wewtealen oder sanren Salzon voo

Bei Anwendung vou Wasser hat sich gegeigt, dull ein Kochen von etwn |05 biz 2 Proxent bel Temporataren iz zu 40 bhis 500 (! ll'-|l.'I""'-"|'|'l."]I wird, Wi
i Minuten am  Lesten ist. Wiirde man iE'll.‘:- r, boispielsweise 2 Standen, | durch die inkrustierenden und verkittenden Stoffe. hydrolitisch gespalten und
koehen, so trtt dig ungrinstige Wirkong vin, Ber hochaalzlleung ven emer [der folgenden ehemischen Einwirkung leichter sugioglich pémuach| werdean,
konzentration wvon 5 B¢ st #2ich ein cinstindiges Kochen lvai -\'Clllllll:!'ll_'"."rl'l daf :
von 1T Bé ein Kochen von etwi 1), Stu .-|-- i |||!-."-'|||- fewert wedayet I#) dak hedrolytseh sorbereitets Gul oimem clidmnsehon A afsehiul ait

Fla hont 2ich weiter pozeigt, dab nicht nur Stoffe, welehe unter Umstin- | schwachen alkalisclion Lbsungen i Atznatron, Soda, Amn 1 arhing |II< ren, Knlk
den chemisch einwivken, geécignet s<ind, Man kann viebmohr alle Stoffe ver- | mileh v, dgl) bel erbithter Temperstur b :r--'.'.'-"-'n.llnlu-n. irdar erhithtem Drmoko,
wenden, welthe sin (resehmeidigmachen des Baates herbetfiibheen,  Wonn man | gerebenenfully unter Zusats von werineen Menren gD TIAu e I,|' orginiEe e Lith-
(% T l":l--'I;-Ii:l. zen it derartigen Stoffen, »0 B Glvaerin, fetten und mwinerali- Feonmsmittel, wia Alkohol, Schwefelkohlenatoft, Azeton, Petroleum, hiblore
chen len, sulfurierten (len w dgl, imprieniort, o gelingt es dann, den | K ohlonwasserstoffe v, dgl, unterworfen wind, und dab endli
Bast sehlpuch- oder bandfdrmde mechamseh abeuzsist a1, IDie Einwirkune knon | ot das s eewonnene aufrezehlossene Fuasereut durch Eintamchen in odea
owall o dér Kalte wig in der Wikrme érfolren [ Hgerioren mit einer  [soliemugsflissgkedt [Lisomean oder  Emulsionen von

vioetelle der Bebwodlong mit Wasser als wisseriver Lisuny Eann auch | fett=  oder ' Slenuren Selzen, freten Ferts oder Olsfinren, deren Bstern, Salfo
cing Behandlung mit Duin ol eintreten, deren Buuer sich ebenfalls goely dews | sfaren oder Amiden o, diel) svgebenentalls unter eolinder Ervfirmunge 'diaerd
rewilnschten Effekt richtet o die Fingeleollon fsoliert, weiech wnd pesehmoeidie  reniacht wind,

2. Ablndernng des YVerfalreng nach Anspruch 1, doadorch gekenn-

\Fﬂrrinh‘mng Iur HE[StEHung von Viskoseseide, Voo Carolus [lam-|#eechnet, dad auf beliebigem anderon Wege vollkommen sufgeschlossenes, d. b
hartns Stnlemaver in i'::"'-"! iy ||ll:l ““l (' B-P Nr .:.:1.I|_|:. ! vollkoammien i die Flemwentaresllen #eclerbes Poasereat dorch BEintanchen

) 2 AR ’ : il i orier mit el solipmingeiiisaigket Adisuneen oder  Emdildion
Patont-Anspraelh Vorrohtune sur: Herstolline o TR weler | ek Tl .|-||| = |_| |_|I|_ i 1 |__|.|| |“| NMECT] i : -.I|: |
! f i ” ] 3 d . | wou fotk odor Gl=iuren Sl Ceesiinn Iledi= odlor Olsfinres, deren Estern, salfo
der die 'V tekose dureh sne Ziehplatte 1o das S itnfbead eebrae kbt wird de- | - I ¥ gy i T 1
lurel Lo t. il veili] i-' Ziohnlitt | n Eiath il ! FAT I I' H suren wder Amiden LE, R srEFR O NERLE TNEEY dEl1T ) Firw N URE A e HERE il
Il A e AT ER AR AL =Wl L I | Fi i E fitLe . F i T ETT pl sl t et 5 a N A : 4 L ? Bl e
= p : s i e WHHHALIEIAEET | in div Einzelzellen isoliert, weich and geschm iy pemsicht wied.

Suifibruneedhrehent ads Molvhdiin hersastellt =i

. : Yon Alfons
Verfahren zur Gewinnung von technisch brauchbaren Fasern. Vin In vﬂt{!:ﬂ.:tf':g__h:uﬂ‘_,riﬁﬂ."gﬂnId?ﬁ_ﬁtaﬂbuﬁ::ﬁail__*:I'El'nfm'hm : :

! Ly |-.:|:.-- :I- 1T = ..' B |]-I-l | =1 15 =3 o R |

| |r'I|‘::'..u.!.- ':.'ull-ll !:.-. II.!- '-.||';'1' 'Illir-.l'-!'llll :...uil-[l-lh.l J-': -II...-|.“"-:.I..i;.“il-u---'I ; .|.-.- b= !.l-:--'l.l"t-'HII-;I':-I:iII:"'.' 1. Vorrichtuny S, Absaugen des Staubes bel
mrett  Fasen ;_.,-_|:_|.~'| elean L |I . £ qalt A leae I_, k1 l.”'. ',,.” ' .I | ,'I ‘II-! ||_|-.||||.- iben, dadurch gekennzeichuet, dad zwizchen dem hetbebett nmd ILII"In
IS i e T A e el TR I.:“.'.I ' iit pinem Exhaustor in Verbindong stehenden Behiiler zum Aoffangen des

L || 1TETIE; THASOT L s =11 il 11 - NMRATESEETIR, Cen OTHEdn woroen., ‘:-r:ll.:|---- ._i“ rll:il'l'l'll-||-|' |-:-"|I".ll'1' ;|."._;'|-I-_-;|. hi it der .I.-!‘ :""!:III'I. -||_-1' -Cil'|| i

ler Hanfreibe entwickelt, dem iber der Hunfreibe sngeordneten Stanbanffinger
Verfahren zur Herstellung von leicht bleichbaren Zellstoffasern. Vo |koflee : .

Dy, Bruno Posganner van Bhrenthal in K64 hen i A in |-i' D & l'l.--l'lll'lllllllu npcll Auspros b 1. dadirel -_|-|.|-||:I|;r|-||'_:|' --', il Bwissien

N 331802 : i = = laber Hanfreabe und dem derfiber apeeordoetén Stenbanffinger ein von der An-
T2 griri | trichawelle der Hanfreibe in Umdrebung versetztor Propeller .||_<I'.-.-||| b it
I.: ent-Ansprich 1 Nerfahren 2un Herstellung von leicht bleich- = Vorrehtume mueh Ansorach 1, dadarelh rekemnesichoet, dad awasehe
baren Zellstoffasern 'i" i der Daumwollspinnerei anmittelbar vemspinobarer | des -'!E'I!I:I'l'll' '|||-1 dem fibpr dieser angeordoeten Staabanffanghehilier, an des
.I:" unwollersatz sowie als Robstodf for die Fabrikation von .-'" prer, Mitrozelln Antriehawelle der Hanfeeibe eine naeh untin bomische =Sclivibe befestigt st
lose vaw, ans verschiedency Plooeenlasern and Abfllen, wio. Lodnsmen. wird | derisn fiudoror |||._“,J innerhalb des Auffanchehiilters |8uft

I | — | - e 'I'.:—_: — '_.\-_—_\___ i — - = i1 | = | T T 2

S ERlES) g [_.-?__?Ll'i‘r_._ U e Vs, s s s s s | L
I-E_“' }'-_\' E' :'_ll "5-'.‘5 ' :ir_ 75 5 _;." &% 1] S AES ) 3 _-,'T-‘I_'l!_———'l_, :"-..'" '_—.Ejl ',_—.dl'--l-.lli‘a_—_r' & '!._1":‘""__- _-I" 1 1
=" JI."—'-" |I—_:; == ]l;__— '_—_ll‘_"__-'.'- L:'-_-::-:J IE_— = | [..'“'-_-':-—._lin.l"‘l"_—_? | I“I‘f“:—_ I N -_Lj]l '““'1—_".3].._ q:'-_'-'_i:l. |“"—-"Ji_ =)

Die Mischungsrechnung.
Joh. Schmidt, Vuchlehrver an d, Stidt, hoh. Web- Spinnschule zu Reichenbach & V
Suthlul
Nicht bei allen Mischungen ist cine solche sufillige Zusammen- | werden, Die Mischung soll cinen Prais vop 144 4 goben, Wievial hat

Noehirick - yurbotan

rung der sorten geboten, um den erwinechten Preis zu erzielen.  Sehr|man noch von den snderen beiden Sorten zu nehmen?
ffiutig gind die Fille, wo ber einer Sorte oder bel mehreren Sorten ain 5 ’ '
boatimmice Prosentsats rw andit wierd Tl & . \ Lisung: Man ermittelt erst dem Durchachnittspreis von den beiden,
ERlimmins EFARE LT varwandet  wernlan i, i virrlanet el o el it : .

g S AT, [l s ke i i ; d anfgnarbeitenden Lagersorten Dag: erocibt 60 kg a4 150 . # = L LE=0
Epaelswelse. der eme hande, dall odag osu BHelérnde Eammeasrn micht mehr v 2

I I i 185 o AN TH]

tls 3 stapelinger emthpdten soll, wilrend =in anderer e Garn a 15 | "o J n
a0y Baamwolle mit 50%, Welle gemischt bestellt. Oft sind Lager- | 100 ke = 16200 .
posten restlos anfzuarbeiton. Es ergibt sich nun die Aufeabe. wicvial K g1 = 139

; ¥ " : |
on den anderen Mrschserten noch @a webhmen sind, damit dep cewiinechte
PUreis erzielt und der Lagerposten aufgearbeitet wird. Die Praxis bringt
a0 salilreiche Fille, die nicht alls im Ralmen einee knappen Erliuterang

ne Aunfgabe berschnet sich dann wie sine Aufpabe mit 3 Misch-
zorten. [he Menge der anderen Mischsorten ermittelt man wis in Auf-

= : : , gabe H. Ler Ansatr gestaltet sich wie folpt:
besprochen werden klinnem b2 sollen 1m Iolgenden noch einige prak-

ommenden an besprochen werden

. Anfezal

tg heliodet sien aul Lager on Posten von 220 kg a0 160 £ je

H o TR R PR 1 N L I . i ] L i 3 F. -
Lieser 18t zur Verarbeitupg flir eine Garngualitit geeignet,  wenn the Mischaufgabe ist folgende:
i 111 Mt &1n SOrte Bn D e 18 kg mischt; Wenn nun das Migoh- o Irie iy 18RI a k L=
aterial . Thu .4 & e koatan -.-!: wie 38t das Mischinesverhiiltnis 1l Ll y 1350 e I e
WLl |_ hat inan von det aonderdn Sotte wn oehmon? 151 e ; = 490 .
FLa-Ro 0§ L Man ermittelf sunichst das 1'|[|-|-| ENEEYE |'.i“:'l|:*- Aiig - 3 S R : LIS - LB
T ormitteiten  Verhfiltmiszahl fiir die Lagersorte zu fhrer ancercbenon ?
‘ A £ ! | i3k e KOSter wd o
Henge berechnet man daan die nosh notwendige Monge der andoren Sorte : ,
A I o ||""'T1'| | I.:
[ ] 4o | 1]
150 | : -
_ il 59 o Anqfrabe.
yiaay 1B o — el Kg L Mischungam -!' W il min gn eninnendas Stretcheasro soll 120 8
o Einid 2210 ke su 160 i._ ki — 253000 & 1wl 8 kv lmstan Fa wiard mid Lo o BEleS {rewichtes geschme |."-_ d h. anf
LA e Al Y G638, n mischen, L0 kg Spnnmaterial kommen 10 ko Schmelze, Das kg Schmelzge kostet
= v Zur Mizolhine sollen verwandet waplen 151 Wal s ]
s AR TRED L 30000 & kostan. 1T wing sollen TI Tl o lle #n IH ]

alst | {50 e e g ond 35", Wolle wu 140 & je ke, Tir die fibrigon 509 =oll eine
il=n . Joostat : : . ul 3 & -
sorte Rammwickel zu 108 & jo kg, eine Borte Kimmlinge u 70 .# je

Aufgabe, g und zerrigsene weiche Tuchscln IJuhl.l' in b6 .4 Je kg Yerwendung
gerposten von 60 kg owu je 180 . und 40 kg wu jo 135 4| foden.  Wieviel 9, entfallen auf jede dér drei letgtrenanntén Sorten,
114 L 5]

snllen mit 2 anderen Sorten zu TUs A& und 1268 4 je K verarbetet | wenn das Mengenergebniz auf 96" (Spinurendement) peschitst wind?




Lifsung: Da die Prozente {fir die hesseren borten feststehen, so
18t zunfchst der Dmrchschnitispreis der nicht prozentual angegebenen
Horten #u ermitteln, Man findet thn durch Abzug der feststehenden Be-
trige von dem Cesamtbetrage der Produktionsmenge, dividiert mit dem
(Gewicht der nicht prozentual angegebenen Sorten; also:

08 kg Mengensrgebnis zo 120 4 je kg =115620 X
16 kg Wolla 2u0 180 .4 je kg = 2700 .4

3 , * o MO oo 5 = 4300
10 ., Behmelze ,, 1T = 170 %0 .
Es diirfen somit die anderen 50 kg nur 3760 &

kosten, 1 kg = 70 &,

Auf Urund dieses Durchschnittspresses von 756 .4 je kg crmaittelt
man das Mischungsverhiilinis der anderen 3 Mischsorten durch folgenden
Angaty |

—— 10B | 5+ 19=24.50:80 =13, ki= 1440
=70 13 B0 00 =181 . = 19884 .
o 336080 =1B%, ... = 1028%,
) B kgp=23700 .A
1 e e
Die Zusammensetzung einer Partie von 100 kg ist folgende:
15 kg Wolle 480 A jo kg = 2700 4
30 5 B e AR gy e 400 -
18Y, ., Wickel RO Rk
184  Kimmlinge: 5 70 ., 4= 12831}
184, . Faden w B8 4 we= 10269
Aunfordem 10 . Sahmelze o S — L 740 e
Mengen-Ergebnis @ 98 kg = 11620 A4
Mo =) b R

8. Aufgabe,

Fir eine Mischong wurden bestimmi

4 Teile von einer Sorte zu 102 .4 je kg
nof W - b Tl k. T
ey 5 Nh | - SO,

S a At A POl - PRt
Wieviel Teile sind von einer Sorte zu 162 4 je kg wn nehmen,

wenn der Preis der Mischung 135 4 je kg botragen soll?
d.-102= 408 .4
§.1H— 684 .,
o] SR =AY 5

B.144=1152 .

Ik
.y

Lidsune:

20 ke =2520 4
I ke — 1304
e 126 |27
1501 162] 9
2920 =9:x; x=0%,.

ks sind 6%, Teile von der Sorte su 162 .4 zu nehmen,

Probe: 20 kg kosten, wie oben nachgewiesen, 2520 .4

By, e 162 A je kg — 1080
264, kg kosten == 3600 .4
1 Eg kostet —— 135 .4

10). Aufeabe,

4 Borten zu je 125, 1850, 140 und 160 # je kg sind so zu mischen,
b von den beiden billigen Sorten je die gleiche Menge, von der nichst-
toueren Sorte aber (dreimal so viel als von einer billigen Sorte genommen
wird, Wie ist das prozentuale Mischungsverhiltnis, wenn 1 kg 150 4
kosten sall?

[fsung :
1 kg 20 125 = 136 .4
1 & 4w I30-am i3
Fat A LD =43
1 kg =130 8.
@ 136 | 10:100:20 =407,
160 | 15 100:235 =809/,
2h

Zmsammensatzung der Mischung:
l BY%, von Sorte au 135 .4
Lt id P e W I 1 |
B EESIR
L ek s AR .

a4 LEIPZIGER MONATSCHRIFT FUOR TEXTIL-INDUSTRIE. Heft 5

11, Aulgabe,
Dar Preis siner Sorte ist zu suchen.
Zu einer Mischung sollen wverwendet werden

159, von ciner Sorte zu 180 .4
L] e < . n 160

e Lo it T
¢ T s s X

Wie tauer darf der Rest sein, um einen Mischungspreis von 1l4s .«
j& kg zu erzielen?
100 kg zu

Lisung: 148 .4 = 14800

gy kEacolal o= 2y
,', By o160 o= 383Ul
. 86 . -160 , = B&250
o 1 i 1 £ = (£ | e
S0 kg 12400 4 = 12400
peatliche 20 . kosten 2400 .4
1 . darf somit 120 .4 kosten.

Es wird oftmals ein grobes Interesse an der geringen Betfeiligung
ainer Borte vorliegen. Wenn dem so ist, so lifit sich cine solche Sorte
hiz auf einen kleinen Anteil aussehlieflen, wenn man folgendes Verfahren
anwendet.

Man setzt die Differenzzahlen nicht iibers Kreunz, sondern neben denp
Betrag jeder Sorte, addiert dann die Differenzzahlen der teueren und der
billigen Sorten je fir sich und nimmt die grifte Summe je als Zihler
fitr die als Nenner #u betrachtenden Differenzzahlen, indem man die Zihler-
gumme in belishiggrofie Zihlersummanden teilt.

12, Aufgabe

H'h' ;_.gi“.(] 4 E,ul'll—”[ v ::,r: 13'-1' ll{:‘, ]_.r,l.'-r il “_:'] N j'_' ]{I'::" 20 21
| mischen, dafl ein Preis von 145 £ je ke erzielt wird und die billigste
| Sorte den geringoten Anteil erhiilt, Wie ist das Mischungsverhiiltnis?

Lisung: e 430 1 10 L,
= ___-._'_"_-_:-_-.. 1410} I J i
L0 =166 | 10 } L=
v 44
160 | 15

Aus diggem Ansatz ergibt sich, dab die Differenzsumme der teneren
Sorte von 10-4-15=206 die griflere ist. Diese Zahl wird nun je als
Zihler fiir die beiden billigen und beiden teneren Sorten genommen, D
nin anf die hilligate Sorte der kleinste Anteil entfallen soll, nehmen wir
fiir gie 1/,,, fir die nichste ;. Wir ersehen hieraus, dall die im An-
aatz stehenden Diffevenzzahlen als Nenney geblicben sind, withrend die
Zahler belishig aus der Differenzsumme 25 gebildet werden. Dasselbe
wenden wir auch bei den nlichsten beiden Sorten an, indem wir setzen
1., und 18 .. Der Ansatz wird also nun wie folgt aussehen:

1856 | 10= !),,;= 8 Teils

....~-:"' 1400 5= Wl =144

145 [ 166 | 10=10,= 80
e 160 | 15=18, = 30
Probe .18 = 405 .4
144 + 140 = gt} 16t}
30 - 166 = 4650

30 . 180 = 4800
207 Teila = 80015 .#
i TAE .-

13. Aufgabe

je 140 und 160 .# je kg die kleinsten Anteile entiallen.
Mischungsverhiltnia?
Lgung:

136 | 10 | Summe = =232 Teil
— 140 ) 5] 1 =Y = 1
145 TRl ! _ =11
L g SLLTERTIRE: 5
160 | 15 } i = = I
o2 | P =w.=05
40 Taile
Proba: 22 'Ieile - 135 = 2070 &
(SIS I ) B — =iy 7 1
11 o 3B & =E1TT0E
[HRSSRRY 1) B B kL IR
& o 160 == B2bh
40 Teile = 5800 .4
| Tail = 146 .,

5 Sorten von je 135, 140, 155, 160 und 165 .4 fiir j& 1 kg s
a0 zu mischen. daf 1 kr 145 & kostet und auf die beiden Sortem von
Wie ist das




o

Hefi 5.

14, A 'IJrL."'Hlll'.
6 Sorten von je 1320, 135, 145, 160, 170 wod 185 # je kg sind
30 #u mischen, dafl ein Materialpreis von 150 .# je kg mich ergibt und
die einzelnen Sorten mbglichst gleichmfbig anteilig werden. Wie ist das
Mischungsverhilltnis ¥

120 | 80 '| 30 i 3= Tail
Lada. | 15 ) M e T — B e
501145 ]| & | 65 pesn vl
R Li) l Lk =] =t
170|200 3 6 -2G130=1 =
185 an { 36 85 = | -
i Teile
Frobe: 1 Teil - 1830 = 120 .#
N PR £ T L
2 o+ 140 =290
| o+ 40U = 140 .,
1 e g =TT
1 » 185 =— IBH .

79, Teile = 11560 .4

Teil = - 150

Spulmaschine fiir Spulen mit kegelformigen €ndscheiben,
Yon der Firma 6. F. Grofler in Markersdorf, Bez. Leipzig.

(D. R.-P. Nr. 828021.)
Die Erfindung besieht sich anf digjenige Art von Spulmaschonen filr
mit  kegelfdrmigen Endscheiben, deren unabhingiy von der Spule
angeordneter  Fadenfihrer der Wirkung  eines  Fiihlers  unterstellt st
welcher den Wegr des Fadenfithrers mit  zunehmender  Spule  vergrodert.
Whhrend aber hei den bisher bekannten derartigen ."_-'Jrl:|||n:1.-_=c'i'.i];||:|| der BMit-
nehmer  fir den Fadenffihrerhebel anmittelbsr mit  diesem verbunden  bzw,
an diesemn angeordnet iat, wird beim Erfindunpsgegenstand dieser Mitnehmer
petrennt vom Fadenfithrerhebel sof einer besonderen Gleitstange drebbar be-
featirt und ale sweinrmiper Hebel nuseebildet, welcher cinereeits mit dem
Fadenfithrerbebel und anderseits mit einem rechtwinklig su dessen Gleitatanpge
bewegharen, mit dem Fihler der Spule verbundenen Schieber in Eingriff steht,
Dureh diese Vorkehrung wird erreichi, dsf die beim Hin- und  Her-
beweren deg Fadenflthrerhebels und  beim  Veérlepen seines  Angriffapomktes
auf den Fadenfihrerniitoehmer .-.-1-4;y~’.'ﬂ-r|-n Widerstinde wvon  deszen '::ll_'it::\.t:-l['__;;'|-
sufgenommen und nicht auf den Fihler und die Spulp fibertragen werden,
a0 dath eine Bremsung der letzteren durch Wirkung des Fadenfihrerhebals
varmisdon und die Anwendung eines Rethriidernntriebes apmbglicht wirnd am
wiuich grang feine Garne spulen 2o Ednnen, bel denen es erforderlich ist, dad
der Retbriderantriebh versagt, weénn im Fadenszulsuf eine Sthrung eintritt, die
dig derretlion des g spulendon (iarnes zur Folge haben konote, Demgemd
miissen die Widerstiinds der von der Spule spfbetdtigendeon nnd zur bestiindigon
VerpoiiBerung des Fadenfiithrerwegres dionenden Mittel geringer sein als die
jenigen des ru spulenden Fadens, weil andernfalls die Spulendrehung  such
allen denjenigen hémmonden Finflissen anterlicgen wilrde, welche nieht mit
dem Fadensgilaut un Zusapmmenhang Dhieser Vioramssetzpung soll
petroffene Yorkehrung Rechnung tragen.
Die Fig. 1 und 2 verdenthichen tn Ausfihrungsheispiel der begeichneten
Verbindungeweise zwischen Fadenfilhrer und deom Fihlhehel fiir die
=pnle,

""|“'|4'!|

'\Tr_r'lh'r: ll':l'-

l|-.'|||

Lapoepirnn B i

der in
iler Hauptwella 1 avna mittels Reibriider 5 und 6.
in Lingerichtung der Spule o verschiehende Fadenfiilive 1% wird von cinem
Hebel 17 hin und her bewegt, dessen Bowspung ebenfalls von der Hauptwalle 1
theeleitet -wird, indem  diese mittels Schneckengetriebe 2 und 3 eine Neben-

Lhas  Antrathen # rmhenden Spule 7 erfolgt von |

Dér anf ‘vingr Stange 18

wolle &, die cinen Exzenter 10 trfigt, in Umdrehung versetzt, wobei der leiztere
elnem  Hebeal 11 Pendelbewegnng erteilt. Am oberen Ende steht dieser
Hebel mit sinem auf einer Stanpe 13 befesticten Mitnehmer 12 in Verbindung,
wodurch eine regelmiBige Hin- und Herverschiebung dieser Stange herbeigefiihrt
L Auf leteteror 18t ferner epwischen #wel Stellringen 15 und 16 e¢in  Mit-
ehmer 14 drehbar befestight, welcher die Bewegung der Stange 18 anf den
Hebel 17 fbertriigt und dadurch die beim Spulen erforderliche Verschiobung
ibes Fadentihrers 18 durch den Hebel 17 vernnlabt

Awecks Herbeiflihrong einer bestindigen Vergrifierung des Fadenfithrer-
veges entaprechend dem Neigupgswinkel, unter welchem die Endecheiben der

£

LEIPZIGER MONATSCHRIFT FOR TEXTIL-INDUSTRIE i

i Verbindung, der wit seinem freien Ende in einen Schisher 25 eingreift,
welcher auf Fihrungen 26 und 27 dersrt hefestigt ist, dal or rechtwinkly
aur Stange 18 verscholen werden kann. Diese wegen der beim Spulen gu-
nehmendon Bpulendicke vor sich gehende 1lrl_'I':\E'l[i_l'|l-lI|[E des =ehiebers 25 b
cine Lageverfinderung des Mitmchmers 14 zur Folee, derart, daf dessen An-
griffspunkt am Hebel 17 nach und nach in Richtung nech dessen Drehpunkt
verlept wind, wodurch die Schwingbewegune des Hebels 17 und demguiolpe
ilar |'..|-!||'1|r|'|||;r|-:r'.1.'|-;,r vergrilert wird :

IYie Bemessung des Fadenfithrerweges nuel der jeweilipen Absohrfigung
for i\'."'llllIl.'l'llc'Hl'].'dl']II"'iI.lI!"P'i lde =ich dureh  das (L 11] “'.nllith‘ht'] i gneraordnets
Verbindungzeliod 2 regeln, indem dieses sowohl an dem genannten iRII||I||.{"£|1~'I
als auch an dem Ubertragungshebel 24 durch Verlegung seines Angriffspunktes
verstellt werden kann, was dann eine mehr oder weniger grofe Schwingungs-
finderung des den Fadenfihrer verseliebenden Hobels 17 zur Folge lint. Sind
die zu bewickelnden Spulen (Edllchen) nicht immer son gleicher AnBenlinge,
g0 wilrde die Halbierungslinie M der Spule (Fig, 2] nicht mit derjenigen dis
i der Mittelstellung befindlichen Hebels 17 sussmmenfallen, sondem gegen
diese elwas versetzt sein, wis eine einseitige Bewicklung der Spule zor Folge
haben wiirde., Um lotztéres zn vermeiden, ist die Ose 21 des Fadenfithrers 19
nicht unmittelbar mit diesem verbunden, sondern auf ecinem mit Bremsfeder
veraghenan Sehichor 24 .'III5_"I.'|'|[‘||I||_'I_I walcher sich in der ]:|_-1.'|.'|-g||-ug_u|'iq'1|[_|;“|_'._|
deg Fadenfithrers woaf  diesim  otwas veratellen 1t wnd dadurch r'.i_]'“- splehe
stellung zur Halbiernngalinie M der Spule erlangt, daB der zn spulende Faden
immer in  heiden Arbeitsriehtongen des Fuadenflihivers  eleichmitBic anf die
=puleniiings vertoilt wind

Maschine zur Herstellung eines zusammenhingenden
andes aus Jextilfasern.
Yon der Firma Schachenmayr, Mann& Cie, u. David Finckhin Salach, Wttby.

{D. R.-P, Nr. 328143.)

Es ist hekannt, Naturseide sowohl wie Kusstseide, ehensa Stapelfaser
unid andere Fasern mit der Hand oder maschinell aof eine rowlinschte Linge
e rehneiden und diese erhnbtene Fuzermasse auf ]{r1-;|i'.|:|_-||1 nnd Madelstreckan
I e I"rill'-i.] s formen wndd il' ]IIi.I""|| |..::|:l|.-=‘f,’i|_'||!1-1| nachhier =u ';i.;ii_m"u_-n_ |]'i|'n.'|-
J.']-I.'ll;.I:III”III!:I_L{ hat den Nachteil, daf verechiedenes besondere .'ll_rl_'”_-'i_-].;u-ﬂ“t_c.;- nik=
wendig werden und mehr oder weniger grofer Abfull entstelt, nnter Umstinden

Unreinlichkeiten, die naehlior durech Kiimmen entfernt worden miilseen

iese Nachteile sind nun gemild der Erfiidung dadurch vermioden, dub
the Fasermasse in Stiicke von  beliehiger Linge peschuitten und disse  we-
schpittenen Stitcke durch maschinelle Weiterbeffrderung a0 [ll---n‘ci:|.".rL-]L'FJ».‘;L*l:}.'.:
wirden, dall das entstehende Band wnmittelbar einer Nadelstrecke zupefithin
werden kann.  Das Krempeln nnd Khmmen fillt hisrbel vollstindig wee, und
ot werden damit panz wesentliche Unkosten erspart '

Der Arbeitsgung der Maschine ergibt sich aus dem in Nuchstehendem

Spule abgeschriigt sind, steht ein gegen die Spulenbewicklung sich legender |
Fiihlhobhel 22 mittels eines gelenkigen Gliedes 28 mit einem zweisrmigen Hibal 24

beschriebenen und dureh die Abbildungen erlfiuterten Ansfithrongebeiapiel.
e Fig. 1 b= 3 der Abbildungen stellen dic neue Maschine in drei
verschiedenen, wihrend des Arbeitsganges vorkommenden Stellungen in Seiten.
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angiche dor, wihrond Fig, 4 die Masehine in Vorderansichl aly Schnitt awischon
deam Transporttiseh 9 und dem Abfibirtiseh 30 1o gane = hematischer
Weise zetet, nnd swar bel der Stellupg entsprechend. Fig. =

[Fe Ma=chine aelbst hestehit ans Fufihrtisch 1, Zufiihewalzen 6, Schne i |
apparit 1, 13, 18, 14, {5 und Abfiibrti=ehen 7, Jopelbst S5b H il O i:_.- i

Von der fmicht rezetehneten) Antrichswelle deér Maschion fus Wi | ki
Wolle @ gneetrieben, dor Kurbal & durch die Plouelstange 4 das Anhnségmion
i drdurch die -""I"'I"\-'i-':'-'l:lll'll'l' 6 nnd die eesten AbfiihrtiEehe 5 il'. -
wegung setzh,  [He ebenfalls von der gomelnsaman Antriehswille aps betriehend
Welle & setzt durch zwel Kegelradpanre nnd Verbindungswelle den Transpor
viner Schwinge 10 gelamert iz, i dagerndoe Beweoumg

-
tHsith 18 witlehor amt

[rer Boelineideap)arat hesteht ans zwel Lirnadplattén 11 irl |'5._ LA
Pressiomsplatten 13 and 14 und sipem Messer 15, Das Mesaer I--_~I-='n'=' '|-'_
Presziopaplatten 14 und 14 wirden vermittelz Gestitnges 16 durelden E'-"-“'"_"""." Ky
sehaben nid wesenkt. Die, Sehwinge 10 mit dem Trassporttisch 8 crhilt dlin
sehwineende Bewesune vermittels Plonglstange 18, Hebel 19 unil khxzenter 2. |

-

(reztdinee 22 o

Dnterwalzentlech 21 wied mattels M ovan der
Der Sabel 24 eehfile asinen Anteieb dorch Hebel S5
amd 26 vom Exsenter 25 suns,  Der obere Ahfithrtisch 7 ist derart gebsat, dul
er wie mos Fig 2 ersichtlich, mittels Stange 2=, Winkelhobol 295, 30 und (3l
schiena 4l ;_-'r-l-'|-||l--r'| werden Eann,  Dier obere '|'r':1r.-=|n-rlfi=t':.- N kanm ehenfalls,

wie ane Fie, 2 epsichtlich, mittels Hebel 82, Geatines 38 ond. Exzonter o4 oe
lohen worden,

[as
Fehwines 10 wus bewest,

o 1
4 e 3 i 1
J'Z = - - I
Tan .
= ——— . =
Sl i 1~
T———
= —
— M __,l[l
=== Fig. 4.
e
= |
p— e _E-
= —

e Arbeiteweise ist foloomae:
Das 2u pelhineidends Materinl wird anf den duflhrtisch 1 colegt ind {
durch das Zylinderpaar b dem Sphneidenpparat 11, 12, 18, 14, 15 prefiihrt, st
nun di \ | Liinge in die Maschine gobracht, =0

rowinschte. haliebie einstollbdin
treten  die Pressiongplatten 18 und 14, welche Material wihrend de=
Schneidens  gepredt Sobald

'Ii:-\-
1:u|1- i, sowie dax Messer 15 in Thtiglkert ilas
Mitterial durehsehnitton ist, werden dus Messer uni die Prossionsplatten gehoben,
rofihewalzon sowiec Abflihrtizehe werden bewegt, neaes Materinl mgefibiet
dne pesehinittene gleichysitiy dem Transporttisch 8 Gibergebon, und disser fiihrt
oz duroli sette schwingende Bewernne dem stindig ofonden Abfthrtieeh 35 2
Damit nin das Band bheim Awstritt susammenhineend =, miis==sén die eineal

men A bachmittn .-||;-|.-;.-.-||._-|--.| ibereinanderaclext werden; dies wird dadurch be-
wirkt dafd der Transporttisch 9 stindig Eaft und eine wescnthich hihere Touren
zah] aufweist sls die Abfithetische 7 ond 85, U es o ermdglichen, dal das Materisl
ilarch den '|.'|':1I:--'=J|||-|'1Ti_-| Iy 6 ohie welteres von dem Alfdhetizeh 7 e |
|

werden kann, nnd disser gloichzéitig dip schwingende Bewegung sntreton kann, wird
der obere Abfiibrtiseh 5 in dem Augenblicke geboben, wo das Fasernmaterial
von dem Trinsporitizeh 0 érfadt wird.  Gleichzeiiig tratt der Transporttisch Y
avine schwingende Bewsgong an. Wihrend ety die dagarnde
Bewegung der Trandporttisele % das Material in denselben so Well vorserickn,
Abfihrtisch 35 und der |

dieser wird

dafl o= am Ende der Sehwingung sofort vooo dem
Presdonswilze 06 eefadt werden knon, Damit oun hier keine Sthuoig entritt,
treten i -['I'..III‘I orttisohe! ‘lll_..']l'il.']l nneh  de I':'I‘f.'L.*-"‘il des Materials durch

Ftrodnimed,

e S ——— T T
I'rans
pratchtlich

Abfahrt=ch 85 und Presstonawabze 30 die Rickbowornns an, der obep
porttisch & wird gehoben, der Sabel 24 senkt sich, wie aus Fig, 1
upd. detlekt dio Matorials wwigchon Tlnterwalzenhlech 21
[Tnterwales 825

= i
terinl kot
deim  rivelewiirtioen
Il

'."I'li. g kel | | rI':Il'|' A %5 | | ag B '|i-|'|| 35 il 1|.'|..'I|.-‘:-\.' 14 _:_l'||:|i'.l'|l' ."!['.l
dabei mach Freigabe dureh den Transporttisch Y sunfchst mit
Eide anf den olioron Cnterwalzenbleches 21 zu
: dureh den Shhel voriiberpehend in Schleifenform und
sehilielilich in gestreckte Loge ontlang der Krelimmnng des Dnterwalzenbleches 21
e lirie b el Infolee der sloenen Elastizitit aaech der wl
spriinglichen  Lage hin wieder puszuweichen; wenn der Sibel die
beweinone wuicht, amil verhindert. du@ o= duech anbeabsichtipts
Suztand  gebiepcht werden

Solmbll oun die Trapsporttigehe ) die BEicekbowegung
il i et unmiatcel by MAhe der AbHihrtische T oaneelangt
Behneideprozed vollendet und der Transport des geschnittenen Muterials in
den  Abfithriigchen 7 soweit vorgeschritten, dafl die Treansporttische 9 dax Mo
terial smofort noeehindert von denm Abftubststhen 7 0 e gloichaen 5 omise, wis
olien besghrebon, fdhemehimoen kGnuen

Phirely die raschere Tourenzall ey
Heban i Figehe 5 mnd W,
Siitbel 24 1=t e= ermighicht, die elngelnen
Produktionsverlist aof dem Abfithreti=eh 35 dbersinandergalega

Wesentlieh d=t vor alliom die Eindiehtunge gom Dherenindeciegen  der
Ab=chmitte, withirenad die 1) .|'-.'|||-:|-'|I'.II:: e Antrichseormehtuneren, dir Sehpeid
vorrichtmmr und der Zu- omd Abfihreinrmehitinng
eoordneter Hisds

Band des
wirdl  mbser hinm
]:lil"\-l'— I-I!|I|l'| [
e kaiiri=-
Finflilssn in
VEFWOTTRTI0

RAILHT < iTim

]ll EATLCRAER il:l HAIT,

gined, =t des

|!':II|-|'-'II"‘-I-I & LR & R F 1T L AT A TA
TR ) o

daz Menken des Endmaterinls doreh den

Eehnittlaneen  his w1 50

|||.| i

viell verhfitmisndisne anter-

Iﬁhlvnrrichtung filr Waifen., Voo Max DBellmonn in Chemnite-Alt.
(L) R-P. SNy, B30 TUR)

Patont-Anepruch: Adhlvorachting Hie Welen, b waleher e
Zifforblattsehoibe mit sinem Schusckenrudgetricbe gekuppelt ist, dadureh
kennzetehnet, daf ¢in fester Nocken der Zéhlscheibe und ein in einer Ringnud
dor Zifforhlattzebeibe mit deo Zeirer vorbunndencer emstellbnrer Adichernocken
ghiweebgelnd aul dits ArFne el '-Il-lli--ir--ll Aosriiekeabel, die die Zdhlacheiby
mit dem Sehneckonrmhretriols e limis :ll'lillill-l"l hiilt, derart cin
wirken, dad bebmt Anschlawen des Zoichermockeons anf dic Kiinke ein
der’ Knpplung und ein Fortriicken des (iebindernhmens bewirkt und gleich-

mitield erre
Noariickon

[zeitig mit dem Entkuppeln aber durch ein Fallgewiche die Zihlscheibe zurick

pedreht wird, deren fester Nocken durch Einwirkune anf die Anarfickgahel

diee. Einrivckong der Koapplung Berbeift o

Trichterspulmasehine. Von Thomas Alexander Boyd, Harold
Arthur Bovd und J. & T. Boyd, Lamited in Shettleston, Glas-
raw, Schottl, . (D, R-P. Neo 3831234

Putent-Anspriche: 1. Trichterspulmuasching mit hin und her be-
wiisirton Facenfiithror, pokenizeichoot’ dorcli ein mit dem Frdenfalrer derart in

Vorbindunge stehendes Bremaglied fiir dén Faden, dad bei der Hin- and Her-

bowernnye des Fadenfithress das Bremsgliod verdreht nnd die Bremsfliiche fir

den darfibiéelaufenden Faden vererdfert oder verklvipert wird
& Trichterspulmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dab
dae Bromeelied aus einer oo =ich bekannten, wit Tueh o dgl. bekleideten ek

Tromumiel deren UUmfliche dic Fadenfihbrertise befestigt ist,

pnd  dald dig Trommel  daech cin Cestiinere Fadenfiilirerhobis

ateaort wird,

Fimpen hestelit, an

BT i

Failll

Flachkimmaschine. Von John William Nasmith in Mancheste:
England. (D, B-P. Nr. 331671,

Patent-Anspriche: 1 Fluchkimmasching it fich dréhender Kimm-
bet der cine Walze und Platte verwendet werden, uwm die Spessung
g bewirken, dadureh gokennzeichnet, daf Speisewalze und Platte =6 ange-
ordnet sind, dul die Speizewalze wihrend des Bpeisehubes anf der Platte ohne
Urehung entlang gleitet, withrend sie beim Riekwhrtshob @ber dom Fazergut
in ihre urspringliche Lage vollt

2 Flachkimmazchine nach Ansproch 1, dadurch gekenneeichnet, dob
die” Fpelsewalzenlager schlittenarig nut der Platte hewegbar nnd mit eine
Sperrklinke vorsehen sind, di¢ in em Sperrad dee Speisewalze derart eingreift,
daf eine Drehiung der Walze withrend des Speisehubes verhindert nnd eine
frate Drehunge der Walse bt der Rickbewiguner restatier wird.

8 Flackkinmagehine nach Ansproch | nmid 2, dadurch coEennrcichnot,

| il die Bewegung dor Fl}g-iqn-u1':||_.-:1--:!:|.'_---I' durch Schwinghebal erfolgs, die and
| Zapfen dea schwingenden Zangengestelles golagert sind und mit Stangen in

Verbindung stolien, durch die mittels Stellmuttern die Lage der Speisewsilze
auf der Platte rogelbar ist, wobel in dem Schwinghebel Eplilitre yorpeselicn
sind, in denen sich die Drehzapfon der Schwingliebel varstellen lassen, um die
GriBe deg von den Hebeln nosgeffibeten Hobes der :"']'!'.5"'-""-:'-3:"-'-' ru regeln

4. Flachkimmuasehinge nach Avpspmch 1 ond 2, gekennzeichngt durch
rveiarmire Hobel, welehe von Zapfon des boweglichen Fanpenpostelles .-'t'll-':'-':nll:-'-
har petrigen werden und . mit dhrem fCrmende An pindr mittels Stell

o
pinttern eimstellbaen =tange anpelenst sind

EITiaEn

Spulenhalter fiir Spulmaschinen. Von Krewson Altemus in Phila-

delphia, V. St A, (D.. R.-F. Nr. 331 768.)

Patent-Anspruch Spulenhalter fiir Bpulmaschinen, bei demen die
soulenhiilse durch an ihrem Triger anpeordoete Greifer festgehalten wird, da-
dureh sekonnzeichnet, dad an dem oboren Teil der Bpulenspindel sine lings der
1':Ir.!|'|||||| '|.|:|l__|-|'|':r I'||I:|_"|' "II'I EETLEA5F .I'."'I."' '-'a'i'=- T = '\-r"]ll'l 'II ”I”'I AR AT .'!ll"il't ?i_1i"|.
and daf die Greiferarme durch eine doumenartige Beheibe besinflutt werden,
welele mit fhren daumennrtipen Flansehen in Eingriff mit Ansnchmungen der
Cirpiforarme tritt, depnrt, daf beim Drehen der Scheibe die Geeiferarme in an

| gich hiokannter Welse sum Bpannen gesprotst worden

-
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Weberei « Wirkerei ¢ Stickerei ¢ Strickerei
([ zlz Spitzen- und Posamenten:Herstellung E=SEEaEEE)

Die Einrichtung von Webereien.

Von ||'|g, Fﬂfﬂ. HIEEEE- {aachilmack yorbotan,)
Im nachstehenden sollen emige Richtlinien gegeben werden, die|daB hier eine einmalige Ausgabe einer dduernd zehrenden pegeniiberataht,
bei der Einrichtung, dem Kaof oder der Pachtung vom Weberelanlagen | Bedenken wir nun ferner, dafl bei entfarnt liegonden Werken- dis Trans-
dienlich sind Das Gebet der Weberei ist so vielseitiz, dafl es nur i | portkosten namentlich heute und noch lange Zait erhebliche gind, &0
jedem einzelnen Falle miglich iet, eine Entscheidung in dieser Frage zn|liegt hier genug Grund vor, auch Fabrikplitze nnmittelbar in bewohnten
treffen.  Dennoch haben alle diese Gebiete otwas Goemeinsames, nimlich | Gependen mit leicht erreichbaren Transportmbglichkeiten zu wihlen.
die Inangriffnahme. Aber nicht allein-die bewohnte (regend ist ausschlagzebend, sondern

[Yie orste Frage ist dabei die; Kann man fiberhaupt an die F}i?1-|5[a thager milssen auch die Iacharbeiter zu Hause sein. Facharbeiter
richtung esiner Webersianlage denken? In den meisten Filllen geniigt | ans anderen Geganden herauszuholen, ist nicht sehr vorteilhaft: sie gewhnen
hier, namentlich bei der heutigen teuren Bauweise, ein gomieteter|sich am neuen Arbeitsorte oft schwer ein, und infolpedessen ist, selbat wenn
fanm lis stehen =solche, weonigstens tailweiss von Werken, deren | sie ansfiasie werden, nicht die gleiche Lust und das Interesse zur Arbait

Fabrikation szuriickgegangen ist, zur Verfiigung. Hier kime also bel|gegeben wis bai sinem am Orte beheimateten Arbeiter. Wenn der Vear
kieinen Anflingen ein solcher Behelf in Frage. fnsser hierin etwas weit peht, 80 sind dies dennoch Erfahrangen aus siner
Anders aber ist es, wenn eine nene Anlage vorgeschen ist.  Hier| langjBhrizen Praxiz, erfnnert sei jedoch auch an die Wissenschaft und
I8t suniichst ein klares Dild zu sohaffen, was fabriziert werden soll und | Praxis des Taylorsystems sowie an die Werke s moderne Arbeits-
im welchem Umfange. Mit diesen Besultaten wendet man sich an einen | gystem Klages'*)
Maschineningenieur, der in einem Plane dig¢ Maschinen im Grundrill anf- Din Beschaffenheit dar elektrigehen Energie zum Antrieb
ceichnet, alle Punkte, wia die giinstigste Maschinenlage, Antriel, Trans- | der Maschinen ist in bewohnten (tegenden sehr vorteithaft,. Meaist ist os
portverhiltnisse im Diagramm aufzeichnet und dann den gesamten Ban- milglich, an ein Elektrizititswerk oder an eine bestehende EIIUIHEE-.]HEJIL*.
entwurf an Hand dieser Ergebnisss niederlegt,  Nachdem nun diese reine | einer benschbarten Fabrik anznschlieBen, Derartige Anlagen selbst em-
maschinentechnisehe Frage allseitiz im Einverstindnis klargelagt ist, be-|znstellon, izt hente ein Ding der Unmiiglichkeit,  Wo Wasserstrom vor-
guint die Bestimmung der Maschinentypen. Dieserbalb setzst sich der|handen ist, ist unter vercinigten Fabrikanten und mit der Gemeinde die
Maschineningeniaur mit ersten Spezialfirmen in Verbindung, reicht diesen | Errichtung einar gemecingamen Kraftzentrale anziistreben. Als bestes Bei-
die ainzelnen maschinentechnischen Projekte und Beschreibungen ein und |spiel filhee ich das am Weserstrom in Bremen liegende Klektrizithtewerk
erhitlt 8o die Preise der gesamten Maschinenanlage, Diese werden tabellen- | an, wo mittels der kostenlosen Wasserstromenergis Turbinen angetriaben
artig  zusammengestellt, wozn der Maschineningonienr in einer Rnobrik | werden, die sum Antriebe van Dynamomaschinen dienen, die fast allen
ieine Bemerkungen bzw. seinen maschiventechnischen Hat einfiigt. Diese | Bremer Fabriken und den Bewohnern Bremens den Kraft- und Lichtstrom
Tabellen mit Grundrill und Projektzeichnungen erhilt der Interessent, der|licforn.  Bremen ist dadurch in der gfinsticen Lage, den elektrischen
iz eventuell 1 einer Konferenz seines Kreiges bespricht Diese Hr- | Strom ohne Kohlen zu erzeugen, Derartige Strime fassen sahr starke
gebnisse erhliilt wiederum der Maschineningenienr, der damit mit Archi- | Keiifte, dia nne bald von der Kohlennot befreien kfnnten. Wo zwar dor-
tekten in Verbindung tritt, welche die lantechniachen Vorentwiicfe und | artige Energiequellen nichl, jedoch kleinere vorhanden gind, sollte man
H-‘-:fli_'['.zlllir-:T-.']|||!|;.'J3IL liefern. Nach dissen wind der zosarende Entwurf Stauanlagen vorsehen, um das Wasser gur Nachtzeit zu stauen und mit
niher berficksichtigt, und nunmehr arbeitet der Maschineningenisur mit | einer Gefillekraft den tiglich notwendizen Strom erkeugen. Wir gind dazn
dem Architekten Hand in Hand zor Anfertigung des Ogiginalentwurfa.|in der Lage, von unseren Hanptstrimen in Kanfle Wassermengen abzu-
Nur dann, wenn ber solcher Anlage Maschinep- und Baningenieur zu-|ieiten zur Mrbauung von Stavanlagen. Hier ist uns ein profles Gebiet
sammanarbeiten, kann etwas Erspriefiliches arzielt werden. ziur Hebung unserer wirtschaftlichen Lage gegeben. Durch Bau und
Bestimmt aber i!'-i1, dafll wir bei Jden teuren ]'-ﬁl][l'il[.ﬂfsll-:'l.-mll mit |{.'!|.||_.|_'|i-;l_5-.'l|'||1|_H ann die J'lt[-'|'|;-|[5.;||,5.;i!|||-:',.-t.-:.i1- bahoben nund  dis EI"-‘.'I."I:‘}'IE]I:':IFIWI—
dem Shedbaua brechen milssen. Auch das heutige moderne Arbeits- | firsorge vermindert werden. Rine weitere Frage ist dia der Beschaffung
system, das erforderliche Zussmmenarbeiten aller Abteilungen bei Br-|des Nuftzwassers.
sparung umstindlicher Transportwege und Lohne; die Ausniitzung der Fiir Baumwoll-, Leines- und Seidenwebersien waren bisher dis Shad-
Kraftzentrale und Transmissionsanlage, die geringsts Grife dieser Anlage | bauten belisht, Fii Kammgarnstoffweberaien, besonders fiir die Herstellung
verlangt den Hoch- oder Etagenban in dem durch Seil- oder Rieman-|von Damenkleiderstoffen, wiihlte man ebenfalls pern eine Shedanlage in
antrieb  die Transmissionen von Btockwerk zu Stockwerk -angetrieben | Verbindune mit einem Hoehbau, der die gesamte Varbereitung, Musterung,
werden kiinpen. (ienau so aber ist es bei elektrischen Gruppen- oder Kartanschligerei und das Musteratelisr umfalite, Sishe auch Ludwig
tinzelantrieben, Die billigete und beste Anlage ist immer in einem | Utz Die Praxis der mechanischen Webereit**),
Ftagenbau mdiglich, in dem aber anch die fir die Arbeit des Webers ar- iz 18t leicht erklirlich, daB fir eine Tuchfabrik, die gewlihnlich in
furderlichen hellsten Rinme durch giinslig gewihlte Fensterreihen mijglich | Verbindung mit einer Streichgarnspinnerei steht, sin Hochbaa zweckmiliger
sind. Um nun die Transportkosten zu verringern, sind Anfzlige vorzu- | und vorteilhafter ist
anfian Die Webereianlagen richten sich besfiglich der Ausfihrung, Raum-
Die Wahl der Lage der Anlage selbst muf nach vielssitigen Ge-| verteilung und Maschinendisposition hauptsiiehlich nach dem Zweck, dem
sichtapunkten geachehen. Hine auch nur in einem Punkte ungiinstip | die Anlage dienen soll und nach dem Standort derselben, unzwaifslhaft

wewithlte Lage kann die ganze Fabrikation davernd beeintrichtigen beeinfiubit auch die Grilie der Aunlage die Eigenschaften esiner solchen.
(Freifen wir einmal dio ].lgf: Tl h-._-:.:lr,: auf die Yu-und .-"l.l-l:|'|1.'.-*-_-.j1-:||'l.rr1ﬁ'.:- B0 wird man H;1Iin:|l,'l,'.-'||_|_'|,'|.'|-"||r-|'|_1-;i.|'|r-| i:1 Weil- ond Bintweberelon, in

lichkeiten, den Zu- und Abgang, heraus.  Sie kfnnen je nach Umstinden | Ealiko-. Barchent-, Zephyr-, Futterstoff-, Satin-, Samtwebarsien gesondert
lie Fabrikation im Hrtrag erheblich beeintrichtigen, wenn nicht das Werk | einteilon milssen und die Leinenwebereien wiedsr in Leinenwebereion filr
infolge dieser ungiinstigen Lage sogar dauernd unscheinbar bleibt,. Was | glatte Leinengewebs und solche fiir Damastgewebe: auch Jutewebereien
niitzt . B. ein groler Auftragsbestand, wenn sich nfolge dor 'lll:._;'l'ir.*r.itf.u'.'-llIluil:ﬂl‘r': gich wisder nach der Art der Gewebe (Jutalsinen, Sackleinon,
Lage des Werkes einmal ein Facharbeiterstand {lberhaupt nicht bildet,| Drell) unterscheiden usw,
ndererseits dicse nur ungern den weiten Weg zur Arbeit antreten oder Die Wehereien zur Horstellung wollener Gewebe werlen
wit ermfldet zur Arbeitsstelle kommen.  Daran schion scheitert die Ren-|sugleich solehe zur Erzeugung halbwollener Stoffe mufweisen. wunid
tatulitit  der Fabrikation. IMe Ansicht, dall hier besonders angedagte | jeda dieser Sonderarten wird wieder zerfallen in Tlll:E'IWl"‘!lrEI'E!jEFtl Flanall-
Personenbahnen helfen konnten, ist grundfalsch, denn auch jode Umstind- | wehereien, Cheviotwoborgion, Buckskinwebereien, Filzstuchwebereien. Dimen-
lichkeit nimmt dem Arbeiter Mot und Interesse zur Arbeit.  Arbeiter mif kleiderstoff-, Harrenkleiderstoffwebereion, Webersion zur Herstellung von
imstiindlichen Wegen zur Arbeitsstelle sind stets schlecht fiir aine regel-|Samten, Plischen, Teppichen aller Art, Moguettostoffs.
milkiige Ausfilllung der Arbeitszeit zn haben. Maist ginnen diese sich Auch Seidenwebersien kinnen uonterteilt werden, besonders in
erst bei Beginn der Arbeitszeit eine Erholungspanss und lalten weder|den Lindern (s B. in der Schweiz), wo sich vorteilhafterweise eine
lia Frithstiicks- noch die Mittagepanse richtiz ein, vor allam aber sohnen | Arbeitsteiling herausgebildet hat nnd die Febrikation ven Seldentaftan
e sich nach dem Schiof der Arbeitszeit mehr als diejenigen, die in der| Atlasson, Brokaten, Armilres, Krawattenstoffon, Krepps und Seidenbentel-
Nihe der Arbeitsstelle wohnen.
Allerdings sind oft die Bodenpreise der entferntlispenden Plitze "\ Verlag Bonnes & Hachfeld, Potsdam.
geringer als die in der Nihe bewohoter (Gegenden, man bedenke aber, "  Uhlands-Verlag, Leipzigr.
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tuch oler anderen gazeartigen Geweben, ferner broschierten, gestickten
und Seidensamten und Plischen Spegialititen eingelner Fabriken sind,
Man wird anflerdem zn unterscheiden haben Band- Borten-
woherpien, Gurtwebereien nnd Webereien, die sich ausschliefilich mit
der Verarbeitung von Stroh-, Hohr- und Holzetiibehen und mit der KEr-
zeugung von [Plerdehanrgeweben befassen.  Fudlich wiren noch jene
Fabriken smzofilhren, die Kautschuk- und Drahtgewebe herstellen, und
jene, die Bilvalin, Xylolin, d h. sogenannte Pupergarne zu Handifichorn,
Teppichlinfern, extra aber auch @ Plischen verarbeiten. Vielleichd
wird man in Zukunft wahrscheinlich aunch mnoch besitzen,
e ansschlieBlich Kunstseide verarbeiten. Diese keineswegs
srachdpfende Ubersicht I8t schon die wirre Mannigfaltizheit erkennen,
die sich schwer in ein Systom formen l&Bt, weshalb es geboten er-
scheint, von ciner Entwickiung allgemeiner Grundsitze Abstand su neh-
men, vielmehr diese, soweit ez mbglich ist, in speziellen Beispielen und
verachiedenen Ausfithrungsformen singehend zu srliutern,

Es gitit leider auf dem (Gebiete des Fabrikbanes fiir spesielle In-
dustrien, im vorbegenden Falle ffir Webereien, fast gar keine Literatur,
and doch defingt die wachsende Bedeutung der mechanischen Weberei,
die bereits auf beinahe allen Gebiston mit der Handweborei in Wetthe-
werb getreten ist wnd das Feld gegen sie siegreich behanpitet hat, dazn,
dieses unbebaute Fell zu besfien und die wichtigsten Arten von Webereien
vom baulichen und technologischen Standpunkt #u besprechen. Wia ge-
sagt, ein Bedirfnis nach einer solehen Hagprechung ist ja vorhanden,
ind der Mangel an entsprechender Literatur macht sich immer emp-
Andlicher fihlbar, Dicsem Bediirfnis wenigstens zuom  Teil abaahellen
und mindestens aine Grundlage 2o schaffen, auf der ein erfolgreiches und
daher rolatives Eekennen der wichtigsten bei einer mechanischen Webe-

Weleraien

Rnappe,

reianlage in Betracht kommende Gesichtspunkte aufgebaut werlen lanm,
it dor Zweck der vorliegenden Arbeif, l

In welcher Weise politische, technische und kaufminmsche Griinde §
die Wall des Standortes und die Ausfiibhrong einer Weberei ln.--'~'-r=||ll-‘=ﬂ-"fl-!
hat der Verfasser in seiner Arbeit fiber ,Moderne Fabrikanlagen® bereits
ansfiilhrlich dargetan. Es mag hier nur wiederholt werden, lafi anch be-
ziiglich der Auswahl des Bauplatzes fir mechanische Webereien jeglichel
Art der leichte Anschlufi an Hauptverkelirsadern (StraBen, Eisenbahnen,
Wasserwepe) ev, die Nihe elektriccher Zentralen ausschlaggebend sind.
Selbstredend spielt hierbei auch der Grundpreis und die Miglichkeit eine
gpiiteren  Vergrillerung eine Rolle,

DaB man bei der Auswall buf- guten Baugrond il horizontale
'Perrainlage sohten soll und Imundationsgebicte buw. Grinde mit hoch-
liegendem Grundwasserstand zu vermeiden sind, ist naheliegend. Fs s
poboten, auch darauf Bedacht za nehmen, dall Wasser fiir den Botriab,
filr Trink- und Feuerlfschzweocke in genfigender Menge verflighar 1st

Man muli auch it Erwigung siehen, dall der Betrich inmitten einer
Gegend lipgen mull, wo geschulte Arbeitskriifte sur Verlligung stehew, die
Beschaffime der Holimaterialisn keine Schwierigheiten macht umil der Ab-
sty der fortipen Waren leicht vollzogen werden kann.  [he |etztere
Fordernng wird die’ Errichtung einer mechanischen Walerei filr Sta-
pel- wnd Konsum- oder Massenartikel, Tiir welolip die gecignetste, ratio-
nallste Detricbsform der GroBletrieh ist, in  Hndiichen ohie
waiteres  ulassen, dagegen das Gebot aufstellen, Weborsien fily Lnxns-
waren in der Nihe grofer Stidte su errichten, der Modewechsel
leichitor erkennbar ist und sich rascher fithlbar macht

(Feerrpiden

.

WL

=rmyor

Was die Anlage einer Weberei selbst anbolangt, soll r"il"-'s'
solche: derartip erfolgen, dall eine Yergriferung oling Schwierigkeit unil |

ohne Betriebsstirung vorgenommen werden kann nnd die Raumverteilnng |
sowie die Maschinenaufstellung sind so zu treffen, dafl die Arbeitsprozesse |
sich ohne Hindernis bestiindig durchfiihren lassen, so dall der Rohstolt vom
Bintritt in den Vorbersitungsgang bis zur Ablieferung der fortigen Ware
den kiirzesten Weg surfickzulegen hat.  [le Einrichtnng der Anlage soll
die weitgehendste Sicherung der Arbeiter gegen Gefaliren filr Leben und
Gesundheit ermiglichen, die Wolidlfalirt der Arbeiter lerficksichtigen und
in keiner Weise gegen die seziglen Gesetze der Nenzeit verstollen, Ferner
goll die Anlage sinen mbglichst sparsamen Betrieh gestatten, und die Kraft-
ini Arbeitsmaschinen sollen vollstiindig ausgenfitst werden,

In der Weberai vollzieht sich der technische Fortschreitt im FHrsatz
der Arbeit durch dag Kapital, dorch Steigerung der Prodoktion mit nebon-
hergehender Vorminderong der Arbeitskriifte.

Die Geschwindickeit der Webstithle wurde in den letzten Jahe
gobmten  bedeutend  gesteigert, die Betriebestillstinde wurden verringert |
und die Zahl der Arbeiter nahm im Verhitltnis zur Zahl der angewende- |
ten Wehatfilile ab. |

In der Weberet ist nm allermeisten das Bestreben anfgetreten, -|||1rn—|

|

matische Maschinen #u schaffen, welche die Mitwirkung der Menschen
ontboahrlich machen. Friiher schaifte jener Arbeiter das mewmte, der am
lebhaftesten die Hinde rithrte. Bei vollendetem maschinallen Betriebe
liefert derjenige Arbeiter am meisten, der am wenigsten mit der Hand

einzgugreifen hat wnd diese Eingriffe auf die kiirsesta Zeit zu beschriinken
weill, Der Webstuhl verwandelt im fortdauernden Prozefl das Gam v
(teweohe, der Eingriff des Arbeiters bedeutet nur Bessitigung von Stiiun-
grn. Die neusn automatischen Webstiihle, vor allem der Northropwebstuhl,
stellen Erfindungen dar, die, an der Schwelle enes nenen Jahrhunderts
gehoren, wiiedig sind, das zweite SAkulum des Bauge mechanischer Web-
sifihle einznleiten; sie sind, wenn nicht allea tdueeht, die Webstiihle des
gwanzigsten Jashrhunderts, (Siehe L, Utz  Praxig der mech. Weberel. ™)

Fe ist sehr wahrscheinlich, dal die allgemeine Hinfithrung anto-
matischor Webstiible, die wenigstens fiie einzelne Zwaige der Weberer zu
erwarten steht, und insbesondere die Miglichkeit, eine grofie Zahl von Weli-
stithlen (16—30) von einer Person bedienen iu ladsen, die Maschinen-
aufstollung und Raumverteilung einer mechanischen Weberei wesantlich
veriindert. Vielleicht stellt die Zukunit an eine Webersi pany andere
Forderunpen und werden dann die schablonenhaften, ansgetretonen Wege
verlassen nnd bei Heranzishung der elektrischen Kraftibertragung gans
nete i{ﬂnmdj:qm:}i.#i-_wl::r_'l| und Maschinenaufstellungen getrolfen, von welchen
wir ung heute noch nichts trilumen lassen, [ber das eine sind
bereits klar, dall in Northropwebereien filr glatte Artikel eine
rationallere Maschinenaufstallung von niten 1sk

Stickereidhnlicher Besatz fiir Gewebe, Papier, Seder usw.
Von Berithard Vinx in Jamburg.

(D. R.-P. Nr. 325249.)

Dap. Erfindungsgedanke gioht fiir Tressen und Spiteon dor nither hezeieh
netén Art gine andere und vielacitipees Verwondung vor als die biaher dureh
Anfs odler Anpdilien Gbliche and hat gu einem Ergabnis getithrt, wonach micht
pir die Nahaebeit fortfflle, sondern’ womil such ooch der ¥ orsae virhumdan
i1, AN e T _"|_||]'||'i|',::|1im||-|| viou 2lickereifihnlicher Wirkung |IF'I"u'~l|'|l|'i|'._L1'l'1|
s kdinman.

TR 'I||-|li|li:III|',: verangchanlie bl
don Fig: | and 2.

Frr, 1 geigt an sinem Stoffabsehnitt wit der Tresse o susgetiihrts Appli-
rationenr b, ¢, .  Die Tresse besteht, wie an dem nus dem Stoff hervortratonden

WIF 1N

andera,

gwer einfache Ausfiihrongsbeispaele in

Fnde s ersichtlich ist, sus ciner Doppelreilie von Gliedern, und die Glieder
¢ und dieYVerengernngen £ der einen Heihe ligren schrig zu) denjenigon der
Lol :

andern

IFig, 4 zeigt an elmem Staffabzehnitt mit der -";|l=,1-"l' K anspefihrie Ap 13-
Etionen b, §, k. Die Spitze bestoht, wie an dein aus dem Stodt ':||.-r1.'rn'r;rn*‘.vnh-.*r.
Fnde w erkennbar, ans nebeneinundergersibten Gliedern mo mit ° dagwisehen
liegoudon Verengerungen n.  Es ist bei beiden Figuren leicht erkennbar, wolche
Teile der Tresse o bhew .'1'||'ir;.'_|- ol der Bilickseite e =Stofles ]il';f'hl..-lil.. denn
man bramceht stel jooe mir '|'r||'1|.'lII1I'III|._II|I|.'4."'iI den Btoff zu denken, Ehe fiir
dien Brickerpibesats dverwendbaren -."I'J.‘“Ii:'-nl--rl-qﬂ']'r--s-c-.1- jund Hpitzen kidnnen
anfer der wn*Fig. 1Tund 2 ersichtlichen Form ageh eine von dicsen whweichends
Form haben. and #war kbonén nicht nur die (Hieder gnders geformt sein,

sondern vs kénnen auch die Verbindangsstellen (Verengerumgen, derselben jede
mieliche sndere Lage halien, anch kannTdiel Tresseloder Spitze =0 baschaffen

kb nems

spim, dad sich nnd  pridere oder vecichicden geformte Glieder an-

dimnderreilien
_--. m!!!!E:" . - i i -
e R
s ™,
a1 e T
i EF"”!L”,;“ i A
FE ko b o X4
B T T
it i |.
e

Fag: .

[bie Tressem und Spitzen kbnnen sowohl in ciner bersits bekannten als
gneh in netartider, dem {.'|-|-'.l.'|-||-]||||:_-:~:-'.1'-1LI-L beaonders angepater Aunstilhrang
aping. #ig kinnen aws heliebigom Materind hergestellt =ein, doch wird sich in
dor Houptasche die Herstéllung ags Kunstseide empfehlon.

Dy Rtickercibodatz wird in Ghnlicher Wedse herpestellt wis Handstickerei,
nur daf statt des Stickfndens die 20 verwendende Tresse oder Spitze in eine
dafir sedencie Nadel karz pigrelRdelt und durch des GGewabe oder sonstige
Waterial ond hei durchbrochenem o, degl. Matorial durch die Durchbrachstellen
nder Sehlitze gpexogpen wird  doreestalt, dag die Tresze oder H]li1.-':1 anl thrien
cngroren Stellen in den Sechlitzen oder Lichern des Grundstockes festgehalton
wird. . Wahrend des Durchziohens rollt sich die Tresss oder Spitze mehr oder
weniper gusammen, nimmt danach die ursprimgliche Form wieder an ond die
auf dem Grund sufliegenden Glieder orscheinen als scharf abgegrenste Effolktoe
|||_||_'|' Bl inE I e I'lE'l":'i-l':lﬂE."IIII'II. '-I!'.' |‘|I'II ;"-"-'.]I |-|,I'|l'i|l-"'-.l.|i" l']:l.l'.-ll.'”lc'l'l :":III' [-.I
leiehteromr der Aunstihrung kdnonen much Rabmen, =Schablonen und sonstige
Hilfsuuttel dignen.
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Wiinacht man anetmgndeceorothte (A, Fue 1, and k& Fig :“"."'1 i keled-
nen Abstiinden Iil"l_ll'!lll-" Effelkte b wmd o, Fag. 1, wund b ownd

verwendet muan die Tresae oder Spitze- fortlaatond, withrend  man solebe D

ki ot =
riBeren Abstinden in kurgen, abeetrenmien Stilcken  sur Anwenduny briogt, | anberen Nudelbett (Musternadel bett

iind gwar sehneidet wman dieselben auf der Roekselte i der Welse ab, inden
man an don Eanden imamer ein Glied dberdtelien Eifi Feowerdon 2fch win =20
schtinere  Wirkungen ergeben, je sorgfiltiper ds= cine Aaterial dem  andern

imgepalt wird, und zwar ist dabei die Miglichkeit pegeben, den Stickeroibe-
sate bew. die Applikationen in derartiger Vollendung herzustellen, dall mi
pnmittelbar sufl den Groondstoff seatickte Fipuren zu sehen rloubt
Die peglivderten Tressen und Spitren kopen such in der Welze ver-
wiepdon, dad auber ot Herstellung des Btickerpthosatzes sur An-
bringung von Applikationen anderer pewOShnlicher Art oder 2ur Befestigung
von Bpitzen, Hischen vsw. dienen, imdem ant den Cirupdstock aufge-
legt umd belm Eingiehen der Tresse oder Spitze von dieser mitgefafdt und aud

lemm Girundstoff nieder

214

WoTiaed
anl ok

rehrlten werden

e Gestultumrsmborlichkoll des stickercibeaatzes wird ooch dadureh er

hivht, dul mun die Appliksticnen sicht nue n verschivdenen g arben anbirmger

kann, sondern es lassen sich mueh verschiédene Dessing in Tressen und Spitzen

T [T 1§ Wilinselit _'||!||--|i|-.:||:_':|I:-'!. L | W NI ERTA E-'i!'
ASEINW R nSaiT, S0 WErd '\-\.l_l F.-Illl'll Il'i'.'||| I'“'"-'-". I'Ii.'

_|I |'_i:_.., 1 |||_..-- ||I| ||.; illi I!\_ll ||||'|I|'i|:i: __':';_'Ill .

lerten Treszen und Spitzen wind s mumer der

wnf dier Riaekseit

virteilhnft £1

nander  yerwenden e i

Witlan dliesoa in o den nsieten)
'..-!'-'.'\.I'.|l':|.'.
Fall saan, poud der Vorrder- und
sty diese Figenschaft
Crogenstinde ausnutzen, bl deoen bede seiten sure -

=tickere sty

des (Herenstandes argcheint, a0 Al

'\-II-I'III'

temyr Jeomymon sl len
Auder wuf den veeschiedensten Arten von glitten wod gemuosterten G-
wiben kann man den Stickoreibezate auch poch wed mancherlod aonderem  Mie-

torinl herstellen, so beispielsweise  auf Papler, Leder usw.; besonders sebine
Wirkuneen corgehen anch durehbrochene Giewebe usw, sowie die Anwoendung
ilea Smtlokersiliegatees 0 Yerhbindune mit Maeschinen- oanid Handstiwekereir: 2 B
Weilistickervierzeugnisse und Spitzen  Inssen #gich mittels legselhen in hervor-
Weise susschmiicken
Hervoreehohen zo worden v
Ausfiilirbarkeit sowie  dn
Stickereibesategs,
fir die in Fragse komimenien
mannirtachater At

Ean e
serhinizmddig achie und
Anpassungsmbrlichkert  des
hatiat

reient noch die
puzrodolinge
bezomdlers infolee der letateren

Ind et ricEw el w10

rail i

Fiille

Fiazerisie hift
ksium ers |||"-||:!|| bt

Flachstrickmaschine zur Rerstellung von gemusterten
Noppenwaren und Buntmusterwaren.
Yom fipoldaer Maschinenhaus Fr. Willy Schott in fipolda i Chiir.

(. R.-F. Nr. 326551.)

Dor  gerenwhrties  Stand Wirkereifechnik I
Mosterbildung nur  sohre Komgdizerts ":|---.-':.l|-Iri|'|-.'u|.'|.--l.'||II'.-.'r- TR
wie Punktier-, Uinlepe- uaw, Maschinen odér Apparate; di
lasit vkl Eqmimien III".'.'E:|I||'I'|I. ||:|_ '\-il' I||'|I|'II il |IE"I:\.| e Al r|||'.--|'.-|'||.'|'.,-:-. r;-.]- Il
Kostenfrape zu schwerfidlig arbeiten ond #n penibel 2un bhehandeln s,

Mun horeits versucht, durch  élpennrtiz  konstruierts Spezialstrick-

erweiterten
Appurate,

-il'|| ,-.Iu E |-i;-. Ilrlillll

ikr Eenmd

INLEE M )]

madeihinen Abhille sa schatfen, allem ifieee  Masehinen  wWiren il'|."!:_'l' irer
whiwerfillimen Boauart fiir die Praxie weniger redipnot, weil duorgh die viel-
eitipe Hpndhabunge die Lelstonestabigkeit oing besrenzte wor ind our -

timmte Strickarten ergepet werden  konnten

Yie Friindung heseitiet dieso Ubelstinde, indem Euree und Iange Stifer
gind, die durch eine Muosterverrichtune oder
FOrrEsnenes :":|'||:|.-,'- 1k I|-'||'|' (LN ATR] l'll'l.iilu'_Jh:: ':'il
Erhithuny der Manniefaltiekeit in der Musterbdldung liegt in der Huugt-
hei der vorlivgmden Erfindung das Vortreiben der Mustor-
Vrhetbsstellung  von swel Seiten peschehen loann, nfimleh yom
[nnee Stader ond von etnem besopdors vorseselonen =eliloss:

withrend bel der belannten Bnrmchiung,

Moustornadeln) o

VOFireseE i

TLLTE]L: |||l|'-\. {Fi ||'||"_". . WEHETN~

1 fs
S TM T
ndeln in
Mustersp parnid

kurre Sthber},

durdn. daf
I|i|.

. :
dowie nllen biaher bip-

tunnten Konstrlioonen, daes Viortreilien der Musternadeln nor von oiise Bett
nfhmlich yom _'|]I|-r|-|':|l:.|-;|-;i| g redcholion Eonnt
Luch pehen die Bestrebungen der vorliegenden Erfindung dubin,  oine

Muschins w =chiffen, welche nobon weapntlichor Yereinfachune der Arhioits-
widze il Bteigerane dor Leistoneslihickeit einen flotten, strngsfreicn Betrish
vorbiipet und dic Musterbildome m allen =Strickarton b entend erweitert, L
Erfindung bexicht sich anf eine Flichstrickmasching, um Noppon- und Doppel-
DR e Wikl EOW L -|:Il-.|'.._I|'-E f‘-.ll!-|---||'.'- aron nmd Buntmustorwaeen - awels, drei-
ITm pumnin Maschine Haverlissiekeit und
miteinander 20 verbinden Monoigfaltickeit 1w der
erhithen, st die Maschine kuregen und langen Sthficrn

und  ehrfarhig hergoatellon o besseg
Let=siunrstihlock ot

Wnsterhaldong 2u

LI I '\-I:l.

Musternadeln)  anzeerihzte derwret.  dall die’ laneen BtABer  mittels  Mosters
apparites in den Boreich cines besgnderen Sehlosses goebrncht werden, am dic
‘\:;;-l:-iu i|| ! :'.Ii_"l._n'il 2N REeTERELL, W E'||!|'|-||-| l|i| A RE R =BT nur von «inem haere

R L R R YL =plilosse iwemt worids

he Btrickiiaschine B0 oaul jeder Sete dait cimdim Mustovdppard!  ius
pribstets ie Il bl _'.- der Nudlel betterspito drs IIiII'I'I'i'-Ii'.IIIiI'I'il'_"_l nide =il s
o gwiei-, drel- o umd mehefuebige Muoster herstellin SO TRITE

[ den S balsn bl pin Hewpial der Austiilirong  der
=tk mngehime dareesbell

Die vorliependo Strieckmm=eiine ot wie Jec
wirl unbter sinem stumiplen Winkel sweipnsmiler Foncipte Mpdelbeti

]'.i_L'. | 3 numd o o bl L b b Ill:il'!'.-\-l.'l'|.|§|||' I.-| Sk &7 ttaem il B
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stiferlage, und Fig 2 und 4 stellen ein ond dieselben Sehlofplatten, vom
M adelbeft aos mesehon, dax

:Jil =t har K |_,-.'._. | '.E-..l bk !..'.|-|| ||i- I..|I'_;.| T b e -ir::|-|| i
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Vil i
Fig, 7} besitzen nor die Liinge v

Die Schlofplatten o
=ohlof fibr die: Betditienng
e kurden Stofer
=~tiBor

g iy
Fige, @ und 47 entholten deied Sehipeser D
der Zuneennadeln. Thas mittlere Sehiob beoinf s
:'l.II;-‘.- rivacdesdos o -|---| |E:-_- mmlars bl |||l.u_'- 174 '|'l.1I:: |.III:"I'II
]':l'l'l [ || I|-|. AR
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werden,

J=
=efilosseg

Die langen und kurzenm Sidbor werden durch die Hand a0 verteilt, win

Fig, &1, S0 ) es dgz Muster verlangt. In den Fig, £ nnd 4 st angenommen, dal suf jo 4

e Btiler stelen in ithrer tlefaten Lage in dens
o (Fig: 1) etwas zuriick; domit dasselbe

Innoe=triober 4 karee folren

versetel. werden kann

gind i ."5--I|'.'|~LE-'.|-i'||- b, ¢ und d.
aar Wirkung

spllen die Nadeln Fang, Schluneh oder Rechts und Rechts wrbeiten, =so
pusgreriiekt

Fig. 4 Die Stdber gelungen
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waren kommen die drei Schldsser in Titiekeit und zwar derart, dab das obers
SebloB din Nadeln sur Eintrarung des einen farbigen oder Grundfadens be-
einflnde, rweite Schlof die Stiler f und das dritte BSchlof die Sthilfler g
bethtiet, wenn die Eimtrapung der weiteren farbigen Fiden erfolgt, Bol zwel-
farbigen Noppen- und Buntmuosterwaren werden entweder die kurzen oder die
linwen Stober ansgeschaliet

Tie langen Sthber werden durch den Musterspparat b (Fig, 3] unod
|.|--||-![ il =W :|'i|_|_'|'\'|||||||-||_ ||::|j "-'il' Vil l"‘;I'!J:- :‘1'|||||._:_|.1‘|.-i||- il :I.'I:il..r_- 4] I'|'|-.-|,5'.;-‘|
wirden, wibrend  durch |-||I-|-|l'-.'|.|‘|l|.-. Ricgel  dis Teide b, ¢ deg mmittleren
selilosses und die Teile 1, &k, 1 des oberen Schlogaes - anter '|'."|'.5I.'.2';:"i1 peaestr
wepiden, IMe kureen Sthlor werden bei der niehston Maschenreilie durell Ein-
ticken der Schlofteile b, ¢ und AubertAtigkeit2etzen der Teile d, ¢ und 1, k.,

biweot, Fig, & zeigt don aneehobenen: Stifer 1.

Sullen Noppen und Doppelnoppen gearbeitet werden, diz Nadeln slso
in die sogenannute Fanpstollung relanren, so sind die Teile 1, k; 1, die Spikee
m und dig Teila ¢ o 16 die :-'|-||||-J-.1||;|_|||- »u versenken bew, suber Titizgkedt
g aptzen, so daf nur die Teile b und d die Sthfer bhewegen, Noppen bzw
Dappelaoppen kiinnen mit dem unteren und such mit déem mittleren Schlosse
(A g Per Abzug der Nadeln erfolet hierbei durch die Hand- und
Sejtantieile does oberen Sellossoes,
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Dinreh die Schlobeinrichtungen, in Veérbindung mit der Verwendung
der Eursen TRITh |;|,||_l_._'|'_ =dler . Susammenhang mat dian 1llu-l--r:|;-|~:|.'u1. rann
mitn Noppen und Doppelnoppen, sowie Jacguardnoppen, Buntmuster, Rechts

i Hechtz and Bpesinlfang gléicheeitie in der Wars erieuigon:

Verbindung fiir Jacquardkarten. Von Carl Birkenhauer in Barmen,
(D, R-P. Nr., 328709,

Pantent-Apspricheo; 1. Vechindung flr Joequardkarten, bei welchor
die eineelnen Karton an . einer beliebiz horgestellten Gelenkkette o, dpl. un-
_-I|l.3liill;.'i! voneinander oalkar hefostiet sind, dadurch gekemnzeichnet, dal dis
frarten an der Gelenkketto durch eine I.||'|Jl.'|lCkr.1lI:-["-'l.!l'i.li.]]‘II.ll|I!;" biefestiot sind

2, Verbindung fiir Jacquardkarten nnch Anspruch 1, dadurch pekenn-
seichnet, dal die Gelenkkoette kopfartige Echdhnngen hat, dsuf welche die Jad
gquardkarten einzeln mit in ilinen befindlichen Offnungéen pedrilckt werden.

3. VYerbindung fir Jacquardkarten nsch Anspruch 1, dadurch pekenn-

dafl die Gelenkkette federnde Offnungen hat, in welche die Kopf
ilivy der wder dureh #ie hindurchgreifender Kopé-
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weriden

Elektrische Fiihlereinrichtung filr Webschiltzen. Von Harry ter huile
in Enschede, Holland, ([n R-P. Nr. 520331.)

Patent- Anapruch: Eloktrische Fihlersindehtong  fir. Websehfitzen
i T rwid vonpinnnder isolierten Teilem bestehenden Taztorgan, in
walehem jedes der beiden Teile in Verbindung mit den elektrischen Kontakien
gimer dulieren Kraftguelle tritt, sobald sich der Schiitzen im Schiitzenkasten
in Bubelard bofndet, wihrend die SehliebBung des Stromkreises erst bal ge-
mirender Alvwickinng: der Garnspile erfolgt, dadurch ,;-.-'I..'u-nr.;na':--'lum'._ d=f ein
| drehbarer Hebel und eine Feder in dem Schiiteen sngeordnet sind, wobel die
den Hehbil der Spale fernhdlt, als der Sehiltzen o He-
| wepung ist, wibhrend sich in dem Schitzenkasten gin federnder Biigel befindet,
welcher den Hebel pegen die Garnspule driickt, sobald und solange sich der
Scehiitzen im Schiitzenkasten befindet und einen Stromkreis schliedt, wenn dis
Garpapule bis anf den gewimschten Grad abgewickelt ist
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Schlagkappe fiir Schiitzenschlagvoerrichtungen an Webstiihlen.
Max Nitzsche in Aachen. (D. R-P. Nr. 330070 )

Patent- Anspruch: Sehlagkappe fir Schiltzenschlagvorrichtungen an
Welstithlon, dadurch wekeonngeichnet, Jaf in einem am Schlagarm bolfastigten
Metallrahimen nnter Federwirkung stehende Bolegen verschiebbar gelngert gind,
wn welehen das vom Schlaghebel kommende Verbindungsstiick sngelenkt ist

e
|
.




90 LEIPZIGER MONATSCHRIFT FUR TEXTIL-INDUSTRIE

Haft 5

Farberei, Bleicherei, Druckerei und Appretur |
(&SRS E(E(E zugleich chemischer Teil B EaEEEEBEEIES)
Aus der Praxis fiir die Praxis.

Von Professor Dr. phil, Max Lummerzheim,
Vorsteher der Farbereiabteilung der Preuflischen hiheren Fachschule filr Textilindustrie

| Nuchifrmel  woe Lo, |

a1 M. -Gladbacl.

(Hehlud.)

Crang fhnlich wie bei den Magnesiumsalzen lisgen die Verhiltnisse
ber den Zinksalren, Zinkhydroxyd ist eine ziemlich schwache Base,
sig kann also nur mit sehr starken Siuren hitzehestindige Salze geben
S0 ist 2. B. das schwefelsaure Zink, da Schwefelsiure die stirkste Sfure
ist, die wir kennen, ein ziemlich gut hitzebestindiges Salz. Seine Spal-
mngstemperatur (Dissoziationstemperatur) liegt oberhalb 1609 O, es ist also
ein fir Pllanzenfasern unsebiidliches Salz. Das salzsaure Zink-Zinkehlorid-
Chlorzink dagegen zersstzt sich schon bei 110-—115° € unter Abspaltung
von: Salzeiiure,  Fs wird alse in pflanzlichen Geweben in der Hitze lefolt
ebenso zerstirend wirken wie Chlormagnesinm,

Die desinfizierende Wirkung des Ohlorzinks ist alleemein bekannt.
Man setzt es Schlichte- und Appreturmassen zn.  Die bakterientStende
Wirkung beruht hier nicht wie beim Koehsaly, Zucker und dercleichen
auf Osmoss (siehe oben), sondern es handelt sieh um ein wirkliches (Gift:
das fiir Kleinlebewesen schon in kleinen Mepgen totlich wirkt Man er-
zielt mit Chlorzink #chon sichers Wirkung, wenn man 5—10 g auf ein
Liter fertige Schlichte- oder Appreturmassen zusetzt.

Die meisten Abguetschvorrichtungen an Imprigniermaschinen arbeiten
80; dafl in den BStoffen 100 9, Masse verbleibt. 1 kg Rohstoff be-
kommt also 1 kg Appreturmasse ond darin 5—10 g Chlorzink. Das ist
nur wenig Chlorzink, wenn man daran denkt, daB 1 ke Baumwallgewehe
mehrera Meter milit. Bei 5—10 g Chlorzink auf 3 —5 m Banmwollstoff
kann die Schwichune durch in der Hitze abpespaltena Balzsiure natiirlich
nicht so groll sein, als wenn auf 3—5 m Stoff 50—100 ¢ Chlormag-
nesium entfsllen, Daher kommt es, daB die dureh Chlorzink hervorge-
rufene Faserschwilchung meist nicht beachtet wird und daher weniger
bekannt ist, als die Schwiichung durch Chlormagoesium,  Teh habe oft
durch maschinelle Reifiversuche Schwichungen von 15—20 Y, festie-
stellt, die durch Chlorsink verursacht waren und von Praktikern bei den
fiblichen Reifiversnchien ven Hand aus gar nicht eefunden worden waren
und daher nicht beachtet und nicht berficksichtigt wurden.

Zur Feststellung der Reififostickeiten bei Garnen und Gewehen
rei hier nur erwihnt, daB Festigkeitspriifongen von Hand aus stets un-
genau sind. Es pohlivt viel Ubung im kritischen Fiihlen daza, um Featig-
keitsunterschiede von 10—15 * von Hand ans herauszufiihlen. Man
mub auch bei Vergleichen immer gleich lange Fadenstilche in dér be-
kannten Weise fiber die fleischige Innenseite der obersten Daumenglieder
durclh’ Zeigefingerdruck fest sinspannen und dinn langsam his zum Zer-
reiflen angzichan. Die Linge betrape mindestens 30 —40 cm

Auch %1 maschineller Feststelling der Fostigheit und Delinbarkei
mubli auf gleichen Festigheitsgehalt der wn versleiclienden Proben sore-
filtig geachtet werdon.

Eg ist in der Textilpraxis wvoch vial zu wenig bekannt, daB auch
das schwefelsaure Zink-Zinksulfat gute desinfizierends Eigenschaften be-
sitat. 10—15 B ;":E.H.li'f?!-lllfﬂl anf 1 Liter  Schliclite- alar .'I!IJJ[JI'E'UIEI"l'[lﬂﬁFr‘
genligen fir sichere Desinfektion. Eine Schwiichung durch ahiespaltena
Schwefelsiiure ist bei Anwendung von schwefelsaurem Zink micht zu be-
fiirchten.

FS

Am Schlnsse dieser Abhandlupgen ssi noch eipe
Schwichang banmwollener Garne durch Schwafelsiure
arwiihnt. In einer Waberei, welche die bekannten Pltische fiir die Eisen-
bahnabteile 2. Klnsse herstellte, filhirten die Weber eines Tages Be-
schwerde darfiber, sie kinnten 2n keinem richtigen Akkordlohn mehr
kommen, da die Ketten zu schlecht seien und zu viel  Fadenbrueh® gejo-
ten. Bekanntlich wird bei dieser Art Weberei an dio Faatickeit der Keott-

Fiden eine besonders hohe Anforderung gestellt.

Bei niiherer Untersuchung kounte festgestellt werden, dall die an
sich guten und festen Kettzarne ganz unregelmiliz und scharf abgegrongt
unstarke, zum Teil +illig morsche und faule Stellen seicten. Off war
aing Kette 15—30 m lang, gut und fest, dann kamen lier und da, gan:
unregelmiflig verteilt, morsche Stellen einzelner Fiden. Bei sinem Besnch
in der Weberei fand ich an den Ketten, daf die morschen Stellen meist
nur cine Ausdehvung von 3—5 cm hatten, dann war der Faden wieder
fest. Nach 25—30 om ksm wieder sine morsche Stells und so wech-
salten: morsch und fest 16—20 mal, ‘wobei allmihlich die morschen Stallen
fester wurden und schlieBlich ganz verschwanden.

war dapn tadellos fest. Mehrere Kidrbe voll unverarbeiteter Krenzspulen
fand ich noch vor. Es waren auf dem Apparat mit SBchwefelfarben pge-
| farbte Kreuzspulen eines recht puten Garnes. In der Weberei solbst
konnte ich noch feststellen, dal immer nur die Aullersn Lagen der Spulen
merseh  waren ond swar auch nur immer an siner Seite jeder Spula,
Anch dort war nur ein schmaler Btreifen unstark und auch dieser noch
nicht mal fiberall. Nachdem 20 — 30 Umwickelungen abrewickelt waren,
seigte sich das Garn auch an den auben unstarken Stellen der Kroug-
spule gut fest.

Obwoll ich wolte, dal ez bei mit Schwefelfarbstoffon auseefiihirten
Farbungen |leicht zar Bildupg von Schwefelsiures und damit zu starker
Sehwichung der Garne kommen kann und auch wubits, dafi durch Fin-
wirkung von Wirme sowohl die Bildung als aueh die serstirende Wirkung
der Schwefelsiiure sehr begfinstigt wird, stand ich zuniichst vollstindis
vor eingm Riteel. Ich konnte mir nicht erkliven, dall die Kreuzspulen
nur einseitiy stellonweise morseh und faul geworden waren. Ich nahm
emipe HKreugspulen szur nfheren Untersuchung mit und sprach die Ver-
mutung aus, die Krenzgspulen miibten beim Trocknen einem zo heiflen
Gegenstand antgelegen haben.

Ihe nihere Untersuchung ergab: Die Kreuzspulen enthielten an den
morschen Stellen in reichlicher Menge freie Schwefelgiiure, An den nicht
morschen stellen der fulleren Lagen fand ich auch in peringer Menge
schwefelsfinre, daneben aber auch noch fAuBerst fein verteilten Schwefel,
wie mikrogkopisch und durch Lisungsversuche festgestollt wunrde. Die
krenzspulen waren im Apparal nach dem Aufstecksystem gefiirbt worden
mit abwechselnder Flottenrichtung. Beweis hierfiir durchlcherte Hilgen
und sohfng ronde Form und gutes Ausseben der Spulen. Auveh-m de
den perforierten Hillsen aufliegenden inneren Garnlagen fand sich fein-
verteilter Schwefel und auch etwas freie Schiwefelsinre.  Die Seh witehung
an diesen Stellsn war nor sehr gering.

Is lag die Vermutung nahe, dafi es in der #u oft immer wiedes
benutiten  Fhirbedlotte zor El‘.hwpfﬂ.:|ui::~'1:||r3j|.‘|||,|g pakommen war, und dal
nun die Spulen als Filter wirkten. Als die Pumpe des Firbeapparates
dig -Flotte von aullen pach innen sangte, wurde der in der Flotte abgo-
schiedene Behwefel in die duleren Lagon hincingesaugt, Als die Pumpe
{idin Flotte von innen nach anflen durch die hreuzspulen driiokte, hliel
jder bohwefel in den inneren Umwickelungon stecken,

Derartige Fills waren mir anch schon von frither her bekannt. In
tgolchen Fillen pllegt aber bei su langem und :m heiflom Trocknen di
lganze fufiere und inoere Garnlage, so weit der Schwefel eingedrungen
iwnr, vollstiindip morsch und faul 2o werden, Hier aber war wie gesagt nur
| e verhilltnismilig sehmaler Streifen quer fiber die ganze Kreuzspule fanl,

Der Firber, oine grisbere Lohnfiirberei, firbte schon seit fiber zohn
Johren fir diesells: Firma in  gleichem Farbton; mit glaichen Schwefal-
farbstoffen im selben Apparat in grolien Mengen Kreuzspulen, ohne jemals
schwierighoiten gehabt #u haben, Er war auch bersit, den Schaden zu
teagen, war aber natfirlich sehr daran interessiert su erfahren, wie der
Schaden entstanden sei.

Bei miindlicher Besprechung und eingelender Besichtigung des
Betriehos fand ich allee in bester Ordoung und hitrte auch, dafl die in den
leteten Woehen peflirbten grofien Partien wieder tadellos ausgefallen seien,
Alz ieh in der Trocknerei die beiden groflen, tadellos auwtomatiseh funktionie-
renten  Hordentrockenschriinke eingahend hesichtipte, sprach ich
dali ich bestimmt vermutet hitte, dafl die-Spulen beim Trocknen irgend
siner s heilien Heizrfhro oder @ heifl gowordemem Drahtnet: aufgoe-
,-__"-I‘IEI'T'.'-'-I'J hatten. Ich kfnme aber an den Tl'-u-l{-::|:|!ll-|:|:|'utl'|:| nichis dop-
gleichen entdecken, Da entsunn gich der Firbermeistor, dall vor einigen
| Wochen ein Trockenapparat nicht funktioniert hitte und fiir zwel Tage
| wagen Reparatur susgeschaltet pewesen sgel. Um die Tagesproduktion
| trotzdem trocken zm bekommen, habe er alle Heizkfrper im Lagerranm,
Kontor naw. voll Krenzspulen gepackt,

Da war der Fehler endlich pefunden.
"n'_nri'mur.lillag wir laeicht :u erbringen :
Erenzapule wieder auf den Heizkérper und konnten feststellen, daf die
dem HeizkOrper dirckt anliegenden Stellen morsch und faul
wnrdean.

Ee ist dies librigens der sinzige Fall ans meainer Praxis, wo es mir

davon,

[Me Hichtigkeit [ meine

Wir legten eine pefirbie, nasse

Der weitere Faden | gelungen jst, cinwandfrei festznstellen, wie der Schwefel in die Kreus-
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nimmt das Wasser hichstwahrscheinheh noch Schwefelsfiure aus andersn

zpulen hineingelangt 15t wie daraus Schwelelsiure entetanden 15t und wie
i verhfiltnismiillig rascher Weise disse das (arn zerstiirt hat.

Kz ist viel darfibar berichist gt
Sehwefelfarbstoffon gefilrbten Garnen und Geweben sich Ofter freier Schwe-
el befinde, der dann bei Hngerem Lagern sich langsam su Schwefelsiure
oxydiert, welche dia pflanglichen Fasern morsch und faul macht

Es finden sich hieriiber in der einschlfigigen Literatur der letzten
21} Jahre viele zum Teil schlecht begriindete, sum Teil sich widersprechenda
Ks ist sogar behanptet worden, dall bei manchen Schwefzl-
farbstoffen nach Aufbringung anf Garne und Gewebe gich noch nachtriie-
lich ang dem Farbstoffmolekiil herans Schwefel abschaide, Sollte dies bei
irgend einem Schwefelfarbstoff sutveffen, dann wire dieser von jeder prak-
tischen Verwoendung anszuschlielen. Nieht nnr wesen der Gefahr
Morschwordens der Garne und Qewebe, gondern gane besonders auch aos
folgenden Chefinden: Wird aus einem Farbstoffmolekiil freior Schiweolel ab-
geapalten, so 18t damit unweigerlich eine Aufgpaltung des ganzens Farb-
stoffmolekills verbunden, wund Farbatoff als solcher hat anfrehdr
selbst wenn diegs mur in o geringem Male in dem Fertlg gelirbten |
Stoff vor sich geht, muB dabei die Firbung erheblich nachlasson, '

K- ist nicht der Platz, um anf diese nmianereiche Literatur
mit thren Widersprilchen nither einzagehen. 8o lange wir nicht mehr
nnd mehte Siecheres fibar den inneren Aufban (dis Konstitution) der Schwefal-
farbstoffe wis=en, als his hente, wird ey gehwer halten, Klarheit in

Anenben,

|!|_n-\.

dir

HEILTE,

RTELS

diese
so wichtige Angelegenheit zn bringen
Hier will ich nur kurz in Ergiinzung obigen Falls meine Erfah-
rungen ani diesem Ueliete and meine Ansicht entwickaln und im Aun-
sehilul daran dem Praktiker einige Fingerseige geben, wis er sich helfen
RiIT,
Die Schwefalfarbetoffe

gind meist keine chemisch-einheitlichen Produkte. Es sind entweder Roh-

eohmelzen umd enthalten dann von der Herstellung her leicht noch freien | T0ne

suhwelel, oder es wurde aus den gelfsten Hohschmeleen dorch Einblagen
Luft oder durch Ansiuern ein reineres, farbkriiftigeres Produkt die
sogemannten kemzontrierten Marken gewonnen, Hierbei fillt aber mit dem
Farbstofl leicht auch etwas Schwefel aus

Die Mengen Schwefelnatrium, welche die eingelnen Schwefelfarbstoffe |
Angaba der Farbenfabriken sum Lisen bedfirfen, redchilich
messen, vom helben bis sum 4—Bfachen des Farbstoffgewichtes. Nach
Vorchrift soll die anzuwendende Mengze Schwefelnatrinm in wenig Wasser

'l.'l'|||_
friziar
gind

heih gelist werden, dann gilt man den Farbstoff hinzu und -kocht bis
dor Farbgton vollstindig pelist ist. Dies erkennt man daran, daf beim

AL
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| Tenlen der RKrouzspulen mit.
und geschrieben worden, dall in mit | Heizktirpers ale guter Sauerstoffibertrager nooch die oxydierende Wirkung

g1

stcher besliostigt herber dos Eigen dos
der Luft

Die gerstbrende Wirkung der Siuren auf Plangenfasern findet aber
gunz besonders in der Wirme statt Die Krenzspulan muHion also an
den Btollen, dio direkt dem Heizkirper aufgelegen hatten, morsch und
finul - werden.

Wenn man diesen Wink in der Trocknsrel beachtet, dann wind es

| . e - =] 'y
wihl gelten zur Vaserschwiichung durch entstandene Schwefelginre kommen

lch plaube nicht daran, dafl in trockensr Ware in der Kiilte
Sehwelel zn Schwefelsinure oxydiert werdean Eann. Wenn
wirklich eine langsame Oxydation des Schwefels unter diesen wungfin-
stigen Bedingungen stattfinden sollte, so wird dieser doch erst zn schwef-
iger Siure oxydiert. Die schweflice Siure st aber ein in Wasger
aicht 18sliohes (has,  Findet sie in der Ware keine Fenchtigkeit vor, so
wirdd sie gasfirmig in die Lufi eptwolchen, Rasch kann boi Abweson-
heit von Wasser die Oxydation des Schwelels nicht verlanfen.  Verl3uoft
sig aber langsam, 2o findet die entstandene schwellige Siire vollstindig
Acit, in die Luft zu entweichen, noch aehe sie 20 Schwelelsinre oxydiert i1,

I'ilr den Praktiker ist es natfirlich auf alle Falle sichérer, tunlichst
g verhindern,  dall beim Fiarben freier Schwefel in die Ware
golangt. Gelangt der freie Schwefel nicht beim Firben in Ware, nach-
triglich entstehen tut keiner, dag glaubs ich nicht

U'm dlies mbglichet z2u verhindern, beachie man folgende Punkte:
. Verwendung sines guten Schwefelnatrinms in ausreichender Menga, 2, auch
beim Wiederauffrischen alter ' Flotten trage man dafir Sorge, dall genug
sehwefelnatriom 1o der Flotte ist, 3. Luftzutritt zerstirt Schwafoloatrinom,
man verhindore daher tunlichst, datd beim Farben mit der su farbenden
Ware zu wviel Luft in die Flotte gelangt, man mubl also anch Hir dunkle

dic Ware vor dem Fingehen ot netzen, 4. aus demsalben  Gironde

ngge man beim Hochdrieken der alten Flotte in die Rescrvepefiille nnid
beim Zurfickfielon deorselben in  daz Fhirbeoofil diese nicht o laneem
Strahle duwrch die Laoft laufen, sondern lewte sie in entsprechend langon

Rohren bis aul den CGhund der Gefile und 5, mull man asfmerksam und
sorgfitltig spfilen, indem man dem ersten Spilbade etwas Schwefel-

he- | Datrium zusetzt

[heses Ausetzen von Schwelelnatrinm zum ersten Spiilbade izt ewar
ilen Farbenfabriken, in Lehrbfichern und Fachlitaratar zur
tanllge emplollen worden, @t aber trotzdem in Pruktikerkreisen zu wenie

Yol in dor

\uffallen eines Tropfens der gut ampgeriibrten Lisung auf weilles Filtrier-
papier keine festen Teilohen melic auf dem Papisr erkenntlich sind,

bekannt oder winl doch zu weniz angewandt. Viele scheuen auch die
kleina  Mflhe, da dann dem ersten kleinen F:'.|-‘.'|]L|:?||,Eq,' noth  ein  rwoibes
Hinr- | ohne Schwetelnatrium  folgen mull, oder sie lassen sich durch den Umn-

bei list gich der mit dem Farbstoff gemischte Schiwefel mit aul und bleibt | stand davon abhalten, dali beim Spiilen mit Schwefelnatrium die Firbung

nach dem Verdiinnen der Farbstoffldsung und auch nach Zogabe der

ndtigen Menge Balz in Lisung.

Wird dann aber mach Vorschrift die ge- | um scharl nach Muster zu kommen,

etwas lieller wird, man also dementsprechend etwas dunkler firbon muf
Diese Schwierigheit beim Abmustarn

liranchte alte Flotte nach genfigendem Auffrischen immer wioder gom |l8Bt sich aber durch einige Ubung leicht umgehen.

Firben peunsr Partien benutzt, dann kommt os leicht in der Flotte zur|
Abscheidung
schwelel-Schwefelmilch).  Dieser ist namentlich in der Apparatenfirberei |
sehr gefihrhich, da er ziemlich tief in die Garnlagen der Kops- und Krenz- |
spulen hineingesaugt wird. Auf diese Weise gelangt sehr bLiiufiz freior
Sohwefel in die pefiirbte Ware., Fr abeér sum Glick nicht immer
Nicht zu heilies aber mUglichst rasches Trocknen ist
notwendig, wm za verhindern, dafl der Schwefel in der Ware zu Schwefol-
siure oxvdiert dann, ganz besonders in dear Wirme,
serstirend wirkt.  Obiges Beispiel avs der Praxis zeigt dies ja recht
deutlich. 8o lange die Kreuzspulen in dem gut durchliifteten, automatisch
arbeitenden Hordentrockenapparat getrocknet wurden, trat keine Schwiiehung
gin, trotzdem, wie ich nachgewiesen habe, fast immer freier Schwaefel gich
in den Anberen und inneren Lagen befand.

Anf Theorie imd Praxis der Trocknersd kann ich hier nicht ausfiihrlich
Hier nur kurz folgendes wsur FErklirung: je besser die Durch-
liftung 1n solehem Trockenapparal ist, desto rascher verdunstet das Wasser
hrenzspulen, je rscher das Wasser verdunstet, desto weniper hoch
teigt die Temperatur in den Kremzspulen, denn Wasser verbrancht beim
Wirme, je nmedrger die Temperatur bleibt und je rascher
verdunstel, desto weniger Sehiwefel wird zn Schwefelsiiure
weniger Schwefelsiiure entsteht, desto geringer it die Faser-

wrid
sofithirlich

wird, die winder

oinralen,
In |||_l|

Verdunsten
Wasae:
oxydiert,
schwachung.
tranz anders legen die Verhfltnizgse beim Trocknen durch Auflegen

S

auf dig heiben ||r‘3ii".]{"'ll'[.--'|'. Hiar fand gar keine ].JIII'I"|||':'IerIIIZ'|H gtatt. Das
Wasser in den Kreuzspulem wunde wiel heiBer, als beim Trocknen im

Gerads die den Heizkirpern direkt sufliegenden Stellen wurden |

Das verdunstote Waasoer,
der Wasserdampf, ist leichter als Luft und steigt pach oben. Das noch
Hilesige Wasser sinkt aber infolge seiner Schwers in den Kreuzspulen

Apparat,
am heiBegten und hlieben am l&ingaten foucht

nach unten, unmer der Gefalr bringenden lheilesten Stelle zu,

Hierber ! in |||:|i___f-=|' Hemeinschaft zusammenarbeiten  nnd

Der Zusatz von Schwefelnatrinm zom eesten Spiilbad wind gicher

inferst fein verteilten Schwefels (sogenanmter prizipitierter | viel allgemeiner angewandt werden, wenn seine Vorteile nkher bokann

wiren. Dural diesen Zusatz wird nicht nur der, wie oben niiher

Hintert, in die Ware gelangte Schwefol golfist, sondern anch Farbstoff,
der in Bullerst feiner Form in der Flotte zur Ausscheiduong gelangte und
nun der Ware nur oberfifehlich aufsitzt und trilbe und abruflends Fiir-
bungen verunrsacht. Dhe Firbung wird dadureh wohl etwas hellar, dafiir
aber auch retheshter und klarer und reiner im Tom.

Es ist mir bisher kein Fall bekannt gewordan, dall es zur Schwelal-
shurebildung in der Faser gekommen wire, wann nach dieser Vorschrift
gearbeitet wurda

Der so viel geiibte Bruch, Schwefelfairbunzen mit zanz dilnner Soda-
I0sung oder mit Sodalfzung unter Ausatz von essigsaurem Natrium zu
gpillen und dann, ohne nachznspilen, su trocknan, kann das Schweafelnatrinm

B

hier micht ersetzen Dureh Soda wird eventoell verhandener Schwefel
nicht harauspeldst, Durch diesse Salze wird por Schwefelglinre, wonn
g1a entsteht, sofort an Natrinm  gebunden. nentralisiort uwnd damit un-

schiidlich gemacht. Auws Schwefelsiure und kohlensaurem Natrium (Soda)
wird schwefeisaures Natrium, ein nentrales, sehr bhestiindiges Salz (sichea
oben) und Kohlenséure, die in die Luft entweicht. Ebenso wird
ans sehwefalsiure und egsigsaurem Notrium sofort schwefelsaures Natrinm
und EssigsBure. Die Essigsfiure st viel schwiicher als die Schwefel-
ginre und anberdem Aiichtbig, kann koinen  Behmden anrichon.

freme
R ER

qie

!:.’li:'“'ill'l:ll."l:
igt, dem

Aus dhesen wenigen Beispielen wird zur .'-rl"lllllll.'__'_'-l' klar
sein, wie wichtig es bei Erledigung derartiger Beanstandungen
Ubel auf den Grund zo gehen, Erst wenn die Grundurgachen des ange-
richteton Schadens klar erkannt sind, wird sich weiterer Schaden sicher
lasgen. Zm diesem Awecke milssen aber Theorie nnd Praxis
allen Hichtungen

VT
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hin sich gegenseitiz unterstiitzen |i|[|.-i|'--1!,;:'i|ur.|'r|'t. Bind aber erst mal in
vielen Hunderten von derartigen Eingelfillen die Grondursachen gefunden
und die Augsmmenhinge von Theorie und Praxis ergriindet, dann wird
o5 anch hier gelingen, viellache Beziehungen swischen den Einwelfillen
anfzufinden; Gresetzmilbigkeiten festzngtellen nnd damit zur Aufstellung von
allgemein geltenden Hegeln zu pgelangen,

Damit wiirde abar die ‘Textiltechnik einen pewaltigen Fortschritt
au verzeichnen haben. Ha  wilrde aufhiren, dali mit jedem erfalirenen
Praktiker all seine Kenntnisse und Erfahrnngen gn Grabe getragen worden
und die Jingeren immer wieder von vorn anfangen miissen. IDdie aus

den  erfahrongsgemil (empiriseh) erworbencn Kenntnigsen vieler Prak-
tiker durch Theoretiker entwickelten CGesetzmilligheiten und erkannten

Regeln werden leicht und rasch Allgemeingut aller werden, 5o wird

ps mitglich werden, dafl die; die pach uns kommen, da fortfahren, wo

wir sufmehfirt haben, ohne erst wieder von vorn anfangen zu miissen,
Ho werden wi

1 Beherrschern der Materie und der Naturkriifte werdon, Dieses schiine

Ziol ist leteten Endes der Hauptzweek der jetzt ing Lelen getretenen |

deutschen Forschunesinstitute filr die Textilindustric. ’

-

Verfahren zur Erzeugung von fizofarbstoffen auf der Faser.

Yon den Farbenfabriken vorm. Friedr. “Ba]nzr & Co. in Leverkusen
b. Xiln a. Rh.
. (. R.-P. Nr. 301671.)

Es wurda ;l_'.-r'||_||_|‘||-|:|I dal das 'I'4*'.'|'ﬁ|I.I‘|'||.1‘l.l-|1-||:1i.'|l!.lli1| dir 2 - B (xymaigaki=
foesimre (e 2 - 3- Oxyonaphtoeafinre und wre-Tetrabydro-a-naphty lamin |, we 31'11&'5
nach dem von Schopff, Ber, 25 5 2744 bheschriebenan Yerfubren leicht und
in roter Auvabente suphiplich ist, sich in hervorragender Weide gur Darstellung
von wertvollen, sehr echten Firbungen wuf der Faser vignet.  Iie Gespinst-
faser wird mit der Lisung eines Balzes des genannten Naphtalids imprigniert
pnd mit unsulfierten Diazoverbindungen behandelt,

l1as leicht zugiingliche, sber techniseh hisher in der Farbenindustrie
micht verwertete ar-Tetrahvdro-s-naphtylamin flihes als pen  einenfithrender
|'.:-i'||'i-1':| i e Asoferbentechnik ga BEftekten, die 1o hegur auf f':i'tifllfé[‘i.'i.,'_ﬂ.'ll-
sehaften nicht vorauszusehen waren. Das Tetrahydro-e-naphtylamin st bei
seinen stark reduzierenden Eigenschaften kekanntlich eine anferordentlich lecht
oxvdable Verbindung, deren molekulure Festigheitzverhiilinis=e pegeniiber oxy-
dierenden Mitteln im Gegensatz 2u a-Naphtvlanin stark pemindert sind. e
||-.;_-.'||_;|1i|__|.|| fiihrt bekanntlich 20 einer '."i'l|'|.ig'l.'lh ."'l.'l]:-hEl.'I.l'I.IIIIH der beiden Benzal-
karme fiber _'|.r_'|5|..'|||_-\.:||||'|l v U lsfore |_.H.'i_'r '."i, Heite 1785). THe mit dom Te-
trehydronaphtalid hergestellten Eisfarben zeichnen sich nun durch sehr gute
Uhlorechtheit ans, eine Echtheit, die bel ‘den genannten Eigenschaften des
Tetruhydro-a-naphtylamins durchaos dberraschend ist und kemsswepgs erwartet
werden dorfte.

[0 einer Heihe von Kombinationen tritt soerdem noch die wert bossere
Kochechtheit der Farbstoffe vorliegender Erfindung gegenfiber den Farbstoffen
aua man lt-ﬁiﬂ“llhl]]ilfﬂ der 2 - f-:-iF:{:,'“:j_l-||_|_|||_:q.|:|l,n:|,' hervar, eime durchaus uner-
wirtete Tatsnche, da ju die Tetrahydroverbindungen des a-Naphtylsmins pegon
Alkalien sehr L'|:|:|r1'|r|.1[|i{‘!]| sinil.

Die Farbatoffe des Tetrahydro-m-paphtalida der 2 - 84 xynaphtossiiure
seigen im Gegensat an den Apiliden dieser Siure fast durchwepr viel pridere
Furbsticke nnd awch die kluwren, feurigen TOne der Anilide, wihrend mit dem
a-Nophtalid nor tritbe, stumpfe Tone erzeugt werden kdnnen.

Beaispilel

Banmwollgarn wird mit folgender Lisung imprigniert:

44 g Tetrnhydro-se-naphtalid der 2 8-Oxyvnaphtoesiinre werden mit 12
pem Natronlange von 30" Bé und 25 com Tirkizchrotdl gut angeteigt, mit
M0 cem kochendem Wasser thergossen, wenn ndtig kurz aufgekocht und bei
gingetretoner. Lasung and TOOD pem verdinnt  Die Baumwolle wird in dieser
Lésune etwa 15 Minuten bel 70" behandelt, gut abgewunden, egulisiert und
mit einer DHazolisung folgender Zusammansetoung ausgefarhe

17 ¢ heNitro-Z-anisidin werdeg mit 50 ¢om konzentrierter Sulesfure 229 e

schlieflich anch anf diesem so wichtigen Gebicts |

Heaft 5.

T FUOR TEXTIL-INDUSTRIE.

Lias Tetrahydro-d-naphtalid der 2 - 3-Oxvoaphtoesiiure ist in verdiinuter
Natronlauge mit keiftip pelber Farbe lGslich; mit Sodaltsung trige Liosung
uue beim FErwlrmen &in, in kopzentrierter Schwefelafiure 13t es Kolt schwear

loslich, Aus Chlorbenzal umbkrevstallisiert schmilzt es bet 153 las 1540

Yerfahren zur Rerstellung von fein verteiltem N-Dihydro-
1, 2, 2', 1 -anthrachinonazin oder dessen Substitutions-

produkten.
Yon den Farbwerken vorm. Meister Lucius & Briining in Hochst a. M.

(D, R=. Nr. 318724.)

Ex 15t bekannt (Ber, 36, 3431 dul das N-Diliyvdeo=1, 32, 2% 1 antrichi-
nondzin dureh kEonzentderte Selwelelsilure mit pellibrmoner Fuarbe rellizt und
nus dieser Lisung durch Fisessig oder Wasser in blaoen Flocken gofillt wird
Derartig umgefilltes N-Thihvdro-1, 2, 2%, 1° iithrachinonszin bisitet eine kuBarst
gprobe Form und ist daher fir bestimmte Verwendougsarten des Farhstoffs,
£ B. im Druck oder wls Pigmentfarbe, vBllig ungeeignet, zogar schlechter als
der pewdhnliche ans der Behmelge oder Kiipe ansgeblusene Farbatoff

Es worde pefonden, daf man beim Vorrihreen yon N-Dihydreo- 1, 2, 24
| anthrehinonaein oder dessen ."5I|||-riTII’ril'I-I|-|r|l||:||1I]-'.rl'|| in der Kilte  mit &0
beselirinkton Menren Sehiwefelsfiure von hober Konséntration, dof cine Lisang
der Farbstoffe in der Kilte nicht crhalten wird, die schwachen Farbstoffbasen
in golbgrine Sulfate dbarfliihiren kann, die sich sus der Masse in fein verteiltor
Form abscheiden.  1ese so ahgeschiedenen gelbgrfiinen Sulfate knnn man mit
Wasser untor ]‘g-r_-|_|_-||,r|:|||||:J-'31||1§1' g femn verteilten Farbstofen  dissociiorem, (. b
die  erhinltenen Fuarbstoife .-'r'i:_'l'h. || nachdent dio Sulfite =ieh nich den -
wihlten Bedingungon (z. B hithere oder niedrigere Temperatur, Konzentration
asw. b mehr in fein krvstalliner oder grivher krystalliner oder in amorpl kolloider
Form nbgeschieden haben, diesolbe Form wie die Sulfate,

Verrthrt man e B N-Dihvdro-1, 2, 2% espthrachinonszin  bei  etwa
(* ader f* mit der fiinffachen Meénge Monohvdrit oder Sehwefelsiinre 662 Hé,
s britt dnter ]"_||'|_|-|-|l.||-:|.'.-|::|lhl;_' des Blaus in ':.il.'”'-..'_l"i]l'. gime vl ]lire I.-IIL'.'-':lII'.ii.IIII.!
der Farbbase ein: es bildet sich ein gelbgriine: krystallines Magmp, Diegses
grwetst sich unter dem Mikrozkop sns mikrokrystallinen gelbgrinfichen Teil-
chin bostehend, welche dag Sulfat des Azins darstellen.  Tritgt man den Salfut
brei in Fiswasser oin, so entsteht das dem Azipsolfat entsprechende psenda-
morphe blane Axin, welchos unter dem Mikroskop digselbe Form der Klemsten
Finzeltetichen erkennen 168t wie due Sulfat,  Je miedrigper die I1Il|||il|'f:||ll|' hai
dar Sulfatherstollunge pehalten wird, désto kleiner keystalling baw. sopsar teil
welse amorphe Sulfate werden im allgemeinen erhalten

Hl'i-|-'i|'|l'.

. 100 Teilé N-Dihvdro-1, 2, 2' 1-anthrachinonaginpulver wepden mit
00 Tetlen Monahvelrat: |§i-|,' aufl etvwm 1* oder daminter ;:'|'|-:I'||I|1 *-'ill':I, Vit
I has i_ru;k_li'hlt-l:l.' |‘_"E'|..|'-I}{rl:i.lll.' :"-||1_|.;'.'.':.' - wilohes das2ulfor fes Furbeatoffs ausreschieden
|-|||||_-'||r__ '.1.'ir||_ ||1|__r|'|| |".5|_-l.'-.:|..-u-||'r HETE sans el B gL I'|I5i.-|..|i;_r .Ei.l.'lll.liﬂ If': “I'|I1Il'” Er s
gohiclit. she eine Umwandlung daf Eloiosten S Hatkrestillehen in gribere
Krystalle eintritt: der Forbstoff wird s:dann cbé triert und dorch Wasehen
v SHire hafrolt.

¢ 100 Teile N-Dibhvdro-1, & 2/ 17 an'hiec imonazinpulver werden mit
Sy Teilen Schwefelsiure §66° Bé v rpibrt: des sbpr schiedene pelbprilne Sulfat
wird naoh kurzem Nachrihron mit caswaessor eerseret; die weiters Verurhaitung
resohicht wie 1m Bewspiel 1

Verwendet man an Stelle des N-Dihydreo-1, 2, 2% P-anthrachmonsazns
die halogenierten Farhetoffe und behandelt diese in der vorbeschriebenen
Weise mit Sehwefelaliure, aet 63 bel niedriger Temperatur, sei o5 bei 407 so
geheiden sich auch hivd Sullste auvs: beim Disgogileron des breiigen Schwilel-
sinrempgmas mit Wasser wird der halogenierte Farbatoff in feiner Verteilung
erhnltemn.

Bel Verwendung schwech ranchender Sehwefslefiore ist es vorteillhaft,
inter 07 #n arheiton,

Kettenschlichtmaschine.
Yon der Maschinenfabrik Zell i. W. J. Xriickels in Zell i. Wiesental, Baden.

(I R-P. Nr. 334581.)

Yum Hebén und Henken der Tauchwalzon und Prefwalzen am Schlichts

pngeteigt, mit otwias heilfon Wasser Lisung pebracht, Fis zugresetet und  trogre werden an- den  bis jotzt bekanntrewordénen Wettenmschlichtmaschinom

anter gutem Hikren mit 7.5 g Natrinmnitrit dinzotiort
|1 pestallt. Kurz vor dom Firben wird mit 100 g essigsaurem Matron non-
tralisiart.

Die Knpplong gt in % bis 1D Minuten besodet Vian erhiilt emm Selhir-
lach von sehr guter Koch- andt Chlorechthet.

Iie folgenden Verbindungen geben in kombinationen mit dem Tetra-
hydro-a-naphtalid bel Einhaltung der im Belspiel sugegebenen Bedinpungen
die nachetehendon Firbungen

. - Nitro-2-toluldin ribit Clrange,
4-Nitro-Z-anisidin . Scharluch,
2 d-Theliloranilin Drange,
2« eldehloranilin . Lleange,
p-Naphtylamin . blanstichiz Hot,
1-Amincanthrachinon . welbstichip Hot,
2-Aminoanthrachinon . ook
p=-Mitranilin | . Rot
m-Nitro-p-toloidin . Hordeanx,
(=N iEro-o-toluidin Bceharbael,
J-Mitro-d-toluidin Bliinatichig  Hot,
i=Nitrunilin blaustichig Rt
Liianisidar ] s,
Tilidin Blausebiwnrs

e LiOsung wird o |II._-'.I..-i'|_- gegpnderty Vorrichtungen bamuitzt.

Den Gagenstand der Erfindung bildet eine Kettenachiichtmaschine, ho
dar daz Bewegen beider Walrenarton, der Tawehwalsen ond der PreBwalzen,
durch ein und dieselbe am Sehlightetrog angeorduete Vorrichtung erfolpt
Dicse Vorpchtnng =ehi beim Heben zuerst die Taochwalzem ans der-Schlickta
AT POr, and  dann hebt sie aoch die PreBweleen tn der bein Stillstand der
Masohine vowinsehton Woeise, ohoe dall die Fiden soeinendor kleben und dio
Wobketto unbriuchbar wind, an, wund IJ||'.}_'_'|'|{|'|II" bipim =menken |||'i||.]_f| Aie Eh-
orst dic Prefwalzen wieder in thre Betrichslnee und bei woiterem Senken tanche
gip die Tuoechwalzen wieder o die Schlichte ein

In dir Abbildung stellt Fig. 1 cinen Anfriti 1w Sehmitt wnd Fig, 2 einen
Seitenrid einer Yorrichtung sum gleichzeitigen Hebon und Senken der Pred
und Tanchwalzen dar. Sie bosteht gus einer oder mehreren in hekannter
Weize am Schlichtetrog belinhip hebbar sngetriebonen Stangen w, L, & dar
cine oder mehrere Tavchwalzen by by, b, befestigt 2ind.  Die Prefwalzen e und
¢, #ind fhrerseits doreh ein beliebiges Verbindwmipsetiick d verbanden und die
Stangpe o saim Heben der Tanchwalzon sy, b 3=t omit ednem settlichen Ansate w
viersilied

Helien sk nun die Btammen a, L, BD trifit zu peeipgnoter Aot der seil
fiche Ansate ¢ mit dem biigelfdrmigon Verbindungsstiick o filr die Prefwalzen
¢, o swedmmen; im weiteren Verlauf der Anfwiirtsbewegung heben sich auch
|-.1i.+ Profwalzen ¢, ¢, und alle Walzen kommen schliefilich in die punktiert an-
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regahene Hbhanlnee, Werden die Stangen o o, resenkt so kommen  mieh-
- = 5 1 L =

cinander xnerst die Prefiwialzen ¢, ¢, und dann die Taochwalzen b, b wieder

i ihire :||'.=-;-|i'|:.;.ic_'|'1- gl lumee #n Fiihren dor BoobbenCidon aoreh o e Solliehteo

des Behhiehtelroges

L ——
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Verfahren zur Herstelluny wasserfester Jmprignierungen
auf Papiergarn und -gewebe.
Yon der Firma . Th. Bohme, £.-6., Chem. Fabrik in Chemnitz,

(. K=1". Ar RE2478.)

(repenstanid der |':I'|I!|I|II"|'_1 =t @in YV erfahren zor Hearatallung vOr wiisepar-
ehetollender Imprignierung auf Papiergarn ynd -gewebe doureh Trinkong der
selbin mitt ciner achwach Wkalizchen Emulsion vou Montaiowachs opd Fiillunig
suf der Faser durch Bindong freien Alkalis mittels eines Schwermetall-
snlzes

Fs st bekannt, fertiges Papier wio nuch Ersougnisse der Papier-Toxtil-
industrie dadurch waszerdichs 2o machen, dal man ale dureh dine Sehmolze ARSI
ren G wolehe aus Paraffin, Wachsen oder GGemdselven derselben bestelit,.  Dieses
I'rhnkverfalhren erceicht zswar den gewiinsehten Zweck vollkommen, verbrauolkt
aber unverhiltnismiitlig viel Wachsmaterinl. PFerper it bekannt, Erzeugnisse
der Textilindustrie, 2 B, Baumwollgarne oder -gewebe dadurch  wisserah-
stotbond gu !...'|.l'|!n.—'1|, dad man ste e Soifenbad [rassIeran Liigdt und die von II':_'I'
Faser anf{renommens =Seifo a=fillt dureh  Passioren P'extilentes
dureh eine SchwormetallsalglGsung:: The wasserlGslhiche Alkalizeafo wird dabed
in unlisiiche Moetallsede, ¢ B, Tonerdescife, verwandelt. Endlich ial
eolehe Setfenbider geringe Znsfitge von wasserinlislichen Stoffen,
Puraffin, Wachs w. 2. aufmehmen, welche dann anf der Faser el oe-
wesehlagen werdon kfinnen. Trotz der herrsehenden Knappheit an verseifharen
Venterinl hat man versocht, dieses YVerfahren awch e das [o PEFORrETL Vo
|'.I|'ir'|'.-.'-ll'l didier ~powebe anzuwenden g hatt sieh jl'l:'lll']l irezelrt, dal #olehs
selvwernmetallsenfen ainen nngtinstigen Finfol aaf die Beschaffenheit des ]';|'||'.-||
o in wesentlichen Mengen vorhunden sind (Ch.-Zeg.
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[Mnter Vermeidung dicser Nachteile kann der erstrebte Efokt crredcht
"-'-i"'|"I|. Weln man Illlllltl' nnid  besondors |':l_|'--|l-]'ll'_1.:‘|i|il'|| K1t I||.-II|'.':|||'|'.:|-\.'|----
cmilsionen trinkt uid in ‘einem Swoiten Bade ooid ﬁ|'||'.1|-l|||l'l:<f|--||;-_l|'5--~|:||_-;|-_||
behandealt.

Eine solohs
mit 1.5 biz A Feile

B. erhaltem, ingdeni man 30 Teils Montan-
Kalilnuge (50" Bé) oder Nutronlange (40" Bé und
70 Tetlen Wasser sa lange, avil. aoter Drock verkooht,

ila mit hietben Wasser visllipy vermidsiehbar erweist.  Die Ewulaion wird dann
ourith ";--I'-llll:lll.-ll!_-' dog KoohrFntes mit Woasser anf o pawiimsehte Radstirke
einrestellt, « B. aof cinen Gehidt vyom 4 Progent  Mootanwiclis Muan goht
mn mit dem Paplerpam oder -frewebhe bei 50% O an das Bad ein [HEAsT T i';lu.-r
Luetschwalzen, bt erforderlichenfalls  dourch oimipe Minuten sntrocknen
Darauf gelit man mit dem so hehandelten Giat in cine Lisang von ameizen-
duarer Tonerde won e win, |-1'|-5;.H den Uberachuld wieder i ':"I‘||l.'|‘3-'.|"|'|-
wilzen ab wnd phissiert schlieBhich Gher den Heilfwalzenkalander
\rt imprigniertes. Papiergamgewebe nimmt kein Wasser mehr an,

Syl man dem Montamwsaohshad noch K olloide wa, Sifirke
Pranzenschleime w. a., dann kann man glechzeitig mit der Impripmie
jede Art von Appretureffekt erzielen, Dag Verfahrven bt sich ohne
wetteres anch mt Bohmontanwaehs austiibiren, was flir die Herstel lnne wasserfextar
illiger Crewabe von hesonderem Vorteil st B kann fernor ohne wesentliche

Einnutsion wird

wie s
i:i-— 5] e |'I'l.l|l|1 .-i_-:'|'

andere wie
Lgvimn

L
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| mausehinen,

Fpazbrenmer.

5

Anderung m jedem Betriebe mit den vorhandenen Maschinen ansgefiihrt wer-
den. In Fitlllen emphiehlt sich eme umgekehrte Hethenfoles  dere
Bilder als .-'"'-'-lli'k:lli':l.-ilg.

| Rauchgasbrenner fiir Gasflammenstoffsengmaschinen. Von Waltor

gthofl in Barmen. [D. R-P. Nr. 331589.)

Patent-Apspriche: 1. Rauchgasbrenner fiir Gasflammenstoffaeng-
dadurch gekennseichnet, daf derselbe durch zwei (iber dem Haupt-
_ wf der Stoffbahn anlicgende Linpswinde gebildet wird, zwischen
idemar don Hauptgasbrenner erzengten, sum weitéren Sengen 2u
virbrimnenden Fan ligase :|II|'i_r| r';|u;_r|'|| werdiom

2. Rawnchgasbrenner sach  Anspruch |1,
dersalbe dureh arhliebend ewischen den Stoffhahnen
pasbrennor lingende Lingswinds gebildet e,
Hanchgasbrenner naneh Ansprch dadnrell solenneeichoet, dad
dersplbe mit einem Brennerkdrper oder mit ewei Brennerkorpern ansgeriistet
iaf, durch welehe Sekundirluft oder Hrenngemiseh sour Bildung. einer Hilfs-
Hamme zwecks vollstindiger Verbrennung der Bauchgaze zugefiihet wind

¢ Bauchgpasbrenner nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf die
Liingswiinde als Zuleitungskirper fiir Brenngomisech oder Sekundficiuft ansee
beldot sind.

dir durch

dadurch pekennzechooet, dal

FWE fiber dem Haant-

Verfahren und Vorrichtung zum Prégen von Papier, Papiergeweben

i wuf iliese |

| und Kunststoffen in mehrfarbigen Mustern. Voo Johannes Schien
| in Hangelar h. Bonn a. Rh., (D. R-P. Nr. 332162)

| Patent-Angpriche: 1. Verfahren zom Prigen von Papier, Papier-
L weweben und Kunstatoffen in mehrfaebigen Mustern, dadureh gekennzeichnet,
dafl dus wit den aos mehreren Farben bestehenden Mustern bedmekte Papior
bzw, dus sws mehrfarbigen Fiden hergestollte Papiergewebe nach vorheriges
Erweichung durch Bader oder Dimpfe und Streckong mit einer dem Muster
FETRELYN 1'I|[-|-I'|'~'Fc|'|||i||| Prigrung versohen wird,

& Vorrichting sur Ausfihrmng des YVerfabirens nach 'I.|'¢_-C|||'|||_'|| 1. bm
welchem das Papier oder Papiorgewebo mit ¢inem mehrfurbipen Muster be-
druckt wird, dadorch pekenngeichoet, dal vor den Prlgewalzen eine aus einem
bestehende Papiersufihrung vorgesshen ist, deren Waleen so mit
verbunden zind, das Detztere schoeller als die Zufibirwalzes

Illl'lr:IJ:l'.l'llj“I.IH
ifen Prigewnlzen
bnufen kdnnen

4. Vorrichtung nach Angpriach 2, gekennzeichoet durch die Anbringung
piner. Finnechtune gwiachen dem beiden Xufiihrwalzon and den !"'|Ei:|-1.'|_-||_.-:1|_I
in der oine lohandlune der bedroekten Bahn ot [':l'|'.'-'i|'||||.-|-_'~-'|||5|||_'|||I W
Diampf oder heies Waaser, erfolpt

Verfahren zur Verwendung von Spaltungsprodukten der EiweiBkidrper.
Von Dr, Carl Bennert in Kapenick. (D. R-P. Nr. 332476G:; Zu-
rum Patent 330133%)
|'il|"|l|-.4{ h-]lri'l |‘|I|" i_ !|.|r;'|=1~'|r'l'llr1; tes 1..'q-:|':||'_|'|_'||:a FUr "-,'.-|-1-,._-i!._||_-,||;_.
vl Spaltngsproduktien der Eiweillkorper pemiif Patent 331 254%%), Zugatz g
| Patent 3301583, dudnrel rekonnzeichmet, dul dicse = ~;|E[-||:g'_1|||'1|x]1jk11; LIS I
it dén moehr oder wenigor Jeicht r|'-l:'-.l'.'!|:|fillh-l:'|||i;|'|| Lctikoverbindumee
soleher Schwefelfarbatoffe, welche in diesem Xostande peniigende Verwnndt:
fieri=chen Faser besitzen, amgpowendet wenden.,
Aunsfiihrangsform des Verfabrens nach Ansproch 1, dadureh gekenn-
pitohnet, dald man gur Herstellung gebrouchsfertiper Stealkali- und schwafel-
| alkalifreier, neutraler Leukopriiparate oder Leukopriiparate bestimmter Alkalitdis
oder Aciditit die nach Ansproch 1 erhpltenen Farbekiipon mit Sfnren, sauren
cpleen oder nentrilen, fachtiges Alkalf enthaltenden Salezen oreanizchior Siuren
versetst

=ALE

aehaeft wuie
(8

*} Eioho Heft 8000621,
wo) Sipkp Haft 41160

setla 6d

B, T4

LUstriermaschinen. Vou Carl Singer

Teplitz-Sohtnau, Bothmen, (D, K-F, Nr. 322 2335.)

Patent-Anspritche: 1. Antoebsvorrichtong  fir Listdermaschinen

gar Anderung des Abstandes der Garnwalzen vom Biirstentpmbonr, dadurch

grkonngeichnet, dagd mittelbar oder unmittelbar an den Lagorn der oinen (Garn-

walze ein Stellzeug it v Hilfe der Abstand des Arbeitssutes

Antriebsvorrichtung fiir

[ E=a 5 DLl

nErennt

vom  Biirstentambonr ohne Unterbrechone  des .-"|j|-|i|-5||'n_.'_---'m'-. dornrt vers
findechich 18t daf  dorch wllmithliches stirkerez Einereifen der Biirsten e
pletehmiiBiper Kraftbhodar! erzielt wird

2, Yomchtung nach’ Ansproch 1, dadoreh  pekennzeichnet, dafl die

Lager der cinen Gornwalze susanimen oot der diese antrieibenden Vorlesewelle
untl den Vorgelegeridern om die Achse des Tombows= -=I'||'|'-|Il;a'_|'“iil' relagert =ind

8, Vorrchtung nach Anspruch | und 2, dadurch gekennzeichnet, dud
pin Fortante dar I..!I.E-:'I der Girmwalee s ein e i bdaiirmelisa E-.|||_.-'1-|'.|r'i-..-|||-|
duhnbogen nuspebildet i=t, dareh dessen Yersehwenknope mittels Sahirades dos
\bstnnd der Garmwalze vom Tambouar rerelbar st

. YVarrichtoung nach .'luri.-]-r1|-'h 1, dadurch mekennzeichnet, dad (Fleic-
ey der Garnwalize lings 1 antreibenden Yorgelogewalle senkrocht 20
don Achisen der Garnwalzen verschoebbar simd

5. Vorrichtung wach Amspruch 1| und 4, dedorch  gekennzeichnet,
dal die Lager der Garnwalee dorelh Gelenkhebel mit einem Sabnboren e
kuppelt sind, durch dessen Vi .’-':'|'|'|'-l'lli-.'ll1|!.:' mittels Zahnrades dic Garnwalzen
dem Talbonr ehr oder wenieér renidhert werden

AT =18

Vorrichtung zur Flihrung des Gewebes in Gewebespannmaschinen.
Von der Firma GGebriider Sulzer Akt-Ges in Winterthnr, Seliweis,
(. R.-P. Nr. 332500.)

Patent-Anspruch Vorrichtung sur Fibring des  (Gewebes an
Stellen seiner Richtungsinderung in Gewebespannmuschinen, welche flir vor-
sehiedene Gewebebreiton and filr Dhagonalverschiebung  des Gewehes  singe-
richtet sind, dadurch gekennzeichnet, dad zwischen den Fihrungswinden fir
die Kluppenketten mehrere umlsufende Scheiben angeordnet sind, die auf niien
liefestigtion (ieatin-

'!'||_-j'l_'|-1'w-'|_'|||_-r|_'|_|_-|rri_;_; ||¢||-1;_-|-||i':||-l:|-||. in den ]"I'Ill."llllg--ll.'.:l|||iq-,
gen angebracht sind

[
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Haft H

Stimmen der Praxis

{ g Till, Fir -'-!":.-cnl- [anhalt ie Sohriftlditane oino YVornntwaortlichkalt nicht Ghor:
mlmme, is2 aar Erfirserong fsohwissmasinftlicher Froeen bhestit s ile B nbgedraokion [noh -
milnnirebheon Beantwortnngen worden vorglifet, Do Salieiftholieng.y

Produktionsfirdernde Einrichtungen bei Anwendung des Akkord- und
Taylorsystems.
Ppztiblmbisdrie slial woeigiset, i

(Antwaort npf Frage Kr. 0640, Woelchs Edrohtungea  in e
Proclaktion o ool des AkkoriSysioma soo ahidion, md b weleler, Porm sl das Teylersisism an-
WLl isr M |

Auf dlie Vorsige des Akkordsvetoms im Grepensate zu dem Taselohn
hior enzigehen, wird sich erfibrren, din e wohl Eemen rediBeren Textil betrieh
goben dirfte, der nicht tiberall, wo es sinigermiben miglich ist, den Akkord-
lohn - cingefithet hat, Niheres dbor dis Eironzehafton der verschiedenen Lohlin-
gysteme findet man in den Blichern, die liber dasTayloravatem veriiffentlicht sind,

Aua gleichom Grunde efibrigt es sich, nuf die Grundlagen des Tavlor-
syatems hier einzugehen; die Kenntnis desselben mull hier vorsusgesetzt werden,
Dinnm  empfehle ich Thoen, falls Sie sich besonders fiir dem Webersibetrieh
tiiteressieren sollten, daz Buch _Technik und Wirtsehift des Weohersibetriehes®
Wikl |'I'1_rF. e, Clhr :"-[:IF.-\.L!hiLT I"r'1'-TJ.::'I. ”1_'-'[1. =i i'l !-Ff:i-: |_|::|_:- 'Il.il'_' Wiobored nach
dun Grondsiiteen der wigsensehaltlichen Betnebefithrang belouchtet

Fier sei sueh besonders betont, wus verschiedentlich falsch wverstunden
wird, dald das Tavlorsystem kein System als solches ist, sondern, duf Tavlor
niur immer wieder seinen Schiilern einhibmmert, nichtz aud Gedankenlosipkeit
g tim, oder etwas B tun, weil es sehon immer so gewesen, sondern alle
Handlungen und Verfahren s antersuchen nod dag beste Verfahiren fiir den
vorliegenden Fall zu finden.  Aus diesen Erwigoogenm heraus ist daber dus
Tavlorsystom oder, wic mnn such sapt, die wissenschaftlichs  Betriehaffihringe
fiir jeden Betriehrzwelr verwendbar,

Nehmon wir aus der Webers cin Begpiel.  Soll ¢ine heatimmte Wire
hergestellt werden, so wivd sich der Fabrikbesitzer an Hand dor singezogenen
Offerten den dafiir passondsten Webstohl heraussuchen.  [Heser Stulil mud
nun nach allen Hegeln der Kunst vorperichtet wordon; dabed muf sofort Vor-
sorge getroffen werden, dafl die Gite der Vorrightung sauch dauernd erhalton
bleibt. Nun ist an Hand voen Produktionsstudien = ontersuchen, welehen
Nutzaffokt der Stohl hat. Bel dissen Untersaochunesn wird der betr. Hesmte
achon eing Anzahl Milngel finden, die dié Prodoktion unndtig herunterdreilckon.
Higrnach gind suf Grood derStodien Erwiigungen dariber angustellon, welcher
Mutzeffekt fir Berechnung des Akkordlohnes angenosmmen werden kann.  ¥Man
wird #u erwiipen haben, welchen Eimflug unter anderen folgende Sachen haben:
Spulenhalen, Spulenwechsel, Stick wbschneiden, Stick weghringen, Stillatinde
dureh Kottfidenrisse, Stillastinde durch Scholfidenrisse, Musterwechzel, Hopara-
turen mmi =tuhbl, an der Maschine, sm Muster, Eimmholen von nenen Auftriieen usw,

Hat muan nun aof Grund dieser Stodien die Produktion der Stubles
festgelegt, so ist diese dangrnd zo dberwachen, was sehr leicht durch Anbringean
eingr Bchubithr geschehen kann, Man bt fiir jeden Stohl nd Kette eine
Karte leravz, anf weleher thglich der Stend der Schueahlube emgetrigren
wird, die Differenz zweior Aufzeichnungen gibt die pro Tage eingeachligrencn
Mehiflege an. Mt Hilfe eines Spexicl-Heehenschicbers konnen dann aps der
Webzait ond der eingeschlpgensn Schufezahl letelt ond ohne Mohe-diec Nuots-
piiekte dor Stdhle hermugeereehnet werden, Man merkt es puf  diese Waize
anfort, woenn die Produktion sinkt ond winn mn zur |'.r|I-5'l||I|r|_l_-r der Produktion
weitere Untessuchungen vornehmen mug

Hollten Fragesteller diede  Ausifihrungen interessicren, so hin ich gern
bereit, mit ithm in Briefwochsel #o treten, da mir viel daran bHegt, die Arbeits-
wilge in der Woberel zu heben.,  Meine Ansehrift st durch dic Schreiftlerftonge
digaer Aeftachrift s erfabren, K, B

Abpafivorrichtung fiir Biberbettiicher.

fAntwott nuf Frope MNea 20050 War loan olne. zaverlisde fanktiontorondes  Abpalivorricktang 138
HibarbottGeher copfehlion, om dns st Messon mit dom Medbood i besoltivan?  Ee acll alse Knnots
il GFrond {artlanferd chae Mithille dest "Wehpre hereostedll werdop ')

Abpafvorrichtungon fir Thcherlingen gibt e verschiedens, doch hiitte
Fragesteller das Stuhlsvstem und event, die Wechselvorrichtung angeben aollen,
e den Beantwortern ein klareres Bild eo geben  Eine ziemblich einfache
Vorrichtung Mgt sich im Revolverwechsel anbringen . und swar durch Ver-
bhindung zweier Rider mit dem Kartemzylinder nnd Riffelbaom. Es wilrde hier
rm owelt fiihron, eing agsfithriiche Beschreibung vorsundhoen, sher wenn der
Fragesteller Intercsse dafily hat, Eann er meine Adresse von der Sehriftleitung
irrfahremn. Lad.

Htherstellen der Weblade an der Einfidelseite mechanischer Web-
stiihle zur Verhlitung des Herausfliegens der Webschiitzen.

fAntwort naf Frage o, B600: | In cinom eidaron mdchapiechon Wohpraibalrish  Sachecns bhot dor
Einapider lespe s die Beebachturge pomabt, dall sbn: seiton des  Wobmeinter dle Woblsde an des
FiniRdolenita (aka an dor Selbo, wid ebeh gm Webkschllbxmy dle Uae fir den Selintslon holinds)
aintge Miflimoler hivher gstailt winl ndn nn dsr antgepopgesctstion Seit Amf alis Frage, sus welohen
litiknalive dleten. Hlidbocstel e dee Woellnde am i oinesn -Seite vormuommen winl, ‘worde orwdilo

erermbis nf dleser Saifa; woo or leichier i54, dps Hestfroden haba, harnsoiflieeen.  Er whim nun lnterssgant,
wipch e Moinungen ambsrer Fachloonts hdertbor gue Bilren 57

In der hentigen verdrehten Xeit ist natlrlich alles moglich, sorur cine
sihiefe Stellnng der Weblsde, Die Finstellung der Weblade erfolgt von alters-
her im allgemeinen nach der Wasserwuge, und bis jetzt sind mit dieser Stellung
noch immer griute Erfabroongen gemacht worden; denn das Hernnefliegen  der
Wehachiitzen wird durch die in obiper Frage sopepebene Stellung wader be-
soitipt, noch cingedimmt werden kiinnen, letzteres kiinnte nur der Fall sein,
wienn die Lade von Grund aus richtiz gebaut wod aile mit dem Schiitzen in
darithrung kommenden Teile der Lade in vorschriftamilfisemn Fostande pe-
halten werdem. [he in der Frage angedeutete schiefe Lndestollung wider
.-'l[llil.:hll '.'I:J”-Lﬂ!HliI:'_ ilarmn Hr‘llndprini’.i]l. and feli Babe wibeend éiner jihrgen
Praxis vou einer solchen Stellong nie etwas gehiiet Li

Befestigen des Riffelblechs an eisernen Kratzenbiumen mechanischer
Webstiihle.

sl npsemen schion vimle ddahre in Boteisb Ledimllboles mechiissaaha

(EXnLlwart nul Feagoe No. 2061

Wobathhlen I5el sieh mn monelien Stollon il Hiflal et vom elsiisien, hoblom Krntzenboosm (Sandbeinm)
mh Wt Amfltcen mashien wir seblnltne Erfaboo v, Ii =mich drs Bieah Wil wicder Llsta K isimEe ain
Farmmunn Thor cine pute nod diaerhafis Defeatiemnessnrt Avsknelt -l #y

diffelbiech 1680 sch anf emem elsernen Riffelbaum, awel wonn Tetztores
hishl ist, sehr leieht befestipen, ohne wu Iiten. FEs geschicht diesos durch
verbohren und Einlassen von Holzptlickehen, nur mitssen dis Licher nicht in
emner Reihe, sondern spiralfirmig gesetzt werden. Hat man die Licher in einer
bestimmton Eotfernung von einander fertig, treibt man die Holgpflockehen
hingin, s0 dob zie an beéidon Enden glatt abachneiden, richt das Bleeh aof and

nugelt es auf den Holzpfltickohen fest L

Entfernen abgebrochener Stiftschrauben.

Frage Nr. 2630 | Wie lassan migh abgebeshene Slfsehombiong
SERLE  ENTITTEL 7 )

(Al wort ant e i Gevwlsde nm
Abgebrochene Stiftschrauben lasgen sich dureh Anbohren nus dem Go-
winde sehr leicht entfernen, voransgesetzt, daf sie nicht eipgerostet sind.
Das DBohren mull vorsichtiy vorgenommen werden, da sich die Schrauben tail-
weise beim Bohlren schon Bsen. Tat letstéres nicht der Fall, so schligt man
nich dem Anboliren cinen vierkantipon Dorn hinein und drebit die Sehranben
damit. heraus. I3 angeragteten  BSchranben  fenchbe muan Jdigse mit etwas
Fetrolewm wn Li

Einsetzen gebrochener einzelner Rietstibe und Geraderichten umge-
bogener an Webebldttern mit Zinnbund.

tAntworten puf Fragoe Nro 3688 (Aul wolohe Wessa Insson sioh  ofneolnn gpolrochiss 18olati b
pverurssoht duireh Kiniohlayon  der Sobistzopspitzen nfolpe Unaablsanilepit soitios dim Wehars) - harans-
nishmien, wid wakdsr duvel nede erssieen, ehne dold dienoein Bintieodoer  hesaneseomen - werden mmi
Uond win tnmen sich -gigzalne pmpehome=ne Ricdgiile wickor gernderichten, ohon dal daibinreh goeisnnn tis
Hipelfen ailer Unsdei knoder Waps masstshen [ Habeechi Bainsies foir Bbobe mdd 520 nod boonsd =4 )

I.

Zur- ersten Frage- st wie folgt gu verfahren. Das Emsetzen gebrochener
Riotatibe kann eefolgen, ohne dald dus Riet vom Stohl entfernt wird, indem
man  die Ware lockert, dus Riet aos der Lade heraos nimmt und Geschirr,
Kette und Ware pot verdeckt, um sie nicht zu beschmutzen und vor Ent-
siindong zu bewahren. Dann nimmt man eine Lotlampe oder, wo solehe nicht
vorhanden, eine kleine Bpiritus- oder Olflamme und 18tet die betroffende Stalle
auf, nimmt den oder die pebrochenen Hohretibe herans und setst an deran
sStelle die nénen e -Iierbed ist die Teilung der Rigtsialfeder wu beachten,
s dull immer swischen je swel Zihne mindestenk ein Drabiring zu liseen
kommt, win ungleiche Rietstellon za verhindern, Hat man alle gebrochenen
Fihhne (Bietstilbe} erginet, so wird die betreffende Stelle mit Litwasser be-
strichen and frsch verlofet

I gweiten Falle wird gengu a0 verfahren: nuchdem mean die Stelle ges-
lGst hat, egalisiert man die Hietatibbe mit dem SBtapbhaken und siner Blattzange;
wim gicherzten oimmt man diejenigen, die allzogehy verbogen sind, horaus and
ersetzt sle durch mene.  Mit etwaz Geschick und Uberlegung kann man hier
auch olime Blattbinder viel ercechen, and ain ichtizer Webmigistor wind kaine
gErithen ""'l'!lll.'in-l'i,;l.'l-i‘.i-ll hahen

B

Zerbrochens Rietstibe lassen sich aufl folgende Art wieder ersetzen
Drer Lannbiand wird verinittels Lithuope oder Litkolben erhitzt; bis das im Bund
betindliche Zimn schmilet.  In diescm Aupenblick entfernt man das zerbrochene
Hiet, Dann missen in den Riet auf etwe 15—20 om Linge twei Federn cinge-
lesem werden von mbglichst gleicher Stirke wie die i Zinnbund befindlichen
Higr mund aber genan sehtgegeben werden, dud je ein Biet nur eing UTm-
drehung der Feder erbhiilt und die Federn einen Abstand von 8 em vom Zinn-
bund erhulten. Nun wird der Zinobund wieder erhitzt und dos neve Riet, das
guvor an einem HEode etwas sugespitet wird, vorsichtig singeschoban.  Nach
Erkalten des inonbundes werden die Federn entfermt und des Biet wird aos-
wid nachgerichtel Bei umgebogenen odeér langgewordencen Rictstiben wvor-
fihirt mun genan s0: Federn einlesen, Zinobund am oleren Ende erhitzen und
das Ript nach oben susrichten, wenn der Bund noch warm st dann die Fe-
dern entfernen und soch etwas auwsrichtén, wenn es nbtig ist.  Durch das Fe-
derneinlesen entstehen keine Rohrstreifen, nur gehirt daze etwaz Ubung und
putes Werkzeug zum Ausrichten. Ihieser gange Vorgang A6t sich such im
"-'lu_l'lia.t'llh.l '.'llr1'||"]I]:||1'I|, e= mnnl aber sehir 1'|||'.-':."h[i.g 1_[;]1|11i VOrEorngen '-.l,'.'-rrl.-“.

Tip

Rationellste Befestigungsweise der Schlagriemen an Schlagstock
(Schlagarm) und Picker bei mechanischen Oberschiagstilhien.

(Aniwor i % Frago ke ]
Hehlurstock Thilzornem Schin
WA ninany grobon v

o o plehes 4t die tefaomel et Il."rl_'I-!“ anERart dop =l
1] amd eeker B istobaiiidolen Obersnhiymstiihlon ¥ Anf v
arachingli nn = ||!.|;:I 1ommen, Picker umd SablseEnrm vargebiisd T

L

[Mie Befestipungaarten der Sehloericmen sind verschicden, die einfaahste
nngd  an meisten  angewendete st diejenige, mit welcher die Schlagriemen
unter Zuhilfennhime einer Schnur an der Bchraubenmutter der Sclilapstangen-
krone verbunden wird,  Verschiedentlich findet man 'auch, dal Dralistifte in
die Bchlagaticke gpeschlugen werden, o= wird dann ~|II.'I' Hiemen geélecht ond
i1 den Baft eingehiingt, oder ed wird ébenfalls dine Behnue fum Befestizen
bonutzt.  Beim Einschlagen dieser Stifte jedoeh mul vorsichtip geschlagen

BLTTIRHDAML TR

ki Wi fari

warden, und sie diirfen auch nicht zo stark sein, Sonst setet man atel dor (Ge-
fuhr nns, daf dip Sehlagstieka springen

fur eweiten Frage ist @zu sagen, dall vor allem gutes Material verwendet
| werden und der Schlap exakt mstand gehalten werden mud, . b, man muB
daranf aehen, dald miglichst mit leichtem Sehlag genrboitet wird, ferner aoll
der Schlagriemen such bei der finbersten Stellung, d. h. wenn der Sehlag ans-
perogen hat, noch etwas Spielriom Besjtzaen

Ferner ist fir genligend vorgelegte Prelleder zu sorgen

L,

i

i b

Vs

[n

I
Y]




s

e —

Heft [ LLIPE.-IL:EH MONATSCHRIFT FUR TEXTIL-.NDUS

11.

(e beste Befestipunggart der Schlagriemen am Schlagstock und Pioker |

vitn {therschlagstihlen st wohl die direkte, d. h. der Schlagriemen wird ver
mittels Sehliteloches dureh den Picker durchschlungen und am Schlagstock
brie fost ot Listrterer 18t mit einem | Eiden=tift aof feiner oberen Fliiche and wn
seinem vorderen Ende mit viner Lederkappe versehen, durch welche der Schlag-
riemen durchpesteckt ond dann it seinen am Ende befindlichen kloinen Lo
ehern je nach Bedarf in den Eiseonstidt - der-noch 2 om dber den Stock herans-
ragt, westeckt wird, Es gibt anch noch eine Art Befestigung des Schlagricmens
am  Picker, wo das Ende des Riempns durch’ den  Picker gesteckt und  ver-
si:hraubt wird; diese Art st nielit zo Bmplfehlon, da die Sehrmuben sieh with-
rend s Arbeitsprozesses 10sen. Um einef groben Verschlelll an Schlagsticken,
Picker und Schlingricmen vorgubeuzen, mud In' erster Linie darnuf geachtet
werden, dall der 5S¢ lI4|..|.' nicht gu hart eimgestellt, die Schlagnnz: eI nsch
der Schls ngrolle und dem Schlagexzenter u |=---|-u]|]...- n gt |[vorausgesetzt, did
CrElere .|.|n.';- nttzt 18t und der 1 1L s I‘-I[' Illlli ..]]1- ""E-lz||| I"-""-'. WO er=lerer feine
hiichste Schlagstellung einnimmt, noch mindestens 5 cm Rium  aofzuweisen
habon, Awf diege Art und Weise wird am Desten der probe Muatesinlveslus:
un Piekern, Schlagricmen und Sehlagstocken behoben, und der ganze Web-
stulil wird sueh einen viel mhireren Goang erhalten, wie puel Mepster und Wober
vior manthem Acitverlost bowahrt soin worden

[Fr
Et:herﬂn dichter Eaumwullk&ﬂ:en auf Handscherrahmen.
Antwort et Prege Kr. 0506 |, Win ist e miglioh, dichin Baonmenllkotten BLY pod Humilechor
rithimin e scherno, so ol die Fidon anl det "-'~- il in don Rronsralon pol aafapringen ? Bed Doppi
tmeh Bt oles Akt dor Foll, Moi R 1] .|':i_i:|' Bottesn puf  de Bfiammarching - tesondors  hekbamboln

{resalieen wind vion Kooompoben *)

Woenn der Handscherer seine Webekette am Handscherrahmen verfertipt
si mrbeitet er in o den meiston Fillen nach seinem ihm angelernten Schema.
Aneennmmen, or arbeitet mit 120 hettspulen, ao teillt er :1. n =chergang von
120 hoettiiiden in 6 'I'-'i'u-. q0 dall jedes einzelne Schergiingel Scherstrang) ans

2l kettfitden besteht, Dab diese Einteilung nieht von ."'1'.JI:n|| ir den Wehor

1sf, 18t wohl selbatversts m-“-m'L, denn ein gutes Aunfspringen der Kettfliden bei
den Teilschienen tritt hier nmicht ®in, Do st es nun Plicht des Scherers, seine
alten  Girondsiiee =0 verlassen und den ."‘-I.'I:i"'l"':,;_':-.l‘lj; von 12 |~:l'rr|':|.'.||='1| micht
nichr in 6 Teile zu je 20 Filden, zondern mindestens in 10 Teile zu je 10 Fiden,
cder 15 Teile 20 je B Faden zu teilen. Natiirlich muf dann anch fir daz Auf
banmen der Webekette der zu dieser vermehrten Einteflung der Sche rgriinge go-
noryges Tells oder Beherdekiomm vorhanden  sein N |.'|||||1"||'!nr s -_||l||_
gwischen Schwingbonm und Kreuzrute poch eine Rute in dasselbe Fach vin-
dulesen, die dos gleiche Fach anfwelst wie die erstrenannte Lietziere =elat
man nan vermittels der Ladenstelze durel einen Hebel withrend des Arbeitens
m itigkeit, wodtrch sip bel jeder Ladembewegung dié Fiden vor der Krews-
rite toilt und dadurch die sorenannten Schione rl]lllll..’"l verhindert.  Ferner
ist noch das sopenannte Dressieren der Webekette su S fehlen. HBet digsem
Arbeits |rlr.-"l|.'| .'-I||| 11¢ 'I.'I.-'|-|,|-,-'[ div vermitfels dea Tetls baew, "'-|._|'||_='|IJ|]-I'.-:I||'I'III,-
gufgebilumt st noch cinmal .|.!II1:'. &l 'l.'l.|\-_-|--::!'||._|,1II |||-'-_u.|-;_||;.1 in  derselban
Inichte, wie zu der zu verfertigton Ware eghraocht  wird, umeehiinmi [Ver
Herr  Fragesteller hiitte noch angeben sollen, wieviel Kettfaden suf 1 om
kommen sollen, domit dicse Frape hestimmoer beantwortet werden konnte
L'nterzeichnetor ist zn wolteren Mitteilungen hieriber an  den  Fraeestellor
lurch Vermittlung der Sohrftlemung porn hereit, 1y

Schutzanstrich fiir Eisen in Bleichereien.

wart amf Frogel Nro 2568682 Waleler Anstrich. is2 Sor proimsitgte om Bahute von Masehind
Ruhrieinais, siaprmen Trilgern ey, pinoy  Blelalideed inl et |-'l|| Hnst il [—:|l;'-'|:';r|-.i_;_ ler T hinren
nnd HBlnren > W Vel gobehen 20

Ein ehlor-, sflare- und langenbestindiger Sehutzanstrich fiir Eisen in
4 el Wh % ' ™ ' " - : '
Bleichereien fir Hobrleitungen, Transmissionen usw. st Husolit and ( 1.'|;,||,.-'||-
lack der Lackfarbenwerke Frischauer & Co., Asperg vor Stuttgart. Haltharen
Il-"---Il-JIII--"i-I erhiilt man durch Anreiben von 100 Tetllen Finkweld mwit 70 Teilen
Ll &0 Teille Salzslinre dazo macht sehr haltbar, 5, A

Béuchen von Makogarn vor dem Bleichen.
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PHEHSIETET | W die Ware fencht o omem warmen Ut 2 B oin der NEhe
pines Dmplfrofires Hepet [

Drer Ubelstand ist jedonfalls auf nicht gentigendes Durchbanchen gurick-

ruliihren 5*-._~=|!.-||'- empienle wh, die Garne sweimal o biuchen, wenn eim
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Wenn die Spindeln stets saober gehalten werden und die Reinigung
faeh jeder Toor vorgenommen wird, diicfte sin Festkloben nicht vorkominen
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Fachschulwesen

R e o e

Ausstellung von Schiilerarbeiten an der Hiheren Web-
schule und Webereifachschule zu Chemnitz. 1u der leteten Mirz-
woohe fand. wie wir in Nr. 15 unserer Wochenachrift bereits kurz erwihnten,
in den Riaumen der Hoheren Websehule und Webersifachschule zu Uhémmits
gine Ausstellung von Schiilerarheitén sinitlicher Abteilungen sttt [tas rege
Tnteresse, das von Faehkundigen wnd vielen Teilen der Bevilkernng durch den
fberanz starken Besuch -|_-=:|[l"_rl_-'.:'I:'|'|!E'Ell.'|'|":jl,'.|]'_ wirde, beweist, r1|u|_."| Uhemmnitz ald
cine der eeiiten Fabrik- und Handelzsthdte, sowie als Bitz einer der griften
Textilindustrien Dewtsehlands die Erzichung und Heranbildung cines fach-
kundigen, in Geschmack tnd kiinstlerischer Bezichunyg eigensinnigen Nuchwuoches
besonders bedacht ist.  Die Hohere Webschule und Webereifschschule besteht
agit 1R57, &ie ist pusgestattet mit allen Hilfamitteln technischer und maschineller
Art e durch den Weltkriep entztandencn Licken in der Lehrarschaft aind
dank der wmsichtigen Leitung der Apstalt durch Herrn Gewerbeoberstudienrat
Prof, Grilbner wieder ausgefiillt, =0 dad der Tnterricht in allen Abteilungen
bereits seit 1Y/, Jahren wieder voll aufgenommen 15t,
krifie wirken suber dem Divektor noch die Herren Oberlebrer Froteeher,
(Oberlehrer Ing. Beekers und Fachlehrer Sachs, die hier wic folgt aussteliten:
Oberlelirer Frotseher in den Fichern Bindungslehre, Musterzerlegen, Muteral-
lehre, Spinnereilehre, Kulkulition und Warenkunde, Arbeiten im Untersuchen
von Giarnen und Gewehen, Technologie der Handwebersi, Oberlehrer Ing.
Beekers Behilerarbéiten mo Maschinenzeichnen, fiir Maschinenolements uncl
Muotoren, elektrische Maschinen, Vorbereitongsmeschinen, Technologie der mech.
Webersi und Appretarlehre, Fachlehrer Saclis Arbeiten der von ihm geleiteten
Musterzeichnerabteilung, diein drei Jahrgingen die Ausbildung des Muster-
geichnerberufes bis wum selbstiindigen Entwerfen vor Augen fdbaten, man zah
Natarstudion, Stilisierungen, Stilibungen, Arbeiten fiir Stil- und Farbenlebre,
Entwitrfe fir alle Zweige der Textilindustrie, ferner geometrisches Zejchnen,
Feichnungen fiir Perspektive und Schattenlehrs, Die Schiiler beginnen dabei
mit den einfachsten Zeichnungen nach der Natur in Bleistift oder Kreide, zu-
nichet nur in Konturen, spiiter in Licht- und Sehattensuefiibrunge in Fliche;
dann folgt Malen nsch der Natur in einigen vorgemischien Timen, das so-
genannte Monochrommalen, anch Ton in Ton-Maten genannt, welcles wicderum
gitie Vorbereitung smm spiteren Freimalen darstellt, Der Zweck dieses ver-
ginfachten Malens ist zunichst das plastische Hernnsmodellieren der hetr. Natur-
formen, Der Schiler soll higrbel sine sinfache, klare Licht- und Schatton-
verteilung sich aneignen (Aleichzeitig beginnl das Stilisieren von Pflanzens
formen nach deér Natue, e Planzeé, die bigher in sichtlicher, nntlrlicher
Weise gezeichnet wurde, wird jetst in Flichenform aufgelist nnd diese werden
bestimmten Haumverhilltnissen angepadt, wobet der Schiller vor allen Dingen
logische Entwickelung der Linie, gute Reumverteilung der Formen und Farben
kennen lemeén soll,  Vom dritten Jehreange waren Arbeiten im Freimslen

ansrestellt, von denen die Ausstellung ganz hervorrapende Lelstungen zeigle. |

Die auf Grund der =0 erlongten Fibigkeiten geschaffeden Entwiirfe waren in
der Aunsstellung durch Schiilernrbeiten fiir alle mdglichen Woarengattungen,
K ett-oder Schulgobeling, Moguettes, Cotteling, fir Seidenbrokate oder Seidenstoffe,
Dekorationg- oder Pezugsstofle fir Decken, Teppiche ader Portieren u, 4. m. ver-
treten. Auch auf diezem Gebictegraren vorsigliche Leistungen aufruweisen. - Fach-
lehrer Donath endlich stellte in seiner Abteilung Arbeiten fir Patronieren, Bin-
dungslehre, Musterzorlogen, Fachrechnen und Fabrikbuehfiihrung aus und zeigte
dumit, die Weiterbearbeltung des Entwurfes in die Technik des Webens, Die
Ausstellungsarbeiten fanden allgemeinen Beifall Besucht wurde die Ausstellung
aufer den gahlreichen Besuchern in den Besuchszeiten fir die Offentlichkedt
vom Chemnitrer Kunsteewerheversin, vom Vercin chen, Chemnitzer Wirksehiller,
vom Verband ehem. Cliemnitzer Webschiiler, vom Vervin Jacquard, vom Be-
girksversin Chemnitz-Kappel, vom westl. Begirksverein Chemmitz und von 40 Fach-
lehrorn wus Wast-, Mittel- und Ostsuchsen, wobei Filhrung und Erkliirangen von
den betr. Fachlehrern der Schule gegeben wurden. DPie Maschinen im Web
saale warden im vollen Betriebe gpeszeigt. Herr Oberregierungsrat Tiiger hesichtigte
die Ausstellung alg Vertreter des Wirtschaftsministerinms LS

Technikum fiir Textilindustrie Reutlingen. ol ciner kilrz
lich abgehaltenen Tagung de: Schulmts hielt der Sehulvorstand, Here Prof.
Dr, Ing. Johannsen einen eingehenden Vortrag Gher die Krieestitigheit der
Anstalt. Danach ist die geleistete Arbeit seitens der zustiindigen Heichastells
11 j'!".I'.'l-' Hin=ielit anerkannt 1!.'|:|r'|!+'-:|:|I und zZie hat filr die welters [nbw i{‘]'il.lLILH
der Anstalt sowohl in wissenschaftlicher uls auch in finanzieller Hinsicht
grindlegende Betlentung erlangt, Nach dem Krieg erhielten die Leliranstalten
ginen Zustrom, fir den besondere Malnabhmen getroffen werden muliten, die
Besucherzahl des Techuikums fberstieg damals die Zahl 400, Unter Tber-
windune finanzieller Bchwierigheiten wurde man such diesen Anforderungen
gerecht, der Koblennot worde durch Flektrisierung der Kraftanloge und An-
lage einer Holsfenerungseinrichtung fir die Lehrsile begeguet, ein Filial-
betrieb in einem benschbarten Fabrikanwesen cingerichtet und die nitigen
Hilfslehrkrifte pingestellt. THe durch langjfhripe Lohrtdtigket dee Hehnl-
vorstands an der Technischen Hochschule in Stuttgart bestehende Verbindong
mit dieser Lohranstalt worde vertieft wnd erweitert direh die Einnchtunz von
besonderen Hochsehulkorsen am Teehnikum, die als skademische Semester
von der Hochschule angerschnet werden und die den Zweck haben, der Textil-
industrio skademisch vorgebildets Kriifte swenfabren und aueh fiir die Lehr-
und wissenachaftliche Tatigheit anf dem textilen Gebiet den notwendigen
Nachwichs sieherzustellan.  Der chemische Unterricht an der Lehranstalt wird
auf vine nene verbreiterte Grundlage gestellr, filr die die Vorarbeiten in lotster
Zail durchgofithrt und die’ srforderlichen wissenschaftlichen Krifte anpestellt
wurden. Die Wirkerei- und Strickereinbteilung wird dank der Beihilfe der
Maschinenindustrie eine werhebliche Bereicherung und Modernisierung  ibhrer
Einrichtung erhalten, und auch fir die Webercinbteilung sind griifere He-
schaffungen und Umstellungen solcher Art schon in Angriff genomimen, —
Die weiteren Besprechungen galten der Schaffung von Grundlagen fir die
Gewinpung tihchtieor Lielekeifie, dior Ersfnsung des Bchulratz us=w Fin

Als hau |rLLl!nri|-'|h~ Liehr- |
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kleinerer Arbeitsausschull wird eingesetzt fir laufende
vorherpitende Thtigket Fir Kauflente der Manofalkturwsrenbraneche wird
verauchsweise ein besonderer cinseméstriger Fachkars von den technischen
Hauptkursen abhrstrennt, dessen [,.,-h_r;_ri_-l‘lil'r gich anf Material-, Wel- und
".'l.'ll'l]c wiarenkunde erstreckén soll rer Bchulbesuch ist andauernd  sturk,
das oben beponnens Samestor wetst S0 'I':ngll.nnl'||'i'lltlﬂl' it

Lngelepenheiton  ond

*HéNare Wirkschule Chemnitz. Fir dis begunnens 38 Schul-
jahr =ind 34 Taresschitler und 152 Abendschiller anfgenommen worden.  Wenn
man die Scehiler des Abendkursos Michaelis 1920 21 dazu rechnet, ergibt sich
pine (resamtachfilerzahl von 311 Wegen Platzmangels mubten fiber 100 Scehfiler
abirewisson werden.

#m“mmm

Aus den
Textil-Forschhungs-Instituten
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*‘Textile Forschung, 1. Heft des 8 Jahrg, Mire 1821, Die Zei
sehrift des Dentsehen Forsehungsinstituts fiir Textilindustrie o
Dresden enthilt in threm nenwesten Heft éine Arbeit von Prof, Dre. A, Herzogp
aber die Unterscheidung von Vidkoze- und Kupferseide mifs Bilder-
tafeln, o der die mikroskopisehe Priifung (insbesonders dic Lings- und QQuer-
ansicht), die optischen Priffungen (Lichthrechung, Doppelbrechung, Tltea-
mikroskopie| und die-chemigchen Prifungen gesehildert und Schlubifolgerungen
pezogen werden,  Hieraof folpen vine Studie dber die (duellong der Kunst-
goide in Wasser und die Beschreibung eines - sinfachen und cleganten ¥ er-
fahrens zur Pridfune der Querschnaitte von Kunstfnsern von demselbeu
Vorfasser, Prof. Dr. P. Waentig schreibt Gbor den Einflol des Lichtes
auf Festigheit und Dehnbarkeit von Textilfasern, inshesonders von
Waolle und Beide, forner fiber cinen Flitterungaversuch an Wolléchafen
mit anfreschlossenem Keratin (Ovagpsolan), der intercsaante Ergebniase
gehalit hat Fine Arbeit von Dr. B, Haller: Untersuchungen fiher die
Cutieula der Baumwalle bringt neues Licht in diese vielgenrbeitete Frage
Prat. P. K eaia berichtet giber LA Johinszons nenes Flaochasrdstverfahron
11l 'g"l.l..'.-;|.:|‘u|||l-||]|:.1.|:|.,'_.',' mit der von thm |‘-:|'||||I-||':'.|1‘:|I-II Bikarbonarrbate H Mende
beschireibt eine von ihm ersonnene Anlage sum Beinigen von Fiirhearei-
abwissprn (DB G, M., Hierauf folgen: pin Bericht der liternrischen Ab.
teflung wvon De. A, J. Kieser vnd Hinweise auf nepe deontzehe Patentan-
weldungen und Patente, susammengesielit von Prol. Dr. I Krais Die Texule
Ubherdichts, d i der Referstentei] der [ Textilen Forsehung®, enthilt in
5 Abteilungen 151 von Angestellten des Instituts verfabite Kursberichte fiber
wissensehaftliche, technische und wirtéchaftliche Verfiffentlichungen der Fach-
Hreratur des Tos und Auslonds

e

Das Kuratorium des Deulschen Forschungsinstituts fir
Textilindustrie in Reutlingen tarte vor korzem anter dem Vorsite des
witrttembergischen  Arbeitsminidters Dir, Sehall.  Erschienen war smch der
Viorsitzende dez Heiohskuratorinmz zur wissensehaftlichen Firde-
rune der Textilindustrie, Wirkl, Geh, Rat Exsollony Jugt, der die Bedon-
tung des Instituts wirkungsvoll wilrdigte, Heg-Hat Kilin vom Arbéitsmini-
storinm il eine Ubersieht dber die Orgrnisation der Textilforschung im Heiche,
die in dem Belehskurstorinum zosammenlaufe, das aber nicht don Sweek hab,
die Forschung und die Institate etwa zu bevormunden, sondern es aoll die
Arherten und Errebnizas sammeln, fir Au2tausch i ut'u'l!IIFul:'j[i.gt' Befruchtnng
sorren, das Material der Industrie suginglich =u machen und m Schrift und
Modell der Nachwelt erhalten. Die finanzielle Fondierang, soweit meht dem
Grundstock des Tnstituts fiberwiesen, die in der Batzung festgelegt ist, wird
witkzmn ergingt dureh die vom Verein fiir das Forschungsimstitot aufgebrachten
Mittel, die in der sigenen Verwaltung des Vereinsbleiben. Prof. Declug Johann
sen eratattete hiersnf eingehend HBericht iber die Aufgaben und die bisherige
Entwicklung der Textilforschung. Fir dig Zukunft wird dic Anstalt, wie auch
schon withrend des Kriegs, peinlich den Grondsatz einhalten: Was ist maglich
wnd waus st technischer I][nti_|!.'|i_u|||u-'_ In der Nesselfrage 2. B, hat sie die Dinge
so dargestellt, wie sie technologisch und wirtschaftlich liegen, die muglosen Uher-
traibungen und unberachtigten Patentanspriiche zuriickgowiesen, dic fir die
Zollatoffmisehgarne erhoben wurden, und i zahlreichen anderen Fallen Dienste
gu leisten gesucht, die nicht allein darin bestohen miissen, dall man neue Wege
weill. sondern such darin, dad maen aof die falschen Wege anfmerksam macht
and Sehaden verhindert. Die Arbeiten des Instituts werden in den  Mitter-
lungen* verdffentlicht, in nichster Zeit wird fiber den Stand der ,Verwollung
von Bastfusern ansfithrlich berichtet werden, Es ist, wie Prof. Johannsen ans-
fithrte, nicht beabsichtigt, mit cinem Riesenapparat von Angestellten irferiose
Laboratorinmsarbeiten ohne praktischen Sinn #u leisten, sondern die Anstalt
will puf praktizehem Boden mit und fir die Induostrie arbeiten Allerdings
mull wan auch im vorhinein wissen, duf vieles nmsonst gemacht werden
mul, und dal man sich aueh irren kann, Neben den beponuencn Arbeiten
werden demnichst in Angriff penommen die mech -teehn, und chemische Unter-
suchung des Einflusses des Baumwollwschses anf die Spinneigenschaften und
Verarbeitungzeigenschaften der Baumwolle im mechan. und folgenden spiiteren
chemizchen Arbeitsgany, sowie Untersuchung iiber die Faserligerong von Baum-
wolle und Wolle in den verschiedenen Phasen der Spinnerei und Versuche,
ol hierfir Verbesserungen erreicht werden kinnen, sodann Kraftbedarfeversuche
und literarische Bearbeitung der Kriegserfahrungen mit Ersatzstoffen. Herr
Fmil Gminder-Reutlingén erstattets sodinn dan Titigkeitaharicht dea Vercins
fir das Deutsche Forschungsinetitut fiir Toxtilindustrie, dessen Geachichte mit
der des Instituts zusammenfitllt, — Die Wahlen ergabien als Vorzitzenden des
Korstoriums: Pris. v. Jehle, Stelly, Emil Gminder, fir den Arbeitaansschni
Pris. v, Jehle, Bmil Gminder, O.BM, Hepp, Prof. Widmaier, GGustuy
(iraB sen. Stelly, Prof. Dr. Kiister, Adolf Anner, fiir don Reehnungaius-
schufl; Gust, Grod sen, Adolf Anner, Emil Roth [Per Vorsitzende
magehte sodann noch  die H'itt{'i]l]ng, dafl die nfehste Tagung des Heichs-
kuratorinms sur wissenschaftl, Firderung der Textilindustrie im Mui in

leptlinren stattfinden =oll

~
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ILiteratuar

Dia kilnstliche Seide, ihre Herstellung, Higensehaften und

Verwendunpe, Von Geh Reg-KRat Dr. K. Sivern. Vorlag von Julios
Bpringar, Rerlin, 18921 [V. Aufluge. Mit 465 Textiiguren. Freis geh,
160, — & e vierte Auflace dicses (e die Kunstseidonindostrie. unenthehr-
lichen Werkes liof due pewaltige Anwachsen der einschliigigpen Patentliteratur

drinpend ndtly erscheinen. Das ocue Materisl veraninbte den Bearbeiter, Un-
wiesentliches gu kfirven oder gu entfernen, om en klares Bild diber den Stind
dor Technik der Kunstseidenhorstellung und -verwendung geben au kinnon,

Brossaditiol o= wiortsoll wird vielen Benotzern l_:!l':- Warkes ae epweiterte Sach
vorzeiehnis sein, das einen susgezeichneten Uberblick fiber das grobe Gobiet
dis Behandelten gewihrt und daz Werk =0 einem sshr briuwchbaren  Mach-
He'f‘l::'.l;l'l'\-'.ll'll :...'I-:'.I'n-f r

P L e e — T e e

Literaturschhau des Auslandes

e e — o — e e e e e e

Number of fibres in the cross-section of yarns hy W
WM, S|eatt Taerrnrt. The Textile BRocorder 16, Dex 1820, Nr. 4535
R L Vorfasser pibt vinige Methoden an, die Faserzahl im Garngoerschnitt
bl Baumwollzespinzien u ermitteln At Grund von Priifserion mit von dor-
sl lien Bawmwiollsorte ZESPOTnENen Crarnen ist die Faserzahl im Querdachnitt in
Abbhiiogrirkeil von der (Farinmmmer ETap higech mufeetriren worden, Dic s er-
haltene hyperbolische Kurve ist der Avspangspunkt fir weitere Betruchtungen
[ der mittlers Durchmesser der Einzelfaser fiir cine Baommwollsorte  gleich

bleabt, =0 kann die Hyperbel anfgezeichnet werden, wenn man die Fuserzahl
i Guerschnitt von irgend  einer Nummer; aas dieser Baumwolle ¢ Fesponnen
kit hua dieser Kuorve kann inmerhalb I'II'InII"l.Il':II Greneen die Fazerzahl

L e AT R LI R e T werlen |-':||-1|_-|.;| Fifll'
Bearheiinmne.
410 Grains. per Yard vorgelest,
wontt Neo 100 i Quersehnitt 39 Fazern zithlt, tber 192000 Fasern im
Daerschnitt,  Fine Kimmwilze hat etwa 10000 Nadeln aof 17 Nadélrerhen
'|.'|.'.-|||. diese Nadeln von dor Bauwmwolle Smal passiert wenlen, so kommen
EOOOD Nudeln sof 192000 Fasern, so dab glso, nicht jede singelng Fazer pge
kimmt wind, sondern im  Durchsehnitt Faserpruppen von 5—4 Fasern,  Die
Aulzeichoone der Fenanpten Kurve fir verschiedens Baumwollsorten  bietet
puberdom ein Hilfsmittel fir die Beurteilung der Noummern, zu welchen diese
Horten veraponnen werden kfmnen.  Verfasser weist schlieflich dorvanf hin, daf
die Faserzahl im Querschnitt unubhiingie ist davon, ob die Baoumwolle ge-
Eprdiert et Ex t&t ls '|:'|:|I'.I||l.'-1|||;:1l'll Nr. Bl kardierd nieht
verschioden von Nr. 8 rekiimmt o besug suf die Faséreahl o Quersclinift
(e
Textlla Industrias: Haw Materinl to Finished
Fubrie,  in |'1|.;|i-|l._ French, Toelisn and f‘"|'-;|||i.-i|_ with n Technoicanl '.'r!n-':-:LT:-'
by Alfred F. Barker, transiated by C.-A. Litwvre, Leeds 1818 in 10
kursen, -spultenwiss angeordneton A bselinitten aind  die ]l:le|r'ihi'il"|l][1":: in der
raxiz  der Wollverarbeitung  gebrivuchlichen Fachnusdrelleke in
franzdsiacher, italiomischer und spamischer Sprache :usammengestellt, Ihps
letzte Viertel ded stwa 40 Seiten omfssenden Buches enthillt anBerdem ein
suchwirterverseichnis,  Dhie Anordoupe echliebt sich epe und dbersichtlich an
A 'l.I"lll'il-:.':l'.."_' der Textilfabrkastion (YWollie) an. {Fr.|

Garen en Goed von = A.von Hovteman,
Vorl, K. E, Kluwer, — Kure nach Erschenen dor 10 Ausgabe iat sin 3 Drock
nitir reworden.  Das Buch stellt #ioe Warenkenntnis- dar pller II'I‘iil.JFI!-lillktl'
des thplivhen Gebrauches. Die anschsuliche Darstellung hat zur Eanfiihrong
dies Buches in Facheehmlen und o caner ungEewilinlichen Viarbraitune nnter nllan
mit Herstellung und Hapdel yon Textilerzseugnissen Beschiftigtén in Hollsnd
wrofiihet.  Prof. J. P. de Vooys leitet daz Bueh mit einem Vorwort ein. Nach-
dem die Bedeotung und der Nulzen der Warenkenntnis und -pritfung hervor-
pehoben #ind, werden in technologischer Folge punfichst die Hauptarten der
Textlerzenenigae und the Aufban allpememn erliiutert. Fine Zusimmentassing
der verschisdenen Begeichnungron der Gewebe und Stoffe und ihren Ursprong
emtlidlt ||.-|||l| dep 'I-:nlu'l"hli.'-: ."|lil.-\-l!'|'.|'|'i|:'|
folgt non die Beschreitbunge der
=pinnerel, Weabape, 1|.|L:||r| LI,
bldingen.
werden jedem, der mit Textilgut umgeht, bei den
gnbestimmiten Cualititen wallkommen s&im. B folpd eine Einteilung der 1m
tdglichen (rebrauch meist vorkommenden (Garn- and (Gewebearten ond eine
Beachreibung threér Eipenschaften, Pen Schiul bildet eine 11-.|.1'c-el'1-- 33 Seiten
umiassende ausflhrliche Liste aller Teoxtilprodukie und der im Textilpewerbe
a0 vielfiiltigen Fachaosdriicke mit kurzen Evlinterungen, [Das

i Guersehnitt fir jede andere
.|""|"” ||"|'||_'.|-|'|-:| :."':Il-i. .'.:| *||,'|'
I fil ymaschine sin Wickel van

ihgelesin

Ly lad I"l.

B aider

Wool and the

ol
engliaeher,

2 Dirieck. Deventor 1921,

Textilrohestotfe und ihre Verarbeitune

Fiirberei, Droekered nsw, mit inztroktiven  Ab-

noch  mmer L L hotanen

Buch
207 Seton nod et mit 70 sehr anschaulichen Abbildungen auspestatbet, (Fr.)

Photomicrographs and the Textile Industry, W. F. Ed-

wards (Textile World, 135 Nowv., 1520, 5 4 e Ablinndlong . enthia
die HResaltste, walehe dis im Labomdorium  der United Staies Testing Onm-

pany  angestellten Untersuchungen gezeitigt haben.  Die beigefiipton - Ab-
bildungen zeigen den vielfiltigen Nutzen der Mikrophotographis in Verbindung
mit der Untersuchung von Géweben, der Erforschung der Ursachen von
]"l-':'||q-r|| LR I I'.l
The Wool Year Book, 1821. Dublished by Muraden and Co., ar
the oifices of the ,Textile Merenry* 18 th edition, 811 Seiten, Manchester 1921, —
[has Jahrbuch ist in 183 Abschnitte singeteilt, welche die verschiedenen "H:-
:Lrhril_-_ll[_-:-‘i-".'.|"i;_"1 der Wollindnstrie beabhandeln. Dier erate Toil anthiilt o, w.
einen Artikel diber den Einfluf des Krieges auf den Waollhandel mit statistischen
Angaben dber Werte, Lmport und Export, Maschinerien und Arbeiterverhfil-
nigze, [lann folgen Abschmitte, welche -I_z;- Yorbereitung, das Kimmen, Vior-
tiohen und Bpinten von W LI“_'_'HI'JLI.IL hehandaln, das Kardieren und Spinnen
|I"|-_| -||'||'|1|_-jl-|i1_‘_|| g H#111".':|.-i-.'|".-l"|'|'||. |.|*ii-|i.i-:1 ||_|||E Weahan e leteten & Abkel-
lunren befassen aich mif Karboni@ieren, Firben omd Fertigstellingascbeiten,

I Komstruktionen und Entwiirfen, Kostenberechnungen, Fabrikanlagpen, Waren-
| htusern, Geschiiftsangaben, Hanpthandelsnotizen, und am Schilud folgt sin Ver-
satehniz von - Textil-Ansdricken, Fr.|

e — — —

Vermischtes

——

e

Taxtiltechnische Ausstellung.
i Atttan statthndenden Oberlansiteer
N 1T uns, Wochanschrift mitteilten,

Leiting des Herrn Gewdrbeoberstudicnrats Krause sine textiltechnizohe

Anlaghich der vom 19, bis 28, Juni
Waeche bereii= i
in der Zittaver Hiheren Websehnle ontor
Aus.
Bis jetst sollen etwa 60 Firmen ihre Beteilignng
Ausstellung zuposart hiben

‘Uber Wirtschaft und Technlk im Webereaibetrieb -puch
ifn emer Ende Miry in Chemnitz :L|~'_rr.-§ut|tl"!'ll.‘1' pesellipen Veronstaltong des
Verbandes ehemaligeor Websehfiler Here Tig. Paul Becker:, Rednar
wies haupisichlich darauf hin, wie nitiz es gerade jetzt sei, der Wissenscliaft
iliem ihr in der Weharel pebiihrenden Plate meéhr und mehr @nrorfivmen, and
empfahl dabei besonders den Fachlenten, alle Gebeimtuerel miglichst abau-
streifen und fhre Erfabrungen der Wissenschaft sur Verfiipung m stellen. Ea
habe sich in anderen Industrien hernusgestellt,

wied, wie wir

stellune veranstaltet wardeomn,
fin der

daf dieser Wer perade fiir die
Fachloute der besscre gewssern 151, nmd l].-l.l.l- |E||'11_'::If:l:-_'ll. .IIIIJII"‘-hIt i die =ieh den
Dienst der Wissenschaft zunutze gemacht haben, dadurch mehr und mehr zus
Rlite gelangt #ind. Angesichtz sinerseits der grofen Entwicklung, welche die
Weberel und thr verwandte Brunchen, wig Firberai und Appretar, in leteter Xeit
genommen habien, und andererseits der geitgemilfen aber sehr einschneidenden
Forderungen der Arbeiter kiinné men ohne wissenschaftliche Unterstiitzung im
[nteresse rationellerer Arbetismethoden usw, bald nicht mehr apzkommen. Nur
die Wistenschaft allein vermbohte uns den Fortschritt 2n bringen, alles andere
=g empiriech™ und fortschrtthemmoeond. Duonn wics der Rednér darmuf hing
welghe Vorteile die neugeschaffenen Prifungsfimter der Webschulen, die For-

| sehungsinstitute, die
".".'ir:] v, B fiir N2 100 auf o der
s Bnthilt der- |

Betrieba- ond Arbéitskontrollen usw. nach . bestimmten
Svatemen (Tavlor) obirleich e erst auf eine kurze Arbeitsperiode surlick
blicken kdnnten fir die Induostrie sthon mit sich gebracht hiitten, Fr ar-
| withnte dunn unter anderem, welehen Vorzug die Entnebelungsanlagen in den
Firberetin Lfitten, mit deren FHife der 1o Betriab so Tistige Nd ’llll]ll.'l.111[-l" k-
| fernt werden kinnte, ferner die Stodienergebnizse zur Verhiiting von Schimmel-
| hildung beim Einkagern der Woren nach dem Gommieren, Letmen oder Kalan-
sturke Beifull, den der Vortrae auslOste, bewics, daf der Ver-
hand auf dem richtigen 'l.'l-'n,l e ist, wenn er auch in seinen geselligen Veransialtongen
fuchliche Belehrung und Anregung zu Worte kommen 188t

Der Film Im Dienste des Flachsbauas., [n Zittan vernnstaltete
kiirelich der Wissenschaftliche YVerein tiir i ni.ua—!r"l' und Technik
im Vortragasaale der |1||||.|;r n Webachule anlidlich seiner Monataverssmmlung
die Vorfihmng eines Films iiber die Flachsbeoreitung Dor Film selbst war
von  der Forschungasatells des Verbandes Deuntscher Leinén-
induetricller in Borau dem Vercin zur Veffirupgr  pestellt und bot den
Anwesenden nicht nur eine Fille hochinteressanten Stoffes zur Bereicherung
des allpemeinen Wissens, sondern er gab auch dem Eingeweihten Gelegenheit,
beachtenswerte Wahrnchmungen =0 machen, In rascher Folpe beobachbote
man das Banfen des Flachses und Aufstellen zu Kapellen sof dem Erntefaldea;

dern usw, Lhar

die Abliefornng, Verladung und Aufspeicherung in den Schuppen  der
GiroBhotre e Munmehr folgte die Arbeit in den Fabriken, dis mit dem
Riffeln, d, h, dem Lisen der Samenkapealn von den  Btengeln  be-
| gaun,  Sehr anschaolich wurden die Rbstverfahrem gezeigt, und wwar nicht
nur die alte Tau- oder Wiesenrdste, sondern such die Wasserriste und die
chemische Roste naeh dem Verfuliren vom Dr. Sehneider. Darauf folgte die
Durstellung des Trocknens und  Hiindeins, woranf das Brechen, Knicken,
Schwingen unid Hecheln gezeigt wurde,  Auch die weiteren Arbeiten;, das An:
legen, Strecken, Yorspinnen und Feinspinnen, wuorden  kinomatographiach vor-
pefiihrt, so dafl die Hr:—--;lumll den panzen Wepr vom Bohflachs bis sum fertigen
Leinenfaden beobachtem konnten, Fum SchluB wurden such moch die Ver-

arbeitung der Abfille, des Wergs, das Weifen und das Bindeln gezeigt. Voo
Herrn Webschuloberlehrer Inp. Schulze wurden bei 'i-ufilhruru_ des
Filme die ootwendigen Erlimterungon  pegeben, wibrond avsgeleste Tafeln

den Flachs in den einzgelnen Arbeitsstadien, die Abfille, die Fertiefabrikate

ln allgemein vorstindlichor J'l:thl'”II]IL’I
durch |

Die angegebenen einfachen Prifungen und Untersuchungemethoden |

uminbt |

ald such die Nebenprodulkte erkennen lisfen.

Neues fiir den Fabrikbetrieb

(Dhre Vorsntworthehme dor Bebhrfvisiione. )

Begliederte Aufwinder-Leitschienen flir Selfaktors.

[T idlém -|| wielligen [I'||1f-! tknden der Hir]l-'.t‘illl':l_ll'm'_ ilie sich hier und da
oft recht Histig michen, abzubelfen, sind sehon vieles Neuerungen in Spinhersien
gingafithrt worden, ohne jedoch eine durchgreifende Kopsverbesse rung herbet-
fithron zu kénnen, weil sich fast alle Konstroktionan llwnh#:-rﬂu._!uh nur anf
Nebenteile des Aunfwindeapparates beschriinkten, hingegen das Hanptorgan,
nimlich die Aufwinder-Leitschione, fast gar nicht beachtet wurde. Weil heim
gpinnen aller Materialion und verschieden gestaltoter Kopeformen der Scheitel-
punkt an der gewdhnlichen Aufwinder-Leitschiene immer derselbe bleibt,
kommt sz gehr oft vor, daf sich die damit pesponnensn Garnkops nicht immer
gut abwinden lassen, und zwar deshalb, weil der Hohepunkt an der Aufwinder-
[,L itechiene sehr niedrip gehalten st HIII'] gigh micht beliebig hiher legen |REE,
weshalb der Aofwinder suf dem Hbhepunkt zu lange sitzen bleibt und den
| Faden zu viel anf einer Stelle des Randes am hu]H:lTl atyz windet, wodurch
der Frden zehr leaeht vom Rand abfallt oder gieh unter die Kante windet,

Weil das Gefalle der Auiwinder-Leéitachiens sur Erzielung einer immer
brauchbaren Kopeapitge in der Form sich nicht umfndern 1&8t, fillt dic Kops-
spitze oft entweder zu sehlank oder zu kolbig aus und st bei der Abwindung
dann ein leichte: Verzerren der Kopsspitze wahrscheinlich., Wail man dan
I-[i'r'lu-]-urrl.:' an der gewdhnlichen Aunfwinder-Leitschiens nicht beliebig hoch-
stellen kann, fet man Fezgwungen, vom Anfang der |~.il]r-'l'-l.11ill.lTu._ bis zur Vell-
endung deasselben mit sehr niedrigem HOhepunkt resp. wemir Rreuzunyg des




Hs

Do won der Firma A

el und der gerbrochene Kops sich dann sehr schwer abwinden 1Rt

siehiene 15t man in der Lage,
Iﬁl:'iilc'tl'l:._' hoch stellen =2u .l-;.l_l"llrl"rfl, _il.' nachdem es fir da= Material des (G- |:li_||u'!||"|-‘|'|]|:|.-|| '|.||:|1|||- direkt |_r|_'l|;':|r'||‘l.'|| words
spinstés und die Kopslorm erfordertich st cinen Profdruck von etwa 10000 kg, Fi
I Fin Haoptvorteill det infolge der beweglichen Glieder auch die suto- | entsprechend schwerere Ausfithrung mit
I! matigehe Hoberdegung des Hohepunktez an der Patent-Aufwindoer-Leitzchiene,
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Fadens zu spinnen, deshalb sind in zolcher Weise gesponnene Kops fir die | Waggons bis nofs AnBerste susznniitzen

weitere Verwendung, numentlich wenn sie transportiert werden, wenig haltbar, | tistischen Featstellungen 65 o amehr Ware
Dadurch, duB die Schwingung déz Aufwinderg von den ab- 2o den aufsteizen- |als 1914,  Drei Ponkie sind bei der Beschaffune: ciner Ballenpresse von be-
den Windungen sa klemn ist, und die einzelnen Fadenschichten au trichterartip | sonderer Wichtipkeit, 1. mub nimlich die
aufeingnder gesetzt sind, kommt e vor, daf beim Biegen des Kops sofort | mdglichet viel Material auf einen moglichst

gange Fadenschichten an der gebogenen oder gebrochenen Stelle sich loslsen | 2. darf die PreBarbeit nur wenig Kosten
wnd jeder Zussmmenhang der einzelnen Fadenschichten untercinander zerstrt | wendiges Ubel darstellt und 3. mub sie schoell erledigt werden, damit bereit-
! : _ 1 _ stehenide Wiagrmons in kilrzester Zeit mit  geprefiten Ballenm geladen wenden
E. Hedpt in Forst 1 L pelieferte geplicderte| kinnen, Dhese Fundamentalbedingungen
Aufwinder-Leitsehiene ist dadureh bemerkenswert, weil sie in sich ver- | Press-Fix® der Firma Lindemann & =
gtallt . hew, in threr Form  letelht

Paher werden heute  nich doen sta-
nin gepreftem Ynastande versandt

Fregsung duberst kriiftie zein, am
paringen Raom snssmmenzadrickon,
vernrsachen, weil ®ie pur - ein nof

erfillt dies mechanische ”:l'¢|1'J|EII'I'.-.-'I'
chniteler, Diiaseldord

nmrefindert werden kann.  Bed dieser Lait- Diese Presse ist von besonders kritftipes Bauart, kann von einer Trans-

I..I|||| I‘II..II||'||‘|.:||I:r T |]1'r 'II.|||-':'|'!|II;1"I'I.‘.'il.‘\.l:'l'.il_'ll_l' |||i|-|-\.i|.|| ||||.|-7 Vi :"l'i'lt"-T LA |||i1|‘|..|.. I't|,.||||..r,‘_\_ |||:..r.|i...|-\...[|“ r||||.|- :._”,::I |“i| "'::||'|'|||
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