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[t haben sich im Laufe der Zeit einige Bauformen von Schrauben- | wag eerade ofd nioit old erwiinscht  zu  hezcichnen ist. Um Schlender-
iiiittorn hersusgenildet.  Es gibt Ausfithrungen mit einem ringflirmigen | adiiifter moelichat mit hohem Wirlmngsgrad auszustatten, scllen die Hin-
alimen, an dem  auf der einen Seite ein Armkrenz zur Aufnshme des|ond  Aupstrittefiffoumesn tun okt Hiffugerartie peformt gein,  damit  dis
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iblung  erfahron, g0 dall ‘die Temperaturgrenzen in dissen auch etwas | hithen (iberwuonden werden milesen Die wirtsehafiliohe Awsfilbimng dieso

rechritten  werden diirfen Ein anderer Vorzue dieser Bauform sind | Ventilatoren ist cekennzeichnet durch profie Ein- und  Austrittstiflourgen
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und durch ein grofies Fligelrad mit vielen vorwirts gekriimmien SOWin
meigt parallel zur Achse endigenden Schanfeln, Billig wird die Bauaform
des Zentrifugalventilators, wenn sie einseitiz snsangend (sinendig) iat
und ein freifliegendes, anf dem Motorwellenstumpf sitzendes Fligelrad
erhiilt. Auch die Wirtschaftlichkeit dieser Ausfiihrung ist eine glinstigere,
weil Lagerreibung entfillt Der oft mit dem (ehiuse in winem
gtellte Sockel des Antriebsmotors ist ang Ouf- oder Schmisdesisen ge-
fertigt und hat meist eine horizontal gerichtets Ausblasefffnung. IFilr
proBe Liefermengen werden Ventilatorsn zweiseitig ansaugend (zwelondig)
gebaut.  Beliebt
metrisch angeordneten Schlenderradliftern. Gegenwiirtig ist die Her-
stellung von Ventilatoren von den sie bauenden Firmen normalisiert. Neu-
gaitliche - Ventilatoren zeichnen sich denen :

herpe-

ilterer systeme
durch eine grofle Anzahl von eotsprechend schrig gestellten Schanieln
aus und heifien daher vielfach Schrigschanfelventilatoren. Die einzelnen
bestehenden Bauarten lehnen sich in ihrer Aushildung an die
kannten Sivoceo- und Keithventilatoren an.  Die Schaufeln sind unter der
Voraussetzung konstruiect, dafl die Luft miglichst stobfrer und gleich-
mifig in das Fligelrad eintritt, weshalb sie geneigt gegen die Nabe an-
geordnet werden. Im iibrigen sorgt ein besonderer, im Gehiiuse fest an-
gebrachter und nach auflen sich erweiternder Saugring daffie, dal die
Luftzufilrung in bhester Weise erfolgt. Sehripschanfelventilatoren werden
auch als Hyperboloidventilatoren bezelchnet, insbesonders wenn dia hiyper-

pereniibar

der be-

boloidartige Ausgestaltung der Fligelschauteln eine Kombination won
Qohrauben- und Sehlenderradschaufel zeigt, Solche Schaofeln verhiiten

die an der inneren Hadbegrenzungswand auftretenden Stolie und Wirbe-
lungen, weshalb der Ventilator geriuschios liuft und eipen guten Wir-
kungsgrad gewilhrlestet.

Wirtschaftlich arbeitet ein Ventilator dann am besten, wenn er be:
pinem gegebenen &ulleren Widerstand eine gewisse Geschwindigheit, das
heift eine bestimmte Drehzahl besitzt. Wird zu ihm ein Elektromotor
gewilhlt, der bei einer vorhandenen Belastung den geringsten Wattver-
braunch zeigt, demnach den besten Wirkungsgrad hat, so 1at die glinstigste
Betriehslage ansgemittelt,

Bei der Warmluftforderung zu Arbeitsriumen spielen Ven-
tilatoren eine grofie Rolle. Sie schaffen das wwrme gasfirmige Mattel
beispielsweise
durch eine Anzahl von Steigkanfilen in etwa 5 m HOhe {iher dem Ful-
boden in die @u erwirmenden Arbeitsriiume tritt. Die Regelung der Hei
gung geschieht’ durch entsprechende Einstellung der in den Lauftkanilen
eingebanten Regelungsklappen. Diese sind so eingerichtet, dafl sie durch
Vierkantschliissel verstellt werden klnnen und in jeder Stellung von einer
eingobauten Feder festgehalten werden.

Auch bei Trocknungsanlagen erweisen sich Ventilatoren als un-
entbehrlich. Zur Erzgeugung der Warmluft wird entweder e¢in eipener
Heifiluftofen herangezopen oder es wird die Abwirme von Feuerungsan-
lagen gu diesem Zwecke ausgenutzt. In ersterem Falle durchzielen die
Abgpase des (Mens einen Heizklrper, iiber der Veotilator Frischluft
anssugt. Hierbei findet ein intensiver Wirmeaustausch swischen der
Ofenheizfliche und dem fiber sig geblusenen Lmftstrom statt, woraul die
Warmlnft vom Ventilator zum  Trockenapparat fortgeschaift wird. Eine
mit einer Abwirmeverwertungsanlage kombinierte Trockenanlage arbeilet
noch wirtschaftlicher. Vorhanden sind etwa zwei Lufterhitzer, niimlich

den

ein Dampflufterhitzer, an den ein Ventilator mit sehr grober Ansange-|

Offnung angeschlossen ist, und ein an einen Dampikessel geschaltete
Kammerlufterhitzer, sowie die Baugruganlage, der Trockenschrank wund
dia erforderlichen Rohrleitungen samt zugehdrigen Armaturen, Der erste
Lufterhitzer wird mit Abdampf gespeist und stellt gleichsam einen Luft-
kondensator dar. Die vom Ventilator angesaugte Lule®wird anf ungefih
30" bis 409 O vorpewlirmt, geht durch den Ventilator in den Kammerluft-
arhitzer und von dort in den Trockenschrank. =ie kenn aber auch unter
Umgehung des Eammerlufterhitzers direkt in den Trockenschrank geleitet
warden. Was die Abgase anlungt, kommen sie vom Dampfkessel, gelien
dann von der einen oder andern Seite durch den Kammerlufterhitzer hin-
durch, um von dort zur Saugzuganlage zu sirmen, oder gie gehon an
dem Kammerlufterhitzer vorbei und gelangen in die SBaugzuganlage. Dies
wiirde der Fall sein, wenn der Kammerlufterhitzer ausgeschaltet st baw.
nur mit dem Luftkondensator, d. b, mit dem Dampflufterhitzer; gearbeitet wird,

In Feuerungsanlagen mit mechanischem (kilnstlichem) Zug treten
Ventilatoren vortesthaft an die Btells von Damplstrahlgeblisen, wenn sie
auch eigener Antricbsmotoren bediirfon, welcher Nachteil deshalb in den
Kaunf genommen wird, weil genannte (Geblise cinem sulierordentlich hohen
Dampfverbranch erfordern und daher nieht wirtschaftlich arbeiten, Nur
bei Unterwindanlagen finden sich noch Dampfstrahlgeblize, da der Dampf
die: Verschlackung am Roeate, dis bai Verwendung minderwertigen Hrenn-
stoffes cintritt, erheblich vermindert. Konnen aber die Vorteile des pge-
ringen Kraftbedarfes von Bangzugventilotoren mit den Vorziigen der
Dampimischung ohne Verwendung teuren Kesseldampfes versimgt werden,

ao epeibt sich e=in System, dessen Vollkémmenheit aunfler Frage steht und
dem daher gralle Baliebtheit und aicher wird.
Grondeitzlich st dessen Anpordnung so  getroffen, daf die von einem
Ventilator angesangten Algase esiner Kesselfeuerung sich vor Eintreten in
dicgen in einer Einvichtung mit Wasserstaub, der ihmen dorch eine Zer-
stinberdfise supefiithrt wird und verdampft, sfttigen, Gemiseh anus

I Yorbrothing

Bl

| ROT:

| das derart entstandens Gemisch

ist aber anch die Zwillingsanordnung mit zwel H.\'III'I

in unter Flur verlegte, pemauerte Kanfle, avs denen es|

Rauchrasen und Dampl vereinigt sich hierauf mit Verbrennungsluft  und
Rauchgasen, Dampfl ood Luft wind
schliefilich durch den Ventilator mit geringem  Uberdrock doreh  die
Brennstoffschicht am Rost geblasen, so dall eine lebhafte Verbrennung im
Fenerungsraum des Kessels entstelit. Die durch Zwischenschaltung des
Verdampfereinrichtung - verursachten Mehrkosten machen sich in kilrdester
Zeit dureh thermischen Wirkongsgrades und die
hierdurch erzielten Ersparnisse bezahlt,

Bei den wverschiedenen Arten von Saugzunganlagen zeigt sich der
Ventilator sehr anpassungsfihig,

EELER

die Verbesserunr desg

Bei den unmittelbar ador direkt wirkenden
SBaugzuganlagen saugt er die Ranchgase emner Feuerung an und wirit sie
in die Dor Venfilator fibernimmt off nicht nur dwe dusverstiirkong
in den Kesselziigen und die Zufilhrong der Hanchgase sum Schornstein,
gondern  or st ilie Aber die o Anbore
_"|,[|_|;i;-'|fi-]l||_i_|'|'i'- wii bowirken und die resamte fupleistune  hervorznbringen,
g0 dafl der Kamin in Form eines Hohros - aus-
gobildet werden kann. Beim [Ubergang vom natiirlichen zam kiinstlichen
Zug sind aber Bchieber oder Klappen zu verstellen, was einige Nachteils
im Gefolge hat, insbesondere daBl deren falsche Bedienung die’ Feuerung
ungilnstiz becinfluflt, sowie dall sie mit der Zeit durch die Hitze bew. anch
durch e sanre . Beschaffonheit der Abease abrenutzt und ondicht werden
Die SBituierung direkter Zuganlagen wird demnach durch die anfgezihlten
Umstiinde hiinfig o Weise erschwert. Im iie
Ventilatoren bei direkten Saugznganlagen groli und erfordern daher einen
verhitltnismifig grofen Raom. Deonoch kommt das direkte Sangzugeyatem
Filllen in Betracht, vor um die
gehende Verstirkung vorhandenen Schornsteinzuges handelt, die bei stwa
aintretenden Belastungsschwankungen in der kraftanlage erforderlich wird
In diesem Falle worden die Saugzugeinrichtungen mit sogenannten Regulier-
gehitusen verschen, deren Klappen je nuch Arbeiten mit natiirhohem oder
kfinstlichem Zug dis entsprechenden Stellungen erbalten,

[Ne zweite Gruppe von Saugzuganbagpen ist diejenige mit mittel-
barem oder indirektem Saugzog. Deren Wesen darin,
Ventilator Frischinft durch Strahleinrichtung in den Bchornstein
hineinblist, wodurch an der Miindung von deren in dicsem Kamin an-
peordneten Disen ein Unterdruck hervorgebracht wird wnd die Abguase
abhgesaugt werden, Dhor Frischiuft dem Kessel-
haus und erteilt thr an der Austrittsstella der Diise eine Geschwindigkent
von 40 bis 50 mfsek. Dip Zugwirkung wird pun bestens dort hervor-

i)
&
Fean,

auch imstande, Dreckerhfhung

A : - ;
LT T !'-I'|III|.II'||I."-.!I!-"I.::'..-:'!II

Y 1 [P
SRR 8 D R LT LT sinil
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LERR HER

Ventilator antnimmt die

trerufen, wo die Finschniirung des Schornsteins  beginnt. Wird ain
schmisdeaigerner Schlot benutzt, so erhilt er eine Hihe von 15 bis 20 m
und nach oben eine entsprechende Verjingung. Von wesentlichem Be-
lanee iet ea, dafl dia heillen, staubigen und sfurchaltipen Abgase mit

tem Ventilator mcht in Borfthrung kommen.

Das neben dem indirekten System insbesondere von der Gesellschaft
flir kitnstlichen Zug in Berlin-Reinickendorf entwickelte kombinierte System
stellt dine Vereinigung des direkten Zugsystems, bei dem ein Ventilator
pinfach die Frischluft ohne Zuhilfenahme siner Strahlvorrichtung in den
{ Schornstein bliist, und des indirekten Systems dar.  Die Diiseneinrichtung
| kommt bei diesem System im Kamin hiher zur Anordnung

Sowahl wie kombinierter Zug bicten
netlrlichen Varteils.
Batriebes gzeishnen sich indirekte Saugznganlagen noch durch geringe An-
schaffungskosten aus. Da Ventilatoren ein kleines
Volumen Frischlnft zu fordern und fiberdies anf eine grofe Geschwindig-
keit #u bringen haben, kbunen sie rasch umlaufen. Sie fallen demmach
gamt ‘dem  Antriebsmotor, mif dem sie dirakt ,l.£1'l-i'llj':-]l'="]‘t pimid, Klain @ns
daher billig. Infolge der kieinen Abmessungen,
ihres geringen Raumbedarfs lagsen sich die Ventilatoren m allerndchster
Niithe der Kessel und Vorwiirmer unterbringen, das heilit, die Hauch-
kanile kiinnen kurz angelegt sowie damit die Saugwidersiinde und der
Finfluf von Undichtigheiten vermindert werden. Ferner ist bei imdirekten
Sangzoganlagen die ';-'wrl-r'-"..mul.;; ping ginstieere nod der Luftiberschuli
ain kleinerer, da |_'.|_‘-]5;]'.5L._'-E:',1.1.'._-ic'|,_1 B I,I_"II'I_'[:--,-|I der Feuertiir kalte Luft nicht
in dem Mafle sintreten kann wie bei direlten Baugzuganlagen. Wird
nimlich bei diesen die Feuertir geliffnet Bremnstoff aufgpe-
worfen, so steigt wegen verringerten Sangwiderstandes der Kraftbedari
des Ventilators, Hierbel whchat gleichzeitiy die pefirderta Gasmenge und
damit der Luftdberschufl, Bei der Absangung kann
dior Kraftbedar! nicht steipen, so lange an der Disendffoung oder an der
Deehzahl des Ventilators keine Verstellung vorgenommen wird, gleichglltig,

.'IIIIII
Auler durch Zuveriissigkeit des

mmdirokter gairenfibar
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dia verhinitnismiling

und sind also inlolge
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b die Feuertiir gefffnet oder geschlossen ist. Ebenso wie das Uffnen der
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Femertile ist aber auch hei mechanisch betriebenen Fenerungen eine Ver- | bei dieser der Regelungsbereich nur suf die Hilfte des maximalen Wider-
vingernng der Brennstoffachicht oder teilweises Abbrennen von Kohle von ‘ standes sich erstreckt, kommt man bei Disenregelung bie auf ein Drittal
nachicilimem Einflu, Auch hier wiirde beim direkten Sangeug ein starkes | herunter, TUnterhalb dheser Grenze reicht dann mit Sicherheit noch der
Durcheangen von ILuft, das heillt eine Verringerung des Kohlensfure- |natiirliche Zug eines wenn anch nar niedrigen Fisenschlotes aus. Nicht
wohaltes der Rauchgase in weit erheblicherem MaBle stattfinden als das |unerwiihnt mbge bleiben, dafi durch die Mischung der Ahgase mit der vom
bei indirekten Sapgzuganlagen der Fall sein kann,  Letstere sind  somit | Ventilator eingeblasenen Frischluft die Gase beim Austritt ins Freie weniger
hingichtlich Eraftverbrauch und Wirtschaftlichkeit nicht so sehr von der | sichthar sind als bei der direkten Absangung. Tm Obrigen lassen sich Baug-

Anfmerksamkeit des Heizers abhlingiz, wie direkte Sangzupanlagen. gupanlagen anch architektonisch put der Umgebung anpassen.
Zur Erzislung einer besseren Verbrennung und andererseits zor Zum Sohluzse sel noch der goten Eignung des mdirekten Systems

Verminderung des Kraftbedarfes bei kleinerer Belastung werden Saug- | sur Abssugung saurer Dilmpfa und Gase in chemischen Betrishan gedacht,
suganlsgen mit einer Regelungseinrichtung versehion, die es gestattet, [so dali die hisher verwendeten Abzogeinrichtungen fiir diese gasfOrmigen
sowohl den Disenquerschnitt, wie anch den sopepannten Mischrawm in | Mittel hemte als oin Notbehelf bezeichnet werden kiinnen. In betriehs-
soponseitipe Abbiingigkeit zu bringen, Der hierdurch erzielta Hegelungs- technischer, wirtschaftlicher And hygienischer Hinsicht mnd die neuen Ab-
bereich ist nmfanereicher als der dureh Drehzahlrecelung migliche, Wihrend | sugseinrichtungen kaum mehr verbesserungsfihig.

IR F d b it
522 Fasergewinnung und =vorbereitung j
Von der Kokosfaser. I s s e
IFactrmukonmentucls = | Jute Calcutts superior . . . . + » o« = .« « » Sb— B6
{Besprechung des Buches: ,The coco-nut® von KEdwin Brigham Best native O o ey | 8 s e Y
Copeland, 2. Aufl) Ramia P - = e e R TR £l B ¢
Das mit photographischen Nachbildongen ausgestattets Boch be shandalt (Food : L AR AR . 100—11b6
hauptsichlich die Planze, ihre Kultur, Krankheiten und Produkte {(Toddy, | Coir Superior AHL 0 Tl e i 54— 59
Coir, Copra, il). Die Kokosfaser (eoir) mmmt enen '-|'r|:.'i||rl.iﬁrl'..:“_'-:__l__" Grood Sl e I e L . e . dd— 48
klpinen Abschnitt ein, aus desson Inhalt wir folgendes wiedergeben: Kapok Java extra - e e e e Tab—180
Coir ist der Handolename der Faser von der Schale der KEokosnub. Kalkutta : F e Wt S N e R 5 13 Ao
Das Wort ist malsiischen oder indischen Ursprungs und such in earo- | Cotton Sea Island extrafine S ; i 3580
pdische Sprachen {ibernommen worden, Die Anwendung der Kekosfaser Upland middling o = 178
st filter als din Kenntnis der Ursprungsliinder. In Polyoesien und westlich Bengal fine =i - L y 120
hiz zu den Marannen- und Karolinen-Inseln diente sie zur Anfertigung Uber die Eigenschafton der I{-erl-.-'n-f'h-'r in 1'narzulruin[',i: mit der Kultur

von Tauwerk, Netgzen, Sehnuren, zum Abdichten von Booten usw, Der|und Ernte sind

m

VS tematische Untersuchungen noch micht bekannt ge-
Kokosfasor ist eine auBerordontliche Dehnbarkeit eipen. Sin 1iBt sich um | worden. Hs ist jedoch kein Zweifel, dall bestimmte Arten von Kokosnfissen
959 ihrer Linge ausdehmen; ohne zu brechen. AuBlerdem besitzt sie | besser goeignet fiir die Fasergewinnung sind als andere und daf ein be-
eing hithere Wiederstandsfihigkeit gegen Wasser als die meisten anderen |stimmter Reifezustand besteht, vor und nach welchem die Qualitit der
Fasern. die verarbeitet werden. Die Linge der Elementarfaser ist im | Faser goringer ist Man nennt den Beginn des Reifwerdens, wohl aoch
Verhilltnis zu anderen Fagermaterialen sehr klein, Folgende Werte sollen zum | den Zustand, in dem die Null am gribten ist, als den gilnstigaten Leit-
Vereleich der Abmessungen der Hinzelfasern verschiedener Pllanzenfasern | punkt. Jedenfalls liegt er betrfichtlich vor derjenigen Zeit, zu weleher die
lee Handals wiedergeweben weorden (nach Lecomtés Toxtiles Végdtaux®), | NuBk sum Zwecke eciner griiftm@ghchen Coprasusbente geerntet wird.
- Weonn die Reife beginnt, nimmt die Verholsung der Faser =u und damit
durchschnittliche | durchschnittlicher | jhre dunklere Firbung, ihre Rauhigheit und Spridigheit. Unter den eng-

Name der Fasorart Linea der Finzal-; Durchmessar llanhen Erzenempesliindern nimmi {-h':'_-l,-'zﬁu den ersten Plate ein, doch werden

fuger Im mim L e die in Cochirching erzengten Produkte qualitiv hther bewertet (,,Cochin ooir®).

Hos\tatin- Dives (it _ A0 il Nach dem ,'ﬂ*’" (Jesagten kann dia 1|r'-mnn11ug von I".'l und F'_n.am'

Oinnachit e CHRABT . o 98 a() von bester (nalitht cleichzeitic nicht erfolgen. Die Qualitit des einen

Ciuta uaiteataom F T ahe] ol a5 Produktes mull sugunsten I-I-:-h anderen :ml'-!'u-k’rrr:d-:-w.. Der Planzer entschsidat

T SR e R i : 94 nach den Markt- und Arbeitaverhiltnizsen, welches Produkt er als Neban-
Fipe e e S SR 9 ; a4 ;ll'fll]'.-!-‘l.|Il.'7:."1lilh'|.'.']|| mufl. Meist wird es die Faser sein.

bt (Tgtad %y ' 175 ) -.11|' BErzengung h-“;l.ﬂﬂffht der '11]'L*1ll1l'-1r',’__r_-1|':1' Schale von f:!rﬂ Nuli

Cocns Unoifers . . . _ 0.7 a4 Die Behnlen weriden dann gerbstet durch Einweéichen entweder in stag-

nisrendem oder salghaltigem Wasser, Die Fasern lassen gich nach erfolgter

Die technische Faser jedoch, die fir die Verrbeitung allein in Be- | Erweichung leicht von der umhifillenden Masas frennen. Je nach der Be-
tracht kommt, ist rond 30 e¢m lang, je nach der Grifle der Null, der sie | handlung daoert das Rbsten 1%/, Monate his zn 1'."'-,- Jahren. In Balzwasser
antnommen ist.  Der Durchmesser ist rund 0.3 mm. Die Fasern sind [und stagnierendem  Wasser ?-TL“']I- die Maceration schneller vor sich als 1m
rauh und steif, Die Farbe ist mehr oder weniger dunkelbrann, je nach | flieBendem. Dureh EKochen der Schalen und Offnen derselben kann dis Er-
Herkuoft und Aufbereitongsverfahren, Die Anwendong der Faser ist nach | weichung weiter beschleunigt werden, Die Trennung der Fasern nach
dem Gesaglen dort sn empfehlen, wo e anf Elastizitit und Wiedergtands- | dem Rosten erfolgt durch Kiopfen, Bei der fabrikmilligen Aufbereitung
fhigkeit gegen Feuchtigheit besonders ankommt, Im fbrigen steht die | werden die Schalen 2—3 Tage eingeweicht und anschlieBend maschinell
Faser wegpen ihrver Steifficit und gerineeren Festizkeit den anderen Tap- | pekimmt. Dann erfolgt eine Waschung mit frischem Wasser durch Biirsten,
fasermaterialien nach. Die Anfhellune der meist dunkelbraunen Farbe|bis die Faser teohniach rein ist. Nach dem Trocknen wind sie nochmals
rozehieht meist auf Kosten der Festigheit Besonders gut geeignet ist die|gekimmt und in die verschiedenen Qualititen sortiert. Die grobeén Fasemn
Kohosfaser fir Thrmatten, Gangmatten und Bfirston. Thre Sperrigkeit und | werden als Borstenfasern (bristle fibre} in Ballen yon rund 7 kg ver-

EHE

Flastizitit machen sie nullerdem alg Fillmaterial fir Matrateen (Matratzen- | packt; sie werden anch unter sich moch in -,-{-mphi.c-«'_]u-rgra Qualitiitsgrade

fager) verwendungsfihig anssortiert. Der Abfall beim Kimmen des Fase ird geschiittelt

Der Marktwert der Kokosfaser ist in folgender Tabelle mit anderen fund gereinigt ala bessers CQualitit won filﬂh&t?n?ﬂfrlEElT in  Ballenform

Pllanzenfasern, verglichen auf den Markt gebracht, Kin geringercs Fasermaterial auns dem himm-

(Notierung von Havre, Sept. 1918 in Francs ja 100 kg.) abfall wird als . baled fibre® in Ballen verpackte Faser, verhandelf

Sisn) Good Mexican . : Td 77 | Ferner wird das aus den Borstenfasern ausgekimmte Fasermaterial wu
, Buparior Javan s el R a7 88 |Kokosgarn (coir yarn) versponnen und weiter verarbeitet

b b rd Superior o _ 183—178 Die Bedienung der Kimmaschine erfolgt durch emen Mann., Ihe

Good ourrent T et . 145—149 | Arbeit, das Auflegen des Fasermaterials, erfolgt im Tagewerk. In Ceylon

fair 5 ; T ; ., Th— 78 |rechnet man einen Arbeitslohn von 10000 Pesatas per owt. Das Waschen

Mauriting  Superior : : : $2— 735 und Trocknen wird yon Frausn besorgt, welche etwa B Centavos je cwt

Gtoad , ey . . ] : 66— 68 |erhalten. Eine Frau wilscht und reinigt tiglich etwa 200 bis 250 kg
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| Vertahren zur gleichzeitigen Gewinnung von Elementarfasern und Pa-

pierfasern aus Faserpflanzen. Von der Nessel-Anbau-ttesellsohaft
m. b Hiin'Borlin [L. R-P Np. 332170 Fisaty zom Patent Nr. 32R50968%)
Foatent-Aunanruol Vibsfilhranesiorm  dek  Verfolirens #2ar glelehgestd
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grhitet worden

oy Blaka Haft 80021, Selte 43

Yerfahren zur Gewinnung von Eespmsﬁasern Von Johann Fried
rich !r.'l--';'] in Bremen. (D. R-P. Nr. 3328684.)
F ot napruch: Verfahren zor Gewinnung von Gespinstfasern, da-
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Verfahren zur Herstellung eines elastischen Stoffes aus den Nadeln
von NadelhBlzern. Von Dr. Alfred Sternbserg in Berlin-(irune
wald, (Do R-P. Nr. 334527.)
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Yerfahren zur Herstellung von Woll- und Kunstwollwaren erhiihter Halt-
barkeit. Youn Max Becke in Weidling, N-Ustar. (D R-F.
Nr. 3345628,

Patent-Anspridche: 1. Vorfuhren zur Ferstellung von Woll- und
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Verfahren zur Herstellung chemisch reiner und gekrduselter Torfwolle |
Von Oskar Linker in Leipzig

aus vertorftem Wollgras.
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Vorrichtung zum Entschiilen von Hopfen, Ginster, Reben usw. mit ro-
tisrenden BUrsten oder Stoffscheiben. Von Bohumil Jirotka in
Nenklilin und Heinrich EKfichenmaeister in Berlin (D R-P
Nr ':'!:;Z-..‘-
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Verfahren zur Gewinnung von Gespinstfasern aus Agaven um:l Yuccaceen,
Yoo der Chemigchen Fabrik Grieshaim-ElekEtr i Frank-
furt a. M. und Geore Banghaf in |i"i-:.—~||--i.‘:| i !|_'|_ (I ° B=F
Nr. 335612
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ko |i:’--i--|.|| i, dall die Blattoberhant dureh mechamische Behandiong, wie Walzén,

Chistachen oder em fhnlicl Viarlihran, semtirt wird, soarduf dig Got omit

r['|| i g I = bl e behinndalt wird

r 'L-I': thren nitech Anspruch 1, dadoreh peks:
-.'I':I'-r-L.---lllll__' gin Aunsatz von Koarboniten oder Hydroxyden beigefiiet wird

o
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Spinnerei

Das Taylor-System in der Spinnerei.

Voo Dr. Ing. W. Frenzel. | Mnshitruck

!-l:\ll |El||.I

in der Jutespinnerel handelt es sich meist um die Versorgung der Lie Ralkulation ergibt 2, B, dall die unveriinderlichen Ausgaben b9/, der
Maschine mit Material und die Unterhaltung des Arbeitsvorganges.  Eine | durchschnittlichen, produktiven Laistune betrapen. Die Gesamthorstollungs-

seliwere  Karporliche  Anstrenpung st damit nicht verbunden, wioll aber | kosten K fiir 100 ke Garn sgofren sich dann znsammen ans den fegten
S iy T soptis Knty 1 1 LR ] e h ' 1 ey

ruwallen hichste Aunfmerksamlbkeit, Geschicklichkeit wnd - Schnalligkeit, | = | e
i | b

begonders in der Feingpinnersi. Hier wird man die Spinnerin lediglich | Speson | undl dem Spinnlohn 100 K e T 1
lnz Ankniiplen gebirochener Fhden und Anfstecken neusr® Vorgarnspulen : : - 1

o " ] g 1 ! - §
mefithren. lagsen und ihr wihrend des Abziehens eine Ruhepause wvor- |

clirsiben, in der sie sich setzen mmll, wihrend die dazu besbimmite und : L o
ingoteilte Kolonng nach  besonderer Anweisung in kilrzester Zeit die _

: pulen pgeren lsere ersotzt und die Faden einlegt; so dal die | Ngah TV aofeelost lautet die Gleichung: 5 3.
ypinnarbett mit allen Spmdeln beim Andassen dar Maschine wieder in LD
Linne  kommt hama B et el "‘-:'-I||| I8 B .: ARl !.-'I. :_'||||||
immer auf sin Mindestmal von Zeit hesbzugotzen versucht  Man  wiilile

fnzn pgendbiche Hinke Krifte aus, e uapter Anleitung eioes Abzieh

Die Werte fir a, b, Lp und Em sind vorher nach obizen Grund-

gatron sorgliltie zo ermittelnde Konstanten Ang Glejehunge 2 it ohne

: . Foos » : werteres: g0 erkenven, dafl’ npach dem Alkordsystem dis Herstelhmgskosten
i HBGE . E0e e e ll.ll ] IFE:!..III. ticser Rolonne wird II.I".' - mit wWhilserder !."'i'n-'.!l'l:-." abmchmsn, |':- tnnen  hernach f1 '|':|','_"':-"-'--|-
abi .I eingehender -I.Inlll.“-} =-'r inilasgal '-II'-'-I'-ll ) hiar Ii h Aot gespart disnste V' fiir dic sinsalnen [etshinmen 1 ermittalt werden. dic ohne Gafaht
lil'l|-“::-“|: !‘-!:!-. 1} II-.. EII.:",,- hll!.il'_-..l_ill.l i:I”_..f I!II...r- :,I I- ll:l:- ,‘LI-“I.-”.. :I }.1': .I.I.- sl hoher GQestehunghosten K noch rerechtorwoise bowillict werden kiinnen,
e T N e e T P IR g e Lo o Einen  bhegaeron '..||:'I'.'-|:-.'|-. fiber den Mr die Lohnerhthung verflg-
haren Spielraum gibt die graphische Darstellung der Gleichungen 1 und 2,

und bequem zur Hand semn. Ist das Vorgarn etnwandfrsl und die Go-
chwindigkeit ‘der Maschine so [estoestollt, dab sie bei hichster liafer L h il
T hwrr I| it o ny; lar *-'l i |i'| -|| T [|'-i1 -|||I.I "‘:-"'“I: |“ in’ Fanu ke -':'-lﬁ'l-"|"|| m verbindong. mit glngm |!-l_'.-:_-'.!-:l_'| 'u;-';:-|"|||-:-I|‘ 'n.'..'f'-:l'uh:”'_. =-i|:'.”_ ;E.-_
OO W e ] T SN Lk | ] f il ] Al TR i L : - E ; ; = |

halten lon ks wird man dazn ihe n kinpen. diz Hiynd Jedoch bei den {ibersus wechselnden Verhiiltnissen keinen Ansproch auf
opfalten, wWeria S il i FEs ] F 1Al DSafrEeiion  Konoen., ik inil=f '

{2

i | g . Eti 3 Ubercinstimmung mit heutigen Werten machen . katr
arbeit einer ratibten SpLnerin o b betrebewigsendehaftlichen Grondesdizon 2 o s g : B B e
211 sfndieran '.II'l /1 @i '||:.:---|!_'.-||||.r'__|..|::',||||._- i i Laohnhastimmine |."'|l|-|"='|"| i H 'I'.':: IIiI!E an emner R :!Ir'!.l'lli:'“'!ll ]IJI.H' fll'.:!i."-'glhll.-
h ]

g No. [schott) & Mo, {engl) 0 = No. (metr.) 3.6 Kette so ermittelt

3 - . 4! T m I ¥ 1
sierunda legen [Jioaa maschine mit 3%, " Hub und Teilung beim Verspinnen von Juts, 1. Sorte
Mirehsehmitteleas= i 2’y ; . .
el hseh SAD GRS |siehl due theoretische Leistung bed HogHindirem
antepricht dann einem mittleren Nutzeffekt oder Lieferungsgrad =, der | dem der Drelunsgerad zu 0.755 entsprechend

':"I.r'l':'.i.l. WEON :1:_”., .
100 - 0736 - 34 = 140
I_ |I||.l:.-| =1 1"||"' L TEE s Faal I . il In' i ratye I . T = [ 1 " y d : ; ;
: a LEILL JE] | R LI iy LIl | E=IN] | IR B =1 ||.. it TEE- | Ired THIET wuf I _',,[I..“.:. !':”'.:_'.':'.!ZZII': ..I_._,.{I. 41
- : | _-:-.-||||'-.':-||i-__|.||___ .
Lith = all PR . SO fesr
J-II . 1 | o1
r':=] = Ilnm = L Lith . 140 = 5.6 « 1000
41 1l i . . :
Man hat das Gornpewicht anl einer Spule za 0.10 kg ermittelt wnd
| miareon o :""['i'-:"' reibetricbhban wind L und damit die Nutzleistung berechnst daros dio Soot welohe sur Herstallune eines _'l.||:.-:|.-:_'-'-:~' II""Ti_', igt =i

eeinfluft pinmal durel die oben penannten Stillstinde durch Abzielen

P y : ] (.1 - 361000 . 140

len und Aufstecken dér legren Spulén und dann durch das Wisder- | : h . — 16:02 Vi
napinnen pehrachenor Fhiden Dig Nuteleistune erhiilt ihren maximaleo ALE

5

Wert mit der Anpahme, daf die- Zahl der Fadenbriliche gloich Null isi gt e dorchschmitthehe Zait file das Abzichen selbst 1 Misote, 8o
Mit dicsam Wert und der besten hisherigen Durchschnittsleistung ist dann i
die Akkordiphnbasis gepeben werden in Hetiindigor Arbeitszeit T 20,5 Abzlipa maliefort, i
o . £ 42
Ln gt die maximale Nutzleistone, welehe dio Spinperin zo erceichen e » l : I
3 o s : 2 o i tet B vollen Soulan zn 001 ke pine LI W T e R R 37 4
gtrabt sein muli, Wenn der Tagesverdienst der Spinnerin im Tagelohn beiajner | . E" S R R AR el 4 Sl

durchschmtthchen Letstung von Lm kg a Mark betrfigt. so wird einerseits entsprechen

m Mir unvermatdliche Toursnverlnsts dorch Hiemen-, Spindels:hnnren-

B . i agohiTa o | il ' AT 5 = | ¥ ¥ " ' 1 T L
pine  Anspauatzung der Magchine wvan My = | ol Anderarssits @in &pinn 20l IPE usw. Bolen noch 2 T choalassen werden, so dall die Nuatzleistnng
11 p B I :
= sl L 214 .4« )Y =21 e Eomimi Ihesos mel der obarsbe, anter
1

einganrs  Fenannien Vorraugsetzunpen ermitieltes Grengwert der Leistung,

john won = Mark je kp erzieltt Wenn der Verdienst, suseehend von
Lim welchsr deor Awsmutiung

v - 7 - 1 o Yak o - B ! f— 4 - r " 1 1
ligser. Durchschnittaleistung Ll mit griberer Leistung steigen soll, so Ina Durcheshmtisleistune Ly ergtht sich nun bei emnem ermttelten
y B t 1 = b W i FLs ; W) 1 .
muli dia Gleichung gelten: Fadenbruch won % B. 10Y%, zn

:l v Lim 10« 0.8 = 188 kg und die Ausnutzung
Lom L Lim 154 i
FA N - —— = LR e
I - ST T
' L4 |
V=0 L]
|IJJ.- |

Hiermit ist die Durchechnittelsigtung und damit der Ausgangspunld

1 i 4 i
fiir weitere DBetrachtnneen fosteelset e entspricht dieger Lewstiineswort

Hierin bezeichnet ¥V den Akkorteverdienst in Miark Hir des Fag und L '||"|-]:'-I|! Taposvordionst o Mark der im Tapelohn beschilftirton Spionerin

rrejchte Togesleistung i kg

I I'.II. o8 it 20 b II: F ANEETL Ei T .-t.la-r:-l. Sy & T I ol o
II"' '.':I'l -|||:||!|:': 'lI!I.'II Ii".-'\.l.r IEI"':I':I' .'!:”_r !.-'I-:'||':il."‘ _il '!l i'i! Ili"|:| [.hul : e | [_li- o e el o I = F h II " I“

Mehraufwand an Arbeitages -.'.1.'.i.-|-_51-__l-.--il den -Ii-_- SpInmer miwenden | F" — - — 10,1325 Mark flir das kg
il pm bor die Durchachnittaleistune Lm #u kommen und der Nute- Lim B,

istung Ln @ nihern, wird mit steigender Leistung immer schwisnger | Wonn dieger Spinnlohn fiir das ke glaich bleiben soll so muf die

nd der Ansporn dor Lohnsteiperung naoch der simnfachon AkRordskals der
(ileiohung 1 ist dafilr zu gering, Tk :
. z Akkordverdienst (V) in Mark

Um den spielranm zu Ubersehen, der fiir die weitere LOhnungs- 0,1325 =

taigerung noch zur Verfligung steht, chne daB die Gozamtherstellungs- Leistung (L) in

kosten steigen, sind noch folgende Belrachtungen anzustellen | oder V=01825-L TP 53,
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Die Akkordlinie (A} (5. Abh) st hiernach oleichzoitie mit der|™ . -

- A " z S 2 i 1 k
Horizontalen (T) fiir den Tagelohn bei der durchschnittlichen Leistung ' 3
apgetragen. I (Foanmit- .
lieratel Iames- Verdionst Mehryerdienst Liegenfiber dem
kosten ‘;I;J.' Ii. .'|_ n, il .1|.:'I-.!'|'I|I.I:f I|...=‘.;_'_1'|--||I| |‘--_-I_fii_;-_l| die

[0 100 kp Aunfschlagp-
b{{'f‘a‘? it .'k’.u's-"lll.ug- akaln Mark | i Lishn- b,

AU ERET] L=
aleali I

50| erlidhmmnge
| W ] U
47 45 2.9 - -
L0555 B = E -
45,65 oa, 6
_ -l.]_'il.l.l '_".-1I =) | =
“..? 2620 55 | T 4 = i
414 47,85 1.2 4.a% H.4 7
4115 b i1 [ .55 q 68 14 4 1.4
41,05 20,85 310 11,40 21,4 9 3
%o it 81,80 4 | 144 279 2.4

Aus der Aufstellung geht z. B. hervor, dall bei einer Lohnerhithung
| von 20 Illll.'l pine fHrhiche _1I[I_'-]|_'|"|'.['|.I-LIL|_.::il.]l_ von etwa 12 ke auf die Masehins
| kommen, spwie eine Hrsparniz an Gestehungskosten von (0,84 Mark: bei
| - | 100 Maschinen sind dag 1200 kg und 84, — Mark tiglich und im Jahre
e ; - 1
| | 360000 kg Mehrproduktion nnd 256200 Mark Ersparnis,
Wenn auch die wissenschaftliche Betrichsaffihrung weniger ein Lohn-

S | {_-:'EH__ {system als in erster Lime ein Wirtschaftssyvatem ist, denn =8 milssen vor
- : der Einfilhrung von Lohnfinderungen die eingangs genannten Bedingungen
| tstndiert und erfiillt werden, so sollen die Betrachtunpen doch bestiiticen,

dal} tatsfichlich den Forderungen erhfhter Lohne peringe Herstellungskosten
- E'i:ll Taylorechen Sinne entsprechen. Das  herangezogene Beispiel kann
| selbstredend  durch andere, den verschiedenen Betrichen bessar anpepafits,
| ersotst werden. Auch kann der strichpunktierten Linie K zwischen n, = 0,9
und 1 ein anderer Verlanf gegeben werden innerhalb des durch die
2o | schicaffierte  Fliche gekennzeichneten Spielraums, oder als Ausgangspunkt

kann ein anderer Zustand gewihlt werden usw.

Joder Betriebsletter hat wohl die Einfihrune der wizsenschaftlichen
Betrighaflihrung nach Taylor in Erwiigung gezogen, und auch die Fachpresse
hat wversgliedene anrogende Betrachtongen daritbor gebracht.  Fir die
[1|'||l.|.-""l\.|'|" Einflihrong aind die Grundlagen, die fir die Textilindustrie

Um nun noch den Verlauf der Gesamigestehungskosten ebenfalls
abhingr von der Leistung auftragen 2u kinnen, seien folgende Verhilt- R : ;e
gany anders peariet -|||-|_ als. in den Indastrien, wo die wissenschaftliche

MESE  ANEENOMIIT © L ' ; & , Ty : i 4
Betrisbafiihrung bereits Frfolge pebracht hat, nool I|'4'|IT peschaffen, Aunller- |

Es ergebe die RKalkulation fiir die Herstellung des Garns. dafl die |dem ist der durch die hentigen Verhiiltnisse an sich schwieriger zn hand- |
unverinderlichen Ausgaben b= 2179 der produktiven Lohne betragen, | babende Betrieb nicht aufoahmefihig fir derartige Umwilzungen.  Immerhin
Bei der angenommeoen mittleren |Jf':.ﬁLI.JI'._E von % =10, und obigen|kinnen die his jetzt bekanntgewordenen Vorschliige zu frither oder spliters:
Yerwirklichung beitragen. Augh dia ~.---1-I:;-1--|-I--:| patrachtungen  sindd
b= @ 1 . nur als vorlinfige wnd unvollstindige anzusehen

Zalhlen ergibt sich der Bebmie von : — 217+ U5 L2 Mark filr den
> {1

: Wergschiittelmaschine,

E" [':: 100 — 13,25 Mark. Yon der Firma Gruschwitz Textilwerke f.-f. in Neusalz a. 0.
m = (I B.-P. Nr. 333 102,)
Ihe Gesa L'I[ll':'!rh'f.':"'|||."lf:.éi|-.|'-:-i|!|ﬂr' berachnen sich dann nach dar __I::'i'_' [':|"'I'|'_'_|'3|i; begzieht -i:.'|| d.!l.'._l.'illI Mazching zum Schiltteln von Warp
(Heichune: ind .'.IJ'|!:||II:||"II E'.i.l-'l'r.-|l-|1r"'l und bes tehl dorin, dafl die =2chiittelstibe oberhall
= | des 'das Lt animehmenden Rostes in xur Fortbewsgnogsrichtung des Gutes

Tag und ein Spinnlohn, bezogen aof 100 kg Garn, von:

R i i I-'I'll.ilfl'l':i"llrl'll '-,!‘Ill'r‘- henen sohwingen Aweckmiibir werdon hierhel die Schiittel

I — cil m Ladd . 100 -}~ 13.25 ;:—'i“l" in 2wl I'irll|"l'-"‘| greordnet, dis 2ieh :!‘:l'.'.-.'|'||.-l'||||1 = nnd pussinander
E, B b b | bewegen. Lhe mittels Amken .':--Ir-'--l Weiterfdrderuny des Gutes wuf dem

t nos Lingsstiben bestehenden Rost geschisht Jedoch, damit des Gut bei der

EL20 '.J|||:| -el_'m i _:I-.-_- Sohiittelstibe art i ten Waerbewerung nicht l.riii--l'-ia-: noell in

K= L1895 . . a7 ) der Lidngsrichtung davernd weiter gefirdort und hierbei allzun sehr zerrissen
L ! 3 [ wird, micht, wie bekannt, cl.l-.un-l:. dal die Linmsstibe onmittallinr selbst mis

I:;--r-.-: Zinken besetet sind nnd sich in der Lingsrichtuoe hin und bor beweren

- ; ; i - wnn - rinclkewiedso eh v 1o tostatiiben unabhfingige geais te Ainlkar

e Warta: mind in- folrender Tahelle  zusammancestall . I ondern ruckweise durch von den Bostat abhRnriEs i merte Ainkor
~“ie Werte sind in folgender Jln.l ll.. F'.'hlm'_m ngestallt und darnach | welche sich zunfichst unterhalb des Rostes Ueflnden, dann #wischen den Bost .
dia hurve K oaufgetragen, die den Verlauf der Gesamtherstellungskosten, |stiben hochstelran und mit dem von ihnen eriaften Gut sich in der Lo !

abhiingig von der I.I'Ih|'llu.'.' L., darstellt.

richtung hin bewegen, wornuf =i waoder medersinken und unterhall des Roates
die Herbewegung antreten

rl'l':_:l'llifl|'- ¢ anderen bokannten Werpaehiittelmaschinan hat die neas den
Vorzug rang . fdberlegener Eintachheit und® Billigkeit, wiewoh]l sie das Gl

i h i i 2 | . :
: | | ehenfalls in '-'|l:!|-\.'\-l|||1.-- nztor Weize reinipt
| | | Unverknder- A Fine Austlihrngsform der neaen Vormehtung st in der Abbildonge - dar- |
| SR COTEE liche Spesen | Spinniohn WAL geatellt, und zwar stallen dur: 1
|. i.i—‘l:—tip:!-_ vl |3.'||-I fiir {iir ||-.-|,'.-=r|-||||-.|_l_r.| |-'i. 1 atmism |.5i|l:_"*-*-l'||‘."|lll nach A-A dar I'i.-.'- ik
. = _L'__ v 100 kg Garn | 100 kg Garn kasten tur Fig. 2 wine Draufdicht,
Lan n kg Lag in M Figr 19 v 100 I_.g_' ez Frr, & rne Settenansieht, in der Richtone ded Piedles der Fie @ L
Lo w810 (v — 0018951 100. —=— L - Akkord | irachiter,
| L, K | Fig. 4 eine in Fig. 3 enthattene Einzelheit bei vemchiedener Stellung
0,75 1575 P ' 34,2 13,15 4745 é"'—'r cinzeltelle und = : - , :
. &0 [f= L 43 34 % 13 25 ¢p EE !'ul:]'. _l CETIET] ."--"|||||Il'|..-:|||”I'| '-'I'I':'r--ll.l'l'[-'lll lI-|:|L|-li,,||n:'_; |_|1|-
0,55 1785 23 1 20,4 13,25 8,66 _ o FIE 6 bis -8 sollen dis Wirkungswemss der sur Betrderung des Gutes
.90 189.- EEI 28,7 13,25 41,95 fanf dem Hoat dienenden Einrichtung erlfiatern helfen
150 144, P ) 2515 |_',_1' 1 40 Ihe Vorrichtung umiale folrende wesenthche Teile: Das Gestell G, die
{144 LT 5 28.15 At 13.: 0. Th die Schilttelstibe &, 8% den Rost B, den Zinkentriiger T und den Antrieb fiir
0,06 200,46 At 65 27, l:‘.i-- {0 25 die Schiittelstiibe und den dinkentriger.
18 2068, — 27,25 2Lk, 13,25 a4, 60 [as Lrestell besteht (Fig. 31 in der Haonpisache aus zwei Lingswiinden '
L A LR 27.8 FATR AT lﬂ,i.'-.l | 010 [, 1" mit dazwischon l.!jl'..._'l.:ilfl.ll‘l-...: mos - Ldkngsatihben 2 (Fig. 2 b is 41 be-
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tehendem Host KB, Die beiden Seitenwinde 1, 1) #ind von einer Anzahl Quoer-
balken 3 dherbrickt, welche sam Aunfaetzen der Lager fiir die Antnebswells 4
und fir die beiden Schiifttelwellen 5; 5% dienen.

Auf den beiden  Sehitttelwellen 5 5, welohe als BEohrwellon ausrebildet
sind, . sitwen Schwingerme 6, & in derf aas Fig. 8 ersichtlichon  gecsenzeitigen
Lare, die dorch Zugstangen 7, 70 mit anf der Antriebswalle 4 anfgebrachton |
Kurbelscheiben 8, 8 verbunden sind.  Ldoft die Welle 4 im  Pfeilsinne der |
Fig. 3 um, dann geraten die Arme 6, 6 und damit die Hohrwellen 5, & in |
pehwingende Bewernng

Mit den Rohrwellen sind die Schilttelstibe 8, 8 in der ans Fig. § er-
sichtlichen Weise verbunden, tnd ewar gitren die Schiittelstibe in dem hohlen
Fullpndie 9° von IiL';‘_‘|'|i;':'l'I| Nornen B wielehe die Bohrwalle 5 bew, 5 dureh

g 1.

-8 -

23" 27 £F Pida S B
. ¥ ] i
| . o ."I_..t....,-_-.:.,......‘.._.
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Feprh
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f
ymam
|
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! i i
lpuicrf 2
.' =B i
-'Fl—'i-h-
s i1
A
|
1
im
|
L ]
h.';u.in.ﬂt

setret.  Wie orsichilich i=t; bilden dis Behiittelstiibe 8 2 awel voneingnder
LLTEA -|lii|l_li:_r-. r-r:u:'-1|'1|5-|-r~||_ dis sich bei der “‘rl'.l]'-ill;_r dar Welle 4 nbwerhselnd
pogen- und voneinander bewegoen: wie sus Fig 2 erswhtlich bst, [#ind hierbe
die Sthbe 3 der emeén Gruppe pegen diejenigen &' deér anderen Gruppe
yersotet,

Prer okt B schmaept sich der Schwingbahn deér beiden Stabgroppen S;

=t an, bestebt slso pigentlich aus zwei Teilen r und r', von denen der emea der
Stabgruppe 5 und der andere derjenigon 8 sugeordnet ist.  Die Hoste kinnen,
vas in dor Seichoung nicht angedentet 186, Hber beide Lingzenden der Vor

richiung hinans: verlingert gein, 'om  den Arbeitern des Aufbringen  des: x|
'--'!!igl-*.ll-ﬂl- Gated aufl den Host T umnd dis Abnehmen -'J_:'_':u _:_rJ-1'|'|||i_|_'1-'-."r |'r|.||,'-'
on demselben n erleichtern. Zur Weiterfihrong des Gutes auf dem Rost R
dient folerende Einrichtimge: :

Unterhall diés Rostes I befindet sich (Fig 1, 3 und 4) emnm Babmen 10
ut Quorstdben 11, Voo latzteren goehen sufwilrts perichtete Pinken 12 aos,
nnd gwar in derartiger Verteilong, dal die Zinken sich in den Zwischénrfinmen
ey Lingsatibe 2 des Rogtes befinden. Hierbei sind die Zinkin des einen
“tabes 11 pepen dicjenigen des andersn 11' wersetst, 50 wie dies ans Fig. 2
eraihitlich 1st,

Der Rahmen 10 vollfithrt sine kombinierts Auf- und Ab- und Hin- and
Herbeweenne und wird in folgender Weise geatenert,

e Antrichewelle 4 tretbt durch pine Kette 13 (Fig. 3 eine vorgelegs- |

| 14, wedche mittels elnes Ii_-_l_r|,-||';'|,||_;_|'||r|.:||:'-_:-| 15 eine |i-:l|-|l-'|l ek prte
Kurbelwelle 18 in Drehung versetzr.  Die Kurbelkelipfungen 17, 17 stehen
urch  Aupstangen 18, 18 jo mit einem sno den Beitenwinden 1, 1* drehbar |
wifeatigten agchwingenden Hebel 19 (Fig, 1) in Verbindung, an welchon III-Il.I:I'E.-l

Lenkorn 20 der Hahmen 10 aogeschlogsen st
An der Aunldeneeite il eatellwand 1° I_:E!_;_';L ol I'.;l,|,|"I||_'|'-.'.'-:-|,|1'- 16 sinen

Lranmen 21, in dessen Bahn das in spiiter zu erwihnender Weise ausgebildete

i
#

Hebelarmes st mit 23 bezeichnet,  An diesem Hebelarm ist eine Zugstange 24

apcelenlkt. welche nach oben fihrt und an einen anferhalb der Cestellwand 1°
poreardneten Hebelarm 25 ‘anpeschlossen =t Dieser Hebolurm 25 sitet mn
gimer o den. beiden (restellwiinden 1, 1° walagerten Welle 28, auf welelier an
den Innepseiten beidor (Gestellwiinde 1, 10 Winkelhobel 27, 289 fest angebraclhit
st W Elber vorn |-|-filll.i|*h sich nn den |||-i|r-|-_:. Ceeatellwllnden 1 1Y ebien-
golehe Winkelhebel 237 28 und gind 'die Winkelbhebelarme 27 und 29 durch
ping Fugstanre 29 untereinander verbonden Driee grginiie Binrelitunge fat s
den schematischen Fig, 6 bis 8 noch klarer ersichtlich In noech zu er
wihnender Weise sind sehlieflich die Winkelhebelarme 28 bew, 28° durch ¥ug-
giangen S0 30 mit dem Bahmen 14 mittelbar verbunden

[hpr Danmen 21 bt die aus den Fieo 8 bis 8 osehtliche Forme  er
sleaert dag |-.;.'||r'.'.=r.-|.- k 'des Hebels 22 gt seiner Unterfliche 21° und  selber
Umflikche 217 Dias Kopfeade k des Hebelarmes 22 hesteht aus zwel winklig
prrgneinander gestellten schiefen Ebenen 31 und 32, a0 wie dies ans den
Fige,- 5 bis 8 ersichtheh st

In den Fip. 1, 2 und 6 befindet sich der Balhmen 10 o der Tieflage,
und er ruht in dieser mit unteren Vorspriingen 35 auf durch Winkeleizen ge-
bildeten Haondieston 84, 54' auf

Lije Bewesmung oes Fiahmens ist foleende Wenn der Haibhmen 10 auf
den RamllejEten §4 aafrabl, dann pebimon dwe Teile 21, k. 82024 Lis 30 dis
in Fig. 6 rezelchnete Lage ein und liegt daon die Unterdifche 21° des Datitnens 31
kuf der achiefen FEbene 82 des Kapfes k des Hubels 22 anf.  Wenn sich non
dip Kurbelwelle 16 ond damit der Daomen in der Pleilfehtung der Figo 6
|5|'|'-||'._ domn wird der Hebal 22 abwiirts ;-f-e'ltr-;'n-L'l pnd  dorel AwE o onn  der
Stanpe 24 ejne Vemtollung dor Hebelirme 25, 27, 28 in der and Fip. 7 ersicht-
[ichen Wekse hervorgeruten, wodureh dio Zupstaneen 30, 3¢ ||='--:;'!|.-r|'ip'li'll und
dem Babmen 10 mat snheben,  Fig T o#egpt dicpennee  Stellume dor Toeils,
welecher  der Hoebel 22 am wonteren  Huhendea angelnrgt und demnach der
Wihrend  dieser Alwiirtshewegung
des Rahmens vollffibhed dieser gine nor' qane getinee Sefenbewering, dn der
|_1:||."|--'=_.-:.'|,|-|a_-|| betm Uberepsng  aus der Stellong der Fig, 60 diejenige der
Fig. ¥ eine nihezu lotrechic Dahn béschreabd

© Direbt sich nun die Kurbel 16 im gersichneten Pfeilsinne weiter, so be:

ginnt die Daomenumfficlie 21" 20 wirken: and erhilt den Hebalorm 22 in der
Tief— wnd  dadurch den Hihmeén 10 i der Hochstellung:  (Helcheeitiz fid et
nhber mitttels der ."'I:|||.;_'|' |-"I deren .'1|'|III:'I|'~-"|'.'I',-_-II||_u gich faf den’ Hebal 189 and
den Lenker 20 ibertrigt, cine Seitenbewegung des Rahmane 10 nach rechts sttt

Bohmen 10 gm hichsten i'.ll,'.'hl'..'alll:ll'll it

Fig. 6
I

Fig. 8 zeigt eine Mwischenstellung, in welcher die Kurbel 17 etwa lot-
J _ recht nach anfwirts weist. Wenp die Kurbel in diese Stellung gelangt ist,
Kapfende k eines ecinarmigen Helrelz 32 sich befindet.. Der Drehznpfen dieses | donn hat sich die Danmenumfiiche 219 fast vollsiindip auf der schisfen

e
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Ebene 31 des Kopfes k des Hebels 22 abeewillat. Setet dann  dot
il ¢ il

dpe, UDmleutbeweirung fort, =0 ¥ollendet der Raboen 10 sejn Rechtsrsne. | dr
Lwdp1d II:"'l'l':_" ks ANTIE f e der 1ol I' ill:.l II_I' =i i'l-"- I_'_il_'.'||_'. L1} il ||i- b E|!- I HE ]
Niefddkriane, wid #gwine pesclineht dieser. gnnz  allmdhlich, da de hopl ke

Hebol wrmes

iTh ! 1 3 . ! et 1
2 dnroh das Goewieht dee Balmens 10 an die Doamenmntlilbchs 21
Til

herameeeoren wird, so ded leteies P i.l'--'-u Herunterialien des Hulimens
hindert. YWenn der | iten . Hubende aogpelangt 15t dann - 1st |
ap piteh wieder 10 dis Tiefstellung pekommoen, ond bel der Weilerd s
i sl munmelir dic Rickbewesnung
withrond  woleher dor BEalunen geine Tieflure
e Vormehtung arbemet aleo m fulpender
solchnieten Seite der YVormchtung et ader Arbeiter das 2o reinig
Host auf.  Durcli den Umlauf der Welle 4 peraten dis

= in achwingende Bewegung und zerreilen hierdurch das Fusergud

Vierunremigunren durch die Roststibe nach unten Tallen, Gleiclizeitip
L 5] ‘|i:-.|||||-'|| LU selne 1'::-:-..--_r:|i;-_u-I ||-.-| BWILT |l|'|i|.|_:.|| PR l-..lu HEr I [-'.._-
polchneten Stollang der Teile Jie. Einken 1% des Habmons 1
ihedt Hodtes W Niun gkt dor Babhmen 10 mit den Sinken 1
abeehien - in puf dem  Hoat sich befindende Gal ein, 80
Bialumien #odiunn semme TEeehesbemw LT |"":II|'.|I. dasg vom thime erinfie Ciut guf | Ml
dem Rost B um den Hahmenhub neeh rechts mitponommon wird,. Woenn dann
deer Hohmien 10 sieh wiedor senlkt, goben aaeh die Zinken das (Gut wieder feed

Hahmen W wm rod
g el
Bohmens mach links stutt
[EECATIE AL

Weisu: Auf der mit 1 be
nicles (vt wird

I‘-\'l"'ll:ll'l"!-: it _l-;_ 1

[iTidast

(N ERE ST
” ] I‘.I
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I||-|'i|_
' noch, wnd letetere |
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Draumen | Wi

etell baeem Miabe ey et

uirtesplual b | G4l
wardin kdnnin

der | =le

sge dudorell el dede Lawfbahn darreboten wirdi

dnd der Hring & g

anfbabn gt sich auch dadorch sehaffen, dad der Bing

w8 phirenommen  wird

Loy FEndilfches obw

Ringspinnmaschine mit bremsbaren Siufern.
Yon Oer Firma Jagenberg-Werke flkt.-Ges. in Diisseldorf.

(. I.-F. Nr.
bioteifft eine B

g g,
ine” Erindone 1 LAnfer In gonan

priiher der =pindael

st mdsching, d
' wird, wm eipe Verschiohone rid
% II'Ll'II LETLiS 'il'|| -EI II .|!:|E- !- I

Fadonbullen wieder TR an
|' f | '||||-i:|'.'_' esteldit [ oinsre Fii ---II'!"i;il .Il.||'l'll_l5;: 18 1 N W ) T TR
r Bromse, 88 daf deamit zwei benachbarte LEofer pebremst werden kiinnen
it ilae nur die halbe Aneah] Bremsen erforderlich, die such so pebant sind

et fir ,i"|' Spinhmaachine obno rpendwelahe L miinidleruneen FebTRT N
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i damgeltben Lanfap

Auf der Abbildung ist o oine Auvsilibromreaform des Gepenetandes des

Fartinn ung. dargestalit

und dieaes’ bleibt wunmehir so lange wicder auf dem Rost liepen, his der Fig gt einen senkrechten Schnitt durch die Rmpspinnmaschin
Ralomen 10 am jenseitigen Huobende wieder hocheeht, wornaf seh die Yor- Fig. 2 vernpschaulicht e Ereghten BHelmitt durchh den Syule
riinge in der frither beschrichenen Weise wiederholen, Ist aof diess Weiss | ond Pl 8 weigt den Grondrig
ihns: Ciot auf der mit 1 bezcichooi =oite der Vorrichtune andelangd, Jdann
wird o= von einom - Eweiten Arhettor ans der 'V rrie hiing SereiniEt enbnommnen
Lim' die Bechtsbewseing des Bobhmens 10, wihreod welcher die Weiter 5 J\_
fOrderung des Gutes sl dem Hoste  erfoligt, zu erleichtern, ist folpende Ein- f »-'ft
richtung getroflon: S Y Fig. 2
e Stangen 80, welche zum Anhub des Rahmens 10 dienen, greifen an ,-"'ff |
diegem picht womittelbar, sondern mittelbar wuf folgende Weizse an: Die AT ey

fut Besondidren o Pl wnd b

[T '|'.l",'i'|":- n - =tungraen V' |'|||.||-]|'II_ walitho B UL TRV ER R I"-- ITiier
st der Hahmen 10 mit Follen 3= verlnofenden  (2leithahnen 38
vordehon,  Zunlichst befinden sich die Glaitbahnen 5% von den oberen Seheteln
der Bollen 88 in Wonn  juhiee
Vermittelung der Teile 21, 22 w3 bis 28 die Stangen 80
melimen gunitchst dis Htangen 47
wodurch letzters snm Anlicpen an dis

déem weiteren Hochpone der Hollen 85 nimimt
und wihrend seiner Rechtsbewsprung fihrer

- i I .. | 3 i
=g =il Al -\.||'.| o S . ] :I 1. Lh Bt

1 1
LIt o LbE e

AT !||_:I=!| 1§ [LE§

e Destymeton  goarinren Bntfermone durelh

woeheehen, 20
Bollen 858 naeh obdan,
|_-.'..|-.|..|_ A §
dir Bahmon 10 tail

El (A LN el diiingt |
Crletthahnen 889  rabracht
ieh
=il seine Crlertbodis

J-': |?:i'|1-!ll'| I'-I".r':-l' '-'-'il lli"\.' ||-||-|| ----- 5 F, = it e fydes II||'|| .:_'.'-II:-,|||:.I.Ii_" ||i|'_
HEahmensthoe 11, 11* aus Bohren, an welthen die Zinken 12 entaprechend |

| Fig & lerw
paft, der BKrimmunge der Rosttsl und s chend vergchiedene Lilnpren
Fig. § reigt den Babmen 10 in der Tieflume, in die Zinken 12 sich
noch onterhallh  ded Fostes befinden,  whihrend Fis 4 die Hoehlipe dies
Bahmens 10 darstellt, io weleher Jutkon 12 swischion den Hoststiihen 2
naeh oben durchgreifen

|'."_'. |_.=|_-'|.-|.- |-|-.- T T 1 .i-||_'--__ Wil iEd

i Dofesbigt s
wizlehor

w1 e = .8
(= .
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1 | =
A ” Fig
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Xugellagerung fiir Spinnspindeln. -
Yon der Norma-Compagnie G. m, b. . und Dr.-Jng. Josef Xirner in tﬂ =
Cannsiatt-Stutigart, =1 }
{D. R.-I", Nr, 336131.) [ | -
[leda oboars Laogrer von S OE weln wind bekepnterswveme =o clrmifhlng "‘x,_
miiglichst auf die Hohe dos Schnurantriches gelegt Hierbed  logt =ich dis
Belinuraehsibe als Glocks um dag Lager:  Infolpedassean st s vono Wichuizkesit
dien Aufdendurchmesser der |..|_:-"iI:.F' miglishst klein g1 halten Framit dis e —e
Herstellumgsk osten der Linpearing pering worden, §et es ferper nitie, die Anord f
nung &0 e treffen, dad die einzelnen Teile der Lageranmger mibglichst sinfual - {
bersustellen sind SIS ) SEOR BRSNS Y
Giemil der Erfindung wird als Innenlaufbahn filr die Kugeln des | ILEETE
in: bokannter Weie oty i —pindal eingeschiiffene Lille benutgt  Bei dem [Jor Littfer 1 beweirt gich: In bekannter Wedse ant deam Fiter ® wni
A eErer :|.||..:| LI 1 dRCTroE .-_-j,-:,,:_,_. Einfarhbhoit und Il Ly le gt ,-. ki, 4laf N Ty Didin 8 | g | : it | | __..E.-.; :.:_.;li : -.._...lli :il I._ 5.;,;.”_,
er als einfacher; nur innen zylindrisch ausgesehliffener Ring supgan et mnd | 1 runmtar Weise auf dom Hin ataprochend dar Fu I....--:u THIE I dir
agine lnnoofliiche eugleich sum Zamtrieren unid zn & Bafestipnny auf soimem | ill-r..|:|;-:_r:=_.- =L eyl i.--:ln.. it -': .- | :'| | o '.'.".-: 11 .|. -'-.|:| ::I'il':'- =
I'v':l:l-,!”-.-: II.'.,III':I':'i Gl ! krelRendon Hewernne anl dem Bine deesct rebremst, dald die Halli r il
I Fin Ansl .||r-.!.._. _Ilu I-|I ¢irea -h.||.- EELf] Fail ficht cintretan e Tl e Rt itk
£ty I-:- H - Sl AUD g a0 Iill;.m g | Liluters wipder peatreckt  wird Zu diwserm Zwoeck aind suf der die R |-.-
CC IR :II.:.I!-_:_:II'.I..'I'IIiI |I|-.I-.I-:.-_ !..-I"I id :i'_' Ll ]| -...d____.-- [N trasanden Plitta 5 Rat :||-\.|-:;. ey " ! ; b 1 i . r [
ol i o i e iy wordon kinmer fwarkmiithy befindet sieh jede Bromehick: visehan
-I-..n-_l.-ll:".::I ::, !".!II:“.__-I I.r”,ll.l]! 1 -I_ :_'--..II:.--| ____,.-’"' bennehburten Spindéln, so daf die Laufer dieser beiden Sprinide . Rgnl
e M R e oA B el S gebremst werden,  Die Btirke der Bremsunge Wt sich dureh Verschieben des
dar Bohnurscheibe & h bhekanoter W el=a 5 Bremabucken mitieis - Sehaiben baoult. Bl tadet II- e .III.. |:

I K i | r! 3 ard
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Dreiwalzenstreckwerk filr Spinnereimaschinen. Von Oscar Gibellp-

Palnzzo in Turin, Italien (I}, H=P. Nt 3385128

halten wird, dueh no lion betelom Fati Lnsprdokh Direiwnlzenstrockwerk fiir Spinnersimaschinen
=tirnflachen bearbeitet a2 werdor dudarch gekenneeichner, dad mit der mittleren, geriifelten Streckwals Wiisk 11
Seins Heomtallune 1st dihar deanlbin elnstote Druckwalien susmmmennrhoiten, deran erste durch hre hoberea Gewioht
pinfach e stitrkeren Driuck auf die Streckwalze pusiibt, um des Fuagerhand blialiet
Mit den bhearbeiteton Flichon  wiesd Wit sxustrocken und gegen das nachfolgende Walsenpa i thalte
roantd den lrapgkbrper 4 gufresetzt gnd nd d ewWelte dinen gEering 1 Diroek aostibt, om dis Band an « Umfung
S0 A wentriert der Walze anzuschmiegen und die vom nuehfelgenden Wal pa noch michi
: Fa 3=t | ,_,'.I i'--r--.— i _'| |ii"!| Ii.l'_' % dieaein Lueer die _".J--”-_r- I"- s FImAr .|I| I:.II i I| -I-I .'C' LRGTE I|"| ; AN : o
ndtigten hiirtbaren Stahles anf ein Mindostmad berabheedriiekt is £y et TR R WET Ay ARAE] h 1, dadorch 2 I thnet, aad r=
Wird die Lauftohn i dis T Friel LLECT (&A1 | ] L it X

Kugelp des Lngers juferiudl

golegt, so kann nach Abuntzumg dicee
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Weberei « Wirkerei -

Stickerei ¢ Strickerei

(Fl=l7alz=lz Spitzen: und Posamenten:Herstellung EBISEIEIEIE]

Aufstellung eines Schlagbriefes fiir das Schlagen der Schiitzenwechselkarte.

Von lng. E. Ullrich, Krofald.

Dae Anfertigen der Schiitzenwachselkarte obliegt gewdhnlich

tdem  Welstuhlmeister, weil der Kartenschlar sich nach demt Wechsel-

getriecbe richtet und wohl m jeder grileren oder dlteren Weberel mehrera |

Wecheelratmabaarten vorkommen.

Man lann aber dem meistens fiberlastaten Stulilmeister das Karten-
schilagen selr erleschtern, gthon beim Muostern ein Schlaghrief
nach Tafel 1 anfeestelll wird, wobei gleichzeitiz eine Priiffung des Schull-
hriefoa auf seine Durchfithrbarkeit atattfindet,

WEILD

Nackilmeok verhoton |

und Schiitzen (und in der miglichen Geschwindigkeit) iast der Droh-
kasten (Hevolver) dem Hubkasten fiberlegen,
Don Wechselvorgang und die Moglichkeit der Wechsalfolge arproit

man in einem Wechselbild, Tafel II. Jede {uerzeile entsprmcht ginem
i |

Tafel 11
ho§ Il [

===
|

i

| m—
!

1

 —

o [ Wechselbild. (it
Dagecen kinnen, wenn die Erprobung des Schullbriefes dem Stnhl- &
maister zufillt, sich damus mancherlel Schwierigheiten und Zeitverluste s LIV : - Y
S linkes rechiz
hes gilt nur bel schwierg durchfiihrbaren SchuBbriefen. Einfache | | [T [ 111 [ OV || IV [ 13X | II I
Schubibriefe ibergibt man ohne weiteres dem Stuhlmeister. | Streifen Nr. b | #| = ¥ | W w | Anfangstellnng
Die theoretiegeche Priafungsweise eines Schullbrieies auf seine | ' -
Ausfiihrbarkeit. wie sie in Heft 11 und 12 des Jahrganes 1920 dieser|1, 7. 13 i | P 2p
i v ' - 5 " = . -1y
Zeitschrift angegeben igt, kann wohl dem Vorsteher der Musternbteillung
eine Fricichterung bieten, aber viele Wabstuhlmeister kinnen das Formel- 4, 14 >| b 8b 51,4, & mi
wesen nicht anwenden, Auch gibt es ganz allpemein mitunter so ver- =
T v B = r 1 i " i i = I - M
swiokte Fille, die sich nicht ohne weiteres in die Formeln einfiipen lassen. |* ¢ L y _ N L1 | X R
L L L} . | ¥ FET - RS | 5 L] 1K
Als Beispial sei der SchulBbrief Tafel T pewiihlt, der npur als Lol 16 - =
T=r [ - o & 3 = 1 '_| =l
Ubungsstick zu betrachten ixf. Wire in den gesamten SchuBizahlen eine L= =
Farbe ungradzahliz, so milfte der SchuBbrief (die Wechsolkarte) 2 Hap-|5, 11, 17 | ¥ A Vg 8, mal
m i |
; lﬂf' | | [ i l_i' B — | ! | 1" T x
SchuBbrief. Schlagbrief und SchubBzettel. . '
ji < |
| I 5 r 41 { Lol
2 griln | : mtreifen Sehnd Kastenstellung
3 braun @ I N Liiof a0, 28] w - < Bw
v weil e [inlke reihis — - — —_—-
i rot L B [~ 21,27 ¥ b 2T 1. &, mil
» '|'.I'i|.'i il 0| F it ]]] y [I, ol L~
0 3 ] ¢ 1111 i 2 grin < [1 »
b LT LR |.| . = BT - '_:':QI o | o il
2 griln a J1% . iy v : &
T well it = 3 braun Il R B LA : o
Lr L
o vinlette : vl Sy fs ’ ™" i W
i "'l"i:j [ - 5 pE—— _— e =
1] 5 wall I | B - .
5 HChWATY £ ua, Hul b i o al pE T U
! braun 1 L
T weil 1 ¥ prriin 8 B e RS . o5 41 ""'_ =] a4
150 Schul -
LW, o2 " | | < bw
Sehubfzahl T ! o 1
Iﬁ-:-i;l |-'_‘.l' J - J': -]—; I"| r"-l?l 1 |“_||| I 1nin
braun 86 Al 1 wail | | [
ar . o=
griin 22 = YA i+ | & <« ] 2g
violatte 8 150 Hehub : '
Y 2 " 5 1 1 =
si:hwiars I:' Vorlage f0r das Aufrestellt naeh i} > W W
4 : a \ s 45 o P I8 - A
= e Behlngen de dem Wechaelbild '
[0 Siehob ; s £ f | < gy
Woechselknrte Mafal 1T, r 3
ports, in diesem Falle also 2>< 150 =13 0 Sechufi geschlagen werden, " T e
was man natirhich moglichst vermeidet. ¥ ninl
¥ " . A o 5 " ¥ =y b Lk
Zunichst sind die Farben anf die Zellen zweckmibie su verteilen. 38 =2 <1 85
Hierflir gibt es mancherlei Richtpunkte. — Weil die am meisten webende =
Farbe am hiufigstan erneuert werden mub, gibt man sie in die obersten, 39 b | b
nm lechtesten bedienbare Zellen. Weben die Farben gleichmiBig oft, ! ——t—|= =
¥ T 9 i = z = - : | Ty -
dann gibt man dre heilen Farben in die oberen Zellen., wo sie nicht so A et w | Tw
leicht schmutzige Fadenstellen bekommen, als woemn sie unten liegen | Endatel]
B R i A i : : ! > f ; snddatel lang
Lt man die hidufig webenden BSelifbtgen immer in den obersn Zellen [ b q r v U B el lung
lnafen, so werden diege stirker abgonutet als die unteren, wodarch Be- | Anfangetellung

irebsstlirungen auftreten bzw, zeitweises Nachrichten
arforder/ich wird.

Um dieses Ubel zn vermeiden und um den Wabern und den Meistern
die Sache mdglichst bequem zn machen, beniitzen manche Webereileiter |
cing Weachselainrichtung mit einer Zellanzahl, die ,-:{'Ir-i--h gt dap ll-:u_r.I_'-u_Ji.r-ju
scenfitzenzabl, also fir 6 Farben einen sechszellipen Wechsel
Dann verbleibt jeder Schiitze in seinem Zellenpsar, Hierbei kann man
beide Kisten gleichgerichtet laufen lassen — flir denm Weber die fiber-
sichtlichste Art: oder man l&Bt die Kisten sich gegenlinfig bewsgen, um
"i_1|'.-51 gleichmiifligen Webstuhlgang (Kraftersparnis) #u ersielen, — In
allen Fillen sollen die Schitzen filr gleichmiBize Abnfitrung zeitweise
umpasteckt wepden, In bezug auf gleichmfiBige Abnfitsune der Zellen

der Schiitsen und

o
FFLLI LS B

halderseits,

Sohulistreifen. Dor Pheil seigt, aus welcher Zelle der Schiitze anslinft
Der Buchstabe gibl an, in welcher Zelle der Schittze stehen bleilt, Be
nngerader Schullzahl weoliselt dor Scohiitze seinen Btandort, =z B. 1. Streifop:
2oprin, dor Schiltze liuft aus der 1[I Zélle links in die 1L Zelle rechis
und bleibt schlieflich in der Ausgangszells TII links stehen, Vor der
Emtragung jedes folgenden Schufistreifens mull man nachsehon, wo der
mm an die Reihe kommende Schiltze steht. Das findet man durch einen
Blick nach oben. In den Zeilen letzben Eintragung pach oben
golesen zeigen die Buchstaben die besetzten Zellen, bzw. wo der nun
gum Weben kommende Schiltze steht. Die Pleile zeigen die leeren Zellen
an, 2. B. es wire nun Stretfen 33: 3 braun einzgutragen, Hinauf gelason
saigt, dall b links in der I, Zelle steht und rechts die Zellen | und [

VOIL e

L

e e T TS
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frei sind. Nun liele sich etwas Kraft und Abniitzung sparen, wenn man
b in die zur Bahn stehende 1. Zells schiofien wiirde, Hs ist aber Hir
den Weber schon cine grofie Erlgichterung, wenn die Hauptiarben immer
in denselben Zellen arbeiten. In diesem Beispiel lanfen w und b immer
in dar L baw, TL Zella Weil der kleine Untercapport: 2 g 3 b,
5 w ungerade Schufizahlen enthilt, muf man ihn bei geradzahliger
Wisderholnong 2mal eintragen, Streifen Nr. 1 bis 18, bal nngerad-
sahliger Wiederholung aber 3mal eintragen, Streifen 20 s 31.
Wtirds man den Unterrapport auf 2 ¢, 4 b, 6 w einstellen, dann geniligte
Dipgez wiirde dann 8§ Zeilen weniger
Zeigt sich bei der Anfertigung des Wechselbildes bei der
Anfangsstellung der Schulibrief als undorchfiibrbar, ist also
einmal keing leers Zelle anf der (Gegenseite frei, 50 mull man es mit einer

im Weehsalbilid je 1 Eintragung,
enthalten,
sowiihiten

anderen Anfangsstellung nea versuchen. Ist der Schulibmef ber der wvor-
handenen Zellenzahl nnmiglich, so mull er in branchbarer Weise abge-
findert werden, was also schon in der Musterel ausgeprobt werden soll,
Nach dem Wechselbild Tafal 11 Schlaghrief Tafel 1
schnell anfertigen. [he Pleile zeigen auoh hier, wo der Schiitze ausgeht
und wo. ar stehen bleibt, Nach dem Schlaghrief kann der Meistergohilfo
die Wechselkarte pemifl dem Wechselgpetniebe leicht anfertiypen. Len
Sehlaghrie! bt man in Absehrift dem Weber gum Stulil, (Schufizettel)

Die hier gezeigte Ausarbeitung des Wechsalbildes nnd
briefes ist anch filr zweiseitigen Drehkasten (Hevolverwechsel) branchibar,
Dia Tabellon kfinnen von emem Geiibten
anderer Form durcheafithrt werdon,
| pinfache Schufibriefe handelt,

et seh  de

s Sohlag-

adar in
lirze,

vereinfacht

ginfi  1m

wesentiioh

hegonders wann o8

Einheitliche Benennung der Webstuhlteile.

Von P, L., Websrifachmann.

plnes

IMmImar

Trile
pirihil

DHe einzelnen mephanizchen Webstuhles finden wir in
der Webereiliteratar einhertlich benannt. Im nachfolgenden
goll ein Versuch memacht werden, diesem [belstand abgubelfen. Do pun
abar die Webstithle und die gn erseungenden Gewebe sehr verschiedenartip
gind, ist im kurzen Rahmen eines Artikels nicht die Mdghchkeit gegeben,
auf alle Finzelheiten eingogehen, so daf diess Abhandlung nur alg eine
Anreruny im allpemeinen #n betrachten ist

Da, von einer exakten Anfstellung, genaunen Fmstellung und -Yor-
richtung der mechanischen Webstiihle, der Ausfall des Webprozesses zum
griiften Teil abhiingiz ist, soll nachiclpend

die Aunfstellung eines Webstuhles

unter Benutzung richtiger Benennung der einzelnen Teile vorgezeichnet
warden,

Bevor wir mit dem Aufban eines Webstuhles boginmen, ist dafiir
g sorgen, dall alle Teile, Lagerflichen und Lagerschalen
usw. ‘gut geremnigt Schraubenschlitze und -lcher sind von
Gulikrusten 2u Lefreien, damit sich die Schranben leicht bewegen lassen,
wodurch ein gleichmiliges Anziehen der Lager nsw. erfolgen kann, Beim
Anzishen der Schrauben ist zu beachten, dal auch herber eine bestimmte
(#renze eingehalten werden mull, wenn man diesclben micht fiberdrehen
ofder gar abdrehon und dén Broch der Guiiteils vermeiden waill.

bezondere dia

werd e,

Beim Anfkeilen der Rider, Exzenter naw, achle man darauf, dall die
Koile recht gleichmillip anziehen, um ein Zersprengen der Nabem unsw,
zi verhiiten und ein {rlhzeitiges Lockern dor Keile zo beseitigen; dwch
nngleichmilfliges Auftreiben der letzteren kiinnen =z B, die Zahnriider uaw
anch sine Bohrfigstollung sieinander erhalten, sio niitzgen sich dann ein-
seitiz ab. Man bemnnt mit dem Aufstellan der Seitenwinde, indem wir
latztere mit doan unteren Lingsstreben varbinden, diese werden in den
meiston Fillen nnmattelbar fiber den Fullénden befestigh elne am vorderon
und die Teila der Seitenwiinde. Haben wir die
[ fingsstraben richlig festgezogen, so nehmen wir eme Richtlatte gu Hille,

HIOOErS. am ]'Ilillh"l'l:'ll

um a8 aufgestelite Grerippe genan in dem Winkel zu stellen, letuteres |

goschieht durch Ansetzen der Latte links vorn und rechis hinten und
dann umgakehrt an den Hippen der Seitenwilnde. an jemen Stellen, wo
Brustbamm und Stretchriegel gelagert werden.

Hioranf setzt man das Kopfstlick aul, wenn die Stitzen dazu als
Verlingerung der Seitenwinde angegossen sind, andernfalls miiliten also
prat die Stitzen zom Koplstilck anfgesetzt werden, Nun legen wir den
irustbaum und Streichriegel ein und ziehen, nachdem diese in die Wage
gelegt, die Schranben richtie fest.  Es folgt nuon das: Rinlegen der Ober-
oder Kurbelachse mit den dazo nbtigen Seitenlagern; hat man letztere gut
angezogon, so ist zu ontersuchen, ob Achse leicht dreht. st
diese Arbeit fertig, so ist es ratsam, das so aufgpestellte Gerippe nach der
Tranzmission einzustellon nicht erst EaAnzen
machen, wie man dies Ofters becbachtrm kann, denn das Gerippe 181
leichter zu versetgzen. e Finstellong sup Trangmission [RBt sich auf
folgende Weise vornehmen: Man lotet von der Transmissionswelle auns an
zwel beliebigen Stallen mit einer Schpur, an der sich ecine Lotapitze be-
findet, ab, indem man die Spitze des Lotes unmittelbar fber dem Fufi
biilen schweben 1RBE szeichnet dano den von der Spitee gegobenen Punkd
mit einem Farbenstift gn, nimmt dann eine zweite Schour, die mit Kroide
bestrichen wird, zieht diess auf den vom Lot gegebenen Punkte recht
straff an, hebt sie dann in der Mitte aus und liBt sie schnell zarfickgleiten,
um auf diese Weise eine gerade Linje zn erhalton. Von dieser Linie

il ol

il den

Stuhl fertig 2u |

[ Wuchidrek voerbaton |

ang stellt man dann gunfchst durch sinen Stab die penaue Entfernung bis
gum Lotpunkt der Kurbelachse fest. Hat man dem Gerippe die richtig
stellung gepeben, so reiit man am Fuliboden digjenigen Stallen an, welche
dies FiiBa des Webstuhles sinnehmen, um o die Licher file die Bidensehiraubon
pinhanen o kinnen: st dieso Arbeit beendet, seteen wir den Stahl wisder
in die richtig

itige Stellung, lassen die Schranben oin und vergiellen lotztere
mit Schwafeal

Blei oder fement. Erstere beiden halten sofort mach Er
kalten fest, withrend der letzteres mindestons 48 Stunden stebhen mof,
bevor man die Schranben anziehen darf,  Als gute Unterlage wihlt man

Holzkldtzchen aons Harthalz, etwa 256—30 mm stark, in deor Geible der
Flifie der Seitenwiinde, Fir gpany schwera Btihle (Segoltoohe, Riementuche,
Teppichstithle nsw.), bei denen die Seitenwilnde {iber die ganze Linge den

Fuliboden berfihren, nimmt man auch die Holzunterlagen entsprechend lang,

wrir e Urnters odep  Sehlae-
mit den Exzentern fiir Innen-

anszrnztallioren,

st der Stuhl nun befestigt, a0 legen
achge ein, hier 18t o8 angeliracht, sl vorerst
tritt, ‘Schlie- nnd Schubigabel
teilip sind; diese Teile
warden, Hat
mull zich die letztere leicht dechen
die’ Unterachse nuch in der Miite durch einige Lager gestiitzt, o welchom
fZweck dann die Querstreben einzusctzen sind, an denen diese Mittellage

bafestipt weorden.

1EW, gowert =2 moht mee)-

lose anfeehoben  #u

f,

[EREL  RNaIiEnn, 80

brauchen einstweilon nur

man dig Seitenlager der Unterachson

lasgen: bet bretten Webstithlen wird

Zunichet setzt man anf die Unterachse das grobe Schlagrad, welches
jo nach Bavart B4, 62 oder 72 Zihne Das kleine Schlagrad mit
27, 81 oder 36 Zihnen egefrt man auf die Kuorbelachss,
daran :-'_||;;'. dag Bremsrad und auf der entrepenresctzten Seite des Stuhles
dag Schwungrad. Angchliellend an das Bremseud
unid daran die lose Riemenscheibe 14 T bei Stillstand der
Transmission mit dem Ausrichten dersSoheiben sueinander begonnen werden.

hat,
anachhefend
[enla

gatzt man e

T1H o8 kanm
arhalten, withl
Hreitenverhiltnis

Um don Treibriemeén mbglichst auf der Mitte zu
man die Transmissionsacheiben hallig gedrehi
| beider Stuhlscheiben,

il im

Als nlichsten Tail nimmt man die Lade; letztere ist in den medstan
| Fillen bereits in der Webstuhlfabrik zusammengesetzé und
!r'uln_z,'ﬂu-:lnn Teilen: Ladenschwerter, Ladenklotz mit Soble, Schiitzenkaston-
boden, Sohitzenkastenwiinde mit Kastenzunegs und Kastenleiste, Sohiitzen
kanstenbacken, Kastenkappen, Spindelkiipfe, Pickerspindeln, Kopffedern und
Schranbearn Platten filr lLadenschwertschrauben und Schrauben
Befestigen des Lademklotzes an den Ladenscliwertern, Ladendeckel; Fang-

besteht -ans

tlakn, ZATRL ||

riemen, Prelleder und Picker werden in den maisten Fillen von der
Weborei selbst beschafft und spiiter angebracht. Ihe Ladenschwerter
werden mit der Ladenachse verbunden: letztere besteht entwedet aus

ainem Stfick fiber die ganze Breite und wird in den an den Seitenwinden
befindlichen Lagern gebalten, oder aus gwai Teilen, dig dann nochmal an
den inmeren (Juerstreben pgelagert werden. Nun verbindet man die
Ladenschwerter durch die Zogarme [(welch letztere aus Zugarmblock
hintare und vordera :I':I.";.jm'nlliﬁ]lru-. furze und lange :-':l;gén:llri[-hln__'--. Npsen-
und Flachkeil zozammenpesetst werden) mat der Diall

] Kurbelachse,
hierbei auf genaue Stellung der Ladenschwerter zur Kurbelkripfung ge-
achtet und die Keils nicht zu straff, aber anch nicht zu lose angezogen
diirfen, ist wohl selbstverstindlich. Nun ist man in der Lage,
die Achsendrehung auf leichtem Gang #u priifen, da man die Lade maf
der Hand in Bewegung setwen kiann

werdan

Findet man, dabi sich alles leicht dreht, dann kann man die Schilag-

| vorrichtung anbringen; letztere ist nus folpenden Teilen snsammenenset o

-
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Schlagetange, Schlagkepelbolzen, Schlagkegel, Schlaghegelring, Schlagkersl-
Schlapstanpanfeder, Schlagstanpenieder-
Schlagstocklager (unteres), Schlagstock,
Uagstangenmutter, unterss und oberes Bchlagstangen-
lamar, s 18t g beachten, dali sich die behlagstangen 1o dhren Lagemn
rechit loicht bewegen und die Schlagstangenfedern nichit #u straff] anch
mpegogen werden, Die Schlagexzenter, bestehend ans
Behlagbichae, Schlagschalea und Schlarpase, welche sich bersits auf der
Unterachse befinden, kfnnes nun eingestellt

holzenmutter, Schilagstangenring,
halter, SchlaFstocklagerkappe,

w4 BT Pl .ri-.ll‘l"é.":"ll e lel i

.
mcht zu loze

worden. i |onentritt-
das Trittgehfinse mit Tritthebel mngebracht werden,

g6 dall man nach  Festaelzen  des  Triftexrenters  und

varrichtune  kam
inbringen  der
Sehaftwelle am  Kopfstick die Mide des Webstuhles verlassen kann, um
gich mat dem Anbrngen jener Tale an den Setenwinden s he-

gehitftioon

An der Antrighseite haben wir diz Bremss, bestohend auns Brems-

1 Bremahabeldrahit mit Ring, Schiltzen-
platte (solern solche nicht am Brustriegel aopegossen ist), Schulifalle mit |
e mar in letztere wird der Bremshebeldraht i rafiingt — SOWIE
Hicmengabalhalter mit Rismengabel, dis

schiraabe ansu LRI,

|. ||.-'.l-'|. I:"!'Illhl-- ..-'.l"Jl:'i!..'.'._ |;I'l III:-|".I ik :.

Aungsetzerfeder mit Aussetzer-

Auflerdem kaon man den Schullgabelhammer, dia Sehufigabelbalter- |
Llir' HI"I‘|'||:|E_'_-.'|,I'|'I
Fiir Stihle mit
festem Riet setzt man nun die Frische em, herauf kann man die Rlapp-

knopfstange unid den Schubgabelhaiterknopt anbringen
getzt man ein, nachdem der Stuhl mit Eette belest isi

gtange einlegen, an letziorer sind ber verschicdenen Systemen die Zungen-
winkel direkt anpezchweilt, bal anderan werden lotzters mit Mutterschratuben
oder anch nuor Stellschranben belestist

Mon legt nun den Aufnshmebanm (Sand- oder Riffelbanm) ein, und
nach diesgem  bringt man den Berulator an Prargalbe wird susammedn-
"|"---|'||.=!-"||'.|IE:‘---|?.-C‘:'|, Wechaolrad . ':'55"'-|']-;1|E,
Regulatordoppelrad ; lange Sperrklinke, Stolikhoke, Fangklinke, Schull-

fingorstange, Schullfineer wnd StolElinkenfahrer. Es folpt nun das An-
bringen der dougbaumhbebellager, mit Zensbagmbebel und Jevebaam, e |

Reculatorhnlter,

P EE ils

Lager fliir den Kettenbanm (sofern letztere nicht in die Seitenwend ain- |
fernar din Gewiehthebsl onzn

PROsEaE] 1,
Nium ki'nnen Picker, Prollriomen, Fanernemen wnd Schlagriomen an-

(i Hreithslter setzt man erst dann ein, wenn die Kette

solmifertiy sinreloct it Damit  wihire dic

rebracht waedan:

Jusnmmanstellunge aineg ain-
schiitzigen Webstuhles in semem Aufbau hig sur Inbetriebsstzung shizziert.

Lum Anufban eines Hevolverwechsels, welche sehr wiel zur
Verwenidung kommen, hat man noch nachfolgends Teile anzubringen:
Der Wechseleadhalter wird mit den Ladenschrauben an der Lade an- |
liogend mit dem Ladenschwert verbunden und erhilt am fGuBeren Ende |

als Stiltze den Stinder, lateterer wird 18 nach dar Bauart am Ladenschwert |
ofder an  der Ladenachss

Revolverkasten, bostehond ang einom Holzbloek filr 4, 6 oder 7 Schittzen,
Hevolverfront nund Revolverspindel. Nach der Lada
wu gerichtet, roht der Revalverkasten im

fundplatte mit Blichse,
rebogenen Wichter, an dem
stelt auch die Use zur Aufnahme des Fangriemen befindet.
Rastencnide und  Wechselradhalterwand  befindet sich die Schutzplatte,
sowie das Lager fllr din Schiltzenvogelrider; letztere milssen gich rech
leqcht drehen, damit sich die Schiitzenspitzen nicht #n schnell abschieifen
Auber dem Revolverkasten sitzen anl der Revolverspindel noch das
Revolversternrad: unid dia Wechselachoiha mit }-'I.||-r-'-.|, il.: nach der Kostan-
anzahi. Unterhalb der Revolverspindel wird der Zdugstabfihrer, m dem

SWIsehen

rletohzeitiy der gprofie Hammer pefliht wird, der durch die Hammerfeder
pegen das  osterprad  gpedrilckt wind, aneebracht. Am unteren Teil der
Scitenwand  befindet sich das Hinterfineerlager, in  diesem mhen die
Unterhebel, s lotzteren lefinden sich senkrecht zum Revolverkasten die
dngstangen, von denen die hintere pebogen, die vordera gerade gehalten
1st,  Anr Verbindung der Zugstangen mit den Unterhebeln benmtzt man
die Ausstangenverbinder, mit walchen gugleich die Hinstellung der erglteren
rorgenommen werden kann, Am Bnfleren Fnde der Unterhebel befnden
sich die Hinterfilnger, dieselben greifen nach Boadarf beim Wechsaln des
Fasten m den durchbrochonen Hebel, wealcher im  Heballagar ruht:
etglares 18t unterhalb des Sengbaumos an deér Seitenwand hefestiet.

e Hinterfinger werden von den Oberffingern in Bewerune gobiranht.

was wiedernm durch das Finfallen in den Kartenzylinder bewirkt wird
Das Ansschalten  der Oberfinger geschieht durch den Kartenabstellhebel:

leteterer sowle der durchbrochens Habal werden vom Exentér anf der
~ohlagachae 0 Titigkeit versatst Zur Gemdhaltune  der Unterhebel
werden hinter den Zuestangen die ."i.[-:r.|||-_-_-l-_-r'|'. aneebracht,

Die Zeilen eollon dazu beitragen, um den viel benannten Teilen des
Webatuhle in Zukunft einen riehtigen, einheitlichen, deutschen Namen wu

gaben und pleichzeitie darau! hinguweisen, daf g doch nicht 8o einfach

befestigt Im Wachselradhalter  raht der|
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zu erzielen, Jus gehict doch etwas mehr Rootine dazu, wie verschiedentlich
angFenommen wind,

Wirkware mit verstarktem Jeil.
Yon fer Firma Schubert & Salzer Maschinenfabrik fi.-G. in Chemnitz,

{D. R.-P. Nr. 3311569.)

(regenstand der Erfindung ist eine Wirkware mit versticktom Tail

Bekanntlich werden Wirkwaren in den verstirkten Teilen lockerer goar-
beitet, um anch dizgen Teilen gonfigende FElastizitit zo geben

[T lockersr arbeiten o Efinnen, wird die Kuliertiefe verkodors s
Verinderung der Kuliertiefe konnte badher ngr deraet drfoleen, dofi e in be
stimmten Maschenreihen anfineg ood auflitrie,

Nueh Fig, 1 der Abbildung ist & B, anrenommen, dab ein Warenstiick
A in den Teilen B verstiirkt at, The '|'-::'||i|,'|-"||*f|': Aut |:-:."-'||| I'lll.lr': a=b und e
ist eine andere alz die anf dem Wer b-¢. Dde Breite des ooverstickcten Teilos
b-¢ it eme gleichbleibende, Das Ende der linken Verstirlkonge und deér Beginn
ider rechiten Verstirkano lieron stindly o derselben  Maselienrerhe [Ba ai
hierbei auch mbglich, das Warenstilek zu weitern (o-f) oder 20 mindern (g-h
wobet jedoch dig inoeren Vorstitrkungsberranzuneen nuch glechhieihen

Wuorden Verstiirkungen pewidnscht, die = B den aos Fir, 8 eraichtlichen
Verluaf der Linie x-x nehmen sollten, so war dies darch entsprechende Ver-
inderung der imneron Begrensong des Wepes der Verstirkunesfadenfithrer wohl
mglich, 2o dal die krovzwiise schraffierton Tefle Verstirkung erbielten. Da
dig Vi :’i||||.-.-.'lll|u I [t 1_'::"|||'|'||'||3 ateta anl dereelben Maschenreibo aufhdet und
Berinmt, 40 witrden bet TTheretnstimpmiung deas Anfanges unil des Endes disse in des
Linie ¥-y legen. Soweit die Versthrkungsiiden einen kilrzeren Weog beschreiben,
werden nn den eimfach sohraffierten Stellen wohl lingere Kulierschileifon we-
hildet, jedoch kein Verstirkongsfaden angelegt

s igl ohne weiteres ersichilich, dall hierdurch éin unpeloichmiiBipes ver-
popenss Gewirke entsteht, An den verstirkten Stellen milzsen  die Schleifen
vergrifert werden, um entsprechend der deppelten Fadenlage dieselbe Elastizitit
wie bet dem pewdhnlichen (Hewirke zn erzielen.  Wiirde diss- nicht der Fall
apan, wiirde dort ein peschlossapes unelastisches Gewirke entzteben, Werden
nmgekehrt die Sehleifen erwaibort and wird kein Verstiirkungsfaden vingewirkt
st wird des Chewirke an diggen Stellen zu loeler uand wigll, =0 del ek dorl

{ soane: Forin verliert,

s wesentlich MNewe der geuen Wirkwnre  besteht nun in der Abhilfe
dieses Ubelstundes.  Bel dem neunen Gewirke mit verstirktem Teil deckt sich
die 1l'|-l'1|l'l'l'.ll,’: der Maschen mit dem Wepe des 1!.'I-:-ﬂ..:lI"q-:ll'l_l_'_'-l.-:l"---.'n-i_ =T R T
in Fig, 2 boispielsweise dargestellte Form, dio gewissermafion dreierled Grewirks

bégitet, min e pus Fig, 3§ ersichthahe Aasflhrone erhilt, d. h, eine regulin
Wirkware gleichmibirer Flastizitht und Festigkeit, die nur an den verstiockten
=iallon ..'|-|:::jﬁu||'l_|,- Muoschon erbielt und im gansen fibmeen Teil in cewiihn-
licher Wetso mewirkt st

e Form ded Verlaufes der Verstirkungsgrenge kann @me gang ver-
e Fig. 4 und 5 sollen nun zwel weitere beispielswelse Auss
fihrungsmiclichkeiten versnschanlichen,

achiodone 2o

it, alnen Wehstuh] gebranchsfertip hingustellen, dm eine hole Produktion |
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Jacquardmaschine zur Herstellung von Bildgeweben mit
beliebig vielen bunten Xetten.
Yon Robert Uhlig in Reichenbach i. V.

(Ir. K.-P. Nr. §313229.)

1 ¥ F'[lj'r-irr'|||ll|l_{ nunter 'I::ill'|g|3w|'ln;' auf  mechanisehem ‘r'l-l'g_-:- I'I'S-:JL:'_!.I.'
tiis heate unter Verwendung der bekannten Feinstichjacquardmasehine. Um
miiglichst vigle Farbeneffekte zu L'I'.|"""'L‘II benuntet man fir diese Gewehe
mehrere verschisdenfarbips. Ketten und Behiflsse,  Da jede pieht gum Muostér-
bilde gebranchte Keétten- oder Schulpartie fir sich abgebunden werden muf,
gistat mich ‘=0 #in s mehreren fGbereimanderliependen
Greweheschichton rusammen. Das Schlagen der Jacquardkarten ffir disse (ie-
wabe ist mit grofen Schwiorigkeiten verbunden und stellt webtechnisch die
Anforderongen

Vorligrenide Frfindung botrifft nun sine Jaoquardmasehins gur Herstellung
vaon Bildeeweben mit mehreren Fieurketten  milte aof. e ||h|-'!||:||i!;|-|| aim-
wirkonden horzonfalen Nadeln und senkrechton, dis Einstellung der letztoren |
vermittels eines Musterzylinders bewirkenden Hilfsnadeln, welche dadurch in
minfrehstor Weise arbaitet, dal mehrere Bindungsevlinder, von denen jeder dor
Farbennneshl entsprechend mehrere Lochreihen  enthilt, Gbercinander ange
ordnet -i|-1, and daf die Hilfsnadeln (d) des Musterzylinders ans mehreren zu |
jo einer Gruppe starr miteinander verbondenen  Einzglnadeln bestehen, von
||'I|- 1 'II'* Nadeln jeder 'rr||1-|--' i Fulle treppenarti regensinander shgestufi
sind und vine Nadel jeder Gruppe jo eine dem |1||u.|u|:_--_-'r:;-.'];.||-].r-zu,:e":'.i'-rim'
horigontale Nuadel fibet,

[hre Kopstrukiion EERtnttet die Verwendunpe ':|:-|:_-|"'.-i:_r| vieler bunpter Firoar-
ketten wnd wird jede Kette fiir gich mit belichip vielen Bindungen automatsch
durch die Maschine selbat sbpebunden.

Bei dieser Jaequardmaschina mit aof die
horizontalen Madeln und senkrochton, die Einstollune der lotztoren bewirkenden
Hilfsnadeln kiinnen Musterkarte tragenden Musterzylinder je
nicth Anzahl der zuo vorwendenden Ketten belisbig visle Bindungszylinder an-
renrdnet sein,  Jode einzelne Kette hat ibren eigenen Bindungszylinder.

In Fig. 1 der Abbildung ist eine der Erfindung pemilf eingerichtets
Jacquardmasching im Aufrill schematisch dargestelit.

Durchachnitt eines vierkettizen (tewebes in der Schub-
mit dem FErindongsperenstand hergestellt wordon,

Auf den Mustersvlinder o
i horigdntalen
Lhe senkrecite

Grewobe' pewizsarmabon

hibe hatan

Hubplatinen einwirkenden

115 E|1"'| ||l\. 11 I|__.l\,,.

[Fig. & zeigt den

rrekitinng, win solehe

wirkon die senkrechton Hilfsnadeln d, wilrend
Madeln & von den
Hilfsnudel o

werden,
hestehi

Bindungseylindern b beeintiubt
welche die horizontale Nadel w fithrt,

Fig. 1.
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nits moehireren di Je einer Grappe  starr miteinsnder  verbundensn Nadeln
bis- 4", welehe an lhl:'"lll Fulle mi, wo dissalben in den "||,|I-|T|'|'1':_'.||I|l||'l' i BN

|I!|.|.|..h. shufenformis Eegen el imander  abgekiirzt sind fur Fihrung der hor-

Hilisnudeln d st als 'Hakdn o [nusgebildet,
dureh die Mepuer |t "|'||-||--'|' and diann aui
Lnl men. e horigontalen Nadeln o
| werden von den Hilfundeln gefaht

mittels welcher die
die Muostorkarte f
witl e

Hilfsnadeln
pesenkt werden
mit e |‘|||||;||.-||i:1|'|| if .-i|||l,'|!-|.,_.-||_

In der Muosterkarte £ (Fig. 4} werden die Parben der Zeichnung (Fig. $)
'-'-l-'\-'-|lll."-.Jl'II groke Lochreihen _rf r* usw, wisdergegeben. Die Loch
- beginnen bei dem lngsten Teil der Hilfsuadel d und enden bei dem

dureh
roiliem

kiirzesten Teile derselben. Je mehr Lilchor sine salehs Reihe heaiizl,
tigfer kann die Hilfsnadel d in die Musterkarte £ einfallen: und dems
verfindert die Spitze der horizontalen Nadel a il
Bindunpskarts 1 auf dem Ilii'||:|||||-_r:-';.'__l.'|'i|||]|-r

e Nadeln o dispen zom Abdricken  der
Boreteh des Messers ¢, Die Anzalld der Nadeln & « Clewehe
yvorhandenen Kettfadenansahl, Beeinflubt werden die Nadeln @ von den Hilfs-
nadeln d, welch letztere durch oin Blatt Fie 4 der aod den Musterzy linder
liegenden Muosterkarte £ fhee Hohineinstellune echalten,  Die Hilfenadeln il
[ihren jo taeh Anzahl der zur Verwendung kommenden Ketten 2—6 horizontaly
Nideln, fiir welche in der Hilfsnadel die gleiche Anvuhl Osen angeordnet sind,
dhireh weleche die spitsen der Madeln & frer hindore hgehen
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Pas Abdriicken der f milttels der angpesrdosten Binding
syhimdér 1" bis hY, suf welohén die

Bindongskarten | wrelort woerden
welehe die sur Hervorbringung der gewlnschten Bindungen entsprechenden
Lacher onthalten.

In die Bindungskarten i* bis i* welche das Hebon oder
Senken der Kettfaden bewirken, werden nach Anpabe der fiir das Muoster bao-
stiimmten Legeweise die Binduneen episprechend den  sewiililten Fa
sl aeon.

In die Karte f flir den Musterzylinder ¢ werden die Farbon der Patrone
Fig. 8} nach Mubpabs dér fiir jede einzelne Farbe beatimmten Loohanzahl
reschlagen, wodureh die Hilfsnadel d, wie die Abbildung (Fig. 1) veranschan-
light, infolge der stufenfirmigen Verkrgungen der Eingelnadeln dergelben m®
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biz m®* acht vorschiedene =tellungen einnehmen kamm, Auf jede einzelne dieser
woht Btellnngen entfillt eine der acht Farben der Abbildung
kinn jeds einzelne Farbe der Patrone anf jeden der vier
his h* beliebig vernrbeitet werden.

Sid von giner Schullinie der Patrone mehrers: Behiisse zu
poenfipt filr diesclben ein Blatt in der Muosterkarte {. Die Bindungen
".'l'rhl‘]l:.“ll.i':ll'ﬁ :"-I.'Il'i.l-ﬁr l"!’;:’l'l'l'll |HI' F:in-lwngﬂ.!iirr--r 1wt e
h' his bt

Der Haupteweek der Erfindung ist eins Viereinfachung des
Kartensehlugvertahrens und dias Wegfallen des alten Leververfahrans.

Die Jaequardmpsehine kann ohne weiteres Tir den Waebstuzhl selbst wie
Heorstellin der Karten verwendet worden

infolpodessen

Bindungseylinder h'

wehan, =Ho
flr iieae
Hini iIII|'_'-.'-'_-. linidern

wiesbiin bl g la

fir das

SchloB filr Rundstrickmaschinen. Von der Firma Schubert & Salzer.
Maschinenfabrik, Akt.-Ges. in Chemnitz (D. R-P. Nr. 334838.)

Patent-Apspriche: 1. SBchlod fir Rundstrickmaschinen mit beim Hin
und Herschwingen de: Nadelzylinders sbwechselnd hin und her geschwungenem
Nadelhebor, dadurch pekenngeichnet, dal der Eingang der beiderseitz des
miittleren  BehloBdreiecks Hependen  SchloBkaniile durch  federnde Fungen
abgeschiossen wird, die die Schlolkanile dberbriicken und sich unter dem Dirock
der dorch das “'-:-ll,l_llJltl-.Il dk nach nmten et lhrben Arbeisnadeln ffoen, =0 dud
die letsteran jeweils in der gegenfiberliegenden Endastellung des Nadelhebers

zontalen Nadeln o '*‘I'd - den Hilfanadeln®d Osen'!p angeordnet, dureh welcho

din -“1Elih'.l' dler ||1-r|.-n|-l:1_|--r'. Madil freg ||i.||||.||_|'|'|||_n-||l_ Dier oberste Teil li-'.']

unter diesem durch das Behlof hindurchgehen kiinnen, dagegen den Austritt
der Nadeln nach oben versperren und sie in den Austrittskanal dberleiten
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#. BehloB nach Anspruch |, dadurch gekennzeichnet, daf beiderseitz des
Behlofdrsiecks den Aunstmttasnren des SchloBkanels geponiiber Schlobstiten-
teile zom Abfangen der Nudeln beim Austritt ans dem Schiof sngeordnet sind

4. Sehlof nach Anspruch 1, dadurch pekennzdichnet; dall din federndon
Yungen am  Schlofzviinder, das mittlers Sehlofdreieck und der Nadelheber
dagerpen. auf eipem  verschiebbar im  Maschinengestell gelagerten Winkel
ungenrdnet sind, so dall sie gemeinsam heransgezogen und die federnden Zungen
dudurch frejgelegt werden kdnmen.

Unterkamm - Spannvorrichtung fiir MNetzmaschinen. VYon der Firma
Dresdner Netzwerke, G m. bo H. in Heideogu-Dresden. (L.
R-P. Nr. 385022)

Fatont-Anepritche: L. Unterkamm-Spannvorrichtung fitr Netamaschinen,
iludurch !_f-'l.'l'u||;r|,'i|"|ll||'1_ dab der an Hebeln, die doreh sine Fxai nterstanss DEw e
wiorden, schwingbar golagerte [Unterkamnm  mit der Exzentérstange durch seine
elostizgehe Vorrichtung verbunden ist, welehe infolge der Verdrebung der Hebel
regen die Exzenterstange din Spannbewegung des Unterkammes hervorbringt

2. YVormiehiung nach Avpeproch 1, dadurch pekennseichnet, dali® die ela-
stische Vorrichtung einen Totgang beaitzt, weleher ao bemessen izt, daf der
Unterkimm nach éiner gowisson Schwingbewepang ledernd aufwiirts bewoyt
\"'I"I

#. Vorrichtung nach Anspruch 1 wnd 2, dadurch gekennzeichnet, dab
die élnstizche Verbindung doreh eing am Unterkamm angehiingte Augledor be-
wirkt '-'-'i!-'-:l_ I]Ir' lllll'l'll l'i1'||' l|!'- |']I:I |'.!-.'Z|'.-'Il'i':-‘-=':I|||_'-i_- rI]':LI']t!:I:':'-[I' H"::li-_-
hindurehrefiihet et und am Ende pinen Anschlag trigt, derart, doldip elastische
W ||:II||;_'.|_!|,'1' Iurfeder erst berinnt, wenn der Anschlnesich bei der Vorwikeiz-
bewegung der Exzenterstangs an das Ende der Tilse angolegt hat,

in III\.'!

Dresdner

2-P. Nr.

Fadengebervorrichtung filr Netzmaschinen. Von der Firma
Netzwerke, G.m. b. H. in Heidenan-DPresden. (D.
335023}

Fatent '|_|.-;|||'|_'|._'I||-; | |':1||1-r'._E|=||I"I".'--I'ril'llrllll:_l' ir f"'-.-'-I::i':|||:-.--=-:'||i||--|;I la
durch pekenneeichnet, dal wenigstons ein Tel der Bewegung der Fadengeber-
stange, durch Aogstileke hervorgebracht wird, die von unten an der Fadengebor-
stange angreifen und durch ¢ing Exzenterhebelanordnung bewegt worde

2. Vorriehtung nach Adspruch 1, dudurch gekentneeichnet, dal die dig
it :I-Z'|I'I|-,:--:u. FHEADN &g Ir.l:_:r‘:llil_-‘:: ".'l.'||l|_.-|'-|||'|-..-| WA :-'.'n'.l'i J_!'I'lr'll|:;..'_ I'!ll'ur!ll:ll.-.]l-l' '.'.-||.||-.
denen Tetlen bestehen, vod denen der Hanpttel dureh die gebrimehlichen Ex-
e ol ept wird, whihrend der Endteil mor Ersielung eines xusitelichen Aune-
schlages des Fadengebors dureh Hilfsoxzenterhebol @ingeknickt werden kann

Veriahren und Doppelhub-Jacquardmaschine zur Herstellung von Geweben
unter Zuhilfenahme mehrerer Webschiltzen. Von Gustav Lidorf
& =oln oom beH in Barmen. (D, R-=P. Nr. 335105}

Patent-Anspriiche: 1, Verfahren sur Herstellung von Geweben anter

Auhilfenanhme mehrarer Woebschitzen, dadureh gekennzeichnet, daf bel einer

Stohlumdrehung (daa ist bei einem Hin- ond HBickeang der Weblade) zuerst

aiin Fach fiy den einen Behiitsen amd naeh Durchgang ¢in Faeh IGr

den wnderen Schiitzen gebildet wird, wornuf beide Bchiise dirch emen Rist
anschlag angeschlagen werden,

2, Doppelhub-Jaequardmasehine zor Ausfithrong des Verfahrens nach An-

1, dadurch gekénnzeichnet, dal jede Doppelplatine beeinfluft wird von

swel hoartenprismen, die gleichzeityr arbeiten, und von zwe

einer Stullumdrebung bew, einem Rietschlag nacheingnder arbeiton, wobei daa
vine Mosser den doppelten Hub ausfithrt nls das andere.

itessem

aprieh

Mezaern, die bal

Kettenwalze fir Webstilhle. Voo Oskar Eilhauver in Neustadt a
OUrle. (D. R:-P. Nr. 385187}

Patent- Angprilehe: 1. Kettonwalze fiir Webstlihle mit Ringen zum
wortlichen Festhalten der I'Ii||-|'-'i?|ll.ll-||"|"i.-'_l_'-'ll-:Jl'II II-'I-'i_IIIJ:IIII;'-u n der l':n-1|.|-l|l||'::;||||-
fhden, dadorch pekonnseichnet, dab die Binge aaf  der Kettonwilzo aof-
geachranbt =ind. so dabd =e aod _il"-||'|| |II']]'|.-:|iH-.':|“."lh.-"..'lllli. einwestall
kGnnn,

2. hettenwalze ngeh Ansproch 1, dadurch rekonnzeichoet, dal an den
Ringen Durchbrechungen sur Anbringung von Einlagen in Gestalt eines Fadens,
Bandes, Direahites o, l:]!'__"| vorgedehen sind sur Verhinderung des Festklomamens
oder Festhakens der Drihte oder Fiden beim Abwickeln un der Kante des

werden

| il-'.1.'||||i:|"_r.g|||;_r|;'_-_ dies Hinges

Kldppelleit- und Stillsetzvorrichtung fiir Flecht- und Kltippelmaschinen,
Von Paul Caspers in Klberfeld, (D. R-P, Nr. 335479)
Patent-Anspruch: Klippelleit- und Stillsetzvorrichtung fiir Flecht-
und Kldppelmaschinen, dadoreh gekennzeichnet, dall dem am unteren Ende dea
Kldppealatiftes ungebrachten Vollkonus ain E.r-il.-..:hi|-||..-:.|;-:|:,r sugesrdoet izt wel-
ches in seiner Mittelatelluong den Kldppelatift auBer Emgriif mit Jden Kldppet
e therm bringt und iln in ener durch Abstompfung der 1‘;IIII'-_'I"-}I.:||['..'\-.;|i_1.[1']] -
ldeten Gianghahnerwelterung festsetat; die Freignbe des Klippels, seine
W i---I-:n'i['.ri'nll;url,_- und die L"|I.fil'||.:'!-.'il'i|._fl'_* ."_'.-r_.l_"I_I_F_-I"Il'ﬂ.l__' naneh rechis oder links or-
fidgt durch dag Senken einer der beidon  Leitachicnen, die dernrt miteinnndor
pekuppelt sind, daf der Senkung der einen Leitschione ein Anheben der andersn
Leitachiene entspricht

Festbiattwebstuhl mit Schittzenwiichter und Bruchsicherungen. Von
"aul Rothardt in Tannwald i Bohmen, (D. R-P. Nr. 335530)
Patent-Anspruch: Festblattwebstubl mit Schiitzenwilchter und Bruel-
sicheringen, bestehend ans einem mehrstufiesen .‘_-'-'.-:'.|_"|||,'|'J_|||_.":'|'|' unid miner Reibungs

fupplung fir das Behwungrad.

Flecht- und KlGppelmaschine ohne Gangplatte. Von Max Krissiep
it Barmen. (D. R-P. Nr. 320878.)

Piutent- !|.:|-|-I'II|'||: i-'lm-'_|r- mmd Hl:".l.-_,:- tnisiechine ohne 4::l.||;_f|'::'.|[|'_ Lir
witleher in den Tallorn verschighbare Verriogelongsstifte die K1Oppel mit ersteren
-..-r:-i.-w-!; ek .uu-i,'--'|||_:.':-'-'-:'!':||--I_ dufd dig Steuerung der Vermepehimgssiifta
bt threr Dirchong ot den Tellern durel diese swanslinfiy bewegende, fegt

stehonde Korvennuten werfolet, 0 welehe die YVerreeelongsstifte eingreifon

Gobbers m. b, H. n

Patent 3

Krahnen &
ZnEaty sum

| SchuBfadenwdchter. Von der Firma
Krefeld. (D. R-P. Nr. 335749
Patent-Anspriche: 1. Schullfadenwiichter nuch Patent 8079449, da-
| durch gekennzeichnet, daf der Absteller beweglich ist und bel niend 1m hasten
| befindlichen Schiitzen durch den Fihlechebel der Sehiagnoshebevorrichfung
| auller Berelch des Kupplungshebels gebracht wird,

07 PAGF.)

{ 2, Bphubfudenwichter nach Anspruch 1, dadurch gokennscichnet, i
dor Kapplungshebel durch emen Absteller ber nicht 1m  Kasten betimdlichon
Schiitzen nuber Bereich des feststehenden Abstellers pehoben wird

¥ Simhe Haft 41919, 5: 26,

Fadenkluppe fiir Textilmaschinen zum Abkluppen von Webketten. Yoo
Oekar Fischer in Planen i Vostl. [D. R-P. Nr. 330868

Putent-Anspruch: Fadenkloppe fir Textilmaschinen sum Abkloppen
vou Webketten, dadurch gekennzeichnet, dafl der obers Kluppenteil den Guer
achnitt einer Ellipse besitzt und nach ssinem in der Riehtung der Ellipsen-
schmalseite  erfolgondin  Einfithren in den unteron Klupponteill durch  ont-
aprechendes Dieelien am =eing Lingsachse derartig eingestellt werden kann,
dal er mot geiner Breitseite den zwischon den (rommi- o, del Streifon bestehonden
Abstnnd aosfallt und aof diese Wese den Paden festhilt

Schneidvorrichtung flir Samtwebstlihle. Voo André Veluard in Frank-
ford, ¥V, 5t A, (D B-B: Nr. 336088

Patent-Anspriiche: L Schoeidvorrichtung fir Samtwgbstiihle, pekenn-

sedehinet durel wwed Frransmander ve thialinismilir lase 55.-|_|-_-'., rite Platten mit

Behneidkunten, auf deren einer mindestens ein sieh ogégeén die andere Platte

anlerender Vorsprung angeordnet ist, zum Zweck, der einen Platie #ine

Neigunge gegen die. Ebeng der anderen zu verleihen und damit den Eingriff
der Bchinoldkanten m olnem Ponkd sa bewirkedn)

W melineEd vorecht Tk thitd: ks _'l.l:-i||':e-'|| 1, dudurch :|'|-SI'IIII:-'.--'il'||I|l'|I idulh

dor Platten eine: leichte, den Vorsprung Mldende ader tragonde

in einem gewiszen Winksl znr Ebene der anderes

s dder dnen
Foder ausgeschnitten st die
Platte steht;

4, Behneidvorriclitung nach Ansproch 1 oder 2, pekenneeichnet dureh
gine relativ fest pelawerte Platte nit eimer unteren Kante i
Behneidkante, an die sich sine Yonge @nschbieldt, und éipem hintepon, sor Bes
festigung dicoenden Vorsprang

b, Sehnéidvorrichtung Anapruch 1 and 3, gekennzeichnet durch
éin Loch am Ende der Zunge fiir den in der Verlingerung der Schneidkante
und in deren Ebene licgenden Fihrongsdeaht

i, Behueidvorrichtung nach Apspruch 1 und 2, dadurch pekennzeichnet,
daf aufl dem das Gewebe ffibréoden Broustbaom in efnem fie den Duarehgang
-||-- ';l-'.'.'|'|--_-.- ] "|.!l-|:.||l'| =N '|'|':::'--|' ik ||||- “"l'||'||ﬂ':l|||||'-u-|-! -:|:|I'I'I.'l--.'
angeordnet ist, wobei die sich an din Schnedkanten anschlicBenden Xungen
an der Oberseite des Brustbaumes anlicpen und wibhrend mit Kopfsticken an
don hiither liegenden Schneidpistten eine Schwingstange in Eingriff steht, am
dig’ Behpeidkanten #umn  Durchschneddon der Florschulfiden des
Hewernne 211 actzen.

f. Behneidvorrichtnng nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dud
{der balkenfdrmige Triger der Schneidmesser mit einer Lingsnut and die
| ruhenden Platten  der Schneidmeszer, mit oinem in die Nut emcesifenden Be-
estipungstell versehen sind, wobel die Nut darel feste Deckelplatte ab-
geachloasen und damit dig Schosidmes=zer featrehalien ginel, wmd  dafl o
Schwingstange, die mit den Kopfsificken der hewegbeoren Schnoidplatten
I'-RIII{:II"ﬂ' stehit, 1 Fdbhrungen pehalten apd dorch Behwinghebel eine Drebiung
erhiilt,
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Vorlagenrair Gewebemusterung

Dig Eotwicklune im Wiederaufbau unserer Tndustric erfordect cs, dall
der Textilfabrikant der Musterungy wiedor mehr
den Jabren der Stoffnot. Wir haben diesem Bediirfmis der Zeit bereits in
unserer o, W ochenschrift® durch Wisdereinfithrung der Rubrik  Mode
tund Musterung® entsprochen, und wir glauben ihm in unserer Monat-
| gehrift am dadureh kinnen, dall wir ungere Beilage
SZMugterzeitung® ofters als bigsher ersclhicinen lasson. ZFwischen die mit
dem ersten Heft jedes Vierteljahres erscheinenden Nummern werden wir
daher sunichst nach Badarf Sondernnmmern der Musterzeitung einreihen,

Interesses widmet als in

beston

ranflFen wu

und wir hoffen, damit unsern Lesern eine weitare wartvolle Bereichorune
| des Inhalts der Monatschrift bisten zo kfnnen.
Die der heutigen Nummer bailisgende
Sonder-Nr. I der Musterzeitung
enthiilt drei Tafeln mit folgenden,
netén Unginaleéntwilrfen:
Tafel I und III:
Tafel 1I:

cipens fir unsersa Monatschrift zezeich-

cntwiirfe fir baumwollene Kleidergtoffe.
Schiirzenstolfe in Kett- Sehulieffalkt
farbigen Figurstreifohe

111l it
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Uber die Enteisenung der Gebrauchswasser.

Raehifruak

vierhoton I

win 18t der Eisengehalt der Gebrauchs- oder Falirik
e Hindernig. Der Eizsongrahalt zeigt sich sdhon oft {ureh,
dall nach kurzem Stehen an der Luft und hakl
ainen: pelbbraunen Nigdersehlag bildet, der als Eisenoxydhydrat anzusprechen
und der sich auch durch den tntendihnlichen
lift. Dieser Ligengebalt, in dor Fabrikation vielor
igl, mull darech wte YVorrichtungen

L NETEIE im Wazser

In vielen Betriel
B0
Wasser

iz
E-L-I\.'

Withsar il

das tefibe ward
ik woisan
[ndustren schidlich
wapldan.,

o -
151l Cresohmmek

dor

antternt

.
TR

[as keymmid meigt alg Oxvdul an Kohlensiiure ge-

bunden vor und izt ~'-::.i-' roliat. g0 dall das ang der BErle kommende

Wasgar
dann

B

Waonn aber der Sauoerstoff der Luft sinwirkt.
Oxydul in unkdsliches Qxydhydrat,
Auf dissar Fipenschaft der Lunft
Lekannd sir An-
darauf an,
rrciElae st
der Um-

Kt '|'|'i'|'!-||||-,':' we et
vorwandelt sich
nnd ginlct.
ansznscheiden, beruhen alls
Funteisonungaverfahren.
and erindlicken AostEllong die Lt
dem Wasser zu bringen;  Nachdem sich
151 Abfiitrierung nitig.

i

das l8slhiche

auasele el Wi

alLl

das Fison gewardenen und

e [ erencl e Ea kommt also
hlenmignng

Perihrung

wentit g
whr
Innige
wandlungprozel vollzogen hat,

aTE] 81

in
tid
noch aime

Man amterschetdot offens und eeschlossens Eli.l'l.‘if'i'.'ll'll|'I=_"-‘-='3|:']'_Jﬂ’-':’|r-'-"- Bei
den offenen Apparaten vertellf man das Wasser {ein dorch Brausen wund
et Meter hoch die Tmft herabfallen oder man verteilt
Baliilter, miit Liepelgteinen

Hs

[als! l_‘I'II.L" '.I|r-'||

durch Hinnen die hols oder

sk '=.|:| E‘-:I:l:.“!:l.
gind, In diesen Behiiltorn ricgelt es langsam zu Boden und erfihrt so
oine meofigende Durchlfiftune. Tm zweiten Falle wird die Wirkunge der

nider Koksbyooken
tlen  chemiisoher
unten in - ecImem
eintritl, 1
Wasser vollkommen

unterstitzt durch den sich anf den Ziepel-
Fisenschlamm, der durch Katalyse
Dng helfifiete Waeser aammelt z2ich
im e Kissfilter
hiedens Fisen

klar und roin abfliefit.

Ikt
A II:'I.

hagel

T
Vorgang
F-T=nl -
Bohikltor

L welehaim

|||||J| 1]
ilennigt,
aus dem es

AL MR

tas

bekannter Bauart
.||.::-.":'--.|||L]-'-:'! wird, 80 dafl das

Dig pragchlossonen Enteisern '_'i"'-'|}'|'l'=|-l1l'! varwenden Behillter, die mit
Kokastiicken, Eiseners, Holzgpinen und dergl. gefiillt aimd darch die
Wasser gepumpt Man imprigniert wohl anch die Holzspine
mit Chemikalien, welche den chemischen Tlmwandlungsprozel begiinstigen
aollen, Fnteisenune kann abor anf dicse Weise micht
erreicht daher bei peuersn Apparaten des ge-
pohlossenen der Luftkompressoren.

ni
s wird.
wirtachaftliche
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Musse ist vollkommen steril und nicht fiulnisfihie, da sie anorganiacher Natur
Dadarch, dal sie seharfkantiz und pordis iat, bietd dem Wasser vigl
i 50 Glng Oberflaichenwirkung.  Das
Lauftromisch durchginht die Masse wi unten nach oben, wo sich
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da wmr Anwandung, wo e 1n

:
hebt

I
minider
anseofilrt
gohion

erwihint;
eintrtt,

Bel neneran  Apparaten ihe
durch Kompressoren in das
Wasser und Laufi

Dilsen und Stolplatten befinden,

y :
fareh
e lnnoan

Tt
i anr [P
-:-'__Il...ll,-_l

grolian

151, ot gich

Fliicha besitzt kriiftiga Wasser-

H
e

begonderer Bauart gelangt, wo es vom Eisenschlamm gereinigt wird. Da
gich dear Fiasnschlaomm teils im Eontaktbeliflter und teils imo Filter ab-

.ll

Answenlis-
AbnuatzEnne

1 Aeat #a Adeit gersinigt werden,
||‘.-=.||1

lnpert, so miissan heddo v
Inng der Fiillmasse
nnterliagt.

fne
Renee

151 I|.J-_ll_| jedoch notig, da e

Ing; Frite Hovar!

Das Schlichten der Baumwollgarne und
die Verwendung saurer Schlichte.
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gin bestimmtes Gewicht haben mfissen, entsprechend dem Gewicht
der verwebten Garne, die in der Regel beim Bleichen und Firben 4
Eintmfe Gewieht erloiden, wihrend vicht selten eine Beschwerung von
L—30% . vargeschrieben dig Sehlichten dementsprechen:d
surammeneogotet goan. Lag Koclisn dar Sehlohittotte mit 6 ° Formeildahivd
aur Yerlinderung der Fiulms peschieht gichersien in
tillen aus Holz, Kupfer gafieisernen emaillierten Kessaln
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Verwendung
Lag Mehl wird
a0 stehen, bis es zu  oihren
aufrekocht oder verkleistar
und hiinfip mit emem Birstenstrich geschlichtet. Die peschlichieten Kettan
riechen sauer, lassgen sich gut verweben, goben selbst bei englischen Garnen
wenig Fadenbriiche und dis Schlichte fillt nicht ans. Bem auns England
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(jewebe-Gassengmaschine.
Von Walter ﬂsthujf in Barmen.

(. R-P. Nr. $315
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Sengplatte sum Bengen von Stoffen nicht geelgmet,  Fernar i3t eim Gashrenner
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welehe auf den abnéhmbaren Unt I|" und Isoliersteinen 40 ond 4P auf das | GasfAamme durch Zoffibrosg von Sekondicloft  wieder auf ihre hilehsts
(tehiiuse 2 aufeelest i3t 58 und 5" smd die in || r Hiihe verstellharen Waren- | Leistuneslihipkeit baw Flammentemperatur gebracht wird

At Il s alzen, ---| the' die Waore 6 von der Fahrungswalze 50 liber die | Fa ist wichtig, daf der Flumme eines schlitzformizgen Gasbhrenners
cliihende Sengplatte 3 und die Fihrungswalze 5 dorch die Bengmaschine direh wimi :--.--s--lu-l.-."---|.i|-I|:||-|-- etwa jo ein rechts und ein links in einen
leiten I sl ||E- AT trinung fitr das r'|.|'1i;_:- F."l‘ll:lll;._ﬁ'l- Brennpeimisch, welolies | el ||.___.___._;||'-IL,___ Liiftrahr ods |- |i||||'||.- in ihm allseitie umechliclendes 13
noder Hichtung des Pletles 5 durclh den Ubsvleitungskanal ¥ i den LAngs-| pguze 2 die vollatlindizen Verbrennnng exforderliche ."-||-.||-<:-.- =akim Al uft

ingl 10, von dort durch den Uberleitnngzkanal 11 in den Breangemizschkannl 12

ey Hrennerdsehlitz 18 Sor YVerbrennonge 1 Hohlewom 14 vated der Soapenlatie 3
sugefithre wird Ioowat dis Audeitnng fir die atmosphiinsehe Luft, welehe 1o
1 LEL i “.'.- it || -| |-.'| 4 ]t l|.r'. |'il'-'III| A ] ||||l ] ||-_.-.|.|f|| j_':-l T l:_-|_-:'.;||..|||| I.'
riureh -ii-' I.II kanfile 18s und 150 in dor Richtung der Pfeile 19 im Hohl

i 4 A | o —— R s T e e e L Wl . S | |
raum 14 die ‘rur vollstiindigen Verbrennung d et rforderliche Menge | pranney cluer norms ben Craaflummensengmasgahine benutzt werden kann. Von
Sekungdicluft sufihrt "

| dier in vorstehondem d periliarton  Betrdobsweise nbweiehend, bann die Yorrich
Lin L den I""I"""'"I:"'! L el 4 "'i I'I 'I'I:IIIi'i:.l' =ehilrtee !_l'l.'l"'\-': iy durel LUne ikt || |||'I':'|'-i:||'| i||'||i'|_|'_i '.'..-r|||-||_ ||_|__. |:.;|_-. |:'.- EN LA i.'|'|| .|':|'._-| [w §T I_-;__|||_'5'|

welche die bei der vollstindigen Verbrennung des gasfdrmigen Brennstoffes | 180 ynd 180 wusstebimt, dagegen die sar Verbrennong erfordecliche Sekundis

weh purickbleibenden Abgase ins Frele entweichen kinnen.  Dus Brenner- | lufe durel den Kandl 12 aus dem Brennorktrper 1 zogefiithrt win

rohiiinss 2 besitst 1m o innoren Umfene eine erobde Fliche ood etnen verhiltois-

milile profen Houm 20 i welshem dic 2o Yerbreen e obos {emdes dlirel-

AR T '-'-:.I"i. su o dallk man in der |..|.'_'r- i3t loeealh e e et ikl e
sowohl emme sengpiatte zo érwirmen und mit Hilfe dieser den Stoff au senpen,
ilg anech die ans den hetden Brennerkbrpern 1 and 2 bestehende Viormphtung
nuch Abheben der Sengplatte and entsprechendem  Eingtellen der Waoren
| |-|:EII||-\.|.."|'-'|':'\.|."' oo i 5 il| e Wy g E_-I' 21 |l.'.|i|.-'| I, |.||.: i.. .'I.I|I|!|| |||I|||:: sis

Schwilliermaschine fiir Garne.
Von der Firma J. P. Bembery fikt.-Ges. in Barmen-Rittershausen.

(D. H.-P. Nr. 31515.)

e 1 Stranpgform  sufgehespelten, pewnschenen und peficbten Garn
erhilten baim Trocknen eine [r Ty (L& [I: i

,die Fiiden kleben mehr oder wenloer
[rnsainmen, =o  dad g Laprme dwmit 28 wil der ":|-'| mpechme wertor bhabmrd el
warden khnmnen, vorker werdh gemadht und die zosammeneeklebhton Fidon seliist

wepden mfissen, [ieas Be Al D& G erfolet in don meisteon Firheroran mit det Hand,
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strimenden Menpen Sekiundiriaft, die dureh die Sehlitze 188 nnd 18b "-l"|
Flnnme zustrimen, duoreh dic aof de: Gehiinss 2 dboerpelettete WaRnLe ""i'"i
hoeh voreewilemb wird | beserlespehen 2t der Bronnerk e I ffir aus Hrenn-
gemizeh mif den KEpondlen 7, % 10 gnd 11 and dem erolien’ Holilraom 12 0=
roriistel, damit anel lider dae A risluftremizch vor seiner Verbropnu B
miglichat hohen Wirmegrnd smmehmen ko n, mi hierdurch die grofte Spir-
mkeit m  Gasverbraneh  durch Auwsnoteuny der anf die Gahfase 1 and 2
iberpelaiteten Wiarmemengon  herbeizofiliren Fir

k |"--'--|_'- ||.-| |'-.E::I'I|:|'I it R NRIT ||||| '|_||-:'|'|5'|:||_--|'|-|||| ey FamEen .:':i"l- : T

riehtong 18t mien 0 der Lage, such vorbandens Gasflpmmenbroonor, i woelehes = th'— TH

1l lie aefllammen fber die gunge Breite dis Gewebea ans einsm Schlitz brennen (= -1‘ - . s T

i nuich dem Gegenastand der Erfindong dareh ein' Brons r__-'.-i|§;|!---,- AR A ) ';|||'|,i,|-'|li| I, Ii | :| I -.'F, g - i
wilches der Hoellimme dodeh emnen oder ewel Sehlioge 182 und 180 die sar | i j. [ | - = m—
Virhrenoung oities SehundBrluft in deér Bichiuoe der Pleile 19 sufihrt - L r"l-r_il:ll-"-:"l. %w. = =c oa |
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| In Fig. & 15t genan dieselbe YVormohtung sur Darstellung  gebracht wie I~ g 3 N A SR 1= -"_"'"'I!_ H — i - I ;

| i Fig, Lo Yoo dieser abwoic ||l.II | mobrt diegelivo die Aonwendiung der Brenmner ",__.E-'_, T 4/
rehiflpse 1 und 2 nach Abheben der “'|I|l'"|l |I|l $ und Entfernung der [2oliér . :j i ‘,j_;_& ‘:-1.-". 1—1‘?‘-1 F--J:!h"tj_;Ltﬁ B
e 4 .|.fl 1B g WVier I|-|||'., der neuen Fiorichtung als gowiholicher Glas- i T = S
nimensenghrenner, bei chem der Stofl i entsprechender Holienlage @ur | i
Lrast] LTI 1: II|III |||-_-L-_-||u- T Hi!i'-- -|-|' |'5':||I" Ilj.—i'-.'l|2-':"|| | :1.'.:| aiif ||i'-'.'-|-;'_ | il
rileitat wird In pewdhulichen Betriebsfiillen kann man die Voemchtung i L
=i '|1|-.-|' |-.-r;.-'1;'|'|| dal man wi FANN :.-".c Bl ||--i nilen }l HNeEnEcne s hiner
lie s sinom :.i|'||:i: rusmnimenroretzien  Drennremiseh . érzenete (fasfammoe | wnid durch dip beim :"rll': mmoendrehen aoftretonde Helbune erlinleon dis Craris
sum Sengen des Stoffes verwendef. In besonderen Fillen jedoch, bei denen .-.:---I--ll ihre urspriinglich Weichheit, Diese Arbeit wird ala oehwillieren® oder
doreh ashr schwere und feuchts Btoffe haim Senrer -_||-|'-|-'!';|,I"| Eine @efir stirk I -Uhevillieren® bezetchne
Bauchentwicklung stattfindet, it man in der Lage der Sengflamme 17 dure i|| o priiforon Fhirbeien wird die Handarbedt dorch die Schwilliermozeling
i Schlitee 188 gnd 180 Sekundicluft suszufihren, a0 daf die infolgo =ehr | srsetat. auf der ein Arbeite mngefihe dozaolbe leistot wie 10 e 12 Sehwilliere
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Wilza erzetzt, die, so oft der (Garn-
[rrehung uwm thre Achse macht, wm
dem Garnstrang eine andere Lage zu geben. s Wringhole wird dorch eine
||||'='*-- Walee eraetzt, die sls Ganzés um eine Achse gedriht wivd
dudurch den Goarnstrang abwechselnd zusammenwindet und wisder Sffnet
senkrechten Wellen der unteran Walzén, der Wringwalzen, sind senkrecht
Glewiohte belistet, go dall die 'I-'i-:i‘.ll'_'fl'u:llln':llll sy dureh
hiervargerufensn Verkiirsune der

Achso drehbare

durch ¢ine obere, um ihre
] eline  Feringe

atrang offen  ist, solbsttitdye
5|'||h|'ﬂ|'||;f
und
I |_i
vemachiebbar und dareh
dus  Fustimmenwinden
EOnHen

e Behwilliemnnas I-Iji||| n erhulten gewdhnlich je nach der Leistung 6 bis 12
Walzenpaare, deren Wringwalzen einen pemeinschaftlichen Antrieb haben tnd
beim Pusammenwinden der Garnstrines dieselbe Ansahl Umd r-.|||||L"--|L rikdie e,
Hicrdureh entstaht der grobe |I']||'|.-r.|ll~|, datd bei Verschiedenbieiton in  des
Linre der einzelnen Garnstrinee, die bezonders bt |x1l'-'|-h=c-llil',_’.'tlt-.-u‘:l zieniliel
arheblich sein kinnen, die kurzen Stringe durch ein starkes Zogammendreheén
und Zereciion der Fiiden besohitdigt oder dis lingen Stringe su weénig schwillier
werden,

Grarnstrilngs

Diesen Ubelstand beseitigt die vorliegende Erfindung, nach der zwischen
die Wringwalzen und threm Antrieh ein elastizches, eventuell verstellbares Mittel,
Wi r"E'I]t'I'h, {FimamyiputEor . |-'I -_i||_u|-;.'||.'|:||-| wird, |E!|.l!.|:_'l.'I|:.'*-'-'LI.!II kann 'ii"
Umdrehungszahl der ]11. Fingw |LI.-:mn flir die langen Garnstriluge eingestellt werden,
wihrend bed den kurzen Gamstringen die elnstischen Mittel sine zn starke
Dirahung aufnchmen und #ine Beschfdigung der Garne verhilten. Den Federn
wul auch im logen Fustande schon eine gewisse Spanung pegeben werden, uwm
det sopensnnten toten Wegr 2u heseitigen, den eine Feder suriicklogen muf,
damit die von ihre :.||.-u,-_:|i]|'-m.-|-;- Kraft wur '.u||| n Wirkung kemmt. Sonst miiften
die Antriebswellen der Wrngwalzen eine wm 80 viel griifore Anzabl Umdrehungen
machen, wie znr Uberwindung des toten Weges der Fodern erforderlich ist, wodurch
dann aber die Ungleichheiten in der Elsstizitit der eingelnen Federn doch nichi
ausgeglichen wiirden

Der Antrieh der Wringwalzen arfolpt dorch ein Kurbelgetriebe, das
eine Zahmstange hin und her schisbt.  Nach der Erfindung wird zwischen die
Kurbel und die H:LIlll-—L:lll}_r-- cine Schwinge eingeschaltet, die durch gine Sebub-
von der Kurbel hin und her geschwungen wird. Der Apgrifispunkt der
l-.n-l_-.||||-.1||||-.-'.e- TR ||_.,:"--.f'l.'|_||lr|' 18t verstallbar, g0 dof der Weair der hin und her
pehenden Zshnetange verkilrzt oder verlingert und damit die Drebzahl der von
ilr anretriebenen Wrinewalzen verfindert wird.

Vil der Abbildung st
standios dargestellt

BLELEN If|

din Auafihmngsbaispiel des Erhndongaregon-

Fig. 1 ist wine ¥ |l:|'-:_||_ ransicht, Fie, 2 ein Grondrid vod Fie 3 eme Setbenan
sicht einer Sehwilliermaschine. Fig 4 bis 7 sind Senderdarstellungen der federnden
Kupplung zwise h.-'-1 den ‘Wringwalzen und theer Antriebswelle. Fig. 8 i
Sonderansicht des Schwingenantriebe der Wringwalzen,

Die  Oberwalzen | sind anf dem Gestell 2 der Maschine so pelagert, dal
aie sieh nor nm ithre eigne Achse deehen kionen. Die Walzen sind duarah . "lhn-
tider & miteinander verbunden. Der Antriek der Masgchine erfolgt durch eine
Riemscheibe 4, die durch Zanradiibersotzung eine Kurbelwelle § in Drebhung
setzt. Bei jeder Umidrehung deér Kurbel & wird durch einen Daumen 7 ond
0 ||||_-||_ sehwinghebel 5 gine .-""1I"'-r TG _|._l'||ll||| n, DHese verschiebt eine Khnke J"_:

i in ein auf der Achse einer Obao rwalze befestigtes Sei sltrad 11 eingredt und

oL

folmen |

]"||'|ar|| dir Muasehine -,'|5|_-||rr-|'|||'||l| e .“%EI:|I|’||I||:_' eipatellen, mit der die Garm
sirfinge gusammengedeeht werden sollen.

!!i-- Sehwings 21 ul Antrieb st 1 Fig, &
[|||u|'[.‘.§i;-_1| ihra H-'\'.:_'l-lln"' dnrch die K -|_-l.-'|*-=i:l||:_'l:' o

ilen Btab der Fahnstange 19 and dwooat di6

bhezonders dargestellt.  Sie
auf die :l'{.'l'llf'lh"..'lll_!_"l' 19 TFm
[rrehewahl der Sahnrbder 20 verdnder:

Fig. ¢ Fir. s

Hohlitefithroeng 2Ta verschen, 11

R
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lich zu muchen, die Bch
lar dmreh Sehraubenspindel 28 der Kreuzkopd et Alpstange 22 vel
schoben wird. Je kleiner die Euntfernung swischen dem Drehpunkt 30 der
Hehwings und dem 1'::‘-:".‘.'.-"}-:-!:I|-I 20 wird, destt priifer wird der Weg der Zitho

winge &l mit EiTE

L+ ||II'

-1||11u.|ch-.1m1|.1- he H]u'm Jdeen 1 mit den guf ithnen mahendesn Glarnstringen stwad | gtange 19 ond desto grifer guch die Direheahl dee Wrimpwnleen 12

ke, il di

|-|'.rJLf|.rll.||!_z

Dreahomnge
arfaleen

dreht, Der Daumen 7 it a0 singestellt
der Walzen 1  mnur
feninm,

e "r"r’l'ill"'.x'hl.*um 12 drehen #ich um - ihren
Zapfen 13 (Fig. 4bis 7). Die Zapfen 18 sind an Haltern 14
hafestipt, die lode om die Antriebawelle 15 drehbar sind
Fest auf der Antriebawelle sitzt ein Gehiinze 18, in dem
eine. Feder LHose ist eineresitd- am Gehiiuse 16,

bed  offendn

i
L8 ]

17 ligiet.

anderseite sm Halter 14 I--_-fq--gri_._r_r. e Antriebswella 15
jst durch ein auf thr lose drehbares Gewlcht 18 be-
la<tnt, IPer Antneh der YWellen 15 F':"rulb_:'T durch sine
rahnatange 18, dis in Zshorider 20 aof den  Wellen
eingreift. Die Zahnstange wird dorch eine Schwinge
ki wnd her geschoben, dis abren  Antrieh von  der
Kurbel 6 doreh  Schubstange 22  erhilt. Bei jeder
Umdrehung der Kuorbel 6 macht die Zahnstange 14

und Herbewegnng, wodorch dig Zahnrilder 20
Wellen 15 und die Wringwalzen 12
.!|_||1.'.|;|]|i| |1|||_ i1:| -'i1||_'-:_l| I|_|l| i|'|'| 'LI|I’5-|-.-E-F' "iirul-' ,?'t'llrt'lll
werden, Die Wringwalzen sind so eingostellt, dal in
Anfarn I--I e ier Kuarbel 8 simtliche 1.-|.r||-l|r||1||_._|- geiiffnot,
nieh einer Drrehong ||.r hll| wal wm 180* am ..l:l'l-...h'l. FATE
sammengedrelit uod bei der nfichston Drebung am 180
witter pedffnet gind. Wenn die Kurbel eine volle Dréehung
von 360° durchlaofen hat, dreht der Danmen 7 das Sper-

#ine Hin
und  dumit  die

er

rad 11 pnd damit sfmtliche Oberwalzen 1, so dad die
offemen (arnetinee eine andere Lage erhalton,  Hed der
niichsten Umdrehung  der Kuorbel  beginnt  das  Spiel

vim Nonom,

Wenn dis Direlizahl der Wellun 15
stringe  eingestellt ist, drehen sich die
sammen, sobald die Spannung in den  Gaemstrfingen,
die kiirter szind als die Striinge, fir die die Drehzalil

auf lange Giarn
Federm 17 zu-

Fig, 8

singeatallt ist, gproder winl als die Spannkraft der Fedemn.
o Eureen Charnstriogs kdnnen demnach oicht watler z2u-
aammengedroht werdon, als dio Spannkraft der Federn gl kGt

Um: die Verschiedenheit in der Spanokraft der dinzelnen Federn 17
pusrngleichen omd ihren toten Weg za beasitigen, st der Haltor 14 mit einer
HEehotle 25 verschen, dis eine ?Ir'-""'ll'!'.-.l"t muf U4 hiat [n dieser knnn sine
klemmeaehranbe - 25 vargeholion 1.1.1:|,||'||_ Am Federpehinses 16 12t ein - Ans

schlng 26, Wenn nun die Klemmschrnobe 26 in der Nut 24 beispielweise
vorn Teilstrich o bolapialeweige nach dem Teilstreh 3 verschoben wird, erhiilf
die Fader 17 svine 'LJl..llJ.’H-- IENTINE,  die deni '||"|'r5_' --||‘..-»|-rix'||1. i der ot
der Feder festverbundens "|.1I?~li.|!I.]]l_L{ 26 infolga dor Verschiebong der Klemm-
sehranbe 26 suriickgelegt hat,  Durch diese Vorrichtung lassen sich simtliche

Verfahren zum Feuersichermachen von Gewebe, insbesondere zur
Erzielung eines Flammenschutzes fiir Arbeitskleider der Sprengstoff-

Industrie. VYon Hans Meding in Badisch-Bheinfeldean. [D. R-I'.
Npr. B37842)
Patent-Anapriic he: 1, Verfahren sum Fenersichermachen yvon (feweben,

insbesondera sur Ersielung cines Flaommenschutyes fir Arbeitskleider der Bpréng
stoffindustrie mittels Mogrnesiumchlorid and loelichen Silikaten, wie Natron-
waeserplas, dadureh gekennzeichnet, dal des 13shiche Silikat in =0 starker Ver-

——
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dlinnung und so geringer Menge zur Einwirkung kommt, dad sich nur eipe dilnne
Schutzschicht von Magnesiumsilikat auf den Gewebefasern bew, den Chlor-
magnesiumteilchen niederzuschlagen vermag, withrend die Hauptmenge des Chlar-
magnesiums unverlindert erhalten bleibt. 2. Verfihren nach Ansprach 1, da-
dureh gekennzeichnet, dal die Gewebe nach einer an =ich bokannten i'iq_-_'-]:-.u-JEuu:;
INEE eliem A nszoe Vo [-{;!.r;||_.['||.||3.;|| oder khnlich wirkendan Stoifen unterworfen |
1'.|,-|.|.||'I|I Ijil- it dir I':-I‘llillll:'.III'IJ.L’ mit den |'"'-:\-|.H';|JI'II Bilkiiten 'I-'l‘.l'l.'il'lil.'_l- wirden
Ennn

Verfahren zur Versteifung und Wasserunempfindlichmachung von Filzen.
Vou Dr. Werner Esch in Hamburg. (D. R-P. Nr. 335080.)
Patent-Anspruch: Verfahren zur Versteifung und Wazserunempfingd-
lichmachung von Filzen, dadurch gekennzeichnet, daf im File arst ein Kristall-
maging von basisehem Bleicarbonnt oder basischem Mapnesinmearbonat oder von
Blerformint erzengt und der g0 versteifte Filz dann mit geadttigten Lisungen
gechlorter Naphthalinderivate in gechlorten Kohlenwasserstoffen behandelt wind.

Verfahren zur Verwendung von Spaltungsprodukten der EiwelBkiirper.
Von Dr. Carl Bennert in Grinau, Mark, (D, R-P. Nr. 337151:

Ausatz zum Patent 330133%)
Patent-Ansprueh: Weitere Ausbildung des Verfuhrens gemil Patent
330133 behufs Verwendon® von Spaltungeprodukton der frither als Albuminoide
heratine, Elastine, Collngene u, dgl.) bezeichneten Stoffe vom Typ der Protalbin-
und Lyvaalbinsfiure w. dgl. bzw. ihrer Salge in Farbbidern jeder Art, Kiipenfarh
atofito AT AZFEIOImen .

*0 Setho Hedt- 87063, 8 68,

mmmmmm |

Diesor Tll, fMr dessen Inhalt die Sohriftieltane oine Voraatwortlichkofit niakt liher
mineme, |2ty Eriirtorong fohwissenschnfilichor Fraren bestimmt © dfa hiar abpedruokion foeh-
minnlachen Boantworki Bgan wondan vengiiel i Helrifcloitunge. )

Schlichtrezept filr Makogarn in mittieren und feineren Nummern
|Antwoarton aal Frogo Ne 2086 Wkl sehlehtreept e mitbelfolness wnd foinee Malisin
et wioh bioalig Proxes centhlbicklio
Wisleho YVorinderong witndo  das Regcut  wr fhnw, wvon kbas Gharn anl oimer sohisitiaedhen Seklinhe-

mosehing podadiliohiol wiiedn Pety
1
Fe diirfte wohl nicht reelit mdglich sein, dem Fragestéller eine priigise
\ntwort su geben,  Dhe Frage selbst ist sd allpemein gehalten, daf such nur
eine allgememe Antwort gegeben werden kann
Leh glanbe, daf im vorliegenden Falle ganz put Kartoflelmehl Verwendung
linden kann, Um das Kartofelmehl rascher diinnflissig zu machen, bedient
man gch der fockers oder Uhxndghiure, die man dann bach dem Kochen nog-
trilisiert. Sollen die Ketten mehr oder weniser elastisch sein, bew. will man
verbiindern, dall sie @u spride werden, setzt man entaprechende Mengpon Talp
oder fhnliche Fotte hinzu, Das Wesentliche bei der Zubereitung von Schlichte
st immer, da alle Materinlien, die man verwendet, von bester LJualitie gind
hartollelsticke verliert 2. B. fast vollstiindig: ihre Klebkraft, wonn sie verdorben
st Sie mud sich leicht diinnfitissig kochen lassen ond nach dem Frkalten
dem Faden eine bestimmte Reifikraft verleihen. Fg ist farner enzuraten,. dis
“chlichte nur mit Dampf 2o kochen, jedoch nicht zu lange, da sonst die Bindo-
kraft der Schlichite vorloren arp i f,
Kin allgemeines Bezept fir deu vorliegenden Fall,
T Litor Wasser, wie folgt IUsAILmenseteen
etwa h kg Kartoffolatirke
e o, Tirkischrotal
a—d o, Ulvrerinwachs
v

-

lirt Ihas dinre-sofl anf alner serirs ol e n toaselilig

iliirfte sich auf

05— Iextrin
2 .. PHanzenlaim
o 10—20 g Zinkchlorid,

Sollte der Nume Planzenleim dem Fragesteller nicht geliufiy sein, so
it durunter aufgeltste Stirke oder auch sopenannter Stirkegnmmi zu verstehon,
Man kann Planzenleim leicht sus Kartoffelstiicken mit Aftgnatron oder Chlor-
|||i1F_‘I|I"-:.||.":'| relbat herstellen

Will man die Ketten noch etwas besghwearen, so hilft man sich mit Zu-
sditeen von  Bittersals, bew, durch einen hiheren Prozentzaty von Drextrin.
:.:Il'l'llﬁl,l '-'-'i]'[l. mran  filr f-:-illl,'rl! LT B T l.'a'-:'f:i_'_-"-_'r StArlce |||||'| [Dextrin
imutyen ale flir eriibers

Ein eweites  fiar Makogarne geeipnetes Schlichtrezept hat folgpende
Alles ebenfalls auf 100 Liter Wasser gerechnot

I, etwi 6 ki Kartoffalmehl

5 o 200 o Weirammeh]

oy odlild o Hogrenmeh|

& ., 200 ., Talkum

GlSAMMEeTE TN e

h. o, 100 - Borax
. 100, Stearinpulvor
(5 | 2, Fnkvitriol.

Lhie Teile 2—7 sind pulverisiert su verwenden und resondert pnsammen-
lmizchen Man 152t 2ie in einem besonderen Bottich mit kaltem Wazser auf
und pieft sie dunn in die kochende kartoffelmehllbsung. FEs iat patirckicl |
Sache des Weberaileiters, nugzupenbioren, ob fir seine Zweeke mehr Kartoffol- |
mehl oder mehr yon der pulverisierten Sehlichtemazze nitip ist. Trocknen
lie Ketten zn langsam, bew. will man das Trocknen ans ircend einem Grunde

‘glichat beschleunigen, so brancht man nur etwas mehr Borax hinsuzusetzon

leh gluube, dad der Fragestaller ana diesen beiden Bezepren schon das

richtige fir seine Zwecke horansfinden wird, wenn ér siel nichi sgheut, kleinere
versuche damit zun machen,

| Litir entpfehlen.

Nau_e Farbstoffe und Musterkarten.

Badisehe Auflin- und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Ith,

{ ihersandte uns eine amlangreiche Karte

Uhlor- und biuchechte Indanthrenfirbungan
auf Bavmwollgarn
Sie enthitlt neben Ausfirbungen mit Finzelfarbstoffen solehe mit Kombinatioaon,
Simtliche Firbungen widerstehen, wie in dem Begleitsehreiben susgefithrt wird,
der ullgemein dblichen Chlorbleiche und einem sachgemibion Binchprozed.
Die Karte umfabt 98 Muster: apsfilirlicha Filrbevorachriften zind ihr beipefiigt.
Von den
Farbenfabriken vorm. Friedr, Bayer & O, in Leverkusen
;{'i'lI!!' uns gine Musterkarte iber s Beizmittel
Katinol
. Sie geigt § Muster verschiedoner Farben aul Baumwoelle Wetter hreaehiie
digselbe Firmn éine i bRt Karte mit 52 ]'..'I.I'||||||'|w.||.-|':iI il ey
Basische Farbstoffe auf gefitzter Tanninbeize pofarbi
Ferner liegon uns awei Musterkarten der Firma
Leopold Casselln & Co. 6. m. b, H. In Frankfurt a. M.
vor. e eine zeigt in 6 Mostern pof Kammzue. Wollgarn und Wollstickware
lsochromgriin BF pat,

| vinen neuen Chromierungsfarbstoff, der sowohl im Nachehromierungsyerfahren

win auch suf Chrombeize gefirbt werden kann, die unders
Universalfarben fiir dos Farben gamischter Stoffa
in einent Bade,
J'H."H' THE RN |'.-|.Il'r_l.‘i“ll.!.l' I"ii:rlu:n -':-|'|".'l.'||J ||I|:_|-l.'|'£I:.|! :'.-l.-'u J|.||I_'|| ['r:|l,j|||l.'|.'||||-|_-l 'l.'l.'._.ll--I
Beide nnd Kunstseide gleichmiiie in cidem Bade. Die Karte #zeist 18 Ans-
firbungen auf 7 verschiedénen Stoffen, die zusammen in einem Bade b
handelt wurden.

——
o, ——— T S—

Der Unterschied swizchen dem Schlicliten sof schottisehen Rehlicht
maschinen und Sizingschlichtmaschinen ist nun der, dad die schottische Schlicht-
maschine langsamer iiuft, wobei es dem Faden moglich ist, zich reichlich bis
ing Innere hinein mit Sehlichte viollzuswogen, withrend bei dém gohnelloren
Grang der Sizingschlichtmaachine dies nicht mibghich izt Man mul alio bei
dar .‘""i:.tjllg.-—'i'iﬂi-'||I|||:|-'- hine die Flotte viel dénnflfesirer mu JTETL, w2 erraichn,
dab auch bei diesem Schlichtprozef die Schlichte his ins Innere des Fadens
dringt. Wie achon vingwnps crwihot, wird bei Kartoffelstirke dig sedllere
Jl‘i]ill||]|.i-“-‘i-,=_f|{£'l.1 durch Zueaty von Cisalefure uwnd & achdem durch Boafiiren
von heifem Wassor srreicht, ki

I1.

8 .'iu'ijli-_'lllr't':n-J-r. fhr Makogarn mbchte el - etwa 100 e Dextrin vro
Fir feine Garne kommt man vielleicht schon mit 50 ¢ ans.
Noch hilliger fihrt man, woenn men 1 kg Kartoffelsthirke mit 10 ¢ Diastafor
mufachliedt bia HUE ;_f-.“u'n';]"nh-.'l".[l'll ";:'lli'i'_".lnlj_". wach dem 1-.,-|':.-'-||.;-:, wordinnt mon
(14 HL'|:|iIZ'|I‘.-: stuf 10 Ladtar und |-hrilir'|.'1. dii é,’l-‘i*f:_‘r'-i.-1r.' Klabakrafi FILRE Fitwiis
hoochaalzznsate (st sweeokmilbie. da Kochealz 'r|'|.'-_-'|'|.--'i-_'f.|[-|-c.':'- wirkt o

{11,

Alle sehlichtmaschinen, die wine I':-C:al'-!['-l-I'_';.l.'l.'.ll'.II:-L niehit eathalten odes
cine mangelhafte besitzen, sind nicht als vollwertip 2u bezeichnen, da sie in
der Schlichterei den eigentlichen Zweek picnt erfillen.  Der Hupuptpunkt dis
Schlichtprozesses besteht doch dorin, daf die vom Garn anbatehenden Hgum-

| wollfazern, die das (3arn rauhbanrie machen, fest anrulklebon aind, wm sy

||i'-..':‘-'" l'||'|.l.'ih|:' = LR :IJ:.I'.'I"lI |'-:I.|||;'!: 11 |--|'El|;-_|||-||I _"'qll]' PO :_|-|_.||||-r I-.:|.||||| |:||_|||'

| sich leicht verwebem, wihrend ein raubbhsariger Faden den Webprozed nur

behindert. Wir kinnen sher das Ankleben der einzelnen Fusern an den Faden
nur durch pleichmiifiges Biirsten unter Aubdlfenashme einaer puten Schlichte
oreeiehen,  Sollte eing HI.I'.'.Hlm‘llrl'iq"e:r'.JII; nochh nicht vorlindion BEIN, 200 Lissp
mit sgoleche swisohen den Linetscliwalgen ond dem Trockenkasten ainhunen
und zwar 80, dal eine von oben, die anders von unten wiaf die Breite  der
Kette einwirken kann. Es ist dabei sn beschten, dol mun  diess  Biirsten
seitlich soweil voneinander entfernt, dal sie heim Arbeitaprozed nicht stiiren
wufeininder cinwirken, AnBerdem dérfen-die Borsten diezer Barsten nicht S
steif oder 2u kars gehalton sein. Da Makogarne schan nn und fiir sich oine
grivbers Festigkeit besitzen, sind - sie 1|-|":1iLlL|ii-|||i'|I:|i;;_ teteht  #n Hohlichton
Folgendes Rezept ist hierhei zu empfehlen: 300 1 Flotte, 30 Pfd Kartoffel-
mehl (Sthrke), 400 ¢ Diastafor sach Vorschrift behandelt unter Zussts von
WD & Talg nnd 260 ¢ Kochaulz oder Glanbersaly. Der Zusstz von Hale ket
erforderlich, um bei [&ngerem Lagern der Ketten ecin Austrocknen der Geirne
U '-l'l'JIII‘ilt-:ll - |_!_

Reparatur hélzerner Webschiitzen,

iantworldn nal Frago Ne 553806 0ibt o= oln howitheles Bowapt fiir einem Loim, mit Jdos  man
hilzernd Waherhiitean, div nh sinse Stolle gres prinnion #ndl, wa dis Hole =ch nlso apabote, wisdar daoos.
il asSymmatnloimon knno, ahae: holrehten o misson, dad sich dia Honnrmemrstalla wn Snhnall wiid
Chlar lnnn oo detirt besthidlete ol isn ol sndom’ Welse wisdie Teanrii TR, i wie micht
viitfacl mam Brannhole werdem mitasiy, viallmicht (orek Elnsetees von Deshistien ndee o erelalahisg 55
i
! |

Vion siner Reparatur der Webschiltzen durch Einsetzen von Stften odir
dergleichen wirde ich entschieden wbraten. Wenn diese Arbeit nieht ELTE
kunstgerecht. und geuan gemucht wird, ist die Lebensdauer soloher Weh
schifltzen meistens nur sehr kurg, da sich die Vernigtung dareh dep Hehlay
immer wieder loslist. Bemerkt dies aber der Wabar micht gleich, =0 kinnen
sirlch losgeliiate Stifte unter Umstinden durch Beschidipen des Nictes, der
Lade, der Kétte usw., mehr Schaden anrichten, als die gunze Heparatur
warl war

Wenn die Schiitzen so gebrochen sind, da sie nicht allzusshr peaplittert
sind, iat es immer noch das baste, dieselben xu leimen. Fin sehr haltbnrer
Hir solehe Zwecke sehr gut gesigneter Leim wird aus lolgenden Teilen her-
gestellt: 1 kg bester Kolner Leim, 250 ¢ Hausenblase risssische), 100 g 809 ire
Essigsiure, Der Leim wird in Stdckchen serschlagen und fber Nacht  sut.
gewelcht, Ebenso die Hausenblaze. Hieraui '_-|r;r|gr man beides in @inen
Porzellanticrs] oder dereleichen und Gbergiedt die Mischong mit der Essip
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sfure,
digem Rihren, bis sich allea gut aufgeldst bat. Kochen darf die Libsung
jedoch nicht. Deshalb ist snzueaten, falls es die Verhiltnizae gulnzsen, den
sehmelz- und Mischprozed in einem mit heifiem Wasser umspiilten Tiegel zu
bewerkstellipen, Das panze 186t man hierauf erkalten, und man kaon denn
die Mischung wie gewihnlichen Schreinerleim banotzen

Wichtiz ist noch, beim Leimen der Webschiitzen daraufl zu achten, dnb
die zusammenzuleimenden Teile vorher gut angewirnot werden, Man legt sie
g diegem  Zweek auf ireend sine heile Platte. Der Laiin selbst mu so dick
wie miglich genommen werden, Die geleimten Schiiteen milssen dann mittels
Zwingen solange eingespannt bleiben, bis sie ganz trocken sind.

s gibt anch heute noch verschiedene sogepannts Kaltleime im Handel,
die sich. wie ich von andersr Seite hdrte, vorziglich zum Leimeén von Web
sehiitzen eipnen sollen, jedoch habe ich selbst keine Erfahrung damit gemacht,
Mit obigem Rezept bin fch tmmer sahr rufrieden gowesan. — ki,

It

Hélzerne Webscliitzen lassen sich mit Jedem guten Tischlerleim wieder
reparieren, ohne daf man beflirchten muf, dafl sich die geleimtc Stelle in
Kirze wicder [fHst ledingung ist, dal die zo leimende Stelle wdllig rein
iat, also vor allem keine Flecke von Ol oder Behmiere anfweist, daf der Leim
geniigend Zeit zum Trocknen bekommt (48 Stunden! und daf muan durch die
verleimte Stelle ein gul geschlossenes Niet zieht, d. L. dio Stelle mub gleich-
zeitig vornietet werden, wobei zn heachten ist, dab das Niet richtig angesogen
wird und kein Springen des Sehfitzen in anderer Richtung entsteht. Je nach-
dem die Sehfitzen pedprongen sind, kann man sie wneh nur durch Nieten
ohne Lelmen reparieren, in beiden Fillen muf vorgebobrt werden, und zwar
g, dab das einsusetzende Niet straff durchgeht LiL

[1.

Um zersprungens Websehfitzen wieder duuerhuft zn reparieren, ist ein
bloBes Verleimen nicht ratsam, da die zersprungenen Teile zu leicht wieder
losschnappen. Ich gehe folgpendermafien mit defekten bzw. sersprungener
Schiltgen um. Sie werden mit Tischlerleim vorleimt and in eine hiersu ge-
fertigte Zwinge pespannt, bis der Leim volletiindip getrocknet ist.  Dornnoh
nehme ich einen Drillbohrer mit einem 2 mm-Spiralbohrer und bohre jo nach
Redarf bet den verleimten Stellen Locher, versenke diese etwas, {lhre sinen
Drrnhitztift duoroh ond verniete ihn vorsichtig suf beiden Seiten Durch dieses
Eingetzen und Vernicten von Drahtetiften ist die Stelle vor dem Wiederlos-
springen gesichert Iheses Verfahren hat sich sebr gut bewilhrt, ich kann es
deshalh warm empfehlon. R.

Schlichte filr bunte Waterketten in den Nummern 20 bis 40 engl. fiir
Lufttrockenschlichtmaschine.

Aatworten anf Feaga Nro 2687: ., Womus sell sire goie Schilohte Hir bopie Wnleckedten |0 dan
Nammorn 20 hin #0 ongl. bosteben, wonn 48 G anf dione” Dofttrookrmehlichtmoschine  geschlichiol
wrTlen wall 'y
L

(+utes Schlichten ist nicht jedermanns Bache, deshalb lassen sich aueh
in dieser Beziebung nicht alle Hezepts in pleicher Weise verwenden, Diie An-
gehote sind zu vielseitip, und wae der eine hervorbebt, wird vom andern ver-
waorfen,  Ein tfehtiger Schlichtmeister mit praktischen Erfahrungen wird sieh
pueh #u helfen wissen und kann dieses oder jenes Rexept richtig verwenden,
withrend mon andererseits oft mit dem besten Bezept nicht zum Ziele komumt.
Zu empfehlen ist folgendes Rexept: 100 1 Wasser, 4.0 kr Kartaffelmehl, 4.0-kz
Weizenstirke, 76 ¢ Sarafor riibhrt man kalt an ond setet daon ', kg Jupan-
wachs und ', 1 Torkisehrotdl zu.  Ferner kann man such 300 1 Wasser, 7 kg
Kartoffelmehl, 14 kg Welzenstirke und 200 g Sarsfor kalt anrfthren, um knoten-
froi #zu machen, und setzt dann 1 kg Japanwachs und /| ']'iil'l:i.hn'llrlllic"-li PN

i
I1

Die beate und einfachste Schlichte filr bunte Retten in Nr, S04 he-
steht aus Kurtoffelstirke, Talg oder einem anderen rweckmifigen Fett oder
01, Ferner nuas etwas Kochsale zur Erielung einiger Fenehtigheit beim Ver-
weben bei trockenem Wetter, aus etwas Wachs, fir glatte Fachbildung und
aug 002 cem Formaldehyd 40° pls Antiseptikom. Winscht man eine etwas
diinnflssigers Schlichte, so gebs man auf 1 kg Stirke 10 g Diastasor dazn
und lasse bei 60° O die Masse 5 Minuten stelien, ehe man sie fertig kochen 1at.
Fitr 40er "Whater darf die Behlichte pur halbsoyiel Schlichtmittel wie [ilr
2ar Water enthalten, um éin Fusammenkleben der Fiden zu verhfiten. Mud
noch ein Beschwerungemittel, wie Talkam, verwendet werden, so tut man gut,
cin Klehemittel, wie Dextrin oder Karmgheenmoos-Abkochung (frither Weizen-
ptfirke) s verwenden, E. .

1L

I'n die Frage sehr allpemein gehalten ist, ist es auch nur miglich,
Anhaltspunkte gur Zubereitung einer fir seine Zwecke brauchbaren Schlichte
B fretan

[m allgemeinen werden lolgende Teile benidtigt:

40 kp Kartoffelmehl,
200 g Talg,

1)y , Foekérsiurs,

D 1 Sehlichtmasae

Man bereitet sich zuerst die Schlichtmasse, indem man 25 kg Kartoffel-
mehl nimmt und dieses unter stindigem Rihren mit dem Talg und der Sucker-
aflure verkocht. Inzwischen werden auch die fbrigen 25 kg Kartoffelmehl
chopfalls mit Wasser |5._||_g:_1:;||.1_‘.!_|1.’. [st dann die Bchlichtmasse so wait, dud sie
anflingt, dilnver su werden, so wird alles rusunmengegoseen und solunge weiter
gakocht, biz die ganee Masse pane kiar ist. Hierauf wird die Schlichte ent-
sprechend verdiinot und in die Schlichtmaschine geleitet.

Bei bunter Ware ist besonders davsuf zu schten, daf die Schlichte voll-
kommen verkocht wird. Macht man dus nicht, 40 bekommen die furbigen
Faden ein mattes und tribes Aussehen, was man dann meistens mit Unrecht
der Schlichte selbst zuschreibt., Aulerdem ist eine micht fertiz pekochte
Schlichte insofern unbrauchbar, als sie eben fast keine Klebeleraft besitzt, Man
darf wber auch night in den gegenteiligen Fehler verfallen, die Schlichte eu
lange #n kochen, da sonst die Bindekraft wieder verloren gebt. Am  besten

[

Auf ganz schwachem Feuer schmilzt man nun dag Ganze unter stin- | kocht man mit Dampf nnd entnimmt manchmal aine Probe,

11—

[af diese: frel von
dunklen Stellen, bzw. erscheint sie schin kiar und durchsichtig, =0 dirf man
annelimen, dal die Behlichte fartiz st ke

Anordnung der Schiéfte beim Neuauflegen einer Webkette.

(hntworlsn aul Frage R 1] Hint mesn biim Worrichton oites mebezehifticon Ware nafl aisewn
nechitriscliom Wekriuhl .Ii.-_ mimen Sehilfts, ofe mm mesien Eettfitdmm onthnblion, naeh soen der Lisile an
il ninch hagten dea Thioksbltisen -1 dq i R T ety Lir walrhe Schiifin leat msm i dot H_II- 154 ni

g ofno woni=or pute Haltbarkeds esitedn, ootemeiohen 25 )

[

In den meisten Fillen, wie jodenfalls auch im vorliegenden Fall, handelt
s el om Waren, Lel donen die Sehdhite mit den merten Rettfiden den (Frumd
und dig Schifte mit einer geringeren Anzahl von Kettfiiden die Figure- bor
Kettstreifen bilden, Fweifellos gehtren die Schifie fir deén Grund, sm cine
reine Ware leichter herzustellen, nach vorn der Lade gu.  Bei Vericbeitung von
Kettfiden, die #ine peringere Haltbarkeit infolge uonreiner oder karzer Faser
besttzen, iat es besser, die Schifte aneh vorn, mindestens aber pnmitielbar nach
don Grindzchiften einzohfinren, denn als letzte Sehiifte onch den Teilschienen
gu witrden derartige Kettffiden zu viel leiden, de die hinteren Schafte bl
ewegt werden “als die yvorderen 13

A

Uber die Avordnung der Schiifte bai melrschitftizer Weare sind die An-
sichten sehr verschieden, Yo cmpfehlen ist, daf man alle jene Schifte, die am
'.l.'|-||:iL:--[|-|| Fiiden enthalten, recht nabe an e Lade heran bringt
penannten Stepperschifte dirfen der geringen Litzenzahl wegen nur sehr leichi
sespunnt werden, sie heben und senken sich leichter, je niber sie zur Lude
stohen; auch aps Griinden der Fachhildung st dicses rlinatiger, denn jo weitier
der Sehaft von der Lade entfernt t=t, desto hither moll er susgezogen werden,
wonn man ein klares Fach ergenpen will, In den meisten Fillen, hesgunders
da, wo diese Stepperfiden von oin und derpelben Kette abgewebt werden, sind
letztere immer wenieer pespunnt als die Grupdfiden. Deshalb wiieden  sie,
winn die Hchifte hinter das Grundgeschire penpommen wilrden, cinem Hingéren,
aber desto unsicheren Aunszug ausgesetzt, und die Bindung im Gewebe wird
bodevtend unreiner ausfallen nls bei Anhingen dieser Schifte direkt hinter
der Lide, Fin Versnch auf 2 Stihlen beweist die Richtizkett dieser Angaben
sehr hald

Frage 2 ist nicht sinwandfrei gehalten, di dem Beantworter doch nichl
bekannt ist, wie die Faden verteilt werden sollen Nimmt man die weniger
haltbaren Fiden eur Stepperbindung, =0 ist en empfehlen, die zunichst

LR T T

'
l_'l|-_l-u Hil=

der Lade hiingenden Schilfte dazgn zu benfitzen, Auch hier wird cin Versuch
die Richtighkeit in kurzor Zeit bestiitigen L

LI

Bei dieser Frage handelt ez sich darum, welehe Schifte vorn, der Web-
lude £u, angabracht werden zollen und welehe hinten, den Teilschienen bzw
Ketthanm zu. Ieh bezeichne die Schifte, die der Wehlude am nfchsten sind,
nlz vorders Schifte, wihrend manche, '|||'.II|I'!:-'~:.‘||. hlich fltere Fachleute, diejenigpen
Sphififte wls vorders beseichnen, die den Teilséhienen am ofchsién sind. Prok-
tische Erfubrungen haben ergeben, dad dicjenigen Hehiifte vorn anzubringen
sind. die um meisten Fiden haben. Das unteérliegt keinem Zweifel, denn um
ain achines, reines Fach zu erhalten, mul man s#tets daranf achten, dafl die-
jenigon Bchiifte nach vorn kommen, welche die meisten Kettfiden haben und
die meisten Bewegungen machen, Mir scheint es, als ob der FragesteHer im
Mustersusnehmen | Muztertechnik) nicht viel Erfahrung besitzt, denn schon baim
Lernen des Musteransoohmens wird mon stets darnof hingewiesen, dab diejermgen
Sehdfte, welche die meiston Kettfiden aufzunchmen haben, immer vorn Anzi
bringen sind, Bpielt aber die Qualitit der Garne eine Rolle (also bel Vers rbeitung
von sweierlai (iarn), o ist dies selbstverstindlich in Betrneht zu ziehen. Zuom
Qehluf ist noeh zo erwihien, dad die Kettfiden, die in die hinteren Schiifte
pingezogen sind, hiher gehoben und gesenkt werden, also mehr ansznhalten
haben, weshalb stets in den hinteren Schiiften mehr Fadenbriiche vorkommen.
Auch dies macht es notwendiy, dof digjenigen Schifte nach vorn kv,

welehe die meiston Kattfiden haben. I

Schlichte filr Baumwollketten.

thntworten anf Frage Moo 268 ., Fiir ilas Mohlicklion wod B odhant i verwondeles wir hished
Kartoffalmshl mit Quollstirke,  Don bohen Predsss wiinen soll letztors duoreh oo billlsers Mittel ersatu
warden odor durch oin nndores Bevept,  Welchos  Mitted lat wu empfehlen **')

I

Um auf diese Frage eine richtige Antwort geben zu kiinoen, sollte min
gnm mindesten wissen, was der Fragesteller flir Baumwollketten zu schlichten
hat ob dieselben roh oder bunt sind, ob hart oder weich geschlichiet werden
zoll, welche durchschnittliche Garnpummern Verwendung fnden usw,

leh nehme mun an, dad es sich om rohe Ketten aus smerikanischer
Baumwolle in den Nummern 20—30 handelt nnd gebe dafiir ein allgemcines
Hezept an. Man mufl patirlich durch Versuche herausfinden, ob diese
Znsammoenstellang such pabt, odér ob von dem einen oder andern Mittel mehr
oder weniger penommen werden soll. Das Hezept lantet; 250 1 Wasder,
25 kg Kartoffelmehl, 5 kr Seife, 2—3 kg Talg. Die verschiedenen Substanzen
werden in der beknnoten Weise aufgolfst, zussmmengemischt ond verkocht.
Bei der Anwendung von Beife, Schimierseife, Schlichtseife usw. st grobte Vor-
sicht am Platze, da man meistens nicht  weil, woraus sie hergestellt wurde,
und ob aie nicht schlicBlich schiidliche Substunzen enthillt. ks« ist deshalb
sehr o 14|||i'||:'|_-|_|_||_-||_1 b u-"-l,lll_rr" Raifa solbat heremsteilen, denn well man docih,
was man hat,

Eine solche, sshr pute Seife, fiir Schlichtaweeke béstens geeignet, wird
sus folgenden Teilen zusammengesetzt: 10 1 Wasser, 5 kg lkaust, Soda, 25 kg
ruten Rindertalg. Die Zubereitung geschieht folgendermafen: Man 1688 zuerst
die 5 kg Soda in warmem Wasser von etwa B0—40" C auf, Ehenso sohmulzi
man in einem besonderen CGioffil den Talg, Haben nun beide Teile ungefiihr
die gleiche Temperatur, =6 gielt man sl ZVEAMMeN prd MGt sie unter be-
\;Iti-l;ul]i_gu:u. Rithren erkalten

Ein in Amerika hiufiy angewsndtes Schlichtrezept fir Dler — HBber

Baumiwollletten setzt sich I'-:-I;_.:-.-nrfln:r-..-u!ie'n yasamimen: SO0 | Wasser, 35 kg
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Kartoffelmehl, 35 kg Weizenmehl, 5 ]-.g 'Tl],.': (Hammeltalgy),
100 g Zuckersfiure,  Alles gusammen wird etwa 3—4 Stonden langsam ver-
kocht und ist dann gebrauchsfertiz. Die Schlichte muof ziemlich heifl ver-
krbeitet werden,

Crrundbedingung fiir jede Art Sehlichte ist immer, dieselbe nur nus den
besten und reinsten Materialien herzustellen, Ich wirde deshalb dem Frage-
stéller anraten, nicht allgn sehr auf den Preie seiner Schlichte zu sehen, Wenn
diezelbe bisher put war, und die Ketten sich oline Beanstandung in der
Weberel verarbeiten liefen, 0 wilrde ich keine Verilnderung in der Zusaminen-
setzung der Schlichte vornebmen, Gewlhnolich sind billigers Mittel auch
sehlechters, ao dal man in WirkHehkon doeh kEsine Ersparnisse macht, sandern
unter Umetiinden durch sphiter sich herausstellende Fehler die  billigers
Fehlichte ¢|--|-;n-|= nmd dreifach bezshlen mud, — ki

11.

Untar '.,!i:ll'l]-“::rkl-' verstaht oar I'-'I'ﬁj“_‘l:ih:“q-: _||-|!|'u:'z|]|-' 1Gelicho .‘"'l:ﬁl'l-'.'E'.
dus 18t nus Kartoffelmehl durch Erhitzen mit etwns Salpetershure gewonnenes,
weibes Dextrin, In diesemy Fall mbchta ich aof meine Antwort suf Frage
Nr. 2587 hinweisen E..J

L11.
Kartoffelmeh] snsammen mit einer 10slichen Stirke,
5 B, Quellstirke = verwenden, ist aueh meiner Ansicht nach gang richtig
[t Bie ein billigeres Produkt suchen, kann ich Thnen das | Textil-Pulver® der
Firma Lous Blumer, Awickau (Ba)) -empfehlen. Je nach den Grnnummern
kann solches allein oder bei Baumwolle meistens besser in Verbindung mit

Der Crrundgedanke,

mehr  odor weniper Kartoffelmeh]l verwendet werden, Nahore Auskunft zu
irchen  oder Aoch [‘TItk‘.i'—'L]J vorgsischilichten bBin ich pern erbiitig, Meine
Adresse gat bet der Schaftleitong hintsrlost, &,

[V,

In der Frage ist weder die Garmoummer angegeben, noch ist pesagt, ob
¢s gich um rohe, pebleichte oder farbige Ketten handelt. Deshalb ist eine cenane
Antwort nicht 2o ertetlen. Toeh -u.'lll.u;' dém Frapestallar vor, weh einmal an
dig Firma Kantorowiceg & Co. Breslan B, #u wenden, die eine Stirke
o lragnntine ¢ herstellt, die sich wasserklar 168t und ohne jeden Xusatz sinen
glatten, reachmeidipen Faden gibt. Die Ketten lassen sich tadellos verwehon,
In vielen grofien Batrieben ist diese Stiirke stindip im Gebrsuch. Li.

Schlichte fiir gebleichte Leinengarne.
spa N dafi Wosinte Sehiichio edgnot eich filF gelisiehte Lalattearng N, 20
bis 607 Branchiare Hezspte wordsn geme honarkort. ')

[

Vian versuche einmal das Schlichtepulver Syxiog serum*® von Fr. .
Ludeseher in Augsburg 8. Mit einem Ansatz von 800 1 Wasser, 15—18 ki
Kartoffelmehl, 7580 g ,Sysing serum®, 10 g Blaustein (Kuopfervitriol) wand
05—0,75 kg Schmierseife erhitlt man eine kiare, sfigige, haltbare Schlichte,
e sowahl fiir rohe, win such fiir bunte Baomwoll- und fiir Leinéngarne in
allen Nummern verwendet werden kann

Fachminnizche Anskunfé fber praktiseh erprobte Schlichteverfahren
wird aonf spegiclle Anfrage pern erteilt.  Meaine '|.||[|'|'-:-=:-r i3t bet der Sehefi-
leitting zu erfraren Prakt,

Il

Al Schlichte filr Lemmengarn Nr. 50 eignet sich vorzgiiglich pelbos Dax-
trin.  Mit 200—250 g je Liter arhiilt man eine griite Sohlichte, -

Fiir Nr. 20 -'||||.I||.|::||-‘ picly ol ge rcles ||.l-'..-'|"|||:' In 10 | Waaser zehliabt man
e 1 .j'.'_l.[ Kartofelstirke mit G—10 |_r| Draatafor bed 80—T0°0Cin 10 Minuten auf
und it dann unter Zogabe von 20 g Talg m.fI--| Fett (bei Tirkischrotil dop-
pelte Menge) die Schlichtmasse fertip kochen E..J

[TL

Die Sehlichtrezepte filr Leinengarne sind sehr einfacher Natur, da diese
{(zarne an und filr sich schon stark genng sind. Besonders ist aber aunf dis
Viaschinenanlage Ricksicht zu nehmen. Flr gute Leinenparne setze man auf
L) 1 Masse 3 kg Kartoffelstirke und ', 1 Monopold! an. Auch ist das he-
withrte Sehlichtmitte]l [Tragantine (¢ von dor Firma Kantorowiez & o
Bresinu @, zu empfehlen. L,

fAntworlien anf ¥Fr

Mittel gegen die Mottenplage der Wollmagazine.

fantwort and Frage Wr 200: In sesn Wollengsmm fbr rohe: Wiollan omd Game eslgon iigh
(LT T (TR TS0 Win knon man dimo am baston- vortilees, ohso die 'Wolllssor stlbat wn gehBdises ¥,

Ein :||1III‘|-| win Motten volllkommen 1l 'I.'E:I"I'I|i_'|.'r|._ 410 ||_:|I'.L B TLER '.l,'i-i-'nl..:-"-
auftreton, pibt a5 woll kaum. Man kaon sieh aber ot versehiedonen Mitteln
energi=ch dageren wehren und dis Motten nabesu unsehadlich machen, Vor
allem it in Magazinen, in denon Wolle, Wollpamae, El"]'[igt' Wallwiaren usw,
Ingern, aul mbglichst pote und reichliche Durchliftung der RAiume zu sehen:
denn bekas mntlich kimnen Motten einen Durchzog nicht vertraren,  Alle llinger
auf demselben Platze lagerndon Sachen miissen von Foit ALK ..-"-=~| wiedor einmml
IIll.r'.|._J._|.I.T|:l'.‘l1l: werden, Bezonders 185t des zo I']J[ |'l]1]. nin den Mongten
\ogust und September, weil das die Zeit Ist. wo sich |1.1r- Motte n ||n[-up]n-l|
E:I"'illlllil'llll'.- Ansstronen LR ] I"-:|l,j]|]|||-: WaE rr::]h.i_'r |[|| rutes ""I || -Ilf']:lll |.|-\-|
diirfte aber heute: schon der holien Kosten wepen micht melr L.,l_L]'I,_J]]III'I]II.I[,]‘
sein.  Auch Naphtolin fludet hiufig Anwendung, Sehr gut hat sieh auch
Bongin bewdhrt, des m gersthubtem Zustande der Wolle beigoreben wird,
Hoerbet ist aber _'_-T'f'll.ill' Viordicht .'L!'l.-'.l:'.'.|'I|IJ||_-1|I weirnn  der IEillll'.I verbundenen

Feneraefahr, In einem Wollmagazin sah ich einmal verschivdene Teller nuf-
geastellt, die milt Lorbeertl gefillt waren, Aul meines Frage aagrte mir der
Werkmeister, dalf das dar beste Schutz gepen Motten sei, b,

Anhrmgen der Elraithaltnr (Spannstibe) an mech. Baumwollstiihlen,

worten aud Frags Ne 3503:  In-wioviel Millinioter Entfornong sallan die Breithalbar {Spnom-
.|I.- vory Waranmsd entfient |r..-.|. silal  wenden, wmoocln Gllers Helbon dur Kocfiden megpen dia

Intrm xn el |-.-| Wobens o vormeidis, sowis pino wanbesn - Loists und olao’ richtips Spanfing
1% Lhvorodum o preepdic In braps kommon Baonewollstihle, ind swir wonmbon oof ien ccnen subwore
bipenpeweho, anf dom andern leichior Nessedstoff hergestellr, . Tst die Finctablung der Brelthuier fdp

thworp und laishis. Bonmwallpewobe ve |-.-I|.-.- ) Wi sollen A peenoktn Rdlilekan .'|.-,. Brobt sl tigs
jolosmnl pestolll woardsda @ 4 |

i
[ Mese |"LLQ."|- st ctwae unklar, denn mit dem Warenrand isi woll dor
Ladenanschlag gemeint, da ju die Breithalter an den Lelsten ab eingeatel 1t
sein gollen, daB das letste Ridehen die fiuflersten Leistenfiiden noch ent erfadt
Mach dem Ladenanschlag zu setet mun die Breithulter so ein, doff das Riet

3 kg Terpentin, | beim Ladenanschlag™ die

m_____

[orstersn 'micht berdhrt, aber so dicht wie miglich
herwnkommt. YVon einer Millimet I?f-l'.'-tlr['l.'rmmg kann nlso gar keine Heds sein,
es kann sich nor um 2—38 Schiisse handeln, jo nach Garnstirke. Diese Ein-
stellung mufl man im Gefilhl haben. Hat man die Breithalter angebracht,
und ist der Stuhl gum Arbeiten fertip, 20 drelt man die Lade mit der Hund
durcli und beobaechtet, ob die Breithalter beim Ladenanschliy surfickgedriingt
werden.  Ist diea nicht der Fall, so 1At man den Stuhl laofen, legt dis Hand
an den Breithalter an und kann dsop gane gut fihlen, ob das Riet den Breit-
holter beim Ladenanschlng berfihrt. Boewegt sich der Breithalter nicht, so ist
die richtige ??'ll.']EII.II r vorhanden, bewegt er sich, so st zo untersuchen, ob der

Stof durch das Riet oder dureh die Lade selbst erfolgt, Letzteres ist moglich,
Wenn min den l‘!l'n himlter gn tiof cinpestellt hat. Die E |u~.1.-]5u11;._r der I:.h.,-,r|u|,|1.,r
spannrollen) fir schwere oder leichte (rewebe kann nur insofern verschieden
zein, alz bei einer Ware mehr Zug erforderlich ist wie bei einer anderen. Auch

| ieae Fnstellung st |5r'f’:5|||-4.'lr'|".|-; tnd o8 liszen =ich hiotffir bestimmte Normen

night sufstellen. Hat man z B ¢ine schwere Ware mit starkem Eingug, so

werden die Ridehen mehr wuf Zug eingeatellt werden milssen, und der Hreit-

halterdeckel ist miglichet straff sufrusetzen. Die Rildehen =ind nlso mehr

nach andon zu drehen, d. b dem Brustbanm zopewandt, Bei leichten Geweben mit

weniger starkem Eingang der Ware kann diese Stelln ng abpeschwilcht werden. Li,
H.

Die Breithalter beschriinken das Finzichen dor Ware in der Schulirich-
tung. Ires ist notwendig, da der Schufaden gerndlinig eingetragen wird,
nich dom Ansehlar siber sine Wellenlinie bilidet Inidareh x'.-rriukrr_a_ﬂ aich dino
Crewebebreite, die Rundfiiden lnufen schrig in das Blatt, und durch vermehrte
Reibung an den Blattstiben entateht oin hiiufigeres Reifen der Bandfaden,

DBel mechanisehen Webstthlen kommen nun gelbsttitige Breithalter sur
Anwendung, die mit Stachelcidehen, Stachelwalze oder einzeln !_IL'-'!.QE]]L]II:'II
Sk L1I-|TIIJ"LJ'| nusperiistet sind. Letztere Ausfdhrungy hst der bis jetzt voll-
kommenste Breithulter, Tiese atachelringbreithnlter setzt sich ans einer An-
zahl von Stachelringen TUSAMIMODN, die exwentrisch zum Bolzen pestellt sind.
Diege Ringe wirken so, als ob sie eingeln wus der Walze er|1Jsgﬁ¢L|m|-Fn und
wieder surlickpesogen wirden, Fin balbrunder Deckel drfickt die Ware auf
i "|--||‘.|Il.!|-l'||'|_5|."-.' Durch Héher- oder Tieferstellen des Deckels wird die Ware
wenlger oder mehr iiber einen grofen Teil des Breithalterumfanges hinweg-

| gefithrt, also weniger oder mebr mit den Stacheln in Berihrung gebracht, Die

achrilpn Lages der Staehelringe pestattet ein beliebiges Breithalten der W are,
idiea "'II'|1| mah regeln durch L:Lia-prmhuru]-- '-1.-=||11||: des Btuchelringholzons,

Beide Breithalter sollen die Ware seitlich in gleichem Mae spannen.
Ferner sollen die Breithalter mdglichst nahe an den zuletzt sin-
potragonen Schubisnden gestellt wearden, Dieser Satz gilt fir jode
Breithaltermusfithrung,

Bei achweren Kopergewebon, bei depen namentlich die glatte Kettonsaite
i Webstuhl unter gewebt wird, versagen oft alle Kianste. In solchen Filllen
5t &1 dann ungebracht, dis Stachelnnge pachzusehen und schadhafte, mit
stumpfen Spitzen versehens Hinge aussnwochseln, Ferner ist anf leichtes Drehen
der Ringe zu achten; Rost sowis "I!ll:-.l.-lul-':.n Fadenstiickehen sind zn ent-
fernen. Die Breithalterdecke] milssen immer sicher driicken, sie diirfen nicht
locker sein, nicht zn hoch stelien, aber such nieht zga tief, in welchem Fulls
die Stachelrildehen dirin hiingen bleiben Vielleicht sind nuch dia ireathalter-

deckel auszuwechseln und dureh solehe zu ersetzen, deren hinters Kante etwas

tiefar drilekt. Sollte dies alles nicht helfen, 20 versuche man es mit zeitipem

Vertreten dea Faches . Fl
I1l.

tiane bestimmte Entfernung des Braithalters vom Warenrand besteht micht,
denn eine dichte Wuare arbeitet vor, wns bei einer dinneren Ware nicht der
Fall ist.  Den Brodthalter stellt man so ein, daf zwischen ihm und dem Weh
blatt ein Abstand von etwa 5—8 mm bleibt. Dadurch verhiitet man, dad das
Webblatt durch den Hreithalter beschiidigt wird. s gibt in der Praxis so
viola Arten .::f"l']ltl.“'.l.'[' dafi fiir ein 1l.||'.'l.'1_'r¢u hu|'n;_r r-l_"'l|:|I_|l|_ niemils dersalle
Breithatter in Frage kommen darf wie etws hei einem leichten Nesselstoff
Wihrend nun fiir schwere Kipergewebe vin mit mehreren geesckten Bidehen
pusgefithrter Breithalter in Anwendung kommen mmf, so wirde fiir leichten
Nessolstoff ein Breithalter mit nur cinem gezackton Hivdchen zu empfehlen
gein.  Er mull bei richtiper Einsts Lilung vollkommen seinen Zweck erfiilllen
or darf nicht markieren oder daz Reiflen dor Kett- hzw. Schuffiden verursachen
Soll nun der erstere Breithalter mebr oder weniger die Ware ziehen, aom das
Reifien der Kettfiden zun verhindern oder die Webkante ordnungsgemil her-
eustellen, so hilft mon sich dorch Vor- oder RAckwirtsdrehen der kleinen
Welle, naf der die gezackten Hidchen lagern, Wird die Wello nach dem
Brusthanm #n ,'-_{L'{.Erl.'hl, g Fieht der Breithalter mehe, nmgedreht abior '.l.'.,'ui_gllr.
harvorgerufen durch des konisch gebohrte Loch der kleinen Ridchen. Auch
nnn man dem Breithalter etwas an seinem Stelleisen unterlecen, links oder
rechts, sofort zieht derselbe die Ware anders ah. [ir.

Fangriemenanordnung an Wechselstiihlen.

nal Frage Nr, 26841, Wolchos ist dis lwsto Fa rrduvdianornnne  fiie mnsghamineh
aEl fwar sowobl nn der ginttes Soite als anch an dor Weshseisalla? [o Fraee loopiiie
Biohskaaten- wml Kevalvoresshnedstithls, )

L.

Hier eine bestimmte Hehauptung acfrustellen, wiirde nicht angebracht
seln, denn die Ansichten sind in diesem Fiallé et 20 verschieden wie die
Anordpung der Fangriemen selbst. TIn dieser Angelegenbieit kommen nicht nur
Untérschiode in den verschiedenen Betrisben, sondern aueh in den einzelpen
Abteilungen griferer Betriebe vor. Bei platten, also einschittzigen Stihlen,
gehen die Fangriemen in einem Stick von Ladengiebel gu Ladengiebel durch
und werden mit rechtwinkligen Guf- oder Dralitdsen san der Lade entlang
gefihrt. In der Mitte der Lade setst man zwei dieser Osen etwa 10 em nus.
emander, und dazwischen bringt man anf dem Riemen einen Lederstreifen wn,
der 20 mm breit ist und so lang, dad er an den Usen abstofen kaon, Bein
Anhiingen des Hiemens rechts und . links an den Spindelschleifon achte man
~1-Il‘l1lf dull dieser Ledorstreifen penan in der Mitte der beiden Osen liegt, um
eifien wleic ||u|.LI.:||.-.rL Spielraum nach rechts und links zn pewdhren. Die "1]|I-'|'|l_i1_|
gchleifen stellt man ecotwedor sus einem gewbhnlichen Lederstlick her oder
anch s cinem Stick von einem schmalen Riemen (Schlagriemenstidck) und
Liesfe *RLTER sie duarch einen Deiht- odor Hiolzstift win J_.I_||._[]]1_'|||l_-H Stellomwaisin

Antwarten
Wingharlatikile,

fteill man den Fangriemen in zwei Hilften und hiingt ihn in der Mitte mit
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einer Spiralfeder suswmmen.  Ahnlich verfihrt man bei Wechselstihlen. Hie
hilnet man von der einfachen wie von der Wechselseite in den medsten Fiillen

sin Stick Fangriemen an eing Feder, die an der Lade befestigt wird. Ent- |

weder [ibt man die Schoallen auf den Pickerspindeln frei oder es werden vom
Ladengiebel ans sopensnnte Schuteriemen sngebracht, demit die Fangriemen-
achnalle nicht zu weit in den Kesten eindringen kamm. Eine bestimmte An
gahe ist algo nicht zn msohen. L.
' Il

Eine bewihrte Fangriemenanordnung an Wechzaelatiihlen ist an der glatten
Heite sn schaffen, indem mun mitten am Ladenklotz eine leichte, dem Schiitzen-
fang entsprechende Feder befestigt und an deren Ende den Fangrismen. An
der Wechselgeite, ganz gleich ob Steigkasten oder Revolverwechsel, wird der
Fangriemen sm Brostbaum verstellbar befestigt. Ferner iat zu ampfehben, den
Fangricmen an belden Seiten {Wechsel- und glatte Seite) mit ¢inem kleinen
Stilek Riemen, der vermittelst eines Lioches in der Pickerspindel sitzt und swischen
der ],:t|||_'|||-',:-'|,|,-|u,-||]'--|h--r -i,-'L||g|i'L.'|t'IIII'|'|I i.htr nach der |AL{II'|1in|']Ik' it halten, wm
zu verhindern, da der Fangricmen beim Arbsiten nach der Spindelnase vir-
rutscht und den Schiitzenfang heeinflufit, Lir.

Anlaufen hilzerner Webschiitzen an ihrem Boden.
(A nlwerton aul Fraga Wr 2585  An olobeen  incohanlechon  Beamwoibwobatihlon  Tegfon  die
Sleorinn "Wolsehiiteon af thiom Halen,  besondors nnsh don Bpltzon e, Jorari an, ilall durch disars
yEtohmnety. der Selfitsen bolm Dorghoilen des Fashes sehr visle Kobifidon  mitnimml : D Medster
hibien sowohl an doe Tade mls anck nm Facke schim ables mfielivks versncht, am diesem Dibolstand nb
wubeplfon, abar ahne Erfolg, YW (st dogogon zu fun ¥

L.

Wenn die Behiitzen nur bei einipen Stihlen sich derartig abniitzen, so
iet es klar, daf die Lade von enem Ladengiebel sum anderen nicht in Ordoung
ist, denn piitzen sich die Schitzen nach den Spitzen zu ab, so stimmt entweder
die Lare dor Kastengohle nicht rur Ladenbahn, oder die Schiltzen wenden durch
unrichtize Stellung der Pickerspindel und der Fangleiste hinten zu hioch aus-
palioben. Das Faeh kdunte nur dann dazu beitrapen, wenn der Umtritt nicht
richtiz erfolgt. Ehenso kann eine unrichtige Einstellung des Schlages, BOWiK
piv unrerelmifiges Zusammenwirken von Tritt und Schlng einen bestimmten
Finfluf ausiben. Anech sehlechte Picker oder nicht richtig vorbereitete Picker mit
zu groll gebohrten Lochern kinnen die Abniitzung der Webschiitzen verursachen.
Ferner kann aoch eine unrichtige Fihruog des Schiitzen durch eme sehtocht
pebaute Kpstenzunge dazu beitragen, besonders wenn die Kastenzunge nach der
Ladenbahn eu dber die Kastenwand weiter vorsteht, da aie an dieser Stolle mit

der Kaztenwand ziatt abschneiden soll, — Jedonfalls milssen in dieser Bichtung
Untersuchungen vorgpenommen werden. - Es mifte panx eigentfimlich zugehen,

wenn dieser  Ubelgtand nicht behoben werden kinnte Lt
11.

[ra der in der Frage genunnte Ubelstand our bei einigen Webstilhlen
vorkommt, &0 miilte es doeh fiir die Meister sin Leichtes sein, ihn ans der
Welt zu schaffen. Zweifellos liggt noch ein Fehler vor, denn ¢in Waeb-
schiitzan darf bei richtiger Einstellung aller Mechanismen suf keinen Fall am
Boden ungleich ablanfen. Rollten nun die Meister allea untersucht haben, = B,
die ganze Facheinstellung, ob die Schitzenkastenbodenplatte wagereeht liegl, ab
die Sehiitzenkastenspindol in der Spindelnase hochstens 2 mm hoher lisgt als in
der Ladenkappe oder ob der Schiitzenkasten nicht 2u eng singestellt ist, dann
licgt der i-'.-].IF--r nur, wie ich schon so oft bei anderen, riemlich gleichen Fillen
anch nn dieser Stolle nachgowiczen habe, un der ganzen Emstellung des SBehiitzon-
aehilages, er izt zu hart. Zu weiteren Mitteilungen hierfiber bin ich gern durch
Vermittlung der Schriftleitung bereit. Lir

Patent-Erteilungen

n--A- vom E- JI.II'II 15‘211

Bk, 1. Nr. 830801, Yerfahren zur Yeredlumg von pflanglichen, tlerisehen
und kinsthichen Fasern. Tir. Hans Bucherer, Charlottenburg, Wilrttemberg-
Allee 25, 24, 8. 18, En, 3. Nr. 830068, Yerfahren zam Heservieren von
Dampfanilinschwarz mit Farbstoffen, welche doreh Chromsalze Hxicrt werden.
Zus, % Pat.. Nr, 837888, Uarl Pilz, Aungsbure, Derchingerstr. 88. 1, 8. 15

9ha, 0 Npo 580265 Hundstrickmaschine zur Herstellung von Handseholien.
Godfrey Stibbe, Leicester, Engl.: Vert.: Dr-Ing. R, Geilller, Pat-Anw,,

Rerlin 5W 11 17. 1. 17, Grofbritannien 17. 1. 16 — 25a, 17. Nr. 3300938
Gemuosterte Kulferwirkvwure und Verfalhiven za hrer Herstellung, Mex Herm-
stedt, Waldenborg, Sa. 16, 5. 19 2a, 2. Nr, 38926%,  Yorriehtung zum

Brechen nmd ?-'uq-hwifu_r;un von Hanf ond anderem Fasepstoff, Willism Adoniram
Shely, Chicago, V. Bt A Vertr.: Dipl.-Ing. 8. F. Feld, Pat-Anw., Berlin 85 61
T3, e, 7. Nr. 339270, Yeclabren sar Gewinnung von Fasern aus
Plunzen. inshesondere ans Kolbensehilf, Emil Clavies, Adoef LV, 17,5, 18
— J6e, 2. Nr. 480004, Maschine zum Dublieren wnd Zwirnen von Gurnen,
James William Morrizon u, Thomaes William Holt, Stalybridee, Eugl.
Vertr.: K. Usius oo D A Zohden, Pat-Anwilte, Berlin W 11, 17, 10 18, Grof-
briteunien 4. 5. 14 Tho, 22, Nro 430834, Yorriehtung zar Ableltung einer
heschlennigion oder versigerten Bewesgung von clner gleichlirmig gedrehten
Welle mittels Sellantricbhes (hetten- oder Riemenantrieb), inshesondere fiir Selbst-
spinner. Siemens-Schuckertwerke Go m. b H., Siemensstadt b, Berlin,
[. & 20, — Bie, 10 Nr. 330540 Schaltradregnlator fir Webstiihle, aul
Hacklinder, Pries b, Kial. 18, 7. 19,

R.~A. vom 13. Juni 1921.

Bk, 15, Nre 2309305 Yorvlehtung zum Wiederanfeuehien {(Conditlonlereng
vim Stollbahnen mittels fenchter Laft. Ivar Lo Sjistrim, North Andover,
Musga, VB4 A Were: Do Alexunder-Koate, Pat-Anw., Berlin SW 45 -9, 10, 14.

V. Bt Amenka 80, 8. 13 — Heg 4. Nr. G5930Y. Sackrelnigungsmaschine.
Houser & Co,, To6 Behweiz: Vertr,: B"H. KEorn, Pat-Anw., Berlin B%W 11.
4020 Behwaz 194 185 — 81 1, N 3889545, Veérfahren zur Herstellung

von Linoleuwm, Linkoruste, Kunstleder. Xus. 2. Pat. Nr, 388580, Gustav Ruth,
Faldstrabe 1896/ 143 u. Dr. Erich Agser, Abhorpetrabe 1Y Wandshelk, 3.2, 20,

o, 8. Nr. 330400, Verfahren zum Reservieren von Doampfoxydationsfurben.
fos, z Par Nr. 3878E8,  Carl Filz, Augsburg, Derchingerstr. 98, 13, 5. 15,
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I T8d, 7. Nr. 3393580, Fadenspnonvorrichitung. Richard Ullrich, Aubere
| Weberstr. 15 w. Richard Briuer, Lobaner Str. 74, Zittan, 24. 8. 20

n--ﬁ.- 'H'l'.'l-l'l'l EDI ."-ll“ 1921-

| dg, 10, Nr. 839517, Yerfahrem und YVorrichtung zum Welchmachen von
| teweben in Strangform durch Waschen und Pressen In Strangwaschmaschinen.
Poter Echippen, Duhlerau, Wupper. 27. 3. 19, 8k, 1. Nr. 339741, Yer-

fahren zur Nutzbarmachung von Sulfitablange, D, Loo Stein, Fulde, 15 W 15

41 1. Nr. 838742, Yerfahren zur Herstellung von Linoléum, Linkrosta, Kunst-
leder, (vustavy H1|_I'|1I Faldstr. [ZEF}.I']-]-T-'!_ and e, Erieh Asger, Ahornste 14,
Wandsbeck. 21. 6. 19, #1, 1. Nr. 4395258 VYerfuhren zur Yerarbeitung von
Linolenmab{illen aller Art anf Neollnolenm, Dr. Vilgtor Scholz, Jauer, Schles,
17. 5. 18, — Bn, 1. Nr. 330600, Yerfahren zur Herstellung von Droekpasten
ans wasserunlislichen organischen Farbstoffen. Farbwerke vorm. Meister

lyciug & Brining, Hochst a. M, 16, 1. 1%, — Bbn, oo Nro Bagbds, Yers
fahren zur Erziclung eines nicht knitternden mit bligelechtem Seidenglans ver-
sehenen Bammwollgewebes, Otto Budde & Co., Barmen. 4. § 14, — 254, 17,

Wr. 3307582, Verfahiren zur Herstellung von gpemusterter Wirkware aufl flachen
Eulicrwirkstlihlen, A. Robert Wicland, Meta Bosa Thierfelder geh.
Wieland w. Hans Thierfelder, Auwerbach, Erzgeb, 7. 9. 16, 20b, 1,
Nr. 339699, Yerfahren zor Herstellung von Klippelspitzen. Alb u E Henkals,
Langerfeld b, Barmen, 18, 3. 19, 25h, 1, Nr. 880752, Splizenkldppelmaschine.
Fa, Wm. Reising, Barmen, 31, 8, 19, — 29, 7, Nr. 339884, Verfahren, Nulz-
atofle (inshesondere Fasergut) durch Spritzung von Beimengungen zu befrelen.
Johannes Elater, Adorf 1 V. 24. 5. 19, 29q. 7. Nr. 330885, Yerfahren
anr Gewinnung von Fasern, inshesondere Spinnfasern. Johannes Elster,
Adorf 1. V. 28 10. 16, — 28a 7. Nr. 3808386, Yerfahren und Yorrlahtung zur
Gewinnung von Fasern, insbesondere Spinnfasern. Johannes Elster, Adorf i V
30, 9. 19 20u, 7. Nr. 8339287, Yerfahiren und Vorriehtung wr Gewinnung
des Dastes von Nutzfagern enthaltenden Pllanzenstengeln, Johannes Elster,
Adorf 1. V. 14.12.19.
R.-A. vom 27. Juni 1921.

Sk, 1. Nr. 489976, Verfuhren zam Impriignieren von Daverwiische ans
Stofl oder Papier mit Azeiylzelluloselacken. Emil Roggenkamper, Duishurg,
Sternbuschwep 28, 6 4, 19, — 85b, 1. Nr. 330830, Fudenlihryorrichiung fir
Rundfechtmasehinen. Carl Tober, Berlin-Karlshorst, Pring Adalbertate, 10
10, 1, @0, — 25bh, 1. Nr. 350991, Rundfechtmasehine. Boston Machinery
Company, Boston, V. 5t A; Vertr.: Meffert u. Dr. Schell, Pat-Anwilte,
berlin BW 62, B1.:8. 17, Hih, 2. Nr. 330978, Yerfahren zor Gewinnung
von technisel branehbaren Fasern ans Typha, Dr. Paul Gribner, Berlin-
Lichterfelde, Viktoriastr. B. 2 7. 1. T6h, 86, Nr. 340012, Puotzvorrichtung
flir die Walzen von Krempelmaschinem. John William Coeok, Thomus
Ernest Leigh, John Jowett u. Norman Cook, Manchestor, Lngl.; Vertr.:
A. Elliot, Pat-Anw., Berlin 8W 83, 17. 2 15 — T6b, 36. Nr. 840100. Vor-
riehtung zum Putzen des Kratzenbeschlages von Krempeln mittels Sasgluft.
Alfred Smith, La Madaleine-lez-Lille, Frankr.; Vertr.: E. Lamberts;, at-
Anw. Berlin 8W 61. 11. 5 20 Fraokreich 550 15, Thd, 18, Nr. 340015,
Maschine sum Polieren von Zwirnfiiden u. dgl. Frite Scheibe, Chemnitz,
Theaterstr. 45, 30, 10, @0,

n.-.ﬁ.- 'H'I}I'I'I 4‘l Jl-l“ 1521-

B, 14 Nr. 340221, VYerfabren zom Flirben, Beizen und Blelehen von

breitgefalteten Geweben mit kreisender Flotte. Theodor Brandt, Berlin-

Schineberg, Heylatr, 29, 80, 1. 18, — 8a, 23, Nr. 340222 Vorriehtung zum
elastischen Spaonen der beweglichen Spannwalze von Strihngarnmerzerisier-
masehinen, Josef Olig, Montabaur. 11, 7. 18, — 81, & Nr. 840818, Ver-

fuhren zor Entfernung von Flecken ans Gewebstoffen, Simon Heine, Biele
fold, Neuenkirchener Str. 2. 1% 6. 18, Bl, 2 Nr. 340270. VYerfahren zur
Herstellung von Wiaehstoeh-, Lacklederersatz und Kunstleder, Gustay Ruth,
Feldstr. 186/142 und Dr. Frich Asser, Ahornstr. 19, Wandabek, 18. 6,19
25 7. Nr, 2340223, Perlstolf. Fernand Le Bourgoeis, Kélna. Bh, Eburonun-
str- 11,27, 1. 20, Frankreich 15, 1. 14. Ha, 7. N, 940411, Yorrichiong zur {=e-
winnung von Gespinstfasern nas Holz. Zos, 7 Pat. Nr. S107684. Paterne Struedel,
Hannover- Linden, Hassemannstr, 8. 28, 12 19, — 20b, 2 Nr. 540412
Yerfohren zum Risten von Flachs oder Hunf, Cswald Ochmann, Albendorf,
Ber Broslaw., 200 7, 240, 29h, 3, Nr., 940289, Yerfahren zur Hersiellung
kitmstlicher Fiden wnd anderer Gebilde aus Viskose, Hermann Jentgen,
Berlin-fidende, Hermannste, 4. 16, 11. 20, — T6b, 1. Nr. 840440, Abfull-
reinfgungsmasebine. . Oswald Liebgcher, Chemnitz, Sa. 16 5 19
Bhh, B Nr. 340849, Doppelfach-Jacguardmasehine. Frany Pawelka, Wien;
Vertr.: Dr-Ing. B. Monasch, Pat-Anw,, Leipzig. 17.11. 20, Usterreich 17. 1. 20.
46h, 10. Nr. 340850, Elektrisehe kartenlose Jacquardmaschine, Josef Spite,
Simon Adler and Ludwig Nettel, Wien; Vertr.: F. A. Hoppen, Pat-Anw.,
Berlin &YW 85, 26, 8, 20
R.-A. vom 11. Jull 1821,

#k, 1. Nr. 2404533, Verfahren zor Nutzbarmachung von Sulfitablauge.
Zus. ¢ Put. Nr. 330741, Dr. Leo Stein, Fulda. 18 12,19 Hm, 2, Nr. 340454
Yerfuhren, die tierische Faser fiir die Aofnahme yvou Farbstollen sehwer empfiing-
lich oder unempfiinglich zu machen, Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer
& Co., Levarkusen b, Koln & Rh. 14, 8. 15, Hm, 2. Nr. 8404565, Yerfahren,
die tierische Faser fiir die Aufnahme von Farbstolfen sehwer- oder umeémpling-
lich xzu muachen. Zus. & Pat. Nr. 337887, Farbenfabriken vorm. Friedr
Baver & Co., Leverkusen b. Kiln a. Rh. 5 1. 16 — 8n, L Nr. 4552,
Yerfalren war Herstellung von Drockpasten, Zus. z. Pat. Nr, 829630 Farb-
worke vorm, Meister Lucius & Rriining, Hochse a. M. 24, 8 19
5h, 8, Nr. 340604. Einflidige Flechi=- oder Klppelmaschine, Zus. z Pat
Nr. 316657, Gotifried Dister, Esborn i W, B 4. 14 Zab, &, Nre. 3406015
stillsetzvorrichtung fir Flecht- und Klippelmasehinen. Gottfried Diister,
Eshorn i. W. 24 #. 20, — T6h, 91, Nr. 340441. Flortéller. Ewxld Weiler,
Leunep, Ginsemarkt 12, 16, 5 20. — The, 7. Nr. 840619, Vorrichtung sum
Heransholen von in elner Flissigkeis sehwimmenden Fasern, Bohumil Jirotka,

Nenkolln, Welgandufer 42/44, w. Heinrich Kidchenmeister, Berlin, Kur
firstenstrafe 148, 18, 8 18, — The, 17, Nr. 840578, Trichterspinnmaschine,
Sitcheische Maschinenfabrik vorm. Rich., Hartmann Akt-Ges,, Chemnite. 10
1. 20, — 76d, B Nr. 340545, Abstellvorrichtung fiir Kreuzfaehmaschinen.

Bed. 4.

Franz Miller, Maschinenfabrik, M.-Gladbach, Bhld. 21. 12, 1%,
Nr. 340539, Florgewehe. Emil Clavier, Adorf i Vgtl. 22 8 18
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Patentwesen

Die patentamtlichen Gebiithren =ind dorch Gesetz vom G Juli
1921, dud am 15, Juli in Kraft getreten ist, wesentlich erhdht worden, 1
sind nonmehr bel Patenten fir dic Anmeldung 100 &, fite dag 1. und
| |'Ii-rl'|l1"-llll" il.' T ity fiir dus 8. 4. 5, und 8. Jahr steipand I':*." il ||||_'||rI
fir dax 7. bis 11, Jahr je 100 4, fir das 12, hia 15 Jahe je 150 % mehre als
i Yorjahr su bezshlen, Bei Gebrooehemuogtern sind fir die Anmeldong
B, fir die Verlingerung dor Sehutefrist 300 &, bei Warenzoichen i
die Anmeldong 200 & und fiir die Ermenerung 300 & «u gabilon; endlich sind
flir die Anmmneldung eines Verbundszeichens 1000 &, fir die Erneneropg 2000 4

g entrichten.
eetilislen
Anmeldung von Warenzeichen oder Patenten in der
Schweilz. Wuerenzeichen kinnen direkt von Dentscliland ans in der
Sehwelz angemeldet wenn sie bereits In Deatschlpnd apremeldet gind
und der Beweis hierfir durch Beibringong eines patentamtlichen Registersusspes
I'I"rll'-iih' wird, e GGobdhr fir Warenzeichen betrligt 20 Fr. fir
swinzigjiihrige Periode, die dem eidgendssischen Amt fiir peistiges Eigentum in

Die Widerspruchs- und die Einspruchsgebiibe sind unveriindert

wirden,

LI Elne

F-":'III .-"II.-'II"J.i.]I 2 Fre. Hir Portokosten bed der Anmeldung einzmsenden  sind
Die Ammeldung hat auf den bei diesem Amt erhilltlichen Formularen zo er-
folren. — Patentanmelduneen anterliecen in dor Sehwiels L—-u- Hinter
legungagebiihr von 20 Fr. und oiner Jahresgebithr in gleicher Hihe,

EOmnen l:rl'._l.'-'l";:'l""l'l nur durch einen Vertreter in der Seliwels :|:|_|_.r|-||||-|-_||-|_ woriler

Literatur

Handbuch der Fédrberei der-Spinnfasern. |Il. neu bearh,
Aufloge. [, Band. Mit 88 Abb. Verlse W, & B. Loewenthal, Berlin
Ureis 954, — Von dem bekannten in deutscher und engliseher Sprache ver-
breiteten Handbuch l.|l.| J"iil'l-r:fi von Koneocht Bawson und Loswenthal
liegt, nuchdem es jahrelang auf dem Biichermarkt fehlte, der I Band in newer
idritter, in allen Teilen sorgldltie durchgenrbeiteter Auflage vor, In den einzelnen
Abteilungen des Werkes, das bekunntlich dis gpesamte Ficberet der Spinnfaser
mit nllen thren Hilfsstoffen bebandolt, ist Vernltetes gestrichen nnd Neues an
seine Stelle getreten; dig Thies-Rleiche vingehend behandelt, Die
Farbstaofle selbset und Untersuchung sind nunmelir pany in den zweiten

00 ke 2
thri

Band verwiesen, der sich, wie der Verlag mitteilt, = % im Drack befindet
Der Betriebs-Chemiker. Lin Hilfsbuch fiir die Praxis des

chomizchen Fabrikbetriebs, Von Fabrikdirektaor Dr. Riehard Diarbach.

L. Auflape,  bearbeitet von Dir=<Ing. Brano Woeser Vierlae von - Julius

springer in Berlin, Pres geb. 68 4. — Der Benrbeiter hat an der allgemeinon

Anordnung des Werkes, dessen 1, und 2. Auflage schr pinstige Aufnghme
fanden, nichis gefindert, sondern nur die durch den Stand der Technik udtie
gowordenen  Ansiitze Das Werk wird such in seiner 8,  Auflare
Zweek, "dom Priktiker dig Einarbeitune in die ehemizohe Praxis
s erleichiern, voll erfillen.
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Literaturschhau des Auslandes

Bestimmung von Tdrkischrotdl. — Im Uhemiseh Weakhlad®
L6, Juali 1921 pibt L. Rendler (Chem. Fabrik Dr, K. A, Oekings, Fnschaede)
[':II:|||'I|I|:_'--I. ity Bestimmungsmethoden von Tirkischrott] wieder, donen

wir folpendes entnehmen: In beeng anf die Tirkischrotilbestimmung herrsehi
el wemliche Unsicherheit, Die Angraben Gbar den Gelhelt gnd verschiodon
Entweder wird der Proventgehult an Rizinustl angegeben, von welchem aus-
gegangen wiar, um 1M Tele Tarkischrotgl zo erhalten, oder es wird der (G-
halt an sulforizinosdlsauréem Alkali genanut oder der (Gehalt an Fettalinre
oder an Sulforizmusilfettsiiore, Aber auch die Hestimmongsmethoden  sind
seht versehleden in threr Art ond den Auskiinften, die sie erpeben. Wenn
EHA |;.‘.'E| ?'['..l:-J“':.'.'ll i|| I':-‘.I:l:lll'_' _l'l|_||'|'|l'||'||..|_|:_'\. II-_I' ]'-l'.LI_hIIII_.Il_' E”_ III'|' .llr":p;.lil—
ndustrie* II:'.IZ|J:_fI':|||!, go greht man, daf bel den verschiedenen Methoden Ab-
wilthungren von 10%, vom absoluton Woerte allpemein sind, Die Erfahrung
hait gelehrt, doll in der Prasie de I.'lI'Ti;_'- Abweiohaneen auech svorkomomoen undd
den betreffenden Parteien immer wieder Schwierigheiten verursachen. Da die

Bestimmung des Fettshuregehaltes grolie Schwieripkeiten mit sich bringt, weil
v praktisch nicht maglich ist, sehwefelsfurefreie Rizinusdifettsfiore ab-
sischeiden und &2 auch noch unsicher ise, diesealbe witder wn pewinnen
5t aus dem sulfurierten Produkt, so ist die Beatimmung des Fettaduregehaltes
e verwarfon,  1He Bestimmung Gehaltes an  sulfofettsgurem  Alkali
auch darom nicht su empfehilen, weil keine absolut genape Kenntois di
limstitution dieser Verbindungen Dbesteht.  Als einzigo richtipe Bestimmung
Ileibt also die des Rizinusbls Gbrig, von welchem ansgesungen ist.  Als solehe
kommt nor eine |-'m|-||'i-H bhe Methode in Betracht, weil man tber die wirkliche
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hoonstitution der zu ontersachenden Verbindung noch im Unklaren ist.  Dureh
iteundlaer st nun die folgandes Methode als absolat zoverlissig befunden nnod
n hunderten von  FFillen praktisch kontrolliert worden, wobei o bekannt war
von  welchen Higinughlmengen ausgegangen worden war, Man mischit 10 g
Fibrkischrotdl mit der flinffachen WL gees Wasser wund fdort oinen -_p,-l!-_]n:_-uh

zii, erhitzt darmmach aof etwa S0 und bringt e
oin Standpefil mit Gradeinteddonge:  Nach dem
Menge Pettddinre 1n com b, Diess
» eman fiberéin mit der Anzahl g Rizinug
und ikl algo den Prozsentgohalt direkt an
(:leichzeitig 146t noch die Farbe der Fettsfuren bei einiger Ubune ein Urteil
Uber die (Jualitit sngewendeten Ausian e roduktes gn, whhrend «in un-
sefuarfer Unterme e AT pif "LII"---“||I st von Biwel fm En...r'l.ﬂl =iv] mehliofen |6t

L

[Thersehall an Schwelelsinre
i by g EE T hiedenen Fettaliuren in
\bkithlen liest mun die ahresehiedens
Ynenhl ecem Fettaliure stimmit aal 10
il, vom welchor ausgegange 1 1at,

IIr-I

{ Umwiila Lo

Handbook of spinning tests for cotion growers. U
W. Luwreénce Balle Mapmillan & Co. Lid. Tondon (19200 (Industriad
regcireh  handbooks], [nerer Handbuch (5% Seiten) st auf Veranlassung vom

JEmpire Cotton-Growing-Comitee* geschrichen mit der Absicht, dem Haum-
'.'-'1||,||-"::|||.-|'|' mbglichst zahlenmibies 'I.I|g||.||l'I| fiber den  tatslichlichen  Wept
i seines Produktes machen zo kionen. Bisher war die Spinnprobe die einzign
envirlissige Prifung des :"_'-.I:-i|:||:|,._||4-7i:|i_- ant .“_'\Eli.ﬂulll'il.lll:_"l.lllt raich I.JI'.IrI. baee
stimmten Spinnsystem. Ea mub indessen die Beurteilong eines Materiols durch
'|'I-'i*-'“".'.‘-l.'|'.-!l.|- liche Kenntnis der Eiepenschaften der roten Baumwolle und der
des Crdrnes, =owie des Yerhilltnizses gwischen beiden I|Ill"|ll.|l werden.  Hiersu

st die Mitarbeit von Mlunger nod Spinner und der Austause h von K r|JL|IIlIII ri
i !I-..|-||.|r=.|u e bedder erforlerlich [Yor Yweek des Handbuches st beide
Heiten PBastreben #u untorstitzen aod die gewonnenen
1 ElEr uril :";-]|i||!;--' 1 |'||,||"||'! viepstil |||| wehien wd  doch wissen.
sehuftlichen sur allpemeinen Kenntnia xu  bringen Zurzeit

-.]'.-1 24T |"-._,|"||':I-=-l.
ffir Pllunzer
\usdraocksweisk

it der Durchschnittespinner nicht imstande, dem PAanzer genan anzugebon,
welehe Ligepschaften die Baomwolle haben mul, om se gpol verspinnen &
kinnen usw. {ranz dhnlich péht es dem Planzger.  Ans Mangel an Kenntoos

infidge,
!*r'.'[I-"-I'l!:!".'I
Framimsy ol l-

der Eigenschaften, welche die gote Spinnfihigkeit hedingen, ist er
et der Xacht hesonders deranf w0 sehten)  daf diege Eieensohafton

werden,  Mr. Balle verfiigt fiber proktische Erfahrungen in der

3 RE[L " 4 ¥
Enltur nond hat Spinnproben vorgenommen i der Spinnerst von Me. Conmel
& Co, Muanchester. Einleitend beschreibt der Verfasser die Bammwoll-
apinmered wod  die Mazchinen, welche das Mischen, Reinigen Entwirren,

Parallelieren, VergletchmiBiren, Thablieren, Yeeaehen und die Dreahteebuong
besorpen.  Er beschreibt ferner, wie Spinnpriifungen ausgefithrt werden, die
mbgrlichen Fehler im Svstem ond die Auslegung der Ergebnisse.  Schlieflich
fordert der Verfasser zum frelen Austansch von Erfabming und Kenntnis umd

e Mitarbett auf

Aus den
Textil-Forschungs~-Instituten

==t

=

Die Ehrenmitgliedschaft beim Reichskuratorium zur
wissenschaftlichen Forderung der deutschen Textilindustrie.
Dias Hoichskuratoriom sor wissensehaftlichen Férderung der deutzehen - Texiil-
industrie  hat vor kurzem boschlossen, dem 801 seinoer ""l.|3l'llll Abante 3
den Zueatzr anznfiigen: . Auf Vorschlag des Reichdkoratorinms kann fdius Hejels
wirtzehaftemitrist erim ].I|r.1||||||,".uil-1-.1 CrHOTTL, e Ehrenmiteliedar
haben das Recht den Siteuneen Retchekuratoriums mit hera
Stimme belzuwohnep*  Dhese Satzunesinderung ist vom Reichswirtsehafis-
mrnister  eenchmigt worden,

i

W
PRl [
|||--\. L BTN (R T

"Deutsches Forschungsinstitut flir Textilindustrie in
Dresden. Die . Textile J'-l..'r"-l'lllill.i__"- die Zeitschrift des [nstituts, bringt
im_ 2. Heft des 3. Jahrgangs (Juli 1921) folgende Arbeiten: Uber den Kraft-
hedarf von K 'l11|.l-,J:tE']-]1III' BpHI ndeln yon Dipl-Ing, Fritzsch mit 7
Abbildungen wird der erato Teil einer 1'.|Lur' en Arbert verifentieht,
in der aof nevem Wege der verschiodens Kraftbedarf von Ringspindeln genan
I.'E'*-T:__l*-.n.lr Wi |ri, eing brage, welche fir die Spinnefeien von grobter Wichtig-
keil st Vorsehbige sur "n'-lrh---i-l--.'l'.*.u;._r der Warmwaseorriizte des
Flachses mit besonderer Berfekeichtigung der I..—|1|| ha- nnd Ab-
wigserfrare von Prof, D A, Herzop, DMeze mit vielon Zahlentaballen
gpusgestuttete Arbeit wirft penes Licht auf die Voreinge der Flachzebste
wird empfolilen, die Anwendune des strdmenden woarmen Wassers beim Riston
dies Flachses ponzuwendeén und die hierfire niites Finerehtiane wird in 2oliemia-
tischer Darsteliung amachaolich gemmeht, Ein Apparat zur Bestimmung
dar Reiffestigkeit, Déhnunpg and Drehfestigkeit von Eingelia
von Prof. Dp, Po Krals. Der van der Firma Hupo Keyl in Diresden gebants
Apparat wind genan bezohrieben und geime Anwendung erlRutort. [Thar die
Hyregrorkopizitht von Kunstselde van K. Biltz. Die Feochtirkeitsat-
nalime verschiedener Kunstastdearton ist hei

Hier

Fi=

A=t il

verachisdener Luftfeuchtigkat in
einem  #igens hierzu konstrulerten Apparate genau ermittelt worden, und die
Hesultate sind in einer Tabelle fbeorsichtlich susammengrestellt Hinweise
aunf nene deuntache Patentanmeldungen nund P'otente von P. Kruis
— An diesen Textteil schliedt die ,Textile Ubersteht® welche
Referate enthilt, die Abteilungen gegliedert sind.

5%
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?Erni ischtes

I dir H-;.lll!
Friodewsald
:_.||1-. :"-1.|-
der Lagn
Patont
volletfindigs

Eine Neuerung in der Jacquardweberei?
Foitung vom 0. August lesen wir folgendea: Von der Firmna
& Ua, Wern-K, dabelstrafe 4, erbilten wir sintge  bemerkooss
teilungen, 'wonach die Firms unter Mitarbeit des Erfinders selbst in
sein wird, in sllernfchster Zeat schon durch em onbekanntes, £um
EXme Idetes Verfahren von wirtschoaftlich |_r'|||Jh r Bedeatape e

auf  doem dor gpesamten Juogquardweberei horvorzurafén.
ie Erfindung izt das Ergelnie |.-L'-u-.'_i5ul'.ri:'-'r. mtthevaller, fuchtechnizeh-wisden-
schaftlicher Arbeiten und Versache und bersite vor lingerer Zeit durch Vor
tellre vor bekanpten Webschul-Direktoren sowie Profecsoren und hedeotenden
|?:Jl.'||]|.'||':l.'r'- -iu'r -i.l'.‘.'fllll-':ll:--.'l'-i' :_|;-' "_'|f1r=_.-:-:_:.-_l|l |:-|"_-"||I_:k|_"||'.-_'r;;| '.l.nl;;_l_l_-n "p'l.-l'!-i::llﬁ.;:

ILL

{arhiat

agl an dhezer Stelle nur grwithot, dsf bei der Anwendunge des nooen YVecfalirens
besteheénd ans 2 Mpschinen nebst Apparmtur) in der  Jaequardwebere
snkdnftiyr alles Kartenmeterinl oand alle Patronen in Werfnll
kommen. Anfler digsen schon ganz bedeutonden Frsparnissen erithrigen sich

ferter
lnfe
i 17

noch alle Ausgaben fiir die Kartensehlag- und Bipdemaschine, Kurten-
uew., =owie ffir das Patronieren der Muster, wie sich fihérhaupt anch
nkosten fl'l‘ die sogenannten Yorrichtungsarbeiten ganz wesentlich ver-
miEnderi.  Weillene pung besong |-|- hervorzuhebende Vorteile sind die unbe
lingte Aossel ||'.|r|-.||l wofi Feblorn iy der Mosteoringe oder Abbindunge, wiltiire
| Lizia stungefiihigkeit in beang auf |||:--|l lizierte Musterung, sowie -;'-l--;.-u-l eir-




e ————— o — e

160 LEIPZIGER MONATSCHRIFT FOR TEXTIL-INDUSTRIE.

Haft 8.

tnche Handhabung, Die Koostruktion der Apparate gestattet es,  diese an

Jeder Jadguard-[Verdol-)Maschine (gleichweleher Banart, Einteilung und Griile) |
Sobild e die Umstinde gestatton,

ohie irgendwelche Abfinderunge anzabringsn
ward i
(A el ¥ | P

Firma mit allen weiteren genawen Einzelheiten an die Offentliolleit
=omwelt i 1|.'|-ri'||:|:-1||-i:,-;"=_.||1|5_-' [rarin '.l.'ih|:'|iI wie unser Mitarbeiter ashr
rightig scheeibt, reichlich viel viraprochen, und man kann «ich kein Bild davon
machen, was eigentlich gemeint st
Praxia Toupeliches herauskommen wied.

[Wir vermuten, dab es gich bel der Sache um den Versaeh der prak-
fEaien Emiibrne siner Erfdindung haodelt, {iber die uns: Ebirzlich eine ein
'_'L'tl‘.'ljll-' I:I':"'.I'IIII'IIIII’._'; III"\- !':I"llli.-.ll"l"i- '|'||[;_r.|_-"||_-:_l'!-:j |‘|_!|_1I I:I- '|.'|'||:|'|||l |Li| .'i_|| 1._-.:'!'-
fahren der Jucquardwobered ochne Karten  gepricsén, das swar recht
Vorteile bisten soll, aber noch meht in der Praxis ausprobiert =, obwaohl die
brfindung schon Jabre guriickhiess. Da (iberdics von einer bekannton  Autoriti
der' Webereitechuik der praktische Wert der Nenerung noch begweifelt warde,
hielten wir es fir unsere Plicht, sunfichst einmal den Erfolg der praktischen
Ausprobicrung abeuwnrten, bevor wir anseren Lesern aus der Weberelpraxis
Erfindung aoforn &fe: thre
Versprechungen  erfillt — zweifollos fir viele Betriebo bedeutet, Nachdem
nin andeheinend die Durehflihrbackeit der Noeverupr in der Praxiz mit Eifer
_|_=|-|'|r'I|Ir '.l.f||i. willen  wir (FLTTR |‘:ll1.|--.'IL. -:|:|[.| die Yorsuche den |:'1_|"':||-||.-|- it
ontiiinuchen. e Beheiftlie,

vielo

Kenntnis geben von der Umnwilaung, die diess

e e e e e o o e e oy L
Neues fiir den Fabrikbetrieb
mmwm:

(LEhmis N orante :|,|:!-.|! Lisp- Sekiraflleitsoe. §

Total-Feuerschutz in der Textilindustrie.

ihe grobie Feuersgefahr textil-industrieller Betriehe verlangt einen Fouer-
schiite, walcher thren Besonderheiton gerecht  wird, Jeder Funka hedenbel
higr Feuerseafahe, dent das leicht brennbare Material, der allerwiirts Litirernde
uetel in den mezien Betrebaclumen die Lufi (]III'L']lﬁl'I:-'.l_'|||_;‘.|- ]"u_;-::r,-;ri:.l,l.r sindet
solort. und verbreitet das Feoer mit rasender Schnelligheit.  Hvdranten sind
micht 50 schnoll im Betrieb wie eeforderlich, aueh bringrt das Loschon mit
Woeasdper noben dom Feuer- oooli des Wissersehaden, Sofortizrs Filfe ist not-
wendig und ein Lischmittel, das Nebenschiiden nicht vernreaoht

Der Total-Handfeuerlfiechor gibt diese Hilfe, Seine lefchte Hand-
tichkeit pestuttet jedermann, den Apparat sofort in Betrieb zu setren. Sekunden
renfigen.  Line Drehung am Veutilend ESt ihn automatiseh arbeiten und tri bt
das Libschmittel pulverimertes: Natron innig durchwirbelt mit Kohlensiure

i den Brandlierd,  Der L-".-.:q-l:-_.l-.-,]:'.'.-|-_-||-_-|||| hillt dis Feuer eéin, schneidet
diesein den Sauerstoff der Luft ab und erstickt es dadurch schlagartiz. Fs
findet wlsgn weder ein Durchniigsen desa Materinls ptatt, noch tritt plotzliches
Abkithlen e, was & B, auf feine Maschinenteile sehiidipend wirken muf, S
it Total der gecignete Fouerschutz fiir den ersten Angriff bei pusbrechenden
Briinden.

cconomi

Tk et a8 abw [ i wnely il 1ix | 4 5
Hier heilt eg abwarten, ob such filr | Mittal - dis

|Kostenlose Erzeugung von Warmiluft filr Heizung wnd Trocknung.
Bei industriellen Betrieben ist es in vielen Fallen ooch miglich: durel
| entsprechende Aunsgestultung  der Pamptanisgon erhebliche Ersparnisse un
Feverungsmaterial zu erzielen. Fiir Betriebe, die mit Kondensations-Danpi-
maschinen srbeiten, bistet sich durch Einbau eines DAQUA-Luftkonden-
SATOFR 'II'I' I'.'i."lll..l JJZI|||||'=II.':|." s '.l!ll:'i I‘,||-'. i_'j Hl'rl E|| "|1|I an Ein '.'4||';,l:i'|-_-:|i|| I,.l:..,
Wirtechaftlichkeit der Maschinenanlaee zu erhihen. denm durah
Ausnutzuog der Abdampfwiirme im Luftkondensator kiimnen erbobliche Mengen
Warmluft filr Heizungs- nund Trocknungszwecke, fiir Entnebelungsanlaren usw
fast kostenlos ergeugt werden

Get deér normalen Kondensations-Dampfmaschine wird der vom Niedir
druckeylimder kommende Abdampf vom Oberflichen- bew. Ei spritekondin-
aptor dureh  das I~;i'||.-|'.1-!!.:----r Il'il'l||-|'g|--|,"!|i;-_g-|-||I .i_-i.:. 111 .1|!IIE.'I|'II|-|. ,.||;|-|:.;gr_._|||..
Wiirme r—ri“-'—' dabei in den allermeiston Fallen verloran,  Anders beim LYALGTTA-
|.I.'!".L--||-l-'|!:-:{tr'-r'; hier wird die .'||l|i.'|_|j||-|"|l.;'|:-'|||| you der ale Kihlmittel vor
wendeten Luft sufgenommen, wobei sich letster entsprochend erwirmt. Da
fazt in jedem  indostrielisn fitr Heizungs- und Trockenanlagen und
dergl. Warmluft verwendet wird, ist es ohne weiterss einleuchtend, dal puf
divse  Waise grobe Dampfmengen, die andernfells f4r die Heigung bobitiot
wilrden, gespart werden kiinnen, 4

U'm besser beurteilen 2o kdnnen, watclig echondiche Mengen nm Wiirmi
durch den Loftkondensator zurtickeewonnen werden, wolle man sich f ol gemides
L .'Illl'_"".'rl I.i:..lll'l"'ll. Ilrl‘i r_':_|||_'|' I"'n:"lll"ll'll"il.llllll'\--|_|.||!'_||||||;;-||||;".|- |_.|,.:.-,-||.” T IIl"III
Gresamtheizwert des zur Dumpfersesrung verfenerten Brennmaterials im Mittel
hiichatens - |29 g I Nutzarbeit umeesetzt. Fir Schormstelnverlost. Serahlungs
verlust uaw, solen etwa 9]° o verloren: dis .'l.|".|:|I|||-" enthalteme Wikrm
betriipt dagegen biz zu 579, also mehr als die Halfte der resnmten zugefohrton
Wihrma., Aus diesen Verhitltniszahlen geht ohnp weiteres lervor, in weleh
suberordentlichem Mafie der Nutzeffekt der Gesumtanlugs durch Finbau eines
DAQUA-Luftkondensators pesteigert werden kann,

Per wesentlichste

Hetrieh

Heztandteil des
eirantlichs Kondensntor mit |_|;|"_I;:';|||_||__,._r._
Anzahl von schmd desiRérnen - versinkton |_.;;_|||._-||.-5_.|-._.'||:-,-.-||_ ilie #20 etoor Heie-
batternis vereinigt sind. [rarch  diesc Moizbhuttorie drilekt der MNiedordrmek-
Zentrifugal-Ventilator die als Kiohlmittel dienende TLuft Lyege  atreteht it
groder (teachwindigkeit nn den Lameéllenrohren vorbei. entsicht dem Abdampd
die Warme und bewirkt eine intensive Kondensation desselbon, Die infolgs
dieses Wirmeaustunsches angewiirmte Luft wird dureh vinen anresehlossenen
Luftkanal weitergeleitet und fiir Beheltung von Werkstiitten, fir Trockenin-
|:|_u-'-'-l. und Ehnliche inlapren pusganutst

DALTADsiftkondenagtors  ist der
[Heser besteht ans einer rrhleren

Beillagen.
er Gesamtanflage uneerer heutipen Numimer sind beigefiipt:
L. Sondernummer I der  Musterzeitung'
= ein Prospekt der Firma Sehilf & Stern in Lelpzig fiber ihren  Hoch-
leistungs-Kendenstopf § S,

L spre g-.'l'lllrl-” Lioger werdon auf die vorstohend i'lrfgl'fl.ill_ll.'ll l'-!-jl.'l!r_-l,-."l
hiermit ooch besonders anfmerkaam remacht

bewahrier

Bauart
aus Gusseisen

BABCOCK-WERKE
OBERHAUSEN -RHEINL.

slranggarn-Farbemasching

Dantaches Relchspatent

Farbt antom. im offenem SBtrang « Kein Filtorprozesa
Kinfache sicher funkt. Konstrnktion # Ganz pgleich-
milssiges Durehfiirben der Auflagestellen = Kein
Verflleen der Fiden « Grosse Arbeits- und Zeiter-

sparnis + Materialschonung
Spezialing. Hir Firberei,

Bl'lll'lﬂ Mii“El’, Bleicherai und Appretur
Alt-Schénau a. d. Katzbach (friiher Chemnitz)
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Avomn-
Seife
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Aneriannt beste unc yorisilhaffests Seffe
fir die gesamife lextil-ndusire

BAVON-WELRNKE
Dresden-A.24.
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Solche Spulen fertigen Ihnen meine

FI‘ﬁZISIlIIIS-HI‘HIIZEﬂII|IIIEISIIIIIIIEII

Kurzfristiq lieferbar!

Weitere Sonderheiten: Simthobe Maschinen sar Herstellung und Appretor von
Sport-; Rodel- und Kindermiitzen und tiirkischen Fez.

Man verlange Prospekd. (10828

F. Reinhold Brauer, Chemnitz .S
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WEBEGESCHIRRE

STAHLDRAHT-
WEBELITZEN

SPEZIELL SOLCHE MIT
EINGESETZTEN
H A R T E N
STAHLAUGEN

INJEDER,
GEWUNSCHTEN AUSFUHRUNG
UND IN UNUBERTREFFLICHER,

QUALITAT

Heft 8.

b

webstuhlba

[

Wobstlikle zuc |':I:-rd|-:ur||\_' van MHarrets und Bamenkleiderstoffen. Mibtirtuchen
Rilardtuichim, wollenen und BavmwalleneniDecken fu Schafde ades :.|.|.|||.|_- L
waren biz 2 11 Schulifarken.

Wabsilihie :ur Frzeupinge won Mahelutotfen aller A aus Walle, Baumwalls
sder Sefde bis =z E1 taghem Schiitzenwechssl,

Wabsllhle 2ur Loeogubg von Filzhichen for technlsche Zwecke, Kondfilzen
schwerster Apt filr die Mopierfabrikation bis zm 3 Fachern  Sthiittemrwechee]
und bis’zo den grifiten Breeiten (his ca. 330 Webbreite bereits golicfest),

Websillhle zur Erceugung von Asminsters Teppichen.

WebstlUhle =uor Erfeypung vin  Baumwollwaren, Lelnenwaren, Plagen  und
Sepeltiwchen.

WabstUhle -ur Frompung von  Sefderwaren jeder Ast bis 13 fachem Facbens
wichsel, von den feichtesten bis =wu den schwersten Séoffen,

Webstilhle cor Erzeopung von  Jutewaren und  Sackstoffen,  Seheuertibchers
wxl IFPhwaTTit.

EP“‘li“!"‘ﬂP‘BI-tI“h|H sur Herpdelling von karierten Taschonidchern,
upd Lseididcken ohne Maht

Wabstlhla mit paieptizrtem avtomatisehen Spolenweches]

Hﬂttﬂ'“EFh'ﬂr" wnd Aufbliummaschinan nach verch adiEn Yibetven D
ko I'I'Ill\.".:l:'.'l s erde. Raum '.1|I=:l.'. Woalle, Lemen, [ote asw.

Druckirommeln zom Bedricken von Bettengarnen Fir Teppdche

Schaftmaschinen in feder s fiihrang.

B}
i
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ERSTE STAHLDRAHTLITZIEN-& WEBGESCHIRRFABRIK

Die gm'ﬂe Verbreitung unserer Zeitschrift
in allen Landern sichert Ankiindigungen
aller Art schnellstens den besten Erfolg!
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Ballenschnellpressen

fir Hand- u. Kraftbetrieh.

Maschinen flir die

gesamte_Pufrwoll - Fabrikation.

misch- P Pulzwoll-
Material- W5 KEmm-
Relfer. '

|| Kenrichtreinigungs maschinen
Trikotagen-husristungs-
Maschinen. 10s10

Giebr. Jansen, Maschinenfabrik G.m.b.H, M.-Giadbach 6.
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Export-Verein in Sachsen

. DRESDEN-A., OSTRAALLEE 9

Gegrindet 1885
Gemeinnitziges Unternehmen zur Forderung des deutschen Aulenhandels.

Verlangen Sie aufklirende Drucksachenl|

[artensching-Maschinen

aller Art

fiir Verdol-, Jacquard- und Schaftkarten
in jedem existierenden Sliah von
dar vollkommensten mechan. automatisch,
r'n:.'ll'h:!'r-g-_'|||||,!_|r- und |_':,-_'|[|i-_'-lf- :'rTH.FiL'E:!I'IEI"'.' hiz
e dar eintachsten K lwvistur - Magching,

Universal - Kartenbinde - Maschinen

fiir samtheh exost, Kartonsorten,

Reformsemper, ein Lisage-Werk mit
Masseneinhingung ehn, Gegengewichte.

H'HFiEtHr-HBEChiHHH, anch mit Selilge-
boch und Roplerapparg

i I."- , -?-1- r qull
T i Kartenschneid - Maschinen,
S T ij'rr L/ : Handschlagplatten, [10756
. Jacquard - Maschinen aller Art.

Liebscher & Sonn, mascninentanri, GrOBSChENAU . Sa.

Branchekundige Ausiands-Vertreter gesucht

- = b




