CHEMISCHE FABRIKEN .. WEILER TER MEER

UERDINGEN a. NIEDERRHEIN ZWEIGWERK IN CREFELD

ANILIN-FARBSTOFFE

in allen Echtheitsgraden fiir die Textilindustrie
zum Farban und Drucken wvon:
Baumwaolle, Lelnen, Jute, Papler, Hunstsceide, . (L0966
Stapelfaser, Wolle, Hunstwolle, Seide, A
Halbwolle, Halbselde usw, :
ferner fir
Kilieiderféirbereli, Leder-, Holz-, Stroh~- und Lackfarber.

A wzo=-,  Renol=, Renolamin=-, Acidol-, Acidolchrom-=-, Auronal-
und Basllenfarbstoflfe,

Zinnprodukte Sinapol und Walksinapol flir Wasche und Walke.
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[xliimaschingn-Fabrik B. Connen

B =
Grevenbroich bei K8iIn

empfiahlt

Abteillung A:
samiiche Maschinen in neuer varbessertar
Konsiruklion, serlermweise heargestalit far die

Farerel, Bleichersi und Trocknerel

tur alle Baumwall-Gespinstartarn  far
aufgewickelte Ketten und fir Gewsbe,

,,Hmrnlvar"-strnnggnrn-Er.:thhtman:hlnan,
Garn - Liistriermaschinen,
Zupfmaschinen fir lose Baumwolle,

Waschmaschinen fiir Strenggarn und Bewehe,

Befeuchtungsanlagen fir Bsumwoll- und Wali-
Gespingts,

Pumpen jeder Art fiir Firberei und Bleichersi-Zwacke.

Abtellung B:

Ghemischer Apparate- Bau.

Apretkocher, Rihrwerke wund Behilter
fiir alle Zweoks,

Jac0Dine” Fanrik Ak-Ges.

vorm. Rudolph Jacobi, Nijmegen (Holland)

I I8
T T ST I L LS LS T LT T AR P

Luftbefeuchtung ,,Jacobine*
Ventilation / Erwarmung
Kiihlung / Staubabsaugung

Garnkiirbe / Spinnkannen
Konditionier-u.Trockenkammer

LU LU L L L I T T T T T TR T TR TV

SRR T T e T T T TR T e T T T

LR IRT LR LT LT T T TR TT T

M T s e e S L s TR T LT TR T T T L

Prompte Lieferung = Konkurrenzfahige, feste Preise
11091
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Man verlange Prospekt und sende Anfrage an:

V.., Jacobine” Fabrik, Mijmegen (Holand)

Generalvertreteter

fir die Techechoslowskei: Ing, Oskar Buoch ofn er, Reichonhare.
filr Tirol wu, Voruriberg: Dipl-Ing. Wilhalm Biokel, Inuuhnm:-..
far Russ. Polon: W Meizster, Lods Katna 1 rog Woleanskig

far Sachsen: Paul Zahn, Msargns

Flsonomiser

baut als 30jihrige Spezialitit

Eisenwerls u. Plnsdﬂnenhnu-ﬂlﬂienﬁesellsdnnli
Diisseldori-Heerdi 28.

Telegramm - Adresse: Heerdterwerk Diisseldorf o Fernsprecher: Amt Diisseldorf Nr. 20 und 21.

{11 OBS
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- GEBRUDER

SUCKER

Griinberg Schlesien.

[11 087

Grénte Spezialiabrik four
Konus-Kettenschir- u. Lufttrocken-

Schlichtmaschinen.

GroitejWirtschattichkeit. 7 E

EXDOL T NACH

licrmann Grosse, Greiz 1. V.

Jacquard: und Schaftmaschinenfabrik,

e Eisengieflerei.  Jrmemmsche
Ypexialiidii:

Jacquard-IMaschinen

In jedem Stich und fiir alle Zweck g, 80wie in vielseitigen
Konstruktionen mit Hebezeug und Kettenantrieb.

SPULEN

s
gPNNSPULEN (o e aeTH)

GEGR

Fehatmaschinen verschledener Systeme, (g

Facqguawd- und SchaftBarien-. Fehilag- und
Windermascfiner.

BE TER

lagmaschinen,
Eherfivetter in allen Dichten und Langen aus Holz und Vulkanfiber,

Fowmpleide Farmiscfimwerfie und alle nitigen Zubeharteile,

RAbrérme-Lermertung

im Winter kostenlose Heizung
von Betriebsranmen durch Abw&rme von

Spannrahmen, Schlichtmaschinen, etc.

im Bommer kostenlose Heizung dieser Maschinen

0 awen fibOampf. i

-

-....'_‘5:; 1
H 870

rstel Referanzaen,

ALLEN LanDEOMN q':':

(10870

MECH:SPULENFABRIK-HOFEN

FRUM

HOFEN IM ALLG AU

LIVE NN ~ KE N DTEA

0 -
e: Schulzen lg.l"
*orechaer: Dr®
"I'nl- 41522
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PUMPEN

%

PNEUMATISC
NRIIERANIM:‘EE

VENTILATOREN

Bellagen

&

11167

finden'iin unserem Blatte
welteste Verbreitung.

Y Wasser ist fliissiges Geldv

(RS R R TTEETEE IIIIIII (TR

Unnutz verbrauchies Wasser erhoht Thre Betriebsunkosten! Ein
ruverlassiger Wassermesser gibt jederzeit eine genaue Kontrolle SEITHHI
des gesamten Betriebes. - Man verlange Fragebogen Nr. 56 Ai

Bopp & REthhEtl*-. Mannheim-Waldh of.

Arrimnnaluren - uimdad VWnssermeassertTfabhrilk.

l{ﬁrhemdm i
Gebr. Wolll, Bemburg

AKTIENGESELLSCHAFT/ESSEN

Erlatzteile

fiir Spinnereimalchinen

insbelondere Riffelzylinder, Spinn- und Zwirnringe, voll-
[téndige Spinn- u. Zwirnlpindeln, [owieTeile dazu, Selfak-
toren und [Fleierlpindeln, Voll- und Hohlfliigel mit Prel}-
fingern, Nadelltdbe u. Schnecken fiir Nadelltabltrecken.

Anfragen erbeten an Fried. Krupp Aktiengelelllchaft, Kontor Malchinenbau
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Fabrik-
FernsErech-

Anlagen

fir den halb- und vollautomatischen

Betrieb.

*

(11009

=== Verlangen Sie Prospekt ———

Deutsche Fernsprecher-Gesellschaft m. b. H.

Zentrale Chemnitz, Zschopauer Strafle 57, Fernsprecher Nr. 1342 u. 3404.

DRIVATER

“___ — — =" e

Sondererzeugnisse in Serienbau 1. a.:
Komb. Kerrbau”m= U Aufsrec:kd:érbeapparar
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offenen sowie geschlossenen Typs fiir aufgebdumie Ketten,
Kreuzspulen, Kopse, Sonnenspulen usw. mit Absaugeanlage,
speziell fiir Kiipenfarben, Indigo u. Naphtolrot (Prospekt W 11),

-

Sonder:-Farbeapparat fur Siranggarne

|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||| ||rll|||||r|||||r'||||||.'|III||.l|||||rl|IIIfIJI|||-'|I||||II-'JIII|.l||IIIHIIIIIIIII||rll|III||-||||||'.|||III1I||I||||IlIIIII|."|||||.I|||||rIII||r||||||n1|||||r||||r4|||||ru|||||u|||||p||||||||||||r||||||.||||.|||||-||||||||-|||||r-|||||r|||||u:|||||lll||||:~||||||l|||||r|||||||||| TR M)

nach dem Hingesystem, D. R.-P. a., ohne Fiuttenpumpe L
Propeller zur Erzielung feinster Nuancen (Prospekt W 15),

Kupen-Farbea pearal

mit Quetsche zum Firben von Wolle, Lumpen und Shnlichen .
Textilgiitern mit Indigo und Kiipenfarbstoffen (Prospekt W 18) [11 048

OBERMAIER & Cie., Maschinenfabrik, Lambrecht W. 2.
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Nr. 5. XXXVIl. lahrgang. Lelpzig, 15. Mai 1922,

LEIPZIGER ATSCHRIFT
"~ FUR TEXTIL-INDUSTRIE

Beiblatt (Ausgabe fiir Technik und AuBenhandel) der

LEIPZIGER WOCHENSCHRIFT FUR TEXTIL-INDUSTRIE

Fachzeitschrift
fir die Woll-, Baumwoll-, Seiden-, Leinen-, Hanf-, Jute- una Ersatzfaser-Industrie, fiir den Rohstoff-, Garn- und Warenhandel, sowie die Konfektion.
Organ des Verbandes von Arbeltgebern der Siehsisehen Textil-Industrie und der Verelnigung Stiehsischer Spinnerel-Besitzer,

i e b e

sowle der Riiehslschen und Norddentsehem Textil-Bernfsgenossénschaft und des Verbandes Siichsischer Textllsehulmbnmer.

" Bohriftinltung, Geschiftastolie

und Verlag:
LElP‘Elﬂ, Dorrienstrale B,

=
Die , Leipzigor Monatachrift f&r Toxtil-Industrie™ arscheint mis fechnischos Boihlsts
tir . Loipriger Woohennehrift fir Textil-Industrie™ Milto jidon Monats, ihre Andes-
hnpdels-Bandoroummorn  viedeljilhelich, domnsch jobelish in 18 Hofien. — Dor  Preis Mir (e
5 Wochenschrift fir Taxtil-lndustrie® cinvohi. dos Helllnttos | Leipriger Monatschrift
Ty 'IEI’-H'I'IH‘.I'IB" vkt Aalenbandels-Bandeen pmmeamn ond Mustorzolinng) - botrlige  [ir  Desitach-
faml wnd Omtorreich Mk, di,-— hall Bhrlich, fir valutesshoometio Linder wilt dorsatbe Prds sneflich Porte.
Mir wnlotastacks Lilndor aorfelst r.IJnru:']:nl.m'.; mioh. besonderoem Tasl In _-'|.||:|':n:|rt*-,-,-i|_||_n-_|-,_|;. Wioshoni=
sohrift ond Menatschelft kfnmpn snch gotronnt beogon wordon, . gw, kostat die o LEdpaigar

Hemusnagaﬁﬂn von Theodor Martins Textllverlag (ihaber ﬁ:ﬂTgau_g Edelmann) in Lelp_zm_

Wochsnachrift filr Tartil-Industrie™ alleln fiir Deatechland ool Outerreich Mk, 25, — halbjshrlich,

Trl-nﬁra._rr_.-m-ﬂ.:lrmn.' 2]
Textilschrift Leipz Ig_
Fornspraoher: Mr. 10488 o. 387

fir dio EILTFI Liador. win oben  (Proin dor Eleselnommer 4 Mk, Ma (L Monntachrfi
fir Textil-Indusdria™ siteln (nabar Soodermummnr) flr Deotschiasd o, _;-_.-.n-._-.i'._-;_, k. 15,— halhjilkr-
Tieh, Fiir die brigen Lisdor wie obos (Prals dér  Bhselnnmmar 5 M), In der dondschen Poat
-i':t"l-':'-'-UA'=- reisliste giml kil Faitschrifton anf Heito TH) |-j||g|:r_1'|-||_r3||_ Dar Hornm E-{,p]'gi& Bl im
varaue eablbor. . Wabn aln Hemg splitesiens oinon Monat vor Sohind dass Hulhjnheas
nicht  pokindigh wird, gl dorsnlby obs fortbostohend, — Anxeigo oprobe: pro Milbmetsr (35 mm
Spaltenbeelte) &~ Mk, (Beitengreisa nach bosondorem Tarif): Stollongeenche 2.- Sk, pro mm | Auws-
Inndsanzoigan untorlipnin  besonderor  Prefsvereintormne ngf Oramid der Slorkwihrung ;. bei ‘Wisdar-
halungen Mabatt. Beilngon werden nach festetehsedom Tarif beroolnst.

Zngehriften und Geldsendungen an din Lelpziger Wochenschrift fir Textil-industrie, Leipzig, Dérrienstrafie 9.

(Postscheckkonto Leipzig Nr. 68959; Bankkonto: Oommers- und Privat-Bank A kticngesellschaft Filiale Leiprig, Abteilung Schillerstrabe,)

Auns dem Inhalt: Die Flachsauflersitung aus russisehem Rohetoff  Von TIng Josef Sponar, -
Strecken mit elektristher Ausrfickvorrichtung. — Aufban und Einteilong der zusammengesetzten Gewabe,

Isolationsfahler an
Von Dr. Osecar

Thiering. — Fenerfestmachen. Voo Dr. E . Ragser. — Neug Farbetoffe und Musterkarten Die: Farbnormen auf Wolle 1
Von F. A. 0. Krfiger, .E. Ristenpart und P, Wielend. — Stimmen der Praxis — Patentarteilungen. — Aus den Textil-Forschungsinstituten
Literatnr, — Literaturschau des Auslandes. — Varmischtes,

Fasergewinnung und -vorbereitung [@&&

Die Flachsaufbereitung aus russischem Rohstoff.

Originalbeitrag voo

Schon in meinem Aufsatz ,Russlands Flachs- und Hanfkoltur®,
Sonder-Nummer 1T vom 1. Juni 1921, hatte ich Gelegenheit, disses Thema
terlweise zo berfihren. Verschiadene Anfrapen von FPachinteressenten ver-

. anlafiten mich, praktische Einzelheiten nachtriiglich zu erginzen. Da heute

aber diese Frage grillere Bodeutung besitst, so will ich es versuchen,
miglichst wllgemein die Aufbereitung von russischem Flachs soweit zu
beaprechen, daf man nach dem derzeitizen Stande sine einigermalion
sicherere Grundlage fir die Beurteilung besitzt.

Der unglickselige Biirgerkrieg in Russland mit dem wechselnien
Verdringen der eingelnen Parteien brachte os sustande, daf dis mecha-
mschen Betriebe sich in so traurigen Zustand befinden. Jede Partei ver-
michtete mbglichst, was thr pelumgen war in die Hiohe zu bringen wund
verschleppte hiufic maschinelle |:':I-!:I.I"j|:11t11n}_;ﬂreﬂr-_1, nur um die Nachfolger
an schidigen, ohne jeden Vorteil filr aich selbst. Wer Gelegenheit hatte
m den Jahren 1919 und 1920 das stindige Sinken der Bewirtschaftungrs-
fihigkeit zu beobachten, der erkannte schon damals, daf der Bolschewis-

mus am wenigsten geeignet ist, aus diesem Chaos sich empor zu arbeiten. |

Aber auch die Optimisten waorden sich sehr tiuschen, dio glauben, als
Fachlente nur nach Russland fahren su miissen, um in kurger Zeit aus
den Ruinen Lifhenden Erfolr zu schaffen. Viele Betriehe kinnen nur
von Grangd aus nen gewinnbringend orcanisiert werden, Man darf gich
nicht von den heutigen Bervichten tiuschen lassen, die so mrmselig be-
pniigsam sind, daf jeder kleine Fortschritt zur grofen Tat gestampalt
wird. Wer mit offensn Augen im Landesinnern ohne Beeinflussung be-
obachten komnte und dann die jeweilipen amtlichen Berichte varfolgte,
wurde hiufiz so iiberragcht, daB er am besten dazn schwieg.

Die einwirkenden Miliverhiiltnisse kann man nicht allein dem Kom-
munismug in dig Schuhe schichen. Wenn auch dessen Forderungen nach-
lassen werden, so verhleiben immerhin noch zahlreiche Schwierigkeiten,
die nur der verstehen und iberwinden kann, der alle drtlichen Finzel-
heiten in ihren Grundursachen aufsucht und peaktisch richtip erfaft.
Darliber kann man keine Winke geben, denn digse Bedingungen wechseln
selbat hiufig im Gouvernement; nur tilchtize Beurteilungsfiihigkeit schiitzen
den Betreffenden einigermaben.

Digge Ausfihrongen waren notwendig, um begreiflich =u machen,
dul ein industrisller Fortschritt in Russland, selbst baj griiliter Sachlich-

l“!- jﬂ!ﬁf Elﬂll.'l'-l'lill'- Wachdruck recbatan. |

keit und Vorsicht, nur langsam 2u erzielen ist. Wer glauht, leichtes Spiel
#0 haben, wird hald eines anderen belehrt werdon, In chomaligen In-
dustriebezirken wird der Erfolg allerdings schneller eintreten

Demnach erscheint es zunfichst giinstiger, dem Handel das Haupt-
augenmerk suzuwenden, und es wird auch sicher nach dieser Seite Hin
der erste michtigere Vorstof erfolgen. Rohstoltbezug und Waren- wis
Maschinenlieferungen werden in den nfichsten Jahren am gewinnbringendston
sein.  Bei langsamen, industricllen Fortschritten ist dann such die Be-
tethgung in Rugsland anznempfehlen, aber nicht friher: erst mufl sich
dig sbenteuerliche Luft gesetzt haben.

Hezlglich Flachskultur, Handelsverhiltnigsse usw. kann auf den ein-
gungs: erwiihnten Artikel hingewissen wernden, Wichtig fir die Flachs-
aufbereiting sind die verwendeten EKinrichtungen und Maschinen, sowie
die Ausheute. In diesem Sinne sollen nunmehr weiters Erglinzungen
folgen.

Die vor dem Weltkriege eingefithrien Durchschnitishenrtsilungen des
Wertes von russischen Flichsen nach den Gouvernements kdnnen in dar
nenen Periode nicht ohne weiteres als danernd betrachtet wenden. Es
witd zwar behauptet, dafl ja dieselben Bauern sich wieder beasinnen und
um eigenen Vorteile ihre alten Kenntnisse hervorholen und ausniitzen
werden. Das trifft bis au cinem pewissem Grade zu. GroBe Mengen
Flachs filr den Export stammten jedoch ans den Grofgiitern, sie waren ver-
biiltnismiBig gleichartiz und ausgeglichener in der Giite: dieser Flachs fallt
jetzt ginzlich fort! Der biuerliche Flachs hatte griliers Unterschiede in
der Feinheit, was durch die Beseichnungen grob nnd fein gekennzeichnet
wird, auch die Linge war recht unterschiedlich. Zu den besten Sorten
giiblt der Frihflache (Frihlein), der richtiz gebaut und gehalten, gut
peristet und bewertet eine Faserausbeute von 259, ergibt, wobei dis
in der Farbentinung gleichmiifligen, gut gereinigten Fasern dem deutschen,
galizischen und tschechoslowakischen Qualititen gleichgestellt werden:
allerdings ist der russische Flachs zumeist nicht so feinfaserig und etwas
wemger fest. Der spiter gesrntete Flachs gleicht uBerlich zismlich
dem Frihflachse, seine Fasern sind leichter und gehen mehr in den Ab-
full, 50 daB man gut gereinigte, marktfihige Fasern von 20 bis hichstens
229, vom Btrohfachse bekommt; entsprechend der Giite ist deren Wert
um Gfy, medriger anzunehmen. Kommt noch fehlerhafte Roste, vernach
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lisgigte Lagerung und Trocknung hinzn, so sinkt die Fasersusbouts auf
18 bis 8%, heral. Jede Kalkulation ist dann schon unsicher und Preis-
nachlisse um !/, bis !/, sogar unlohnend, wann din Fasern fir Leinen-
garne bestimmt sind. Selbstverstindlich ist die Tau-, die Wasserrdata, dic
gemischte nnd die Schneertiste nebst den Gouvernementsgilten auseinander-
suhalten. Von grifiter Bedeutung wird es sein, ob die Handler als
dwischenglied gegentibor den staatlichen Sammelstellen sinen Teil des
fritheren  Einflusses zurlickgewinnen, denn dirse waren es vor allam, die
then fir die Ausfulir bestimmten Flachs fachlich auseinander hielten und
sovtierten.  Kinkaufsgenossenschaften mit landesvertrauten nnd verliflichen
Binkfiufern werden am friihesten ‘gut abschneiflen. TDer Abtransport, der
Handelsabschluf ist wieder eine heikle Frage filr sich. Yor peinlichen
(Therraschungen wird in den ersten Jahren kium jemand verschont bleiben,
mag er schon noch so bedacht vorgehen!
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trieh aufrecht zu erhalten. Die gewonnenen Fasern haben die Qualitit
von Werg und deren Verwertungsmiglichkeit. Tch hatte mehrfach (e
lagenheit, nach sehr stark verholzten Stengeln das anf dem Etrich'schen
Wergbercitungesystom gewonnene Fasargut priifen zo kfinnen und war jedes-
mal neu fiberrascht fiber dessen spinnersifachliche Giite

Interessant ist auch, daf bereits mit starkverholzten stengeln ans

Argentinien, wo #hnliche Verhiiltnisse bestehon, Proben VORZEnom men
wurden, die praktisch so gut ausfiolen, daB es sogleich zu Geschiftsab-
schliissen kam,

Dis chemischen AufschlieBungs-Verfahren, daven Erzeugnisse im
Handel mit ,Linofil“ und ,Lanofil* zeitweise in unseren Zoitschriften ba-
sprochen werden, haben anch Aussichten fir die Zukunft, doch diirfte
deren Einfihrung in Russland noch lbesser hinausgeschoben werden,  Ahn-
lich liegen die Verhiiltnisse bezfiglich der Einrichtung und Betriahs-

e

Nach unseren Anspriichen iibersteigt die Qualitit des dermaligen|fithrung griBerer mechanischer Spinnercien, Websreien 1nd Appreturen. |
russischen Flachses kaum den Begriff ,mittel®, die mehr nach Osten und /
bis nach Sibirien reichenden Distrikte sind medriger stehend, griber und

S
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schlechter gereinigt. Auns 1000 kg russischem SBchwingflachs, suter

Mittelsorte, erhiilt man
940—550 kg Fasern fiir Linegarnc,
190—198 " » Towgarne nnd
245—2348 " w  Warggarne

dis sind 876 —994 kg Fasern zu Weabwarangespinsten.

Fine andere, otwas minderere Partie ergab folgendes Verhaltnis:
152 kg fiir Fasern #n 40% Line englisch,
it o SN By
175 5 4 v 189 Towgarn englisch und
SO = v 1277 Warpgarn

Zusammen 975 k_g ﬁugliehc Gespinstfasern.

]
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Hiufig war es lohnender, auf sine Faserausheute zu sehen, die feinere
Towgarne gulifit als hihere Nummern nund grofiere Gewichtsmengen von
Linagarnen. Dariiber entscheidet dug jewailige Bediirfois und die be-
traffende Kalkulation.

Unsere Autbereitungsanstalten hinben sich seit dem Kriege wesant-
lich gehoben, Teh brauche nur auf die vorafiglichen Konstruktionen von
Brechmaschinen (System Ftrich, Meyerowitz, Ortmann usw.), die guten
Schwing- und Hechelmaschinen (Firmen Frimbs & Freudenberg, O, Oswald
Liebacher) hinzuweisen, die die vorstehend angegehenen Zahlen mindestens
erreichen, ja sumeist disse stark dbertroffen. Die als Brech- und Schwing-
maschine arbeitende Ringmaschine von Eirich (siehe Heft Nr. 10, Monat-
sehrift 1921), im Anschlusse die neue Hechalmaschine von Liebschar
(siche Heft Nr. 11, Monatschrift 1021), sind Erfolge, auf die wir stolz
sein kdnnen, .

Ebenso wurde die Werghersitung in der allerletzten Zeit nennens-
wert vervollkommunet, Nicht nur, daf wir dadurch unsere einheimischen
. Fasern bis gur scheinbar méglichsten (irenze im Textilgewerbe verwenden
limnen, erlsuben une die neuen Maschinenkonstruktionen frithors wertlosers
Abfille in ihren Eigenschaften soweit hesser und glinstiger vorzuarbeiten,
dafi neue Aussichten sich ertiffnen. In einem besonderen Aufsatze wollen
wir auf diese wichtige Frage nkher eingehen und die verschisdenen Wearg-
schittel- und Reinigungsmaschinen oder die sogenannten Wergbereitungs-
systeme in ihrem technischen Wirkungakreis botrachten.

Jotzt sei noch aaf die Bedeutung hingewissen, die in dieser Hinsialt
Russland zukommt, Der Flachs von kleineren, entlegenen Banerngehtifton
15t in der Qualitit und der Farbe oft 8o verschieden und durchein-
sndergeworfan, da er fiir Spinnereizwecke dirokt unrentabel ist. Sohr
viel baut man Flachs fir Faser- und Samengewinoung an, auch dieser
lillt hinfig viel zo winschen fibrig. SohlieBlich wird in Stidrussland
Flache nur fiir Samenzwecks zur Leinblgewinnung gebaut, dieser letetere
der sugenannts nPolsterwergilachs”, wird erst nach mbglichater Ausreifp
der Samenkirner (um bestes O] zu orhalten) geerntet, was beinahe immer
durch Schoeiden nnd nicht durch Ausraufen ceschielt. Das Mihen ar-
folgt erst, wenn dae ganse Feld gringelbe Firbung annimmt und die
samenkapsaln dunkel erscheinen. Zur samengewinnung breitet man das
Stengelmaterial in der Tenne ans und Bt dariiber die Pferda mit iliren
Hufen trabem, bezichungsweise man nimumt Droschmaschinen oder Dresch-
flegel zur Hilfe. Die fiberreifen Stengel geben nur sehr verholztes und
wirres Fasergut, dag durch das Miihen novh verkirat ist und fir walehis
the Russen keina richtige Verwendung kennen. Auf diese Weise kamen
schon vor 1814 jahrlich in Russland viele Milliciien Kilogramnm Polster-
wergflachs, minderwertiger Flachs und Abfille der Flachsspinnereian su-
stande, die hichstens als Stallstren oder auf dem Felde, wie unser End-
fipfelkyaut verbrannt, als Dingung dienten. Die Ausniltzing dieser beinale
wartlosen Abfille an Ort und Stello diirfte sohr gewinnbringend ausfallen,

Schiittelmaschine mit Rost fiir Flachs, Fanf o. dgl.
Von der Firma Gruschwitz Zextilwerke fikt.-Ges. in Neusalz a. .

(D B.~P. Nr. 344350 [KL 76b).)

Diie Erfindung bezieht sich auf eine zum
Schilttelmaschine mit einem Rost, auf welchem das FFasergut dureh sehwingende
Schattelnadeln benrbeitet wird. Bei den bekannten Mabehinen dieser At bis-
finden sich dis Schwingachsen der Schiittelnadeln oberhalb des Hostes, so dal
die Sehiittelnadeln ubwirts gerichtet sind. Dies fhrt aber zu dem Nachteil,
dab die Schiittelnadeln das Gut fest an den HRost andrilcken, was den Krafi-
bedarf der Maschine ungiinstiy beeinfludt. Auch ist ein Nuchteil, daf die mits
dem Fasergut unter der Bearbeitung durch die Schittelnadeln sich nusscheiden.
den Beimengungen sich in den Zwischenriumen des Rostes nach kirzerer oder
lingerer Zeit festseteen und den Rost verstopfen, dor dann gereinigt werden

Heinigen von Faserput dienende
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Aur Behebung der gousnnten Ubelstinde sind duher gemal der Erfindung
die Schwingachren der Schilttelnadeln nicht oberhalb. sondern unterhalb des

Rostes angeordnet, so dub die Schittelnsdeln wie bei snderen Schiittel muschinen,
die nur Sehittelnadeln, aber keine mit dissen znssmmenwirkende Roato wuf-
weison, aufwiirts gerichtet sind und die freien Nadelenden durch don Rost nach
oben durchtreten. Auf dipse Weize wird jeglicher Andruck des Fasergutes
an den Rost vermieden, ja es wird dieses sognr im Gegenteil durch die Behfittel-
nadeln vom Rost ahgehoben, von ihnen also withrend der Behrbeitung in der
Luft alten. Auberdem wird such ein au ticfes Aufspiefien des Gutes auf
die Bchittelundeln vermieden, da gnm Augriff auf dieses {Hdltg]if'll die fiuferston
Enden der Sepfittelnadeln kommen, soweit sie in den Totpunkten des Nadel-
hubee tiber die Rostfliche nach oben hervorragen. Von wesentlicher Beden.
tung ist wnch, dafl die Schittelnadeln sugleich auch die Reinigung des Rostes
von den auf deém Fasergut sich susscheidenden Beimengungen bewirken, so
dub es su Verdtopfungen des Hostes nicht kommen kann

Eine &usfﬁiluﬂmgsrurm der neden Schiittebmaschine
veranschauticht, in welcher seigen

Abb. 1 eine Seitenausicht der Maschine nnd

Abb. 2 die sugehirige Draufaiclt.

Unterhalb des sehrig ansteigenden Rostes o, der, wie gezéichnet, sin
Latten-, aber auch ein Nadelrost sein kann, sind die Schattelnadaln b ange-
orduet, welche wie fiblich in der Lingerichtung des Rostes mit i® obach
der gewlnschien Fordergeschwindigkeit verstellbarém, inseitigem Ausschlag
sehwingen und mit den E:r:un “niden dj'un-.h den Rost nach oben durchgreifen.
Der Antrieb der Schiittelnadeln ist der bekannte. Auf den eingelnen uer-
liegenden Schiittelnadelwellen ¢ sind Kurbeln d, Gabeln o, dgl. befestigt, welche -
durch die Stange ¢ untereinander verbunden sind. An leteteror st eine Plogel-

=t in der Abbildung

Mit wenigen  guten, neuen Maschinen einigen Leuten st so ain Be-
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stange 1 ungelenkt, wolche durel’ vin Exzenter ¢ oder eine Kurbel in Bews
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enng sesetzt wird ond mit Hilfe der dann hin und her gehenden Stange { die
Sthilttelnadeln zum Ausschwingen bringt. Um den Arbeitern das Anfnehmen
8 Fasergutes vom Fulboden wegen der grofien Staubentwicklung #u ersparedn,
liegt der Auflegetisch h so tief, dab das Fasergut anf ihn mittels einer zchiefen
sbene hinaufgeschoben werden kann.  Beim Heinigen ond Aufwhrtsfirdern
88 Fasergutes auf den Rost fallen Beimengen durch die Zwischenriiume des
Rostes nach unten. Am oheren Rostende kann das gereinigte Gat dorell einen
Sammelbehalter abgefangen werden

Spinn- und Haspelvorrichtung zur Kerstellung von

kiinstlichen Faoen.
Von den Vereinigten Xoln-Rottweiler Pulverfabriken in Berlin.

‘[.l H-.*P- El‘- 3“4 ?"'5-:'

Dér Erfindunpgspedanke geht von der Tatsache ans, daf die Waschvor
ghnge des gesponnenen Fadens sowie dessen Behandlung mit chemischen Bidern
twecke Entechwefelung, Bleichung, Entsiiuerung usw. nilchst der Frage der

haffenheit der verwendeten ZLelluloselisung fur die schlieSlichen T‘Jineu-l
Schaften des Fartigproduktes von aunsschlngrebender Badentung sind. . Anderer-
Seits mind es gperade die genannten Yorglinge des Nachbehandlung der Fiden,
Welche die meiste menachhehe Arbeit erfordern, wobei anberdem noch die Gefahr
besteht, daf durch unsachgemife Bedienung leicht minderwertige Erzeugnisse
Erhalten werden kfnnen.

Die Erfindung betriffit eine cinfache, neanrtige Vorrichtung, welche be-
sunders suf eine grofe Prodonktion bei geringstem Arbeiterbedarf und pgrofer
"bersichtlichkeit hinzielt.

st immer pasrweize die entgegengesetzte.  Uber die Biderreihe hinwog evstrecks
sich die dllpemeine Aotriebawelle &, von welcher aus dorclh bekanute Maschinen-
elemente die senkrecht dber den Spinnpfeifen nach unten verlanfende, hiingende
Welle {, durch- Kugeldrucklager gestiitzt, in Drehung versetzt wird, In ihrem
aberen - Teil verlintt diese senkrechte Welle in einer Hollwells g, welche durch
peeignete Zugstangen das- Pendeln der Haspel bewickt Die Last des Lager
balkens h wird dorch eine Bfichse sufgenommen, die von der durch Kuogel-
drucklager gestiitzten Welle £ getragen wird, Am Ende dieses Traghalkens h
ist deér Haspel drehbar gelagert. Die Ubertragung des Antriehes auf den Haspel
erfolet durch Rollen- oder Winkelgetriecbe bekannler Art, Lweckmidig worden
wn eineim solchen Traggpestell nach beiden Seiten hin je #wel Haspel angeordnet.
i Lage nod Drehrichtung des Haspels bew, aller vier in gloicher Woise go-
lngorten Haspel ist eine solehe, dafi der Faden nm die Glasfihrung herom
etwa dingn Winkel von 830° bildet.

Es war eine Figenart der bizherigen Spinnmpschinen, dal der Faden
vermittels einer begonderén Fadenfithrung vor dem HaHI::l'l pendelnd hin und
her gefiibrt worde, um so eine gleichmifige Dicke des Wickels iiber die ganze
Haspelbreite hinweg #u erzielen

[He Erfindung sieht von einer solehen beweglichen Fadenf@hrung ab,
sie heladt vielmebr den Strang wof seinem Wege im Fillbad in ein und der
selben Hui;_['i.-:'.h’r-um{. An die Stelle einer besondéren Fadenfilhrong tritt nun
pinge langsam pendelude Horizontalbewegung des Haspels, welche, von einer
Kurvenscheibe p erzeugt, mittels der Schubstange n, durch einen sinfachen
Hebel m auf jede der Hohlwellem g dbertragen wird. Die Pendelbewegung
des Hagpels wird s0 grof bemessen, als es die gewiinschte Breite des Wickels
erfordert. Die Bewegnng der Schubstange n erfolgt durch die Exzenterstange o.

Tm den Wickel nun mithelos vom Haspel heruntersnnchmaen, st der letztere
einseitig, d. b, fliegend gelagert und auf seiner Hilckseite mit einer sinfachen
Kupplung #um Auvs- und Einrficken verschen, Ferner sind die einzelnen
Sprossen des Haspels ebenfalls fliegend und nm ein jeweils in der Grundplatte

Abb, 3.
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K ist gun fir eine rnsche and grindliche Vornshme der Wische und
chiemiache Behandlungin der Fiden Voranssetzung, dab die frisch gespounenen
Lipfe vom Haspel nicht abgeschnitten werden, sondern als ganze endlose
Wiekel erhalten werden. |

Die Erfindung izt beispielsweigs in deér Abbildung dargestellt |

Abb. 1 ist eine Seitenansicht der Gesamtanlage, Abb. 2 ein Querschuitt
Ahb, & der Grundrid: Abb. 4 bis 6 zeigen den Bewegungsmechanismas der Hﬂ.aptl.r.
in Seitenansicht, (Querschnitt und Grondrid, .Js'lﬁl. T und 8 in Beiten- baw
Vorderansicht die Exzentervorrichtong zom Umklappen der Huspolaprossen.

Der wus ¢iner Spinndiise bekannter Art in eines der bekennten Fallbider
anatretende Fadenstrang a durchlfiuft des Fillbad o fast wagerechter Richtung,
am an dessen Ende unter einer Fiihrung aos Glas b hindureh, annihernd senk-
recht nach oben gefithrt zu werden, Der Strang lfuft alsdsnn in beguem
arrdichbarer Hihe sbhwechselnd auf dic beiden Haspel eines voneinander in
vollkommen selbstiindiger Weise angeordncten Haspelpuares of, of anf

Die Anordoung der Bider und der Haspel zueinander ist die folgende:

Die 1Anger oder kiirzer gehualtenen Spinnbider sind der Linge nach in
dor Spinnrichtung zu Reiher sneinander gestoben, tind also von der Seite her
auf das bequemste zugiinglich.  Znr Vereinfachung der Masse- und Badspeisung
stoBen die Biider paarweise mit dem Rieken aneinander, . b die Spiunrchting

Wir filhren Wissen.

des Haspels lHegendes Scharnier k (Abb. 7) drehbar pelagert, so dal simtliche
Sprossen nach Bedarf konisch nach vorn zusammengeneigt eingeklappt werdoen
kbnnen, Zu diesem Zweck zeigt jede Sprosse Gber dem .Uruhsu.t&t nach hintan
hingus eine kurze Verlingerung, deren Ende mit Loch und H8lchen r ver
aghen 1st, dureh weléhe ein Drahtséil m' ruopdliaft. Das letstére kaon dureh
FExzentarhebel = nach Belieben gelockert oder nngezogen werden. Ist das Seil
angezogen, 20 liegt jede Sprosse mit dem kurzen Hebelende auf sinem Anschiag
anf und damit in der withrend dee Haspelns vorgeschriebenen Mantellinie des
Haspelzylindors.

Die Figiarung begw, Lockerung der Haspelaprossen mittols simes Hand-
priffes kann npatfirlich ‘sueh auf andere Weise erreicht werden, z. B. durch
irgendwelche Ubertragpung einer gemeinsam betitigten Exzenterhewegung nueh
Art der Trsblende o, dgl

lst der Hapgpel ¢' gepiigend stark bewickelt, so wind der Fadenatrang
abgerissen und mit einer kurzen Handbewegung auf den Haspel ¢f des Nach-
bargestells dbergefiibrt.  Nach dem Augsricken des Huspels und Einklappen
der Haspelsprossen kenn aledann der Strang miheles sbgenommen und des
Wische zogeffihrt werden., Der auf ¢ gefibrte Faden wird dann wieder auf
die leere }?faﬂn.-l ¢' pebracht. Je nach Bedarf kdnnen, um die Bedienung xu
vereinfachen bew. die Anzahl der Haspel zu verringern, zwel Fadenstrilnpge aus
zwei nebeneinanderliegenden Bidern auf einen Haspel aufpewickelt werden
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_Dis Vorrichtung hat auBer der Einfachhait den besonderen Vorzng, dag
simtliche maschinell bewegten Teile fber dem Saursbad liagen, alse von
tropfendar Sitore u. dgl. nieht benetzt und gerstirt werden

Verfahren zur ﬁewinnung"wn- Spinnjasm aus dem vom

Stengel geldsten Bast.
Von Johannes €lster in ffdorf i. V.

(D. B.-P. Nr. 845583.)

Die Erfindung betrifft win Varfahren zur Gowinnung von Spinnfadery |

s dem vom Stengel gellisten Bast, insbesondara der Nesselpflanze,

Die Fasern des mechanisch oder chemisch vorbehandelten Giutes werden
dureh Abquetschen unter einem Flassigkeitaspiegel, also in nassem Zustande yon
den Rindenbestandteilon getrennt.  Zu diesem Zwecke wird der Bast in sinen
Bottich mit gweckmi8iz heiBen 'Wasser oder auch lockernder Flizsigkeit, wie
¢ B. Sodaldsung, durch glatte Walzenpasre sowohl gequetacht wie pestreckt
und kommt schiiéflich zur Endquetschung zu einem Eialnnﬂe_r, immer aber
innerhall der Flissigkeit. Der Kalunder entfernt die bis #u ihm etwa noch
nicht abgaldsten Hillgﬁ:hhvﬂﬂl'ﬂd!ﬁifﬂj 50 dab er zur Weiterbehandlung allein die
spinnbaren Nutefasern ahgibt. Disse werden nach Entfernung aus dem Botiich
pewaschen und petrocknet.

Um das Eiuutwhun recht wirkungsvoll zu gestalten, empfichlt se sigh
div die Fasern enthaltenden Baststreifen der Uuetschvorrichtung so nzufithren,
dill sie quer zu ibr dureblaofen

Auf der Abbildung ist ein Aunafithrungsbeispiel einer zur Anstiihrong des
Verfahrens disnenden Vorrichtung dargeste]lt

Die Vorrichtung hat einen Bottich 1,

der beispielsweise mit Wasser,
aweckmilig heifem, oder Loam

en, £ B. Bodallsung, gefillt ist und mit siner
Heizsehlange 1% versehen sein kann, Das mechanisch, 2. B, durch Walken
oder chemiseh vor weichte, vom E-te:ug&l bereits befrejte Bastgnt wird aof ein
Farderband 2 gegeben, das fber swei Walgen 8 und 4 liuft. Die untere Walge 4
liegt unterhall des Flilasigkeitss iegels. In ihrar Nachbarschaft ist cin gluttes
Walzenpuar [ angeordnet, durch das das Grat hindurehgeht, wobei og festrehalton,
ctwas goquetscht und nach einem weiteren Walzenpaar I1 geleitet wird, das
schneller umliuft ale daz erste nnd das Gut daher streckt. Tm zweiten Walzen-
puar wird das Gut ebenfalls stwas gequetscht und zu weiterer Streckung durch
fin drittes Walzenpaar 111 festgehalten. Samtliche Wnl:eng:mre sind 20 an-
ordnet, daf das Gut anf sefnam Wege unter dem Spiegel der Flissigkeit im
ottich I bleibt. TUm bei Stdrungen im Gange das (iuf immer wisder gegen
das niichste Walzenpanr s leiten, kann wan Drockflissighkeit von unten gegen
dis Gut striimen lassen, r. 'B. darch das zwischien dem ersten und zweiton Paar
ungedeutete Wasserrohr 5.
Vam Walrenpanr TH gebt das Gut auf einen Kalander f, der die von
den Btreckwalzen I—ITI noch nicht entfernten Rindenbestandteile abguetsch,
Irie Anzahl der Btreck. und Quet&nhvarfinge ist beliebig. Man kann bei ent-

sprechender Vorbersitung und Behand ung des Gutes auch wit nur einer
dJua-m-_-lmng auskommen; auch bruuchen zum Strecken und Quetschen nicht
notwendiz Walzen verwendet »u werden. Wenn man  anf die maschinells

Parallellagerung des Gutes verzichten will, kann man die vor dem Kalander §
liegenden Streckwalzenpanre I—IIT fortinssen.

e aus dem Kuolander in die Bottichflissigkoit tretendem, von Hinden-
bestandteilen befreiten Fassrn elangen mittels eines Fordertuches 8 2 einemm
Splilbottich und dann in eine '%ruckunkﬂmmi_-r.

Bei der beschriehenen Behandlung werden die Fasern in ihper urspriing-
lichen Linge erhalten und aueh — im Gegensatz 2u bekannten Streekve ingen
bei anderen Faserarten — nicht durch Zucken oder Riffelungen gelkniekt und
in ihrer (iiite beeintriehtigr.

Flachsriffelmaschine.
Von HNeinrich Frank in Oberaspach, Wiirtthg.

{Di ]L-PI Hh 3—1“1‘-“3‘}

Den GEIEEEI.EEELIJ'L{ der Fritndung bildet oine Flachsriffelmaschins mit Sehlag-
+ Dhas Wesen der Vrfindung besteht darin, da der Flache seitlich dar
Sehlagtrommel zugefihrt wird und sich Qiber der Sohls trommel ein verstell-
harer, schrilg verlaufender, mit Kerben versehener Riﬂ'e%k-nrl: befindet,

Auf der Zeichnung ist pin A usfihrungsheispiel einur Flachsriffelmuschine
durgestellt, und zwar reipt

Abb. 1 eine Rilekansicht,

Abb. 2 einen Lilngsschnitt,

Abb. 3in vergriBertem MaBstabe einen Lahn,

Abb, 4 in verkleinertem MaBstabe sino schematische Anordnung der Schlag-
trommel und des Riffelkorbes,

Es bezeichnet & eine umlanfende Trommel, die mit Zithnen 4 verseHen
st Diese Zihne (Abb. 8) huben oben eine nach riickwiirts (entgegengesetet
aar Laofrichtung) gekritmmte Anschingfliche, Der Querschnitt nimmt von der
Anschlagiiche nach der Ricksaite ab Ebense nimmt die Fliiche von unten
nach oben hin sh, Die Linge der Zihne nimmt nach der Einfuhrstelle des

Flachses allmiihlich ab (Abb. 4). Uber der Schisgtrommel a befindet sich der
Riffelkorb b, der durch Stellschrauben b, b3 b verstallt werden kann., Der
Riffelkorb ist mit Varapringen (Hiffeln) ausgeriistet, zwischoy denen dis ZRhne
u der Schlagtrommel a hindurchtreten. Die Zufihrung der Flachsbiindel wpe-
schieht durch einen Trichter o Diie kreuzweise in die Garbe gelogten F_[nqtb.
biindel werden nach dem Einlegen in der ganzen Breite der Trommel bear-
beitet, indem die Zihne ewischen den Kerbon des Riffelkorbes hindurehtretend
die Hamenkapeeln heraussehlagen. Der periffelte Flachs wird dann am Ende
des Sehlitzes ¢ hernus zogen. Dabei wird der Flachs nicht nur von den Samen-
kapseln getrennt, sondern auch nusgokBmmit und van Wirrstroh sowie Unkrawt-
teilen bafrait ;

Abb. 1,

a

Dureh ein verstellbares Blech f liBt sich die Grife des Einfuhrschlitzes
e aweckmilBig einstellen. Auf der Vorder- und Unterseite ist um die Trommal
ein Sieh g gelegt, das am hinteren Ende mit Zahnleisten g' nusgerfistet jst
Durch diania Anordnong wird das Wirrsiroh ausgeschlugen, welches in den
Raum h ge angt.

I_]l;ivag Samenkspseln fallen durch das Sieh g tber die Fihrungsilichen k'
und k* siner Reibwalee ¢ #u. Um diese Walze ¢ jat ein Reibkorb d vorgesehen,
mittels diesem die Verreibung der Enmankupmin leichzeitig bethtigt werden
kann. Sind die Samonkapssln zar gleichaeitigen Verreibung nicht trogken go-
nug, 50 wird der Reibkorb d surlickgeschlagen und ist eur Verreibung dis Kia i
i zum Aufgeben der Samenkapseln vorgesehen, die dann direkt in die Reib.
vorrichtung gelangen,

Rostverfahren fiir Bastfasern.
Yon Dr. filois Nerzoy und Dr. Paul Xrais in Dresden.

(D. B.-P. Nr. 3165825,

Es ist bekannt, die Warmwasserriate von Flachs und Hanf so durehzy
fihren, dab dns Wasser gewechaelt wird, such ist beksnnt, der Riste Alkalien,
insbesondere Karbonate und Bikarbonate und deran Mischungen zuzusetzen, wm
die Wermwasserriate m beschlounigen. Bei beiden Verfaliren werden EEWisse
technische Vorteile erzislt. Neue und unerwartete Vorteile werden aber przielt
wenn man so verfihrt, daf man dem strimenden Ristwasser gernde so-
viel Karbonate, Biknrbonate oder dereq ) ischungen rusetzt, daf das aﬁﬂiﬁﬂandr
Rébstwasser neutral oder gang schwach ulkalisch gegen Luckmus reagierend ah-
Anf diese Weise erhiilt wan folgende Vorteila:

I. die Roste verliuft in viel kfirzerer Zeit, etwn der Hillfte bis zwei
Dirittel der Zeit wie ohne Zusaty;

2. das abfliefonde Rostwasser hat kefnen iiblen Geraeh;

3. die durch die Rodte orhaltene Faser jst s0 gliinzend, weich und hell-

farbig, wie man sie hisher mit keinem Warmwasserrdstverfahren arbalten konnte,

il —
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T sondern bei Fischa nur durch den z. B. in Belgien tblichen finGerst langwitrigen 2. Verfahren zur Herstellung von Kunstfiden nach Ansprach 1, darin
er | und L[lrﬂ_mpi.-“j_ﬁ_.u FluBrietprozed, aber much 'dieser wird durch die nach dem | bestehend, daf man die zor Herstellung der Fiden ht.d.tli'mrntl' Lisung mit
e vorliegendem Verfahren erbiiltliche Faser noch (bertroffen. Luft oder (das oder elnem indilferenten Gasgemisch emulgiert und darauf die
e- Dias Verfahren 1Bt gich mit gleich putem Erfolg fir Flachs, Hanf, Neasel { so gebildete Emulsion dorch Dilsen mu feinen Fiden ausstreckt, die teilweise
- . dgl. Bastfaserpflanzen benaten. pder 1-'('-|]i;_: it Blazen dorchsetet sind N 1A _

r 8 Beispiel 4. Verfahren nach Ansproch 2, darin bestehend, daz die Emolsion e
d Flachsstroh wird in der etwa 20 fachen Menge eciner 032 prozentigen ununterbrochenem Ervengniseon, wie x B, Tafeln, Streifan, Bindern, Filma vsw,,
te l"'iuLl.‘ililIalluliil-::iﬁz:rl:-llt]lluuTu,:II.-:-i LH ]ll-ll':l'.’"'{' -'-.-.rﬁ;tlllilwﬂl*:el i1 "l.-'url:li.l-:l:' |_11:r !{i?-.m ausgestreckt oder zo zusummenhanglosen Fasern vernrbeitet wird. die sof

" ! : ity - o ¥ gk Tt & ' ¥ i | i = i 5
l: das Wasservolomen durch longzamen Zostrom einer 0,2 prozentigen Biknrbonat- machentscat, Wege: s, FRARRC versponbied wagion.

oaunge etwn 8- bis 4 mal erneoert wird.

Verfahren zur Gewinnung von Fasern aus Schilf aller
Gattungen, insbesondere aus Ceichkolben- und

Rohrkolbenschilf (Typhaceen).
Yon Emil Claviez in fldorf, Yotl.

(M Re=1' Nr. S45080.)

Es ist bekannt, sus Schilf eine Fager fir die verschiedensten technischen
Lwecke zo pewinnen.  Das Verfahren bestehit im wesentlichen dorin, dal die
Pllange mit alkalischen Langen bebhaodelt wird, om sie anfimschliefen. The
durch dus Aufschlieben gewonneps Faser wird schlieBlich mit S#douren ver-
schiodenor Art behandelt, gespult und getrockmet.  Die so gewonnene Faser
zeigt jedoch noch den Ubelstand, daf die Einzelfasern nicht vollstindig frei
Hegen, sondern lwmier mehrere Fazern susammenkleben, so dal aus den so
erhaltenen Produkten feinere Garne oder Gewebs micht gut hergestellt werden
kiiopnen. Diesér Umastand hat darin seinen Griand, dab beim Kochen mit Lauge
[(Natronlaurs) diese mit der in den Pllanzen enthaltenen Klebe gine Behlichte
bildet, welche veorursacht, daf immer tmehrere Fosern pusammenkieben, Dhe
Bghlichte liel <ich bisher picht entfernen, ohne daf die Faser angegrifien worde,
Waollte mun dis Schlichte durch Behandeln der Faser mit Siiure entfernen,
8 wilrde die Fuaer durch die Sliore zusturk nngegriffen und in threr Be-
suhaffenheit becintrichtigt. '

Cremfld der vorliegenden Erfindung wird non die Schlichte in der Weise
entfernt, dal man die aufgeschlossenen Fasern in einem Bad behandelt, welches
ein disstastisches DPriparat enthilt, wodureh die Schiichts aufgeliist wird, so
dal sie durch Spilen der Faser entfernt werden kann.  Dhie Paser wind alsdann
petrocknet und eignet sich daranf zur Herstellong feingr Garne und Gewebe.
Hierbed st e8 nicht auspeschlosson, dal man vor der Bohsndbung. mit diasta.
stischen Pripaeaten die Faser mil stark verdiinoter Siare behandelt derrt,
dal die Fasern hierbei uicht leiden, Nach Spiilen der Fasern behufs der Ent
flﬂ-unug der Siure erfolgt alsdann die Behandlung, wie oben angegeben, mat
dinstastischen Priparaton.

Es ist durch die schweiserische Patentsohrife Ne, 68107 ein Verfahren
bekannt geworden, welches darin besteht, dad man die Rohfazern einer Vor-
behandlung in ¢inem verdiinnten alkalischen Bade und einer nachiolgenden
behandlong mit einer schwneh alkalischen Engymlfsung anterwirft.  Dissds
Verfabiren ist jedoch mit disstustisehen Prilparaten nicht wusfdhrbar, da ein
Bad, welches letstore enthilt, son Alkahen vhlliy frel sein mul, damit die
gben beschriebene Wirkung der diastastischen VPriparate eintritt Dus Ver-
fahiren naeh der sehwaizerieehen Patentscheift fahet nicht 2o dem gewlingehten
Fiel fst somit fir die Praxie nicht verwerthar

Vorrichtung zur Gewinnung von spinnfdhigen Fasern aus Pflanzen
jeder Art. Von Bohumil Jirotks in Neukdlln und Heinvieh
Kiichenmeister in Berlin, (Il R-P. Nr. 235066; Zusatz. zum
Patent Nr. 331432%,)

Patent-Anspruch: Yorrichtung zur Gewinnung von spinnfithigen Fazern
wis Planzen jeder Art nach Patent Nr, 331432, dadurch gekennzeichnet, dud
dag Hindorehfdhren des Gutes doreh mehrepe Behondinngsbehiilter mir [ilfe
sweior endloser Aufnahmebehiilter filr das Gut tragendor Firderketten erfolpt,
welehe dic Behandlungsbehiilter freihingend durehisofen und an ihrom Eingang
und Ausgang swanglinfip gefithre werden

=, i
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung kiinstlicher wollGhnlicher
Fiiden nach dem Streckspinnverfahren. Von der Firma J. P. Bemberg
Akt.-Ges, in Barmen-Rittershanssw. (D, R-P. Nr. 345630,

Patent-Anaprifche: 1. Verfahren gur Herstellung kiinstlicher woll-
fholicher Fiden nach dem Streckspinnverfaliren, bei dem die Faden, nachdem
sie die Filllilissigkeit verlassen haben, vhne jegliche Streckung oder Bpannung
auf einer relativ zur Spiondiise beweglichen Unterlage anfgefangen werdon,
dadurch gekenngeichnet, duf die Fiden in sueinunder paralloler Loge s einem
Striihn  zusammengelegt werden.

2. Yorrichtung zur Ausitbung des Verfahrens nach Ansproch 1, dadurch
rekennzeichnet, dal die Entfernung swischen dem Ablegetisch fiir die Strihne
und der Ansflubtfinung der Spinovorrichtungen verlinderlich ist.

Kunstfaden. Vou Lazare Drut in Villeurbanne, Rhone, Frankreich,
(D, R-P. Nr. 346 830.)

Patent-Anspriighe: L Aus den Zur l-lerstﬂlu.ug kiinstlicher Fagsern
disnenden Lbsungen, insbesondere wues ViskoselSsungen, Kupfernmmoniale-
zelluloselisnngen, Kollodiam, Gellatine, Zelluloseazetat usw. hergestollter Kunst-
faden, dadurch gekenngeichnet, dal derselbe in seiner ganzen Ausdehnong
eder nur zum Teil Luft- oder Gusbliischen enthitlt, die durch Scheidewandungen
voneinander getrennt sind und bei der Herstellung des Fadens in diesem
erzeupt werden,

Verfahren zur Herstellung von Kunstfdden, Films, plastischen Massen usw.
Yon R. J. Léaffler in Dresgsden,. (I R-FP. Nr. 346832,

Patent-Anspritche: 1. Verfuahren sur Herstellong von  Runstffiden
oder Films, -]|||‘=||n-{ rekennpeichoet, del man die ave Sulbteelluloseablange
utid Proteinen echiltlichen Lignoproteine in Lidsung oder die Mischung ihrer
Komponenten den Lisungen von Zelluloseverbindungen zosetzt und gemeinsam
it digsen verspinnt oder awspicdt, (Al und hirtet, oder dal man die einen
Ramponente der Lignoproteing in die Zellstoffifsung, dis sndere in dos Fall-
b ribt

4. Verfahren zur Herstellung von plastischen Magsen aus Lignoprotemen,
diadurch gekennzeichoet, dad die Lignoproteinen Fette, Ole oder wasseranziehende
Mattel und Fillstoffe emverleibit ‘-1'1.'H'||I‘|I.

4. Verfahren sur Herstollung vou Hornersatz aus Lignoproteinen, dadureh
gelkennzeichnot, dol diese mit Metallsalzen, Formaldehyd nsw, gehirtet werden,

4. Verfuhren sur Hesstellung von Glanzlederappreturen aus Lignopro-
teinen, dadirch gekennzeichnet, dufi diese in Ammoniak gelfst und Fegebenan-
falls geffirbt werden

Verfahren zur Behandlung vegetablischer Fasern, inshesondere zwecks
Erzielung eines Wollcharakters, Von der Firma La Société
rillet & Fils i Lyon, Rhdne, Frankraech, (D. R-P. Nr. 347128
KL HEL)

Patent-Anspriiehe: 1. Verfahren zor Behandlung vegetablischer Fasern,
ingbasondore xwecka Ergielung eines Wolleharakters, dadorch pekennzeichnet,
dub auf der Faser Produkte eines durch Einwirkung von konzeotriertén Mine-
rilafturen bewirkten leichten Abbaues von Proteinstoffen fixiect werden.

2. Aunsfithrungsform des Verfahrengs nach Anspruch 1, dadureh gekenn-
geichnet, daf die Faser mit einer Flissigkeit, die durch Einwirkung von kon-
rentrigrien Mineralsfinren auf Proteinkdrper erhalten ist, getrfinkt und darsuf
mit Wasser pewaschen wird

d. Aunsfihrungaform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
geichnet, dad die Fasern mit ciner Proteinltsung gotrinkt wird nnd nach evtl,
vorgingiper Trocknung mit koozentrierten Minernlsfioren behandelt und als-
dann mit Wasser gewaschen wird,

L. Bei dem Verfahren npach Anspruch 1 bis 3 die Bebandlong dar ur-
springlichen Eiweikirper oder des aof der Faser gefillten Abbauproduktes
mit Substanzen, die das Protein fillen oder chemisch veriindern, wie 2 B Form-
wldehyd, Tannin, Phosphorsfiure oder smmoniakalische Formaldehydldsang

Verfahren zum Anfeuchten von Bastfaserpflanzen vor dem Knicken.
Von Emil Stutz-Henz in Landsberp a. Wo (D, R-P. Nr. 348619

Fatent-Anspriche: 1, Verfahren sum Anfeuchten von Bastfuserpflanzen,
o B. Fluchs, vor dem Knpicken, dadurch gpekennzeichnet, daf dic Warzelseiten
stiirtker angefeuchtet werden alg die Spitzenseiten.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Worzel-
geiten in klhlerem Sustande dem befeschtenden Mitthel nnsgesetzt worden als
die Spitzunseiten

Verfahren zur Herstellung von spinn- und webbaren Fasern aus Siroh,
Bras und anderen Stoffen pflanzlichen Ursprungs. Von Johannes
Olazinus Muarie van ]_}ig'gl:lr_w Bl A tn!—H.HJ'Llulu.ﬁ ItEI, B =P
N 349253

. Matent-Angpruch: Verfalren sur Herstellung von spinn- und webbiren

Fasern aus Stroh, Gras und anderen Stoffen pflanelichen Ursprungs, dudurch ge-

lkennzeichnet, dall der Grondstoff in einer Lésung von Natroolauge mit Kapfer-

sulfnt und eimer geringen Menge gesiittigter Chlorammoninmlbsnng gekoche,
dann mit kochendemn Wasser ansgewasschen und schhieflich getrocknet wird

Vorrichtung zur Gewinnung verspinnbarer Fasern aus Pflanzenstengein,
insbesondere aus der Nesselpflanze. Von Johannes Elster in
Adorf iV, (D. R-P. Nr§349367; Zusatz zu den Patenten Nr. 3050497
und 345565,

Patent-Anspriiche: 1. Vorrichtung zyr Gewinnung verspinn barver Fasern
aus Plinzenstongeln, insbesendere sus der Nesselpflanze, nach Patent Nr, 305044
und 345565, dadurch sekennzeichnet, dal das hinter dem Kalandern das Quetsch-
gut aufnehmende Siebtouch senkrecht geflthet ist und die Abspritzung mit wape-
rechter Richtung der Spritzstrahlen erfolgt

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dab das Sieh-
tuch in mehrfachen Stringen senkrecht anf- ond abgefithrt wird,und hierhet
an den anteren Umkehrstellen mehrfach in Flissighket eintancht.

3. Vorrichtung nnch Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dab die s
dén unteren [Tmkehrstellen des Siebtuches befindlichen Leitwalzen vollstindig
in die Fliissigkeit eines unter ihnen befindlichen Troges eintsuchen, um die
Fagern mit einer gewissen Geschwindigkeit durch die Fliissigheit zu zichen,
gie dadurch vom Siebtuch #u lockern und den anf ihnen legenden, noch nicht
abgespriteten Hchilamm im Wasser #zn entfernen bzw. fiir die nichstfolgende
Bpriteung ablisereif zo machen

*) Siohe Foff KIS, & 144,
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4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenmzaichnet, dad die Spritz-
auslaffffinungen sn senkrecht angeordneten, drebhbaren baw,. einen Kreiz be-
schreibenden SBpritzechren sitzen.

5. Vorrichtang nadh Anapruch 1, dedurch pokennzeichnet, dul das die Fasern
tragendie Slebtuch mit seinem Rickkohrstrehl unterhalb des Flirsigkeaitstroges
verlinfi und dort Gher einem Abnehmetuch liegt, so daf auch dieses den von
der Maschine gobranchten Banm in der Linge mitansnuutzt

Verfahren zur Verbesserung der Spinnbarkeit von Fasern aus Nadeln
von Kiefern und anderen Komiferem. Von Rudolf Giuttmann in
Berlin und Juliug Siegert in Forst L. L. (D R-P. Nr, 349 368;
Ausatz sum Patent Ne 332006

! Fatent-Anspruch: Verfubren eur Verbesserung der Spinubarkeit von

Fasiern kus %adeln von Kiefern und anderen Koniferen eemil Patent Nr 832006,

dadarch gpekennzcighnet, dal man di¢ freigalegte Faser mit Abfillen spinnbarer

Fasern, bejspiclsweise Baumwolle, Wolle, Jute u. dgl., vermischt.

*i Hlelie Haft gloiog &, 10

Verfahren und Erzeugnis zur Herstellung von Fiiden aus dem zu Filmen,
Bahnen u. dgl. verarbeiteten Vorprodukt der Kunstseide. Von Emil
Claviez in Adori i Vogtl (D R-F. Nr. 349461.)

Patent-Anspriche: 1 Verfahren gaor Herstelluog von Fhden sus dém
ru - Filmen, Bahnen o dgl, verarbeiteton Vorprodukt der Kunstaeide, darin be-

LEIPZIGER MONATBCHRIFT FUR TEXTIL-INDUSTRIE.
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stohend, dad dem "'r"l:!rprudukt- var oder wihrend seiner Vernrbeitung xn Bahnen,
Filmen oder DLiindern Textilfastrn belishigen Ursprongs beigemengt nnd dis
50 erhaltenen Dohnen, Binder w dgl. #n Fasern zerkleinert oder in Streifen pe-
schnitten werden, die wie terische oder pflanzliche Fasern versponnen oder wie
Papiergnme dreiliert werden

2, Zur Herstellung von nach Anspruch 1 verspinnbaren Fasern oder drallier-
baren Streifen verwendbares Freeugnis, bestohend aus eioem dureh Pressen,
Fixieren und Trocknen einer der als Vorprodukt der Knnstseide bekannten href-
artigen Losungen von Zellulose, Nitrorellulose uew, gewonnenen Kérper, dem
Textilfasern beliebiger Art belpemizgicht sind,

Vorrichtung zur Stiitzung der in Kunstseiden-Spinntipfen angesammelten
Fiden. Von Rudelf Baderin MEhr.-Chreatan, (DL R.-P. Nr. 350327 )

; Patent-Anspriiche: 1. Vorrichtung zor Stiitzang der in Kunstseiden-
Spinntbpfen angesammelten Faden, dadoreh gekonngeichnet, daf in den hohlen
Fadenstapel ein federnder Ring eingeffihict wird, der einerseits in seinem Durch-
massier verringert worden kann, anderseits on einem  Ausweiten (ber eine vor-
slitzlich bestimmte Abmessang gehindert ist,

2. Vorrichtung. naeh Anspruch 1, dadurch gekenneeichnet, daf an dem
einen Fnde emmes federnden Ringes angecordnets Bolzen in Schlitre cingreifon,
welche an dem andern Ende des Ringes angeordnet sind und deren Rander
vom Bolzenkdpfen fiberragt werden, um eine davernde Fiihrung der Bolzen in
den Behliteen #n sichern.

55555585 Spinnerei EEcEcEEE

Isolationsfehler an Strecken mit

Schon mancher Vorwerkmeister wird gowifi die Evfahrung gemachi
haten, dall Isolationsfehler an Strocken mit clektrischer Abstellung nicht
immer leicht anfzufinden sind,  Das Eintreten  dieser StSrungen kommt
hier und da vor, manchmal in Jahren nicht, dann wieder einige Male louors
hintepeinander.  Das Aunfsuchen eines Isolationsfehlers ist an der Strecke
nicht anders als an jeder elektrischen Leitung oder Masohine, Hiufig kann
man den Fehler nicht sofort sehen, sondern mull suchen; wo die Stirang
gtogkt, -

Ihe selbsttitige Abstelling dor Btrecke trite bekanotlich in Tathgkeit:

1} bei Handbruch,

21 bei Bruch des Viiebes,

3) bei vollen Kannen und

i) beit Wickeln der Vorderzylinder.

Ist nun keiner der genannten Fille eingetreten und stellt trotzdem
idie Maschine ab, g0 liegt mit aller Walirschainkett oin Tsolationsfehler vor,

Hine Strecke, welohe mit elektrischier Alstellung elngerichtet ist, ist
e zwei Tede geteilt. Jeder Teil der Maschine ist an einem Pol der mag-
netelekirischen Maschine, die den Strom fiir don elektnschen Teil der Ab-
stollvorrichtung  liefert, angeschlossen,  Die Isolation der Maschinenteile

e

weschioht tells durch dag zu verarbeitende Material (Haumwolle), teils durch
Zwischenlagen von Holz, Hartgummi oder dergleichen. So vermittelt die
Baomwolle die Ysolation zwischen Einzugzylinder und Druckrollen und
swischen vorderer und hintecer Kalapderwalzee Die Trenpnung des Ein-
gugtigches, der Putadeckel, der Lagerung der vorderen Kalanderwalze und
der Abstellwelle vomn Clestel]l der Maschine geschieht mitisls Biichsen oder
Zwischenlagen aus Holz nsw, Tst nun eine Bilchse oder Zwischenlage
sohadhaft oder bewirkt sie durch irgend einen Umstand die Trennung
picht vollkommen, so berlthven sich die xwei Maschinenteile, die von oin-
ander isoliert sein sollten. Der elektrische Strom kann dann durch die

elektrischer Ausriickvorrichtung.

Magnetspulen der  Auvsriickvorvichtung flichen — die Magechine wird also
whgestallt. Hei Wiederingangsetzung der Maschine tritt die Abstallvorichtung
sofort wieder in Titigkeit, und die Maschine wird wisderum stilleerata

U Isolationsfehler schoell auffinden zu kfinnen, hat sich der Schreiber
dieses Artikels eine kleine Finvichtung getaut, wie sie in der Elektro-
technik auch wohl als Nothehell zum  Aufsuchen von Kuorzschlufifehlern
verwondet wird,  Die Vorrichtung ist in nebenstehender Abbildung skizziert
unid besteht gos eimem Limtowerk K, einem Trockenelement B, ans swai
e 2%, Meter lungen isolierton Dribten D und D, und ein Panr Hand-
griffen G und G; mit Metallapitzen, woran die Drilite zelttot sind,  Bait
man dag Element in ein Holzschrinkchen ein, befestigt die Klingel daran.
verbindet die Drlilite wio gegeichnet und befestigt nun nooh einen Tragriemen
an dom Schriinkelien, so ist dis ganze Hinrichtong, bei stetor Gebrauchs-
Filugkeit, sehr handlich und leicht 2o tmnsportieray. Genannote Einrichtung
hat mir schon oft gute [henste srwiesen und des’ Aufsachen der Isolations-
febler sshr erleichtert. Nattirlich %0noen anch dio Apparate (Galvanometeor,
Kurbelinduktor naw ), welche in der Hicktrotechnik benfitzt werden, Ver-
'l.'h""r!l!hll:u,'L finden

Ui sinen Isolationsieller an der Steeks mufzisuchen, toile man erst
die Maschine in zwei Teile, indem man die . Brilcke* (Doppelbigel), die
den alektrischen Strom von dem Lagerbock der vordersn Kalanderwalio
aum Finzugstisch leitet, Wet.  Hilt man non je eine Spitze der Hand-
grifie G nod Gy an die vordere und hintere Kalanderwalze nnd ertiot die
Klingel, so steckt der Fahler in diesem Teile der Maschine, - Fntweder
ist eine Biichse m dom Ridchen der vorderen Kalanderwalze oder eine
Ywischenlage zwischen den Lagerungen der- Kalanderwalwen schadhaft
Nimmt man nun noch die vorderen Kalanderwalzen ams der Maschine
herus und  entfernt das Stibchen, woran die  Federchen befestigt sind,
welche die Verbindumgen flir die Abstellung bet vollen Kaunen anf die
Drehteller hewerkstelligen, so kann jeder Lagerbock und jede Walse foir
sich untersucht werdan,

Ist dor Febler nicht in. dem vorderen Teil der Maschine, so miissen
die Putzdeckel antersucht werden, ob dicse vielleicht dis Zylinderstanzen
pifer Oberzylinder hapiiliven. Hierbei stelll man aperst alle Deckel hoch
und probiert an einem Deckel und an der Zylinderstanee;  HriGot das
Lantewerk, go sind die Putadeckel fehlerfrei, der Fobler steckt in diesem
Falle am Zufiihrtisch, eine Isolierbilches st wehrscheinlich schadhaft, so
dafi eine Schraubs mit dem Gestell Verbindung hat, Avch kaon dia Tse-
livrung in dem Antriebsrads der Traversiernng mangelhaft sein,

Hut die Klingel bei der Probe nicht geliutet, so sind die Putzdeckel
pither zu untersnchen, indem mwan sie pacheinander herunterlegt und jedes-
mal untersucht. Sobald die Klingel ertint, 18t ein Fehler vorhanden, der
Deckel, weleher szuletzt heruntergeklappt wurde, begitat dann also den
Fahlar. -

Hat anch diese Probe an den Putzdeckeln micht zu einem Hesultat
gefiihrt, 50 kaon our noch ein Fehler an der Abstellwelle vorliegen. Auf
dieser Welle ist ¢in Daumen anfgesetgt, der die Verbindung vom Magnet-
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eehfiuge gur Mazchine beim Binrfcken bewerkstelligt und beim Abstellen
der Maschine wieder unterbricht.  Dieser Daumen ist mittels einer Holz-
biichiss und einem Keil auf der Walle befestigh  Isoliert die Bifichse nicht
geniigend, so tretem Sthrungen ein,

Letztgenannter Fehler kommt wohl sehr selten vor. Hilufiger kommen
F*"!I.“br'uu_uau vor, wo cigentlich gar kein [anlationsfohisr vorliegt. Wt_’.[srl
2. B, sin Verdeok sich verschoben hat und an ein Maschinented trifft, |
waloheg von dem Verdeck getrennt bleiben muB, s6 stellt die Maschine §
by falls danernd ab, Dassclbe tritt ein, wenn eine Olkanne, ein Schranlen-
$ehlilssel, eine Hanmadel usw. zwei Teile von verschiedener Polaritit bo-
Mihrt, Bevor man an das Aufsuchen des Isolationsfehlers gelt, sollte zuerst |
'|||'I.|!::I|g|_'-_':.|.f\_~|:|:p]] werden, ob gichi e Ei!1jH'E- der vorhin genannten E‘ITI!"I":;.'_'I'."l'
mibigkoiton eingestellt hsben.

Auch sei noch erwihnt, dal beim Aunfzuchen eines Isolationsfehlers
fhie Maschine abgestellt sein mufl, die Riemengabel alse ver der Los-
Scheibhe stohen mufl; denn dann ist dis Maschine vom Leitungsnetz I:;ﬂ.w.
von der magnetelektrischen Maschine petrennt. 1m andersn Falle wiirde
der Strom von dem Trookenelement durch die Leitungen wnd die magnet-
elekirische Maschine fliefen und so ainen Kurzs¢hlnfl anzeigen, wihrend
vielleicht gar kein Fehler vorhanden ist, ;

Tum SclluB seian noch die Fehler erwihnt, die aultreten, wenn en
erIg[- |'|';_-|_='||]'|_ar._t ﬂ;ﬁ_lr_thkﬁpfﬂ -ﬁ._u"_.]"]_l!!l.i!ll miehd H.]..IIE'-iEF‘];'E'.ﬂ. Hier Ei.lf'gl'.‘lil ll-il] Lir=
sachen powihnlich doran;

1) Die magnetelektrischa Maschine liefert gar leinen Strom.

Man

probiert dann am besten mit einer Glilllampe von etwa 10 ¥Volt an den |

Angehilufklrmmen der Magnetmaschine.

2} Ein Kurzschluf oder ErdschlnB in der Leitung legt vor (die
Leitungen berghren =z B. eine Rohrleitung oder die Bichsen in den Anf-
hingebtiokehen der Leitungen sind schadhaft) Um dieses anfzufinden,
probiert man mit der Glihlampe von 10 Volt von der magnetalektrischen
Mazchine ans un versohiedenen Stellen der Leitungen. Sobald die Lampe
michi mehr oder nur nech schwach pliht, ist in der Nihe dieses Punktes
dey Fahler,

3) Ein Streckkopf ist sufier Betrieb, die Riemengabel aber staht vor
der Festscheaibe In dem Falle kano der Strom durch die Magnetspulen
disgos Streckkopies fieflen. Diese Maognetspulen nebmen dann fast allen
Steom auf, welchen die eloktrische Maschine liefert, wodurch die anderen
Btrecken, die ihren Strom von der gleichen alektrischen Maschine erhalten,
nieht abstallon.

Die Strecke mit elektrischer Abstellvortichtung hat gewill einige Vor-
silpe” repeatiber Strecken mit rein mechanischer Ausriickvorrichinng, doch
knnen die Isolationsfeliler manchmal ganz unsngenehme Stérungen ver-
ursachen,  Hoffentlich tragen digss wenigen Zeilen dnzu bei, diess Febler
schnallar an beseitigen. :

Kine rensue Beschreibung einor elektrischen Abstellvormehtung von
Howard & Bullough ist im Handbuch der Baumwollepinnersi von I:'r'nf.
Otto Johannsen, Band 11, Seite 44, #n finden. ' EOR

Walzenstreckwerk.
Von Heinrich Jschudi in Enmemda, Xt. Glarus, Schweiz.

ih. R-F. Nr. 3850361.)

(Gegenstand der vorliegenden Erfindong 1st eine Zylinderbelustung, haupt-
siichlich Fir die mit Leder iberzoganen Vorderzglinderdruekwilzen an Varaping.
und Spinnmaschinen. Das Neuprtige diesar Belsstung liegt darin, dall zwecks
Umgehung der Hakenbelistungen® oder der Belustungen mit Crrivichtshabel-
fibersetzung an Stelle der oberen, bisherigen leichten Holzputzwalzen oder -wellen
sohwere mit Stoff fGbersogene Belustungswalzen treten, deven Linge den Drask-
walzon entsprechen, unil deren Gewicht and Gedle s bemessen sinud, uin}i |||,'_'|m
Spinnen j-l?l‘i[ﬁl' cinzelne Faden oder Vorgmrnlunte einem hinreichenden, infolge
des Btoffiberzuges elastischen Dmek ansgesetet wind, wobei die Drackwalzen
durch das Gewicht und die rollends Reibung der Helastungswalzen unter gleich-

2uitigrer Reinigung fortwihrend mit Sicherheit in Drehbewegung erhalten werden.
Mit dieﬂur'nnuuﬂigﬂn H-glindrrheln.-ﬂung. wird die ﬂl:'u:‘l.!].l;l.lrli_zl aifir TI-E";IE:I'.

h.le'mnn die  Flogunsammlong gahir h!:g'ﬂl'l.‘ltlgﬂtdﬂl_' MMEhIHHﬂT«ETlL‘_ errejcht
und Inzsen sich besonders auf Ringspinnmaechinen die sOgenanien K lotafiiden
auf sin Mindestnad herabsotzen. Durch den Wegfull der Reibung von unter
Crewichtsdruok stehenden Achsen in den Drmekwalzen wind farner eine erhebliche

rufterspurnis erxielt. 3 "
s Die Abbildung veranschuulicht die Erfindung an
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Epmi':i,g__r. I zeigt i Vergleichungsewocken cine E:.rlin:lrnrh‘utﬂntuug der zur
Zeit am meisten vorkommenden Art und Fip 2 die neue Aylinderbelastung an
LT i i ina anrebrmoht

I EE T eneiehnat & die. Vordemsylinderdruckwalze mit Ledertberag
u]'":l it Hﬂkﬁhbﬂ:iﬂﬁt“ng 1||.!1|!1H'Il'!f-l'1' ATt L[]Hi h d-iE' hi.ﬂ-h.f"l.' ﬂhh'n.'hf‘, J.'.."I.ﬂht“l"r mlt-
Tuch, Filz o. dgl. fibireogens Putswalee oder -welle aus Hols, welche auf dem
Oberen Vorderzylinder sufruht und nur den Awéck hat, letateren zu putsen,
I buseichnet den das Streckwerk durchlaufenden Faden. £\t

Bei der newen Zylinderbelastung nuch Fig. 2 kommt nun die leichte

P?.mp,.ﬂm oder -welle b in Wegfall und tritt &n deren Stelle sine ebenfalls
it Stoffiiberzug e versehens, aber erheblich sehwerere Belsstungswalze, = B,
Mis Fisen oder snderem Metall, deren Ctewicht und Uriibe o hemessen sind,
dap beim Spinnen der erforderliche Druck anf den einzeloen Faden { ansgeiibt

e Aust@hrongs-
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wird, Diese schwers, die Stelle der leichten Holzputewalze b einnehmenda
Bolsstungswalze b' besorgt nében der Wirkong ale Belastunpsmittel in nooh
sicherer Weise als die leichte Holzwalze b mittels des Uberiupges e das Reinigen
der Drockwalze o, Infolpe des Stoffiberzoges ¢ wirkt dis newe Zylinderhe-
lustune =ehr elastiseh und infolge der rollenden Heibung =ehr schonend anf
die sweckmdifiip beledorte Drackwalee a, was sehr vorteilhaft ist.  Withrend sich
die lefichte Holrputewalse b (Fig. 1) nur gegon sine’ schwachs Fihrung ¢ lept,
stiitet rich jeder Achzzapfen der schweren Belsstungswalee b gegen eine starke,
puf der }|i.:||L-:'r':£3.']imh-r}ﬂfur.u- h einstelibar befestigie Flhrung o mit Gabel-

stiitee k #ur Aufnahme des Belastungszvlinders ' bai Entlastung dérs Drock-
Am vorderon Teil hesitzt die Fihrng ¢* eing einstellbare Stiitesohruube o

Fig. 2

willge

Aus obiper Darlegung ist ersichtlich, daf die pene dyvlinderisgerung deo
jau der Spinnmaschine durch Wegfall vieler Teile erheblich vereinfacht, die
Drackwalze nicht unter gleitender, wie bizher, sondern unter rollender and
daher kraftsparender I{-';tihim}g, LI.J_:HJ. pwnr elastisch den Belastungsdrick erhile
und infolge griderer Schooung eine viel lingere Lebensdaver besitat. Vorteil-
hafy ist anch die Abhebbarkeit des Balsstungszvlinders, obne Teile loamachen
s midizsen. - Fadenbrliche triten Lin dieser ;"..-:l.']i.fl'“j'l.'t'iII:]I1='£ll|:I:|J.f winiger anf als
bishor und daher wird anch ein gleichmibBigeras Gurn erzielt, ali es_bis anhin
mbglich war, herzustellen.

Biei Spinnmasehinen il wagerechton Streckwerken kommen die W-firmigen
Filhrngseisen in Wepfoll und kann die Belistungswalze in siner lotrechten
Fihrung gpefithrt bezw. aof zwei fWaleen shgestiitztfsein, in] welehem Fulle
e Kapfenreibung weetille,

Spinnverfahren, insbesondere fiir Baumwolle,

Bremnesselfasern, kottonisierten Flachs und Fanf.
Yon Johammes €lster in fidorf i. V.

(D. R.-P. Nr. 5i507.)

4 Uegenstand der Lrfindung ist ein Spionverfahron, fbel Mem  naeh  des
Uffnongshehandlunge das 20 Flor verarbeitete und auf dem Florteiler geteilte
Faserput genitschelt, dunn aber auf siner Feinspinnmsschineg belrandely wird
Liegenfiber diesem bekunnten Verfaliren kenneeichnet sich die Erfindung dadureh,
dafl das von der Nitschelkrempel kommende Vorgeapinst anf dem Mittel- bew.
Feinflyer dubliert nnd pestreckt und dann in oan sich hekannter Weise suf
viner Dreizviindermaschine, und gwar ohoe Wagenversoy, susgesponngn wird,
[as in folgendem heschrichene peue Spinuverfabren st neben Baumwolle be
sonders fiir Brennesselfazern, kottonigierten Flachs und kottonisierten Hunf
weairnel.

Die Vorteile des penen Verfahreos ergeben sich aps folgender Ausein:
andersetzung, Fusergut, dis sum Spinpen von feinen Numimern bestimmnt ist,
mud dadureh besonders vorbereitet werden, dall die Fasern parallel gelegt
werdim, Ohne eine gowisse Parallellegong der Fasern, liit sich cine feine
Numimer puf Dresylinderspinnmaschinen  nicht herstelleff, Das Parallellegen
der Fasorn ergielt man dorch die sovensnnte Strecks, wobel biz 2o etwa acht-
fuehén Verzligen vine keiftipe Parsllellégong der Fasern vorgenonomen wisd.
Div Purullellegung der Fasern erzielt man snf jedem Streckwerk der Vorspinn-
und Feinspinnmaschinem, und alle diese Streckwerke haben einzig und sllein
den Zweck, die Fasern parallel zn legen. Je hiinfiger das Strecken der Fasern
yorgenommen wird, um_ 30 paralleler legen sich die Fasern und um 20 besser
laasen wie sleh zu feinen Nwmmern verspingen. Hierbel ist wber Voraussetsung,
dial dis Fazergut gleichmbfiy ist 1:|an dall nicht #u grofie Verschiedenhaiten
in den Faserlingen vorkommen. e Streckwerke hatten aber neben der Parallel-
lecunyr dér Fasern patlirlich such noeh den weiteren HAweock, dos Streckband
immer mehr und méhr a verfeinern, um schlieilich xo einer faimen Flver-
lunte zu gelangen, aus der man dano mit nicht allan groden Verzigen die
gawiinachite Nummer spinnen konnte,

Wenn man ungleiches Fasergut o fainen Nummern  verspinnen will,
sy mual man patirlich sech ecine Vorgarnoummer digu haben, Dem aber
lAnft  die Tatsache  entgegen, dal ungleiches Fasergut durch mehrinches
Strecken immer ungleicher wird. Je 6fter nnd je kriftiger das Guv mit sehr un-
gleich langen Fasern gestreckt und verzogen wird, desto ungleicher wird dus Vor-
garn, und es fihrt dies schlfellich dahin, dal man das Vorgarn auf den Feln-
spinnmaschinen Gberhaupt nicht mehr verspinnen kann, Weon man also ‘sehr
nngleiche Fusern zu feinen Nummern verspinnen will, so0 darf man nur gane
weniy streckon und nicht sooft, and trotzdem mul map eind feine Vorgarn-
nummer erreichen, Dies geachieht dadurch, dal man nicht grobe, starke Krempel-
biinder mit den Gblichen schweren Nummern strekt, soodern daf pan Krempel-
binder von grofier Feinheit, wie @8 das genitechelie Vorgarn von ’ﬁiﬁnﬁvh
krempeln liefert, bemutet, diese streckt und und sig, da sie sich in threr grofen
Fuinheit nicht mehr ohoe Drehong weiterverarbeiten lassen, auf den Flvern
vordreht. So erhillt man trotz gane geringer Verzige und trotz aalerordentlich
unglsichen Fasergutes doch fiir feiners Nummern gut verspinnbares Vorgarn.
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Das Erfindungsverfuhren hat die Eigenheit, dal es nnter Vermeidung
gumindest der Strecke, der Grob- und Mittelverspinnbehandlung der Dreizylinfler-
spinneret aus dem Lweleylinderspinnverfiuhren Juu Nitschelvorgang sur Vorgarn-
fadenbildung bemutzt. Es wird die Vercinfachung durch Streckung, also durch
Auseineinundersiohen, vermieden und nos dem pelffneten Faserpute auf der
Vorkrempel, wie sie die Grobspinnerei kennt, ein Flor gebildet, der dann auof
dam Flerieiler: der Nitschelkrempal geteilt wird, Die dadurch entstehenden
Binder werden in bekannter Weize #u Fiiden genitachelt, und diese werden in
am besten mehrfacher Dublierung einer Flyerung entweder auf dem Mittel-
odir Feinflver untersogen. Dieser Vargang ist der kenmzeichnende Teil des
nenen Verfahirenz, denn bet thm werden dureh die mebrfache Dublierung, die
man  gany beliebig in der Hand hat und durch den Verzog des Flyerstrock-
werkes alle noch vorhandenen Ungleichheiten in der Nummer der einzelnen
Bindehen so gut wie vollstindig ausgeglichen, withrend darch Verzsug die Fasern
parallel gelegt werden und vor allen Dingen das Vorgarn in eine solche Form
gebrucht wird, daf ex ohne jede Verdndernng der Dreizylinderspinnmaschine,
il ohue Anwendung vou Abtreibzengy, Wagenverzng veérsponnen werden kanm.
Das noue Verfahren ermdgliclit sogar ein Verspinnen des 50 gewonnenen Flyer-
vorgarns anf der ”-i.T:Ij:_'.-![lin!'lrrlmu'-lfi'l:ll1 ru Kettgarnen von wenigstens :iirp]rf::]! Bl
hober Nummér als das aus demsclben Guie erzeugte Yweizylindergarn, Be
Verwendung von besserem bzw, gutem Spinnstoff ist man in der Lage, auf
divse sinfache Waise dieselben Nummern zn erzengen wie im Dreizylinder-
spinnvarfahran.

Fig. 1

iy
Fig. 2. “ : o
] BN Tk | rz
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Auf der Abbildung sind betspielsweise schematiseh die Arbeitsvorgiinge
der Grob- oder Zweizylinderspiunerei fiir Abfallbehandlung in Fig. 1 und die
Arbeitsgfinge der bisher fiblichen Dreizylinderspinnerei in Fig. 2 fibereinander dar-
grestellt und die bishorige Behandlungsart durch punktierte Linien mit sinfachen
Pleil®n singezeichnet, Duorch dicke schwarse Linden ist der neus Arbeitsweg
rokennzeichnet. Er 1880 anrenfilliy erkennen, wie sich das neue Verfahren
gemfil der neven Kenutnis, daB Versug vumal bei ungleichem Stapel mbglichst
vermicden werden soll, die munmehr brauchburen Arbeitevorginge ans den
beiden bekannten Verfalreo besorgt

In Fig. 1ist O dor Offner, W der Wolf, V die Vorkrempel, N die Nitschel-
krempel, A der Abfallselfaktor (der sopenunnte Grobgarnaelfaktor). In Fig. 2
ist O wieder der Uffner, 8 die Schlagmaschine, K dis Krempel, T die Strécke,
i3 die Grobvorspinnmaschine, M die Mittelvorspinnmaschioe und F die Feinyor-
spinnmaschine, B die Ringspinnmaschine and B ein Selfaktor, je nuchdem, ob
von der Feinvorspinnmeschine das Feingarn endgiltigz aof der Ringspinnmaschine
oder dim Selfaktor epmell werden soll.

Die dick uuzgezorene Linte Z gibt den neupn Arbeitsweg an,  Das Faser
gut far Abfallgurn oder gutes Garn wird dem Offnungsvorgange unterworfen
nnid der Wiegevorrichtung der Vorkrempel V nach Fig. 1 zugefithrt; deér ent-
stehende Flor wird geteilt; und die Binder werdetn aufl der Nitschelkrempel N
e Hollfiden gewllrgelt. Dieses Nitsehelvorgarm wird nou weiter suf Mittel-
und Feinflyer oder aoch pur anf einer dieser Maschinen gellvert, und erst
dies peflverte Vorgarn kommt dann suf die Feinspinnmaschineg R bzw. B, adar
a8 wird ehen nor anf der Hingepinnmasehine B oz Garn versrbéitet

Verfahren zum Rauhmachen von kurzfaserigem Spinnmaterial. Voo der
Firma Exportingenieure fiir Papier- und Zellatofftechnik v
m. b, H. in Berlin. (Do R.-F. Nr. 345043.)

Patent-Ansproch; Verfnhren zum Haubmachen von kurzfagerigen
Spinnmaterizl, insbesondere Holezellstoff, Molzschliff u. dgl, dadurch pekenn-
zeichnet, daf das Fusérgut gegen geraubte, gewellte, geriefte oder Gholich ge-
staltete Flichen peschlewdeort wird.

Zufilhrtisch fiir KunstwolfadenreiBer. Vou Eduoard Schenk jro oin
Birenstein i. 24, Bez, Chemmitz. (D. R.-P Nr. 348131,)

Patent-Anspriche: 1, Zufibrlattentisch fir Kunstwollfadenreifier und
ghuoliche Maschinen, bei welehen die Latton boweglich angeordnet zind, dadurch
gekenneeichnet, dell die Latten durch Beharniers untereinander verbunden sind.
; 2, Zufithriattentisch nach Apspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Scharniers der Latten un zwei gegeniberliegenden Seiten sich erginrende Augen
aufweizen, die in Ausaparungen der Tischiatten derart cingelassen sind, daf die
Tizchlatten ancinander anliegen.

Spulenantriebsvorrichtung fiir Vorspinnmaschinen. Von Emile John
Welffans in Manchester, Engl. (D). R-F. Nr. 348885,

Patent- Anspriche: L. Bpulenantricbsvorcichiung fiir Vorspinnmsschinen
mit sinemn biegsamen, von einem ortsfesten Antriehsrude zu einem mit der Spulen-
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bank sich hebenden und senkenden getrichenen Rade fihrenden Ubertragungs-
glied, z. B. Kette, gekennzeichnet durch elsstische Verbindungen zwischon dew
ortefesten Antrichsrade und dem getriebenen Rade der Spulenbank.

2. Vorrichtung nach Anepruch 1, mit awei um die r'.l::[l.rult!ntrl-!bwllr
schwingharen, je eine Leltrolle fir das zichende und pezogene Trom tragenden
Lenknrmen und mit einer Kurvenscheibe sar Fibrung der vinen Leitrolle ge-
kennzeichnet dorch e Zwizehenschaltung eing: um dae freie Ende des einen
Lenkers drehbaren Winkelhebels der an seipem ' einen Arm die cine Leitrolle
triigt und durch eine an seinem anderen Arm angreifende Feder mit dem anderen
Lenker zussmmenliiingt, whhrend die frefen Enden der Lenker durch vine Feder
miteinnnder verbunden sind.

3. Vorrichtung pach Anspruch 1 ond 2, dadoreh gekenneeichnet, dad
das freie Ende des Winkelhebelurmes und des sinen Lenkers unter Wegfull
der beiden Federn doreh eine einmge Feder werbunden sind

4, Behwingeretriche der Gattung nnch Anspruch 2, dadurch gekennseichnet,
dafh der eine Tenker sus lings gegeneinander '-‘-iﬁlii'.]liﬂhliulmn, fedarbelasteton
Teilen besteht, und daf der anders Lenker durch ein Gewicht belastet st

5 Vorrichtung nnch Ansproch 1 nod 4, deadurch gekennzeichnet, dal das
Belastungspewicht au einem vom Lenker ausgehenden und Gher sinen mit der
Leitrolle konacheialen Holle gefihrten Zuggliede hingt.

6. Vorrichtung mit swei Schwinggetricben wach Ansproeh 1, wobei eiu
Schwingzetriebe aus dem treibenden Rade, einem Lenker, einer Leitrolle und
sinem Zugglied sowie dus zweite Schwinggetriche ans dem getrichenen Hade,
einem, Zugrlied und einer anderen Leitrolle bestebt, dadurch gekennzeichnet,
dal sine Durehibrechung des Lenkers als Fithrung fir das zu ginem zweiteiligen,
federbelasteton Kulissenstein ansgebildeten Lager der Welle des treibenden BEades
dient, withrend das Loufleger der Leitrolle des zweiten Getriebes und die Hub-
sehaibe gegenvinander verstellbar sind

1. Vorrichtung der Gattungen npach Anapruch 6, gekennzeichuel doreh
cinen Lenker, dessen einer Arm den Leoker mit der Hauptwelle verbindet,
nnd dessen anderer Arm mit einer Abblegung des Lenkers durch eine Feder
iR nmen hitnget,

8, Yurrichtung der Gattung wach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dafl der Lunker mit esinem als Exzenterring ansgebildeten Ende einen um die
Antriebswelle drehbaren Exzenter nmfalt, und daf Ansitze des Lenkerz dureh
eine Feder mit dem einen Ende und dureh einen der Lange nach verstellbaren
Stab mit dem anderen Fnde eines mit dem Exzenter verbundenen Hebels su-
samntienbhiingen.

%, Vorriehtuog nich Anspruch 1, mit einem ortsfesten Antriebsmde und
einem wmn BEude eines wn die Antriebswelle sehwingbaren Lenkers angobrachten
Rade und fbertragendem Zugglied sowie mit einer durch Kupplung sich an-
schlieBenden Zohnradibertragung, dadureh gekennzeichnet, dub der Lenker aus
rwei gegeneinander verschivhbgron federbelasteten Teilen besteht.

10. Schwingretriehe der Gattung nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch
zwei an einem federbelastoten Arm suf gemeinsnmer Achse hefestigte, in die
Zahurider eingreifends Xahnkolben.

11. Hehwingetriebe nach Ansprach | his 10, mekennseichnet durch einen
federnden Ansching des Lenkers sn dem stillstehenden Teil der Bank.

12. Behwingetriche nach Ansprueh 1 bis 11, gekennzeichnet durch eine
mesgerschneidenartive AuthfAngung der Feder.

Vorrichtung zum Herausholen von in einer Fliissigkeit schwimmenden
Fasern. Von Bohnmil Jirotka in Neunk&illnnnd Heinrieh Kiiehen-
meister in Berlin. (D R-P. Nr. 34061%)

T'ltll.'ILI.-.'\nEprfll:.]nr' 1. . Vorrichtung zum ||1=n_muhlr]r'n VOO Im einaer
Flibaslgheit achwimmenden Fusern, |-|:1.'|.lll"-.'|.t gi‘-k!‘ﬂﬂit'l'-'_hﬂl'-!ll. dnll em LHu_-r
Wiilzen mefihrtes endloses Band lose in die Fllssigkeit vinhingt and mit
den  nufpelaporten  Fasern  ewischen  Faserabnahmewalzen hindurchpefihet
wird

2. Vorrichtong nach - Anspruch 1,
Fasergbnahmowaleen mil Scheiben besetst sind
Bundes sinzelne andiose Binder anpeoednet sind.

dadurch pekennseichoet, dad die
il an. Stelle des osndlosen

Haspel fiir Seide. Vou der Firma Wegmann & Cle in Baden, Schweiz

(D R-8. Nr, 360 659:)

Patent-Ansprueh: Haspel fir Seide, dadurch gekenngeichnet, dad
dedsen Trugstibe stltzenden Speichen aus Alwmimum besteben, und dad diese
Speichen anferhalh der Speichennabe dureh wus Aluminiom bestehende Streben
seronsoitig versteift sind

Haltevorrichtung fir die vollen und leeren Spulen von Spulenauswechsel-

vorrichtungen fiir Blocken-, Spinn- und Zwirnmaschinen. Voo

Alfred Stell in Green Hill b Keighley und John Stell in
Koighley, Engl, (D. BE-P. Nr. 351 267)

Patent-Anspruch: Haltevorrichtung fir dievollen und leeren Spulen
von Spulenauswecheelvorrichtungen fir (lockenspinn- und Lwirnmaschiner,
didurch pekennzeichnet, dag an einer sowohl nach oben und unten wie auch
nach vor und zurfick eimstellbaren Schiene zur Aufnahme der vollen und
leeren Spulen Behdlter soleher Art befestigt sind, dall sie oben offene
Zxlinder bilden, die an der Vorderseite eineén Hehlitz vnd am Doden einen
zigehdrigen Schlitz haben, um fber die Spindeln geschoben = werden
und wm den Spulenfull dabei erfassen #u knnen, wobei die Behilter in
ihrer Anordnung zwischen sich einen Hiuam frei lassen,

'_j:mr&_::;l_s;ummt
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Aufbau und Einteilung der zusammengesetzten Gewebe.
Voo Dr. Oscar Thiering.

Dic gewtholiche Einteilung der zusammengesetzten Gewebs orfolgt
meistens auf Grond ihres AnBeren nund ihrer Verwendupg., Gewebe, die
threm inneren Aufban und ihrer Bindong nach eigentlich in elne einzige
Gruppe gehiirten, werden oft mit den verschiedensten Benennungen be-
legt und willktirlich in verschiedene Klassen eingeteilt, wodurch ihr Ver-
stiindnis natfirlich erschwert wird.

Im Folgenden eoll pun versucht werden, die zusammengesetzten
Gewebe nur auf Grund ihrer Bindung in ein logisches System zu bringen.
(Heichzeitiz sollen die Hauptformen mit einfachen Formeln bezeichnet
worden, die das Wesen derselben in kospper und iibersichtlicher Weise
charakterisieren,

Die einfachen (Gewebe, die auns einem Kettensysteme K und aus
einem  Schnlisystem 8 beatehen, zeigen auf ihrer rechiten Seite entweder
vorwiegend Ketlen-, oder vorwiegend Schull-, oder sber gleichmilig
Keotten- und Schuliwirkung.

Wir kinnen diese drei Abarten der einfachon Gewebe folgender-
K : 3
8’ R’
das Unter- bezw. Nebensinanderschraiben von K und 8 die entsprechends
Lage der Fadensysteme ausdriicken soll.

maben bezsichnen: RS, wobei

Bei zusammengesetzten Gaweben kommen zo dem einfachen Kotten®
und Schuofisysteme noech weitere Fadensysteme hingn nach folgendem
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wobei der Zihler die Zahl der Keften-, der Nenner die Zahl der Schul-
svstemme anadrefickt, '

Innerhalb  dieser Hauptgruppen lassen gich, je mach der Lage der
einzelnen Fadensystema, wieder mehrore Unlergruppen bestimmen, von
denen wir die hauptsiichlichsten kurz besprechen wollen.

1) Gewebe ?, oder anderthalbfache Gewabe; wie sie gewihn-

lich gepannt werden, lassen sich in folgende Gruppen teien:
a) Dag erste Keltensystem bildet mit dem Sehusse ein einfaches |

Gowebe, an welches das zwaite Kettensystem punktweise angehefbet W'LI'-],1
Die Bezeichnung ist: Hj , wenn  wir mit Ki5 das einfache Gewebe

2

bezstchmen, ohne Ricksicht auf die: gegenseitige Lage von Ky und 5
Fig. 1 zeigt den Schnitt in der Kettenrichtung dorch ein derartiges

Gewebe,

| i ;
A

Uberkette
[Tnterkoette

K5
k)
In diese Groppe gehiren Klederstoffe, bei denen zur Verstiriung
des Gewebes eins Unterkette apgebracht wird, einige Mobelstolfe nsw,
Gewpbe mit Hettlanciernng, die auch hierher gehiren, kinnen mit

Fig. 1. (Lingssehnitt durch

-

F o4
. bezpickinat wardon,
H1.‘-.

by Die swel Kettenwysteme sind gleichwertic und kommen ab-
wechselnd auf die Oberaeite des Oewebes, wo sie zor Effekt- ader Figuren-
bildung heitragen.
o A K& K4S 2
Dia Bezeichnung lantet: ],E ’ f: oiler abgekiirzt K, 8K,
2 I
Doen Lingsschnitt donrch ein solches Gewebe zeigt Fig. 2,

ptF e VTN SRR K

Fig. 2. (Lingsschnitt durch K BK_.)

Hierher pehfiven die gog. Reformbindungen fiir Kleiderstoffe, ferner

H:flhalntuffe., Vorhangsstoffe, bei denen die zwei Ketten abwechselnd zur
F’E‘-lrenhiltluug herangezogen werden.

Wl SLUB
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2} Gawebe Y mit drei Ketten- und einem SchuBsysteme
zerfallen in folgende Unterabfeilungen:

a) K, und 8 bilden ein Grundgewebe, an das die beiden Ketten-
gysteme K, und K, alz Unterketten angeheftet werden.

Die Bezeichnung lantet: Ea!:Th’

h) K, und 5 bilden wieder ein Grundgewebe, K, wird als Fiill-
kette, K, als Unterkette benfitet.

K,8
Bezeichnung: K,
K.

Es sind dies die mit Fillkette verschenen Gewebe der Gruppe la.

g) dwei Kettensysteme kommen abwechselnd an die Oberfliche des
Gewebes, das dritte wird an die Unterseite angeheftet,
K, SK,
E:l-
Es gind dies w. a. die mit Unterkette verstirkten Reformgewebe.

d) Simtliche Kettensysteme kommen abwechselnd an der Oberfliiche
gur Greltnng.

Bezeichnung: K, SK, K,.
Hierher gehfiren Mobelstoffe mit 3 Ketten, die abwechselnd Figur balden,

3) In analoger Weise kimnten wir die Gewebe 4 mit vier
Ketten- und einem Schullsysteme einteilen.

Begeichnung «

4) Bei Goweben !/, mit einem Ketten- uod zwei Schulisystemen
kinnen folgende Fille cintreten:

a) Das eine Schubsystemm bildet mit dem Kettensystem ein ainfaches
Guwobe, das zweite SchuBsvstem liegt an einzelnen Stellen entweder ganz

aul der Oberseite, wie bei lancierten bezw, broschierten Geweben — die
=
Bezeichnung lautel E‘: v — oider ganzg aul der Unterseite, wia ber Ge-
et |
-
webhan, die durch Unterschull verstirkt werden. — Die Bezelchming
KS

15t : .L_."- Den Sehnitt eines derartigen Grewebos in der Schulirichtung

geigt Fig. 3.
Oherschud
Unterschud

R e

Fig. . tt{u-.'ne-l.'hnjll. durch i::b:"" :|

b} Die beiden Schulisysteme kommen abwechselnd an die Oberfliche
des Gewebes, Die abgekiirzste Bezeichnung 1st: 5, K&, DBekannte (ze-
webe dieser Gruppe sind die Flanelldecken und einige Mibelstoffe mit
Schufwirkung, bei denen die Figur bald durch den einen, bald durch den
andern Schull erzengt wird,

5) Bei Geweben Yo mit zwei Ketten- und zwei Schull-
syatemen kiinnen wir Enlglenl:]r:- Unterabteslungen unterscheiden:

a) K, hildet mit 8;,, K, mit 5; je cin scparates Gewebe, die mit
sinander entweder nur an den Leisten znsammenhlingen (Hohlgeweba),
oder durch sinzeloe Punkte (Kreuzungen) verbunden sind (gewGhnliche
Doppelgewebe), oder derartig verbunden sind, dali die Verbindungspunkte
Figuren bilden, die das Obergewebe pewissermafien absteppen (Piguée-
gawabe),

. . K,S, s - i3

Die Bercichnung lamtet; K8, Don  Schnitt durch ein derartiges

Goweba zeigt Fig. 4

F5Y Obergewehe

s

Hntargewe:‘i.m
Fig. 4. {l.,!uumthnitt duirch Eﬁ:)

b) K, bildet mit 8,, K, mit 8, wieder ein separates Gewebe, die

jedoch ihre Plitze an der Ober- und Untenseite des Gewebes vertauschen.

i
i
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Bezeichnung: ST
hiren die sog. figurierten Doppelgewshe, Ridderminsterteppiche usw.
o) Die eine Kotte dient als Bindekette. die fibrigan Fadensystomes
nehmen an der Effekthildung teil.
Bessichnung : R’E’ S, Hierhe:
¥

gehfiren ¢ B. (lapisserieartige

Mobelstoffe und die sop. Germanisteppiche,

d) Der eine SchuB dient als Zier-, Fill- ofer Unterschufi,
die fiibrigen Fadensysteme am Grundgewebe teilnehmen,

K5 K ,
Al 2
Roformgewebe mit Unterschub,

e} K, arbeitet einmal mit 8, dann mit Sgy By einmal mit 8, und
dann mit 5,. wodurch verschiedene Farbanmischungen entstehen, die alle
auf der Oberfliche zur Wirkung kommen. Dis abgekfirzte Bezeichnung
lantet: K, 8 K, 8, K, 8 K, 2.

) Gewebe 2/, mit zwei Ketten- und dr Schulisystemen.

a) Der Aufbam ist derselbe, wie bei ha), doch kommt noch ein
Fitll-, Flocken- oder Unterschub dazu,

withrend

Bezeichnung : Ein Beispi#l geben die

HJ E| Hg H1 ﬂﬂ-
Bezeichnung K,5;  oder 8, oder K8,
Sy By S K, S,.

In diese Gruppe gehiven Doppelgewehe mit Fillschul.
Matelassépowehe,

b) Der Aufbau st wis bei den treweben Ob), doch kommt nocl ein
Fitllschul dazu.

Flockengewebe,

K5, Bs 2y
Bezeichnung S, S
hiy 8y B8,

¢) Der Aufbau st #hnlich denm Geweben Ge), das Grundgewebe
wird von einem Ketten- und drei Schubaystemen gebildet und auBerdem
kommi noch eing Bindekette dazu.
EI 5[ S‘.‘J S::_
K,

Bezelchnung ; Kirchenparamante mit Effektsehiisse Il

Brokatelle gehiiren in diese Gruppe,

d) Der Aufbau entsyricht der Gruppe 5a), es nehmen simtliche
Fadensysteme am Effekte teil und kommen abwechselnd nuf die Ohcrseite

des Gewebes, der dritte SahuB wird zur Verziernng benfitzt.  Hierher
K, 5, K, 5, v
gebfiren die Anstauschgewebe mit Follschuf: 8, S,
Ky, Ky 8,

Indem wir die weiteren Unterabteilungen dieser Grappe  dbergehen,
wollan wir noch

7) einige Gewebe ¥, Geowebe mit 8 Sehifl- und 3 Ketten-
systemen hezprechan,

a) Wenn die einzelnen Fadensysteme separate Gowebe bilden, die
nur an einzelnen Punkten rusammenhingen, so entatehen die gewdhn-
I:!FI H'I
K, 5,

Ky 5,.

b) Vertauschen die 3 Gewehe ilire Platze, so entstehen die figurierten

dreifachen Geweba: wie 2. B. die Treeplyteppiche:

lichen dreifachen Gewebs

K, 8, Ky S, K, S,
E-'-i- Sﬂ i"'-1 S: H._. '::1"&
I'!‘I] E‘.I Ell- Sd E:I :-'-';I'

¢] Werden anch-die sinzelnen Ketten- und SchuBarsteme abwechgalnd
gepaart, s0 entstehen bei verschieden gefirbten Garnen 9 verschiedens
Farbenmischungen nach folgender abgekirster Formel:
K, 5 K, 5,K,8,;, K 5K,S, Ky 5, K 5,K,8 K, 5.
Die weiteren Kowbinationen, din sich in diegar Grappe noch bilden
lassen, wollen wir nicht weiter analysisren.  Auwf Grund der ohigen
Formeln kdmnen wir leicht eine vollstindige Hinteilong durchfiihren.

Erwihnt sei pur, dall in diese Gruppe 2z B, Gewebe nach den

K, 8, K, 8, K, S, K K K, 8,
Fﬂ'ﬂnEl[l' H"—I Sﬁ E-H EIEH
K5,

ik {
gehlren, und es lieflen sich leicht Gewebearten nachweigen, die bis jetst
Bherhanpt noch nicht erzengt wurden,

Wie nus obigem zur Genfige hervorgeht, lassen sich auf diese Weise
simtliche wnsammengesetzton Gewshe anf klare und einfache Weise in
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8 g
K, 8, EE: 5:‘ oder abgekiirat ¥, 8 K, 8,. Hiarher ge-

Formeln ausdrilcken und in ein System bringen. Fig®5 zuigt 2. B ein
Doppelgewebe mit Fiill- nnd Bindekette lant der Formel:

l K, 8,
K, K,
K, S,
= e T Ubergawebe
e e o S — Fiillkette

[N, -+ = E o = E o,

P “ Bindekette
Untergewebo

KB 4
Fig. 5. l(l{'lilf"l‘ﬂfl]niﬂ durih K'I{:h
. 1

Spezielle  Gewebe, wie Smyroateppiche, Axminsterteppicha, Moguette er-
fordern natfirlich ooch einige besondere Bezeichnungen.

Schiffchenstickmaschine mit gekriimmten Sangschiffchen.
Von der Maschinenfabrik Kappel in Chemnitz-Xappel.

(I R.-P. Nr. 844345,

Die. Erfindung hat den Zweek, die krummen Langschiffchen bei Stick-
muschinen in gekrimmten und zugleich sur Maschinen ingzachee gencigten
Sehiffchenbahnen auf und nieder s bewegen.  Hierbei ist aber zu beriick-
sichtigen, dad die Schiffchen nicht nar der geleriimmten Bahn entsprechend
gefithrt, sondern auch der N gigung der Bahn entsprechend gleichzeitir in der
Richtung der Muschinenliingenchse forthewegt werden missen. Bei den bes
kannten Einrichtungen dient sum Antrieb der Schiffchen eine Treiberwelle,
welche eine Lingsverschiebung und sing Direhung pleichzeitiz ansfithrt.  Die
Lﬁnimrm:h'whlmg der Treiberwelle ermbglicht bei diesen Emrichtungen den
Treibepn, sich zugleich mit- den Sehiffehen um die Neigung der Schiffehen-
bahnen i der Richtang der Maschinenlingsachse gu bowegen, withrend die
drehung der Treiberwelle die auf den Treiberlinealen befestigten Treiber
gleichzeitig der Kriimmung der Sehiffehenbahnen entsprechend bewegt.

Da die Schiffehenstickmaschinen surzeit sehr Inng ausgefihrt werden,
so wird der Durchmesser der Treiberwelle verhiltnismifig stark gewihlt, om
beim Sticken ein Verdrehen derselben nach dem Ende ey rn vermeiden, Dies
hat aber wieder den Nachteil, dad bei dem schnellen Gang der Masching grofe

Mussen mit hin und her bewegt werden mlssen und itterungen im
HucHuaug;z:Fell hervorrufen,
Der Zweck darin, diesén Nachteil

vorliegender Erfindung bestaht nun
ru beseitipen, indem die Trefberwelle nur noch sine schwingende Bewegung
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Busfihrt, wihrend weleher die Treiberlineale die erforderliche Lingsverschieh ung
fiir sich erhalten, dis in der Langerichtung zu bewegendan toten Massen also
bnch Mbglichleit warringert sind.

Aunf dor .-\.hhildnn%l sind drei Auvsfihrongaformen dor Erfindung in den
Abb. 1—17 beispielaweise durgestallt

Es zeigen: Eaf

Abb, 1 den Querschnitt der H-El.\'ugungau'q-:-ip;g der Schiffechen in ihren ge-
Heigten und sugleich gekriimmten Bahnen,

Abb.'® den Grundril,

Abb. 8 dis rickwirige Lingenansicht,

" Abb. 4 den (uerschnitt siner gweiten Aunsfdhrungsfonn,

Abb. 5 den Grundrig daven,

Abb. 6 den Qnerschnitt einer dritten Ausfibhrungsmdglichkeit,

Abb. 7 den Grundrig davon.

Gemil Abb, 1—8 bewegen sich die Schiffchen 4, von der Treiberwalle 1
durch den Hebel 2 angetriehen, in gekrimmten Bahnen 5 die gleicheeitiy in
der H'll-'thJ.l'lg der Maschinenlliingsachse genegt sind.

Die Treiberwells 1 ist auf Lagern 7 montiert, welche such die Sehiffchon-
lineale 9. tragen nnid bewegt didreh Hebel 2 mittels Treibarschione 8 und Treiber 6
die in den Schiffchenbahnen b gefihrten Schiffehen 4. Hebel 2 sind sineraeits
mit der Treiberwelle 1 durch Muffoe 18 und BHolren 14, snderseits durch

churniere 15 mit der Treiborschiene 3 verbunden, Wella 11, Zahnsegment 12,
z.-h.uﬂfﬂnge ].D l.lﬁ':l FI.'lJlI'Llunglul:-'.En t'. I:H_-L'IJJI_':] Eﬂ hf!l{ﬁ_nn*{_‘;r “‘Ei,ﬂ_“ ETIN .-"E'I.I.Fl'
faliren des Hinterwagens beim Einspannen des Stoffes.  Die Zapfen 14 und

hurniere 15 der Hebel 2 ermbpliches der durch die Treiberwelle 1 m1gg--|
frighunen, schwingenden Treiberschiene § gleichzeitie der Neigung der Bchiffehon-

nen zu folgen, ohne dab ein seitliches Verschieben dor Treiberwella 1 er-
Tordarlich ist.

Dia seitliche Verschishung der Treiberschiene 8 kann in der verschieden-
Artigeren Weise erfolgen und ist auf das Wesen der Erfindung ohne Einflug.

[n:-Abb, B El."i-il’hiﬂi]t. diesalbe ht"igpiq;igwniﬂu |;|j|_u:i|_'|_ru]:|__. dnfl dis Trether-
Schiene eime Rolle 16 aufweist, welche in ‘Gleitstiicken 17 gofiihrt ist.

Ein weiteres Ausfihrungsbeigpiel fiir die seitliche Fibrung der Treiber-
Athigne 8 veranschanlichen die-Abb, 4 und 5, indem die Halter 18 der Troiher-
Bchiene 3 anf Bolzen 19 der Hebel 20 gefiibrl werden, so daf anch hier sin
feitliches Voerschieben der Troiberwelle nicht niktig st

Fin' drittes Avsiibrongsbeizpisl ist aps den Abb. 8 und 7 ersichtlich,
Der mit der Treiberwelle 1 verbundene Hebel 21 ist an ssihem finferen Foda
direkt als Fihrung der Treiberschiens 8 susgabildet

(D, R<P. Nr. BA7261; Zusatz zum Patent Nr. 344345
8, ohenl) (Abbildungen 1 w 2 sjehe vorige Seite),
Vorliegenrde Erfindung stelle eine Wedtérausbildung der naeh Patent
Nr, #44 845 besonders gekenneeichneten Bewegung der Tretherschienen B dar.
Durch disselbe sollen die dureh die seithiche Bewegung der Treiber-
sthienen vernrsachten seitlichen Erschiltterungen im Meschinengestell, welche

N den Umkehrpunkten noch suftreten, vermieden werden. Zu diesem Zweeke
“rhalten die Treiberschienen 3 ihre seitliche Bewegung durch diesslben An-

Desglaichen.
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Wrichaorgiane, welohe die Sehwingbewegtung der Triberwelle 1 bewirken. [

in KY
I
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die Seitoobewegung der Treiberschiensn im Vergleich »u ihrer Schwing.
bewegung nur gering ist und die Schiffchenkurve 22, welche diese Bewegun
einleitet, besonders in ihren Umkehrpunkten sanfte Ubergiinge hat, ao wi

durch diese Antriebsweise ein Aulerst ruhiger Gang der Maschine gewihrleistet,

::;iu Ausfilhrungebeispiel der Erfindung ist in den Abh. 1 und 2 dargestelit.

e Eoigen:

Abb. 1 den Querschnitt der Bewegungsweise der Schiffchen in ihren
geneigten und zogleicl pekriimmten Bahnen,

Abb. ¥ die riickwirtige Lingenansicht davon.

Mch Abb. 1 erhiilt die Treiberwelle 1 ihre sehwingende Bewegung durch
Exzenter 22, achwingenden Hebel 28, Zugsinngen 24, %5 und Hebel 26,

Dig Treiberachiene 8, Abb. 1, ist mit der Antriebstange 25 dureh
Stangs 27 und Winkelhebal 28 verbunden, indem' der Winkelhehel 28 an
seinem einen Ende beispielsweise einen Wilrfel 29 teligt, der in der Stange 25
ewangliufip pefihrt iat,

Wird nun die Treiberwelle | in eine schwingende Bewegung versetzt,
w0 hewmpt deren Antrichstange 25 mittels Winkelhebel 28 und Stange 27 gleich-
zeitiy die Treiberschienen der Neigung der Schiffchenbalmen 5 entsprachend
awanglinflg seitlich.

Vorrichtung fiir Jacquardmasc hinen zum Sparen
regelmdfiiy wiederkehrender Musterkarten

in Jacquardmustern.
Yon Dskar Schleicher in Greiz i. Vogtl,

(B H-P. Nr. 355 799,)

Jucquardgewebie, in denen regelmifiip nach swei, drei oder mehy Figur-
schilssen eime (Grund-, Flor- oder Bindekette ausgehaben wird, erfordern eine
Musterkarte, in der die Grundkarte fir die Flor- oder Bindeketts so oft ent-
hulten ist, als die Bindekette innerhalb eines Rapportes gehoben werden muB,
Hat &in Rapport beispielsweise 2000 Kartenblitter, und ca folgt hinter jedem
gwaiten Figumschud &in Bindeschul, so wirde die Karto fiir den Bindeschuf
Gébmal in dem Musterrapport enthalten sein.

Diesn Musterkarten fir die Bindekette zu sparen und die betreffendan
Platinen anstatt durch die Musterkarte durch eine Vorrichtang von den Hub-
messern abzudriicken, ist der Zweck vorlisgender Erfindung.

Dorgalbe Zweck, nilmlich Grondkarten zu sparen, kann in bekannter
Weise auch dadurch erreicht wwerden, daf die Hubmessor ahgawendet oder die
Mlatinen reithenweise sbgedrilekt werdeén, wenn es sich nm Grundbindungen
handelt, dio rethenweise mit der Maschine nufrelen.

Dig vorliegende Erfindung sectuttot aber das répelmisfig wiederkehrende
Abdriicken beliehig susgewihitor Platinen, indem ein Hilfsnadelrahmen mit i®

viner Liingareihe von Nadeln goof die Platinen cinwirkt, die mit so viel Nasén
verechen sind, als Platinen abgedriickt werden sollen
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In Abb. § ist eine Musterkarte A dargestellt, mit der die Platinen p!
und f' }I:‘ and p* p" und p* usw. abgedriickt werden, s0 dal nor die Platinen
P p% p* osw,, die dies Bindekette haben, von den Hubmessern 17 gehoben
werden. Dieser Vorgang ist in Abb, 1 in einem Querschnitt durch das Nadel-
system dargestellt; Abb. 2 zeigt denselben (uerschnite, aber mit abgericktem
Zylinder 18, wobei dieselbem Platinen durch den Gegenstand der Erfindung,
den Nadelrahmen 18, in dem die Nadeln 20 liegen, abpedrickt wordon sind,

Abb. 5
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Ably, 3 :J:-::iﬁt. denselben (Querschmitt, aber im vergriberten Mabstab, zur
besseren Veranschanbichung des Nadelrahmens, Abb, 4 ¢ine Draufsicht und
Abb. 5 eine Vordersnsicht in schemntischer Darstellung,

Es asi voransgeschickt, dall durch bekannte Mechanismen der dio Figur-
kartén tragende Zylinder 18 beispiclsweise xwel Schud hinterdinander anschlagt,
am die Figurplatinen abzudriickon, der dritte Schuf aber zurfickblerbt, und
daffir der Nadelrahmen 19 dureh die Zugstangen 21 abgezogen wird.

Die Musterkarte A (Abb. €) zeigt der Heihe nach |[51~jf'ljé,l_rd.'n Flatinen
an, die an Stelle dieger Karten von dem Nadelrahmen sbgedriickt werden
sollen. Es sind dies; wie oben angedentet, die Platinen p*, p% p% p% p' D%
PP, P p™ uew, Demgemid besitzen die im Hahmen 19 golagerten Hilis-
pedeln 20' die entzprechenden Nasen, alse Nadel 200 Nase a, b, d, &, g, h,
Nadel 20* Nase k, |, n, o, q osw,, wihrend hel Nudel 20° fir Platinen AJ‘ und
% bei Nadel 20 fiir Platinen p'™, p', p' usw, die Nusen fehlen, so dall diese

latinen nicht mit sbgedritckt, sondern gehoben werden, und somit der Nadel-
rahmen dieselben Platinen abdrickry, die abgedrickt werden wiirden, wenn div
Musterkarte zur Vorlage kiime.

Einrichtung zum Eintragen des Schusses filr Handkniipfstiihle. Von
Josaf Pribil m Bilin, Bohmen. (L R-P. Nr. 343228}

Fatent-Ansproch: Einrichtung zuom Eintragen des Schusaes flir Hand-
knfipfstithle, dadurch gekenngeichnet, da unterhalb des gewihnlichen Kammes
gin 'llfﬁifa.h:a.mm angeordnet ist, welcher in das Fach ein- und aus diesem herans-
schwenkboar gelagert ist, um nach dem mechanischen Einfithren des Schubfndens
den Hilfskamm aug dem Fuch hernusbewegon und dio Kodipfurbeit anbehindert
voroehmén zo kimnen, C

L=

Verfahren zur Herstellung von Gewebeeinlagen fiir Fahrzeugbereifung.
You A. Charles’ Schwart: n New-Xork, V. 8t A-1D 'R-P
Nr. 345123,

Patent-Anspriiche: 1. Verfabren yur Herstellong von Gewebesinlpgen
filr Fahrzougbereifung, dadurch gekennzeichnet, def die Webkette durch aus
giner Anzahl von Kettenfiiden bestehende Fadenbiindel gebildet ist, welchs
dicht vingestellt und dorch in Abstinden voneinander liegende Einschubifiden
miteinander verbunden warden, worauf das 20 entstandene Gewebs, mit Gummi
getriinkt, susammengedrickt und abgeflacht sowie schlieflich in schriige Streifen
gerschnitten wird.

2, Ein Fahrzeugreifen, bestehend wmus zwei ibereinander angeordneten
Gewebestreifen nach Anspruch 1, dadurch pékennreichnet, da jeder Streifen
aus Hachen widerstandsfihigen Fadenbiindeln besteht, die ihrerssits aus mehreren
schichtenweise Gbereinander angeordneten Fiiden hergestellt gind, und diese
Fadonbiindel von im wesentlichen quadratischém Querschnitt -mit verhiltois-
milfig diinnen Schubfiden verwebt sind, wobei die Streifen so angeordnet sind,
dall die Fadenbiindel und die verhiiltnismifig diinnen SchuBfiden sich von
dem einen Wolst des Mantels naeeh dem anderen schrilp erstrecken, und die
Fadenbiindel der beiden Streifen nach entgegengesetzten Richtungen verlaufen.

Fadenfilhrung fiir Rundfiechtmaschinen. Von Carl Tober in Berlin-
Karlshorst. (D. R-P. Nr. 345351.)

Fatent-Ansproch: Fadenfflhrung fiir HundAechtmaschinen mit von
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einem Hollensystem forthewepten Spulenschlitten, dadurch pekennzeichnet, dal
dier  den Fadeovorrat sulfnehmende I":l.dr_'n_-i[.munhul'.l-l_-l auf dem feststehenden
Drehzapfen des Flichhebelfadenwilchters sitzt, und daf Fadenwichter und Faden-
spannhebsl pepenseitiz entlastet sind.

Litze fiir Webstilhle. Von Henry Ruegg jr. in Weshawken, V, 8t A,
(D. R-P. Nr. S345656.)

I*ait-m-.-‘u::rruu]u: Litze fitr Webatiithle, welche ein Einziehen des
Kettenfadens ohne Hilfsmittel gestattet, dadurch pekennzeichoet, daf die eine
Hiilfte der Litee linga geschlitzt ist und am inoeren Ende des Schlitecs das
Ohr durch Ansbiegen derart gebildet wird, dab die Forteetzungen der Ohrhiiliten
sich diberkrenzen und die geschlitzten Enmden fach aufeinpnderliogen, so dad
gin Anstreten des Kettenfadens ams dem Ohr nusgezchlosen ist.

Bandwebschiitzen. Von der Firma Strauss & Bernasconi in Mailand.
(D. R-P. Nr. 345857.)
Patent-Anspriche: 1. Bandwabsohittzen, dadurclh E_'Ekﬂhutai-.:hnel;, il
die Prieme selbat als Fadentriiger ausgebildet und infolgedessen drehbar im
Spulenbiigel gebugort ist, .
2. Bandwebschiitzen nach Anspruch 1, dadoreh gekenngeichnet, dald die

Lagerstellen der Spulenschse zur Verminderung der Reibung mit Diichsen aus
Porzellun oder dlnlichem Material versehen sind.

Schiltzentreiber mit durch Langsspannglieder miteinander verbundenen
Querlamellen fiir Unterschldger.
Riiti vormals Caspar Honegger in Riti, Lirch, Schweiz. (D. R -P.
Nr. 345 6AH;)

Patent-Anspriiche: 1. Schilitzentreiber mit durch Lingzspannglieder
miteinnnder verbunflencn Querlumellen filr Unterschliiger, daduorch  pekenn-
geichuet, dall shmtliche Juerlomellen mindestens je elnen seitlichen Vorspring
besitzen und die aufeinanderdiegenden Vorspriinge rusammeén eine Fithrungs-
leigte bilden, um den Treiber in einet entsprechenden Nut des Schiitzenkistens
zu fithren,

2. Schiitzentreiber nnch Ansproch 1, dadureh pekennzeichnet, dall die
fuberen Quoerlamellen suf der vorderen und hinteren Schmalfliche j& einen
Voreprupng besitzen nnd dadurch zwei Fllhrongeleisten gobildet weordon,

8, Hehiitzentreiber nach Anspruch 1, dadurch gekenmzeichnet, daf die
vorderen mittleren Querlamellen einen antérén ond die bisteren, mittloren
tuerlamellen einen oberen Vorsprung besditzen,

d. Schiitzentreiber puch Anspruch 1, dadurch gekenneichnet, dal die
iuferen Guerlamellen aus Weichleder and die mittleren Lamellen aus Hari-
leder bestehen,

Yon der Firma Maschinenfabrik

Einrichtung zum Messen der Fadenspannung an Schiffehen von Stick-
maschinen. Von Konrad Burri in Herisau, Schweiz. (D. R-P.
Nr. 34b6732)

Patent-Anapritehe: 1. Elrichtung zum Messen der Fadenspannong
an Schiffchen von Stickmasehinen, dadorch gekennzeichnet, dal dieselbe zwei
mittels einer gemeineamen Anslisevorrdchtung freigebbare Fallgwwichte aufwoist,
von welchen das eine mit dem Fadepende des vom Schiffchen pebremsten
Fadens in Verbindung steht und von welchen das zweite Gewicht unbeeinflufit
durch den Schifflifaden falli und das erste Fallgewicht Testhiilt, so duf durch
die. Lage einer am ersten Fallgewicht angebrachten Marke gegeniiber einer
ortefeston Marke, vin Mal fir die Spannung des Schiffchenfadéns gegeben ist

2. Einrichtung nach- Apspruch 1, dadurch gekennzeichnet, del dus sine
Gewicht wls Schiene und das anders als ein um eine Achse schwenkbarer, das
Gewicht trngender Hebel ausgebildet iat, dessen ketlurtiges Ende in einen Lings-
rehlite der Sehiene klemmend eintritt.

Zangenfirmige Kettenbaumbremse. Von Ludwig Nettel und Leiser
Ornstein in Wien (B <P, Nr. 5458500.)

Patent-Ansprilehe: 1. Zangenfirmige Keftenbanmbremse mit an den
freien Bremsbiackenconden angeordneter Bremsdruckregelungsschranbe, dadurch
gekonnzeichnet, dof wur Erbihung des Bromsdruckes suler der Regelungs-
schraube poch ein nn dem einen der beiden zangenzeheénkelartigen Ansitze
der Backen angelenkter Drueksrm vorgesehen ist, der sich in der Wirkungs-
stellung pegen den sweiten Ansate stemmt und =o die beiden Bremsbacken gegen
den Kettenbanm pregs,

2. Kettenbaumbremse nuch Anspruch 1, dadurch gekennzeichnat, daf der
den Druckarm nicht tragende Backenschenkel einen verstellbaren Rollenarm
trikgt, gegen dessen Rolle der Druackarm mittels eines schrigen Anlanfes wirkt

Webschlitzen. Von der Firma C. Wolfrum in Aussig a. Elbe, (D, R-P,
Nr. 346504.)

Patent-A ||.3Frilc]:m: 1. Webschiltzen, dessen Korper sus Lingsdrithten
ehildet ist, dadurch gekennzeichnet, daf swischen den Drithten uind hinter
cgleu Spitzen Emnlagen sus Holz o. dgl. vorgesehen sind.

2. Webschittzen nach Amnaproch 1, adurch gekennzeichnet, daf hinter
den Bpitzen Uberlappungen vorgesehen sind, die den Einlagen ans Holz o. dgl.
nlz Unterluge dienen.

3. Websehiitzen nach Anspruoch | und 2, dadurch gekennzeichnet, dad
die Bodendriihte flachen Querschmitt besitzen.
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Farberei, Bleicherei, Druckerei und Appretur

[ (& B EE zugleich chemischer Teil SEEIEIEIEIEE)
Feuerfestmachen.

Voun Dr. E.

Schon in alten Zeiten machte sich das Bestreben geltend, leicht ent-
glindliche Stoffe vor der Flammeneinwirkung zu schiltzen, und o8 wird
von den alten Romern hehauptet (vgl. Heinzerling, die KEonservierung
des Holzes, Halle 1885, Wolfgang Venerand, Asbest und Feuerschutz,
Wien 1586), daB sie Gemische von Essig und Ton verwendeten, um Holz
pflammensicher* zn machen,

Nik. Sabattini (vgl. Folach, Theaterbrinde 1878} veriffentlichte
im Jahre 1638 ein Werk, in dem zur Verringerung der Gefahr empiuhlen
wird, die Farben filr Leinwand und Holz mit Ton oder Zips zn ver-
mizchen,

Vor mehr als 120 Jahren wurde der Vorsuch gemacht, Papior durch
Trfinken voun Balslisungen unverbrennlich zu machen, und die Versnche
Winden spiter auch anf andere Stolle ansgedehnt (vgl. . R.-P. Nr. 151041
Lisung von Titansalz fiir Papier, Holz, Gewebe). Aber erst auf der
Naturforscherversammlung zu Aberdeen (15, Septbr. 1857) wurden Ver-
Suche bekannt, die zu einer wirklich rationellen Imprigniernng Veranlassung
gaben, Auf Befehl der Ktinigin von England hatten F, Versmann und
A. Oppenheim eingehende Untersuchungen angestellt und pefunden, daf
das wolframsuure Natron und das sehwefelsanre Ammoniak {letz-
teres gchon 1830 von Gay-Lussac emplohlen) Imprignierungsmittel auch
fiir feine und leichte Stoffe seien umd selbst emplindliche Farben nicht
veriindern. Hieranf beruhen z, B, um etwas vorzugreifen, die Verfahren
von Perkin, das Norweg. Patent Nr. 17803/06, teilweise awch das Ver-
fahren von H, Robson, das Franz. Pat, Nr. 466580 u. a

Di¢ Versuche von Versman und Oppenheym wiederholte dann Gra-
ham und bestitigte sie, wobei er gleichzeiti Borax und phosphorsaures
Ammoniak in Verschlag brachte, Salze, die sich in der Folgezeit auch be-
Wilhrt haben, wie die ehon angefiibrien Patente beweisen,

Den  Hohepunkt erveichten die Forschungen iiber Imprignierang
feuersicherer Art aber durch die Methoden von Bergrat Patera (Ende
der 60 er Jahre), wonach ein Gemenge von Borax uwnd Bitterealz ein
Flammenschutzmittel darstellt, dag dem wollframsauren Natron an Wirkung
gleich, aber ganz hedentend billiger ist: ebenso konnte er ein Gemenge
vom scliwefelsaurem Ammoniak und Gips als. wertvolles Impriig-
Hierungamittel emplehlen,

Patera {ﬂh&r Flammenschutzmittel, Wien 1871) stellte zahlreiche
Verauche iiber das Verhalten leichter, nach seinen Methoden impriignierter
Kleiderstoffe gegen Flammen an und wies auf die Unterschiede des Bren-
neng imgriignierter und nicht imprignierter Broffe hin, vor allem darauf,
Uall ein groBer Fehler durch die Beseichnung der impriignierten Objekte
als , fenerfest’, ,unverbrennlich, oder flammensgicher*, gemacht
werde, wodureh der falsche Glaube im Publikum entstehe, dall derartig
impriignierta Stoffe fiberhaupt gar nicht zu entziinden, also vollkommen
louerfest wie Ashest seien, dal Smen also den eigentlichen Zweck der Im-
Prigmering verkenne: nicht einen unverbrennlichen Stoff herzu-
Stellen, gondern dem Stoffe derart seine leichte Entziindbarkeit
“n pehmen, daf er nicht von selbst ein ausgebrochenes Feuer
fortpflanat.

W, Venerangd (Asbest und Pewerschutz, Wien 1886) bemerkt hier
2u: Will man sich durch einen Versuch fiberzeugen, indem man eine
Flamme auf solclie imprignierte Stoffa konstant einwirken la8t, und findet
hierbei, dafi dieselben unter diesen Umstinden langsam verkohlen oder
Schlieflich sich anch enmtflammen, so ist mean natfirlich sofort mit dem
Urteil fertig: die Impriignierung ist nichts wert, die Stoffe bleiben nach
Wie vor verbrennlich,

Das Wesen der Imprfignierung besteht also darin, dafi durch Triinken
E]‘ﬂ betreffenden Objektes mit der Liznng eines Imprignierungsmittels, das
M fiissiger Form mehr oder weniger tief eindringt, die so imprignierten
Uegenstinde (Leinwand, Baumwolle Wolle; Dekorations- und Kleiderstoffe.
Dwie Spannstoffe, Sackstoffe . 8.), von einer intensiven Flamme erfalit,
"‘“‘Erﬂ[ngﬁa an der Stelle breonen, welche unmittelbar in den Verbrennungs-
Myon derselben fillt, aber nicht imstande sind, weiter 2u brennen. Nur
"MEnahmsweize bel wenigen Stoffen wird sich die Flamme in ganz gefahr-
UBer Weise trige und langsam fortpflanzen, um endlich von selbst zu
Eﬂﬁﬂfshﬁn. Die Erklirung dafiic-ist folgende: Der Stoff ist durch die
Wprigniorung vollstindig unverindert geblieben, hat also an sich seins
Brennbarkeit bewahrt. Aller Imprignierongsstoff ist nach erfolgtem Trocknen
% Dbjektes in Form eines feinen Kristallmehles zwischen den Fasern des
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Stoffes zuriickgeblieben und schiltst dieselben vor der Verbrennung, jedoch
nur solange, als die durch die Flamme entstehende Erhitzung der von
ihr getroffenen Stelle des Objektes micht stark genng ist, um die trockens
Destillation des Stoffes herbeizufiihren, d. h. die Eutstehung brennbarer
Aersetzungsgase aus demselben, die sich (wie bei dem Holze) gewaltsam
einen Weg aus dem Innern an die Oberfliche balinen, um dort unter
Entflammung zu verbrennen,

Nach Koller (Imprignierungstechnik) kann man ven zwei Arten
der Imprignierung zum Zwecke des Flammenschutzes reden, wenn man
atich in der Praxis (a2 B. auch in der Patentliteratur) diese Unterschiede
nicht immer machen wird, Wissenschaftlich aber lassen sich diese Unter-
schiede, der einfachen und gemischten Art der Imprignierung, fest-
halten, wenn auch zuweilen Zweifel entstehen diirften, ob ein Verfahren
dieser oder jener Art znzurechnen sei.

Die einfache Imprignierung ist diejenige mit 18slichen Substanzen,
die gemischte mit unldslichen Substanzen,

Bei der ersteren, z. B. mit wolframsaurem Natron, schwefelsaurem
Ammoniak, Wasserglas, wird der bLetreffande Textilstoff mit der Lisung
der Substanz getriinkt und dann getrocknet; hierher pehdrt auch die Im-
prigniernng mit einem gelfisten Gemisch von schwefelsaurem Ammeniak
und Gips, die eine einfache ist, wenn auch zwei Stoffe znm Imprignieren
genommen werden.: Beim Trocknen schligt sich jeder Stoff als
soleher anf der Faser nieder. (Im Gegensatz hierzu steht die Methode
Pateras, die als eine gemischte bezeiclnet wenden muB, vgl spiiter!)

Bei der einfachen Imprignation mit 16slichen Salzen spielen wieder-
um Schmelspunkt, Flammpunkt, Zersetzungsgase cine Rolle
und erhihen, je nach dem, den Wert des Mittels. So zuerst ein nied riger
Schmelzpunkt, wie bei schwefelsaurem Ammonisk, wolframsaurem Natrou,
phosphorsaurem Ammoniak und phosphorsanrem Natron.  Diesa  lewcht
schmelzenden Salze auf damit imprignierten Stoffen werden, einer hohen
Flammentemperatur ausgesetat, den Stoff vollkommen durchirinken, wodnreh
die Flammensicherheit des Ohjektes erhiht wird.

Dasselbe gilt, wenn ldsliche Substanzen, einer hitheren Flammentem-
peratur ausgesctzt, neben leichter Schmelzbarkeit feuererstickends Zer-
setzungsgase (Ammoniak, schweflige Siure, Salzsiiure) entbinden. Es ist
eine bekannte Erscheinung, duf brennender SBchwefel, d, k. schweflige
Sfure, ein kleipes Feuer loschen kann,

Schwellige SAure wird aber in hohen Temperaturen von den ver-
schiedenen  Vitriolen — schwefelsauren Salzen — der Schwormetilla —
Eisenvitriol, Zinkwitriol, Kupfervitriol, Manganvitriol, auch von seliwafel-
saurer Tonerde — entbunden.

Ebenso wie schweflige Séure wirken Ammoniak- und Salzsiure-
ddmpfe. Erstere werden mit schwefelsaurem Ammoniak bei hoher Flammen-
temperuatur, letzters in gleichem Falle bei Anwendung von Chlorzink, Chilor-
magnesium, Chloralnminium, Chllormangan, Chloreisen, Ohilorkupfer verwendet.

Von den ldslichen Bubstanzen leichter Bcohmelzbarkeit®)
[Ammoniak, schwefelsaner u. phosphorsaver; Natron, wolframsauer und
phosphorsaner) haben nur das schwefelsaure und phosphorsaure Am-
moniak neben ihrer leichten Schmelzbarkeit die weitere wertvollea
Figenschaft, bei htherer Flanimentemperatur feuereratickendes
Gas — Schwefelsfiure, Ammoniak*— zu enthinden, weshalb beide
Substanzen die sichersten aller Imprignierungsmittel sind,
deren Anwendung sich da empfiehlt, wo es auf sicheren Er-
folg der Imprignierung ankommt.

Die gemischte Imprignierung (mit nnldslichen Salzen) kann man
entweder (und das stellt die Ausnahme dar) als Gemisch zweier Sub-
stanzen anwenden (wie Patera mit Borax und Bittersalz), dessen frisch
bergitete Lisung anfinglich klar bleibt nnd erst im getrinkten Stoffo (unter
wechselseitiger Zersetzung) die unlisliche Substanz ausscheidet — das pge-
Itkste Cremenge von Borax (borsaurem Natron) und Bittersalz (schweflelsanrer
Magnesin) zersetzt sich auf der Faser in der Weise, daB borsaure Magnesia
und schwefelsnures Natron entstehen (daher der Name gemischte Im-
priigoierung!) — oder diese unlisliche Substanz bildet sich sofort in der
Lisung, (im allgemeinen die Regel), woraus resultiert, daB man mit den

*! Weniger leicht schmelzbar sind schwefelsaures Natron, kohlensaures
Natrop, Borsfiure, Borax und borsaure Erden. Schwer schmelgbar sind Koch-
salz, dis meisten Kalisalze, das Wasserglas und die phosphorsauren und kiessl-
sauren Erden und Metalle,
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beiden Imprignierungemitteln nacheinander das Objekt ba-
handeln mull, wenn sine vollstindige Hinhiillung der Faser mit
der unliiclichen Sulstanz stattfinden soll,

Bei der gemischien Impefignation werden durch sukzessive Anwon-
dung von Salzlfsungen aol die Faser erzeugt:

1) nnlfslich schwefelsanre,

2) unliislich phosphorsaure,

d) unlislich borsaure,

4) unlislich kioselsaure Verbindungen,

du 1: Dhe anleinanderfolgonde Imprignation erfolgt einerseits mit
Uhilorkalzinmlsungen, Chlorbariumltsnogen oder Bleizuckerlfsnimgen, ander-
seits mit schwefelsanren Salzen des Ammoniaks, Natrone, Kalis, der Magnesia,
Tonende, des Fisens, Mangans, Zinks, Knpfers, wobei sich un18alioh ansscheidet
(¥ips, Schwerspat, schwefelsaures Blei, aber léslich bleiben die Chlorver
bindungen der vorgenanaten, mit Schwefelsiure verbunden gewesenen Matalle.

Zu 2: Phosphorsaurer Ammioniak oder Natron einerseits und Chlor-
kalzium, Salmiak und Bittersalz gemisclt, Alaun, schwefelganrs Tonerde,
Eigen-, Mangan-, Zink- oder Kupfervitriol und Bleizucker anderseits, wo-
hei die Verbindungen der Phosphorsiurs mit Kalk usw. uwnlfalich in dem
impriignierten Gewebe abgelagert werden.

Zu 3: Borax mit Chlorkalzium, Chlormagnesium, Bittersalz, Bisen-,
Mangan-, Zink-, Kupfervitriol, Chlorzink und Bleizucker.

Zu 4: Wasserglad mit Chlorkalzium, Chlormagnesium, Bittersalz,
Alaun, schwefelsanrer Tonerde usw. (wie bei 3).

Von den verschiedenen Mothoden zur Imprignation von (Geweben
migen im folgenden die wichtigsten hier angefiihet worden:

(. Fleek (Chem. tech. Repart. 1882) verwandete schwefalsaures
und phosphorsaures Ammuonink, deren Schmelvpunkt, wie héreits ais
gefiihrt, wnter dem Flammpunkt der Gewebe liegt, 8o dafi die Fasern
ringehilllt werden, bevor sich dieses entziinden kann.  Die Libsung =oll
betragen bei feineren Geweben: 1 Tail schwefelsaures Ammonink in
B Teilen Wasser, bei griberen 1 Teil schwefalsaurss Ammoniak in 9 Tailen
Wasgser. IMiersu ist zn bemerken, dnB schiwefelsaires Ammoniak AW
billiger ist als phosphorsanres, aber bei der Anwendung gewisse Vorsiolis-
mafiregeln erfordert, wie z. B, belm Plitten der damit getrinkten wnd
und gestirkter Gewebe, dag nur mit warmem (nielt heiflem) Eisen er-
folgen darf,

Auch ist gegen die Anwendung des Salzes geltend gémacht wiorden,
tall die frei wendende Schwefelsiiure die Gewehe zersltive, was allerdings
nicht z0 verleugnen sein diirfte. Nach Fleck ist diess Zersetzung jeden-
falle eine langsame; ein von ihm im Jahro 1868 priparviertes (rewshe
(Mull) erwies sich noch fm Jahre 1882 als villig fammensiclier,

) Weiter enthilt (las roho schiwefelsaure Ammoniak hinfig freie Schwefol-
sdure, die vor der Anwendung mit etwas Ammoniakflissigheit neutealisiort
werden mull. Das Salz kann in 8-, 10-und 20 proz. Losung angeweondet
werden; die Konzentration steigt, jo dfnmer und leichter entziindlich das
Gewebe ist, Eine O proz. Litsung (auf 100 Teile Salz 800 Teils (&)
weiches Wasser, ordentlich geriihrt, cignet sich vorzfiglich fiir diinne Ge-
webe von Baumwolle oder Leinewand., Bei griberen Gewehen empfiehlt
sich eine 10 proz. Lisung (900g weiches Wasser 1 10 g schwefel-
ranires Ammaoniak).

' Bei Geweben, die gestiirkt (gesteift) werden sollen, erfolgt die Im-
priagnation mit der Steifung gleichzeitig, indem man statt des Wassers
eine 10~ bis 20 prozentige” Losung von schwefaleanrem Ammeoniak mit
Btiirke kocht tmd das Gewelo mit der Fifssigheit wie gewdhnlich triinkt

Das wolframsanre Natron signet sich, eleich dem schwefelsauren
Ammoniak, fir feine und leichie Stoffe, greift die Farbe npicht an, ist
geschmeidig nnd von einor fetten, talgartigen Beschaffonheit, Eigenschaflten,
dis das Plitten sehr erleichtern, das mit heiflem Hisen geschehen kann,
ist aber tenrer als das schwelelsaure Ammoniak.

Man bereitet sine 20 prozentige Idsung des Salzes, macht dieselbe
lawwarm, tancht das gewnschene Stiiok ein, trocknet nach gutemn Ansringen
und plittet. Im Falle des Stivkens des Gewebes kann die wolframssnre
Natronlfeumg einen Teil der zum Stirken bestimmiten bilden.

Der Zusatz von phosphorsaurem Natron macht das wolframsaure
atwas leichter schmelshar, also wirksamer gegen die Entzfindung; man
bereitet eine konzentrierle neutrale Lisung von wolframsntem Naiton mit
Wasser bis zu 18 (irad BA, entsprechend einem spes. Gowicht 1,14 oder
28 Grad Twaddle, und fiigt 39/, (vom Gowichte des wolframsanren Natrons)
phosphorsaures Natron hiozn.

Das phosphorsaiire Ammoniak hat als Imprignierungsmittel
vor dem sehwefelsanren Ammoniak noch gewisse Vorzfige: leichters Schnelz-
barkeit bei niedriger Temperatur, also wirkungsvoller im Endeffekt; weniger
zersetzende Kraft in Bezug auf die Glewebefager, vertrigt also anch heifleres
Pltten; aber der Nachteil ist der Preis (im Frieden etwa 7 mal so teuor
als das schwefelsanre Ammoniak.) Das ist auch der Grund, weshall man
es nicht allein anwendet, sondern eben mit dem schwefelsauren Ammoniak

Wl SLUB

Wir filhren Wissen.

LETPZIGER MONATSCHRIFT FOR TEXTIL-INDUSTRIE.

zusammen, wodurch die Mischung leichter schmelzbar wivd, wnd anch bei
geringever Konzenteation erhihte Flammensicherheit gewihrt.

Die Mischung von Borax und Bittersals ist verhiltnismillig
billig herzustellen und kommt — nach meinen Erfaliringen — dem teueren
wollramsauren Natron an Wirkung gleich. Das beste Mischungsverhiltnis
igt: 4 Teile Borax und 3 Teile Bittersalz und — der gesteigerten Wirkung
halber noch 1 Teil Salmiak.

Uder: Man gibt anf 20 Lot Wasser, 4 Lot Borax und 214 Lot
Bittersalz: oder awf '/, Liter Wasser drei volle EBliffel Borsx unil
dréi miBig volle E8ioffel Bittersalz, erwirmt das Wasser. tnt die Salze
hinein wnd. rithrt um bis zur vollstindigen Lisung,

Das Gewebe wird in dieser Lisung ordentlich getrinkt, gut al-
gepreBt und ausgerungen, in ein Tuch eingeschlagen, nochmals ansge-
rungen (oder anf der Wischerolle zwischen Tiichern gerollt, damit die
fiberschilssige Salsldeung entfernt wird. )

Der noch fenchte Stoff kann sofurt geplittet werden. Zur Steifung
wind der warmen Salzlésung die nitige Stirkemenge beigegsebon,  Wenn
die Fliissigheit nieht in Permanenz gebraucht wird, muB die Lisnng
weggegossen - werden, weil sich gonst borsaure Magnesia bildet, die im
Wasser ungeldst bleibt, und sich fest an (lie Gefifwinde ansetzt, wie dies
auch geschicht; wenn die Lsing lange vor dem Gebrauch hergestellt wird,

Die - Mischung. von schwefelsaurem Ammoniak und Gips
scheint ein Doppelsalz zu hilden, das die unangenehmen Eigenschafton des
schwefelsanren Ammoniaks - nicht mehr oder doch nnr geringer besitzt,
dnbei billig ist und doch wirksam, Je griber das wu bearbeiteade Objekt
ist, desto griBer kann der Gipssusatz seir

Eine Flammenschutzatirke wum Steifen der Gewebe besteht
iach A. Vomidka avs folgenden I[ngredienzien: 30 Teile wolframsaures
neutrales Natron, 20 Teile Borax, 60 Teile Reis- oder Weizenstirke, die
fein gepulvert, petrocknet und miteinander gemischt wenlen und alsdann
wie jede anders Sthrke Verwendung fnden. (Sohlall falgt.)

Kochgefaf aus armiertem Bé;tnn, insbesondere zum Bleichen,

Farben usw. von Zextilgut.
Von Richard Wagner in Gunnersdorf b. Frankenbery i. Sa.

(D. R.-P. Nr. 815359.)

Die Erfindung batrifit ein Kochgefil wns Zement fir Bleichersien,
Firbereien und verwandte Betriebe der Textilindustrie,

In solchen Bétriehen gebrauchte Kochbottiche, welehe gegenwiirtig meist
aus Halz bestehen, sind ans Zement, wohl such aus armierten Zsment viel
haltburer und praktischer hersustellen.  Die Verwendong solcher srmierten
Aementbottiche scheiterte aber bisher an dem Mangel, da8 bei pldtalichsm
Temperaturwechsel leicht ein Springen der  Zomentwinde und des’ Bodens
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Die Newerung beim Keehgetal pach der Erfindung besteht darin, das
zwischen den inveren und fuBeren Wandungen des Zementgefilfes ein Holz-
bottich eingebettet ist, wodurch das iubers Kochgefid bai plitzlichem Temperu-
tnrwechael nicht beeinfubt wird.

Der in der echaubildlichen Zeichnung des Bottichs ersichtliche AJuer-
schnitt zeigt das innmo Zementgefdd n, den Holzbottich b und das Bulers
Zementgefil ¢. Ths innere Zementgefid o und das fiuBere Zementpefif ¢ sind
in bekannter Weise armiorter Zement. Die Armisrangren e in den andungen a
und ¢ sind quer durch den Holzbottich b mittels Drahtklammern d verbunden,
#0 dal trotz der dreiteiligen Gliederung der Gesamtwandung dicse ecin fostes
Ganzes bildet,

Wird nun die im Gefill befindliche kalte Flissigkeit durch Dampf in
gebriuehlicher kurzer Zait zum Koclien gebracht, so springt das innere Zement-
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ofill o leieht infolge langsamerer Wirmeauninahme. Dureh die entstandenen
tigst sueht dann die Kochfitssigheit in o 2u eptweichen und gelangt an den
Holsbottich b, Dieser verhindert ein weiteres Vordringen der Flitssigkeit nach
'-h'lltl luberen Zementgefiii ¢, Da Holz ein schlechter Wikrmeltiter ist ond
Yvine wesentlichen Rawmverfnderungen im eingebetteten Zustand getet, wirnd
Uil uders Zementgefild ¢ von plitelichem Tempesaturwechzel nicht beeinfluGi
Wid bleibt somit unbesehpdet

Verfahren zur Herstellung von baumwollenen oder

anderen pflanzlichen €ffektfaden.
Yon der Firma Loopold Cassella & Co., §. m. b. 3. in Frankfurt a. }.

(I, H.-1'. Nr. 37 130.)

In der Baomwoll- und Halbwollindustne besteht ein grogés Hedilrfnis
i Effekttades, die, mit Baamwalle oder Wolle verwebd  siel nielit anfirben.

Alle bisherigen Versuche, zu brochbaren Effektffiden o gelangen,- hatten
kein befriedigendes Ergebnis, weil die bisheripen Effektfiden teils zu spride,
Yells zin wenilg widerstandsfiihig waren, wvm mif anderen Gespinsten verwebi
Worden su kbnoen.

Es hat sich nun peseipt, dul sehe gut lrauchbore baumwollene oder
#hinliche pflaneliche Effvkifiden hergestellt werden kdnnen, wenn die Faszer
it Essigafiureanhydrid in Dampfform bel Gegenwart von gecigneten Konden-
futiopsmitteln behandelt und die Einwirkung so geleitet wird, dab kein Zelluloze-
Ueetat entstelil, das in den fir Zelluloseacetal gebrinchlichen Lbsungsmitteln,
Wig Eisersip, Chloroform, Acetod oder Tetrachlorithan, 16slich it

Diw nuf diese Weise erhaltenen Effelctfiiden sind weich und geschmeidig,
besitzen eine grotie Widerdtandsfihigkeit und firben sich mit direktfirbenden
Farbstoffen nicht an

Beispiel

100 b Bammwollgarn werden mit einer 25 prozentigen LOsung von Ainn-
chlorid imprigniert, abgopreft oder abgeschleudert und bei nicht zu hoher
Pemperatur scharf getrocknet.

Man bringt dann dic Baumwolle gloichmiiiy verteilt in cinen loftdicht
verschlieBburen Wessel, in wolehem Essigsfiareanhvdrid unter vermindertem Druck
verdampft wird und Lidt die Dimpfe des Essigsiureanhydrids 40 bis 50 Stunden
lung bei einer Temperatur von 40 biz 45" O einwirken. Die Gewichtszanahme
der Fuser duarf |!I'i.|.'J'LP'| nicht mehr al= 40 iz 45 Prozent betragen, dadorch wird
die Beendigung des Prozesses angezeigt.

; Nuach der Finwirkung hat die Banmwolle penau dus gleiche Aussehen
wig gewbholiche Baumwolle ond dwrf sich in keinenr der obengenannten Losungs-
fittel 1Gsen,

Es ist ein Verfahren zur Herstellung von niedeig acetylierter Zellulose
bekannt: dieses konnte aber in der Technik keine Anwendung finden, weil anf
dem  vorgeschlagenen Wege kein genggend gleichmiBiges Produkt erhalten
Wird und die l-‘:'l.rli‘un teils ungenfigend, teils viel zu hoch acetyliert waren, wihrend
Nueli dem vorliegondem Verfahren panz gleichmbibige und leicht veérwebbare
1"ﬁ?ﬂ; erhalien werden, die sich penau wie die gewthulichen Zelluloseffiden
Virhalten

[n der Eranzdsisohen Patentschrift Nr. 487240 ist des Arbeiten mit Essige-
saureanhydrid in Dampfform angegeben, Es wird jedoch nach den dortigen
Angaben die Heaktion o gefiahrt, dof hoher aeetyliedte, [aliche, fir Effekt-
Fiden nicht rocienete Produkte eatstehon

Verfahren zur ¥erstellung von Eﬁzkﬂﬁﬂm

aus tierischen Fasern.

Yon der Firma fLeopold Cassella & Co., G m. b. X
in Frankurt a. M.

(. R-P. Nr. 317 197.)

Die durch Kondensution von Phenolen oder phenolartigen Kiorpern mit
Aldehvden hergestellten Produkte sind teils wasserlhslich, teils wasserunlzlich,

Es hat sich nun gezeigt, dali tierische Farben, mit letzteren behandelt,
Sing grifers I"nrhatnffnul%:miu:]{-l‘jﬂﬁgkeit arreichen, wihrend zie bei Behandlung
mit wasserldslichen Kondensationsprodukten Farbstoffe entweder fiberhanpt
Right oder in sehr peringem Mabe atfnehmen

Die mit wasserlfalichen Kondensationsprodukten behandelten Fasern
knnen daher vortéilhaft als Effektfiden fiir im Stick zo firbende Gewebe
Verwendung finden, und gwar ist es gleich, ob die Fasern mit fertigen wasser-
16alichen ]{E.H'll‘i{'[lﬂﬂ.liflﬂﬁpﬂi[‘uk‘ti’ﬂ behandelt oder letztere auf der Faser gebildet
Werden

Betapiel ]

Masy belhsndelt Wollgarn oder Beide 2 Standen bei 50 bis 95* O in einem
Bade, dabi fiir 1 1 Flotte 10 g 2-G-naphtholsulfosaures Natron (Schiifersinre),
= g Schwefelsiure, 668" BE, und 50 g Formaldehyd oothilt. Nach dem Prii-
Parieren wird gut pesplilt, daz Gurn mit yobehandeltem Material verwebt und
it pegigneten Farbstodfon unter Zpsatz von 10 bis 15 Progent BEssigsilure
0 progentis) miglichet schwach kochend gefiirht

Heispiel 2.

Man belnudelt Wollgurn, oder Seide 2 Standen bei B0 bis 959 O in eduin
Bude, dus fiir 1 ) Flotte 50 g eings wasserlfiglichen Kondensationegproduktes
s slgichen Teilen Naphtholnono- oder Nophtholdisulfosfiure und Formaldehyd
nd 1 g Essggliure (30 prozentig: enthilt. Hieranf wird got geapillt nnd
Wie untor Belspiel 1 weiterverfahren.
3 Den Beizblidern kdnnen sur Echdhung der Widerstandsfihigheit aueh
Iﬁtl”ﬁﬂl:u, wie z B, Zinnchlorir, easipsaures Risen w o, m, zugesetzt werden.
I Lie Pripuration kann in beliebigem Zustande dir Fasern erfolgen, in
Uk Zustande, in Strang- oder Kettenform, ebengo anch an ungefirliten wie
: thien oder sonstwic vorbohandelten Fasern,

Wir filhren Wissen.
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Verfahren zur Schutzbehandlung von Seide.
Yon Dr. Johannes Xorselt in Zittan i. Sa.

(. B=P. Nr. 549261
Erindungsgegenstand fst ein Verfuhron der schutzbehandlung von Seide

| zun Zwecke der Festigkeits- und Elnstizithtserhbhinng. Fs wurde die iberrsschende

Beobachtung gemacht, dad ganz allgemein simtliche, leichter als Fibrein oxvdier-
bare, der Seide vor dem Beschiweren zugefiilirten organischen, Stickstoff oder
Sehwefel vder -l'li-!!t']i-:-lul’f und Schwefel enthaltenden Verbindungen eine Sehute-
wirkuog aof die Seide austiben, indem sie deren Festigkeit und. Flastizitit,
welehe die Seide ohne Schutzbehandiung infolge des Beschweruugsprozessis
verliert, auf der wespringlichen Hohe echalten Diejenigen organischen, Stick-
stoff odér Behwefel oder Stickstoif uund Schwefel enthaltenden Verbimdungen
fiben die stirkste und Hagste Schutewirkung ams, die am leichteston durch
die Seidenfuser diffundieren gnd sich aw langsten in der Faser halten, ohne
ru vVerdampfen (sublimieren) wod vhne durch die nochiolgenden Blider horsus-
gespiilt zu werden, Voraussetzoug dabei ist, daf die zur Anwenduug petangenden
:-j-.:lp]l:.:-'.]n'rrjmr it Meta]Lsbeen oder dureh Berfihrang mit Sanerstoff keine Farben-
reaktionen geben, Muan kann die lotensitiit und Daser der Schutawirkung noch
dadurch steigern, dal man die dem Fibroin swecks Schutzwirkung supefiihrten
1"-r'='|'!'l|]'|U“_£"11 der geschilderten Art mittels bekannter Reaktionen schwer- oder
unlielich innerhalb der Fiser niederschligt, wodureh vermieden wird, dag die
Schutzkdrper nus der Seide herausgespiilt werden. Da die Seide durch die
Heschwernng, 2 B. nachdem Zinnphosphae-Silikat-Verfahren, guillt und bart
und sndurchiissig wird, so ist ¢< wesentlich sur Ergielung vollkemmener Diffusion
der HL’!”-'“’-“—"”““F-’. dufl letztere vor der Beschwerung zur Apwendung kommt,
ader nicht spiiter ala nuchdem dié Seide dus erste oder hfichstens das zweite !
Beschwerungsbad erhalten hat

Man kennt bereits Verfahren, vin did Beide aseli dém” Boschweren md
Schutekrpern #u behandeln, aber diese Verfuhren haben alle den groBem und
entscheidenden Nachteil gemeinsam, daf die betreffonden Sehatzkdrper © die
1-311|r_l1'E:._I'H-:L'r nieht mehr zu durchdriogen vermigen, weil das Fibroin nach
Seendigung des Beschweringsprogesses gequollen und undurchlissip geworden
ist, so dal sich die Sehutzkbrper nur auf den finBeren Schichten ablagern und
leicht sublimieren, eder verdampft oder oxvdiert werden, wedureh die gewiinschte
Schutawirkung  wufhirt, Debandelt man dagegen die Seide vor ‘der Quellung.
d. h. yor der Beschwerung fiberhanpt, o diffundieren die Schutekbrper voll-
komimen durch die Faser, uod sie werden aullerdém dureh das nnch der: Be-
sehowernng gequollene Fibroin mechaniseh zuriickgelnlten, so dal sie bei nor-
maler Temperator weder sublimieren noch sonst verflichtigt werden kbonen
JJEIE!- Schutzwirkung st also bedentend besser und linger, als wenn man die
Heide noch der Beschwerung mit Schoteldsung behandelt  Gegentiber der be-
kunnten Behandlung der Seide mit Formuldehyd, schwefelsauren Salyen o, dgl.
hﬂ]f'._il;r:t die ‘newe Erffindung noeh insofern sine wedentl’che Verbesserung und
Erwoiterung, als gunz allgemein: similiche, feichter uls Fibroin oxydierbaren,
erganischen, inshesondere Stickstoff odor Schwefel oder Stickstoff und Schwefel
enthaltenden diffundierbaren Korper Schutzwirkung ansiben, oand nicht nor
spezilisch rpach oxydierbare Verbindungen, die die in der Seide enthaltene
Luft entférien sollen, ¢he die Seide beschwert wird,  Zur Auvsfilhrung des Ver
fahrens kann manin der Weise verfahren, dad man dis Seide vor der Beschwernng
oder nach Bedurf anch wihrend der Beschwerung beispielaweise mit einer zwei
Fl‘l'ril'il!l'lllgt'ﬂ Ladsung von Cholin oder Betain (in Form fhrer Chlarhydreate) bo-
jandelt nnd sehlendert, worauf man in bekannter Weise beschwert.

Anstatt mit Cholin oder Betaln kann wan die Seide ageh mit Hippur-
sliure behandeln,

Die Fixierung der Hippursiinre kaon beispielsweise durch Salzslure eF-
reicht werden. Man kann sie » B, in der Weise in der Faser anloslich ab-
scheiden, dofl man die Seide mit einem Alkali- oder Ammoniumsslz der Hippur-
siure behandelt, worsuf sich nach einer Behaodlung mit Salesiure die freig,
Hippursiiure in der Faser schwerlfzlich sbscheidet.

Verfahren zur Herstellung waschechter Férbungen auf pflanzlichen wie
tierischen Fasern. Von der Firma Leopold Casgella & Co., Gom. b H.
in. Frankfart a. M. {D. R-P. Nr. 347108.)

Patent-Anspruoch: Verfahren zur Herstellung waschechter Fiirbungen
suf planzlichen wie tierischen Fasern, dadorel gekennzeichnet, dof man Faser-
stoffe in Ldsungen von Salzen der Amiookarbazole oder threr Derivate Dring
und dann, ohne zu trockmen, mit Oxvdationsmitteln, Diaroverbindungen oder
sontigen fixierenden Mitteln behandelt, ;

Strahngarnmercerisiermaschine mit elastischer Spannung der beweg-
lichen Garnwalze. VonJosef Oligin Montabaur, (D R-P. Nr. 3483756,

Patent-Ane pruch; Strihngarmmercensiermaschine mit alastischer
Spanming der beweglichen Garnwalge, die vonu sinem durch aine anronde Scheibe
restenerten, powichtabelasteten Spannhebel bewegt wird, dadorch gekennxeichnet,
duli die Einstellong der beweplichen Cmrowilzen entspréchend der Strithnon-
[Rugre von vinem feststellbaren Handhebel aus erfolgt, der durch einen drebbar
gelagerten Entlastunpgshebel nuf das Spanngestinge derart einwirkt, dad er fiir

en an der Stonerscheibe mit der Spannrolle anlicgenden Spaonhebel ent-
sprechend der gprifien Spannlinge ein Wider- und Stitzlager bildet, innerhalb
leteterer aber durch Albheben des Entlastungshebels von der Unterstiitzungs-
rolle des Handhebels die elastische Spannung des Striihing ermdglicht.

Verfahren zur Erhthung der Festigkeit und Elastizitit von Wolle,

Haaren oder Federn. Von Dr. Johannes Korsalt in Zittaun, Sa.
(D.. R-P. Nr. 348179
I"ﬂlu*rjl-.-"tltaprui'fl:: "lr"lrrfuhrun PATH Erh{rh‘uug oy Fesnigkait und

Elnstivitit von Waolle, Hawren oder Federn, dadurch pekenneeichnet, dad moin

dis zo behandelnde Material zu irgendainer Zeit im Verlaofe dez Zorichtungs-
| oder Veredelungaprozesaes, . B, vor, withrend oder nach dem Waschen, Bleichon,,
' Bpinnen, Fiirben oder Appretieren, sinmal oder wisderholt mit der neutralen
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alkalischen oder samren LOsung eines Alkaloides oder Alkaloidabkimmlings
behandelt,

Verfahren zum Fixieren basischer Farbstoffe auf Baumwolle. Von der
Firma Farbenfabriken vorm. Friedr, Baver & Co. in Leverkusen
b. Efin a. Rh. (D. R-P. Nr. 843530

Patent-Anspruch: Verfahren zum Fixieren basischer Farbstoffe auf
Baumwolle, darin bestehend, daf man hierzu als Beize die Bchweflungsprodukte
des Phenols, seiner Derivate und SBabstitutionsprodukte verwendat,

Yerfahren zur Herstellung eines fettlosen Wasch- und Walkmittels.
Von Ernst Gips in Aachen. (D. R-P. Nr. 349320: Zusatz zum
Patent 328812%)

Patent-Anspruch: Weitere Ausbildung des Verfahrens des Patents
828812 zur Herstellung eines fettlosen Waszeh- und Walkmittels, pekennzeichnet
durch die Verwendung von mit fixen kaustischen Alkalien nu?gegchlmsc-uum
Keratin als Emulgierungsmittel.

"y Biohoe Heft 21027, 8. 08

Kette flir Gewebestreckmaschinen. Von Edwin William Buckley in
Manchester, England. (D, R-P. Nr. 849389)

Patent-Anspruch: Kette filr Gewebestreckmaschinen, dadurch pekenn-
zeichnet, dal der obere Teil der einen Gelenkes mit einer Bohrung versehen
igt, die an der unteren Seite mindet und das Gelenk nach oben hin nicht
durchdringt, in welche Bohrung ein durch den Gelenkteil hindurchgehender
Bolren ragt und entsprechend in den Arm dieses Gelenkes gesichert ist.

Vorbehandlungsverfahren filr das Stampfkalandern von Stlckgeweben
aus pflanzlichem Fasermaterial, Von Daviid Lumsden, Robert
Walker Rannie Mackenzie und Ernest Howard Robinson in
Huntingtowerfield und Morris Fort in Cromwell, Almondbank,
Perthshire, England. (D. R.-P. Nr. 340340)

Patent-Anspruch: Vorbehandlungsverfahren fiir das Stampflalandern
von Stickgeweben ans pllanzlichem Fasermaterial, dadurch gekennzeichnet, dag
die Gewebe vor dem Stwmpfkalandern behandelt werden mit einem fiichtigen
Lisungsmittel oder einer organischen Lisung sur Wegschaffung von 01, Fett,
Waehs und Harz

Verfahren, um Textilfasern aller Art von ihren stirkeartigen, gummi-
artigen, gelatineartigen und fetten, von der Appretur oder Ver-
steifung u. dgl. herstammenden Stoffen mit Hilfe von Bakterien zu
befreien, Von Auguste Bloidin in Seelin (Nord), Frankreich, und

Jean Effront in Briissel, Belg. (D. R-P. Nr. 340655)

Putent-Anspriche: 1. Verfatiren, um Textilfszern aller Art von ihrer
starkeartigen, gummiartigen, gelatineartigen und fetten, von der Appretur oder
Versteifung u. dgl. herstammenden Stoffen mit Hitfe von Bakterien s befreien,
dadurch gekennzeichnet, dal man die ru behandelnden Textilwaren der Wir-
kung von Bakteriendiastasen unterwirft, welche mit Hilfe von Bubtilis- ader
Mesenterikns-Bakterienkulturen erzeugt sind.

2. Ausfilbhrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
reichnet, dall die zu behandelnden Textilstoffe in kontinuierlicher Weise oder
wihrend einer verbiltnismiBig sehr kurzen Zeit in ein lauwarmes Bad gefibrt
werden, welches aus mit Bakteriendiastase versetztem Wasser besteht, dem, wenn
nitig, eine geringe Menme ecines Alkalis oder Alkalikarbonats zugegeben ist,
woranf die Stoffe gewnachen, geschlendert, getrocknet usw. wie pewbhnlich be-
handelt werden,

3. Aunsflihrungsform nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
dall die zu behandelnden Stoffe vorher einer Aufweichung unterworfen werden,
welche den Zweck hat, ein Angreifen der zu entfernenden Stoffe durch Digatnse

und die Beachleunigung und die Begulierung der Thtighkeit der Degummicrung
zun erleichtorn. .

Neﬁe Farbstoffe und Musterkarten.

e Firmi
Farbenfabriken vorm, Friedr. Bayer & Co. in Leverkunsen

macht uns mit folpenden neuen Kiipenfarbstoffen der Alizarinindigoreihe
bekannt:
Alizarin-Indigoviolett B L. Tg. pat,
Alizarin-Indigogriin B L. Tg. pat. und
Alizarin-Indigorosa B i, Tg. pat.
Den Echtheitseigenschaften und der Fiirbeweise entsprechend sind diese Farb
stoffe in erster Linie zum Flirbeén von lozer Wolle und Kammzug geeignet

In einer weiteren Musterkarte
Naphthel AR und B8 im Baumwolldruek (126 Mustar

sind dia einzelnen auf diesen neuwen Naphtholen mit den verschiedenen Busen
erzielbaren Farbtome sowohl im direkten Aufdruck als aneh in glatter und
geidtzter Stickfiirbung veranschaulicht.

Ferner bringt die Firma unter der Bezeichnung
Plutoformeschwarz BL (1 Muster)

ginen eipheitlichen Baumwollfarbatoff in den Handel, der mit Formaldehvd
nachbehandelt ein sehr gut waschoechtes Tiefachware liefert

Von dar Firma

Badisehe Anilin- and Sedafabrik in Ludwigshalen
gingen uns die folgenden newen Musterkarten zu:

1. Indanthrenfiirbungen auf gebleichten Satin (13 Muster),

2 Gapgbare Mittel- und DunkelblautOne mit fiir Apparat-
Firberei gut geeigneten Indanthrenfarbstoffen unte:
hesonderer Berfickaichtigung von Indanthrendunkel-
blau BOA Tg. und

3. Blaue Kryogen-Farbstoffe auf Bauvmwaollgarn,

welche die von der Firma surzeit lieferbaren Schwefelblau-Marken ver-
anschanlicht und speziell in Kryogenblan BGTX cane. eine Marke mit
indigofthnlichem Ton zeigt.

Drei newe Musterkarten der Firma
Leopold Cassella & Co,, & m. b, H. in Frankfurt o M.

Eoigen : A :
1. Firbungen auf Covercoat mit in abwetdhendem Ton von

der Wolle gefirbter Bavmwolle (24 Muster],

welche mit besonders fiir diesen Zweck ausgewilblten, mdglichst lichtechten
und leicht in neutralem Bade ziehenden Farbstoffen hergestellt sind.
2. Draminfarben von hervorragender Lichtechtheit in
direkten und in entwickelten Firbungen (112 Muster)
5 MNeue Modefarben In normaler swnd [Gn ﬁi—*rrnrrugunqirr
Lichtechtheit (134 Mnater),
Ferner llegt uns sine neue Musterkurte der Firma
Kulle & Co., Akiicngesellselafl in Bicbrich o, Rh.

vor, die ung2 mit einem verbesserten Drackverfahren filr Thivindipofarbatoffe
und zwar vorerst fiir
Thioindigoscharlach 2 G pat (2 Muster),
Thioindigorot I pat. {2 Muster],
'l'hiﬂinlllipiu\'i.ﬂh'tt K pat. (2 Muster), sowie fiir
Indigo KB pat (2 Muster)
in Kattundruck bekannt macht, nueh welehem aine I:h!}‘mrui-' an Furbstoff bis
zn 80° gegenither der bisherigen Drockvorschriflt erzielt wird,
Auch die Firma
AkUlen-Besellsehaft e Aallin-Fabreikation in Berlin
hat eine neue Muosterkarte herausgebracht
Protectol in der Noppenfirberei mit Schwefelfarbstoffen (17 Muster)

Dieses nene Firbeverfahren pestattet, suf voppenbultigen Wollstoffen
licht-, waseh- und ehweiffechte Unifiirbungen ]IF‘I.'?.IIH-tI:!IL""I!l, ohne dal ein Karboni-
sntionsprozess, bezw. ein Entnoppen oder Noppendecken mittels Noppentinktm
nitlg ist. Das Verfahren berubt suf der Anwendung ven Schwefelfarbstoffen
unter gleichzeitigem Zusatz des Faserschutzmittels Protectol Agfa 11 zum
Decken der vegetabilischen Faseérn ond anf einem Nachfirben der Waolle mit
Siure bezw, mit Chromierungs- oder Metachromfarhstoffen.

22 Aus der Werkstelle fiir Farbkunde. &35

Die Farbnormen auf Wolle 1.

Von F. A. 0. Krliger, Dresden, E. Ristenpart wnd P, Wieland, Chemnita

In Heft 1, 1922 dieser Zeitschrift 8. 17 hat der eine von uns die
allgemeinen Gesichtspunkte entwickelt, nach denen wir zu den noch fehlenden
Farbnormen anf Textilien gelangen kfnnen. Wir beginnen die Verdffent-
lichung der Normen anf Walle in Form der folgenden tabella~ischen Zn-
sammenstellung, su deren Verstiindnis folrendes voransgeschickt sei

Diese Tabelle entspricht derjenigen anf' Seite 17, nur sind die Reihen
o bis n weggelassen, weil diese bereits auf Papier vorhanden sind, und
dafiir die Reiben r und t hinzugenommen, die bisher noch fehlten. Die
p-Reiho ist noch mit aufgefiihrt, um so den Anschlufl an den bereits vor-
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[Mnohdrook varboten, |

handenen Ostwald'schen Farbklirper gu gewinnen. Die v- und x-Reihe
hat sich nach unserem bisherigen Messungen als Oberflissig erwiesen,
Angehtirige dieser Reihen kommen in der Praxis so selten vor, daf wir
in den uns vorliegenden Mustern Gberhanpt kein Beispiel zur Messung vor
die Augen bekamen.

Die Obersicht enthilt mithin j& 3 wagrechte Reihen zu 24 Farbibnen
der Reinheiten 11, IV, VI, VIII X, XII und X1V, 2 der Reinheit XVI
und 1 der Reinheit XVIII, insgesamt 24 Reihen mit 576 Feldern. Von
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diesen sind 65 mit einer Nummer susgefiillt, die auf die weiter untep (hemische Technologie der organischen Farbstofte von F. Histenpart. |
stehends Ausfiihrung der Quelle verweist, ang der dic Norm geschipft ist. | Leipzig 1912, Verlag von J. A, Barth, abgekiirst: Ristenpat, nnter jewailiger |
Hinzufiignng des ebenfalls abgekiirsten Namens der Farbenfabrik nnd de |
e S @ : Nommer ihver Auskirbnng |
Gelb | Krefl Rot  Veil Ublau Eisblau  Seegriin Fﬂ’ﬂ Zweiter Hfentlicher Bericht der | Behtheitshommission® der Fachgruppe |
|| fir Chemin der Farben- und Textilinduostric im Verein dentscher Chemiker
000408 18(17/21/25/00/38 38 42/46 50/54 58 63 67 7175 THEE 802G | Sonderabdruck aus dec ,Zeitschrift [r angewandte Chemie, Jahrgang 24,
y po - Nr. 91 vom 14, Mirz 15140, Al:fns;n'.*,r.-:-ll, Seite 101, abgekirst: Bericht,
T :0 o Ty (|| unter jeweiliger Hinznfiigung des Echthetsty ps mund des angewandten Farb-
| . | lstaffes. Die betreflonden Firbungen sind in groberem Mafstabe von des
tr 15 Al Chemuitzer Firbereischule herzestellt worden, Diese Normen kinnen also
p von dort Lezogen worden,
IV rn 19 60, | (barsicht fiber das Yorkommen der Normen anf Waolle
tp a0t 42 N a1 1. I'*.'n:.!uzlujn:uﬂ_ Acka 8. 34, H.\Hk: 89, 68
- 2. BASF 8048, 11 35. BASF 808, 125
A ] & BASF BGH, 113 6. BASE RO9, 126
Vi Pl 31 1 sd| 4 BAGSF BG6H, 114 47. Bericht 1b 1V 5. 5 Azosfurery
3 4348 % 5. H"_I-""ll RG9, 54 1 Hi"rﬁ*.!!I]'-.ll'i I':il.|.|" i1
i . Ristenpart Agfa 7 46 BASF 80%, 19
PEL 9144 i I| 7 Ristenpart Geigy O 10, Ristenpart Bayer 7
VILL o 9 0 T en | B Ristenpart Ciha 7 41. Ristenport Agfa |
#. BASF 8048, 117 12, BASK BOS, 24
tl 20 4 1. Ristenpart Kalle 15 {8 BASF =209, 23
e 27 45 S 11. Ristenpart Agfa 4 14. BASF 809, 27
< = T — 0T & 12, BABF 809, 131 ih. BASF 809, 28
5 i 13. BASF 809, 116 46. Ristenpat Mahlhenn &
b L | 46 56 i 14, BASF 800, 74 47. BASF RGO, 144
b " | 15, Ristenpart Kalle 16 48, BASF =500, 45
16. Bericht 51 V 8. 11 Tartrazin 40, BASF 889, 111
AL nl 1615 B3 1 61 1 I|17. BASF 869, 129 50, BASF, 800, 2
L 740 15 BASE 8400, 84 1, BASK 208, 174
| 9. BASF B0, 42 52, BASE &69, 30
ke i . | 20. BASF 809, 71 59. BASF 869, 08
XIV ru B L 57 21, BASKF 8G9, 20 4. BASF 80O, 36
! - i g = 22, BASF 869, 139 55. BASE s68, 182
E: : 28, Bericht 3b 1 8. §. Azogelh ni. BASF 809, 60
V1 3L 18 24, Ristenpart MLB b 57. BASE BGSH, bt
te {16283 8947 H o4l 19441l 55 25. BASF 848, 8] 58, BASY 809, 102
s s “' 26. H_-'-.-‘-:‘-i-f BGD, 48 19, BASF 864, 00
' 27. BASBF 809, 180 60, BASF BGY, 04
28, BASF BG6%, 67 01. BASE 500, 80
Den Staff for die Normen nuf Wolle habten uns s jetzt folgende | 29, BASF 868, GO 12, BASF 809, 70
4 Unterlagen geliefort: 80. Ristenpart Bayer 11 158, BASF 8G9, 61
Modefarben, hergestellt mit Farbstoffen dar Badischen Anilin- wnd Soda- | 31, Ristenpart Kalle 10 ii4. BASEF 869, 93
Fabrik, Ludwieshafen oo Rh. A S0%a. 1884 1, abgekiirat: BASYE 809,32 BASF 800, 177 Gh. BASF EO09, 18
Modefarbon, hergestellt mit Farbstoffen der Badischen Anilin- und Soda- 35. Ristenpart Kalle 5
Fabrik, Ludwigshafen a. Bh. A 860a 1806 V, abgekiiret: BASF 869 Die Arbeit wird forlgesetzt,

< % =3 C - E o ——— ~ T — e —— e -
e — 3 e e e e T e e e e e e i 1

I diese in Kandle cingelegt werden, und zwar awif . Unterlagen aus Hols. Um
eing recht rleichmiifige Temperatur 2u - errielen, sind die Wippenheizrohre dem-
SsStirmmiImmen der Praxis entsprechend anzulegen. Die Ventilation des Trockenraumes Bst ein finderst
wichtiger Punkt, da es sehr vorteilhaft ist, dessen Hilfe in cinem be-

e 3 A e e e A T T P e e A e et stimmten Zeitrnum griders Mengen fenchter (iewebe zu trocknen. Besonders
' zu empfehlen izt deshalb auch die Anlage eines Ventilators, um damit die er-
[gser Tull, filr desson Inhalt die Beheiftloitang oino Verantwortlichleil dleht Gbor- | wirmite Luft in den Trockénraom sehaffen zo kSonen, wodurch die hiingenden
ilmmi, st gar Bebriacang 1|I-|"h'?«"4-1-.'-1|nl.']|||III||':'||'1' Frogon bestimmt ; die hices F_-'.-I.“"i'-h'll"'!-'-'l fack- | (owebe bel ihrer l'-:|r1'|li_"'.'|-'1'b£1.1lig in eine leicht r-L']111'jEIFIJ]]I]r' |.'-1""-'|'L‘J_L"’|:|Itﬂ Eralan
whnnlsthon Bonit¥ertangon warden yorgltet, Do Sehriftboitung.) Fin verstellbare: Hﬂil,_‘l'illﬁ-l-lll.i‘. prmiiglicht, den Wind nach Bedarf 2u leiten

Durch diese 'll.-ilnrrivh1uu|_r wird das oft sehr schwerfillige Abnehmen der ‘l-’furl:-
; . vormieden und eine pletchmiibigere Trocknung erreicht [Me Anlage stelll sieh
Tfﬂﬂﬂ“ﬂﬂ 1m|:rlignmrtnr Kamelhaar- und Hanfriemen. allerdings ctwas ruufur als  festpolegte ]IliETi',_.:u*;n-1'|'i1"hLuugL-1|, st jedoch ver

(Anbwort sl Frage ¥r 2683: Wi sonlun it LeindlBns Loprlgnbiris Wamellinar- unid Hnol- [ sehisdener Vorteile halber lotzteren vorzuzichen, besonders fir schwers Gewebe
mnmin getmekuat? [t bieess wine Hllagperorrichifang widweanblgs W sl ilivae konstmiort -smn )

=

: : . ) Fwecks niherer Auskunft lieg gime Adresse bei der Schriftieitung
Diese Anlugen werden meistens dem dweck entsprechend von Maschinen- ecke ulherer Auskun agt maine Adresse bei cer S "J] _I1|i-.
o

fabriken der Branche verschiedenartip gebaut. FEive in der Praxis gut be-

wiihrte Vorriehtung, besonders fiir schwere Gewebe, ist folgende: Stehen die ;
nitigen Handwerker [Schlosser, Tischlier! zur Verfigung, s¢ bane man mil H Wasserdichtmachen von BHEH“E"IHH.
: (A mbworbay and Frage Neo 26850 W e wird Sorollsine? wesonlichl somaehi il ¢4 oln gubes
wachachlogohack dafiy ™)
I
Das sinfachste Verfahren hiecfir st die Ware Ober Nacht in essigsauie
ader suneisonsanre Tonerde von $—4'/," Bé eingulegen, dann herauszunehmen
dureh Schleudern oder Abquetschen s entwissern und dann mbglichst kol
e trocknen, e Widerholung der Tmprignation 180 von Vorteill, IMeo Wasser
undurchiissigheit wird arhoht weni die behandelte Ware in einer §0° Uels,

deren Hilfe den betreffenden Trockenraum eelbst aus.  Je nach Linge und
Hihe des letzteren bringt man cine Anzahl Walzen aus' Latten ATLEANINIT ET1-
weatellt an, Diese Walzen sind der Raumbreite entsprechend anzufertigen und
hestehen sus 3—b5 Fisenkrinzen, die dann, durch Holzleisten verbunden, zn
einem Canzen auf durchgehender Achse vereinigt werden, Von den Lager-
enpfen wird einer soviel linger gehalten, dal man gwel Kettenriider, die zum
Antrieh der Walzen dienen, nebeneinander aufbringen kson. Der Antrieb ge-
i : T 3 o Tmls i i Ke i SF ETTLEH 3 ;

ﬁll:{:;:ll;rl‘t:ul'iﬂ‘iir -:.:EE:EIL'LIT:-‘I\T‘“[?'lrl.:”‘:'.{'l:‘h ":iﬂiell}ilu{::;“ Il-!l:tur:]?;:lml.!i':]l'm"l":'tﬂ.{:lzlTlll“-.:II:;[_- beitien I'*"""'Ilml"-' von 10 g ?ﬁi’llm"f’”'&" Seife im Liter '/, Stonde behandelt, 'lli.””"
hindern, werden die Walzen ballig nusganrbeitet, [he Anzahl der Walzen und wespiilt und getrocknet wint 7 i
dis Eptfernung, in welcher diese von- und fibereinander liegen kbnnen, richtet :
sich nach den Raumverhitltnissan.

Literatur: Herstellung wasserdichter Stoffe nod Gewebe anf sog. che-
mischem Wege von 8, Mierzinski. Verlag M. hrayn, Berlin W, Ko

L ] An sinem Ende des Ranmes bringt wan einen Tisch an, yon dem sns | thenerstr, 46, — Die Imprigoierungstechnik, Handbuch der Darstellung alles
' die Ware nach der ersten unteren Walze geleitet wird, am anderen Ende wird finluiswiderstehenden, wasserdichten und feuersicheren Stoffe von Th. Kaller
eing Legevorrichtung zur Abnahme der trockenen Ware angebracht, Fir die |A. Hartlebens Verlag, Leipaig Methoden zur wasserdichten Imprig-

richtige Anordnung der Ventilation und der Heirungsanlage ist Sorge zu tragen. | nierung von Textilstoffen von K, Mikach, Verlag P. Adlér, Berlin O 17,
Wis Hahre ditrfen nieht dicht sm Boden liegen, doch ist es vorteilhafi, wenn {Tber Tmprignierungsfebler hei wasserdichten Gewehen von B Alseher Verlng
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J. Baeciefuld, Freiburg . Baden, Silberbachstr 149 .
tulton duck. The Textile Recorder Jan. Lo, 1921,
whles van Tvde Prat, Parisaet Laiyry,

How to wibo EHrdid i

Libsrairie pol viechnigne Ch, Béranger, 1913

Fr

Schiitzenkastenreparatur.

(Auntwort anl Frage No. JHES S et
Malz der Kagtonr@ekwiod | usd swar ki
an dio Rilekwrand anbegt [wodarch das
stark cinecdpibeln worlen, so lal die
oin Ledir- cdey Holsstibh cdor odiy
Weapemtnrmbiliolkoiton ¥ Kang das

an (Mheoseliling- Woeelisolstiihlon (Stoighasien
i Abor Srelle, wa der Ausnte dos
Herminmets der Flappe diler  urge D iden
dunge wmowelt o dem Kastan Larednsiohit
Pibieedi, anCatmgeds) oy aoFriseliranbos
mikl o Enlt il rebeindo Eludeiiskoer,
i Terhttot - werdon 544

lat die ,:1|I|3|.!:l dir H.:Il.rll.'llin':'ﬂtlgi‘ an der I'I:JL.EEI.'III.1.||.||I| suhon slark |thr|_-.
niitet, 5o it es nicht ratsum, frpend cine Flickarbeit in angegebenem Sinne vor-
runehmen. In den meisten Filllen sind aueh die Kustenwlnde sn ihrer Tnnen-
aeiteé xu nhigenditet, so dad letstere abgerichtet werden miissen.  Es it B0 om-
pfehlen, die avsgelaufenen Anlarefliielien mit nenen Hartholzeinlagen xu versehen,
die man aber nicht aufosgelt, sondern besser sufleimt Zownr wird diese Arheit
etwiss linger dauern, doch zetet man sich nicht etwalgen Folgpen aus, die das

thies

Ensten bnrrmast wind},
Iat oE mwn hiogsa, By
ikdor gibt os woeh pTeen
des Holees el e Bnogs

Nareln oder Anschrauben mit sich bringen kiinnte [
Apparat zum Abrichten hbizerner Webschiltzen.

Aptworbant Frage Ne ) S8 - Wis . mae hiblzonie Wobseliliteon o goque mugh deni Taidog-

winkel ulvichten® Gt e sinen Apparat dalg vinen bemndomn Hobel daflic®  Joann ak S Zalehon

Appient I wldite pat olnpbeickboten Sekbosccren kstiltte wilims apfortioog 37

kin besonderer Apparat sund Abrichten der Webschiitzen wird kaum zu
haben sein, denn ein godhter Tischler wird mich uhne einen solchen fertio.
Aneh ein besonderer Hobel ist nicht notwendig, da man diese Arbéit mit jedoy
wewihnlichen Hobel (Sehlichthobel) vornehmen ki Wenn nur eine Bchiltzen-
sirte vorhumdem, =0 kanb man einen solchen A parst anferticen lassen, liad
mwan sber verschiedene Grofen, so whre dies nicht 2u emplehlen, Baim Ab-
tichten ist vor allen daranf xu achten, da sich din Wande der Schittzen nichi

durehdriicken. Deshalb lege man in den Sehiitzen, wachdem wan die 2pindel
nufgeschlagen, ein Stick Hole eiu, das wohl strimm, sitzon mul, aber die Winde
nicht anftreiben darf E

Verstiirkung der Schiagkraft an mechanischen Oberschiagwebstilhlen.

(Antw oclon aul I ngio M e e i puchanise b

! Ehorgehiligwobst o die Seliligkealt versidreke Kemmt dor Bohittee alvo boeor (o don linkon =2 T 8

bagloin, Wl aler pochie - [5 paten e pestallt swenle s Wodehi Manhidle 5 kmihen an elatfen Stikilan a1
il rien Kastameardors indo (% ondeelini o) By

= Woind dlmreh diln Empvrstellcii des el s kst M=

I

Purch Engerstellen: der Schiitzenkisten knon man dia Sehlugkeaft nicht
verstirken, wolil uber durch cin Verstirken des Schlages selbst. Thg Kasten-
hacken miissen der Schiitzenhhe deshalb entsprechon, weil sonst sehr lefcht
ein Wenden der Schiitzen eintreten kann, wodurch ein unrégelmjiliigor Sohitzen.
lanf erzeugr wird ' Li.

1

_ Ubwohl Sehlaghraft und Schitzenlanf g
ein gewisser Unterschiod z2u machen,
hat mit der Schlagkrift wichts zu tun,
lauf. Tst der Kasten zn weit,
schnellt suriick.  Manche sind
worn der Stahl einsticht,
Kuston besser abgebremst,
ingelegt atehen,

Zu miedrige Kastenvorwhnde peben dem
“whenern densellien ungleichmiBip b,
und” sind ungeeignet, wenn die
WinEes. fad.

susalnenhiingen, so st doch
Dins Engerstellen des Schiitzenkastons
beginflubt nber den prizisen Schiitzen-
g0 wird der Schiitee weniz abgebremst und
daher der Ansicht, der Schlig se1 zn schwach,
Tatsiichlich wird der Sebiitze in einem BliFeren
liuft daher langsamer ein und bleibt am Ploker

Sehiltzen peringere Fahrung,

Fadenrille nicht in der Hihe des Erhititeom-
[.IE'.

Anwendung des beweglichen Streichbaums.
vhntwort wnf Fropo N S86L-  Hd iitlnhat Stuhivorcielbke wnd bl wid ek Wouren soll can G
i u.;l-::-l.-lr_Hl_r. ibbalin miunowon el wenlhon il we plelitt . Es wilt ibios Tie morhanlsche Wobssghle =
Fher die Anwendung des beweglichon Streichriegels sind die Ansichten
=ehr verzchieden, man knnn einen solehen fiir alle Waren in Tiatigkei setpen,
L.

nur ist s heachten, dad der Exzenter richtip eingestellt wind

Die Ursache zusammengeschobener Stellen in der SchuBrichtung.

Aptworbwul Frogo Ne %82 | xat R TR P ri--huu:lrn'..mg; ssiimucnprschobans  S1alfeg
araliiren ™ Solche toton an mechasbiben Haomwollwicbstihlon bedm - Hemstollon won glation wud
awidopan Gewelien anl ) ¥
Ist der Regulator in Ordnung, so st diese Erscheinung in den welsten
Fallun auf ungleichmlige Bremsuny der Kette sureksufihean, Die Brems-
vorrichtung mull stets vor (lsyiritzern usw, geschiltat werden, gane gleich ob
vine Strick- oder Ketten-Einrichtang angebracht ist Uberzeugt man sich von
tler richtizen Beschaffenheit der Bremse wie des Regulators oo wird der vor-
liegende Felder bald sa heseitigon sein. L.

Gestaltung des Prelleders oder Pickerschoners an
mechanischen Webstilhlen,

{Amtwurl wud Fa i T Be SIS Hit eie diinnces aboe Mivkors Pivkorpiolledor, sas i de Plikes

stingehen dem Sahifnnems i nupobrnalit 861, sfnen Brolil acl dig Soldesstiizhc?  Kiimls flsa lind

| Foismeldpgrroobaiibilon,  die el chwns bioreos Billag hobed . durch cin dlinnores Prolleder sin. it

il sfllrkemr  Schlng  troinb werden,  ils lwoi winom iHiicsor  polialinnes Predipda sler Pieker nul deay

Vimolstiinevkoe gl min LT T wmmineatiabin - bt als wEnn En win meck)l dickee Pralbider
e gt 24

Filr  die Sechlagstirke ist e pang gletchgiltig, ol 'I.]:iL'.ki_':‘i oder dilnnes
Prolleder verwendet wird, Es ist allordings richtig, dad bei Varwendung von
wenli.r_i'r oder dinnerem Prelleder der Fickerweg Mnger wird. Beim genauen
Zusehen wird man jedoel bemerken, da nieht der ganze Spindelwep som

"
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— Les tizsus linpermé-

Enstenkinppe mbor Hnwn

kiinneén ein Herausfliegen erleichtern

Treiben des Schiitzens verwendsi wird, du auch ein Ausloof vorhanden seiy
mull. Stellt man die Schlagrolle auf die Sehlagnnaze, =0 befindet sich der
Picker noch ein Stick vor dem Prelleder. Nur his s diegem Pankte nuf der
Spindel wird Arbeit geleistet, Die verschledene Stirke des Prelleders Lat da-
her nor cinen Einfludl aul des mehr oder weniger pute Einfungen des Pickers
IJ:I:.

- = & a2
Patent-Erteilungen

=1 = = =
“-I-A.l Yom E- H.I"Z IBEEn

Bb, 8. Nr. 352287, Clestell ir cinen Formofen Fiir Wirkwaren, Karl
doly w Paul Oppermann, Oberlungwitzf, 3a, 1. 10. 20, — 954 2, Nr. 852 140
Fli:vher Hulii_'l'wlrk.wtnhl. I‘:ijl.l.lt'ih-rjup,-:[[is ,'L-||_|;:||]||‘|,1' ::1‘-]'||;||‘i|J_ LClourmenve, Seing -
vertr.: A, Elliot, Pat-Anw, Berlin 8W 48, 21, 8 90 Belgien 81, 5. 20
- 29, 8. Nr 352191, Yeefahren zue Hervstellung von kbnstlichen Gebilden,
wie Kunstselde usw., ans  Zelluloselithern. Farbenfabriken vorm. Friedr
Bayer & Co, Leverkusen L. Koln &, Rh, 16. 1. 19 29b, 8. Nr. 852192
Verfuhren aur Herstellung von kiinstlichen Gebilden, wie Kunstseide usw,, sus
Lolluleselithern: Zus, = Pat. Nr o2 191, Farbenfabriken vorm. Friedr
Bayver & Co, Leverkusen b. Koln o Rh ‘4. 2 19 — Bfe, 1. Nr. 359297
Gewebe ans Wolle nnd Stapelfaser. Dr. A. Lauffs, Disseldort. Birkenstr, &
24, 100 19 — 86c, 21, Nr. 352999 Schlagriemenhnlter fiir Webstiihle, Aupgust
Stephan, Forst, Lausitz, 11 8. 21, — RGe. Nr. 85¥230. Einrlehiung fii¢
Webstlihle wur Hemstellung von Geweben ans Holr, Stiben nus Wolz, Elson
0. dgl.  Hesk-Gesellschaft, Wileburg, 4. 1. 20.
R.-A. vom 13. Mérz 1922,
N, 352430, Muoldenpresse, Fa. H. Krantz; Apchen. 25 11. 19.
2ab, 5 Nro 352523 SpHzenkidppelmaschine, Ernst Mann, Barmen,
Unionstr. 4. 8. 12 18, — 290, 8, Nr. 358587 Vorrichtung an Splonstiiblen
fir kilnstliche Selde zum Answeehseln der vollen Spulen. Adrien Pinel, Ecaussi-
nea-Unrvitres. Belg: Vertr: A, Elliot, Pat-Anw., Berlin SW 48 7, 7. 91
Belgien 28, 5, 21, — 204, 7. Nr, 352325, Masehine zum Eutsamen von Flaghs.
The Fibre Corporation Limited London; Vertr.: Dr, Chr, Deichler, Pat.-Anw.
Berlin 8W-11. 7. 5 20, Chobbritancien 6 5. 19 — 28b, 1. Nr. 3535686
Verfahren, ticrisehe Hanre za entgerben und Selde ohne Entbastung zu reinigen.
Joh. Mateinger, Greiz, Bosengasie 7. 16, 2 19 Thd, 6. Nr, 352644
Fadenfiihrerantrieh fir Spulmosehinen, Frost Drebitz, Oberfrohnn i, Sa
18. 4 21, — Bd, 1. Nr. 352427. Wobstah! #ir Hersiellung von Sehulsami
mit Liingsroten; Zus zu Pat. Nro 325302 A ndre Veluard, Frankford,
E"hillulehlhilu- V. Bt Ay Vertr.: C. v. Ossowskl, Pat-Anw., Berlin W 4. 14 8 21
R.-A. vom 20. Miérz 1922.
dh, 0. Nr, 352848 Yorrichtung zuom Gornderieliten von versehobenen
Gewebe-Sehulifiden. John Lowen John James Liyth, Valleyficld, Guebec,
Kanada; Vertr.: O, Fehlert, (3. Loubier, F, Harnzen, E, Meibner, Pat.-Anwilte,
Berlin 8W 1. 25. 7. 18, — &1 2 Ny B52845 Yerfahren zum Bleichen von
Paserstoffen, Geweben and dergl. mit 11 pochloriden.  Zollstoffabrik Waldhof
Mannheim-Waldhof. 11. 5 18, — 95a Nr. 352020, Fudenzabringer fiir
Rundwirkmasehinen, Adolf Ot1, Hechingen. 221,21, — 25 b, 3. Nr 352715
Vorrichtung znm Stillsetzen und Wiederelnrttoken der Klippel vom Fleeht-

Sh, 18

maseline, Albert Hombrecher, Hurmen, Palmenstr.-17. 27, 1 20,
290, 2. Nr, 852780, Mnsebine zum Brechen von Hanl und anderen Hhnlichen
Textilstollen.

Paul Eugtne (Gaston Sw nghedanw, Charenton, Seine,
Frankr.; Vertr,: I!. Lamberts, Pat.-Anw,, H-Erfin SW Bl 8 3031, Fravkrsioh
20, 1, 20, 29, 1. Nr. 5520001, Yerfahren zar Yerbesserung der Spinu-
likighkeil von Menschen- und Tierhasven. Dr Paul Krais u. Kurt Biltz,
Dresden, Wisneratr, 6. 28 7. 200 — 99%,-3. N 952989 Verfaliren zur Yor-
behandlung. von  Zellulose zweeks Herstellung  leicht filtelerbarer Viskose.
Carolus Lambertus Stulemeyer, Breda Holland; Vertr: Dr. I E e, -
Pat-Anw,, Betlin SW.11. 91, 1,720, — 52b; 14 Nr 853021, Yorr chiung
liir Stlekmasehinen zur Besthmmung der Stichzall und des Fudenverbranohs.
Friedrieh Faigle, Huard b, Bregeng, Tirol; Vertr. M. Mintz u Dipl.- Ing
R. Naumann, Pat-Anwilte, Berlin SW 61, 95, 12 19  =chwaiz 12, 12,19

Thh, 3. Nr B52764. Siveckwerk. Fernando Cusablancess, Sabadell,
Spanien; Vertr.: Dipl-Ing Dr, Landenberger, Pat-Anw., Derlin SW 61, 27
. 21 Spanien 22, 1. 20, — Toh, 20, Nr. 852839, Dandwickler fir Streck-
werke oml lihnllehe Splusereimasehinen. Nouvelle Socictd de Construction
c-d. N. Schlumberger & Cie., (rebweiler, Elsafl; Vertr.: E. Peitz n DiplL-Tng
W. Mussobn, Pat-Anwiilte, Berlin SW 68 80 21, Prankreich 100 8 99, —
Vhe, 14 Nr, 358680, Walzenstreekwerk Mir Baumwollspinnereimasehinen :
Lus. z. Pat. 292851, Jan Frederik Jannink, Epe b. Gronau, Westf, 12, 4,
19. — 7he, 18, Nr, 852881, Drehzablregler fiie elektriseh augetriebone Ring-
splunmasehinen,  Allgemeine Elektrizitite-Gesellschafl, Berlin. 14 = 20, _
o, 17.- Nr. 352889 Padenwiichtercinvichtung fir Maschinen znm  Drehen
nd Poppeln vom Garn. Thomas Alexander Euarl, Hurold Arthue Boyd
u, J. & T. Boyd, Limited, Shettleston Iron Works, Schottl.; Vertr.: O, Waolff,
. Dummer 0. Dipl-Ing. B, Hferte, Pat.-Anwilte, Dresden. 5. 12, 19, Groli-
britanmien. 16, 8.-17. — 76e, 25  Nr. 359765 Lagerung der Spindeln e
Spinu= und Zwirnmasehinen. Waltor Hofstetts ¢, Kockisch b, Mittweida, Sa
4 5 20, The, 35 Ny, 852700,  Zwelteilige Spindel fiir Splanmnschinen.
Johann Jukob Kevaer u. Johann Jacob Miller, FPratteln b, Basel
Sehwele; Vertr.: (. Hirschfeld, Pat-Anw., Berlin BW 63 18, 10. 20, Schweis
31, 7. 20 — TBe, 25, Nr. 352767 Zweiteilige Spimdel Air Splunmasehlnen; Zus
o Pat, 352780, Johann Jakob kovaer u. Johann Jacob Miller,
Pratteln b. Basel, Schweiz: Vertr: (3 Hirsehfeld, Pat-Anw., Berlin SW 68
a0, BO21 — The, 25 Nr. 852841 Lagerung fir senkrecht angeordnets
Zwirnspindeln und andere Spindeln. Fa F. A, Sattler. Neukirchen, Pleible.
4 8 18 — Thd, 1. Nr. 352764 Relbungsantrieb filr Spolenspindeln von
Selden- and Garnwindemasehinen, Maschinonfabrik Schweiter Akt.-(Ges., Horpen,
Sehweix; Vertr.: B, Schiehlik u IJspL-'[ng. Satlow, Pat-Anwiilte, Berlin SW 61,

L& 2]. Bchwaeiz 19, 8. 20, — 78 , 14, “Nr, 852890, Garmmwinds, Budoloh
Voigt, Maschinenfabrik, Chemnitz i, S, 92, 2 91 _— Bba, 2. Nr. 852718,
Zeitelnnlage. Carl Schirm & Co . Reutlingen, 20, 7. 21 Boa, 27,
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Alfred Bertschi, Schwargenbach, Schweiz: Vertr.: Heinrich Eriiggemann,

Minchen, Adelheidstr, 6. 2. 12, 20, — H6g, 18 Nr. 353040, Kuotenknlipl-

vorrichtung. - Mill Deviees Company, Durham, Caroling, V. St A; Vertr:

Ir. 8. Humburger, Pat-Anw, E'--err-u =W el 28, 1, 20, V. 5t Ameriks 5. 4,18,
. R.-A. vom 27. Miérz 1922,

¢ sf, 4. Nro 353205, Yorriehtung zom Besehanen nnil Messen son Stoffen.
Fritg Teuber, Dreaden, Jahnstr, 8. 28 11, 18 — 25h, 1. Nr. 353443
"r:urInhrmu inr HMerstellung von Spitzen anl Klippelmaschinen, Fa, Guoztav
Krenzler, Barmon-Unterbarmen. 8. 4, 18, — 28 6 Nr. 2532268, Druck-
Mmpe, Inshesondere fir Kunstseide«Spinnmaschinen.  Paul Hillebhrand,
Nenenrade 1. 'W. 27, 8 21, — 76b, 80. Nr. 338185,  Kiimmascliine, William
Cordwell, Manchestern, u. Diyson Barker, Stretford, Engl,; Vertr.: H. Neubart;
Pit-Anw., Berlin 8W 61. 24. 8. 21 Tah, 37. Nr. 3581s8¢,  Yeifahren zur
Herstellupg offengedrebter Garne, Aubioy Edgerton Mever, New York,
Vortr, - Dipl.-Ing. Bénjamio,” Pat-Anw, Berlin, 2W 11, 4.2 20, V., B& A
4. 17, — T8¢, 17, Nr, 358278 Ansrilckvorrichtung bel Fadenbroeh filr
Spinnmaselinen. Fetor Sha ep, Ferth, Nord-Britaunnien: Vertr.: Dr. W, Haus-
knecht, Pat.-Anw,, Berlin W 57, 28 11, 19. Grofbritannien 28, 1, 18
Nr. 352228 Rundwebstull. Thomaz Terrell, London: Vertr.: Meffert v.
Dy, Bell, Pat.-Anwilte, Berlin 5W 88, 11, 2 20, Enpglund 28 2. 19. — Bie, 21.
Nr, 358190 Awtrleb fie Webstullsehiitzen, A xel ‘Engelbrett Norrman,
Halsingfors, Finnland; Vertr.: Dr.-Ing. R Hpecht, Pat-Anw., Hamburg, 8. 4, 90,

— Bfie, 16,

=~ Bhe, 2l Nr. 8031491, Sehiitzenschlngvorvichtung  fiie  Unterschingstfihle.
Liottfried Wieren, Hochneukireh, Kr. Grevenlireich, u. Hubert Deudan,
Mo-GHadbaeh . Brunnenste. 45 80 8 21, — “Bbe, <81 Mr: 2557104

Sthullwlichter filr Webstiithle., Emil Himmerlich, Gers-¥wiizen, Franz-
Voigt-Str, 15, 183, 5.-21. — B8d, 4. Nr. 353125, Einrichtung filr Webstiible
mit Lingsruten zar Evzengung von Polgeweben. Benjamin Walkeru, Alfred
Bpink, Leads, Grafsch, York, Engl.; Vertr.: A, Elliot, Pat-Anw., Berlin SW 48
=8 4. 14, Grofbritannien 20 4 13

Nr, 352400, Loade wnd Blait file Webstlihle mit ortsfostem Sehiitzenkaston,

filr die Betriebsstatistik, ein in Webereien noch ziemlich vernnchlissigtos
(rebiet, bilden. D in dem Werke alle vorkommenden Verhilltnisse der mechs-
nischen Webwaren- Erzengung unter dem Gesichispunkte webtechnizch gegebener
Girenzen und sweckmiiger Abstufungen in Berechnung gezogen sind, haben i
Tabellen Anspruch aof Vollstindigkeit, insoweit solehe filr dia |||-||Ll_i.-.q:tu~ An-
wendung derselben erforderlich erscheint
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Resulls of some Tesis of Manila Rope von H. Stang und
R. Btricke I1]I“‘l': .rL'l'EiI'II..I]ﬂ[.;iI' |'ﬁp-&'r‘"- of the Burenn of Standards, Washington
1o, Beptombor 18251, (11 Beiten, 5 Figuren, 8 Tubellen), Preis: b centg, — Die
Abbhandlung fait die Resultate von Zerreiprifungen von 368 Proben von
M anilatanen gusammen.  Die Teoue waren s@mtlich 3-litzig, rerulireezchlagens
Munilutane vom Durchmesser von 1/ bis 44,7 Die in den Tabellen susammen-
gefalten Ergebniase sind wuferdem graphiseh dargestellt und eine Formel zur
Bestimmung der Brachlast ans dem Durchmesser ist abgeleitet: L=¢ - d {d - 1.,
Hierin ist 1. die Eroclhlast in engl. Plund, d der Purchiezser des Thues in
engl. Zoll und ¢ eine Kopstante, welche {fir die stirksten Taue zu 6300, fi
mittlare zu 5000 und {6r dis schwicheren su 3700 ermittelt warde, Die Priifungen
umisssen einen solchen Umfang und ergaben derartip gleichmiiBige Resultate,
duli diete Formel zar Berechnung 3-litziger reguliie geschlagener Manilatan
innerhalb der angegebenen Griiden empfohlen wird, Die armittelten Dehnungen
licBen derart weitrahende Schlubfolgerongen nicht o, Fir die wittlere Garn-
aneahl, s denen ein derartiges Tou bestehr, wird die Formel gegeben
N==k-d{d+4+04). N bemichoat die Aozihl der Garne,  den Durchmesses
in engl. Zoll und k eine Konstante Al

e A e e e i
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Deutsches Forschungsinstitut fir Textilindustrie in
Drasden. Das |. Heft des 4. Jalirgangs der Zeitschrift , Textile Forsolun Lo

Miirz 1922 st vor kuorzem erschienen und enthilt folgende Arbeiten: Ver.
gleichende Untersuchung von Wollkammafigen* Von . Krais

2 Puare von Kammzigen werden anf das Gensueste untersucht, uni Anliglis-
Fl.lrllzh! fir fhra Eignung som Spinoen s gewinnen,  Die o erhaltenen Daten
dhrten zu Schlfissen, welche mit dem praktischen Spinnereiergebnis im Ein-
klang stehon. e Bestimmung des Titers von Kunstseide anf
mikroskopizschem Wege. Von A, Herzog Ein nenes und leicht dirch-
filhrbares Verfuhren wird eingehend beschrichon und an Messtungen erlilutert. —
Uber Bereitung und Eigenechaften von Zellstofflfsungen (Autor
referat ther ginen vor der Fuchveramigung fiir Poapiertechnik in. Kiithen ge-
haltenen Vortragl. Ven PP, Waentig. Beschretbung des verschiedenen Ver-
binltens wruu!]ie:lieu vorbehandelter Zellstoffe bei der Herstellong ihrer Ldsangen
und Charskterisiorang der Eigenschaften dieser LAsungen, Bericht Gber
diein Jahr 1921 auf dem Versuchegeliinde doa Forschungsinstituts
musgefithrten biologischen Arbeiten. Von R Schwede Die Anban- |
¥ersuche, mit einer Anzahl von Faserpflanzen werden boschriebon, ebenso ihr
Wachstum und die dursus  erhaltenen  Faseransbheuten, Aunsbeatebe-
stimmungsversuche an Hanfpflanzen, Voo P. Krais und K. Biltz
Eingehende Beschreibung der Ausbentebeatinimung und Fazereigenschaften der
teils von der Deutschen Hanfbau-Gesellsehaft teils aus eigenem Anbau er-
haltenen HanfpfAanzen verschicdener Herkunft Horvorhebung der Vorteile
der Bikarbonatriiste, — Uber die Abnahme der Foastighkeit und Bruch-
dehoung der Einzelfasern beim Altern der Wolle. Voo 1" Krais.
Festatellungen an frischer Wolle im Vergleich mit Wolle, die von 22 - 1400 Jahre

ikt ist, wobei gefunden wurde, dad die Wolle insbesondere an Bruchdehnung

verliert. Auberdem wird der eigenartipe Dehoungsverlaul beim gesunden Wall- |
Von |

haar geschildert Bericht der Literarischen Abteilung
M. Beeger. Der Zuwachz der Bibliothek und des Archivs, die Entwicklung
der Zeitschrift , Textile Forschung” und die Herstellung des Namenregistors
der deutschen Textilindustrie werden beschrichen. — Hinweise auf nene
Patentanmeldongen und Patente. Von . Krais Erglozung des
Mitgliederverzeichnisses Die Testile Ubersicht” ist dicamal 18 Seiten
gtark und enthdlt 163 Refernte

Literatur

R = —

S Ty

- Produktions- und Lohn-Tabellen tiir den Weberei-Betrieb.
Tubellen zur Featsetzung der Weblahne als Akkordaiitze anf Grund der Tages-
E:ﬂdulrtinn pro Webstuhl mit Anleitung sor Betrichsstatistik. Bearbeitet und

eransperaben von Otto Kuhn, Girlite, Verlagsanstalt GarlitzerNach-
Flehten und Anzeiger, Girlite 1831, Preis 40, — & — Ina Werk Ist ans
dom Rediirfnis entstanden, der Praxis grundlegende Zohlenwerte nan Hand zn

ben, welche eine schnelle Lohnfestaotzung ermbglichen, ohne eine lange
fehnung vornehmen zu missen. Mittels der Prodoktions-Tabellen vermng
Winn die fir den Webercibetrieb in Betrucht kommenden Produktionswerte als
Tagesluistung pro Webstuhl bei 8 stiindiger und 8 stlindiger Arbeitezeit abuu-
tien.  Anpschliofend an diese Tabellen ist eive Lohntabelle angefiigt, bei der
F“-E uls Tagesleistung berechnete Produktionsergebnis zur Grondlage fdre die

BEtEtzungy der Akkordlohositze verwendet 15t Die Lohntabelle st apel fir
tie vielfach gebriiuchliche Lohnberechnung pro Stlick verwendbar, Jode Tabells
*t quf andersfurbigem Papier gedruckt, so dud dic joweils gewiinschte Tabelle
“chnell 0 finden ist. In dem Bueh ist auch die Anleitung far die Ermittlung

"itistischer Produktionsresultate gegeben, und es dirfte somit die Grundlage

Untersuchungen von Flachssamen irischen Ursprungs.

I den letsten Jahren sind nach einem Bericht der enelischen Direktion
fiir Landwirtzchaft in London Versuche mit Flachssaat gemmcht worden,
deren  Ergebmisse  nwmentlicl  hinsichtlich  des  Standplatzwechsels  der
Saat von griferom Interesse sind, Wir entmehmen dem  Berieht folrands

Einzelheiten: Flachasant irischen Ussprungs wurde ein Jalir lang in ver
schivdenen anderen Lindern gezogen. Das hierass gowonnene Saatgut st
alsdann wiederum in Irland sur Ausegit gekommen, 2o wurde w g, Samen
des , Departements Nr, 5%, sine Art, die vor einigen Johren in Irland gewonnen
worde, naech Kanads, Britiech-Ostafrikn, Frankréich und Holland versamdt
Der durt gewononene Swmen wurde wieder in Irland zur Aussant gebrocht
Nuach den hiermit gemachten Erfahrungen zeigt sich, daf der Wechsel des
Stundplatees bel dem in Hollund gerogenen .;:ia;ﬂrhru: dan  hitehsten Ertene
lieferte, Nachatehendes Zahlenbild zeigt die Emzelheiten dieser Ausbonte
in den renpnnten Liindern

Anbon 1820 in: Ertrag an gebrochonan Lreanimtertragawer

Flachs je acre je nere
dtone®™ lhas | i il
Haolland 24 v 1A I 140
Frankraich 23 fi LS el i
Ranada 24 ¥ 17 H i
[xlamnd 2% fi I 2 T

‘b I sloap = A, hs 0458 k.
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Neues {ir den Fabrikbetrieb
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(Okno Vernobworblichkedt dor Schrifilsliung, )
Bemerkenswerte Abdampfverwerlung an einer
HeiBdampf-Lokomobile.

Ein interessantes Betspiel dafilr, in welchem Malie eine zettenteprechend
verbundene hraft- and Wiarmewirtschatt der gotrennten fiberlegen s, zeigt
muchfolgende Abhandlong dber eine klilrelich von der Firma Gebreiider Weaill-
bueh, Chemnite, susgefihrte Abdampfverwertungsanlage, Dieso Anlage ge-
winnt dadurch noch besonders an Interesse, da es sich um die Verwertung des
Abdampfes der griten bisher von R -Walf gpebauten lli"LH-d.'l.J:npf-l.nkumi'lhih-
von 76l P8e handelt, die sich im Werk Siegmar der Firma Hermann & Alfrod
Eecher A.-{7, befindet

Vior Umste!lung der Wirmewirtschaft bestand dort {olrende potrennte
Kraft- und Wirmeerzeugung:

Al Die Dampikraftanlage amiadt:

Al 1 Heilldompl-Lokomohile
TH0 PSe
Heifdampf-Lokomabile,
200 PRe

by Muschinen treiben miitels Riementrieh Declistrom-Generatoran, je
doch diente die kleine Lokomobile lediglich als Reserve-Maschine, wihremd
die grofe Lokomobile durchschnittheh mit etwa 650 PSe belastet war

B) Ihie Helsungsanlage war als Damptheisung mit 8-at abs, Betriebs-
denck gebaut. Dampferscuger war ein Flammrohrkessel von 80 qm Heizfliche
mit eioer Dampflieferung von rund - 2000 kg/Std lagtig W, EJ unte
grofter Anstremgung.  Der Whemebedarl des gesamten Werkes betrigt durch
sehnattlich etwa 1 10GDM- W, E./8td.

Dese Betrichsart war paturgemii wenig wirtschaftlich.  Zudem zeigt
sigh noech der Ubelstand, dad der knapp bemessene Helzkessel den durel-
schuittlichen normalen  Wirmebedard kaum. den Wiarmebedarf an  killteston
Tagen von 20" O jedoch dberhaupt nicht # deeken vormochte, so daf die Er-
wiirnung der Raome unzoliinglich war

16wt abs. 320" O Tharhitzune

B 1 3 at nbs, X200 O '[.-t'lqlﬂur.i.ull;'
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Weeentlich nnders hat sich dies alles gestaltel, nachdem die Verbindung Es zeigt sich damit zanfichst eimmal ale wesentlichster Vorteil, daf die
der Kraft- ond _‘l"-',ilr||lul'.1.'| rischaft durchgefiibict -.\'L:-ruh_-n iat, ?'-T||!:n||_-||l1 wj_r-;] ilie 1-‘51_-.:-h.:1;.;n”.E'L-|--,-_;._.||;3u_.,_._|- am - $100 — 3850 1250 kg Std. vermindert wogden ist |
' grofie Lokomobile mit etwa L1 at abs. Gegendruck gefahren, wobei dic or- Umgerechnet anf 170 Heiztage bedeutet dies unter Zugrundelesung siner puten
i zielliiro ]ié'u:h-.ll{'EM_Llll,-_: 4= P=Se betriigt. Um die erforderliche Abdampimenge | Kohle mit 6 facher Verdumpfung eine
‘ wit der Belastung der Lokomobile in Emklang zu bringen und nicht mehr Ab- jihrliche Ersparnis van rund 300 t Koh'e.
| i dampl zu erzeugen, als in der Heixung jewells verbraucht werden kann, machte P Aulerdem kommt noch hingu, dal nummehr eing vollstindigg und aus-
R dich eine =-|Ll=-]|n-|-.|wn||4_- Anpassung durch ‘l.'ﬁrlnin_]n_lvrung in der Belastung der | reichende Erwirmung anch an killtesten Wintertagen zu verzeichnen ist, ohn
:. | | groban l.Lll::.'lZEIIJ'II',II‘Iill' webig, den Best der erforderlichen i.|'|-|||||-'|'_r bringt die mit | dad il’Rj'*"I'H? fine "n"tr;rr-f'-lﬁz'r11r:,g.: der J':'Z‘F!!il'ljﬂrll:lpf_' nitip geworden whre, 1m {Fegen |
ol Kondensation falrende kleine Lokomobile auf teil ist der hisher stiandig im Winter gefeverte Heizkessel vollstindig aoBer |
| + r J / . Betrieh Fesett Wil |
J B Ez errelen sich =]i.-.- 134'1r:l'h-i'-'l'-l'h-:i|1lli*--+' l'll'!-ll..'r:III‘II.'J'IIIMIjI"'.II | T 't'j_!guug riq_‘-t .'ﬁ_:]hl#"{"‘]{fl_ﬁitf—j] ;'_'|_-|'.||[Hr i #Ewa I'_: .I."L]IEEI!!.. |_r|3--|L Er{]]_jr,. [
Yor d Porat . 8 : P | Teil .'l"F Umbaukosten erstreckte aich auf die Vergriberung der Heizflichen,
| ' or deam UHmbaw Mach dem TTmbiu i Il.”._ ![r:li-'ucug tetzt nur noch mit ..-i,--_ﬂu Betriebadruck von rund L0 at ohs
! i Die grobe Lokomobile 1[I Ide groliv  Lokomo- .'Ij:|:-!:l:._'r_ : l_::m _i||| .‘EC--_|||r||r|. phing weiteres den Betrial der grofon Lokomohbile
| i 4 worde bei eluer durch bile wird mit 1,1 at | wieder an mondensation umstellen zu kbrinen, maghte sich noch anstatt des |
-1 sehnittlichen ™ Be- abs, Gogendruck ge- bizherigen J'I.II::I||H_!]1-.~"i.|i*.|:-|'|'.-: der Einban eines anderen niitiy, derart, dal durch :
TN bnstung  wvon  rund fahren. Durchschnict Direhen an elnem ”klil‘lllll'ﬂ ame stenernde Kante des Schiebers verstellt wird, i
TR A0 PHe -mit Kondon- liche Belastung '-"n'ﬂlfl:lri'_lt Il:r_ Komprassion dln.'m jeweiligen Gegendruck (Kondensation- hezw,
1 ! sption  gefunhren dH P, Dismpfver- ) Auspufi-Hetrieh) angepabt wird |
Dampfverbraneh RO By =ed. braweh 2600 kg sStd |
! (4 4} Der Heizkessel liefart 4} Die kleine Lokomo- Beilagen.
' unter groder Anstron- |~j|—_~ fihrt m. Konden Drer Gesnmtanflage unserer beutigen Numner sind beigefiigt:
a8 B 2HA) kgiStd. sation, durchsehnitt- L} ein Prospekt der Firma Sehill & Stern. Leipzig 41 fiber waelbsttitige
18 Die gesamte Frisch- r_'”’]";_ Belastung Heiflwasser-Kesselspaiseaniagen in Verbindung mit seibsttiitiger 'i.'l.'.|i!m!|'!-r.*|mluu-
I 1 dampferzong. betrug: 5100 Lg, Sud i—-"“ ]| Se, . Dampfver- a reglung u. Wassermessung Bauart Schiff & Stern [). R-P .o
| e A T e TRITH R P Lr i i, | ; ¥ 1 s ! w 1
| F riath \ () ko=t <) ein Prospekt der Firma  Siehsbsele Trunsportgeriite - Fabirik Nou-
il [.m{-wmr'”“- s bauer & Schubert, Dresden-A., Tharanderstr, 37, iber wIranspartgerite aller Art",
ik It ,-.-I .:ltjflp i i 2 9860 kersed | . . _L’-m-.s-f.‘n_' geehrten Leser werden anf die vorstehend angefiithrten Beilagen
i | gl e Foriciteai Ik "'F'| biermit nocli besonders aufmerksim gemacht.
1K |
E
! ; .
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fla]  tirFasern,Selde, Barne, Papier, Gewebe, Hordel .
2l Hand-, Wasser- oder mech. Antriat II c cnt l]n s - ﬂ ]]
il | wio an das Stasil. Maberfalprifongsamt, Berlin-Dahism, golinfart.
l SEhUDFET-ﬂﬂﬂﬂ]ﬂﬂﬂl?l"ﬂ[l]lﬂl'ﬂtﬂ fir Spinnereien und Weberejen.
schnell und sicher arbeitend, billig im Betriabe Hﬂﬁd‘l“t“hﬂ“ Mﬂlﬁllﬁﬁﬁﬂlﬁﬂ] ﬂ“ ﬂ'ﬂlﬂiﬂ
: Garnnummer-Bestimmungs-Apparale ilang: b I |
sowie alle fibrigea M'E ““Q- "‘.ll' Nt“ 'ﬁﬂi“m . W.
\ Priﬂﬁm““'.nppi‘r“tﬁ,'f“d Wagen Generalvertretung:
L4 filr textiltechnische Pritfungen, ; _ _
r Louis SIHEFFEI' Leipzig 3 Ingenieurblro Peter Hoffmann, Kéin a. Rh., Waisenhausgasse 7,
| -1 B y T sachgemalbe Beratung durch Spezial-ingenieure und
= : ayerscho Strafe 77 [1i0&5 . PR h F Wunsch Dienst
¥ Fabriken E'L'rr_Mhtaﬂulprﬂﬁluiu-uaMmGD ] RS kostenfrele Angebote au unsth zu Diensten.
wissonache ftliche w. technisehe Apparate,
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