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Fasergewinnung und =untersuchung, Roh- und Hilfsstoffe

Uber die Wollfeinheitsmessung.

Von Dr.-Ing. G. Krauter.

Zu den 1m folrenden besehriebenen Lntersuchungen, die ich
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vor allem aul breiter Grundlage anfbauen wollte, habe ich das {ist, denn der Einfluf der griheren Faser kommt hier zur Geltung.

mir fir meine Arbeiten am geeienetsten érscheinende Verfahron
der ['-"I-Iljll'i1'r-l"I|1||I|-'I'|ll'-li'|||||||||]j_*' '__','u'l.xji|1|1_ Wahl kann mir ent-
wegengehaiten werden, dab durch die Nnmmerbestimmune, wenn
ich mit Faserbiizeheln arbeite nil die ist, um keinen zu groBen
Mefifehler zu erhalten, anbedingt nitie —., ein Vergleich der Haar-
dicken untercinander unmdghich wird,  Fiir meine Melizweelke
sindl aber diese versehiedenen Haardicken nicht von ansschlag-
gebender Bedeutung, ich michte vielmehr ie Verhiilinisse so
treffen. wie sie jm ferticen Giespingt vorlieren und dabei ist die
Nummerbestimmune am  eoeienctsten,  Dal die Werte mit den
mich der Formel

M errochneten  ment  tihereinstimmen |~\.|'Itllll'||:.

a2 ey
u 5 - 4 . - i - 5
desgen bin ich mir bewuBt. Die Ursache rithrt von der verschie
denen Bewertung der dicken ond diinnen Fasern bei der Nummer
bestimmune her,

]

verschiodens Nommern  diirfen nicht, wenn die Dureh-

soll dies bei der Bestimmung der Durchmesserwerte erreicht wer
iy, 50wk zn nmstindlichen Rechenverfahren seeriffen werden,

Die angegebens Formel zur Berechnung der durehsehnittlichen
| Sammier sicht allerdings auch nicht gerade einfach aus.  Thre
tanwendonge wird in den seltensten Fillen nitig werden, da dic
[ Summiernne der verschicdenen Nummern der Fasern von sellst
ll'l'r'1'|:_j,'f. S0l noch eme Dirchsehnittsnoummer gebildet werden,
[dann ist immer der Wer veveben, dald die Summe aller Liimgen
mit der Summe aller Gewichie dividiert wird, (Etwag anderes
stellt dibrivens die Formel such nicht dar.)  Dies 1= sograr fiir die
Bestimmung der mittleren Feinheitsnummer der Enzelfaser, wenn
viersehiodene Wollbiischel susammengezogen werden sollen, der
einzig mivgliche Weg, denn die Anzahl der Fazern ist verschieden.
Die Nummerbestimmung hat den mikroskopischen Messungen
gegeniiber noch den Vorteil, dall jeweils der ganze zur Beobach-
tung herangezogene Faserteil zur Bewertung kommt. Dies ist bei
allen anderen Verfahren nicht der Fall.

schinittsnummer gebildet werden zoll, einfach addiert und mit 2|

dividiert werden.  Dieser Umstand wirkt sich anch bei der Fein-

hetznmmmerbestimmunge der Fasern aus, da dias Waollbiischel aus
oiner Anziahl von Fasern verschiedener Nummern hesteht.  Teh will
dics an 2 '.-'".:Ih|-.'!|i||'i.=-||ii'|l n erlintern.
Anremommen sei ein Durchmesser von 25 mm
D
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Die Nmoder angenommenen Dorehmesser ereibt mit
1.314 errechnet . o o o . 16510
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Phe tatzichliche Nummer kann gefunden werden
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arithmetisches Mittel

g Soe 1,00« 20082 - 10003
" 1000%(1,55 - 1,65 1,65 - 2,002 -}- 1,55 - 2,002}
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e Durehmesserwerte so]len |||'[F;JI1_"|'||
20 mm
20 mm
el 32 mm
dann ist das arithmetische Mittel . 7283 mm 24 mm
Die entsprechenden Zahlen fiir die Nummern sind
2423
2423
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g arithmetische Mittel i iy PRl 1931
e tatsiichliche Nm o oist
. 124282423 - (L.946) 10008
No= 3
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« 2423 2,428 - 0,946 - 2,428
13940,

Ang diesen beiden Beispiclen ist ersichtlich, daf die Bewertung

« 0,946)

ﬁESt’ﬁ'rEfblmg des Verfahrens, das von mir zuerst
angewandl wurde,
(1. Versnehsreihe)

Das von mir angewandte Verfabhren sollte also gestatten, eine
erobere Anzahl von Fasern zusammen zu verarbeiten, d. b, die
Gesamtiaserliinge nnd das Gesamtoewicht mulite verhiiltnismiBie
[rasch pestommt werden kinnen. Wenn non zur Bestimmune der
i1r'1.'r-.'-‘|t|1l';.'.u.':'liiu;_-n- jedes einzelne Wollhasy gemessen werden mull,
it nicht daran #u denken. grolie Versuchsreithen durchzufiihren,
Leh mulite also snchen, die Fasem in geechener Linge zur weiteren
Bearbeitune zu bekommen.  Dies habe ich durel Aussehneiden
| von kleineren Faserproben ans der Gesamtprobe zu erreichen
virsueht,

Zum Aunsschneiden der Probe habe ich 2 Scheren so mitein

ander gekuppelt, dall ihre Bewegung genan gleichlaufend erfolgte.

Die Bcheren waren mit breiten Griffen cowiihlt worden. so
dali vor den Osen noch ein kriifticer Schranbenbolzen ecingesetz
werden konnte.  An jeden Grift wurde cin Eisenwinkel angei
schranbt, der seinerseits auf ein Flacheizgen anfeeschraubt war.
An emem Grilt einer Sehere war zwischen Winkel unid Griff noch
ein Eizenplitttehen eingebant, welehes Stellsechriiubehen trug, damit

e eine =ehere |'|I||'|'_u'lll:|-|'*: werden konnte auf eleichzeitioen
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Iemnheitsnummerbestimmung  eigentlich die richtigere




