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TEXTIL-TECHNISCHER TEIL

Fasergewinnung und zuntersuchung, Roh: und Hilfsstoffe

Bericht iiber die Arbeiten des Deutschen Forschungsinstituts fiir
| Te:{tllmdustne in Dresden im jahre 1928.

Im 11. Jahr seiues Bestohens hat sich die Arbeitstitizkeit des | des  Deadscli Fiarberverbandes and vor der Farbergiverpinigong von
Instituts auf gleicher Hihe coli Lege wie e Yormli Fane .-"rl gammen- | Ghommdte ond  Dmeseomd het ."5|'||'.'..-'|_':|._|'|'. 0 bel der Fiarberei der
stellnng der Titel und Avioren der Veroflentlichuneen seil dor G ||-||||:- % irnstzegde,
witrde gedruekt, Bis Ende 1927 amfalkt sie 157 Nummern, der Nachiras Umiangreiche Arbeiten im Aunftragrg der Induo
fire 1HZE enthall poch weitere 15 NMummoern: das Fo sehungsheft Nre. 85 [ 51 eie hibep o gich hoaptsichlich aof Felilererscheinuneen bei der Mg
e Einwirkung von Hartebildnern anf  Natron- und Kaliseifon' voi [ cerisation dor Baumwolle, bei der Filzerol der Wolle und bel deor Vier-
el sund 5inne e, fie welches die Deockkoston aug oo onem Andricl | @ Doediune der hunstsorde eegtreckt, foroner auf Sclhiwic@iekeiten boet i
van mner Lhemisehen fabrik des Rheinlandes gestiftel swureden. and | Verarbeitang vor Toppichgarnen und aul Prifung und Besulachlopg
4 Aulsiitze, die rosammen mit 320 Kargherichten fiber VeraffontHohun-| noner -'I diviseier Toxtilhilfsmittel

epn i Fachzeitsehriften des [n- gand Auslandes dia 119 |I| ek seiten deg |.|I||| hoek des Tostilnts, in der jotzt tm ganzen 02 in- anil
. FEI I _.I"'f i Forsehung” dog | T irranes  bigdoen Llpid | -||l--l-.'|_ waalinndische F achEcitschrifbor robalion  werde st im I.:-\.'lil'll;."-i;ll-i
iufsiatzen bofinden sich jo gwel von Generaldirektor Dre, Osterseleo e doreh 30 weitere Weorke yermehrt worden Ferner sind moehrers none

nnd Dipl-Ing. M Gllerving, dic mit Erlauhnis dieser Autoren aufge- | Apparate angeschafit wordon, so eine Filsmaschine, sine Versuchskrom-
nomrmen worden, woftiv auch an divser Stelle pedankl sed pel, ein Mikmoprojektionsapparat vonn W, % H. Scibert, oin Wolllein-
Il Laasfe des Jahres wuridon folgend Diplom- und Doklorarbeito hettspritfer von Ewles, Leods, ein Garoeled hmiabigkeitzpriilory and em

teviepudd el werned TibBartessn  #=n Frat wation threr YVerlasse wettore ey ”'Il'lll":lll"
Dipl-Inge. K, K. Miiller: (s Feativkeit, Elastizitil und Glanz A 1. August 1938 ist Herr Geheimeal Prof. De. Ernst Miiller
W Awirnen ans Bavmwolle and Konziseid: s Gesundbeitsriicksichton anch von seiner Taligkeit beim Forschunes
Dipl=lng |, Strialiner: Uber die Bestimmune des kritischon istitul in den Hubestand gelteelen Lo iibrigen 188 der Personalbestand

iles  Institats nnverindert eeblichon
e im Jahe 1928 fiir die Indestrie apsgefithrien Einzelarheiton

{Unlersuchuiigen, Acrkilysen Crntachton, Beruuneon’ beliefon sich nul

Drechungsgrades von Langflachs- und Flachswereeosoinston
I
||' - !l-': I'-_ I 1= 1 i i | JEF (R |".-i|||l--i:--| |--=-i‘:|l|| LI E VRS "|'|.--|||- i||

O N 1 510 1 2 e e Sal b s e e nateidi 184 und verieilten sich au lie verschiedenen Faserstoffe wio folet:
e-Ing V. 3ehleboer: |“|.| ¢ odie Schidiguong der Wolls [urel Waolle . i A%

alkalisehe und saure Bebandlune: Boamnstseide ; —’J,"
e horantersche Arbeit hat nach aulerordentlich miihsamen Baumwalle 23

G
o R | T . i S i
Cintersuchnngen sn etnem Fir Wollkammetoe secienelen Feinheitzbosiin- | : i

_ df s S : ; s Allg npieren Lo
mungsvertahren cebohrl, das die Dogenaiiekeiten anderer Verfahren vier- ,

meidol und auch in Anbetrachi des Zeitaufwandes innerhalb der fite did

technisehe Anwendung noticen Gronzen bisibt i L0070

Abs hesonders schwierie ad o siche di Yuleilee prwiesen, die s | Mach |||'|||--I|.-'_.-:|.- Eren erminl sich ungelibhe Toleende Vierteilane
H, Bohringer gestelll hnl, wéil {iber die Schlichieral der Kunstseids | Fasergowinnung, Spinnerei, #wirnerel, Garne nsw k%0
noch sehr wenig praktische Evfahruneen vorliegen, Es errab sich, dal Weborel, Webwiarn L1 5%
i ot erbditer Sovefall T den besonderen Fweck  éineosbollton  Preii- Wirkerei, Wirksaron ! 1= 1= %8
fimesviertahren zum Yergieich der ineclimisshon Eipenschnfien dor ane |
secbib bbb i reschlichteten Viskosogeide auf Seheuerfesticrkoil. |!,||_'.I L0
fostigheil und Bruchdehnung zu keiner sicheren Benrtetiune Gihren konn-
e sehe im Dnterschied von den bk ooy swissonschalthichon Podarbeibuns o Dheaths simllielier Arbeaton ol e bl sel I'Ill.l'l'.
iler Baumwallseh liered B Voo juar pempechilen Eelaliruneen His il | Witachered, Bledchoroi, Filg i, sellaehiben, Farhen, el -_'|i||-|-|-_ .".|l|'|l'|l 1
toatnstseide wird also vorlaulig nur der praktische Webversuch ein Uretedl | ol Eclthatsagenschalton.  Die anderen gwei Drittel waren mechaisel
iber die Ceiile clned Schhichiverfalivens sulassen, lochnolosischer ddor allremeiner: Mot

e Arbeit von' ¥V, Schl 1o hal wichtire Aulkbirangen gebriichi Dio Gesamtzabl der Einzelarbeiten st mit 1184 etwas geringes

besonders: dariiber, daB durch unversichtige chemizehe Behandlung dee | 10 Yorjahe (1272), dafiic waren aber zahlreiche Aufgaben so umfang

Waolle vor oder wiihirend der Verarbeitong litente Schiiden in der Faser | Fetch, dalk sie sieh diber mehrere Wochen hinaus erstreckt haben, o be

vrzengt werden kinnen, dio erst nach dem Firben zum Vorgeliein kom- | oo0nders die Untersuchungen von Feldererscheinungen in Kunstseidon-

TELE T In solehon Fallen seurde bisher stets dor Fiarber verantwordlicl | Wikeen cie Stabilitats | ronen beschwerieor sede aod die Peifongen e

gemach Die von Sehleber gowiblten und niher ausgearbeiloton | Phemischer Textilhilfsmitts

Mothoden gestatton nun aber, bei jeder Wolle schon ganz genau vorhor| Aurm Vergleich mit dem Jahr 1927 kann noch gesagt werden, dall

balrnalellon. ob se bem -Farben Jeiden wird nler aiahy i |-'-I|---'|I..i||i_'lll_h .-uir!_ LRTH stacide stark zugenommen hal, indem dero
Am Ende des Jahres 1928 waren noch  lolgepde Doktorarbeiten -1“""‘II~--I-- LT aul 207 gesliegen ist, _ _ _

TSl :II A .'||I:|"' den in I| II I||| ||; i .I'| ||I.||I " viea :||._|I|| . tie #ls

: - s iF 1 Lo wissen=challlich ‘Ll ol worden, 151 das Instilol poch

LI fal LA rmold Studien fiber den Pigyvorrags | mit einer Reihe anderer Probleme hoschiid tgt, deren vollstindize Auf

‘ il |III._ III| gl well fithren wilede., Es séion daher nor einfee sopinnt
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T \ . : ' 25| IIIIII: dor lechmisch und wirtschaftlich bestmioglichon Geschwindig

e der Bunstseide botm Wirken wand Wl || it deg Jacgmardwebstuhles. Diese Arbeil konnte auborer Verhiltnisse
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an ¥ orlridgen warden folgende gebalten: fahrens, 3. die Herstollung pines Garngleiclimdllivkeitspriifors aul (FTRLA
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Reklamationen der Verbraucher an die Kunstseidenerzeugung.
Von Adolf Hillringhaus.

Jede Industrie wird von ihren Abnelimern mit Reklamationen
tberhfinft; moderne Werke haben zu diesem Zweeck eigene Unter
suchungseiwme mit fachmiinnisehem Personal, nm jeden Fall genan
zu priifen, demn jede Heklamation ist ein Angporn [iir die Fabrika
Lion und das Perzonal,

Lur Herstellung des Fadens besitzt man hents
ein immer gleichmdibiges Produkt gutaee firdern, erwillint ser hieg

die penaue Fadenstiirke der einzelnen Spinnstells sowie der Spinn

Maschinen, i

stellen untereivander; die Titerpumpen, welche der smzelnen
Hi|i||||-lq-]|r- die Zellulogeldsune zufithren, gind vollkommen veriil
lich, withrend noch vor einigen Jahren viele Pumpen nach einigen
Tagen schon versagten und keinen konstanten Titer mehr lefer
ten: die Diferenzen im Uiter veranlabiten 60% aller Reklamationen.

Die textile Behandlune ist schonender seworden, siimtliche
Riaume enthalten zweekentsprechende Befeuchtung,  Dall 2o B
beim Zwirnen (Seide, die nach dem spulenverfahren hergestell
wird). die Feuchtizkeit von grolier Wichtigkeit ist, wird jedem
Fachmann klar sein: ist die Seide zu trocken, go springen viele
Elementarfiiden. ist sie zu nall, so hat man beim spiiteren Haspeln
oder Weifen grobe UngleichmiiBigheiten, da die seide nach den
Zwirnen auf den Zwirnspolen gediimpft wird, nm den Drall in
Faden danernd zu erhalten.  Bei allzn grober Feuchtigheit ist die
or Zwirnspule anfrewickelt, dali ein Dimpien
unmiiclich ist.  Beim Haspeln liegt die Seide dann zoa fest auf
und kann nur unter grober Mihe entfernt werden, wobei Fiden |
verletzt werden: anch kommt es vor, dafl im fertigen Strabn ein
zeélne Fiden hitngen, da sie ungleichmiffig aufgeweift wurden

Das Entschwefeln und Bleichen beim Viskoseverfahren, das
Entkupfern und Entsiinern beim Kupferverfahren wurden frither
durch Hand
gehlicflich nur mit der filr die
lonstrunierten Wasehmasching
Krefeld, durchgefiihrt.

[nfolre der frither nnsachgemiiben Behandlung
gerrigsen: das grifte Obel war, dab die zur Anwendung gelangen

Reide so fest anl

oder primitive Maschinen vorgenommen, heute aus
Kunstacidenindustrie 2ut durch
von Gebr. Gerber & Wansleben |

wiride viel

den Chemikalien nicht immer einwandfrei ausgewaschen wurden, |

waleche dann nach einiger Zeit den Faden zerstirten, godall oft erst |
im Gewehe Fadenbriiche auftraten.

Ein gleichmiifizes Fiarben st ja noch immer achwicriz, doch
ancth (Thelstand Werke erfallt umd aunl ein
Mindestmald heruntergedriickt. Bei dem Viskoseverfaliren hegt os
hauptsichlich an der Reife, bei der die Zelluloseldsung verspon

mien wird: Hlitere Lisunoen

diegen haben einire

Farben dunkel. frigehe Lisuneen hell.
Spinnt man nun an einem Tage eine Lisung mit niedrizer nnd eine
mit hoher Reife, g0 hat man zweierlei Farben: kommt solehe Seid
znsammen, 8o besteht die prifite Gefahr.

Von den Abnehmern kommen nun so vielseitige Reklamatio-
nen. dall e8 nnmielich ist, alle ausfiihrlich zu erdrtern. Wenn
[1'1'1'1_.'4':-” Gewebe ein Fehler sich findet, g0 wird in erster Linie e i
hauptet, es liege an der Seide, sei es; dafd Fiden im Gewebe zer-

Spinnerei -

[ RoRhanrstellen usw.

{ Mann be

Jiis .
FlentEe

Gt il b

reilben oder der Faden gchon béi der Verarbeituang r
Stellon vorkomumen, streifize Waren mit hellen nnd donklen Fiden
nacheinander foleend anfweisen, in Abstiinden von mehreéren ¢m
mtreifen . zeiten, s5e18n e Ablanfen

Strithne beim Spulen, Fiterdifforenzen, eelbe Ware, harte senle,

Glanzstellen., sehlechtes iy

Dis trifft natiirlich nicht bei allen za; 2 5.
wenn belm Verarbeiten der Faden oft reibt, so ist erwiesen, dak
oft das Personal nicht sinmal versteht, einen Strahn richtig anfzo
schlaooen and aufzuleren, was ein cinwandfreies Spulen: ausseliliob
uni viele Fadenbriiche zur Folre hat.  Ein Abnehmer behanptete.
or kinne mit der Seide nicht fertic werden und britchte kein oan
stindieres Stiick Trikot fertig: als spiiter festgestellt wurde, dab der
olfenen

liche Befeuchtung, war dies erklirt.

3T E

ciner Aubentemperatur von 27 TH] Fenstiern
arbeitete; also ohne jeg
Fadeny mit
mehr oder wenigor Spannunge verwebt wird; der gespannte Faden
tritt mit atarkem Glanz hervor, Das gleiche gilt filr die Trikot

herstellung, Beim spiiteren Firben zeigen sich die unter Spannmg

Crlanzstellen entstelien meist beim Weben, indem des

verarbeiteten Fiden heller als die anderen; das gind die Stellen,
fiden nacheinander folren,  Dunkle Streden
worden, voranseesetzt, dalkd
Titerdifferenzen sind aul

Waren.

wior hielle il duonkle
kiinnen aul die Seide zuritckeefiihrt
:'l'.:lll'l:'ii'ul'r hit,

die Fabrikation der Seide zuriieckzufithren. ebenso ool

harte Serde und

der Firbor oleiehimibBie

Iolihaarstellen.

Harte Ware nach dem Firben, wenn das Gewebe vorher weieh

[ v verschildet der Farber, besonders. s ]-..:|!!.|'.-_l'-:|-i,-|._-_ ila dieae

hesomnders stark eeseift wird und nach dem Firben diese Seife wie
||"|' |-|'_-|'|'.-'.r 'l-"ul'rlll'll |||1|.rll.

Als Hersteller kann man feststellen, dal die meisten Heklama
tionen von kleineren Firmen cinechon, die doeh die ghaaehe Seadi
erhalten. Bs ist also hier anf ihre elrene textile Behandlunge and
Einrichtung zurlickzufiibiren, wenn sie Sehwierigkeiten in der Ver
;I|'.Hl'i_|§I|||:' '-‘I'-'-" .""l'illv |':I'|H'I|. .'I|Il'|' I;.i'lll' |'-.’||I:-"|ﬁl'-llll'llll.'lll-ll'.::r{ atichit thiren
Abnehmern gerne gur Beite and erteilt renanen Aufschlud iiber die
und  Verarbeitungz der

Behanidlune K unsteeide,

lTher die Wirmedurchlissigkeif der 1extilien mil
besonderer Beriicksichfigung der aus Luffseide
hergestellien Gewebe.

Zu dor unter diesem Titel verdffentlichfen Abhandlung in Heft 4
(Seite 137) unserer Monatschrift teilt uns die Vereinigte Glanz-
sltolf-Fabriken A-G., Efberleld, mit, daf, da es sich nach den
Erkldrungen des Verfassers zweifellos um dewische Ware handell,
das zur Untersuchung dienende Material Cella’'- Seide gewesen isi,
denn die ,Boreisk"-Kunstseiden A.-G., Herzberg (Harz), hat miemals
Lufiseide hergestelll, (Vgl. Tabelle und Dicgramm auf Seile [38.)

Wir bringen diese Berichtigung im Einvernchmen mil dem Ver-
fasser unseren Lesern hiermil zur Kenntnis.

Zwirnerei

Abreifmechanismus an der Baumwollkammaschine

der Sichs. Maschinenfabrik vorm. Rich. Hartmann A.=G.
Von Josef Schnermann, (Honan Withy.)

Einleitung.

lm Verlanfe eines Kammepicles erfolzt nach vollendeter Ans
Kitmmunge der gwischen Dber- und Unterzanee dareebotenen Faser ‘
mengen: die Abreifiperiode,

Fasern werden mit dem vorangegangenen Kammengbart dureh dis

Riicklicferung des Abrugzylinders verbunden, .reliitet”,

I_:'i" vion iier I'Ihu'r".-'._'|§|u'|' '|-1'-.'1.:_'|"_:'|'|||'|||-||

il

durch eine eweite Teilbewesune des Abreillzylinders i entgegen
ety ton [P|'|-|||Il|;'#£]||r|r' nherpgneren, abererigsen',

Der Mechanismus, der nur diese Bewegnngen hervorruft, wiril

als Abreifimechanizmus begeichnet und bildet cinen Hanpthestand

teil der Kdmmaschine,

An von J. M,

bhiaten bekannt st houte di Nagmith in
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seiner vorziiglichen Kimmaschine angeordnete verbesgerte dltere
vustithrung von Dobson & Barlow. Nasmith verwendet einen Zahn
die. Vor- und Ricklieferung der Abreizylinder her
vorruft nnd dureh eine Nutenscheibe in schwingende Beweenng

sektor, der
versetat wird, Aber anch diese Abreibivorrichtune hat noch thro |
e Nachteile die- |

ser Konstruktion bestehen darin, dal der Sektor sine ".'n-:'l';:'illlli.--|

Mingel und ist durchavs verbesserunesafihice,

milllie grolie Masse besitzi, die wihrend etwa 90 Kammspielen in
dler Minnte 180 mal die ]'~I-'.n;_"|||:-ri-'l|||1|:;- wechselt, was nicht tur
hat, sondern auch ene
Vibration der Maschine verursacht und ungiinstic auf die Nuten

einen gribieren Kraftverbrauch zur Foles
acheibe wirkt, die infolredeszen sinem gtirkeren Versehlell ans
vesetzt 186,

itek- zor Vordrehune der Zvhndi F, was ohne Awiscli HEEse yor

besonders im Augenblick des Uberranees von der

sich mehen soll.
Nun ist aber eine Nutenscheibe an sich insofern nnpraktisch,
nis sie bald mit der Aulien-. bald mit der Innenfliche arbeitet. i

nachdem ein Heben oder Senken des Zahneektors stattfindet. was

ein sehr prigises Ubergreifen von einer Fliche zur anderen ver
langt, denn ein toter (Gang ist theoretiseh nicht zulissie, praktisch
D alen

gerade an diesen Stellen die Umstenerune der Sektorbeweemne

aber nichl rut zn vermeiden, doch mull er minimal sein.

bew, Tricheitsmomentes des Selktors erfolgt. tritt hier ein Ver
selileil am meisten zutace und ist voin hesonderem Nachteil, da er
<1l cewisser Aeit durch VererdBerune des toten |

d. h. durch Stode und Klopfen bemerkbar macht.

'
U WL

f1ath
|:'il' ."“'E_I-'E'I:"‘;:-Cl'l'_" :II].'Ir;l'lli|||'_l||-;-;|l:'i|-;_ VO |-,"i|'||_ ”_:|_r||]|_:|_5||| .I'l. |
Chemmnitz, die sich einigen Jahren aueh mit P
Nasmithkimmaschine befabt (und man kann ruliir sacen. Gintes zn-
| richlyr

viedergerebenen Milngel
durch eine Neoukonstruktion zu am-

o dem cer

brachte) hatdie vorastehend
1l

LR

:
erlcannt viersmeht. i

I. Beschreibung des Bewegungsvorganges,
Gegeniiber der Abreilivorrichtung Syetem Nasmith ist die
Vbxugvorrichtung von Hartmann dadureh rekennzeichnet,
daly an -"le'|||'

Misse des Bektors, 2wel verschieden erobe Exzenter. Hehel, Klin

vorn Nutensgeheibe und der grofen schwingenden

ken und schaltriider angeordnet sind, welehe die -I'!I1-'|'-III,!-L"".|-E-' Bi:-
.._.l'|'d_'.||r|,_I ||.|'|- I|||I|..| ||I;.‘-\-|||..:|.I|i: |I il_':||-."|| [["]"l'l HIRN ||i_|I _I||||r|'i-|'|'l.|_:lI |i:|||| I
ibermitteln. Die Anwendung von Klinke und Schaltrad komm!

fler ldee nach der erstinals V] J||'i|||:;|'|||| |-|'||||_||J-|||-|_. _"5||:.-:|:_-_*'-.||-'

richtung dureh Sperrad and Sperrklinke oleich. 1o der Anord
TR T % omstl I:-,Efllli rilers 'i|1'_5|||| &1 :-;|r|'| Ii|-|':-:u:'-'| W
-'I|1|il'|| Y dieser, Wip A oy "|,||.-'l_ 1 I'I'=i:']|f|il'|' i:--I_I
wird von der Kammwelle B aus dureh die Zahnradiibersetzune |

L ;1 emnee '
nannt) angetrieben, auf welcher zwei verschieden grofle, fest mit
Exzenter aufgekeilt sind. Das Ex
senter D, aul welchem die Rolle vy mit dem Hebel by durch die
Feder §o fest aufgeprelit wird. betiitigt durch Hebelitbersetzune
il khinke Ky das Schaltrad F. Das Sehaltrad Fositzt fest aul der
Welle g und dibertriigt withrend der AbreiBperiode die Bewesnne
d o L E 4

tes lxzenters D durch die Zahnreadiibersetzang . 2 guf den

bLA Y '| b

* T
cinander verbundene rrofie

Abhzuezvlinder,

s kleine Exzenter C mit der Rolle r. und dem Hebel he be
I und TH und bringt den Hebel by in schwingende Bewe-
[Yie Sehaltriider
sind im Durehmesser und in der Zihnezahl eleich. haben aher ent
gegengerichtete Zihne, Da die Vorlieferung der AbreiBzylinder |
Zmal so eroll i3t wie die Rii kel I.I'I'IIJII'_'\_'_ erhiilt das Schaltrad FI
finen Zmal g0 grolien Drehungswinkel als das Schaltrad E. das der |

1l el LY

pung des Abzugzylinders fiir die Riickliefernne,
|

Lilek hieferune dient, 3
b, 1 zewgt die stellung der
withrend der Abreifiung,
tetle 11 und T und
FUNZ naeh N,

awar anstan

L ¥ pinzelnen  Abzugzorsans
Doz Exzenter D durelhilioft die Knrven-
bringt den Hebel hy in schwingende Bews
Die Klinke k; ist eingeklinkt, das Schaltrad F

er

dreht sich npacl Abreillzylinder wird in der Abziehrich- |
Ly |||-'|_l.|_-_g'|_ |
!

Die Ein- und Ansklinkung von K; Ks wird dureh einen eabel

tieferliegende Welle (von mir karz Exzenterwelle oe- | dald di

| mit der Rollenbaln ergeben die Stellungen der Rolle fir

| =trahl.

ARl i

Hauwmwollks

Muschinenahrik

Lot merhanigmns T

'=:|'-"|-I |

Formigen Hebelarm G, der von dem Exzenter Loaof der Kamm
welle betitioet wind, rereoelt, Fexgenter Lolat &0 konstruier:.
e hlinken stets zur rechten Zeit

S HT

.'|||:=:_-'-='i|||'r.~-'r| |I:."_'|'l,_ LY i'_"'l"!'

lauf die Sehaltrider gpelegt werden, damit diese bei ihrer Riick

wiirtshewesung nicht gehemmt sind.

1.
Elemente (Exzenter), Darstellung der Weg-Zeit, Geschwindigkeits-
Beschleunigungshkurven.

KRinematische Untersuchung der am meisten belasteten

AbreilBmechanismus kla
Lntersuchune der am
Leh benditze hierbei die

die Darstellung
Exzonter

bowegunesvoerhiiltnizze des

Um die
i legon, diene oine kinematiselu

Exzenter).

KIITEE
melsten belasteten Elemente
Methode,
Wee-GGeschwindigkeitz-Besechlounisunesverhiiltnisse  der
landdelt,

e

[oderende Konstruktion

u'r:lllili:ﬂ'h-' wiobhed 5 =iith der

111K

\bleitung des Weg - Zeit - Diagramms ergibt sich dureh
Abb, 2 und 8): Dag Exzenter D wird als
atarr betrachtet: deg [||"-'|'."'||5l‘" x dles Hebels by BT man i ent
segengesetzten Drebongssinne um das Exzenter drehen, Anfeozeicl
net wird dann die Rollenbahn und die Bahn des ||--'n.-u||'--|||||||||,|--_-_

Die Exzenterkurve I—IH und 1= wird dureh oleiche Wi
kel 1—19 in 18 Teile geteilt, Die Sehnittpunkte der Teilstealilen
jeden
19 mit oled
9 =ehnitt
ft man jetzt den Hebel xo

Beschreibi
[Hebelliinge xy eine
punkte auf der Hebeldrehbahn, ]

man um die Schnittpunkte 1-
[Krede, so crechen sich wiederum 1

g
APl

| sich drehen, so bewegt gsich der Rollendrehpunkt entsprochond des
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| . S

Exzenterkurve nach auBen, Zieht man durch den tiefsten Punld
13 einen Kreis nm dag Exzentermittel und sehliigt mm die Hebel
drehpunkte die Radien mit dem Abstand xy, so ergeben sich aud
dem Kreig durch den Punkt 13 auf diesem wieder 19 Schnoitt
punkte, Dip Bogen 1' 17 bis 19° 19 stellen also die Wege der Roll
dar.

Das Wege - Zeit - Diagramm erhitlt man oun aus der gleich

5 - Kurve, Diese schneiden auf der v - Aeh=e, die den Ponkten

im Wee - Zeit - Diagramm entsprechenden v - Werte ab,

."'.- |
IH 1 — [ ¢

iit

miligen Winkelgeschwindighkeit des Exzenters, die proportional [Die v-Werte sind algo den Differentialguotienten y der 5—1
der Zeit tist, und den Wezen der Rolle, die mit 8 bezeichnet wer HHIII'--' proportional.
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den. Im Diseramm wird die Zeit t als Abszigsse und die

Boetrios s |
als Ordinaten aufeetracen.

Durch graphische Differentiafion kann man jetzt aug dem |
Wewr - Zeit - Diarramm das Geschwindiekeits - Zeit- und Besehlen
mignngs - Aeit - Diacramm bestimmen. Man wiihlt anf der Abszisse

Beweenne der Rolle: sondérn auech fiir die

IMaerpmme (e dag Exronter G,

Lhe Dhagramme gelten selbstverstiindlich nmieht nur Hir il

Bewernne des Abwny

clnen Pol Poin der Entfernung 1 vom Koordinatenursprung und gylinders, wenn man die Ordinaten mit einem den Hebelarmen

wight durch diesen parallele Stralilen za den Tangenten an die

l'r||-J||l'l henden MaBstals ||.'I||i|||i:."i"|f.
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Wie aus den Diaesrammen klar ersichtlich ist. wurde bei des
hoonstruktion des Exzenters darauf Rilcksicht renonunen, dafd der

ourventeil 11 11 20 verlioft, dali beil Besinn des Abreibong der

s
i.' " - e o ..Il
1 k' e - ? =i =
i e
B e 8 5 . =
.".'f.:.' F e e Frangeal de A
|.I e
\ Y
Fain Ter Bl b frp Epund e 7 =
3 |
- Fi [
|
M ali, 5 Bonstrikiion des Exzenlers C I
1 " . . u I " - " . s |
Vhiznweyviinder nicht mit voller Geschwindickeit anlédaft, damit

ithtg Abgiehen der Fosern sanft einreleitet wernden kann.

:""\:H"II III " VO e i N e :I'-ll'rlll'"i.l' l'."l.l..lli'_"l" ||.'|:||| :II||'|| ||i

\bhleitune: der Diagrannme fiir das Exzenter C (Abb, 4 und 5.

11, Berechnung der Vor- und Riickwiirtslieferung des Abreill-

zvlinders.
Hir die Abreib
Die Peripheri

F il

l.8 F
piericde nm den Betrae von 115 mm bewerd wird.,
F {226 [Yie Anzahl der Umgiinee

i raid TaF e
I KRammspied i8L:

wirile festeestellt. dall das Sehaltrad

L Ikt a3 LTI, !
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IV. Allgemeine Erdrterungen iiber die Bewihrung in der Praxis.

Der Abreibmechanismuz an der Baumwollkiimmaschine der

Sichs. Maschinenfabrik vorm. Rich, Hartmann A-G., Chemnite.
wurde zum ergten Male anf der grofen Textilausstellunge in Dros
den 1924 mit einer Belastungsprobe von 120 hammspelen i
Minute im Betrieh vorgefiihet, ohne dalh eine Stirune an des

einer hitheren

Infol

Rammwelle gegeniiber anderen Systemen

Mazchine wahreenommen werden konnte.
oleit der
Firma anch eine entsprechende Erhihung der produk
Fia war deshalb nicht zn verwundern.

hicriomdiores

irg
|

{rerehwinid
konnte die
tiven Leistung
il Anzahl Besucher der neunen
pntregenbrachten: ich bekam selbst bald Gelegenheit, den neuen
Den Angaben der
zitndchst eine Geschwindig

aneelhen,

[k [nterieas

einie Saiche
Praxig zu behandeln,
Magehime
Fine solehe Kimmegeschwindig

rfahrune hat wieder

Abreifapparat in der

Firma cemil ealb man de
keit von 115 Spielen je Minute.
kit ist aber an sich zu verwerfen, denn die
holt welebirt. dall cine hohe Kimmeeschwindigkeit sowohl die
! :"‘II']I".'H!“I: 1].,-;- :""1'.r|"-lll"-'

Griindlichkeit der Kimmune wie auch di
inBerst nachteiliz beeinflubt, Ieh den
anfstellen. daB die Giite des erzeugien Kammzuges im umgekehr-
ten Verhiiltnis zur quantitativen Leistung oder zur hammgeschwin-
dighkeil stehl.

Bemerkenswert ist in diesem Zuzammenhang auch die Ansichi
englischer Makofeingpinner. die zum Teil heute noch aus oben
prwiihnten Grilnden an einer miclichst niedrigen Kammgeschwin

miehte Erfahrungssats

iirloent festhalten.
Was nun den AbreiBmechanismus der Sichs. Maschinenfabrik
aunch infolee der

Mas=enbowe-

anbelanet. so sind im Danerbetrieb  gerads
hohen Tourenzahl und der dadurch hervorgernfenen
rungen der Abzugorgane Stornngen unvermeidbar geblieben. Vo
allem zeiete gich der Ubelstand. dall infolge der hohen Drehzahl
|',I"\-.'|".|'|':1|'|-'|"."||1' ."'il'l: ||i|
forthewegten, diese infolge ihrer Masse der eigentlichen Exzenter-
hahn nicht foleen konnten, d. h, sich frei bewegten, und am Ende

Es ergibt sich hier logischerweiss

Fxzenter zu schnell unter der Hollo

HeE

anf das Exzenter aufschiuesen,

ieine Rilekwirkong auf den Abzugvorgang (siehe anch Beschleuni-

Abb. 2).

e wibt nun allerdines ein bewidhrtes Mittel, dicsen Fehler aul

LA ¥ I':_E'-*'i WY&

ein MindestmaB zun verringern, niimlich die Anderung der Kamm
-.|.f|-|'.a_;|!|l_ In-i:-iE'-i-'!e-H.'.'--E:u' von 115 anf 90 [";.:ilrllllf"'!'i"l". Naturremiil

Eillt damit auch die Produktionsziffer. wolil ein sehr beachtens
werter Faktor: aber andererseits wird der aufmerksame Spinner
rloichzeitic die schon in der Einleitunge angedentete Bedingung

wahrsunehmen suchen, dab der Abreibmechanigmns nnd die tibr
o Magehinenteile ruhie und sanft arbeiten sollen, was nicht zi-
letzt auch bei Beniitzung des nenen Patents in der Praxis von
crindsiitzlicher Bedentung ist,

[ b i
[:das . —— B S |
98 18
Durchmesdor deg Abzuozevlinders 23 mim.
Lieferung: 1451 283,14 LOT. 063 mm. Wihrenid der Rdick

lieferungsperiode wird das Schalirad E um den Betrae von 63 non !

in Drehung versetzt, Die Anzahl der Umeiinge von E Fir 1 Kanon

spiel st

i i TF
'.I."'r.l

R

Die Ritckwiirtshewegung deg Abzugeylinders Fir 1 Kannngpiel:

kil | 5
¥
il = 'I|
A |

"I"'\-:

: : .
[Tt {12149 A 1Y .

Lhe

!':-n||"i|-|'|-|.-i|- \,'..r-l,'. ,:'||r_-|||-'.'.- LG O '::-r

1076 na1Y V757 mnn.

Ratzam ist ferner. die Uberselzungsrider von der Kammwelle

if i Exzenterwelle infolge der hohen Beansprochung derselben
Es hat sich nimlich in
Yelagtunge nicht

Anfmerlk-

s =ehmiedeeisen ausfithren zu lassen.
der Praxis eezeiet, dall gubeiserne Lahneider die
auzhielten und die dihne hilufie ausbrachen.
snmkeit st sodann der Belesticung der Exzenter anf der Exzenter

Besondor

| bemerken wire noch, dab gich der newo

we S NEnKen. FAT

Abreiliapparat ohne Schwierighkeit in jede Kimmasclhing . oysten

| =
Nasmith® einbanen libt.

worden, dalh der neas

[0

]
b e

ai

Zusammenfassend kann also g
branchbar st allerdingsg untes

AbreiBbmechanismus fiir die Praxis
Kinhaltung einer normalen Kimmeeschwindigkeit und einer stala
leém, kriftigen Ausfithrung der in Frage kommenden Konstruk
tioneteile.
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Der Einflu} der Wollart und ihre Auswirkung auf die

Produktionsmenge in d
Von Fr.

Wir unterscheiden in der Kammgarnspinnerei lange und kurze
bigw. rrobe und feine Wollarten,  Diese kinnen zchlicht oder ge
kriinselt sein.  Lange. gprobe Wolle ist mit wenig Ausnalumen
sehlicht. mitunter aber auch etwas ungleichmiibiz gekrinselt, wo
eegen kurze, feine Wolle meistens gleichmiibiz rek rinselt st Je
eleichmiBiger die Kriinselung ist. mm so hesser ist die (ualitit,
Die pachstehenden Ausfithrungen lassen erkennen, welehen Fin-
tlull die cenannten Wollarten aul die in der Vorgpinnerei erzielte
Leistung ausitben,

' eine mielichst hohe Produktion zo erzielen, 15t man be-
gtrebt, dag Gewicht des _"l.l|.-1;';|1|_g'.-'h-.".|1l|l-:— aut jeder Maschine o
erolh wie miglich zu wiihlen. Hier treten die ersten Schwierig-
keiten auf. Die groben Wollen haben nicht den Zusammenlalt

wie die feineren Wollsorten, Was man hierhei durch stiirkeres
Arbeiten ergielt, wird durch hiinfizeres Reillen, Splittern der, Bin
der u. del. reichlich anfrmeworen.  Man erhiilt einen niedrigeren
Nutzeffekt,  AuBerdem LBt sich crobe Wolle leichter auf allen
Mazchinen vergichen alg feine Wolle, Infolgedessen kann bei gro
ber Wolle das Ausgangsband stlicrker gewihlt und eine hiher
Produktion erwartet werden. e Linge der Wollhaare hat hier
bei einen geringeren Einflul.

Die feineren Wollsorten zeitizen dureh thre Kriiuselungen ein
haltbares Band, Ein Reiflen oder Splittern der Blinder findet man

selten. Hierbei ist ein 2o starkes Arbeiten wie bei erdberen Sorten

nicht zweckmiibiz, da sie sich schwerer verzichen, wus eine Folge

der Feinheit und stirkeren Kriuselung ist.  Hierbel wiire theore-

1
tisch die Produktion medriger zo erwarten, wag aber nicht der

Fall 1st.

Aus dem Gesagten 15t deutlich zu entnebmen, o

Man erhilt einen hiheren Nutzeffekt.

ab der Nutz
effekt und die Produktion nach der Wollart zu bewerten 1st,
Aunf eine jfhnliche Auswirkung habe ich bereits in Heft 10
(1928, Beite 412 dieser Zeitschrift hineewiesen,  leh mbchte b
somders auf die Produktionsmenge an der Vorspinnmaschine hin-
weisen, Die geschilderten Eintliisse erober und feiner Wollsorten

sind hier nicht wahrnehmbar, dafiir mac

ven - gich die erforderlichen
Drebungen des Vorearnes eeltend, damit dieses genficend fest ist.
wm (he spiele vom Eingangseylinder abziehen zu kiinnen,  Die bei
cegebene Abbildung soll dies veransehanlichen.

Die Spindeltonrenzahl ist konstant, mithin moeb die Zufiibhrune
verdnderhich sein, . he je mehr Drehungen erforderlich sind. um
50 langsamer st die Zalithrung und wn s0 gerineer die Prodak
tion, je wenizer Drebningen, wmn so schneller ist die<Zufithrune unid
i go hither die Prodoktion, .

Ein Vorgarn von Nr. 20 beniitigt bei clatter. grober Wolle
o) Direhuneen e m, bel pekriivgelter Wolle dagegen nur 38 Dire
hungren: mithin ist die Produktion wm rund 30% hither.

e Abbildung zeict das Getriebe einer Vorspinnmaschine, aus

welchem die Drehungen errechnet werden kinnen.  Die Pormel:

gt g 1000 retrichene X cetriebone REder Trommael

deb-hefen tretbende treibende Rider > Spindeldo

ergibt die Grundnummer oder Kopfzahl der Masching (K
a 18t die Antriechsgcheibe, welehe fiip die |_':.|'1'||'||||;|||:_' ilir

Crrnndnummer niecht in Betracht kommt, e und ¢ sind satrichens

Rider, deren Zdhnezahlen wmit dem Trommeldurchinessar g iiber

spannerel”

Vil hiergn die Abhandbong  desselben YVerlassere in Helt L0,
R38R, Soite 412 Erfahrungen boi den YVorsicon 9o der Ksammearmn-

er Kammgarnspinnerei.')
Gebauer.

dem Bruchstrich eingusetzen zind.  Die Rider d und b sind trei
[ bende Rider. welehe mit dem Spindelwirteldarehmesser h, (der in
der Zeichnnng dureh die Trommel g verdeckt ist) mit dem Duareh
| messer des Ausgangszvlinders unter dem Bruchstrich sinzusetzen
gind, Das Rad d ist daz Weehsolrad, dessen Zihnezahl hei der
LOOD izt die

Umrechnungszabl fiir m in mms Tr ist ein Transportrad, das nichi

Berechnunge der Grondnummer nieht eingesetzt wird,

in Rechnung komat,

155+ 100+ 234 - 1000

W-60-52-110+3.14
W bedeatet daz Wechselrad mit der Zithnezahl d. kurz Wechsel
Nich dieser Aufstellung und Awsrechnung erhalten wir

3366.

coannt.
die theoretizehe Grundnummer K. der Maschine, welche
die Zahl 3366 betriigt. Weiter ist zu berficksichtigen der Gleit
verlust der Spindelzehnur bei der Ubertragung von der Trommel
Wir er
1¢ Grundnummerhk k)

gur Spindel, weleher mit hichstens 10% angesetzt wird.

| rechnen dadurch éine praktise

i i
= Merreg

Durch EBinfihrung der Grondoummer vercinfacht sich  die
Formel

K. , Grund nnines
=D Aanzahl Dréelmneen anl 1 m —

W : Weehsel
oder

K. Wechsel Gromdnnmmer
- T — echgel = : :

[} Anzahl Drehuneen auf 1 m

I. Beigpiel. Ein Vorgarn von Nt 2,0 soll all Drehungen

auf 1 m erhalten. =20 dividiere man die Zahl 50 in die errechnete

3030 : :

3080: W = - ; und wir erhalton also den Wechsel W omit

LR
GO i hnen. A
I o Hu-i_—-‘||i|f|: Fin Wechsel von 80 Zihnen soll elneesetzt
wiorden® dann dividiere man die Zahl S0 in die errechnete S0300:
idnrechmeszer > 1000,

richinesser

Durelimeszer deg Anseancrszviinders o0

) 24

13 vt erbalten sodann 38 Dyelinneen we 1 mm. | TEE

2130
Direhnngsberechnung gilt auch fiie jede Spinn- und Awirnmasehinge,
Eine andere Grundnommerberechnong, welehe man aunch in
| der Praxiz vorfindet, i=f folerende: Man  setzt @ heliehires
| Wechselrad ¢in, spinnt mit diesem einige Male und stellt die Anzahl

Drehungen auf 1 m fest. Die ermittelte Drehung multipliziert

i
e
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mian mit der BEhnezahl des Weehzels: das Produkt st die Grund- | Bei feiner Wolle werden nur 38 Drehungen je 1 m b nitigt,

mmner der Mazchine, mit woeleher man die Drehunge oder des (1)

| : =[ = : i : 3 . .
a8 dividiert in die Fahl 700, ereilt 8.4 wir erhalten also

Woeeh=el mode :'ll e YWelse || '.nr'|.-'| -|l='!'l'l.'iII|I'|. =1 iy
- - - - - e S
Uy den Unterschied dor Prodoktionsmenge o ermitteln, Fihrt

v 1 o i . g ' I dor 1'-: 1L i teder ."': iike [
man folgende Berechnung dureh: Nehmen wir eine spindeltonren o Imube von jed pingel

gahl von 700 je Minute an, Bei rrober Wolle benitiot das Vor- aoll die Lieferung vom Sortiment bei grober Waolle aufge
earn 5 Drelmngen je 1 me  Die Zahl 50 dividiert man in die Zahl |:|r|n itet. werden, so ist es erforderlich, entzprechend mehr Spin
] 00 , . _ ] I
a0 : 14; wir erhalten also 14 m in der Minute von jeder |

dely in Betrich zu getzen,

Das Schmieren der Spindeln aut Wagenspinnern.
Von Dipl-Ing. A, M. Matorin.
(Ausg Nr. 4/5 der Monatachrilt scherstjanoge Dyjelo® TH26.)
[Yie Art, in welcher das Schmieren der bewegten Teile von | Iis warden folgende vier Sorten Ol unteérsacht.

\rhedtamasechinen in Textilfabriken ;III-u_*_'I'|'i'|.||r'| wird, Hilit wviel =u Entlammungs

wiinschen iibrio: am schlimmsten steht es damit wobl in “Tueh- | Speziisches prnk Haltviermogen
. . v 7 - | . . il = g vior L Grwie el Bran ki 11 AT
fabriken, Fe kommt vor, daf die Meister nicht wissen, was fiir | arten-von (i ity nach Brenken  hach hngler
: ; : ; | 1441 I_'|“I [t :I|'i.-:.||h|:
mehmieridl oder Fett in ithrer Abteilunge verwendet wird nnd weleh ; . Spindelil N 2 ()50 165 1B
Figenschaften das Schanierdl fur bestimmite Maschinenteile besitzen | o 1 W 0.906 170 98

mmdi,  Oft Kann man sehen, dafi ein Schmierd] verwendet wird, [ 3. Eine Mischon
1":||i|':|_|l||..i \'-: I b, .-I':.lﬂl.' Il_'_|||:l [ K .
Maschinendl Nr, 2 50%

-r. .l'-Iil.'\-'-l|'=II-|:|.i .""-.l. .y o | LIk 1

I
welehes sich fiir einen bestimmten Zweck nicht eignet, '~'-"'=5_'"'-.'."'I'I‘
.
|

anidererzeits fire ein und denselben Zweck verschisdene sorten von

Schmierd] sebrancht werden, Das kommt daber, weil zum Sehmieren

weine streng berechoneten Normen oder Standardmisehungen vor [ia die Eigenschaften der Schmierdle am besten doreh den

manden sind, trotzdem diese Frave vowill volle Aunfmerksamlkeit | Vergleich deog Krattautwandes festeestellt werden kiinnen, warde

verdient, diese Methode aneh ber anseren Untersuchungen angewandt, Der

Es ist nicht zu fibersehen, dall Schmwierile. welche das richtize | Verbraueh an Tretbkraft wurde mt Hilfe einesg Elektrizitiitsziihler:

[Haltvermigen, Entfhonmungzpunkt und spezifische Gewieht be- | festgestellt.
.

sitgen, den Kraltbedarf, die Abnutzung der bewegten Maschinen Der Wagenspinner, aul welehem die Verguche vorgenomien

teile. sowie auch den Verbraueh an Schmiermitteln wesentlich | wurden, wurde von einem Elektromotor von 7.5 PS anretrieber.

Pillen von mittelbarer Reibung @ilt in bezue | Die Umdrehuneszalil der Antriebswelle wurde dureh einen Toura

.'I|||. =i |I| Iil"" 1l l|| .Hl ok |: IR :-!'i" ':I.'Il'l .I'-ll-l'_'.:l'lllx"ir "'E|| |-!'i"|||":"1'5'* :".-.-El'l"". 'E:" :I:'||||r"':':l|I|"_'."-".".'I|I| 'll'r IIII'I-"“" ':i"" |':-!"|'-'-""'II 0TS '||||" ||

wenie Haftvermiiren  besitzenes Ol welches aber trotz seiner | einen Tachometer in bestimmten Zeitrdumen (withrend des Nach
Leichtivkeit den Druck der beweeten Teile aushalten kann und | zwirnens |""~|,_'"‘-'|-..'|||.

den Olfilm anfrecht erhiilt, Diese Greoze des Haftvermigens muli | Die Beobachtungen wurden withrend des Abzuges remacht,

demnach anl experimentalem Wege, withrend der Arbeit der be- | d. h. die Zahlen des Elektrizititszihlers in Kilowattstunden und
treffenden Maschine, eelunden werden. Es ist wohl riehtiye, dali | des Tonrenziiblers worden zu Begsinn und am Ende jedes Abzuzres
rahlloge Versuche dieser Art sehon frither mit roagsischen Schmier- | abeelesen und notiert.  Durch den Vergleich wurde der Verbraneh
ilen augeefiibrt warden und anf Grond deren sie Klagsiliziert wer- | an Kralt, welecher [ir emen Abzug ndtie 56 sowie die Zahl der

o, allein os st ratsam. die Eigenschalten der bestiimmten Sorten | Umdrehuneen der Antriebescheibe zugleich festeelegt. Tm di
F

Hir den jewethizen Bedarf zu priifen. . Sehwankuneen in der Tourenzahl der Antriebswelle des Wazen

Ans dicsen Orinden worde aul Veranlassunes der Bationalisa [#pinners withrend cinés Abzuges apussaelechen. wurde der hraft

tionsabteilung des Textiltrusts in Leningrad die verschiedenen sor- | bedarf filr eing Durehzehnittszahl der Umdreliingen im Laofe eines
ten von schmierdl _'"|-I'-I|.| nmil Normen des YVerbranches lest Vbernres, nnd swar 0000 Umdrehunren, anrenommen.  [m end
ristp] L. lich die Arbeit der Schmiermittel auch in beozur auf die Tempera

[t hegug auf dag Schmieren von Spindeln anf Wagenspinnern | tor und den Feochtigkeitserad der Luft zu pritfen, wurden neben

aollte: 1, ein Sehmierdl Fir spindeln geflunden werden, welches den | dem Wagenspinuer oin Psychrometer, Svstem Auwgust. und ein

Krafthedarl zur Bewilltieune des Reibuneswiderstandes maglichst | Thermometer aneebracht, deren Angaben withrend eines Abznees

rering macht, 2. eine richtze Schmieranweisung ausgearbetel | nach je 20 Minuten vermerkt wurden.

_'.|-='|||-||l ::""l'!.! ||.:‘ I"l__'1.
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das Material wird zeschont,  In der Abb. 8Sa ist schematiseh eine | Fadenschonune und dabei fester Aufwindong sind  Fadenspan
aweite Ansicht peweigt. Zn cmpfehlen fiie feine Banmwollen, mit- | impgseinrichtungen mit Winkelhebealehen zu nennen,  Eigens bei
telstarke Seide and Knnstseide, Kunstaeidenschull, der sonst leicht Flachdriickungen erfihrt, tre
ten dhese Lilanzfehler haer nicht mehr aunf, was bel anderen Be

helfen nur schwerer 2o vermeiden ist. Auch bei Dubliermasehi

# Wy Wl nen bewiihren e gich bestenz.  Die Winkelhebelehen Wi—s Iin

. 3 e 5 I."L|l|-. O nnd Abb, 10 haben ptgFeranresetEte ."|.I!:-"-.'.'i|'LI|||_f_" T
o HIEN auben,  Mit den Gewichtehen g stellt man den Spannungsansgleich

g \ | her. Ry sind einfache Fadenfithrerrollen und St Gleit- odes
# iti | Glasstiibe,. Von Sp wird das Garn abgezogen. Bei der Abb. 10
ist fiberdies eine direkte Spulenbremsung (=giche frither AbL. 3.
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4 K '."-. | den, Sch — Scheibe mit abstehondon |’i|!|i|-:'_~.!-'|-i|’| 1. B Broll
Ay, N T4 "'-1-1
[ R Anderer Art sind die Spannmngen bei Zwirnmaschinen uned
! %'!‘ill.‘u'[: e : g T : I ;
It ; folgt hicran eine Anwendung fiir Kunstwollzarn, Die leicht federn
i den Fadenflihrer mit Auren 0, 2 — Abb, 11 atehen vor jedem
..y::;?l% Lieferwalzenpaar Ly—.s. auf dem iiber die ganze Maschinenbreite
" = refchenden Brette B befestiet, Eine sich drehende Scheibe Seh oniit

Fredendigem  Papivestreifen ist den Lieferzvlindern so zugestellt,

: Abb. 0 und 10. Winkelhehelspnnoung. daly dicse die Abstreifung des Garnes gichert. Zerreifit der Papier
Wi Winkelhebolehen mit Spanngowichichen g, Bi—s Follan,
et | Cilis- oder Palirunesstabe, Bl colirones Blocl, 5“ .I||,|I;-'.||___';-|- d
spule, Fd = Faden der Ly herum.

atreifen, dann sehlingt gich zumeist das Garn bald um den Zylin

Entwiirfe fiir Kleiderstoffe mit Farbenverflechtungen.
Von 0. Flechter,
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Abb, b Abb. 6.

Drel Farbenweehsel in Kette und Sehulh dassen sich aug | chende Effekte,. Die Farbenfolee ist in den Abb, 2—8 oben [l
jeder Bindong zahlreiche nene und sicenartize Muster & twickel | die Kette, links fir den Sehull aneeechen, Mit dicsen Bedspielen
S0 ereibt die Bindung nach Abb, 1, welehe die Badungspatrone 15t die Anzahl der mighchen Yarnationen selbstverstiindlich bei
Liir i Schiifte darstellt, fir die in den Abb, 2—8 angegebenen | weitem nieht erschiipft: sie geben bloB eine Anregung. die auch auf

Farbenfoleen fiberraschende und von der Patrone villice abwei- | andere Bindungen ausgedehnt werden kann.
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Moderner Entwurf fiir Halbkunstseidenartikel.
Yon Adolf Beyer, Glauchau i Sa,
i
L e " #e ) " ]
Das Kniipfen der Faden bei iiberspulten Scheibenspulen.
Von Fr. Gebauer.
Eine der wichtigsten Angelegenheiten: welche anch der grifl | er auch in der Lage, eine tadellose Ware wn liefern, wobei seine
ten Aulmerksamkeit bedarf, ist die sparsmme Verwendoung der | Webstithle auch die hilchste Leistung aufweisen,
Giarne.  Am leichtfertizaten ptlegt man in der Spulsrei damit vm- [eh habe in meiner Praxis viele Betriebe des In- und Aus
landes durchwandert, war auch begonders in der Vorbereitun
Dherer Teil titie., Nur in einem Betricbe habe ich das gefunden, was ich in
[ _ Mgl e b meinem Aufsatz und der beigegebenen Heichnung zeizen  will,
. ; - = =i nfimbich das Knfipfen der Fiden bei Scheibenspulen, welehs
== = — ither die Scheiben (Wirtel) bespult wurden.  Dies ist ein Unfog
: I A der Spulerinnen. der nicht seharl EEHE vernrteilen ist.  Der
e ] — ESTS - Fall tritt besgonders dann ein, wenn nor noch wenige Fadenlazen
| : auf dem Haspel gind,  Die aufwindende Spule wird aueh nngern £
! ' unterbrochen, um mighichst viel zu produozieren.
; Der untere Teil der Zeichunng zeigt deutlich, dab betrichtheb
iiher die Beheiben der Spule gespult worde.  Wenn man in He
| tracht zieht, daf die Spule von der Spulmaschine bis zum Sehiir
= ; rahmen durch mehrere Hinde eeht, 30 izt leicht erklivlich, dali
=———- laneh bei eriifter YVorsicht das Garn an den Scheiben absehligt,
=i=——— [eh fand in Jden meisten Betrieben, daf das Garn bei diegen Spu
EESS| — len abeezocen wurde bis zur anderen Scheibe, wag einen emp
; - pfindlichen Materialveriust bedentet.  Dieser kann durch das
Unterer Teil. Kniipfen der abgesehlagenen Fiden im Krenz verhindert werden
wWip ||_|'|' l.:llll'rl' -lml'il tlir :."I:-l'il'l":‘lllli_','_' '.-':I'i_!'l. i
zugehen.  Diese wird darum aneh mit Reeht vom Fachmann die Hierbei beachite man folgendes: Ist das Garn durch Uber

:;"""l'_-‘ ‘I'"r_ weberei bezeichnet, Wenn Kette und Schul gut vor- | spulen an der Seite abgeschlagen, so kKlemme man die Spule zwi
|h'r|'lf-|'-T ;"::rlll.. 151 li'll' |||"|] 1|.-‘Fl.'i_"‘_'l' ‘I]i!l l”-llll-ld _1I|.]'|||li'l H"I.-H“. I.-Llrl.li ibl :"-"l:l"“ i".ll"nlmj rll';‘”"'[“.ll"l:”l" ‘:'f”,:“|':"'\l|-'-|[|'l". |]:||Iir ||;||' ]l”.l]l]" llr,i ""i.“'l.
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anden sein nnd keiner darf eineeschnitten
Dies ist Ieicht festzustellen, indem die Fiden, wie die Zeich-
nmge zeiet, im Krenz cenan

[ 1Ry, Es wird also ain

le Piden miigsen vor
.-l'iII.
wie vor dem Kamm am Wehstuhl
1

Faden nach
links lieren und in der Mitte fiber ds

das Kreuz. Sind alle Fiden vorhanden. so muB die Fadenzahl

rechts, der nilchste nach
T 3".'|_.I|.1'l' I‘!'illl_l'r -.iq'-l| VTl :’-u'lhg-ci
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und der Anfang dbrighleibt. Wie aus der Zeichnung ersichtlich

3 £}

Mitte der Spule, wo der einzelne Faden, weleher in der Zeichnung
die Nr. 11 triigt, iibrighleibt. Dieses ist der Anfang und die
spule wird nach dem beschriebenen Verfahren Hindernis
ablaufen.

PDag Garn findet also Verwendung bis auf einen cerineen
Bruchteil, der durch das Kniipfen entstanden ist. Bei flilchtizem
Lesen kiinnte man ;_'|:L|‘:]u-]|: dall dabei zu viel Knoten entstehen,
Piege verteilen sich jedoch so, dafh weder der Weber Nachteile

1st, wird das erste Paar an der Scheibe gelkniipft bis nach der | merkt, noch die Gitte der Ware beeintriichtict wird.

Erhohung der Leistung

einer Baumwollweberei.

Zugleich Beantwortung der Frage Nr. 4872 in Heft 2 (1029), 3. 60.
Von Otto Schiirz,

Die Leistune jeder Weberei kann erhiht werden:

[. Dureh rein technische Mittal:

2, dureh Schulung und Uberwachune der Arbeiter und Mejzter.
Erhihung der Arbeitsinst:

3. durch  eine wirtsehaltliche i
von allen organisatorischen Ubertreibungen fernhilt. dureh
cin puf miglichet einfachen Mitteln aufeebantes Arbeitshilro. |

den Auftrag planmiifiic bearbeitet und zeine voraus
berechnete Ansfithrune fiberwacht:

L, dureh einen energischen, rerechten Obermeister oder Weberei-

in die Arbeitegile und

Biiros zu bringen, der mit sich fortreilit, der etwaz kann, uni

durch keinen dem Technilker frindse]je .!-i“:_u-,.:,|,,-|||.e|-|| oanf-

mann, der selbst gern alles kiimnen michte, behindert wird:

durch hygienische Bedinguneon,

Betrichsorganisation. z1¢h

as

leiter. der es versteht, Bportspeist

1. Die technischen Mittel.

a) Wenn erstklassige Garne, miglichst aus eigener Spinnerei.
verarbeitet werden, nur wenige Warenqualititen herzustellen
sind und der technische Leiter der Spinnerei cenan so vorsteht
wie der Webered, ist der Automatwebstuhl sehr seeirnet, Sobald
er jedoch im Daverbetrieh nur 130 Touren zuliiit, ist er trotz
des Nutzeffelktes von 95% dem normalen Stuhl mit 150 Touren |
I=.'II|'"|'|"2"'II. 'I".". Weher hedient |'|||||
einem tiichtizen Meister el ert, leistet.  Beim Vergleich
der Rentabilitit und Leistung miissen alle Faktoren beriicksichtio
nahere Amaortisation, teurere Bedienung durch den Mei
Umspulen, |

VTl reschulton VI

= =3
Bh e

SR

werden:
ater, Fadenwiichter., Spulenverschleifll, niotigenfalls
Reparaturen. Picker- umd Schiitzenverbranch Auch kann |
leicht der Fall eintreten, daf 1 m Ware, trotzdem 24 Stithle und
mehr auf 1 Weber Kommen, einen hiheren Selbstkostenpreis hat
190 cm Stuhl

LW,

nlg beim 4- und 6 Stuhlsyatem (besonders hei 170
resiten’,
bl Zuslitzliche Hilfsmittel sind: Stuhlentlaster. Stecher- |
weher, Prismaangschaltune beim Riteklanf des Stuhles mit Scehan
I."I"-"il.'l|.|I|I.'I"~~':':'Iil|l'. |‘-.-|l.:l:-.'.l':---l|=|'!-.I'I'_ .‘":|I:|.‘!|I||'I"'I|.ﬁ:»l'lll'”l-l'?l. lIl.ll"'l']'i.l'lll
sum lewchten Herausnehmen Warenbanms zweclks Ab- |
lieferune, Schulzafuhr Webstuhl. fahrbare Behelfswerk

tank fiir den Meister (Wegersparnis).

fin dioy

- |

y 1
al ] el

¢) Ihe Tourenzahl soll auf das Optimum gebracht. also
tch nieht zun hoech sehalten werden,
a3 pine sorefiltice

durch ein nenzeitlich eingerichtetes Vorwerk.

Wkerordenthch wichtio ist Viorbereitung

¢) Fine Kettenankniipfmaschine erhisht ehenfalls die Leistune,

Sie darf aber nicht zo viele Fehler durch Doppelfiden und Ver-
krenzen  zulassen, da  dies Garnverluste  durch sog.  Giingel-
kanlen begiinstigt.  Ankniipfmaschinen, die ein Fadenkrenz ver
langen, arbeiten  sehr  giingtig, wenn  anch nicht mit  eriBter

selinelligkeit.
||i||i'_"|:' '||||| |“'|||=-'|'-

wachnung usw., anch recen sie die Arbeitslust

t1 =ehubzihler ermdoliche wielterehende

A,

o) sorgiiltig i threr Leistung aufeinander abgestimmte Ma
gehinenziige tragen zur Krhéhung der Leistune viel bei, z. B, in
tiner Btapelweberei: eine Kettenspulmaschine speist vollstindig

eme Zettelmaschine (Zwischenlaver:

Uy Aufstecke). die wiedernm
ohne Unterbrechung eine Schlichtmaschine bedient (Zwischen
lager: hischstens ein Schlichtpartio): dagugehirie 300 Webstiihle
und melir ':-":‘-'-'-I-“"h"II]."l_:"':': 10 Biume). In Buntwebereien ist diess
ideale Anordmumg ieider undurchfiihrbar.

h) Nieht zu dibersehen ist ein haltbares Garn. das eieentlicl
einen unnnterbrochenen Betrieb cewlihrleistet,

2, Schulung und Uberwachung,

e Aunswahl und Uberwachung von Arbeitern und Meistern.
die Hebung der Arbeitslugt durch ausreichende Entlohnune und
Primienzuschiizsse sind wezentliche pevehologische Momente.

a) Sehulung. In den meisten Betrieben findet man eine
ceradezi jAmmerliche Ausbildung des Arbeiters zum Weber,  Ab-
gesechen davon. dal man am liebsten nar voreehildete Weber edn
atellt, weil man Ware durch
derben zo lassen, reschicht daz Anlernen in den meisten Betrichen
g, dall der Anlerner einen bekannten Weber nennt. der es iiber
nimmt, durch eine Vergiitung die Anlernung  vorzu
nehmen. Der Neuling wird 8—14 Tagre dem betreffenden Weber
heizegeben und beleommt nach dieser Zeit probeweise einen Stuhl,
nach weiteren Woehen einen 2, Stuhl usw. Hat er gich nicht he
withrt, s0 wird man ihn schwer wieder los.  [n manchen Webereien
hat man hier bereits Wandel reschaffen. Eine Reihe auseewiililter
Webstiihle wird in einem besonderen Raum aufgestellt (sor, Lehr-
ecken haben gich nicht bewiihrt), Weber unter einemn
besonders tiichtizen Meister arbeiten, die sich fHir den
gignen.  Der Lehrling wird vor der Einstellung in diese Lehrwerk
stiitte einer Eignungspriifung unterzogen, Hier zeiot es
ter Pritfling sich fiberhaupt filr die Textilindustrie und im ein
celnen fir die Spulerei, Zettlered, Schlichterei older Weberei eignett),

sich scheut, seine Lehrlinee ver

:
FrWlEsH

win 20lehe

Lehrbernf

gich, ob

Der Lehrling soll sfmtliche Fabrikationselinge kennenlernen.
um die Schwierigkeiten au erfahren, die dem Faden bis zur fertizen
Ware begernen.  Hier zeigt sich enilgiiltie,
eignet” Befundene [bewihet™, er lernt und iibt alle Handeriffe
und  Kniffe, sodali er. falls fleiffig ist, die Optimalleistune
danernd erreichen kann,  Dig besten Lelirlinee konnen zu Meistern

herangebildet werden.

ob sich der als

[F
L5

[He jingen Leute worden angihalten, eine
_"||||-III]'uh'l'llhl'lIIIll' &1 hr':-lll'hr'll_ 1l |-_-;-|1||:I|1'|| |L'|'i|'||||'51|-[|g-: 1 Jahr |.'=|||!_'
als Lehrline in die
sSehlogser bilden auch vinen guten Nachwuehs, begonders mit Rilck
sieht anf die Aufstellung und Instandhaltunge der Webstithle, Dann

sehlosserel und Tischlerei, denn auserelernte

kommen sie als Gehilfen in den eigentlichen Betrieh,

b) Die Uberwac¢hung der Einzelleistunren sollte in jedem.
anch dem kleinsten, Betriebe ;_'I'I'ﬂ-r woerden, zumal keine Mehr
ansgiben damit verbunden sind. falls die Lohnrechnung modern ein
rerichtet gt le Diengte leistet hierbei der Schull
withler.  Der Arbeiter bekommt eine Zeitstempelkarte, anf der er
gelbat geine Leistuneen eintrict und die Entlohnune kontrollieren
kann. Die Kontrollablesung findet am Ende dor Lohnperiode statt.
Diese Karte ist die Unterlage fiir Lohn, Leistung und Kalkulation.

.
[ '|I|I

WOrtvn

von dem L, DINTAY, Deulsches
in Ihisseldorf unter Oberine

osalehe Lehrewerkstatten werden
Institul fir tochpizeche Arbeitsschuliunge
Arn |'| ol d ‘.-11'ili|l|":'|| cingerichtet.
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e Eintragzung der Ereebnpisse geschicht graphisch aufl den Arbei | wegs gesaget,

ter- und Kalkulationskarten.
[ My :_-'!'.:l[llli.-ﬂ';li' Darstellung  erhiht dis

Diese Statistik ist aber wertlos, wenn sie nichit wichentlich oder |biiro hat aber die nnbed Bilia A

halbmonatlich vom Obermeister durchgesehen wird und entspre-
chende Mallnahmen daran gekniipft werden.

Einen wichtigen Faktor hildet die Hebung der Arbeitshos
durch Wollfabrtseinrichtungen und cine verniinftige Lohnpolitik,
Niemand gibt sich anf die Daner pu ciner Hijehstleistung her, der
nicht den Gegenwert in der Entlolmung sicht.  Besonders heammend
wirkt o4 sich aus, wenn die Arbeitsleistune dureh die hiaehriehe
nen MabBnahmen gehoben worden ist und dann die Lihoe, die da
durch je Zeiteinheit westiegen gind, anf Grond des Tarifes herab
Damit kann unabzehbarer Schaden angeriehte
deg Lohndurchschnitte ver

resetet werden,
werden.  Will man ecine Steigernng
meiden, so mul man dicsen mil steizenden Primien fiir die Er

reichune gewiszer Leistungen anggleichen.

3. Betriebsorganisation.

Die Betriebsoreanisation darf auf keinen Fall fibertrichen wer
den. Die dafiir anfrewandten Mittel miissen sich praktisch
als vorteilhaft und als Fortgehritt gegen frither erweisen.

Bevor man an irgendeine Oreandsationsarbeit herangeht, hat
vin eingehendes Studinm aller Verhiilinisse stattznfinden.

a) Man muB von allen Mensehen, die von der Organisation
erinBt werden sollen, die Fiahigkeiten, Anschaunungen und Figen
sehaften kennenlernen,

i) Thre hisheriren Arbeiten miissen studiert und anf ihre Not-
wondiekeit g'l-||r'i'E:'r wirpillen [ Pestleren der Arbeitszeiten |I Arhett
|'-i:-|||'1'_i:_l'|'r' .‘='.1|||;-1]e-1|[r|.||| e Person ugw., il ex muld bedacht wer
den, daly nicht alles im bisherigen System schlecht st
¢ Die Hauptvorarbeit bildet eine gewissenhafte fachminn

i alle Verhifiltnizsze i Betraelt
Analyae Diesge wmfabt: 1. ein eingehendes Studinm des Fabri
kationgreeenstandes in bhezug, aul Zahl und Art, des Artikels, Roh
materials, der Menege und der Art der Konjunktur und Verkaunfs
Fihigkeit. Musterung nnd Mode, Lager und Kundenanftrag,.
pHogenheiten, Gewohnheiten, Erwartungen, Eigenarten nmd An
fordernneen der Kunden, Rohmaterialanliefernng usw,

2 Das Studinm des Betriehes in bezug auf das Werden der
Ware, und zwar mit Stoppuhr, Fachkenntnis und Instinkt fiir
Entwicklnnesmielichkeiten,
sindl eraphiseh anfzozeichnen nnd dann erst Kommt der Plan.

Unter der Devise: Miglichste Vermeidung hober kosten®
Weere des Materials entwickelt und gleichzeitiz alle

o T dAchende Betriehs

".|||' |"_'|';_'|'1']'-||-|:-:-'rl |]_:;|-54|'[' |_'.|;-|'.‘~I'||I'II|:,_’I-I

woerden i
niiticen Formudare. ohne die cinmal nicht anszokommen ist, end
warfen,  1He Arbeitsanftriee miissen in ihre kleinsten BElements
durch Vorsehriften aufoeteilt worden, sonst entwickelt sich die

' Fg ist zwar schin, recht vieles

Arbeit regellos und unpiinktlich,
mitbels eines Zettels, einer Karte zo erfassen, also beispielswesss
b it L L.ohn Ware naw. in allen thren Entwicklunes

shinfen, aber g Iaben gieh rerrennts ."-[.'ll':4|'||'.'-lj_’l alg viel ||['.'I|~|:

i it
Pl Al AN RN

srhor erwicken.  Eine Aunsnahme bilden die Betriehe mit nur
direkten Kunidenagudtriiee., Fine leieht
symbolik erfafit alle Stellen und gibt die Wege an,

!'I'i-_llill'l;\ql_'fl'i—l' III.I'I..|--_| 'il.||' -\-\.i-':r| ]'il':"“ Iil'

I|'|-!'---|,'.-|||I|;]|-|;|'. '\-'-Illlu'l"ll'

1. Anftrazslkarts,

20l Rettenearnkontrolle.
o mehlielite und Sehiirpartiekarte

div Kettenkarte,
il Lohnkarte der Weberod.,

der Bpolered and Schlichterei,

g
R

i. Firhereikarte,
H, Lieferkarte usw,

Ve Karten in Sichtkarteion streben nach éimem Liel: den
Arheitsbiibrao, Dieses bildet das 1||.-|'|'|!.~]j|_1|II1|_1':-2|iI'I| wisehen
Raufmann und Betrieh, Der Kaufmann bestellt beim Arbisits
hiiro, das fir alle Arbeiten verantworthich st Damit st keines
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dal das Arbeitshiiro den Kaofmann in seiner Tiitige-

keit besehriinkt: alle Bestelluneon vehen surflels an ihn als den

Obersicht ungemein, | zostindigen Mann, der den Ein- und Verkauf besorgt, Das Arbeits

Verantwortune zu fther
nehmen AiralleZogsacen. dieesdem hanlfmann maceht.
Ez liefert anch alle Unterlagen fiir die Kalkulation ond Statistik.
Auf Grond des dort vorhandenen Betriebswissens hat es die Aul
briee wie eing Pumpe durch den Betrieb zn dricken nnd nieht
heranszusansen, wie ein Glinbizer die Zingen aus dem Schuldner.
dem e eleicheiiltie ist. wie dieser das Geld aanfbringet.

= st klar. dald in emmem Betriebe nont goleh straffer Oreamsa
tion wristite Disziplin and Umsicht an allen Stellen verlangt wird;
wenn el weiteeliends
dag Funktionieren zun iitberwachen, 80 mual doch ein Geist des

Kontrillen vorhanden  gedn miiEsen, mm
Verstiindnisgses iitberall herrschen. Erst wenn alle Pliine woll
iberlegt  simd vorlioeren
Statistiken ngw.). eeht es an die Umstellune und den Aufban des
Arbeitsbilros, die etwaizre Umstellung des Betricbes, Schulung und
nterweisung der Angestellten usf. Und wenn diese Riegenarbeit
dann soll nach einer gewissen Zeit der Werksleitor
mit Frende anerkennen mifissen, dall nach den Unterlagen vor und
mach der Umstellung zahlenmilie ein lohnender Fort

sehritt
dann der Geschichte an, pinktlich und reibungslos wickelt gich
die Arheit

kann anch der Fall eintreten. dall die obenerwihnte Untersuchung

ithersichtlich  Berechnunestaleln.,

voriither ist.

mneetreten ist. DhHe fogenannten Pressierer gehdre
ab. zur Freuwde des Verki#iafers und deg Kuniden. Es

dee Betriches eine Rationalisierunge ablehnt, wenn pdimlich der
¥

etrieh bereits anf der Hihe geiner Leistungsfihizkeit steht. Also:

Nicht Organisieren um des Organisierens willen!

|. Hygienische Einrichtungen.

Helle Wiinde, resunde Laftbeschaffenheit, eutes Licht, ordent

[ liche Arbeitsplitze, Schmutzbekdmpfong usw, miissen geschalfen

=0 smokbion !‘|I|I||I":-1 T,

nach Eigenart des Betrighes: |

werden, picht anf einmal. aber planmiEfbig,  Dem Kleinen Mensehen
wie dem grofien milgssen wir entsprechende Arbeitshedingungen
oeben, dem langsamen genauen, wie dem schneller weniger ge
nanen.  Der Ermiidune moll vorgebeugt werden, durch praktiseh
et Pansgen, richtiee ."-'::1;.1;_'-'||-_~_'|-||]Il--|1-':|. wi o8 aneineier ist
Qelbatveratindlich miesen aneh ansreichende Si ||II'.'ff.'-.t"I'I'il'|I’.'II|;_rI 1
vorhanden und in Ordnune gein,  Wie schauderhaft sicht es in den
meisten Abortanlazen aus. und thr Essen miigsen viele Menschon
pwisehen den Maschinen einnelmen!  Zwigchen den Jacguard-
maschinen brennt in vielen alten Bauten im Somoner und Winter
am Tace Licht. und was fiic ein Licht! Ieh kiinnte vieles hier
aoch weiter ansfithren, ieh weilh anch, dald sich micht alles diber
Nacht findern 1B, aber der pute Wille muly da sein und die Binds
der Betriebsblindheit mull abgelegt werden.

SchluBwort.

Ein bekannter Banmwollindustricller hat vor Knrgem mesag
Ale feh aufeehdrt habe, s ratiomalisieren, habe jeh wioder anee
Fangen g verdienen,®  Das ist kein gutes Zengnis fir uns Orgaon
satoren.  Der alleemeine Ovganisator st gewil ein teurer Mann.
Fir ist betricbhafremd and enfetammt womielich ear einer fremden
For wirt es mieht. il erst v, Jahre studienhalber de
Betrieh o widmen, den er oreanisieren soll, sondern becrmnt sofort
il einem Bchema, dag ihm o wo anders naell geiner Angiceht o
lungen ist: aunch eibt or sich nicht die Mihe, dag Personal genan
Arbeiter und Angestellte zu Freanden  ud

fromdicen Mitarbeiteorn seiner Arcbert @u machen, dann und wanmn

|-.I'|||Il ¥ ZU lerne.,

ithre Batsehlive omd Warnunesen zu ii|:|'|'.|l:':_"|'r|'-. S0 kKimpft e
drauf log, setzt 2einen Willen dureh. aber wenn er dem Betrieh
endeiiltic den Ricken gekehirt hat, dann zeigt es sich, dalh die
meisten seiner Aufbanten anl Sand standen, der alte Zustand kelirt
guriiclk. aber die Unkosten seiner Nenanschaffungen bleiben und
der Ja-Aber-Lieate und Widersacher, die nun behanpten
ilas Dureheinander nnd dig Fohler beseitieen zn milasen,

Mur der Chel welll selten etwas davor.

dor Sipe
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Erfindungen auf dem Gebiete der Textilz=Technik

Vorrichtung zum Abhaspeln von in Spinntopfe gesponnener Kunsi

Fasergemwinnung, Roh- und Hilfsstoffe

Verfahren zur Gewinnung von Spinnfasern und Fasergul aus faser |
haltigen Schalenpflanzen.

Adorf 1. V.,

H

ler (sewinnume von Holzztofasern in Holzschleilo

A6 ¥

L

TINiETr-

Ny dEdEE,  (hl

I" ||I|||| o L S
) wird eioner Sehleifhes rbotinng

b

Lhas FPasereat, x b okens

el wie b

FANELAR |

RULE Hiordureh swwoerden die Foascen bedoutend  veefeineet oog oo
lichen esinen groboren Vorwendongshorsich sowio neanrfige Gospanste miod
Liiennrindpie,

Vorrichtung zur Gewinnung des Bastes von Stengelpllanzen.
758 4 Nr, 470004, (K1 -2

tTe Vo |-|!|Ii-|---| -

nsl Heimliol, Hremen L1 e S R L

[Ho Stengel worden in sinem Arbeitsgange durch

lorm LAt T [ete Bahn emer Schoeidvormichiong sweedahel und viom dieser
legd lsiaerd e albierbon Stopes] solapson durech Filirmmneen obine YVer-
fhrehinm zu =chaltroommeln, welche s1e entholzen e Anspriche. 2 i

i et anl baulichs Binzolheiten dieser Yorriol
Bewtolien s1ehy FECLE R R e dmn el Py espbaepy ) piysdn ) Crrrret i,

schwingvorrichtung zum selbsttitiven Schwingen von Bastfasern
unter Verwendung paarweise zusammenarbeitender Hfin\'in_ﬂ,’-i
lrommeln.
[ro EAd

s 1.

AFOE THEL T

bolstan:d

. ; ;
{ibor 'tautenan, . 8 H

e Selrwinemasehin

|'||'i_ Il

11 wirsn den

ul, dall die Schwinemesser dis Rigton an der Ein- und Austritts
stillie sofort mrt ded vollen Uinifancseeschwindickait erfazgen o 13
ssen,  Dics gu beheben, besitzen die Schwingmesser gegen beide Endio
allmillich abpehinomde Halbmieasisg Phe Abschiloly wocon die Masehi-
memwinde wird doeel Sohetben bowirkd i o e Giostollon DoTostao
Hinge umgreifen und mit denen die Messor verbunden sind

Verfahren zum Kotlonisieren von rohem Fasergut, wie Flachs und

Hanf.

|3y Bruno Possganner yvoun Ehrenths]l Kolhen Anh,. wnd

kar]l Setholy Totsehen o B, 0. 5 H e AT 0. kel a4
T [ e Folonisieran erlfolel fn einem ArheitsEnne, indem das
|'.:|.-|-:'. ut zwischen cndlosen Forderbandsichen in Schlangenlinien durel
e Anfschlietlonss 'ﬂl-l'll STER ey | WLET IDege wird dus  eipnom Belgl e
ahgposaust und durch Sprilzdiisen gesen das FPasergpal gespritzl

verfahren und Vorrichtung zum Abschneiden eines aus einer Spini- |
maschine in ununlerbrochenem Strang ausiretenden Fadenbun- |
dels, inshesondere von hunstseidenfaden.

Antonia Beria. Torin. Nr. 3683815 (Kl 209a. 6. 5. 7, 35.)
Das - FPadenbimdsel ril i |"i.'||LI.-|I-.-.iI|-.!II!_ AN T L R A dnil sodann

apnkroehl =ur Flhiehkralteichtone abreschniltten, £ dicgom Aweck el
ilina Fodenbundel in einen zentrealen Treehter ciner mmlaafenden =2chaibo
il il furch alie Flhishkraft in o einem anschlicBondon radinlen
Pl e et i Eapide o dicses Kanpls st oedn Moesze ng el
wolches dag Fadenbiindel abschneidet

Senkrecht stehende Spinnvorrichtung fiir Kunstseide und andere

Iunsifiden.
| [ ||:|-El-_| -

8 T

.9 B
Dii=e fallen
W VO |||-:| VoI ol PR I. AR R

Lihermnate, S NE, - AG0 545
1 -.._..|||-.- 114kL || IEIEEET] AIEE
dim naeh ‘den hierd
Nbade wmspalt, welehes sich in dem feststehenden Auffanggelal wait
Yusfulofnwne &80 ansial i

: ; o TR
vil biel glodehmiabirem Ausilus=o

1 " 1
AnS ik (08 [ RS RN Y

AWiLIls I|||'\-| Wi

duall s stz wloichblecibendon

= ek

Verlahren zum Nachbehandeln von Kunstseidenfiiden.
brahlor M1

Franz . i Barenstein, Bezs: Ghommis L s R

L TR 5 R Y A s [heer Fertiee Ronstspiden baden wrd daeeh ein I'-I'-"I-i!-!
machungs- oder Lisungsmiticl unter Streckung mittels eines Walzen- |
reckwerks mit schiirloror Dreehung: gozwirnd Dadurch bildet sich ein |

v nener Faden mit besopderon I:i'."'||'l'|"i|!|'||_ Als Sehubbfpden vt
eilit or dom Gewebe sine aunllergowdbnliche Festickeit und bildet mit dem
Hi oharlamrs ity _|-...'l|||||.-|_ il |'-;.-'I-|-:-|.- 1T I FLIE s Wil i | Bgxg ."~'-l!|I
il stell waschen wivd 1m Staek Facben, di ep inlolge der selird

swarnlen schobifaden sieh z2osammenzieb]

Verfahren und Vorrichtung zum Umspulen von Kunstiéden.

. G. Farbenindustirie A~G:; Frankfurt a. M. (Alsg Erfinde
sitd angegehen: 1he=I1iy Yyl fred Friederich, Wolfen, and |'i|l|.-
Ing. Erwin Bihloer Des=an) Ne, 475430, (K] 284 6. 27 10
#.] In den Spinntopf wird ein Wickelzylinder dingefiibrt, aufl den |
ifi Aol ies Fadons beleslict soied Bot der Umideehing deg Spin |-i
ples wickelt sich dor Faden aul den Wickelkirper gonau so anl, wie or |
T ST apf e Ehprel susatzlivhe axidale Bewesrane e Wickel |
kdrpers orhill man Kreushbewicklune und orhidhte Festokell woren Ab- |
flen der Wicklungen, Der fertige Spulenkiirper kann dann zum Wiz I
#ern, Trocknen, Zwirnen, Fiarben  nsw, gelineen:; filr die Wasch- and |
Nachbehandlungsfliissickeit ist der Spulenkirper gelochl oder bestelit ans |

pordaem =Siofl

faser,
£ T4

AL, Fronkfuart . M M

LR T S T e
} i Hohlksrper ans Gummt oder sonst

Ada. B 16
"|:I*-.i- AT "||.E-.-C|'
For legrt =il dadurel o

frakird -||- Hol Wea

Verlahren zum Waschen von aul durchlochte ader nichtdurchlochie
Spulen aunfgespulter Kunstseide und anderen Erzeugnissen aus
Zelluloseldsungen.

(Kl L 27
wird in don Spinpkuchen eingefihet und anleeblason,

LhFinek

'|!||:."-:| TRt ) e

MR R :
30 T8 (e vl den Spinonkuchen o and

i||| |||l-\.

H o g l||I|.':| R G T . . _|| ; i |:|n.il||.|'|, ""-I. :i._-'l B [l
2, B, 240020 Ensatz opum Patont Nr, 64016 Lim die nacl
dem Hanptpalenl erzielte Waschwirkung zu evhihen, besteben die duarels
lochten cdor michtdorehlochien Spulen aus porosem (o oder sind il

il der im Hanptpatent beansproacliten
Hicrdurch werden Fadonfagen
Trosekaies desprsol b SHEER DN i sEesets] imd das Waschen erleich-
Liwendang dog Sanp- biverhihrens
nuf dem undurehloehten Teil der Spuole anflicgenden Hander schnelle

CLimer porisen Misse

wiksserlosipe e salicht il
.,..i-“
torl dnshosondop
AR

LHTREHRITH

Frivg Oider ek wiis:

Verfahren zur Behandlung der nach dem Spinntopfverfahren her-
restelliten Kuchen aus Kunsiseide.

Fio. el b bn e r Au2 Pirma a il ] b N 4
. i

' T 18
Strahntform w0 orsparm
Boseliadizn

i 10
S Vi das Alweeifen dor Boanstseid

T ||- |!|||| 11601 | JFALLN] :;h. Ell-n:'i-' i1 LF[E]g

wiritilon e Torticen Spimnkochen Baeteedmeki
Ltk

pinad Al v
el Wadens 20 verimesiden
hicranfl in Bebilter mit dorehlochten Wandungen eingepaekt il

Dheek- ouler Stogwirkune mil o ebefl i i TR TER T

Weberei und Vorbereitungsmaschinen

Verstellbare Vorrichtung zum Bremsen und Fiihren der Filden von
Zettel- und Schiirmaschinen.

"l,,I,l I' i I'...'I-.
=M. 1 ook 200

SR

lI|1| cLim it | Ll 5y

Ny,

iniern teeshiig

[k}
1Tl

(L Bl B

Frankiort a
e TPadentiahrong
evwelb winkollormigen Rlanen, welches senkreechl i
des Fadens verschichba Awigchon den beiden Fiithrongsklauen wiril
iter Faden von einer drehbaren Wilze helasgtol die auf einen
Hoebel sitzt,. YVerschiebl man die Fiithrongsklauen, 2o kommt der Faden
I inter die Walze il

_'|'||_ Bas T L

hiostell wais
Lurehgangerichiong
151

1 '_|'|'|'|"|i"'

it verschicdene Entfernungen vom Hebieldeeh pondkd
wird dempach vergehieden stark bolastel hew, gebromsl, Boei Faudenbroeh
Eallt oles Hehiel maid iliv W ks Ierunter wodnrol oin ekt =ehor Foom

Lkl die Abstelline der Magsehine bowivlk

Exzenter- Geschirrbewegung unter Verwendung von Daoppei
schiilten.
Lorenzo Qodin: tofill., Bareelona My 484 762 (k)L 28h
P i R, R T | L hen s |||---i--|:|_.|:_: "_I ttesr Dowohie pal aliehtor Beil

Fottenfdadon =zn
Gioaithier Hlils
I RIS

nebeneinanderlieeemilon
cverhindern, besitet nach dee vorliceenden Efindane s
cillon, an donen o #wel hotersmandecliceende Sehafle h
beddon zu einer Groppe geohdrigen Hillseollen
Sehalantrielzrolle rrl riaoen die durell ein Hebelsystonm

Hilfsrallon so verbunden sind, dall diese micht por geconlinlie sehabon

oo cerenecilter Hethong - dor

el mesenlk erden, sondern auch etne Deghheweesnme dm flive cigent
Aohee machen,  Dadureh erbalten die Sehaflte jedes Scehaltephares e
reeengeitirze Verschichung in der Hibhenrichtong,
Jacguardmaschine mit wendbaren Messern.
UDeskarBchlaicher, Greae 1, Y., Nre 4838064 (KL 26k, 1 =1
Lo Lhe Eefadiane begwoekt e Herstellune der Giramdisneune in

Muztorkarien su bendli-
Muosserkasten har jodes Misson
iliels i e Messer in drim
Mittelztellonne nnd zwel Al

el fir sewiihnbiche Jaequaril-

remudterier Ware ohne besonders geschlazen
wer. A diearm A

kidlfiirn i'._' pisgeseliniblome Sentenkl el
L

ke besitzt doo o B
LR LS
Stellungen gebracht werden EGnnen: b =

stefluneen Eie Mitlelzsiellune st dip

nasehine normale, d, b die eimem Loch in depr Mostorkarte entgproc|en-
IR |'|:||II-I'I| [E8eT m Misser an ond werdoen oo Ny, withirend ilj
gnrnckeedrmekion heren bleibon bew, mil demsmn Plalimenbodon bernnted

gehen (Figurhilduong), In der vorderen Aufenstellung gehl das Megser
pn wllen Platinen vorbod, die somncly ins Unterfac et B 1 R '|,'|||_i_|.||||_ 171
der Figonri: in der lnnteren  Anbenzstollung werden siimtliche Platinen
o Miesser erfaldt und sneehoben CAbbindomne 1m Gewnd

Einrichtung fiir Wehstiihle zur Herstellung von Bindern mii
Fransen,
| R

_‘-.,:.- Bl Bio 1
R TR R Entfornuni
111 =l

i:l B LT |||-I'!.|||||-| ||

Sohurie, Grolbrobhrsdor =H Y06 Thb
= plnor . ded
TIRIAT Lotstenfiden
roscllnmeen werden und Sehiledifor

AN

Fronsen g oo
woral Metalldrihi
bililen

nesseroriioen

i
L tan 1 i witlehe

Cowpbos rolangen die Schleibo LI AlErapinne o |

| Driihte, durch welche sie aufgeschnitten werdeon.
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Verdol-Jacquardmaschine mit nur drehbarem Papierkartenzylinder
und mit verstellbarer Hubhiihe des Stolirechenschiebers.
Hermann Grozse, Greiz i, V, Nr, 466826, (Kl #b, 12. 3. 5
2.3 U ein gennues dusammenarcbeiten der Fallnadeln mit den

Papierkarien za ergiolen und den Druck der Fallnadeln bew, den richt
tigen Zeitpunkt der Einwirkung anf die Papierkarte su regeln, wird die
gur Einstellung des Stolirechenschiebers dienende Stellschraube nieht un-
mittelbar auf dem Stolirechensehieber ruben gelassen, sondern ein olasti-
schoes Zwischenglied eingeschaltet, Dieses bestoht in einem Gleitstein mit
eciner Stiitzrolle; der Stein steht unter Federwirkung, wihrend die Bolle
aul einer Gestellsehiene eine Hobbegrenzung finded. Mit der Einstell
bicrkeil der Hubhiihe ist zogleich eine Dimpfung dor
bimdon

Howesiine sor-

Gewebe mit kammgarnartigem Aussehen und Griff,

Fdmund Elkan Berdin., Nr. 464026, KL 86c, 1, 18 5 928) —
Lhs Gewebe hestelt ans Streichgarnschol und Baumwollkette, die 1] LT
nich Art eines G- odeér mehrhindipen Kettatlas — lang flottet und die
Sehauseite dor Ware hildot.  Diese Schaoseite erhiall vinen Aufdruck von
sehrie gestellten  Limienscharen; die don Eindruck geswirntor Kamm
saene hervorrofen,

Vorrichtung zur Herstellung von Drehergeweben,
rallen hainer Webgsluhl-un |,| :I-I nEachinenla Iy o T o e
Lirdilenhnim, Sa N abh s (KL S6e T {5 259 Lipr Pwiork

| birme wirkten, wied zufolge der vorliegendon Erfindung cine gylimdiizelic

! schlaghirne verwindet und das Schlagexzenter. so slark ausgefihrt und
il 'l':'l :.‘:-"L'|-:k!;'i'.'-..rfl'IJ[I".'I.'|.1=.'.'II :":‘I'_;I'IIII'_'\.I'III iha B .|i|- !l--il:il,'“ :"."--:'I|:i|H|I:'”I! 1]
Joder Arbepsstelluny oline  perenseitive  YVorschichiune ond in vollo
Breite einander beriihren, Das Exzenter ist forner =0 geforml dald and
die Schlagrolle in jedor Stollung ein zu ihrer Achse senkrvechler Driek
dusgoinbt wird Die: Sehiagrolle ist o zweckidbie aus  Lasmellénrineen
susdmmoengegetzl, die fose anl der Schlaresllenbiichse sibqon.

Schiitzenwechselvorrichtung fiir Webstiihle mit zwei und mehr

Schiitzen.

Magprhinenfiobrik Riti vorm Caspar Honerpgor, Rt
I .:"':II:'i-'||_ :"';I' Al HH |J':| “-|!ll', _’_’ L 3, 280 |:'i|- .:"'::li|||-|'_!_".1||-"||:q.
der Sehilzenwechselvorrichtung werden nur in einer Richlung von des
atulibwelle aus gwanpgliofle aneetriehen und dreehen achsial pnversehicel-
bare dahnradergruppen stets in gleicheor Richtung, Jedes Zahnsegiment
kann undabhansis von dem andern doreli Handbiobel cedreht wordon, wa
flarech die diesen Zahnsogmenten  onlgprechonden Kostonzolon, aline
Unterbrochung des Antriehes, ghor boi stillstohendem Webstuhl, beliehie
in die Ladenbahn gebrachl werden konnen,

Patentschhau

(Dogen Patentanmeldungen kinnen Einspriche innerlalb gweier Monais nach dor Bo-
Eunntmachung der .-"ulﬂll’:ﬁ'l'.:uﬁ boim Patentnmi echoben werden.)

der Erfindung begtohl darin, dall die erforderliche seitlichi ".'--|--'|H---i
bungsarbeit der Dreherfiden mit Hille eines cingizen Schaftrahmens |
Dies geschiclhl in der Weise, dal die mit don Steh- |

ecrimagiicht wird
fiiden snsammenarbeitenden Deeherfidon durel swei oder mohr selochto
H'II[I'II."II I'.il ||‘|||'I?I:..rl Ililj-'l'-' '.'.'I'."Iil'rl_ 'ilil 1 |li|||l||| 1 T T S LT :‘-:|'|'_;|||-
ta e |5|||,'—3""-'.'ll'“'"llil'l'li'-l|' “igpil s Fach bestohl sodann cinesieils sl
i dureh die Ornadeln des: Stochorblaites getihvien Stebfaden, ander- |
teils aus den Droherfiden, obine dall i [eststohenden Steehorblall el
seltliche Verschichung der ganzen Schifte erforderlich ist. Die gelochien
saliienen sind an federnden Blattstaben auleehiingt, dis bei der Eaithirs-
verschichung der Lochschiencn durchechoren worden

Vorrichiung zur Erzengung fester Schnittleisien im Gewebe,
Garmel Leaon Firmin, Vallereuil par Neuvie sur U'lsle, Frank:
Nr, 406330, (KL 86c, 18, 2.8, 26.) — Hicrbei wird zur Erzeugung

emer festen Schniftletste ein besonderer Eingunesfaden benutzt,  Ferne

sind zwel gleichartize Schoillleistenyvarrichiungen it oboerhath ond antee-

Bally des Gewebes angeordnet, die so betilbiet werden, daf boi ciner Uii-

drehung der Stubhlwells eine Vorrichtung einon Arbeitseane ausfiithel,

'-'..:itlll-'lll'l '=|i1' :Ililil'r'l' '\-|i|i"\-|l'|||_ E|i|l _l|.||I-\.|;|'|'|'||| '_'.' _n |'||||'\5;||'!|'r| _-'|.||_.;[-||||_

rungsdelails. Die Schnittleisten bestehen ans Schubfiden, die in die

Loistenfiden nach At der Leinwandbindane cinzebunden wordon,

Anmeldungen
{Bekannlgemacht am 2, Mai 1929,)

Rratzenbeschlag. Friedrich Achilles, Aachen, Harskampstr. 3a.
Kl. 76b, 15. A, 53985 26. 4. 28, — Vorrichung zum Runden wvon
Faserlunte miitels umlaufenden Trichters. Dr. Emil Gminder, Reutlin-
gen, Wernersir, 26. Kl 76b, 19. G. 71616, 1. 11, 27. — apulenhalter

| tir Eil-‘”'fi's}'lf-‘tt.lri'.llfi. Barmer Maschinenfabrik A.-G. Barmen-Riltershan-

sen, Mohrenstr, 12—28. KL 76c, 4. B. 137626, 25. 5. 28. — Vorrich-
tung zum Fihren und Stitzen der Lunie zwischen Walzenpaaren von
Strechkwerken tir Spinnmaschinen, Fratelli Turati, Turin, Ital, KI, T6¢,
12, T. 33969, 13, 9, 27, lial. 18, 12, 26, — Flichkraftbupplung zum
Anirieb der Spindeln mittels Rader, insbes. Sehraubenrédder, fiir Spinn-,
Luwirn- ond Spulmaschinen. Hermann Hamel, Dresden-Blasewilz, Prel-
lersir. 21. Kl 76e, 13. H. 115318, 20, 2. 28 — oremse fiir Spinn-
und Zwirnspindeln, Barmer Maschinenfabrik A.-G., Barmen-Riiters-
hausen, Mohrenstr, 12—28. Kl, 76c, 14. B. 136148, 25, 2. 28,
Bremse lir Spinn- und Zwirnspindeln; Zus. = Anm. B. 136 148. Bar-
mer Maschinenfabrik A.-G., Barmen-Ritlershausen, Mohrenstr. 12—28.
Ki. 76e, 14. B, 140256. 8. 11, 28, — Eiarichtung zum Abteilen der zu
vercinigenden Keflentdaden Ffir Webkettenanknipfmaschinen, Oskar
["ischer, Plauen i, Vogtl., Liiizowstr, 34. KI, 86h, 6. F. 61581. 14, 6.

lettenbaumbremse.

beorg Fickel, Chemnitz; Nr. 460085, (Kl B6e: 18 13. 7 26
LZwecks Verwendung der Kettenbaombremse fiir melrere Keltenbinme
groifen die Bremsaziee fiir die Nebenbaume anior I'.'i||_:-:|'|':i|lll|||:_=_ PTI1HE]
spannscidobartigen Einstellvorrichiung an Bolzen oder Schrauben des
Druckringes dor Hauptbhromse wn

Kettenspannvorrichtung fiir Webstiihle.
Willinm Harrvis Paterson, V. SL A, Npe 485891, (KL 28c. 1B
|12 2R)) Zur Erzielung oiner gleichmillizon Betlenspannung und
Vermeidune von Fadenbriachen wird cine endloses Ppannketie dber ving
schaltvorrichiung geleitet, deren Schaltung durch ein in einer Schleife der
opnnkette hingendes Spanngewicht geregelt wird

Schaltradsperrung mit StoBklinke und mehreren Teilgegenklinken

tiir Warenbaumregulatoren,

bearegsochwabo Bielskoe (Bichitz), Polen, MNe 47671, (K] -#6e

1%, 4 6. 27.) — Anf vinem gleicharmigen, gweinrmizen Zwischenheliel
sind die Teilgegenklinken in zwei Gruppen angeordnet, Der Zwischen-
hebel st aul sinem festen Mittelbolzen drehbar gelagert, sodall der Hperr-
druck bei miglichst kleinem Schallwinkel immer gloichzeitic dureh zwi
Klinken aufl die Zihne des Schallrades iiberiragen wird, Ein von dea
Laddenztolze ans bewegter Stollklinkenhebel bewirkt beim Verschichen der
Slollklinks ein selbsttitiges Kinfallen aller Teilgegenklinken

Schiltzenschlagverrichtung fiir mechanische Webstiihle.

Emil Scheffel, Oppach, D.-L. Nr. 481078 (KL 86c, 21, L4 11

25— An der Sehilzonkastensanesa Boel o Fuililhebel, dor veroniitels
einer Label einen nach hinten gehenden StoBarm des Ladenklotzes an
hebl und in das Bereich eines Anschlages an der Sehiitezenachlacwollo
bringt. Hisrdurch wird beim Ladenriickeang dio Sehlagwelle gedrehl und
die Schlagverrichtung in bekannter Weize betiitiet, Fehlt der Schiitzen
im hasten, 50 bleibt der Stoflarm aof einem Polster ded Ladonarmes
liegen, ohne die Schlapwelle zu hetatigen

Schlagvorrichtung fiir Webstiihle.
Maschinenfabrik Riti vorm. Caspar Honegger, Rit
Liirich, Nr, 481 983. (Kl e, 2 oo 290 — Withrend bisher die

26, — Schallvorrichiung tiir das Jacquardkartenprisma von Flachsirick-
maschinen.  Elite-Diamaniwerke A..G., Siegmar b. Chemnitz i, Sa.

| KL 25a, 5. K. 37 337. 28. 4, 28. — Schlof fiir Jacguardstrickmaschinen.

Seviert & Donner, Chemnilz i. Sa., Beckerstr, 7. Kl, 25a, 5. 5. 82 156,
17. 1), 27, — Verfahren und Wirkmaschine zum Herstellen einer Kulier-
ketlenwirkware. Heinrich Géplert, Apolda i. Thiir. Kl. 25a, 17. G.
11663, 2. 11. 27. — Verfahren zur Herstellung eines Strumpfes in cinem
Arbeitsgange auf der facken Kaliermaschine, Schubert & Salzer, Ma-
schinenfabrik A.-G., Chemnitz. K1, 25a, 18, R. 71 185, 18 5. 27.
Vorrichitung zum Einstellen der Lochieilung lir Maschinen zum Stanzen
ven Jacquardbkarten, insbes. von Strickmaschinenkarten, Franklin Knil-
ting Mills, Inc.,, New York. KI. 25a, 29. F. 62357. 26. 10. 26.

[Hi_'l-i.ilnnlgemnchl am 9 Mai 1929.)

Strechkspinnvorrichiung Fir Kunstseide. Leinbrock-Werke A.-G.,
u. Erwin Kretzschmar, Goltleuba i, Sa. Kl 292 6. L, 69815, 30, 9.
27. — Elektrischer Anirieh Fir Zwirnmaschinen. Siemens - Schuckert -
werke A.-G., Berlin-Siemensstadt, Nonnendamm 101—110. Kl 29a, &
5. BOB8T. 27. 7. 21, — Verschraubungsvorrichtung lir mil Endbunden
versehene Spinnrohre zur Herslellupng kinstlicher Fdden, Dr, Heinr.
Iraun & Sbhne, vorm, Harburger Gummi-Kamm-Co., Hamburg B8,
Mevyersir, 59, KL 29a, 6. T. 33895. 16. 8. 27. — Verschraubungsvor-
richtung tir mil Endbunden versehene Spinnrolire zur Herslellung kiinsi-
licher Faden; Zus. z, Anm. T, 33895. Dr. Heinr, Traun & Sihne, vorm.
T'T.ur]:l-!_l'rﬂer l'_':m:'l[ﬂ'[-[‘i.u[[]rn-c:r., Hamburg 8, |1|'1.L":.'EI.'E!['. 5. KL 20a, 6,
T. 35193, 29, 5. 28. Diise zur Herstellung von Kunstfasern. Charles
Leslie Walker, Aberdeen, Schottland, Kl 29a, 6, W. 71975. 13, 3. 26,
Grofbrit. 14. 3. 25 u. 15, 10. 25. U -Farmig gebogener Abschiuliring aus
Metall fiir Spinnkannen w, dgl, James Anderton Sutcliffe u, John
Holker Anderton Sutcliffe, Manchester, Engl. KI. 76b, 20. 5. 74 086,
9. 4, 26, Grobbrit, 28, 7. 25, — Voerrichfung Fir Ringspinnmaschinen
sum Regeln der Spindeldrehzahl enisprechend dem Kétzerdurchmesser
und Kotzeraufbau. Bergmann-Elekiricitits-Werke, A.-G., Berlin N 65,
Seestralle 63—67. Kl Tée, 13. B. 138 M2, 21, 6, 28, — Einrichiung
zum selbsitdafigen Schulsuchen Ffir mechanische Websiihle aller Art.
Etablizsements Ballber & Cie. '|'{r111'-:“-::-:in!i, Frankr, Kl 86c, 26, E.
36 765, 12, 1. 28, Frankr, B, 10. 27. — Mechanischer Kettenfodenuwich-
ter mit einer zwischen zwei festsfehenden Zahnschienen beweglichen
Lahnschiene., Friedrich Trillitzsch, Mohlsdorl b, Greiz i. Sa. Kl. Béc,
30, T. 33421, 26. 4. 27. — Webschaft fiir die Scidenweberei mit zurei-
rethiger Anordnung der Baumwollfadenlitzen hintercinander. Remy

in einer Ebene Hegenden Schlagexzenter auf eine kegelftrmige Schlag-

Wilms, Barmen, Ludwigstr, 15. K, 86g, 3. W, 77791, 2, 12, 27, —
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Rund kettenwirkmaschine. Maratti 5. A., Geni, Kl 25a, 16, S.B1 111, | Erieilungen

|, & 27. — Auf der Rundstrickmaschine hergestelller Strumpf rnd | samneht am 2. Mai 1999

Verfahren zu dessen Herstellung, Schubert & Salzer .‘h1.;|51.:hi|m]1[;|l:|ri|1! {Bekannigemacht am 2. Mai 192 '_] b :
A-G., Chemnitz. Kl 251, 18. G, 67688, 9. 7. 26, — Verfahren Iur | L'“Pj"-'l'.'-lr-l'lf-"l.'n'ﬁl.n't"'.l'r—H{HI.lTrH'rhr!l?.l'l.l'!'li'llj:r,n'i'[ir?g-a',rrtﬂﬁq_‘.lljfrge, |'.,_u_-|_'-r,~'».-'.;rl]-,,-_l,r{I Win-
fHersiellung von Froltierhandschuhen mit Hinf Fingern ous .l:f.'hrrz.:n'rm:LP]'”‘llJl’. 5::111:.&5:.:. Kl _Eﬂzl, 1. Nr. 476550, 30. 1. 27. fl.rrl'_lh'brll. 33 1.
Bindern im Flachstrickverfahren. Eugen Stickle, Ulm a. d. D., Hirsch- | 27, — Verlahren und V arrichfung zum Herstellen von Kunsiseidenfiden

siralle 24, KI. 25a, 18. St 41989, 21, 12, 26, — Vaorricktung zum Ver-
stellen der Schlofidreiecke von Flachsirickmaschinen.
jana, Jugoslawien. KI, 25a, 22, K, 105936. 19, 9, 27,
zum Bewickeln ringlérmiger Kérper. Georges Duvoisin u. Oscar Thiry,
Paris., KI. 25¢, 1, I, 50208. 9. 4. 26. Frankr. 24. 3. 26.

|Belanntgemachl am 16, Mai 1929.)

Bastpflanzenbearbeitungsmaschine. Vera Alexandrowna Melnikow, |

geb, Kosloff, Leningrad. Kl 29a 2. M. 93747, 18 3. 26, Spinn-
toptlagerung. Hanns Kindermann & Cao,, Breslan, Wilhelmsruher Str, 73.
KL, 295, 6. B. 1343237 4, 11, 27
Herminghavs & Co. G. m. b. H., Vohwinkel, KL 292 6. H. 113221.
22. 9. 27. Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseidentdden noch der
Sireckspinnverfahren, Johannes Klinger u, Fritz Klinger, Stadl Weh-
len a. d, Elbe, Markt 11, KL 29a, 6. K. 105462, 11. 8 27. — Ma-
schine zum Entstecken und Bedrucken von Papierhiilsen. Osear Fischer,
Brackenheim, Kl 76c, 30. F. 64253. 11. 8. 27. — Fadenfiihrereinrich-
tung zur Herstellung von Krenzspulen mit kegelféirmigen Enden. Dr,
Hans Miiri, Ziirich. KI, 76d, 6. H. 102784, 18, 7. 25 Schweiz 25, 8,
24, Garnreinigungsvorrichiung mit seitlich vem Garn angeordnelen,
sicheltormigen Fangschlifzen. Eelipse Texlile Devices, Inc,, Elmira
New York, V., St A, KL 76d, 20. E 29449, 19 5. 23 V. st Al
8. 6. 22. — Jacquardmaschine mit je an ecine Gelenkstange angelenkiem
bewegbaren Messerkasten und Platinenboden, Charles Gadel, Bohain,
\isnes, Frankr. Kl 86b, 10. G. 70584. 28 6, 27. Einrichfung zum
Lagern des Warenbaumes und des Regulatorgetriches fiir Webstiihle.
Maschinenfabrik Riili vorm, Caspar Honegger, Riiti b, Ziirich, K. Bée,
19. M. 106 334. 28, 8. 28, Schweiz 12. 9. 27. — Schiilzentreiber aus
Metall. Johann Berthold Sehultz, Glauchau i, Sa. KL Bog, 10. Sch.
8b 632, 30. 5. 28, — Rundsirichmaschine zur Herstellung von in Form
rundgesirickier Ware. Karl Majer, Plattenhardt, Kl. 252, 9. M. 96 582.
14, 10. 26. — Mustercinrichiung fir Rundsirickmasehinen.
Primm, Rome, V. 5t. A, KL 25, 9. P 51 811, 3. 12. 25. — Vorrieh-
tung zur Verschiebung der Lochnadelschienen an Ketteruwirkmaschinen.
Utlo Seifert Wirkmaschinen-Fabrik A .-G, Burgstidt i. Sa. Kl 25a, 15,

o 8 T4% 10, 3, 27, — Nadel zum Auofnehmen der Maschen von Ge-
wirken, Ralph Andrew Howe, Washingion, V., §t, A, KL 25a. 30.
H. 110168, 12, 2. 27. Rundflechtmaschine zur Herstellung eines aus

Albert

drei Padengruppen besichenden vielfadigen Sechlauchgefleehis,
7 - Spann- und

Preull, Radeberg i. Sa. K. 25b, 6. P. 54086, 7. 7. 26,
Abschneidvorrichtung an Fadenqusziehmaschinen; Zus. z. Anm. 1), 51 202.
Uirkopp-Werke A.-G., Bielefeld, KL 25d, 3. D. 55952. 16. 6. 28
(Bekanntgemacht am 23, Mai 1929.]

Verfahren und Vorrichtung zum Anspinnen von Kunsfseidenfaden
nach dem Trockenspinnverfakren, Courtaulds Lid., London, K. 29a, 6,
C. 38865, 19, 10. 26. Grofbrit. 7. 1. 26. - Varrichiung zum Speizen
der Spinntrichier fir die Kupferoxydammoniak - K unstseidenspinnerei,
Fr. Kiittner A.-G,, Pirna a. d. E. K| 293, 6. K 98911, 1.5 26 —
Vorrichtung fir Ringspinnmaschinen zum Regeln der Spindeldrehzahl
enfsprechend dem Kélzerdurchmesser und Kétzerautbou: Zus. z. Pat,
433134, Bergmann-Elektricitiits-Werke, A.-G., Berlin N 65, Seestr. 63-
67. Kl T6c, 13. B. 135571. 30. 1, 28, — Klemmbupplung fiir durch
Rider, insbes. Schraubenrider, angetriebene Spindeln von Spinn-, Zwirn-
und Spulmaschinen. Hermann Hamel, Dresden-Blasewilz, Prellerstr, 21,
Kl Téc, 13. H. 114497, 24, 12. 21. — Spinnrogler Fiir Ringspinnmaschi-
nen. Siemens-Schuckertwerke A.-G.. Berlin-Siemensstadt. Kl 76c, 13,
5. H{i‘ |.21. 16, h, 28, l-i-'rnfllilq-'.".l.'::ﬂr.ﬂ.llf‘?' .',I]|:|I .r-:'rll|r|l_.||_,-,|'|_.-r,: :qunﬁpf” .l””_f .r”hr-_
barem Streckwerk, Joh, Heinrich Fiedler, Siegmar b, Chemnitz, Kl, 76c
20, E. 36964, 14, 2, 28, — Vorrichfung zum Auswechseln der Spulen
vir Spinn-, Zwirn- und dhnliche Textilmaschinen. James F, Low & Co.

Lid,, Monifieth, Schottl. KL 76c, 26. L. 68274 24. 3. 27. Grofibrt
fo 9. &b ou 10, 1. 27, — Abzugsvorrichtung lir Rundwebstiihle. Sakichi
ioyoda, Nagoya, Japan. Kl 86c, 16. T, 34460. 7. 1. 28 — Sehiifzen-

weehselvorichiung mil Hubradern und in denselben angeordneten achsig-
fen Aahnschiebern. Hermann Gentsch, Glauchan i, Sa.

G. 72674, 3. 3. 28. — Selbsttitige Schulspulenausiwechselvorrichiung
tir Webstithie mit an der Weblade angeordnetem Eindriicker. Peter
James Terry, SL.-Annes-on-Sea, Engl. Kl 86c, 24. T. 34070, 12. 10, 27,

togl, 15, 10. 26. — Pulfer fiir Festblattwebstiihle mif Abbremsung des
I"'ﬂ.'ff{“."lr-".".r'."l.'..l:'.l':r: Zus. z. Pat. 444 309, Sichsische Maschinenfabrik vorm.
Wich. Hartmann A.-G., Chemnitz i. Sa. Kl B6c, 28. 5. 86262, 22. 6. 28
PreBradlegerung fiir Rundwirkmaschinen. Schubert & Salzer, Maschi-

r_-_'£'|'|[:'=:|:1l':'|-: A.-G., Chemnitz. Kl 25a, 7. Sch, 78297, 19 3 24 —
| Erl'|r{‘.l':|'£'1-|rr."17.l'.!.'|'1ff'.il.'li'Jle.l'l_L{ tir [Flochsirickmaschinen. Claes & Flp-"‘lj.:-
G. m, b. H., Mithlhausen i, Thir, Kl 250, 25, C. 40018, O 128,

1'--:Jr'."4'r:.flfrrng zum Schlauchsiricken: Zus, =, Pat. 437 211. Otto Wagner,

Freiburg i, Br., Reiterstr. 10. Kl 25a. 31. W, 15057, g ol
Spann- und Abschneidevorrichiung an Fadenousziechkmaschinen, Diir-
koppwerke A..G,, Bieleleld. KI, 25d, 3. D. 51202, 8. 9. 26 Vor-

richtung zum Ablangen des Gatters fiir vielnddlige Stickmaschinen beim
Jr':-'_'-!-'t'n"l eines Iragleifes. Vogtl, Maschinenfabrik [verm, J C. & H
“'.i-!”’i:i:ll] A-0., Plauen i, V. KL 52b, 4. V. 23541, 8 2. 28

Fran Kos, Ljubl- ;
Maschine |

apinntopf und Spinnlopleinsalz. |

Jospeh Parks |

IKl. 86c, 22|

feiner Nummer (Titer) aus Spinntdden groberer Nummer; Zus, z. Pat
432 182, Spinnslofl-Fabrik Zehlendorl G. m. b, H., Berlin-Lichterielde.
Rl 2%, 6. Nr. 476465, 17. 5. 27. Verfahren zur HL"J‘F:‘EHJU?E e
Nadelwalzen fiir Spinnereimaschinen. Georg Allimann, Carspach, Els.,
Frankr. KL 76b, 29, Nr. 476 710. 19, 7, 27. — Vorrichtung zar Be-
Ffffi'i'h'”-”i'_g‘ dor r.il'l:rrr.'.l':l.";t.'hnr'f.|'.|'r'-r.'frr-.u Efﬂﬂ['ﬂﬁngp v Rﬂhhﬂl‘f”!”-‘{lh‘&'. .-
[ng. e. h. Friedrich Wilhelm Kuhn, Augsburg, Lechhauser StralBie 35.
Kl 76b, 29. Nr, 476711, 8. 6, 27 — Fadenklemmuyorrichiung fiir
| Spinnmaschinen. Eclipse Machine Co., New York., KI. 76¢c, 17. Nr.
476639, 15, 10. 26, V. St A. 18, 11, 25, — Verfahren zur Hersiellung
mehrspuliger Gewebe mit Textil- und Metollschuifdden, A. Rollinghoft
A, Schwelm i, W, Kl 86c, 1. Nr, 476443, 13, 9, 27. — Vorfahren
zur Herstellung von Siriimpfen in einem Arbeifsgange auf dem flachen
Sulierwirfstulf. Curt Hilscher, Chemnitz, Beckerstr. 8. Kl 25a, 18,
Nr. 476 351. 6, 6. 25,

[Ht‘-;i'-:illlhlﬁumuuhl. am 9 Mai E';iIEEI_]-

Verfahren und Vorrichtung zur Erzengung von Kunstseide und an-
deren Gebilden aus Zellunloseldsungen nach dem Trackenspinnverfaliren.
N, V. Nederlandsche Kunsizijdefabriek, Arnhem, Holl. Kl 29a, 6. Nr.
| 476786, 31, 12, 26. Holl, 17, 12, 26. — Spindelantrich Fiir Spulmaschi-
nen; Lus. z. Pal. 459302, Schuberl & Salzer Maschinenfabrik A-G.,
Chemnitz. Kl 76d, 4. Nr. 477095, 27, 3. 23. - A dizerspulmaschine.
Maschinenfabrik Carl Zangs A.-G., Krefeld, Oberdiessemer Str. 15. Kl
76d, 4. Nr. 477096, 1, 5. 27. — Kreuzspulmaschiner Zus. z. Pal.
389 676. Maschinenfabrik Schweiter A.-G., Horgen b. Zirich. Kl 76d,
6. Nr. 476833. ot il —- Sfﬂf.i".?,??unmrurn':'hhrn_g Fitr Graflerslick-
maschinen. Slraub & Co., Emmishofen, Schweiz, Kl 52b, 4. Nr.
477 013.. 14 1. 21 3, 26, — Stickmaschine zam Besticken

d Schweiz 3, 3
von Slofl meit beliebig langen Schleifen. Tobler, Rohner & Cie., Rheineck,
Schweiz, Kl 52b, 11. Nr. 477014 20, 3. 28. Schweiz 10. 3. 28

[Bekannigemacht am 16, Mai 1929,)

Maschine zum Auflisen von Textilgebilden, Lewis Irvine Thomp-
son, Los Angeles, Kalil. Kl 76b, 1. Nr. 477 257. 9 10, 27. GroBbrit.
22, 2. 21, — Baumwollsirecke, Sichs. Maschinenfabrik vorm. Rich,
Hartmann A.-G., Zweigwerk Dresden, Dresden-N. 15. Kl. 76b, 27. Nr.
L7258, 9. 7. 21, — Belastete Druckwalze fiir Streckwerke von Spinne-
reimaschinen. Julius Pllimlin, Miillhausen, Els. . K. T6b, 29. Nr, 477 259,
3, T, 26, 17. 2, 26. — Durchzugswalze fir Streckwerke von

Frankr, 17.
Spinnmaschinen. Johannes von Triimbach Diisseld orl-Uberkassel, Che-
ruskerstr. 74. KL 76c, 12. Nr. 477363. 20. 5, 28. - Spule zum An-
spinnen fortlaufend zugelihrien Textilgutes Fir Ringspinn- und King-
swirnmaschinen. Soe. pour la Fabrication de la Soie ,Rhodiaséta®,
Paris. KL 76c, 16, Nr, 477364, 26. 7. 27. GroBbrit. 29. 7, 26. —
Frh".r'ji‘.lrhl'il'ri_!f Iur Ih'?'.‘if-r-'””,rrg LT S#,r;'_fh,rjgnrndﬂ.p#p“. Maschinenfabriken
Tillm. Gerber Sthne & Gebr. Wansleben, Krefeld, St. Antonsir. 215.
Kl 76d, 21, Nr. 477 149. 6. 4. 27, — Nadelrispelblat? Fir Schirmasechi-
nen, bei dem in einem aus Lagerleisien und Streben gebildeten Rahmen
die Naodeln auswechselbar angeordnet sind, Konrad Hauser, Horgen u,
Zweilel & Cie,, Tagerschen, Schweiz. Kl, 86a, 1. Nr. 477216, 16. 7.
27, Schweiz 21, 8. 26. — Verfakren zum Weben von Bindern mit ge-
riischten Lingsstreilen. L. Neuhoff & Hardegen, Barmen. KI, 86c. 10,
Nr. 477217, 10, 1. 28 Si'Jrn'JI.ﬂ:ﬂlFI'.'.lrr.I'S'Ir}fjrgfallg;rrfr_‘,l!Jﬂ”_r”-i! fiir Drahiweh-
sfithle. Firma Emil Jiager, Neustadt, Orla. KI. 86f. Nr. 477 218.
13. 4. 28. — FEinrichtung zur Anderung und Einstellung der Linge bei
Authinge-Stitz- und dhnlichen Vorrichtungen, insbes, bei Schafiziigen
Fiir Webschafte. Felten & Guilleaume Carlswerk A.-G., Kioln-Miilheim,
Kl 86g, 4. Nr. 477219, 10. 8. 26, — Vorrichktang zum Offren und
Sehlieflen der Nadeln an Sitrickmaschinen, insbes. solchen zum Ats-
bessern von Ware. Dag Torgersen Oslo. K. 25a, 30, Nr, 477 123,
}, 4, 2. Mehrfach-Bandspinner; Zus, z. Pal, 467 900, Fried. Krupp
Grusonwerk A.-G., Magdeburg-Buckau, Kl 25¢, 1. Nr. 477 234, 16, 2. 25,

|Belkanntgemacht am 23, Mai 1929.)

Verfafiren zur Herstellung der mit Schilagstifien versehenen Belag-
brelichen von Reilmaschinen und Schneidstempel zur Ausfithrung des

Verfahrens. Firma H. Schirp, Vohwinkel. KI. 76b, 1. Nr. 477 488,
4, 1, 2B,
Biicherschau®)
Baumwollspinnerei. Yon Theobald Demuth, V., Aufllage
00 Seiten, 319 Abbiklungen, 3 Tafeln, Verlag von Paul Sollors Nachf,
Heichenberg, .5, R Praiz 10 R Diisses 1n der Bauamwollind-

strie althekanote und pesehiilzte Handbuch bebandelt des cpinnatoll, dic
Haomwolle,  doran Eivonschalicn in  omnerom Susammenbanes il
apinnprozel, die Plansung und Kullur der Baumwolle, dic Klassiorune.
den Handel und die Birsennotierungen der Baumwolle,  Dip Bizpro-
| chang der :"'.:!III'|."|'.-'I'T':I.i||'1-|I _|;;'|.--.'|.-_|-| el i die ]hl'Irll'|'|"il||.l'ill*-|:illll--l|'i i
| in die Baumwollstredchenrn- oder “-5"”“'-'-'I”il|‘|i||i'“!"i'||li'|'l'i e Behand-

Erin 1

| -.I alwriins
|_..||..,:._r {1

wuely durels Theodog
=1 I:I|i-_: _|-||||I|-_-'|-:| i hirpinhon,

arf besprochonen  Bilicher sl

Textiivirkyg,
1, Ihkrricnstrolis 9
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LEIPZIGER MONATSCHRIFT FUR TEXTIL-INDUSTRIE.

1920, Helt O

Iirge oo |§=|||:|:'.'.'|-]||'|'i|::-|-i|||||'||'i prnfalil die prakiischo wod [hped retl sl
Eriartorung aller Abteilungen, wie Mizchune, Putzerei, Karderie, Strok
korei, Kammerei, Yorspinnerei, Feinspinnerei auf Selfaktoren und Ring
spinnmaschinen, Zwirnerei, Hagpelei und Packerel sowie dio Zyvhinder
i cliered Mg Maschinen sind echoolorizch und pechneriseh belpandel
besonders hinsichtlich der Einstellung der Maschinen aufl die Art des
Spinnstoffes. Die Erkldrung, Besprechung und praklische Destimmung
ider Garnnomaner, die Profong dao ifire Gledchmilickeit wmnd
Moniapge der Maschinen, Spinnpline in Anpassung. an dis

§

v
Fostiekeit,

verschiedenen Baumwollsorten, Angaben nnd Besprechungen iber horafl- |

bodarf, Produktion der Spinnercimaschinen, Ausmittlong dor Maschinen
<O FPLEEC e '\.I'l".ll”hl:lll'li'.["l' |!':|- M
Banmwollabfallspinnerei behandelt die Reinigung der Baumwallabfille,
b Wreeimpelel and oas Il.'r'|'.-~| 117 TheT] il Selfaktoren und Schlans 'I:'-“II‘--

v, Hieran sehlivben sich Besprechungen iiber elekirvische Ba-
lowehiune wnd elekivisehen Antrich der Spinnpereimaschingn, - Ausammen
sletinngen de Meali- el

Besprechung des Spinnprozesses. e

s neI,

yiorsekieden slen Liewichissysleme,

Mitteilungen der deutschen Materialpriffungsanstalten, Sonderhedl
VIt Arbeiten aus dem Staatlichen Mpterialprisfungsamtl zo Berlin-Dalh-
L. Vorlae Juolins Springer; Berlin W8, Preis 13 4K
[Miedes retchhaltiee Heft brinet o g, folEende Pridfungsacbeilen uned B
(riire fir Textilpritfung: Wilke Versuoche mil dem Berstdrockpriifon
Sehopper-Dalin: S e b ol 2 e Quantitative Bestimmong von Wolle o Holi-
il Wy l!||i|;.':;|i||l|---|| fned -."||I'I"Ii.--.'.‘.|l'l'| Woopro: S oo o ea, Wirkune aimia
spharizcher Einfliusse ool Faserzlolle, Nachwels sehadigun-
rin hot Ergeunonizsen aus Plansenfasern, Glenchuomalbzkets prialung - von
Gespinsten, Technologische Eigenschalten der nach dem Einkardenver-
fahram Heresor Eindluld der Lalibeoehiiekeid
anl dip Fuseratoffe nnd iber Messgung dor Luftfeuch

Pakeil; Sehinden an Pamecbiizen; Soaam m i e, Cliiveriaireng b = -
dtimmnue dos Banmwolleohinlls fn Ashosierzen o nissen

U =ik

chemisehe

horwestellton Jolégarne

Eigonschafien di

Traité complet de la Filature du Coton. Yon J, A G olin L1 Bund
112 Seiten, 246 Abbildongon,  Verlag Danad, $2 roe Bonnparte, Paris V1

(022 Preis bresch 80 Fig: eanschl Poilic 850500 Fes (Der 1, B

I :-.|'|-:'I|'I||||-| (i 2i-h 13 ]

P00 Seiten, 352 Abbildungen, brosch. 85 Fra:) has Gesamiwerk be- -

handelt vom praktischen Standpunkt die Maschinen, ihre Arbeilsweise
LT J||:-!.'!I|l|||.|:II.'.'|!:_ il I':!'_'\,!':llllél‘-"-l' sOWie fhre "u.'ll' and  MNachieilas [he
vorhierende 11 Band enthilt die Bdmmeren und i R immneaschinen
die Arbeitsweise und Berechnimg dor Flever in allen Einzelbeiton, eml-
lieh Theorn Praxiz des Hochvergugz., Der 11, Band st in Yor
bercituneg.  Das Werk bietet  dem Betriehstechniker ein reichhaltiges
Nachzehlagewerk und dem Studierenden sehatzenswerten Untoet

pichigstoff

tariid

Chemische Texftilhilfssfoffe.

Ortoxin K. Dieses nene Produkt der I G Farbenindn

strie A-G. st hervorragend gecignet zmn Schhichten von Vis

koge-, Nitro- und Kuplerseide,  In seiner Anwendung ist es Gulierst

einfach. Man fibermicldt das Produkt mit der etwa UWHachen Meng

Fochenden Wassers, rithrt out mm und setzt diese Lisung der etwa

A30—40° C warmen Hestmenge Wasser 2. Beil Strangpriparation

ereniieen im alleemeinen 15385 ¢ Ortoxin K im Lir. beim Sehlieh

ten anf der Kettenzgehlichtmaschine sind 30—120 & im Ltr. erfor |

derlich. Man schlichtet in Strang 15-—20 Mimuten bet #twa 30 U,

nnd trocknet.  Die mit

Fiden kleben nicht
Ein besonderer Vorteil

rioxin K e

=1 3 - 1 ok I 5
aneinander nnd gimd in sieh oot

HREE
sehhichiteten
von Ortoxin K ist seine
leichte Entfernbarkei Dureh eine Behandlone
153 Minuten in einem nur etwa 55% O heillen Wasserbade,

wrpsel losgen,
vor dem Firben.
VOTL
ml 2 ¢ Laventin KB enthiilt, wird die
ertfernt. Aur Frhdhung bew, Ermbglichune der Spul
Pilihaerkeat pafiivhter Garne hal gich e Bebandbange i emner Flottao

vionl 15 e Dirtoxin K im Lte dm letzten .“'~||ii1-'|-:|-.]-' githre eut howilirt.

) llil

thas 1m Ltr. L5

=aehulielite

Der Textil=-Technische Ratgeber

(Dieser Teil, fiir dessen Inhalt die Schriftleitung eine Verantwortlichkeit nicht {ibernimmt, ist
bestimmt; die hier abgedruckten fachminnischen Beantwortungen werden vergiitet
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Antworten

Spinnerei und Zwirnerei
Produktion der Ringspinnmaschine. .

Mr. 48850 Es sl ddoe beKanole Ereelieinung, dal die Lislerunz der wieklichen

Faldnlinrs elner Blnespiinmazeling von Jer Hankapneahe dier angébniiton Filblule ah
veislelid,  DEe DEMerene ist wweifellog o dim Oberertruneaverhilinis dor Obe oand bne daor
Findrehiune fles (darnss wolkrde meh Tkt reER pre i,

Inreh ofie Dralteslomg Bezrindet, |
' - B 15 ' '~ 1 ¥ i 5 IS i
AN E=rih Herren mis dden Fachkroison Holerbn wiirlen, ol @an oo st Laigea s, il

Differane rwischon dor. thesroilschen Fadanbinre mach Hankaahel on i wirkibelien

| Falenlionge progoplul dordl Yerkehs so grimiteeln, ador ob s irgondwealals Poarmcln
I: Wl, 14 =i |:||.|._|| LILEE |i|l-\.|| Il;-r--.- . I"||Il_|||'|lll. i
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Zwoilollos cibl o2 Fornwln zor Bestimmung der wirklich
Fadentange aus der Angabe der Honkubr, Dazu ist eigentlich nor eine Kon-
dler Shleler nnge-

golieferton
stante nolwendie, mit welcher die theorobiscles bew, von
gedgto Licferlinge multipliziert wird, Die Konstante ermiltelt man am besten
dirch einen praktischen Yersuech, Nach dem Ersetzen der vollen gegen
Katzer und vor Beginn des Spinnens slelll man den Sihler=tand
fest.  Dasselbe wiederholt mar
Haspel kann man o oun e

| i
nach dem Vollspinnen des Kolzers,  Aul

AT wirkiiche Fadi |.::.II__'I' cimeg Boilzore

wirkliche IPadenlanos
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prmititein und o ermibl sl die

Sihlvranseis:
Brabst s, -III|-|EI'|||Z = =LE, |I'
Koptrolspandeln, e wolehon oin Fadepn abetl), o bezeichnen and die
auf fhnen gesponnemnen Kitzer nichl zor Lingenbestimmung: heran-
sugiehen, J. R

Ba dorch Fadesbeeh Fohllingen




dalh die Abkiihlang dee Bades den Verlust der Eigenschafton der Knrtoffelmehlsehliohis

Heft 6, 1929

Vortrocknung der Baumwolle im Kastenspeiser.

M. 4867: Es st beabsichtigh, den Reinigungasprogeld von Potsercimazchinen dudureh
e erhdlen, dad die Zuliihristtontdebior, welohe den Hopperloader apeizon, slurgh An-
trimrung von Hejizkorporn anter dicsen Lattantiiehiérn beheizt worden, sodab die Bawm
wirlle woe 1—155% ibrer dblichen Feuchtipheit vorliort, - Bel puaumatizehen Anlagen wire
ilie Yortrocknung dor BEahbammwolle anel durch Eisblison von 50—60%eer Luft mdglich,

Bann ganer der Faehkollegen aaf Grand yvon Erfalivungen it dissen Einrichoingon
oipen Rat ertoilen, ob skelh diess Vortrocknong bewlibirl, do-sie in Englund sishit ithlieh,
Ja aogur nhgelelmt wird, well sich Summerdifferonzon horausstalien sollen?

I
Aus der Frace selbst gehl bereils hervor, dald edine Ungleichhei! 1m
Feuchligheitsverlust  der Haumwolle cintritt wund mithin  sich  auch
Mummerndifferenzen erzeben missern,
godehie Andage nicht an empfelden: ich hale bei Hesichligung verselie-
dener Spinnereien eine solche noch nieht vorgefunden. ph.

Grobgarn-Spinnverfahren fiir Baumwolle.

Mr, 4884: &s A LE I Wanilepdoakel karde o rinal, Eoimphiniert mit Querlerar am  Ein-
wuf und mit Florteiler am Auslouf, Verzue der Hitteurwickel am Ynirleger viifach.
Guerlyean  des Flore anl dem  dofibiclotientuclh #idach libercinander, VYVermug an der

Torang  der aufgelerten Battenrwickel von 2 pu E
Yoards wbrawickel 0%, Trotedemn lmben wie dn o den Nro. 8 und 10 an den Ting-
apannmasahinen Nummerntiffereneen s oww W% Wao lisgt der Feblary
Wie wind sebioichiies and polirbtes Materkl Tehandelt, um ein taadelloses Loulen
an  karddémn il I'.:.'l:.-;-i|:|||||.'|-u'|..||| zu  erwaekony  Ebenlalls Tir oblpes Iir:-|l,.;.'|rr|-
stirtamecnl
I,

beards Tlfael, maximale X ommer

| rettetén Schlichtflotte in mialigen Mengen beigibt

Eben aus divsieia Grande st einge |

Es handell sich zondchst darum, 20 ergrinden, ob die festoostollte
Nummerndiffereng von biz za 30% als Langendifferenz oder Breiten-
diHerenz anzusprechen st Wahrscheinlich treffeon Deide zusammen.
Hindelt ez .sich v eine Linzendifferenz, so mubte versacht werden, dic |
Fealitit der Batleorwickel zu verbessern, nitigenfalls diese apuof dem
Zufiihrlattentisch zur Karde zu vervielffiltizen,  Die grobten Unezalitilon |
Breite der Maschine, also im Florteiler auftroten
Um diese festzustellen, pehmen Sie eine sog, Vorgarnprobe, d. h. Sie
nehimen von den Yorgarngpulen, deren Einzelfiden penag cleiche Lingoe
laben massen, die FPadenwickel einzeln heronmtor  wmd
einer genauen Waagze. Um die Wickel glatt von der Vorgarnspule ab-
nehmen zu kimnen, nehmen Sie cine Blechscheibe wer und stellen dio
Cihanrierbewerung aul kloipsten Gang,  Auf diese Weise a8 sich leichi
ermitteln, ob die einzelnen Nitschelwerke in der Feinheit iibereinstimmen
nnd ob die setichen Faden eine aulergewihnliche Unegalitil anlweizen.
In ersterem Fall miiite dureh entsprechende Stellune der Differential-
witlzon Diir Abhilfe gesorgl werden, im anderen Falle durch seitliches
Breiter- oder Schmiilerlegen anl dem Zufiihrlsitentisch. Dall die arbei
tenden Organe der Karde genan gleichmialig gostellt sind, erachie ich als
selbstverstindlich, e iitbmgen him deh gerne bereils 1hnen brieflich
woitere Auskunft su gobon,

Um iiber Lhre sweite Frage iber das Verarbeiten von gebleichiem

nnd geficbtem Material Auskunft geben zu kinnen, igt eine Orienticrons

werden jedoch in des

witeil 2o aol

i -E_il' lhoen zur Verfugune stchenden Maschinen notwendie. Teilen
Sie mir durch Vermittlung der RBedaktion das Nihere mil, domit ieh
Thnen enfsprechends Balschlige erteilen Kann AW

Weberei und Vorbereitungsarbeiten
Konservieren der Kartoffelschlichte.

Nr B Wie s min verfaliren, om  der Karto @elmalilaehlichte  hee vollen
Cugensolialten cu erhalton, wenn dis Bellightmasehing linrers Erit, . B, vom Bomsing
nochm. bis cwm Montagmorgen, stiligelogt wind? Wir haben die Beobaohtung gemeit,

neh sich ziaht,

|

Nach der Frage ist anzunehmen, dall es sich in diesem Falle
witder sinmal um die schon Gfters bemingellen, ins Uferlose gohenden
achlichtbottiche und Schlichilrige handell, bei denen man nie woill, was
Anfang und Ende ist. Es ist auch in dieser Fachzeitschrift wiederholl
davauf hingewiesen worden, dall es zur Erhaltung der Eigenschaften
viner Schlichiflolle kein bessercs Mittel gibt, als dall man die Zubereitung
derselben =0 einrichiet, dal die angesetzie Menge tiglich aufgebranch
wird: was ja avch in gut geleiteten Betrieben durchgefiilivt wird, Solhst
bt Yerwendung von Konservierungsmitteln kann es vorkommen, dall
eine sehlichiflotte bereits fiber Nacht unbrawchbar wird, da gich beson-
ders in jenen Fillen, wo Bottiche und Triwe worchon- odor FHT ndndales=
ang nicht grindlich gereinigt werden, Siurebilduner ontwickeln, die das
Unbhrauchbarwerden der Schlichte bevinflussen, Viele Schlichtereien sind,
'=':I-'||I!|'II| :-Ci-!' Elilh._- |".'|'li||!|J'IIII_-_=;I'I| :’l-.‘||.'||'||,| ||.5:|.|=.1|, RN LE |i'|-|||_ T]'Ilj.f;‘-:'i'.':w.ll;'?'ll
mit mehreren 1N Liter Inhall wieder abgerangen und haben aaf die
Kleineren Trige zuriickgeeriffon, am diese am WoehensehluB einer griinid-
Hehien Hetndgune unterzichen #2u kinnen. denn nur dadurch 1=t die Ge
withr gegeben, fiir die laufende Woehe eine brauchbare Schlichte »u -
allen ph.

LI,

lhre Beobachiung, dall die Karoffolmehlsehlichte beim Aufbowal-
ren dhre Eigenschaflen verinderl, jst eine ekanmnte Kracheinune and
aul die kolloidale Natur derartiger Schlichtlotten suriickeafiihren Ka
151 deshalb anzuraten, nicmals griBere Mengon von Schlichte herzustiel-
iy, als dom jl".'.'l'ili'_'_q'll II.:l_l:I';hI_""I"liL]'I I'|||l-\.|:|'|-|||!_ wni =u '-*'l'ltll'iil'l'll. idalt
trofiore Mengen Schlichte iber Nacht oder iiber Sonntag anfbewshrt
werden milssen.  Selbstverstindlich wird sich dieser Fall auch in cinem
: |5I'I."il'|:l nichi 'l.|l|.'k-|||:||:|||.'| :””JL"ll"“ lagsgomn. Anl ii."il""fl
Full ist o8 emplfehlenswert, die Schlichton mit Aktivin rul nu{_.-'_l|:-.';']|]j4l-

¥ " .-
Pk Eoleitebon
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ben. IDhese Stirkeldsungen entmischen sich nimlich sicht wie gewidhi-
liche Kleisterlosungen beim Erkalten unter Ausscheidung von klumpizen
Muassen, sondern erstarren zu einer Bulze, die oam nachsten oder liber-
nighsten Morgen durch Einleiten direkten Dampfes leicht wieder ver-
fiissigt werden kann,  Die wiedorverflilssiste Gallorte besitzt swar nichi
mehr die volle Klebkrafl siner frisch hergostellten Schlichtelisung. doch
lilit sie sich unschwer wieder verwenden, wenn man sio siner frisch be-
£z sel basomilers or-
withnt, dali auch bei Verwendung aufresehilossencr Stirkelosuneen del
Schliehtirog der Muschine mnbedingt jeden Abend entleert und der darin
befindlicha Schlichterest in das Vorratsgefal zuriickgegeben werden mu.
Auch die mit dem Sehlichttueh bewickelte Abquetschwilze der Masching
st tiglich abends zur Erhaltung ibrer Elastizitiy mil heillem Wasso

vl der aufgesangton Sehilichie zu befreion. L. Str.
111,
Allem Anschein nach fehlt Threr Schlichie ein Antizeptikom. wel-

ches verhiitel, dall die Schlichte iber Sonntag nicht in Giraage iibergehi
bzw, nicht saner wird., Zunichst méchle ich Thuen |-|||||t'|~11|1-||, Iheer
sehlichte fie LG Lir. 30 ¢ Alaun oder 30 ¢ Zinkvitriol vor dem Kochen
guzusetzen.  Des weiteren waollen Sie fiir guBerste Reipnlichkoit sowah)
in dem ."1'|'|||i|'|L|1'k|--_'|]|'[_ ils el um Hl'|‘1|il'!_'|[r.|'llu *;||||| mil den =chlichi=
tiichern Sorge tragen.  Bei taglichom Gebrauch mufl man alle 14 Tage
his 3 Wochoen das obere Sehlichttuch von den Walzen nichmen, in Zubem
Seifenwasser iiber Nacht einweichen, dann answaschen, in reinem Was
sor nachspiilen, gul auswinden und dann wieder aufwickeln, Am zweck-
milbigaten (ul man, woenn man immer ein Beserveschlichttoch hilt dann
gilt es keinen Stillstand der Maschine, solange das eine Tuch h-.-i il
Reinigung ist. Das Erkalten der Schlichte iiher Nacht oder Sonmntas
darf den weileren Gebraueh der vorhandenen Schlichte picht unmoslich
machen, Auch mul eine richtie gekochite Schlichts am I:'Ii.i1'|li'~|-l'll.']-i|ﬂ
genaw so verwendungsfihig sein wie tags guvor.  Allem Anschein nach
5t in Threr Schlichterei irgend etwas nicht in Ordnung.  Vermutlich
haben Sie sehlecht schlieBende Ventile zowobl am Dampfkessel wie am
Sehlichtekocher und am  Schlichbirog, sodall auch in Zeiten des Still
standes dor Schlichtmaschine Wasser sur Schlichte relaneen Kimnn It
solehem Falle wird natiivlich die Schlichie su diinn.  Dann hilfl man
gich damit, dall man der erkalteten Schlichte 2 Kartoffolmehl,
welches man in warmem Wassor anreriihrt hat, zusetzt und dann die
ganze Schlichte noclimals leieht aufkoeht. Aol dicze Weise gt jede alie
Schlichte wieder zn rebravuchen, MNalivlich misgen vor azllen Dingon
die Dampf- und Wasserhiihne untersuchit werden., denn eine Unbrauch-
barkeit viner Schlichte von heute auf morgen gibt es nicht, wenn alles
Biehminnisch in |::l:'IZIJIIIII.l_' i:-|, HI““ Srehluld maocite 1l |]|-||..-“ misicky
raten: Yerwenden Sie zo Threr Schlichte Senegalin und lassen Sie sich
von der Firma Kamtorowicr & Co.. Breslag, einen Fachmann e deeli-
heh gur Verfiigung stellen, dann sind Sie sicher, dal IThree Sehlichtorei
wieder in Ordnoang kommi Schlichtereifachmann Mr

L T
3 RAT

IV.

Um der Schlichte ihre gulen Eigenschaflen zu orhalien. mull ihe
beim Kochen als Antiseptikam Salizvlsiore zur Verhiitung der Giirune
heigefiigl werden [ler Schlichtiror mull Sonntags geleert umd  die
Schlichte in das Kochgela zuriickgebracht werden, welches mit zuge-
deckt werden mull. Am Montag frith mull die alte Schlichte durch ein
srioleres Sieh mit der Hand sedriickt und mit indirektem Dampf aof
ilie erforderliche Temperatur erwiarmt oder nach dem Kochen von neuer
Schlichte dieser heigeriithrt werden Auf diese Weige sind Schlichto-
verluste zu vermeiden und entstehen Keine Klumpen, E. J.

Lufttrockenschlichtmaschinen filr Kunstseide.

) Hr. 456: Wir habon eine Luftirockenschilichtmasehing Fiie Telnas Bauinwolignrng
Iz Rl Ar. T onnd  mochian  digmuf  auch onseren Bedart an kunetseidenon Kaeiton
gchlichten, wofidr gich die Anschaffung siner eigenen Sehlichtmaschine nicht lohnt, Wie
mifighten von erfuhronen Bchlichiern héren, ob eing solehs anshilfawoizo Bonntzune siner
rllllfrllilll'll Boumwollufttroekensehlichimaseling fir Kunstsvidenzwoeks maslieh fst, da
;ln' ubd  bishor von Fachleoten bekanntgowordensn Melnungen sehr widersprochend

nutatise,
|

Wenn anl der Lultirockenschlichtmaschine die Kunstseide (von
dor die Art nicht angegeben ist) mit Baumwollgarmen vereint geschlich-
tet wird (wis aus der Frage anch nicht hervorgeht). so labt sich dicses
wiolill machen Etwas andores ist o5 wenn die Runstzoidonsarne allein
geschlichtet werden sollen, dann ist Vorsicht sebolen und zwar insofern,
als die pasat Kunstseide bekannllich nur eine geringe Zugfestigkeit be-
zitzl, einer solchen aber in der Lufttrockensehlichtmaschine bekannilich
mehr odor weniger ausgegetzt ist, Wenn dor Bedarl an Konstseide fii
Kettgarne kein solcher ist, dall sich eine besonders Schlichlmaschine da-
fiir lohnt, 2o wiire 20 empfehlen, die Kunstseide fm Strihn schlichten
#z1 lissoi. ph.

Schlichtkosten mit und ohne Biirsten.

Nr. 4541: Bestelit oin probir Untergehisd fiir das Schlichton von Strilbngarm, wonn
mach dem Sehlichion pebirsiet wird oder nieli?

I.

Fiir eine Partie von 70 Bindeln Garn stellten sich bei mir seiner-

zeit die Kodten fiir den Schlichtmaterialenverbrauch auf 124 fie 1 Ih
Garn, Der Arbeitsiohn fir die Revolverschlichtmasehine obhne Birestong
betrug 0306 4, der fiir die Timmerschlichtmaschine mit biicston auf 1.1 4§
Liir 1 1b Garn, somit im Gaonzen Fiv die ]1"'I||='I-.|'r|-hl-':ll.||-\.'!|!|“;'|:‘-|1'||i'“|
hiirsten auf 036 4+ 1.2 —=1564. hoi

INIE
der Timmerschlichtmaschine aul
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bsi eler Hubstellung wic bof der Lédnee deg Schlasricmens die mililer
Grenge festhdall. Ein kleiner Hub und kurzger Schlagriemen gibl ebenso-
wienig cinen sanflen Sechlag wie ein dbermiafies groler Hob und dem-
entsprechend ein Engerer Schlagriemen. i o ¢ Al

Lage der Teilschienen bei Verwendung von Kettenfadenwichtern.

~ Nr, 4888: Wo wenlon bei Auwtomasienwobatihlen mit Koltenfadenwiehtern dio
Pailtohinon am beston angebracht: vor den Lamellen pegen das Waobgeschbrr zu pder
liimter don Lamellen gepon den Streichboom #ga? Hot die eine odey andere Art sinen
Einfluf anf den puten Lanf der Webketton?

|
Bei Verwendong einees Ketlenfadenwichlors soll man die Kreos-
geliienen dberhaupt weslasson, um die Keble pnicht mit unnitig viel Hei-

Faden ficht =zo  ér-
He Ketténfiden missen einzeln in die Reiter gefiilirt wor-
den, sind also dadurch schon geordnet und der Weber braucht nicht
mnberdem noch das Gelese der Kreuzschienen, Wo diese doch beibe-
halten werden, ist es gweeckmialie, sie swischen Fadenwichier und (-
schirr zu bringen. Wiirde man nnders machen die Rredzschienen
sim Streichbwum, die Reitorchen zom Geschirr — a0 wiirden die Beoiter-

bunge #u bolaston und das Einzichen  gerissenpr
gichworem,

fis

chen von den aul- und abgehenden Kettenfideon zoviel mithewegt, was
vion Wachleil ware, I
I1.
e die Automatenwebstiihle mit Keftenfadenwachtorn  versélion

gind, ist das Einlegen won Teilstiben nicht erforderlich.  Die Baum
frige zwischen der Lamellenbalin und dem Geschire spielt hierbei eine
besondere Bolle, - Teilzkibe higker der Lamelenbabn amsubringen, halle

ieh fiir unnatig, da mit mit denselben den Zweck, der damit verfolgt
wird, nicht erroicht,  Wonn hier otwas cetan’ werden soll, s0 kann man
worn es o tder Plity swisahon Geschivre und  Lamellenbahn eclaabt, omn

FadmElomme anbrincen, aber auch dieses halte ich in den meiston Fal-
lerme Tive inberilissie, da die Faden doch sinor semigenden Reibung in den
Lamellen ausgesetzt sind nnd nicht noch einer solchen doreh die Fadon-
klomme bedirfen, wenn ein gater Lauf der ketten cowiinscht wird. pily,

ITI.

Boi allon Wehstihlon, wo mit Lamellen gearbeitel wird Eommen
nach dem Webgeschirre die Teilschienen und dann die Lamellen, sowohl
b gewdhnlichen wie bei Automatenstiihlen. Denn wenn der Weber
iihor dag Geachirr nach einem Faden greift, findet or ihn doch in den
Tetischienen viel schneller, als wonn er denzelben in den
suefinn mull
giolen, isl es notwendiz, dab sich die Teilschienen etwa 16 cm hintor dem
Webgeschirre belinden,  Von Vorteil ist es, wenn man bei den Aulto-
madenztiithlen die Teilzstibe durch blanke runde Eisenstingelchen erscelzt
Nas Stingelchen ndchst dom Webgeschirr darf 8—10 mm, das andere
1218 mm Thirchmessor haben, Wenn Sie irrend welchen Pweilel iber
dic Zweckmabizkeit der einen oder anderen Anordnung haben, so stelit
05 bei Thoen, beide Anordnungen selbst auszpuprobieren.  Aus prakti-
grhier Erfahrune kann ich Thonen aber verraten, dall dio obenerwihnte
Anoridnune die bessore jsf, Im—ga.

Rietstreifen bei Satindrell.

Mr. 4847: Wir czengen Entindrell Gbindig. 6 Kettenfiden fm Blat, Palel machen
wir hin und wisder die Beobackhiung, dal dis Ware an manchen Stdhlen rietstroifig, 1n
unregelmd Bigen  Reitenfadonabstinden  herpnskommt,  obwolil  die  Weblilattzorie le
gleiche isf, die Blitter nen umd von gleich goter Beschaffonheit sind, anch immer der
wleishs Rictobnewr (alsr & Fidon in 1 Zalin) sorwendet wind, Waher mag dies konmen?

Lamoellon lamnix
U eine reine Fachbildung und geschlossene Ware zu er- | ) el
| hishor, die Ladonbahn obtwa 3 em niedriger als den Bruszthaum.

nach der einen oder der anderen Seite gerichiet ist.  Vielleicht sitel
der Kamm so fest in der Lade, dal er einem seitlichen Drocke der Kel-

tenfaden nichl foleen kann. Jedenfalls weist der Umstand, dali die
Streifen bald verschwinden, bald sich wieder zeigen, darauf hin, dali
ibwas in der Vorrichiune sich onbemerkl versindern Eann, 3
IT1.
Dem Fragesteller diirfte wohl bekannt sein, dall os einen ganz

gleichmifliz gesponnenen Faden iiberhaonpt micht gibt ond dall gerade
iliese eehoimen Fohler o den Garnen zo derarlicen Fohlern in det
Ware beitragon, Wenn in der Frage gesael wird, dalk die Rielstroifon
an manchen Webstithlen vorkommen, Wolzdem die Webblitier die glei-
| chen gind und immer der eleiche Ricteinzug verwendet wird, niamlich
A Fhiden in ein Rohr, 5o [ragt o5 sich, wie die Faden in die Bohre ver-
teilt weorden, denn es bleibt sich nicht gleich, ob man die nebeneinandoer
herliufenden Fiaden, also 1—5 in ein Rohre cibt, sder ob man diese Ab
| teilunge dureh swei Rohre geben GG . b man zieht von einem Zug im
| Geschirr 4, 5 nnd vom anderen 1, 2, hinzn und scheidet auf diese
| Woeise die Faden so, dall sie gieh aof disze Weise in der Ware besser
[ teilen konnen,  Aulerdem izt diesem Ubelzstand durch frithzeitiges Um-
iroteln deg Faches vorgnbeneeit. Ea wurden daon die Garns noch daraual
g untersuchen sein, ob sich in ilhnen nicht spitze und dickere Stellem
befinden, e dadoreh mehe odor wenizer in Erscheinung trefen. .
[11.

Der angefithete Ubelstand viithrt von unsachgemifier Vorrichlung
Aoz Stuhlez Ter. Das oreht sehon davaas hervor, dall die Streifen vers
sehwinden und dann wieder kommen.  Zuniichst bringen Sie hinter
dom Webgeschire vine Fadenklemme an, mindeztens 15 em vom Web-
geschire entfernt.  Hinter dieser Klemme kommen die Teilschionen
and gwar die nichst der Klemme nur 12 min stark and 26 mm bredt, die
hintere Teilschiene jodoch 3 cm diek und elwaz oval, Das Webgeschirr
hrineen Sie g0 nah wie maghich zur Ladenbahn, sorpgen fir ¢in maglichs!
roines Fach, woelehes nicht zu sehr auf der Ladenbahn aufliegen dark
Bringen Sie dip Trittfolee mit dem Schitlzenschlag in richbigen Ein-
klane. also wenn die Kurbelwelle hoch &telt, mul der nichstfolgends
Schaft anfangen, nach unien zn Ferner sehen Sie simtliche
Trittrollen, Trommeliritte und Trommelplatten nach, ob nichl der eine
otler andere Teil zo stark abgeniitzd ist.  Auvus Threr Praxis miissen Sio
wisgsen, daB beim Trommoelgluhl, hanptsichlich bei sehwerer Ware o5
immer vorkomml, dafl sich die Trittrollen ablaufen, ebenso die Zapfen
an den Tritthebeln,  Tst dieg der Fall, 20 miissen diese Teile ersolzt wor-
don, andernfalls erhill man keine einwandfreic Ware, Weiter mochts
ich Thnen empfehlen, den Einzug im Webgeschirr 1, 3, 5, 2. 4 zu wihlen
nnid die Trittfolge 5.4, 3. 2. 1. Den Streichbaom legen Sie elwa 23 cm

P i

aelien

Oberm, Maier.
EY.

Hiitte der Fragestellor die Einstellung angegeben, =0 kinnie man
mit Bestimmiheit der Sache naherireten, aber ich schlicle aus dom
fiinffadicen Finzae. dab os sich hier um holie K ettenfadenszablen handelf
Dicse bedingen bekannilich sehr feine Riete. Tn den Seidenwebercien
wo diese auch verwand!l werden, kennl man den Thnen |

VO reaehil-
deren Ttbelstand als wandernde Rietsteeifen (Vater Rhein)

Wie mir
pint alter Rietmacher versicherte, liegt dieser Fehler nur an der wenigo
sorefaltiven Veravheitung der Riete.  Ieh wiirde an Threr Stelle cinmal
Ricie von verschisdenon Herstellorn laufen lassen und die Ware darauf
hin beohachten,

Handell ez sich aber nicht wie zuerst angenommen um feine, son-
dern um grobe Riete, so wiirde ein zwei- nndd dreifidiger Einzog viel-
leicht den Fehler ansmerzen. Tn diesem Falle wiirde sich dann das un-

Morkwitrdip ist, daf diesse Riotgassen von ¥eit mu feit In der Ware verschwindon, om
aln amnderen Siellen wisder aafenbralen,

I

Hier diirfte die Anbringung des Geschirres und der Krewzschienen, |
vielleiehl aoch die des Kammes god des Kellenbaumes maneelhafl sein
Wonn pin Schalt elwas g hoch oder zu tief steht, werden die von ihm
gefiihrien Fiden einmal zu stark gespannt, dann wieder mehr gelockert
sz dlie anderen. Der Kamm wird solehe Faden doann mehe aber die m
deraclben Liicke stehenden dreiicken und die Streifen hervorrufen, BEs
kann aweh das sanze Geschirr einseitiz oder zu tief hingen, Die Faden
ey vordersten Schitlte werden dann hinter dem Kamme scharf nach
abwiirls geknickt, wenn die Lade zurickgeht, dadurch auch mehr ge-
dehnt als die librigen. — Wenn die Kronzschienen zu nahe an dag Go-
sehirr herankommen, wird elwas Abnliches zoslande gebracht. Mo
Fiden, wielche unter der zweiten Schiene legen, haben dann beim Em
porgehen sehr kurzes Hinlerfach und werden gedeohnt, Besonders gilt
dies von den Faden des hintersten Schafies, Ez kann aber auch die
Kotte an dem Ubelstande schuld sein. Angonomimen, st sel cinmmal
mehr nach rechis, dann wicder mehe nach links gebiiumt, Dann werden |
die Faden sinmal mehe nieh der einen, dann nach der andereon Seite |
an die begronzenden Zihne angedriickt, was die Gassenbildune bewirken
kann, Allerdings diirfte g0 sin Fehler nur bei handgebinmien EKelten
vorkommen, Man koann aber eiwas Ahnliches auch durch nachligsisons
Vorrichten der Ketle im Stuble hewirken, wenn 2. B, die Lager Hir den
Baum elwas weiler sind als o2 die Baumlinee verlanet.  Hier muld man
Hinge oder durchbohrie Brettstiickehen anf beide Baumzapfen schieben
s rwar, dall die Kette genan mil der Mitte in der Stublmitte stehl, Wenn
der YVorrichter das nnleclift, so wandert der Baum bald nach rechiz oder
links. FEr wind besonders leicht beim Zuriicknehmen von Kette in eine

| kliiren

rogolmiiBice Auftreten der Rietstreifen durch ungleiche Kettenladen or-
lagsen. die an den betreffenden Stellen vielleicht zn mehrernn
nicht die vorreschrichens Dicke nulweisen, H. 5.

Maschinen fiir Stabmatten und Mattengeflechte.

Kr. 48@0: Wir wollan die Fobrikation won  Sfabmatien  salnelmen,  die als
Emballase fiir Getreido dienen und eptweder gowebt oder geflochtion wordan,  Dis Wars
eill aine i"--:‘.i::"ll'lil-' von 2 om anfwaisen bl o8 @me SH pinlfirmm,. waelela I|=.'-|:\-'|:|'|:II'II
fiir Herstellung des “penannten  Arikels baut?  Foachminnigche Anfworten werden
|,'|_|I::||'|'-'_:|'|'--.'.'||1 virgiital.

I.
Sio wenden =ich in dieser Angelerenheil am besten an die in dic-
eor Fachroitsehrifl inserieronden WebstuhHabriken, die Thnen mit Ral-

sehlibgen dienen werden. fihi
Unkostenstatistik flir Webereien.
Mpr. 4862 Weleha von den Herren Frehkolleren sind bereil, anf Crand der Tn

Lkoatenai:aiintih folrends Frogpen su héanbworien? i

1. Mie wisviel Unkoston mul man rechnon file Ersatetaile for 1 Jalie uml 1 Stall?
Bitin die Stoklnré afziagchen, :

2 Wip vertellen sich die 2ommen anf din gineelnen Poston; a) Schiibeen, by Sehii
it o) Bl Inerivanen, ) Seklaulen, ) Eelinor, | Piakir. -Hr:ul|-If'-|--r|'1'v‘n'-_-r ll_l]*i'l' Hiiffal-
hantpiekrl, g) Ersatzteile, wis Beblapstongon, Nasén, Schuligabeln u. a; h) Riete, §) Ge-
saliree uhw, ¥

|,

Zuodieser Frase weise ieh auf dic Antworl sur Frage 4856 hin; o=
lipegt am Fragestoller, die betrelende Webstulilarl ansugeben, fiir die or
eine Aagskunil erwarted
sliuhlzyvstemen herausgesriffenen Modell swarde dem

Denn mil einem avs den Upmeneen von Waeh-
gicher

Fragestellor

andere Lage gebracht, wodureh auch der Zug der Kettenfiden mehr

ph

nicht gedient sein.
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Textilindustrie und Rationalisierung.
Von Werner Pauen.

Bevor man zu der Frage der unerliBlich gowordenen Ra-
tionalisierung in der Textilindustrie Stellung nimmi, isl es noi-
wendig, sich (iber die hentige Wirtschaflslage klar zn werden.

Darum gehorf die Rationalisierung zu jenen Grenzgebielen der |
Texitilindusirie, wo sich Technik und Wirtschat! beriihren. Wir |

verweisen daher unsere Leser auf die in der wirtschafilichen
Ausgabe unserer Zeitschrift { Wochenschrift Tiar Texlilindu-
sirie) verdffentlichten Abhendlungen, welche die wirfschafi-
lichen Grundlagen fiir die technische Durchfiihrung der Ratio-
nalisierungsmabnahmen erdrfern, z. B, ,Die deulsche Baum-
wallweberei im Jahre 1928, Ein Jahr sinkender Konjunkiur."
{Nr. 4, 22, Jan. 1929); . Der deutsche TextilouBenhandel 1928
und Aus der denfschen Baumwollindusirie” (Nr. 7, 12, Febr.
1929); ,.Probleme der deutschen Sozialpolitik™ (Nr. 14, 3. April
1929): ., Revision des dentsch-franzésischen Handelsvertrages”
(Nr. 15, 10, April 1929); , Auswirkungen der Raolionalisierung
in der Textilindusirie”™ (Nr. 17, 23, April 1929); Verband von
Arheifgnhern der sichsischen Textilindusirie, Chemnitz" [ Nr.
I8, 30, April und Nr. 19, 7. Mai 1929). Die Schriftleitung,

Ans eigener Erfahrung ist mir bekannt, dall viele Betriebe viel
wirtschaftlicher gestaltet werden kidnnen.  Wenn diege Rationali
sierung hente noch nieht in der Lage ist, das Obermabl an Steuern
unil sozialen Abgaben zu kompensieren, so mul dieser Schritt doceh
sehon unternonimen werden, nm hinter der Konkurrenz der Welt-
wirtsehalt nicht zurlickzustehen,

Fz ist selbstverstiindlich, daliy die dentgche Textilindustrie in
heuticer Zeit keine Kapitalien fiir Hationaligierungen aufbringen
kann, Es eignet sich aber keine Zeit besser dazu, um Priiffungen
nach der wirtschaftlichen Seite hin vorzunehmen als dié hentige.
Diege Priifungen lieeen aul kanfmiéinnischem und technischem Ge-
bict und sind mit wenigen Unkosten verbunden, Yor allen Dingen
minld heute schon festeestellt werden, wie und wo der Hebel anzn
seteen ist,  Amerika ist uns auf diesem Gebiete mit gutem Beispiel
vorgngesangen: wir miigsen folgen.  Teh werde daher 2o einzelnen
Punkten der Pritfungen anf Wirtsehaftlichkeit von Textilbetrieben

(spinnereien und Webereien) stellung nehimen,

I. Pritffung der Dampf- und Kraltanlagen von Textilbetrieben
aul Wirtschaltlichkeit.

[n den dlteren Fabriken der Textilindustrie gind in der Uber-
gahl noch Dampfkessel nnd Dampfmaschinen als Kraftzpender
vorhanden, Neue Anlazen werden durchwes mit elektrischen An
trichen ausgeriistet,  Alters Anlagen werden entweder
durch bestmiboliche Abwirmevorwertung oder allméhlich auf elek-
trigchen Antrich nmgestellt, goll nicht untersucht werden.
welehe Betriehsart die vorteilhaftere ist,  Auof den Boden der Tat
sachen westellt. wird alg erstes Beispiel eine mittelgrobe Tueh
Fabrik von etwa 100 Webstiithlen mit angegliederter .-"!.E!'|II'4'IIII' umnd
Piarberel betrachtet.

Die Gesamtanlare einer solchen Fabrik ist zweckmilig aunt
wutetlen in:

a) die Kesselanlagre,
b) die Dampfmaszchinenanlage.

vierhoggorh

ks

a) Unlersuchung der Kesselanlage.
[is ist allremein bekannt. dall die Dampfkesseliiberwachungs-
in rewissen Zeitriumen Untersuchungen der Kessel auf
Kesselstein, Nietenfestigheit, Armaturen. Zustand des Manerwerks
nsw, vornehmen. Das Ziel unserer Arbeit mull anf miglichst pe-
ringen Kohlenverbauch gerichtet sein.  Die Priffungen erstrecken
sieh daher in erster Linie anf den Kohlenverbraueh und anf die
Das Vorhandensein

VETEL

Arbeiteweize der Economizer und Uberhitzer.
der letztgenannten Apparaturen ist eine dringende Notwendigkeit,
denn ein vermag allein schon 8—12% des Jahres-
verbrauches an Kohlen zun ersparen: Kohlepersparnisse kimnen
anch noch durch eine Vergrillerung oder Verringerung der Rost-
fliiche oder bei sehlechten Zugverhilltnisgen durch ErhGhung des

Economaiser

Mit geringen Kosten kann man eine
ud - durch  Kohlenersparnisse

sehornsteins ereielt werden.,
Koesselanlage
Creld verdienen.

] TR TS vorbessern

b) Untersuchung der Kraltanlage.

Es sollte eine allgemeine Regel sein, dab Priifungen der Dampf-
magchinenanlagen alljihrlich einmal zo erfolgen haben,  Unter
suchuneen dieser hraftanlacen werden von keiner Behirde voree
schrieben. sondern miissen eigener Initiative entspringen.  Auch
hierbei mubl das wirtsehaftliche Moment entzeheidend sein. Den
Betrachtungen wird alg Beigpiel das Vorhandensein einer Zdwei
gylinder-Verbundmasehine mit Ventilsteuerung und Kondensation

i |

snerundegeleest.  Diese Maschine muld indiziert werden,  Am Ver-
lauf der Diagramme kann man ablesen, ob die Ein- und Auslal-

ventile  prizise arbeiten, denn durch Dampfdrosselungen undd
Kompressionen entstehen Unregelmiliizkeiten in der Arbeitsweise
der Maschine, die sich in erhiéhtem Koblenverbrauch nnangenchm
hemerkbar machen. Derartice Fehler gind fast bei allen Indizie-
rungen festzustellen, weil sich an Stenerungen im Lanfe der Zeit
immer Mingel cinzustellen ptlegen,  Die Indizierung einer Dampf
maschine soll in erster Linie die genauen Belastungsverhiiltnisse
pines Betriebes feststellen. s mull bekannt sein, wieviel Kraft
(in PS ausgedriickt) erforderlich ist:

1. fiir den Leerlauf der Transmissionen mit aullanfenden Seilen

und Riemen, einschlieBlich des Leerlanfs der Dampfmaschine,

2, wieviel P2 die Lichtmaschine beniitigt,

3. wieviel Kraft die eimnzelnen HI_'Tr‘il'h.‘r':ITJTi"-IhIH;.L"'rl erfordern.
Eine solche Untersuchung ergibt gomit die Leistung der Dampf
magchine und den Damplverbranch je P2 und Stunde.  An diesen
fahlen erkennt man, in Verbindung mit dem Kohlenverbrauch, ol
man teuer oder billig arbeitet. In ersterem Falle mub man zu
Verbegserungen schreiten.  Es wird sich als besonders vorteilhaft
horausstellen. die Maschine mit hoehfiberhitztem Dampf zu treiben,
7 diesem Zweck kdnnte der Einban eines hierfiir geeigneten Heild
dampfzylinders erforderlich werden.  Der Dampfverbranch der
Maschine mit Sattdampfzyvlinder kinnte sich im Vergleich zum
Heiddampfzylinder num 18—20% reduzieren.

Durch Abiinderung der Heizung auf reinen Abdampfbetrieh
rnd zwar in der Weize, dali der Heizdampt zwischen Hoch- und
Niederdruckzylinder am Receiver entnommen wird, werden we
tere: Ersparnisse erzielt,  Zuo diesem Zweck miilite der Niederdrnck
zyvlinder eine von Hand wihrend des Betricbes verstellbare Ein-
laBstenernng erhalten.  Mit dicger Einrichtung ist es miglich, gri-
Bere Mengen Dampf von niedriger Spannung der Maschine zn
entnehmen.  Hierdurch it sich eine Dampfersparnis big 2o 30%
pegeniiber getrenntem Kraft- und Heizbetrieb erreichen.  Diese
fwischendampfentnahme gestattet noch die Abgpaltung griferer
Dampfmengen fiir die Appretur und Firbere,

[I. Priifung eines Spinnereibetriebes auf Wirischaftlichkeit,
Auch fiir die Spinnerei gilt bezilelich der Kraftanlage das
sleiche wie fiir die Weberei,  Die meisten Spinnersien arbeited
mit Dampfhetrieh, dageren werden Erweiterungen und Neuanlagen
In diesem Zusammenhang sel and

Stabile

fast immer elektrisch betrichen,
die Ausfithrungen unter Kraftanlagen Bezng genommen.
Bavart, Produktion und Preis sprechen bei der Wahl der Maschi
nen das entscheidende Wort.  Ohne anf die Erzeugnisse der ein
selnen Maschinenfabriken einzugehen, will ich anf éine Neuerung
hinweisen. die bezonders fiir die Baumwollindustrie von grand-
lerender Bedeutung werden kann.

Die Richsizche Maschinenfabrik vorm. Rich, Hartmann A.-G
Chemnitz, hat fir Banvmwollspinnereien eine nene Ringspinn
Verbund- Streckwerk [iir Hochver

maschine mit
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Tabelle A.

Haoftrand:
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Tabelle B.
Artikel: [ratum:

Ketto:

Schub:

kg Verl +Verl. @K jekg &K jo kg

MR

oy
Keatte “
Schuf:
Rohgewicht: Spulen:
Fertiggewicht ; AWIrnen:
Einwebverlust : Schiiren:
| dingenver|nat Passieren:
Liingengewinn ; Weben ;
Baumwollgehalt: Noppen:
Wollgehalt : Stopfen:
Ausrilstung:
Férben:
:’l;':'l.
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zug gebant. Wenn diese in der Praxiz keine Nachteile reigt, 30 |die nene Arbeitsweise erzielt wird, steicert die

wird sie eine Umwillaung des bisherigen Spinnverfahrens herbei
ihren,  Das Wort [ Verbund-Streckwerk™ begagt schon, dall es
sleh nm mehrere Streckwerke an einer und derselben Maschine
handelt, die verbunden zusammen arbeiten.  Wihrend man bigher
von le—=tachem Verzug bei den Ringspinnmaschinen sprach,
ermiglicht diese newe Maschine, je pach Stapellinge und Baum-
wollldasse, bis zu 30Machen Verzug, Bei einer griberen Garn-
numier, beispiclsweise Nr, 20 engl., worden gute Resultate erzielt
mit 130fachem Verzug bei Vorlage von Streckband aus einer e
diese dweeke fiblichen Mischung wpsponnen.  Der ungehenre Vor-
te1l dieser Maschine lieet darin. dall man nunmehr imstande ist.
streckband auf einer Maschine #u fertigem Garn auszuspinne
Die Fleyerpassagen kommen in Fortfall; hiermit gleichzeitiz deren
Bedienung, Ersatzteile, Ole usw.: deseleichen werden Antriehskraft
und grobe Bawmiliichen eribrigt, In sehr klarer und sachlicher
Wease hat vine Autoritiit auf dem Gebiete des Baumwollspinnens,
Prof. Dr-lng. Otto Johannsen, im Mirzheft 1929 der | Leipziger
Monatschrift fiir Textilindustrie eine Abhandlung itber ..Das Ver
fiir Hochverzug der Sichsischen Maschinen-
fabrik vorm. Rich. Hartmann A.-G. veriffentlicht.

b a8t fiir Jeden Banmwollspinner lehrreich, diese Auslithrun
A studieren, da sie Tatsachen anfithren, die er wizssen muld
von Untersuchungen enthalten, die Johannsen
persimlich an Gespinsten vorgenommen hat, die auf ciner 300spind
ligen Verbundmaschine gesponnen wurden.  Es bleibt noeh fest
zustellen, dali dieses neae Verbundstreckwerk nicht zu vergleichen

bundstreckwerk

il Ergebnisse

ist mit den vielen nenen Hochversugsstreckwerken, die in den
letzten 15 Jahren von fast allen Fachfirmen heransgebracht wor
a1,
niithungen der Bichsischen Maschinenfabrik anerkennen und eifrig
unterstittzen.  leh miachte ferner noch auf die Moglichkeit des
Produktionssteigernng der Ringspinnmaschinen dureh Verwendung
Vi !'r','_"l'|]-.'4 ren Drehst rom-Kaolle l-;,|-::nrr||.||1||r'|-|1 in
Verbindung mit Spinnregler hinweisen. Diese Antriebsart [IEe
stattet durch Drehzahlreglung, abhidingie von der Kotzerfitlle und
von dem Bewicklunesdurehmesser auf konstantem Fadenzug, eine
Hiichstleistune der .“~'||Er||i!||:l;=|'||i]||=. Besonders zn ,.”,I,;,.M,.” j&t
der vor einiger Zeit anf den Markt gebrachte Drehstrom-Kollektor
MSebensehinBmotor, Nachteile der Abhitneirkeit
der Reihensehlufimotoren in ihrer Drehzahl von Spannungs- und
Drehmomentsehwankungen  vermeidet,  In
nenen Kinbauspinnregler, der lediglich durch Betitirune einzelner
stellzchranben auf  einfachste Weize ohpe
Nachfeilung irgendwelcher Scheiben oder Lineale belichize Dreh

'If'll

|]1-_|' l|ie' atarkon

.I||.|[;"5"¢"|'|'|'||;"h||||]:_" '::II[I'I'
Zahldiagramme fir den Spinnprozell erreicht, rewibrleistet diese
Motorart die davernde Héchstleistung der angetriebenen Ring
spinmmnasehinen,

Sehr an begrillen ist auch die von der Sfichsizehen Ma -
sehinenfabrik heransgebrachte Nenkonstruktion des Ka mm
it 1o Bei
nenen Selfaktoren gibt es kein Vorgelege und keine Fest
i Der Antriebsmotor ist direkt im

diesen
11

garn Streichgarnwagensgpinners,
r. Headstoek
cingebaut und treibt unmmittelbar auf die H:l,|||!rT\~.'|-[||-, Diese dreht
sich in stets rleichbleibender Richtune mit unverinderter Ge
sehwindigheit,  Der SBchwerpunkt dieser Newerung lieet im Ein-
ban eines Differenzialeetriebes in der Trommelwelle im Mittelstiick
s Wagens,  Dieses Umlauferetriebe iibernimmt bei der Ausfahrt
des Wagens die Drehung der -"'.“|IIEII'-i||'|.!I nndd bl der Abschlaghewe-

Logacheibes me

cung deren Rickdrehune.

Dureh den stets gleichbleibenden Umlanf der Hauptwelle und
Awirnseiles die Spindeln beim  jedesmaligen Um
stenern rascher alg bisher thre normale Drehzahl; ebenso kKommen
die Spindeln beim Abschlagen rascher zum Stillstand,  Dieser
Leitpewinn im Wechsel der Arbeitsstufen, der ohne jede Er
hithung der Geschwindigkeit deg Antriehes, einzie und allein durel

erreichen

Ill':-'
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Mengenleistung,
ohne die GHite des Gespinstes zu beeintriichtizen, Durch den aus
diegem Grunde erreichten Zeiteewinn wird die Leistung des Diffe
| renzinlwagenspinners um 8—15% gesteizvert,  Auch ist die Folere
\der gleichbleibenden Drehrichtung und Drehzahl der Hanptwelle
eine Kraftersparnis von 10—15% im Vergleich zu den Selfaktoren
alter Bauart.

sSodann empfiehlt ez sich noch eine grimdliche Untersuchung
und Nachpriifung der fiir jede Spinnerei und Weberei so wichtigen
Garnkonditionierung, Diese Manipulation muB aus einer
rein wirtzehaftlichen MaBnahme heravs anf die Hihe einer ein
wandfreien Garnverediung gebracht werden, wobei durch eleich
mébige Erzielung und Verteilung eines vorgeschriebenen Fench-
tigkeitsgehaltes vine rationellere Weiterverarheitung und ein wlat-
teres. wertvolleres Produkt gesichert wird. In Amerika hat mean
dies BEngst allgemein erkannt; es gibt dort keine Spino-Weberei
ohne  Garnbefenchtungsanlage.  Hauptbedingung bei derartigen
Anlagen ist jedech stets die GleichméBickeit des Konditionier-

Jeder Baumwollspinner sollte daher die ernsten Be- |

Verbindunge mit dem |

eflektes und die Sicherung dieger GleichmiBickeit durch entspre
| chende Kontrollmoglichkeiten,  Eine Anlage, die diegen Erforder
niggen nicht gerecht wird, gehirt nicht in eine moderne, rationell
arbeitende Textillabril,

Die Maschinen- und Apparate-Bauanstalt G, m. b, H. i I{IEI':I,'Il.'I
hat .'I'|.|I].'.'1I".'I[I‘ auf den Marlt eebracht, die allen ||-]'|iﬂ'l'f| [Erforder
nisgen entaprechen,

lIl. Priifung des technischen Apparates einer Weberel aul Wirt-

schafilichkeit.

Es ist sehr schwierie. im Ausmal dieses Artikels Stellung zn
nehmen zu den vielen Webstuhltypen, die von den Maschinen-
fabriken gebaut werden. Als Grundregel kann man annehmen,
dald ein Webstuhl stubil gebaut sein und eine hohe Tourenzall
haben mmb.  Za leicht pebaute Stihle erleiden viele Britche und
verursachen groble Unkosten an Ersatzteilen. Webstiihle mit hoher
Tourenzahl bedingen sine gute Produktion.

Webercien ohne Nebenbetriebe bevorzugen elektrischen Ein
| # 1 lantrieb, weil stillstehende Webstithle keine Kraft beniitiren,
Tuehfabriken jedoch., welehe gleichzeitio Appretur und Firbere
betreiben, stehen noch immer giinstiger bei Dampfmaschinenbetriel
mit Abdampbverwertung, Nichtsdestoweniger werden neue Be
triche und solehe, welehe ihre Kraftandaee ernenern miissen. sich
finanziell besser stehen bei der Elektrsierune,  Jeder Weber mulfl
die Nenerungen im Webstuhlban aufmerksam verfolzen, damit er
bl Neuanschaffungen seinen Betrieb so vorteilhaft and modern
wie mibglich pestaltet.

Ebenso wichtig erseheint jedoch fiir jede Weberei die Fiihrung
einer miglichst genanen Betriebsstatistik,. Es soll jetzt
schon darauf hingewiesen werden, dal die Einfithrung einer Be-
trichsbuchhaltunge immer notwendiger wird. Am Schlufl dieser
Abhandlung werde ich hierauf zuriickkommen., Es werden zu-
nidchst einige Tabellen einer Betriebsstatistik gezeigt, weleche sieh
in der Praxis bewiihirt haben und ohne Erweiterung des Angestell
tenapparates durchgefilhrt werden kiinnen,

Zur tiglichen Uberwachung des Betriebes dient die Tabelle A,
ein Schema, welches auf 100 Stithle abgestellt ist.  Aus dieser
kann man die tigliche Leistung des einzelnen Webers sowie die
Gesamtleistung ablesen.  Die Rubrik JBemerkungen® dient
eur Angabe des Grundes etwaiger Stillstiinde. Die tilgliche Aus
fiilllung einer solehen Tabelle erfordert keine nennenswerte Arbeit
und kann von jedem Weberlehrling ausgefithrt werden,

Tabelle B zeigt eine Darstellung. aus welecher man iibersicht
lich den Preis eines Artikels berechnen kann. Die Generalunkosten
und der Gewinnaufschlag, in Webléhnen und Prozenten ansee
[dritckt, kimnen der SehluBsaomme dieses Blattes zsueezihlt werden,
f=ehlull Folet.)
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Der einfache ,,Klockner —M* in der Textil-Industrie.
Von Direktor Ing. V. D. 1. E. Belani.

Ein verbrannfer Molor beweist, daf die Abschmelzsiche-
rung, der Ubersiromschalter und auch der Nullspannungs-
schalter mit 3 einphasigen Magneten kein wirklicher Schuiz
des Motors sind.  Bei geringer dauernder Uberlastung und
tiberlastung durch einphasigen Lauf sprechen sie nicht an, ob-
gleich der Motor dabei Schaden leidet,

In vielen Hunderten grofier Textilfabriken laufen Tausende
von Elektromotorsn zum Antrich von Spinnerei-, Webere-, Blei-
Fiirberei-, Druckerei- und  Ausriistungsmaschinen  aller
Art. Darunter sind sehr viele teure Stilcke, denn beispielsweise
die grofen Ausmabe der modernen hydraulischen Mangeln unil

cherei-.

t wodurch die Wicklune etwa 45% Uberlagtung in den beiden ande-

ren Phasen erfubr, was sie auf die Dauer nicht ertrug. Das Per
sonal bemerkte zwar die Rauchentwicklung und beeilte sich mit
dem Abschalten, aber es war schon zu gpilt.  Die vor den Motor
geschalteten SBicherungen blieben intakt. weil gie Ju wegen ihes
Anlaufstromes, der oft das Drei- his Achtfache desg Nenngtromes

| betridet, stirker bemessen sein mubten,

Die Direktion der Filztuchfabrik leB nun die wichtigen Mo-
toren dureh Uberstromschalter (50% Oberlast durch 2 Minuten)

| derart gichern. daB sie bei Uberschreiten des Nennstromes selbst

Kalander mit ihren hohen Driicken, verlangen starke Motoren. |titig abgeschaltet wurden, wobei ein Zeithemmwerk das Abschal

Aber auch die newen breiten Ringspinnmasechinen und alle die | ten withrend des Anlaufens verhinderte,

vielen Vorbereitungsmaschinen der Streichgarnspinnerei, die L
penklopfer. Reifer aller Art, Wollfadendffner und Wolfereianlagen,

Abh, 1.

Klinkenschlo mit Freianslosung, Wirmeansioser, Schnellauzlosung,

Bishorige Losung, bestehend aus: Nullspannungsauslosung

Reguliertransformator,  (Alz Wiirmeausloser wird haufip anch sin Aus-
dehnungsdrahl  verwandt, waobei der Reguliertransformator entfillt)
Das Schaltgerit wird vielfach noter O] angeordnel

die schweren Webstiihle fiir Banmwolle, Wolle, Leinen, Juate,
Aghest 1. a. biz zn 10 m Breite und dariiber, die Imprignier-,
Chlor- und S#urcmaschinen, die Ausprefimaschinen, die Spann
rahm- und Trockenmaschinen, Mercerizsiermaschinen usw. ver
lanwen in erster Linie einen, gegen das Verbrennen der Wicklun-
gen unbedmgt gesicherten Motor.

In einer grofen Filztuchfabrik in W. kam es zufolge Durch-
sehlagens der Wicklungen an einem wichtigen Drehstrommotor z2u
einem wochenlangen Stillstand einzelner Abtetlungen, welcher das
Einhalten der Lieferfristen vereitelte und durch versplitete Laefe
rung einer Trockenfilzpartie den wochenlangen Stillstand einer
erofen Papiermaschine verschuldete, Die Fabrik muflite fiir den
enormen Schaden, den die Papierfabrik erlitten hatte, zum gribten
Teile anfkommen. Die Ursache war dag Auzhleiben siner Phase,

Aber diese Uherstrom
sehalter bildeten dureh ihr selbsttiitizes, fiberraschendes Abschal
ten eine Quelle von VerdrieBlichkeiten und unerwarteten Hetriehs

.

Muli-

Scehnellavsloser,

Abb. 2. Der sinfache Klickner - M, bestchend aus: Zug- und
Frsipnsiisine, Wirme- ||III|
Der Sehalter arbeibel snfes I'.:I]_

s esmngnel  wnd
Fegubiermeboaceidwlh.

nnterbrechungen. sodal sich die Direktion entsehlob, iiherdiemen-
sionierte Motoren an Stelle der gesicherten Motoren anzuschatien,
da sie die hiheren Anschaffungskosten. die Verschlechterung des
Leistunegsfaktors und den geringen Wirkungsgrad den stiindigen
Betriehaschwierigheiten vorzog.

Wiire damals schon der .einfache Kldbekner-M"

11
Markte rewesen. s0 wilre ihir sehlir viel (zeld erspart ',_II'|IHI"|II'I|. ks

| wibt aber anch heute noch viele Tausende von Elektromotoren in

der Textilindustrie. welche diesen bewiihrten Motorsehutz nocl
enthehren.

Abb. 1 zeiet die unzweekmiibige Hiufung von Klinken, Fe-
dern, Hebeln und Isolicrungen der Freijauglisung, Abb, 2 dagegen
die auberordentliche Vereinfachung der Bauart Kliekner,

welche folgenden Anforderungen entspricht:
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1. Thermisehe Auslisune, welche abschaltet (vel, den
sSchnellaustiser in Abb, 2), wenn bei irgendeine;

stromitberlagtung die Wicklune des Motors in Gefalir ist. 2. B, b
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2. Freiauslosnong und Nullspannungsanslisung

vel. Trrei- nnd :"-'I!.“h';':II|I|'|II|;_,".=-I|L.'|'_-'||-'F.. il Frejausldsune i A bl 20,

3. Kurzsehlubfestighkeit in gewissen Grenzen

L Vollkommene Isolation in allen Teilen, die fiir die
Bedienung gefibrlich werden kiinnen.

9. Dhie Stromstirke lilit sich begquem der Motorleistung an-
passen, zodali ungeschultes Mersonal den Sehalter nicht verderben
lcann.
ti. Gute Auswechselbarkeit aller sich abuiitzenden Teile.

7. Einfacher Aufbau nund Betriebssicherheit, denn der Schalte
unter O] resetzi.
Der Ansehaffungspreis ist so niedrig gehalten. dall jeder Be

I=1

trieh seine Motoren wirklich schiltzen kann.

[Yie thermische Auslosung (Abb., 2, stellt ein
| lozzenes Augdehnungshamnd oder einen Draht dar. Diese einfachst
L il gicherste Art bleibt fréd vou Altergerseheinune @n unil

AL IH‘IIiI'I' ||

gl auberdem onempfindlich regen Ol und  Niisse,
Abh, 3 zeiet die finbere Form und Abb. 4 den inneren Aifhan
[des JEinfachen Klckner- M~




—

254 LEIPZIGER MONATECHRIFT FUR TEXTIL-INDUSTRIE.

LEinschalt- und Ausschaltstellung sind durch die Anzege
vorrichtuong an der Schutzkappe ersichtheh.

Wichtie fiir ddag cinwandfreie Arbeiten gind die Auosloser nnil
ileren Einstellbarkeil. Die Stromstiirke der Auslisung kaon mit-
tels einer deutlich sichtbaren Einstellsehranbe wm 10% verinder
werden.  Dadoreh, dafd die Ausloser mit ausschaltbaren abge-
stimniten Nehenschliissen versehen gind, kanon man dureh deren
Verfiindernng  die Neonnstromstirke des  Auslisers  gletehfalls
dindern. In Abb, 5 ist ein Kurvenbild der Aunzlosezeiten wieder
vecehen, Do die Auslisezeiten einer Sicherung wesentlich kleiner
sind als dig des Motorschutzschalters, so ist es unzuliissig, Siche
riungen wleicher Nennstromstiirke mit dem Motorsechutzschalter in
Beihe w1 ]r'_u'e'u, Ihe ."5]:*||-.'r|:|]|__'_'|' sollteé mindestens 3mal o stark
gein als der Nennstrom des Mofors,

[Yie Betidtizuny kann erfolgen:

L. durch eingebaute Druckkuiipfe oder Knebelgriff, oder bes
sor aus der Ferne;

2. durch getrénnte Drockkndple;

3. duréh besondere Hilfskontakte an dem sugehiivigen Linfer-
anlasser (Abb. 6).

In allen Fillen kann das Aunsschalten anberdem durch ge-
trennte Druckkalipte erfolgen (Abb, 7,

Aus der Ferne kann der Klickner-Motorschutz dureh ge
tronnte Druckknipfe oder durch Hilfskontakte an dem zugehdri-
oent Liinferanlaszer betiitizt werden (Abb. 8.

Nebst dem Motorschntez spart der einfache Klickner-M Ab
sehmelzsicherungen und Stromkoesten und gestattet das Steunern
der Arbeitsmaschine, z. B. dureh einen Druckknopf. aneh brancht
man keine fiberdimensionierten Moftoren mehr, wenn

man jeden Motor durel den .einfachen Klockner-M™ sichert |

(Abb, 9). der von der Firma F. Klockner, Fabrik fiir Stark-
stromapparate, Kiln-Bayenthal, hereestellt wird.

Hleine Mitteilung
Staubtechnik — ein nepes Arbeitsfeld fiir Ingenieure,

e wissenschaftiiche Behandlung zeitgemiler Fragen der Stauh-
= ; . 1 df ¢ ¥
teohnik hit das Ziel, sowehl die Kenntnis sogen, gewollier Staub

wi erweitern, als auch die Mittel zur Bekimpfuog yngewollter und}
dither fiberffissigor, hisweilen auch gefibrlicher Staube 2o vervollkomin-

nen.  Zu den ersteenannten Arten werden die wirtschaftlich aulerordent-
lich wichtizen Stoffe. Zement, Kalk, Ralisalze, Mehl, Zucker, Kohle uov.a.
vemithli; zn den ungewolllen Stauben gehoren der Steaflenstaul, der Staub
i indasteiollon und rowerblichen Betrichen, der Staub im Haushalt u.a,m,
Al bedden Gebieten legen sur Zoil noch oime Heihe HI:J_EL'JiE-:-.ill.'I WigEe
sohaftlichor Aufgaben vor, So ist beispielswoize der Begriff . Staub”
sellist noch keineswess pindeutic beslimmt und manche Fragen — wia
o 13 Messune des ‘_':-'[_:_'iul:-:a_ ||;|_|_|I-_~._. Fainahme ciner Probemengt aus staul-
haltigem Gas, Explosionsgrenzen von Staubgemischien u, dgl, — bediirfen
noch der endgiltipen Rldrung,

Der beim Verein dentscher Ingenienre seit vorigem Jahr bestehende
FarhoonesehulB firStanhtechoik hat diese und weitere Aul-
paben in sein Arbeitsprogromm cingesetzt.  Er veranstallel 1m HRahmen
der diesjihrigen Hauptversammlung des Vereines egine besondere F o hi-
sitzung Fir Staoubtechnik am 22 Juni in Konigsberg, wm
17 Uhre im Kirtesaal, Patentanwalt Dre-Ing. M e ld a g, Charlottenbnrg,
wird diber . Eicenschaften und Verwertong von Holz
mehlen und Holzstaubhen sprechen

o umild deresn Yo rh ot une? vingolen.

Die Teilnahme o der Fachsitzung ist kostenlos,  Anforderungen von
Zulassungskarion sind zo richten nn die Geschaftsstelle des
Vereinesdoulscher Ingenieure, Berlin NW Y, Ingenicurhaus,

Biicherschau *)

Normblattverzeichnls. Stand der Normung Frihjahe 1929, Her-
pusgereben vom Dealgehen Normenauvsschull. 242 Seiten b Dinformat
AD Beuth=-Yerlas (e o b H, Berlin S 014, Preis 250 adl, — Tiess
Nenaullage gibl in neoer Gruppeneinteilung oine Ubarsicht fibey die zu
At varhesendon wd. 2700 Normblittor der verachiedensten Gebiele: sows
iiber alle noch in Arcbeit befindlichen Eobsiaele, Do Textilindustrie wund
Textilmaschiinen stond anf S 1488—1489 ontlmlicn,

Getriche und Getricbemaodelle. Tl T1
(An=schull fie wirtschaftliche Ferticunz).

Horansgogohen v AW
L4 Beiten, 125 Abbildungen.

*1 Dig hier besprochensn Bochor sind aueh durch Theodor Martina Textilvering,
Lalpalp O 1, Dorrionsicpfa 0, o Orlginslpreisen #u bexishen:

Dr, Teleky, Ihisseldorf, |
wird aof die neueren Anzchaaonngen tber Slaubbeschiadigun-|

1629, Heft b
T e e T T e e T e e W e | T i e e, e  —————

Prois 400 &6,

reichere Yerwendunge von Schnittzeichnungen derjenigen bGetriebe, doren
Wirkungsweize im  Bilde schlecht su erfassen isl, sl gepeniiber dem
[. Teil vin Yorteil, Der Textilingenicor findet hior eine Fiulle neter An-
regungen wmd kann, nm tiefer in die Bewegungsvorgines eingelner Gie-
{rieche cindringen zo kEfnnen, diese Getrichebiicher mit Nutzen stadicven,
Beossere und peue Getriche gind zgoar stelen Yervollkomminong  and  Led
stungssteigerung  unserer Maschinen und Apparale heole unerliBlich

Fachnormenausschuf fiir Textilindustrie

und Textilmaschinen
Normblattentwrurfe

Borrindete Einspriche gogon disse Enlwiicfe in doppelter Ausfertigong

hiz spatestens zom 31, August 1929 erbelen an Tex tilno rm,
Heplin NW T, Dorotheonstrillo 475,
DIN TEX E 4608 Kelthiome fir Jotewebstiihle
DIN TEX E 4515 RKetthanmscheiben aus Stahlblech mit Klemmuffs
und Bremsring,
DIN TEX E 4516 Rettbaumscheiben sus Tempergull, ungeteilt,
PIN TEX E 4517 Koelibaumscheibon e Jutewebstilile, swoiteiliy,
DIN TEX E 4508 Kettbaume fiir Jutewebsiiihle.

Dag Mormblatl il von den Vertrelern dor Juolesweboref in  Germgein-
achafl mit den Fabriken von Julowebstiihlen ausgenrbeitet worden. Es
wirde in der Sitzune des Arbeitsausschurses i Webereimasehinen o
5.8, 20 in Frankfuret a. M, besprochen und zur Verofentlichang [rei-
b,

Fweiteihire Ketthanmacheiben e Jutewebsiiihle siche DIN ThA
E 4517
DIN TEX E 4515 Ketthaumscheiben aus Stakiblech mit Klemmufle und

Bremsring.

Hie Unterlagen fite die Vereinheitlichung dicser Ketthaumscheiben
wurden von einer mabgobenden Herstellerlivma zur Verfigung gestelld
Fiir den Bremsring soll Tiefziehbandeisen in blankharter Ausfiihrung
vorwoendel werden, nicht etwa rohes Bandeisen. Die Stirke des Brems-
rinzes botriegt 3 mm, stirkeres Bandeisen erschwert und vertouert dis
Fabrikaton sehr. schwiicheres, = B, wie hisher vielfach verwendet
LA mm stark, sollte keinesfalls benulzt woerden, da die Haltbarkeit der
stark beanspruchten Bremsvinge sonst erheblich herabgesetzt wind,  Die
Durchmesser des Bremaringes wourdeon mit 200 und 300 mm den sur
Normung voreesehenen Darehmessern  der euleisernen Bromeacheiben
angepalt,  Auch dig Gesamilveite des Bremsringes entsprichlt mit 80 mm
der Breite der gulleisernen Ringe.  Allerdings mulle die Breife des
Bremsfliche mit Ricksicht auf die Ausfiihrung der Wulste verkleinerl
werden, jedoch dirfle die zor Verfiigung stehende Hremshreite von
06 mm vollanf geniizen. THe Scheiben konmmen our Fie Retthanddureh-
messer von, 108, 127 140 und 160 mm in Frage.

Der Enlworf worde in der Silzung des Arbeftsansschusses Tior
Wobhereimaschinen am 25. 5. 29 in Frankfurt a. M. zur Veraffentlichimng

_—

[redgponlyon,
DIN TEX E 4516 Keltbaumscheiben aus Tempergull, ungeleill.

In verschiedenen Bezirken der Textilindnstirie sind Kettbanmschei-
ben aus Tempergnl sehr boliebi, sodall thre Vereinheitlichung erforder-
lich war, Man konnte sich jedoch anf Scheiben von 350—3550 mm Durch-
moszszor fir Kottbaumdnrehmoessor von 108, 127 und 140 mim beschrinken.

Doy Entwurl wurde in der Sitzunge des Arbeilsausschusses e
Webersimaschinen am 25, 3. 28 in Frankfurt a. M. zur Veroentlichung
| freqgecehen,

; DIN TEX E 4517 Keithaumscheiben fir Jutewebstihle, zweileiflig,

Fiir Jutekettbiume kbnnen mit. Ricksicht auf die fest aufgezogonin
{ Bromsringe nur geteille Ketthaumscheiben verwendet werden, Do 1m
Entwurf vorzeschenen Abmessungen worden zwischen den Yertrelern
der Julewebereien nnd den Fabrikanten von Jutewebstithlen vereinbart
Wichtig ist der Hinweis onter Ausfiihrong”, dal die Rippen bis zum
Rranz gehen sollen,

Dee Entwarf wurde in der Silzung des Arbeitsansschusses [r
Woboreimaschinen am 25, 3. 20 v Frankfurt a, M, #or Veroffenthichung
frofgogeben.

o

Ner Fachnormenaugschul hat am 25, und 28, 3. 20 in Frankiurt
n. M. folgenda Sitzungen abgehalten,

I. Sitzung des Arbeitsausschusses fir Webereimaschinen.
Tagesorduung

1. Normblitter, die gur Genehmigung [reigugeben sind,
2. Binwinde gegen Entwiirfe

3, Kettbiume fitr Julewebstithle.

t. Ketthaunmscheiben aus Tompergali, goteitt.

1. Boetthaumschsben mit Bremsring aug Stalilbalioe,

6. Kotthpumseheibon ans Temporgull, angeleiln,

7. Bleehhiilzen,

i 1I-1I.II'I'IH||:|||||||"|"i'.l'rl

i, =Schloestioke e Cherschbiieee

Bealh-Verlog, Boerlin 8 14, wnd Yerlax Julivs Springer, Berlin W 4.
|1i|= 1 er=ben Tl,'” |'|'.|:f||:l||r-llr'r| Crevbriclse sind i o
vapliesenden 11, Teil nicht noch einmal aulgopommen worden. Dio

- —

—
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L, sehitzenspiizen g - Schiflzenspindeln.
11, Bobrmen fir Soidonwale e

12, Schullzpulen My Seidomwoebero].

153, Hilsem fiir Seidenwebered

| seidienwels] ikl

s
Voerschiedomes,

Yo =ohilazstocke fiur
15, Antrise un

II, Sitzung des Ausschusses Priifung von Textilien.
Tagesordnung.
1. Borieht by (L1
Priifvorfahren [
2 Wahl eines Obmannes Hir die Aosschollarbeiten
a. Anssprache tber Gliederong des Arheitzeehiotes,
v Aussprache diber Priafverfahren von alleemeiner Bodeutung
. Loil und Ort der nachsten Sitzungen, .

l'extilien.

Vorarbeitén [ir die Vereinheillichune von

MONATSCHRIFT FUOR TEXTIL-INDUSTRIE. 55

(. Silzung des Arbeitsausschusses Fir Textilveredlungsmaschinen.
Taresardi g,
. Boricht iaber dic Yorarheilon

Wahl vines Obmannes
Ghiederung des Arbeitsgobiotes

t. Besprechung der Normblattentwiirfe:
i) Svhersvlinder der
b} Wickelwalzen,
) Vierkanizstab fiir Wickelwalzon,
i) hardenstah.
i) Farbekafen,
) Anirage und

"
¥

v}
N

Lhntermessige,

Verschiodemnes,

Barlin NW 1,

:";i|-‘!'|||55,h:=""lll'|l|" zind =0 bexishen dorch: Toxtilnorm.
Dorotheenstralle 47,

Anwendung des nod oldd endgiltiven Entwerfs auf eigene Gefubr

DIN
Entwurf 1
TEX E 4508

Kettbiume
flir Jutewebstiihle.

Textiimaschinen

Anie |.'I'|.III]-'I_i' dex nogh midht I.|'|||I:_'i.|.|llll-.'_"l'.'| |':-F.'|LI|'.'|E1 abf ergene f_:.-_l'_|ﬁ_"_

[N
kettbaumscheiben
aus Stahlblech mit Klemmuffe und Bremsring

Entwurf 1

TEX E'4515

Fexfifmasdiined

Finsprocisfris! 3], N, 1928, Mafle in mm tinsprochsfrist: 31, 8. 929, Walle e mm
.::]
= = = i |
B 1 ’ | ."_ ™ SRl -
k - I_ ‘ I T ey - .‘I'\-
I — ] —— . -
2 | o o L LB i } Die ]1_L|d:
- R L e 12 | At liche Dar-
o N ' : 5 I stellung
o L e lod | o ist Hir die
3 - g [ _ Ausfiih-
i o P . o rung nicht
- e P = 5 T = | n
i 10 LN malh:
| 17 | ; gebend.
Die bildliche Darstellung ist fiir die Austihrung nicht mafigebend. = (i
. |

Bei Bestellung ecines Kettbaumes fir Jutewebstithle sind Zapfens
durchmesser d, Linge 1') und FPntfernung der Kniipflocher 1. ane

zugeben, 2. B
150 TEX 43508,

Kettbaum 28 1 GO0

d | 1,

X8 160 {5
oder
3 150 150

Fehlende Malle sind freie Konstruktionsmalie

b Ie Liange | st micht festeclest

Werkstoff
far Kettbiume: nahtloses Rohr 140 < 4.5 DIN 2449

Fir Zapten: 5t 50.11
12,91 nach

hir Bremsringe: Ge DIN

[ &4,

Verband Deutscher Jutelndustrieller,
Verband der Spimnersls und Webereimaschinenfabriken;

e e T | =i 1 v .
J g L, Fachsormenausschalt fii Fextilindusirie und ||,-J.,|_'_|',|'|l.|1|.,."||||'||_-|=_

Bezeichnung einer Kettbaumscheibe mit Klemmuffe und Bremsring
vom Durchmesser D = 400 mm fiir einen Kettbaumdurchmesser
d=127 mm: Ketthaumscheibe 400><127 TEX 4515 . . . 1

| h'u"_"n‘ Flachrundschranbe mit Vierhantansatz M 10055 [N 603,
Rahe Sechckantmitter B M 10 DIN 555,

| senkschranbe mit Vierkantansatz M 10525 DIN &0%.

Rabe Sechskantmutter B M 10 [DIN 555,

Ketthaumschel bens
durchmesser

Hlechs aline Hippen 3 i 1
e K =
[Hcke E
£ mit Rippen } T I
Hlechdicke 3 3 4
Fiir Ketthaume [ 1 Hamdelsiibliche Griilen
Darchmesser o |
10
T 250
1440 300
—— - -'_ . m _-_ _'l L
Lol =) |

Fehlende Malle sind freie Konstruktionsmalie

') Bei Bestellung ist anzugeben, ob die Scheiben mit oder
ohne Rippen geliefert werden sollen, Ferner sind Finzelheiten
der Oberflichenbehandlung zu vereinbaren.

) Nur fiir Seidenwebstithle. Kettbaumscheiben mit Brems:
ring sind nur fiir Seilbremse zu verwenden. [ = ] nicht
handelsiiblich.

Werkstolt FHir Kettbaumscheibe und Klemmuffe: Stahlblech

fiir Bremsring: Bandstahl

Vierband der Spisnereis und Webhersimaschinenfabelken,
Reichsverband der Deutschen ndustrie, F.':-\.'I'lll..'rl.'.|1|'-|.' lextilindsistse

- e : i : s
LTH T e 8 Fachnormenausschull fiir Textilindustrie und Textilmaschinen
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Anwendung des pody nicd endgdifigen Enfwurfs aunl eigene Gefale

Ketthaumscheiben
aus Tempergull, ungeteilt T

Tealifmasabiacn

DIN

Entwurt |

EX E 4516

A FnduRyg oer nom michl :'|'.'|II_H.'I.|I'I._I.|f'I'I Eanfwer's

fiir Jutewebstiihle, zweiteilig

auf eigene - belanr

DIN

Kettbaumscheiben Entwurf 1

Teriilmasdiimen

d

fami

-y -

127

350 mm Fir einen Kettbaumdur
mm :

Bezeichnung einer ungeteilten Kettbaumscheibe aus Temperguld
vom Durchmesser D

chmesser

Kettbaumscheibe 350 < 127 TEX 4516

Kettbaumscheibens-

durchmesser D 350 | 400 | 450 | 300
MNabenlinge | 40 S0
Kranzbreite b 20 25
Scheibendicke s 5 i

550

Fiir Ketthaum-
durchmesser d

108

127

Handelsiibliche Grofien.

140

Fehlende Mafle sind freie Konstruktionsmalie,
Pie handelsiitblichen Groffen sind dick umrahmi,

[=] micht handelsiiblich.

|

Werkstoff: Tempergult Te 32.92.

Verband der .*ipinn-rni- und Webereimaschinen

fahriken,

Reichsverband der Deutschen Industrie Fachgruppe Textilindustrie,
Fachnormenausschull filr Textilindustrie und Textilmaschinen,

|'"|:.'|'\-p.' ihafrisd s A1, B, 1989, Wale sn mm .Elﬂ'-c,ﬂlrlrl:lli.'i.'.'.'ll'.- LI e Meile in mm
= l (= ; — —— |
!-_EI. o N o | 4
- . E g
- # e a
Ul s PR § A £ Ll . bildlicl
Iy Die hildliche g 4= I Die bildliche
; 5 — |. Darstellung Noa s e =t ———  Darstellung
' ) ist Fur die I . | ] st fir die
1 % 1 = (e ——— i R = : - i
' |" 1" T Austithrung i 4 ; . 1 Auskiihrung
I = " - : £ . ;. . I
= e nicht maf}- b e : = g nicht maf3-
'r“ gebend, o AR T i s8 | gebend,
i ' D LN ON a
& & ! NN .
= h ‘LI_- b i I l "'- |
< - -T- - : | |
LUU : L Paaant s . Oy i
til =

Bezeichnung einer zweiteiligen Kettbaumscheibe vom Durchmesser

| ] G600 mm Fir einen Kettbhaumdurchmesser d

|40 mm

Kettbaumscheibe 600 140 TEX 4517.

A e
Tﬁ:\balhn.ﬂ:ﬂ: | 50 &3
Scheibendicke s & i
Fiir Kettbaums: Handelsiibliche
durchmesser d Griofen
105 I
143

Fehlende Malle sind freie Konstruktionsmabie,

Die handelsiiblichen Grifien der Ketthaumscheiben sind
dick umrahmt.

Aushihrung: Rippen bis zum Kranz.

Werkstolf: Temperguld Te 32.92.

unl 192

Verhand der .'::.pinm'n'ia und Webereimaschinenfabriken,
KEeichsverband der Deutechen Industeie, fachgruppe Textlindusteie,

Fachnormenaussehull fir Textilindusteie und Testilmaschinen.

Forisetzung des Texffeiles: ,,Jtolovistisdier Feil’, siche Seife 257.

19268, Heft 6

[EX E 4517
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KOLORISTISCHER TEIL

Unter verantwortlicher Leitung des Herrn

Geh.-Rat Professor Dr. Adolf Lehne.

Fasergewinnung und =untersuchung, Roh= und Hilfsstoffe

Elf Jahre Forschungs: und Untersuchungsarbeiten auf dem
Gebiet der Wolle.

Nach einem Vortrae von Prol. Dr.

P, I{rais, bei Gelegenheit der 10, Mitgliederyversammung des Dentsehen Forsehungs

instituts fiir Textilindustrie in Dresden, gehalten am 12, April 1929,

Die Beschiiftignng mit der Wolle hat ungefiihr ein Drittel

den zwar, dall die Grannen, verelichen mit Wollhaaren gleicher

der Arbeit des Forsehungsinstituts in Anspruch genommen und die | Dicke. ebenso fest sind, wie diese und sogar eine besonders hohe

ersten Veriffentlichungen stammen sehon ans dem Jahr 1918,
it selbstverstiindlich, dall die gleichen Fragen. so z. B, die Elasti
sitiitefrage, uns im Lauf dieser Jahre oftmals und von versehic
her beschiftigt haben: Um  daher ein
cungerniben dbersichtliches Bild von unserer Arbeit geben zo
kitnnen, will ich diesen Bericht so ordnen, dall er die Wolle ge

denen Gesichtspunkten

wissermaben aufl ihrem
Grabe* begleitet:; ich referiere rein sachlich ohne Namensnennun

|.|'|u'||:-'.',:;|n;_f -,_"l'II]I 13(':' 1|i‘l.l'ir'!_"‘l' |Ii:‘.-- AL

il EW.

Yor ein paar Monaten ist in England ein 376 Seiten starkes,
prachtvoll ansgestattetes Werk von Dr, Lawrence Balls er
stchienen. in welehem er die Forschuneen anf dem Gebiet der Baum
wolle gehildert, die er im Laufe von 10 Jahren mit einer Reihe von
Mitarbeitern im Aunftrag des englischen Baumwollfeinspinnerver
bandes durchgefithet hat,  Fiir unsereinen ist dieses Werk eine
dulierst fruchtbare Lektiice und anch unsere dentsche Textilindu
strie wird viel in diesem Bueh lernen kinnen. wenn sie es kennen
lernt.  Unser iiberseeischer Kollege konnte mit einem jihrlichen
Ftat von 10000 £ rechnen, der ithm von den ."'~||ir||1|'r|; ':3';|1'.:Ll|[i1=l't
war. Dies ist ungefiihr dag Dreifache von dem, was unger Institut
jiihrlich verbravcht.

1l1|.“||.1|'|| 1|'I-'i|' TIN1 Tl ||i|.‘"- Wils W iII ii.h".':' II|J||I||||l:' ;_"l_'.Hf'Ill'iI_l"I |]Il_|l1'||.i||
dhnlicher Weise zusammenstellen nnd illugtrieren, so kiime min
destens ein ehenso dickes Buch zustande.  Man sieht darans, daid
ich mich anf das Kiirzeste fassen mufh, uvm meinen Bericht in korz
bemesgener Aoil vortragen zn kinnen.

e feinste Wolle, die es gibt, ist bekanntlich das Haar der
Bocharaliimmer, deren Felle Breitsehwanz heillen.  Die Limme:
werden den Mutterschafen ang dem Leib geschnitten, ihre Felle
sind graun oder schwiirzlich. Es war nun interessant zu wissen.
ob das Wollhaar in diesem Zustand andere Eirenschaften hat als
das gewidhnliche.  Wir haben uns mit vieler Mithe Wollhaare ver
sehalft, die von bei Nacht geborenen Limmern abreschnitten, so
fort in lichtdichtes Papier cingepackt und uns zugesandt warden.
I¥e Haare vollstiindig  ansgebildet, die bekannte
sehoppige Struktur war anfs schinste vorhanden und anfer gro-

geigten sich
Ber Feinheit nnid Regelmifligkeit zeizte sich nichts Besonderes.
spdter tauehte dann ein Verfahren aunf, dags durech Zusiitze von
vorverdautem Keratin, also der Wollhaarsubstanz, zom Fatter der
sSchafe eine erhihte Wollproduktion wversprechen sollte,
Ungere vergleichenden Fiitterungsversuchet) haben aber lediglich
ergeben, dali bei Ovagsolanfiitterung (30 ¢ im
Btwas dicker wird, in der Liinge war kein Unterschied zu be
merken.  Da man bei der Wolle aber hauptséichlich anf Feinheit
und Liinge sicht., so mubite dag Verfahren verworfen werden.
Neben den eigentlichen Wollhaaren spielen bei gritheren Wol
len die so, Grannenhaare eine oft unangenchme Rolle, weil
gie hart und gpride sind und sich beim Spinnen aug dem Garn,
beim Wallken und Filzen ans dem Stoff heransarbeiten. 'Wir fan-

Ly Testilo |'II-I:--E|'|'I'.'. 15.'21: £

Es | Dehnbarkeit haben?), muliten aber doch die zolehe Wollen ver

arbeitende dentsehe Industrie daranf aufmerksam machen. dab zu
elEichen Zwecken in Eneland verarbeitete Wollen bedeutend sorg-

| filticer von Grannen befreit werden.

Fine Erscheinung, die manchmal, besonders bei weilien Woll
waren, viel sorgen macht, sind die soz. Pechspitzen i der
Wolle, die vom Stempeln der Schafe berrithren.  Hauptsichlich
von England aus. aber auch von der L G, Farbenindustrie und der
Chemischen Fabrik Max Kanold in Hamburg gind Stempelfarben
empfohlen worden, die sich, obwohl sie wetterbestiindig sind, doch
leicht vollstindic heranswaschen lassen, indem sie frei von Teer
und Pech sind. Wir haben diese Bestrebungen durch Verioffent
lichungen unterstiitzt*) und uns auBerdem viel Miihe gegeben, ein
Lasungsmittel fiir die eigentlichen Pechspitzen zu finden, aber
restlos ist uns dies noch nicht gelungen,

K uselung, Festigheit und Dehnbarkeitd).

Lhe fiir die Qualitit und fiie die Verarbeitung gleich wichtigen
Eirenschaften des Wollhaares sind seine Liinge, Feitnheit,
Fiir die
Bestimmung der Liing e gind auch von ung Spezalapparate vor
eegehlagen worden, die besonders mit einem eigens dafiir kon
struierten Stapelzichapparat zn guten und raschen Frgebnissen
Fithren ®).

Uber die Feinheitsbestimmung der Wolle st
sehr viel vearbeitet worden, weil diez ein ebengo wichtiges wie
schwieriges Problem ist.  Ebenso gut wie Dr, Balls in sgeinen
Banmwollbueh sagt, dall von den 10000 Haaren, die anf emem
Baumwollsamen sitzen, nicht zwel untereinander absolut gleich
sind, kdnnen wir von der Waolle saeen, dall von den Millionen
Haaren, die anf einem Schaf sitzen, nicht zwel antersinander abgo
lut gleich sind.,  Die Feinheitshestimomng in Wollkammeziigen ist
nun in letzter Zeit bei uns in jahrelanger Arbeit sorgfiltiz and
kritisch wepriift und bearbeitet worden und das Ergebnis war éin
Verfahren, das m relativ Korzer deit eme geniigend sichere Be

gishuan

Tag) das Haar

stimmung ertanbt®), Das Verfahren beroht, kurg gesagt, daranf,
dall aus dem Fasermaterial Absehnitte herausgeschnitten werden,
die kiirzer sind als die kilrzeste Faser, dal diege Abschnitte dann
Sooerhilt
man die Feinheitsnummer der Wolle unabhiingie von der Quer
sehnitisform der Finzelhaare. e Genauigkeitsorenze liegt bei

0.5 n

cowroren il die eingelnen Hagre anseezihlt weriden.

Die Versuche haben eine sehr stark ausgepriigte Abhin
a7 Faserfeinheit von der
ereben. e Unterschiede sind derart groll, Jdafl eine Feinheits-
ermittlung ohne Beriicksichtigung dieser Faktoren keine richtigen
Ergebnisse zeitigen kann. Aus dieser Erkenntnis herauns wuordi

ik ettt der FaserlineEe er-

| ein fiir die Praxis brauchbares, abeekiirzte: Yerfaliren anseenrbe-
=

) T. F. 1927, 112
5 T, F. 1928, 85
T F.1922, 1
T, F, 1923, 11; 1927, 42
: "y T, F. 1929, 1.
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tet, das in etwa 1Y. Std, sina hineeichend wenauwe Ubersicht diber | wie z. B. eine Biigelfalte. Bringt man sie in einen feuchten anm.

die Feinheit einer Wolle zu erhalten ermoglicht.  Gleichzeitiy
wird noch ein Stapelschaubild von der Wolle entworfen.  Das Ver-
fahren ist anwendbar fiir Rohwolle, Kammzug, Kammgarne und
Streichgarne, doch wird sich bei den Garnen eine Feinheits
nummerbestimmung: nach der von Ernst Miiller anggearheite
ten Methode fite harte Kammgarne empfehlen, da der Zeitaufwand
biei diesem Verfahren geringer ist und die Einheiten so klein sind,
dall jede Faser (z. B. im (uerschnitt) Beriicksichtigung finden
kann., Es wird vorgeschlagen, zur Priffung von Hohwolle el
Kammaziigen keine Mittelwerte zu begtimmen, sondern die Feinheir
in Abhiingigkeit von der Faserlinge aufzuzeichnen und nach
divsen Kurvenbildern die Feinheit der Wolle zu beurteilen.

Bei einem Kammzug spielt auch die Geschmeidigkeit
oine Rolle. Fiir deren Priitlung haben wir einen Spegialapparat g
bant, degsen Eregebnisse mit den Verarbeitungsresultaten im gro
Ben im Einklang standen?).

Wiithrend nun frither die Bestimmung der Festigheit und
Dehnbarkeit meist an fertigen Textilgebilden, also an Garnen,
Gewebon, Filzen, Wirkwaren vorgenoumimen wurde, machte sich
bald die Notwendighkeit geltend, diese Eigenschaften b der
Finzelfaser noch genaner zu untersuchen als bisher. D es
an zuldnglichen Apparaten hierftir fehlte, muliten aolche erst ge-
achaffen werden, Dies geschal nicht nur bei unns, sondern auch
in anderen  Forschungsinstituten Englands  und
Frankreiche. Ich darf aber ohne Ubertreibung sagen, dali unser
Defordenapparat®), der jetzt in itber 70 Exemplaren verbreitet ist
und von der hiesigen Firma Hugo Kevl hergestellt wird, weil
en meisten Anklang gefunden hat.  Dieser Apparat hat uns
cine Menve wertvollor Aufklirungen tiber die physikalisehen

Dientsgehlands.

s

Firenschalte e Wollkaser und selbstverstindlich anch anderer ; y . 3 o bt
rengchalten der i r : | reworden. die bei der nealichen Kilteperiode infolge des Trocken

| werdens der Luft aufteat.

Textilfasern, besonders der Kunstsende, gebracht.,

Hiervon seien cinige Beispiele angegeben:

Die Festigkeit der Wolle, als Reilliinge In Kilometern
ausgedriickt, war bisher (und wird auch leider heate noch manel
mal) in den Lelebilchern zu 8—9 km angegeben, Dagegen hat
GuBstahldraht 13—15, Banmwolle 28, Flachs 24, Seide 30 bis
35 km. Wir aber haben gefunden, dall die Reibliinge der Sehat-
wolle je nach der Peinheit 20—22.5 km betriigt ), dali gie sici
also aueh in dieger Beziehung mit den Pilanzenfasern messen kann,
withrend sie iinen ja bekanntlich an Elastizitit weit diberlegen ist.

Eine weitere wichtize Entdeckung war die, dall der Verlant
der Dehnung der Wollfazer bei der Belastung bis zunm Bruch
kein gleichmiBiz sunchmender ist, wie bel den meisten anderen
Fasern, sondern dall er in drei Phiasen verliuaft. die sich aber nur
beim gesunden, unverletzten Wollhaar in voller Deutlichkeit zet
o W Piese 8 Perioden verlanfen (lanegam Fagch ang
gaim) go. dalB « B. die erste lanesame Periode von 7% Dehnung
bis 19 ¢ Belagtung sich abspielt. Dann braucht es nur 2 weitere g,
nm die Dehnung von 7 bis 33, also nm 26 % zu steigern, endlich sind
4 o nitie. um die Dehnung mit weiteren 10% bei 43% bis 2um
Bruch zu fithren. Diese neue Beobachtung hat uns zugleich ein
wertvoller Beurteilunesmittel fiir den Zustand gegeben, in dem
ircendeine Waolle sich befindet.,

Dehnungsbilder von Einzelhaaren miglichst gleicher Dicke und
kimnen dann nach der Einteilung dieser Bilder in oute, mittlers
und sehlechte sowohl absolute wie vergleichende Beurtedungen
Hei einer tadellosen Wolle finden wir etwa TO% guts
Dehnungshilder.

a ko 11
aheeben 11,

[rmer wieder hirt man die Yerbraneher von Leinen-. Haum
dal die Kleider
Sknitternt, d. b, beim Gebraveh faltie ood unansehnlich werden.
hesonders bei feuchter Witterung,  Auch bei Wollstoffen kommi
dies manchmal vor., Diese ]".t‘hl'||t'il|1[1|,=.." héruht anf Itlclrl;_'l'|||i.'t|'f"i
Biecungselastizitiit. Wir haben Fasern verschiedener Ar
scharf weknickt, sodall sie in trockener Loft noverfindert blieben,

waoll- und  Kunstseidenstoffen  dariiber klagen,

0y 1922,

L
By T. F, 1920, D0; 1921, 85, 1927, 105
" T F, 1822 4
10 T. F. 1820, 134: 1921, B
) TSRS 1.

Wir machen eine grifere Anzahi |

g0 hitngt sich der Knick sehr rasch ond voellstindig bei Wolle,
Soide und Kunstseide aus, dagegen nur sehr unvollkommen bei
lanf, Flachs und Baunmwaolle =)

Fine der wichtiersten Fragen bei der Verarbeitung der Wolle
st der IFeuchtickeitsrehalt. I Imtersuchun
epny 1) haben diese Verhitltnisse nicht nur fiir Wolle, sondern anch
fiic Baumwolle. Flachs nnd Seide ein filr allemal klargestellt,
Wiihrend der aktuelle }"-'Ilt'hTi}-_"kvit-‘él"-h.":|l der Wolle bei 45—6H0%,

refativer Luftfenchtickeit zwischen 125 und 15.5% schwankt,

Finrehomde

sind die international vereinbarten Konditionierungszuzehliize Hir
Kammzune und Kammearn mit 18.25, fir Streichgarn, Kimmlinge
und Kunstwolle mit 17% festgesetzt,  Sie sind also liir unsgere
klimatizgehen Verhilinisse jedenfalls auf der gicheren Seite, I
wieider aber begeonet man Fabrikationsfehlern oder doeh Mingeln,
die auf zu trockene Verarbeitung oder zun hohe Erhitanng de
Wolle zuriickzufiithren sind. Es izt sehr gn hoffen, dab das in der
Tuchfabrik von H, Behemel in Guben von Direktor Maly ein
sefithrte Appreturverfabren. dag dem natiiclichen Penehtigkeits
heditrfnizse der Wolle besser gerecht wird als alles andere, was

wir higher auf dem Kontinent eesehen haben, gich raseh Geliong
verschafft und wir sind stets bereit, daber mitzahellen,

Eng mit dem Feuchtigheitsgehalt hiingt anch das LElek
trischwerden der Wolle zusammen, Wir sind nicht der An
zicht mancher Techniker, dall das Elektrisehwerden bel der Ver
arbeitung sich durch gute Erdleitung der Apparate und Maschinen
wiinzlich vermeiden Higt. Wie hinderlich der Zustand der Ladung
mit Reibungselektrizitit fiir den Fortgang der Verarbeitung wer
den kann, :L||;_','L'.=~| hen von dem dadurch verursachten Auseinander
streben der Haare, ist uns zufiilliz dureh eine Erschemung Kiar

Unter
suchung auf Glasplatten mit Kolophoninm  aufgeklebten Woll
haare zeigten nach Bingerem Licgen eigenartige bilnmehenartige
Bildungen, die senkrecht zur Faser standen.  Haunchte man aof die
Nachdem die zu
niehst ritselthafte Erscheinung als durch Reibungselektrizitiit ver-
ursacht vermutet wurde, konnten wir sie Kiinstlich erzeugen und
somit war sie aneh erklirt. Wihrend der elektrischen Aufladung
der Faser, die ja dureh das Glas nnd den Lack veollstindig izoliery
ist. hatte sich der Staub der Luft an die Faser gesetzt, und zwar
senkrecht abstehend, wie dies die Reibnngsélektrizitit verursacht,

Ihe fiir cie !||i1|£|'l|:~|q.llili:~'t'|l"

Fager. g0 war die Erscheinpuny verschwunden.

Ganz kury missen auch einige ehemisehe Fragen de
Wolle besprochen werden, wenigstens soweit sie fiir den Laien
verstindlich und von Interesse sind. Die Wollsubstanz, das Kera
tin, enthilt bekanntlich neben Kohlenstoff, Sauerstoff nnd Wasser
stoff die Elemente Stickstoff wnd Schwefel. Bei der Seidensub
alane. dem Fibroin. fehlt der Sehwefel und bei der Substanz der
Baumwolle, des Flachses und der Kunstseide fehlt auch noch der
Stickstoff,  Obwohl nun dieger =tickstoffeehalt der Wolle nur
innerhall giemlich enger Grenzen, sagen wir zwischen 15 und
17 % sehwankt, haben diese Schwankungen doch eine viel griliere
Breite, als etwa fiir cine einheitliche, chemiseh reine Substanz 2u
zulagsen wiire,  Ein eleiches gilt fiir den Schwefelgehalt, Der
mittlere Stickstoffeehalt von 24 verschiedenen Waollen witrie von
Wir wizzen vom chemischen Abban

uns #1i 16.39% festeestellt 1),
des Keratins her, dall dieses ang 20—25 verschiedenen chemizgchen
Verbindungen hesteht, die in der mannigfaltigsten Weige dureh
feste und loge, chemisehe und physikalische Bindungen ineinander
Wahrscheinbich ist #5 auch hier so, dall die
Wollsnbstanzen gweler Schafe. noch mehr die zweier Schatrassen

verschluneen sind.

usw. je nach Umstinden, die wir noch nicht kennen, voneinander
verschieden sind.  Die moderne Blutforgehung LBt ja hier un-
cndliche Moglichkeiten offen,
wiss ]-',iu'¢l1|q¢'F|;|['1-_"||_ die dieser Stickstoff hat., zu beniitzen.
Sehliigse anf dic Qualitit der Wolle zu ziehen.,  Merkwiirdigerweise
vollziehen sich nilmlich die Schiidigongen der Wolle, wie sie 2. B.

s igt uns aber doch gelungen, o

iy T.-F. 1918, N
1%y Forschungshelt 35, 1918 (vergriffen); T, F
Wy T, F, 1920, 49,

1920, 1.
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durch zun scharfe Behandlung mit soda und =ecife. dureh zu holies
Frhitzen beim Karbonisieren mit Schwefelsiiure oder durch Zuriick-
lagsen von schwefelsiiure nach dem Férben eingeleitet werden
Ronnen, mest nicht auf einmal, sondern in Etappen, d.h. sie kom-
et dann erst allmdihlich fmmmer mehr zum Vorschein, wenn i
Waolle gefirbt oder rewaschen oder anch nur gelagert wird, Diese
anfiingliche Schiidigung spricht sich also zuniichst nicht oder nur
Figenschaften der Wolle aus, isf

Der Stickstoll der Waolle isi
in solchen Fillen locker” geworden, d. h., ein Teil der stick-
stoffhaltigen Verbindungen, die in der gesunden Wolle in der oben
angedenteten Welse miteinander versehlungen waren, haben sieh

L]
unidentlich in den mechanizsehen E
daber dentlich chemiseh erkennbar,

nun freigemacht und lasgen sich mit gewissen chemischen Mitteln
leransligen.

lin Zahlenbeispiel kann diegs am  besten dentlich machen:
e ungeschiidigte AA-Wolle mit 16% Stickstoffeehalt zeigte
0% Bruchdehnung, 73% der Bilder waren gut und von dem Ge
samitstickstoff waren lialich, Nach dem Schitdicen dureh
Forwiirmen mit Sodaltsnng enthielt die Wolle inuner noeh
Cieramntstickstoff, davon waren aber 34%
Prochdehnong war auf 10% resunken, gute Dehnuneshilder gab

I‘ .-.}I I'Ir_.
L5 %

reworden. die

|l.il.=-|i-:'i'|

ef iiberhanpt nicht mehr, sondern nur noch 20% mittelgute. Nach
[irben dieser Wolle mit Patenthla
war der 1dsliche Stickstolfanteil auf BO%
dehnung auf 6.5% gesunken nnd es gab pur noch 10% mittelgntse
Drebinuneshbilder. Bestimmung, Hand in Hand
it der oben geschilderten Bearteilung der Dehnungsbilder, il
ing eing sichere Handhabe fir die Feststellung von Wollsehidi

iliegng im gehwefelsanren Bad

westiepen, die Broch-

|.|:;I':‘-\-|' -.'!'I'!'Illi:"l'l""

wimgen A Sehr oft werden uns solehe Fragen gestellt: die Fille.
in denen dic Wolle unwissentlich geschiidigt wird, sind grausan
hitulig und es wird sich lohmen, dalh wir cine besondere analytiscehe
=tation fiir diesen Zweck einrichten, vm diesen Dingen noch mehr
aut den Grund zu gehen und diese sehweren Sehiidigungen zu ver-
inddern,

[eh darf noch hingufiieen, dall diege bheiden Verfahren in threr
ombination wigsgenschaftlich und techniseh einwandlfreier sind als
iliee bisher von manchen anderen Seiten voreeschlacenen, die zum
Fe1l zu dibertriebenen oder einseitizen Beorteilungen fithren, #am
Liedl aneh keine so objektive und feingestaffelte Unterscheidune er-
[eh denke hierbel an die sor, Allwirdensche Me
nnd aueh o an die

Enazobenzolsulfosiinre, Methylenblan

miprlichen,
thode 1*) mit Clilorwasser verschiedenen Fiir-
tmngzmethoden, z. B, mit
ke |Ir'i'l'.-'.ll|l|||'i'|||'i.i'l.

Bel der Wollwiiseherei haben wir mit der Reinigung der
Abwiigzer Gfterz 2o tun gebalt anid eg worde ein einfachez Ver
taliren ansgearbeitet, das, dem besonderen Fall angepald. gute
Die Reinigung der Wolle mit kiinstlichen organi
schen Lospngsmitteln hat uns mehrfach beschiftiot 17), aber es
seheinen hier in der Waollwiischere selbst starke Widerstiinde zu
bestelien, gegen die anzukiimpfen nicht unsere Sache sein kann.
Wir sind immerhin anch hente noeh ier Uberzgengung, dall cine wis-
korrekt  releitete chemische Wollwiische
Waolle heraushringen und rationeller arbeiten mull, alg eine =olehe,
dies in der iiblichen Weise mit Seife nnd Soda arbeitet.

Dienste leistet,

5
senschaltlich besgere

Was diec Fettbestimmnng in der Wolle aneeht. so haben
wir refunden, dall die dbliche Extraktion mit Ather, Petroliither
Ot Fette nicht vollstindig anas-
Behandeln der Wolle il
Anteil an Fett

Chlorkohlenwasserstoffen die
dal =z B. cle
Rochender verdiinnter =Siure nochmals ein kleiner
extraluerbar wird 1%y,

Aber nun wollen wir die chemisehen Frasen fiir eine Weile
virlassen und uns wieder der Geschichte upseres Wollhaares zn-

w1eht, sonlern r|.'||-||

wenden, dem wir jetzt im ersten Stadinm seiner Formune. nidmlich
ils Garn beg Wir haben ung eingehend mit dem Kraflt.

Kammgarnringspindeln beschiiftizt: es
wiirdhe hierfiir ein experimenteller Priifstand hergestellt, der nicht
Krafthedarf, sonder Wirtel

PR
¥

Ilrlu:”__-"! ||1.'.-

e diesen anch den Sehlupf ilor

Wy Leipe, Monatsohr, £ Text.-Ind
My RS 36 O
1Ty T, F 1920 130

1) |_|-'_!|:.- ll-'II-II.'.*- 11 |

1920 -4, 165; 5, 211
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schniire, die Eignung verschiedener Sehmierdle und noch manches
andero 5-:H|J]-.'I:II:|51'L'J'I¢r: fostzuleren rostattet 14, H--mil[mug--u, den
spinnvorgang selbst irgendwie kinematographiseh zu erfassen und
dann in verlangsamtem Abliuf nach Art der Zeitlupe studieren @
kiinnen., sind leider aus apparativen Griinden bisher ohoe Erfoly
ceblieben.  Aber wir hoffen. demnitehst ¢inen Apparat herauszu
bringen, der iiber die wichtice Frage der Gleiehmi Biekeit
pew. der Ungleichmiliighkeit der Wollrarne (und auneh anderer
rarne) auf rem optischem Wege Aufschiuf eibt und objelktive
Messunoren auliibit.

Bei der Bestimmung der Bruehdehnune von Garnen, und
ewar begonders bei mehrfach serwirnten
sieh, dali die im Handel befindlichen Apparate su Ungenanigkeiten
fiihren, weil der Bruch nicht momentan, sondern allmihlich vor
sich geht und dadurch die Dehnune zun hoeh angezeiot wird, T

Wollrarnen, zeivte os

e

diesen Fehler auszuschalten, wurde eine elektromaenetiseche Arre
tierung konstruiert, die sehr exakt arbeitet und von der Firma
Lonis Sehopper in Leipzig anf Verlangen an deren Lerreiliappa-
Fiktin -"|||:|'|||:'.'I|'|”

wird ),
Bei der Priffung der Gewebe und Wirkwaren haben
wir uns neben den sonst iiblichen Feststellungen hanptsichlich mii
der Priifung der Scheuerfestigkeit, die ja fiir die Ver
sehleifrage sehr wichtig ist, beschitftizt.
arbeitender Apparat konstroiert, o

Es wurde ein rationell
er schon mehrfach auch von
anmderer Seite in Benutzung cenommen wurde und von der Firma
Hugo Kk eyl in Dresdon sebaut wird 21, Dieser Apparit gostattet
auch eme objektive Bestimmung der Reibechtheit von Fiir-

Lungeen ),

Die Priiffong der Wollgewebe auf sorenannte Krumpffroed
heit ist ein noch nmstrittenes Thema. wir hoffen aber auch hier
bt der Aufstellung eines befricdigenden Verfahrens mitarbeiton @
Inzwischen Finfliithrung von Appa-
raten, die von anderer Seite empfohlen werden und die ung man

kiinmnien, habien wir vor iler

eelhalt erschélnen, gewarnt.

L v T - 1 T 1

Uber die Féirberei der Wolle haben wir versehiedent
hieh nmfangreiche Arbeiten durcheefithet, Dabh die heim Saner
fiirben der Wolle zgariickbleibende S2ehwefolsiiure. wenn sie nicht
soreliltie ausgewaschen wird, sehr scehiidlich wirken kann. habe
ich sehon erwihnt 22, veiter wichtie, festzustellen, ob

ila= :l.||;_.l_'-'r|||'i|| iibliche Kochendfirben der Wolle notwendic

e sehiren

ist oder ob man mit medrigeren Temperaturen auskommen kann,
s zelgte sich aber, dali eine geniigende Waschechtheit der Fiir-
bingen nur durch kochendes Fiirben zo erzgielen ist und dall man
mit Sehwefelsiure firben mull, die man allenfalls zum Teil dureh
die mildere Ameigensiure ersetzen kann, daly es aber nicht angeht.
iie Schwefelsiiure durch Fssigsfiure zu ersetzen 24,

sehon seit langem war uns das, was man in der Literatur iiber
Filevorgangz findet, recht unklar wml ungeniigend er
sehienen.  Anch was wir von Praktikern erfahren konnten, waren
nur Erfahrunestatsachen, die, an gich interessant genne. keinen
Aufsehluf fiber das brachten. was heim Filzen tatsiichlich vor gich
wehit.  Anch heute sind wir noch nicht fertie damit, die Arbeit
ist noch nicht abgesehloszen, aber so viel kann schon mesagt wer
den, dal das mit dem Aufguellen der Faser zugleich eintretends
Klebrigwerden der Obertliiche der Fasern eine wichtice Rolle beim
Walken und Filzen spielt,

Interessant 18t anch, dab cugleich mit
dieser Quellong bei der Wolle eine viel stiirkere Erhdhung der
Dehnbharkeit eintritt Fasern,  Wollfasern, die mn
trockenen Zustande cine Brochdehnunge von 35
zeiren. sind im nassen Zustande zu etwa 60—657% dehobar: be
handelt ¢ aber mit Quellnngsmitteln, = B, mit Nekal der
[. G. Farbenindustrie A-G. 80 kann die Dehnung bisozo 909

cegteigert werden,

¥ '
b III‘| .'I|I|||‘| Rl

ol % der Lingo

[ =

Wir kommen nun ing hohe Alter unserer Wollfager,. Wenn
ilie Stoffe anscebraucht sind, g0 werden sie entweder hesettigt nno

YT F, 392, 48 1830 1522 141,
T, F, 1828, 55
oy T, F, 1922, 94.
2 T, F. 18286, 3.
=T, F, 1919, 71
My T. P, 1422, 69
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als Diinger beniitzt nach dem schwiibischen Sprichwort: . Holz und | essant, festzustellen, wie die Wolle sich da verhiilt. Es zeigte sich, i
Haar diingt sieben Jahr,” oder sie werden wieder in Fasermaterial | dals hauptsiichlich die Dehnbarkeit mit der Zeit leidet und mit ihr
verwandelt und nochmals als . Kunstwolle® verwandt,  Hieriiber | anch die Festigkeit. Wihrend die Delnbarkeit frischer Woll
haben wir ja interessante Ausfiihrungen des ersten Kenners dieses | fasern 35—50% der Linge betriigt. ist sie nach 150 Jahren aut
Gobiotes. CGeneraldirektor Dr. Ostersetzer. verdffentlichen | 13.5% gesunken, nach 400 Jahren anf 838 und nach 15—1400
kinnen*®), Jahren auf 4.6% 2%

Fe kommt aber auch vor. daB kesthare Teppiche und der- Damit haben wir das Ende der Geschichte des Wollhaares er-
cleichen jahrhundertelang anfbewabrt werden, und es war inter- | reicht und ich darf meine Ausfithrungen sehlieben,

=y T I, 198 5O =) T. F. 1922, 20).

Bericht aus dem Gebiet der Ole, Fette und Seifen.

Von Dr. J. Davidsohn, Berlin-Schimeberg.

1. Die Rhodanzahl. Fettaiinrekonzentration der aus Handelsproduk
ten nach Gebravehsanweisung hergestellten

H. P. K aufmann berichtet in einem YVortrag anl der Haupt-
Waschlaugren,

varsammlnng des Vereing Dentscher Chemiker in Dresden 1928

iiber seine weiteren Versuche, seine REhodanzahl fiir die rhiodono Fotlsiure-

metrische Bestimmung der Fette, (Zeitschr, fir angewandte Chemie Fettsiuregehalt  Gebrauchsmenge  konzenlration
1928, 8. 629f.) Vortr. hat erstmals versucht, dag Problem der in g auf 11 Wasser in %
Erforsehung von Gemischen ungesiittigter Verbindungen, insheson Sunlicht-Seife . 71,67 3,7 0,27
dere auf dem Gebiet der Atherischen Ole und Fette, durch eine ani SLnxP=Flocken 58,72 3,7 0,33
titrimetrischem Weee verfolgte selektive und partielle lalogen L hompgon™ 32,00 e 0,27
Persil R |12 3,3 0,51

anlagerune mit Hilfe der vor zwei Jahren in Kiel (Hauptversamm
lung des Vereing Deutscher Chemiker) beschriebenen Anwendung
des halogenihnlichen Rhodans wu lisen, und kommt auf Grond
gahlreicher Versuche zu der Ansicht. dab aunch bei Fetten niedri
ver Jodzahl eine Diskrepanz vou Jodzahl und Rhodanzahl vorhad
den ist, dafd also auch diese. wenn auch teils in kleinster Menge, Natronssifen. Viskositat (Wasser — 50,89).

(ibwohl das Optimum der Netzwirknng einer Seifenlisung bei
einer Fettsdurekonzentration von 0.1 bis 0.2% legt. i lite T
sich zu 0.3% entschlieBen, weil dag Schaum- und Emulgier-

Linolsiiure enthalten, Diese konnte nach geeigneter Anreiche- | = = = —
rung auch priparativ sichergestellt werden.  Vortr, milit diesem ':5 Na- | Palm- | Polmdl | Harg- | Sofu- | Oliven- ROKOE" Tl a‘E Feizorr
Befund zur Erklirune der Vorgiinge des Fettstoffweechsels Bedeu- | 2% il B saife. |bohnendl) B Eng- | Ene- | B E | Engr-
g e E Englor- | Engler- | Englor- | Engler- | Engler- | Engler- [ Jer- lor- | Jiae- g
tung bel. & grala il grnile srradin rrrda grada | prado | godo g | geade
Auch bei Tranen fithrt die Rhodananlagerung zu scharl aus ' .
eesprochenen Haltepunkten, die aunf partielle Absittigung hin- ':i’-‘.* 22,3 ?f-; L:J:Iﬂ.g :::'iI'L‘ -;’E-‘I.'_’ -?ﬂﬂll 11"'} -ijl;”{i FE"'I'E" i_*i'ﬂ'
I 41 . S FOTL L] P y L ik 1 VP NEE TR B oo 14 - i alh :'II'I'I'I £ II' il ah :h L1 A £l I-. ot I'-’I' e ' IJ. :I'I'I?'
weisen. Bei der ungeniigenden Kenntnis der qualitativen Zusammen- 40 484 489 | 496 501 @ 494 | 495 504 | 509 50,5 | 50,5

setzung der Trane erschemen Auslegungen der Rhodananlagerung | 50 472 486 | 489 49,6 483 | 482 40,6 | 49,1 [ 480 | 494

g
A Il.il[ITi.f.‘1Ti1-":'II‘H['JT'L-'.hI'|I|I"I:-.=-'I'_I| _'..'I“LI'Eri'it.I[‘, immerhin .i-al .-|_||<-Z'| Kaliseifen, Viskositht (Wasser — 50,87,
hier die Rhodanzahl eine charakteristische Konstante. Die Ihite
renz zwischen dieser und der Jodzahl liefert sofort ein Bild Gber| 20 | 53,7 | 551 | 561 | 553 52,8 | 52,6 | 65 | 56,2 | 58,8 | 520
die Mengenverhilltnisse gesittigter und ungesiittigter Bestandteile; | o _{éj}.’ ”;‘} ";';‘: :;:LIJ:;.. jﬂj}: Iﬂ:g, _'{j;frf ;{ﬂ:‘; ;Jfﬁ' ;Lé
Verdnderangen durch Polymerisation und Hydrierung Konnten [ 50 | 47,7 502 | 50,7 49,56 | 481 | 482 478 | 50,5 | 48,9 | 488
meszend verfolgt werden.

2. Viskositit verschiedener Seifenlisungen. Bruuno Wal PR =
ther. (Allgem. O- und Fettzeitung 1928, Nr. 35, &, 448, Kong 9, lr;{;f"' Zeit Konz, %, lr::l}t:f“_ Zeit

Bei der Bestimmung des Wasch- bew, Gebranchswertes einer ; .
Reife kommt der Ermittlung der Viskositiit ( Flhigssigkeitagrad) der 0.05 117,10 3.08.8 0,40 126,95 R
Seifenlisung eine erhebliche Bedeutung zn, Verfaseer hat sich 115,05 2,46,2 - 127,85 2274
experimentell mit der Ermittlung der Viskositit verschiedena 117,495 ‘3:115-'"} 1";E'I]'” E%H’E
T:fl'!"r'l.'n.I_lu*l'ul.'u#-l B 1st ””f.{lh W .-.:I1E| or "Iilllll'll.l'|'I1:'|:|l|.. dald |i1il- H?E.—J j’i;: %E".,?L: i_}?l; |
h|-|f|-1::||;;,-;|,11];_'; eine um =0 hihere ?\l'l'.-'.l'.:ullgiil.'lt eptwickeln wird., ] E i
dilnnfliissiger gie ist. Der sicherste Ritickschlufl auf die Hihe des 533 90 (11,1920 197.66 | 10,1448 |
Netzvermieens einer Seifenldsung bt gich allerdings nur ansg de | 16,78 2 50,4 127,66 2,280 |
ihr eigenen Oberfichenspannung vollziehen, welehe doch in eini '
eern Zusammenhane mit dem Flissickeitserad einer Seifenlisung 0,10 }:;fl"-ll'll“] ],j'z::: Ul ;:‘;‘-"g,f; ff:':
Htr_'-ll.i. _3'-|:L||._}-.:l||.t| aleo bis #u einem gewissen Umfang aus der 13*‘{: ;jhj I}::ﬂ} 208 4 ‘
Vigkositit einer Seifenltsung das Reinigungsvermbgen oder den 158,05 225, 126,95 | 2282
Eirnuneswert einer Seife zu cinem bestimmten Zweck festatellen. 138,00 2 981 128 95 2.80,6
R0 sei 2. B. auf das Einweichen von Geweben in kalten Seifen
losuncen hinrewiesen. Es ist hier natiiclich von Vorteil, daB die I'-H]rE"?I' 10, 1410,7 g 10 |.”._lr1-".”
Flotte milelichst viskos ist. aber keine Seife ausscheidet (Gelb Lokt 501 $20. 50 Fata
bildung), _".'-*z'fn!-'.-'---r hat reine l:'x'u[rm]- |_|n|l Kaliseifen in seinem .90 148 70 3 98,0
Laboratorinm hersestellt und diese der Untersuchung unterzogen ' 138.70 0 )
Interzieht man die im Handel befindlichen Seifen- und Seifen 155,50 33”’-‘
pulvererzeugnise einer etwas nitheren Betrachtung, und  zwar 138,05 &,32,0)

hauptsiichlich hinsichtlich ihres Fettgehaltes und der fir gip maki- 155.09 2,31,

rebenden Gebrauchsanweisung, go sieht man aus folgender Tabelle, _— *
AT Tk S s s 2 s % 603 30 | 10,150.8

|:I_.-|[.: die 1 raxis mit Seifenlisungen von emer Pettsliurekomzentra- | 158,66 2.80,2

tion 0.3% arbeitet, | -
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vermbren und die Adsorptionskraft bei dieser Konzentration |
anBerordentlich gering sind, was naturgemill eine niedrigere Rei-
nigungswirkung der Seilenlisung mit sich bringt. =0 wurde auch
von Walther die Konzentration der Selfenlosune anf 0.3%
Fetteiinre iibercinstimmend eingestellt.

Die Viskositiitsmessungen wurden in einem  Apparat nach
Fongler bei 20, 30, 40 und 50° durchgefiihrt, Die gewonnenen
Werte sind durch Tabellen dargestellt. Nach diesen Tabellen be-
aitwen die Natronseifen, hergestellt aus tierizschen Fetien, vornehn
lich ist dieses bei Tale der Fall, eine recht hohe Zihigkeit. Eine
Ausnahme unter den in Versuch genommenen Seifen macht das
Klaunenfettprodukt, Es 1st "|1{I'e1|l|'ul| dafl die Kaliseifen emen
etwas hitheren Fliissickeitserad besitzen alg die Natrongeifen, Von
dem von Walth er verdffentlichten Zahlenmaterial seien die bei
den vorstehenden Tabellen angefiihrt.

Die Unterschiede in den Viskesitiiten der Lisungen verschie-
dener Seifen gind nicht grodh.

3. Werthestimmung von Waschmitteln auf Grund der Ober-
fliichenspannung. Bruno Walther. (Zeitschr. fiir angew.
Chemie 1928, 5, 1083,

Wirtschaftlichkeit. Reinirvungswirkung und Faserschonunges
vermiogen miissen in der Priffungstechnik gegeneinander richtig
aunsgrewertet werden, um cine Werthestimmung iiber eine Gropps

sehonnngasvermaogen eines Waschmittels zahlenmiibie
| bereitet die Bestimmung des Reinigungswertes versnchstechnisehe
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von Waschmitteln korrekt zu vollfihren. Wiihrend es aber durch
Vornahme von Waschversuchsserien in Verbindung mit der Durch
fiihrunr von Zerreifproben praktisch miglich ist, dazs Faser

festuulerenn.

Sehwierigheiten. Die Methoden der kiinstlichen Ansehmutzungen.
der Bestimmuneen der Flottenriickstinde usw, hilt Walther
mit Kecht fir uwnvoellkommen, wenn thnen auch ein bestimmter
Wert nicht abzusprechen ist.

Walther milit der Bestimmung der Oberfliichenspannung
insofern eine érhebliche Bedentune bet, alg eme Waschflotte ein
rrijgfbere Netzfiihigkeit besitzt. je
ODberflichengpannnung der Lbsung ist,

Man muli Walther beiptflichten, wenn er sagt, dal man bei
Ausfithrung der Vergleichsversuche mit verschiedenen Waschmit
teln nmicht die geringen Mengen Waschmitiel verwenden. sondern
den Fetteiiure

I - =y 28wl R E ] e

eehalt gpebithrend beriicksichtigen soll. Der Mini-
mumwert der Oberfliichepzpannung, auf Fettsfiuregegenwart he-
zooen, heweet sich von 0,1 his 0.2% . Die nachstehende Tahelle
it die Resultate der Messungen bei verschiedener Fettsiore-
Eonzentration wieder., Lisuncen von L1 bis 0.2% Fettziurecehalt
gind aber erfahruneseemi fiir Reinigunegszwecke zo schwach,
weil sehlielilich der Reinigungswert einer Waschlauge nicht allein

Stalapmometer-Diaten,

Temperatur
one o S0 4 400 RO
Tropfenzahl Feit Tropfenzahl Lot Tropienzahl Feit Tropfenzahli Feit
Wasaer 43,490 L 44 175 2.82.0 40,40 2172 4,71 2,07.6
43 20 2834 44 95 229 4 42,410 2144 45,70 2,03.0
44.15 2.82.0 b4 60 2,348 4525 2180 45 TH 2,048
43,85 2.86,2 44 60 2 88 8 45 a5 2176 45,80 903 4
48,75 2348 4475 282 0 45,35 2178 45,75 2.08.2
D) 5§ 10.165.6 293 75 10,1620 226.55 10,85,0 228,60 10,28,0
Durchzohnite: 4,11 2.88,2 44.75 2004 45 31 2.17.0 45,78 2,06
-ax 79.25 2.82.5 107,25 2.83,2 122.75 2,06,6 153,60 iy
9,50 2.55.6 106,70 2054 4 12525 2.08.9 1 52,65 2,010
78,20 _.,'17 & 104 85 2.35.0 125,60 2,002 (31,50 2,00,0
74,65 2.82, 105,10 234 6 1224 4i) 2088 130 60 2,004
Th. 30 21 3"1-” 104 10 2,304 125 80 2,124 1540 45 2.02.0
81 70 10.171.8 H28 30 10,1676 621 .80 10 47,0 G, 00 9,604
orehachnitt : T6.34 2371 10566 233 5 12438 8004 131 =0 200 1
Sunlicht 114,35 2114 118,25 2.05.2 [ 23,35 1,09,0 125,40 1,064
115,60 2110 117,00 2065 123,20 2 00,0 126,05 1,57.8
115,50 2. 10.6 117,60 2048 123,20 2.00,2 126,10 1,58,2
114,65 2096 118,10 2 06,5 123 50 2,082 125,50 1,67.2
114,25 2112 117,40 2.06,2 123,40 2,086 126,95 1,59,7
72,30 10.58.8 hHEE, 80 10 20 .4 B16,65 9,660 (30,00 1,093
Darechsehnitt 114 47 2107 117.67 2.08.4 123.83 2012 126,00 | B
Natriumeleat [ 17,70 2.20.2 120 45 2,17.6 121.20 2.11.8 125,10 2,045
| 1,60 2,21.2 1 30,45 2,18 5 121,20 2,114 123,25 2.03,8
114,50 293 8 120 20 2.21.0 121,00 2,104 | 2%, 80 2,06,0
119.45 2,20,6 120,25 2,204 121,10 2. 12.6 122 45 2002
11940 224 2 120,45 2192 121,20 2.13,0 | 22 40 4,08,6
598,65 10,112.0 601,80 10,97 4 (G, T 14,5%,2 615,50 10,23,
Durehschnitt: 118,73 2224 130,36 21485 121,14 2,118 122,70 2.04.7
ik
Thomp=on == 96,20 2,180 94,20 2,07,2 10,10 2.01.0
oo 20 S 18:4 ax 5 2080 1:;}31‘2-.} 2.01.0
ER G 2175 07.65 2,078 103,30 2.01.8
- a6, 6o 2,192 9561 *" JE4 108,30 2,01 2
95,110 2158 au.05 2 'i]t:- 2 103,425 2,024
<t 478 80 10,82 5 492,00 1 0,39,6 516,15 10,08,0
Prurchachnitt ; = = a5, 76 2185 05,410 2079 103,23 2016
rear
Persil tiss LIk 2.30.2 LT 2,064 105,85 4,00.8
65,85 2,804 102,55 2.07.4 105,40 2,014
6,15 2,860 [ (2,80 2.07.8 106,65 2,016
4,50 2415 102 20 2092 105 80 2004
5,90 2885 102,55 2112 106,50 2.02.4
— - 327 40 10,171,3 514 25 1{h42. 4 H29.70 10,06 6
Prurehschnitt - - (55,45 2834 5 102,85 2.08.5 105,24 2,014
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von der Oberflichenspanuung, sondern auch von amderen Fakto-
ren. vornehmbich Schanmfiihizkeit und Absorptionsvermidcen ab
hiingt, deren Optimmmwerte hither als bel 001 bis 0.2% Fottsiinre-
konzentration liegen.

stalagmometerversuche it Lox-seifenlisung,

Verschiedene Fettsiurekonsentration. Temperatur 500,

Walther besehreibt ausfithrlich die Apparaturanordnmnng,
den l':““:'-:.' der Versuche usw,  Seine Veoersuchsergehnisse I!"'?"_'—'fl T
mit einem groflen Zahlenmaterial. Versuche hat oF her
angezogen: Thompsons Seifenpulver, Persil, Sunlichtseife, Natrinm
oleat nnd Lux.

il seiii

Ans den Versuchen zieht Walther den foleenden Sehinf;
len Werte threr Oberfliichenspannung. unter Zugrundeleren glei
chen Fettsuregehaltes der Losungen, also anl durchans praktische
Verhiltnisse zuregchnitten, sind die grepriiften Yasehmiittel bed
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normaler Reinigungstemperatur in folgender Reihenfolge steigend
g bewerten: Thompsons Seifenpulver, Persil, Natrinmoleat, =un
lichteeife und schliellich als am begten absehlicBend Laox.

Aus diegen Untersachungen ergmbt sich nach Walther, dali
die Wirtschaltlichkeit der Beingetfen unter Beriicksichtiguny ihrer
givrenitber den kombinierten Waschmitteln weit geringeren Ober
thichenspannung bei Bezugnahme auaf die letztere eine weit hihere
ist als bei den handel

iibhichen Seifenpulvern,

Dhe weiteren von Walther anseefiithrten Bestimmuongen im
Stalarmometer fithrten gu folgendem Ereebniz,  Am sehlechteston
sehneidet bei diesen Versuchen die Harzseife ab, auf der anderen
der sich unmittelbar Schweine
sichimalzs und e IE[znEu-r-r.-lf,-_-'.»'u-ir'r- ausichilielion, Bei diezen Betrch
tingen  wird Waschtemperatur von 50" zu-
rinndeseleey,

=eite am besten die Palmilseifle,

stets (hie normale

| Fortsetzunge Folgt,)

A3dscherei, Bleicherei und SMercerisation

Uber das Bleichen
Von Prof, Dr. P.

s herrseht Ubereinstimmunge dariiber in der F ;.I_I_'Ill'rl'l':-i-:-l' |1._*_"_|.
die Untersuchungen von Opfermann, Heuser und Nietham-
e r, umd nenerdings von R y &l dat man die Bleiche von Roh-
wellnloge vorteilhafterweize stufenweize voruimmt. Uber die wweck
mdtbigste Art und Anordpung der Teilarbeitseiinge cehen die An
sichten ausdinander, lig stehen dabed zwed ]'1I':'-;..'"I| im  Vorider-
grind: soll man nur mit gebundencm Chlor bleichen oder soll man
die Vorbileiche Ferner: 1o
welcher Weise soll man den imtermediiren Waschproseld awischen
Vir- und Nachbleiche durchiffihren?

"'--E. |I-'1f LI .].'I:'II'I'II |I'iil" '!il' |3'.||'i|'||| ik |_-:|:.|';':|-i|||'||_ EI|| _"l.:|
sehluli an seine AufschlieBupgsarbeiten mit Chlor, die Verwendung
von elementarem Chlor empfohlen, weil der Bleichprozel daduareh
abgekiirzt und Chlor in erheblichem MaBe gespart werden kann.
Dunreh ReiBversuche an

it elementarem Chlor durehfithren ?

Einzelfagern, an Garnen
il Geweben konnte festeestellt werden, dald die befiirehtete
Fasersehiidignng bei awoekimiiBiver Arbeitaweise ausbleibt,

Bei der Zellstoffbleiche liegen die Verbtiltnigse dhnlich, Durel
.1'|II'L".'I'I'."|IIIII,'_" Y []'1'i|'lll I'I:IlllF' ]II'1I l|l'r' "|.'|||'h]|-[|-|-_|- ];|'5-||]||"|| ||i|'||[
nur etwa A% vom Gesamtehlor gespart werden. sondern man

=0 :_"I-.Illl'il.'l'll‘-'||

erhiilt anch reinere. inshesondere aschendirmere cobleichte Stofle.
Der Grund  hierfiir ist darin zu suchen, daB das freie Chilor das
neelt vorhandens Ligoin schnoell in leichtldsliche Verbinduneen
iiberfiihrt, die sich Ieicht entfernen lassen.  Die schnelle Einwir
kung verhindert schiidliche Nebenwirkung auf die Zelluloge und
ermoghicht, die Vorbleiche kontinuwierlich zn  oestalten.  Dazn
komimt, dali freies Chlor auch in verfliissigtem Zostand  billiser
15t als grichmidenes, 1'|I|-"r]{..‘l||~1||'|--IIIL_'_1'1'|I bilden bei der Bletelio

von Rohzellulose').

Wa Eﬂ‘tfgrn resden,

kohlensanren Kalk und unlisliche Lignin-Kalkverbindoungen, die
sich schwieriz aus der Faser entfernen lazsen und daher den Chlor-
bedarf und den Aschengebalt erhohen.  Es izt daher anch aus
diegem Grande vorteil

wenieL.

aft, 2o wenig wie migelich Chlorkalk anzu
Je mehr man freies Chlor anwendet, num so grifer ist die
|'IJ|-.":P.'||-|:|i:"¢ A .Hzl'il'J”lli[["l. [I‘il' 1'|||1lr'|r|¢']|;_""t|. '.'lr'1l'|||_' ill-ir |'i|||:||.'|||'
Weise mit Sulfitzellstoff in Beaktion gebracht werden kimnen, lie-
wron rwischen 50 und 75% des Gesamtehlorverbranehs.

Wasr den imtermediiiren 1I."l.';|:~|'I|r1||'-:-',r.4'|3 wwischen Vor- wnd
Nachideiche anlangt. go kann Wasser, vierdiinnte
Natronlauge, Sodaltisnng oder Kalkmileh darchgefithrt werden.

Pie Yorteile einer alkalischen Zwischenbehandlung sind
mit Rileksieht auf dag Bleichergebnis nicht so eroll, dald s dis
mit dieser verbundenen Kosten und Umstinde lohnte, wenn nichi
ein besonders reiner, [ilr die chemische

dlicger mit

Weiterverarbeitung e
eirneter Zellstoff angestrebt wird, wolitr dann allerdings eine alka
[1gehe Hehandlune in der Wiarme die besten Dienstie leiztet,

Eine intermediiire Behandline mit Kalkmileh betet den
Vaorteil, dall man die b der Vorbleiche mit Chlor entstehend,
Salzsfiure abneatralisicren  und  auf Wik
machen kann,

unsehidlieh

|i.-|l"\-|'

Die Vorbleiche mit fretem Chlor bietet auch die Miglichkeit,
sehwer bleichbare Sulfit- und Natronzellulose eipwandfrei mit rela-
tiv niedrigem Bleichmittelverbraueh za bleichen.

| Autorreforal des Yorteags, gehalten in der Sitzung der Fach-

groppe fir Ghemie der Farben- und Textilindostrie aul der Hauplver-

gy des Voroins deotscher Ghomiker in Dresden om 20 Jong 1928,

Eine einfache Chlor:Superoxydbleiche.

Yon G. H.

der kombinierten l'||||r|'-?'5||i>-']'||}.,l'-,'ll
bleiche ein der Kochbleiche in bezur auf Reinheit und Lager
trestiindigkeit ehonbiirtices Weill erzielt werden zanmn. izt in den
leteten Jahren ein heftiver Meinungsanstansch in den Fachzeit
sehriften "|'F“‘|,'.'.'1- [lj" .‘LII'IEi!I;‘I'r' ll';l'r |\;_|||'|]5:-|1'i|'|||' '|||-|g;|'||[r||l“_ il

Uher die Frage. ob mi

nur gritndlich vehegiechte Banmwolle oin tadelloses. -|;|||.-:-|]:|"|'1|-4!

Weill ergebe, die Verfechter der Chilor-SBaperoxydbleiche, die aucl;
Kalthleiche genannt wird, obwohl auch hier recht heife Bider wn
Anwendung kommen, beweigen durch

nmfanereiched. sehr ol
gehendes Zahlenmaterial, dafl die nach dieser Methode webleichten

Waren denjenigen der Koehbl¢iche in nichts nachstehen, In letz.

Dahlenvord.

| ter Zeit ist es denn auch rubiger geworden in der Erdrterung
| dieser Frase und es izt zn vermuten. dafll die Anerkennune des
| nemen Verfahrens dieg Ursache dazu izt Wenn man Gelegenheit
%|.:I.‘H-!'- Weillmuster der Chlor-Superoxydbleiche nach jahrelangen
| Lagern mit den frisch gebleichten Waren zu vergleichen, so wird
man sich iibergeust haben, dall das Weild in |,:|,;_f|-r"|-1'.=-Tii|'_.||i;_'-i-.l'if
| vorziiglich 1st.  In bezug anf Festickeit der Faser besteht heute
kein Lweifel mehr, dab die Chlor-Buperoxydbleiche Resultate er
Leibt, die der Kochblaiche villiz ebenbiirtie sind.

Ubwohl die Chlor-superoxvdbleiche
hither =ind. findet sie fiir pewizge Artikel immer mehr Anwenduine,

Crestehungskosten  der

L1
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ilenn die Yortende,

ilall die Mehrkosten bei weitem wieder aufereworen werden.

i sie hier bringt. gind g0 ausschlageebend,
iner
der Hauptvorteile dieser Bleichmethode st der wunderbar w el
b e Gt fE den die Ware erhilt, oder, bessor eegiet, hehitdt, denn
alle die Fette undd Bammwolle anhaften
widd thr den weichen Grilf geben, bleiben der Fager erhalten, wiili

Wachse, die der rohen
rend gie dureh das Benchen der Kochbleiche entfernt werden, wo
durch die Fasor einen harten., stroliegen Griff belkommt,  Gerade
i Trikotwaren. die doch viellach als Wilsehe unmittelbar
aul der Haut getraren werden. schiitzt man den
gehmiecsamen  Griff, der ferticen Trkot wie
Trikotearn mt dieser Blestehe erzgielt wirid,

Auch fiir den Buntbleichartikel ist die Chlor-SBuper
ll'*:l'.'l.l!lllll'i'.'lll' von nicht zn nnterschiitzendem Vorteil, fillt doeh
hier das oft stundenlanee Koehen in alkalischen Flotten fort.
weleches den Farbion mancher Farbungen mehr verfindert aly daz
Chloren solbst: nach den Angaben der Farbenfabriken sind viele
Farbstoffe fiir den Buntbleichartikel bei der Chlor-Superoxyil-
bleiche verwendbar. die nach dem Chlorbleichverfahren nicht oe
e Auch in der Garnbleiceherei hietet die Chlor
Superoxyvdbleiche wertvolle Vorteile, da nach diesem Verfahren
mit einem Bleichverlugt von 2—39% werechnet werden kann, wiih-
rend dureh die Kochbleiche ein Verlust s zu 7% emntrite, wagz b
hochwerticen (rarnen. die nach Gewicht verkanft werden. einen
erheblichen Verlust darstellt. Fiir andere textile Zwecke ist die
Kochbleiche wieder reeieneter, . B: fiir den Druck. denn die s0
riebleichten Waren nehmen, vermage threr griberen Hj.'-‘fl'll!l||1']'l1éll-
il Druckfarben leichter auf als die nach dem Chlor-superoxyd
virfaliren Waren. N etzharkeit
ringer ist.

weichen, an-

Hl!"-‘.'ll:'ll H N .I'l‘.‘illl

'\-iljll.

criebleichten deren weltans  re

Durch die erwiibnten Vorziige der Chlor-Superoxydbleich
wird diese in der Veredlungzpraxig immer mehr Beachtung nnd
Fineange finden, Nun sind fiir die AnsHihrone dieses Bleichver
fuhrens Apparate konstruiert worden, die besonders filr die klei
neren Textilbetriebe viel zn hoech im Ansehaffungspreis sind. was
sir Folee haben wird, dal diese Betriebe nicht wettbewerbsfhilng
bleiben kimnen und im Konkurrenzkampf schhiellich unterliegen
nifigsen, Dies gab Veranlassung, nach einer anderen Methode Um
sichan zu halten. welehe mit einfachen Mitteln eine rute, sinwand
Nach den Erfahrungen, die ich mit dem
Virfahren hahe.
kompligierten und teuren Apparate anch gar nicht ndtig, wm eine
leichmiiBive. schiin weilie Bleiche zu erzielen. Mo hrs zuniichst
epduberte Absicht ), die bei der Bleiche frei werdenden Sanerstall
den Bleichflotten wieder zuzufithren, wm dadurch
das Verfahren wirtschafthicher za gestalten, hat er n emneér spiite
rin Berichticuny wieder zurfickeenommen®).  DPadurch nond da es
nieht erforderlich ist, die Flotten mit hohem Druck
Bleichout 2n pumpen, entfillt die Forderung nach einer geschlos-
senen Bleichanlage, die infolege ihrer hohen Anschaffungskosten
il Reparatur die Bleichkosten nicht unwesentlich erhahen wiir

den, woranf von anderer Seite jo aueh schon hingewiesen wurde,

[reie Bleiche ermglicht.

nachstehend beschriehene orenracht sind die

mnd Chlorgeas:

dureh das

Nun macht aber das Bleichen ungebeachter Bannewolle ot
Uhlor iim offenen Bleichbottich nach der bisherigen Methode des
Lhirehpumpens der Flotte insofern Schwierigkeiten, als leicht un-
Ware entsteht.  [Ist beim Empacken des
letehmdlbiee Vertetlunge der Ware Riiek
2icht ronoanmen worden, so bilden sich sehr letcht Kandile. durch
witliche die Flottenzirkulation intengiver erfolegt und eine kriftizere
Divge Fleckenbildunge umid ungleich-
mithiee Bleiche ungebenchter Banmwolle wird aber giinzlich ver
mieden, wenn man die Bleiehe 2 Hilfe
Dieses ynter Patentsehuty stehende Verfahren ergibt g0 vorziig

ifehmibie gebleichte

siltiehe nieht aul sanwy ¢

1
|

Bledehe hervorsernfen wird.

(bemotbior TLLELI LT,
liche esultate, daB esin der Praxizs mehr Beachtune verdient, e
mal der dazn niétice Apparat, ein einfaches Sprenglerrohr, aul
jed e Bleichbottich angebracht werden kann und
nor geringe Anschalluneskesten erfordert. Das Wesen der U s

Bleiehe besteht darin. dald das Bleicheut withrend des

vorhandenen

Mmaotor

Uy I, Moo he, Yoo der Kochibleiehe wue Bealtbleich.,  Moll, Tescti

Hermehite 1U2G. K tHE

Y T T
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| Bleichens nicht davernd von der zirkulierenden Bleichflotte nm
spiilt ist, sosusagen darin schwimmt, sondern dal doreh das
.'“';=||'|'I|'_"|I-|"||||| I|:|-- :'l.|:|_1|'='i;|| Yl |||-|' |'1i_||1|r- |||-|':||-:~'|'|'| '-'I.'Irr'll._ ||i|- HAlR

Boden des Bottichs nnbehindert ablaufen kann.

Drireh die Berieselung des Bleichgotes wird erreicht, dalf in
folge von Kapillaritiit und Osmose forteresetzt ein Konzentra
tronsaustanseh zwischion verbrauchter Flilgsickeit im Innern der
[Pagor und frizschor konzentrierter Bleichfliizgiekeit stattfindet. was
vin pleichmiBiges Bleichen des sanzen Bottichinhaltes in viel Kiir
zarer Zaeit iblich herbeifithrt,  Die Patentinhaberin des
CLismotor-Bleachverfahrens, die Fa, Arthar Stahl in Aue 1. 2.,
eibt in thren Prospekten an, dafl die Beschickung des Bottichs mil
dem Bleichout gane wahllos weschebhen kann und gar keine Sorg

falt auf gleichmiliizes Finlegen erheischt.  Garn, Spulen, Sticke.

:I|e—- s1TEl

i selbst fabrikmiitiy gebiindelte Trikotstiicke und Striimpfe wiir-
den nach Verfahren vollig sleichmifyie egebleicht.,  Will
man aber ein Reinweild erzielen, welches bel unegebeuchtem Mate
rial nur mit «iner Kombinierten Chlor-Superoxydbleiche erzielt
werden kann, so mull doch Wert aunf gleichmiBizges Einlegen des
Bloichgutes in den Bottich pelegt werden, denn das Superoxydbad
kann nieht durch das Sprenglerrohr fiber die Ware gebracht wer
den, e diesem Bad mul die Ware sozusagen darin schwimmen
und dureh Umpumpen filr die nitige Flottenbewegung gesorgt
wieriden,

Wilirde man beam .‘"'I:]n'l'llh_'-.'r'q|l.'|l| BT -‘1|-I'-'=|;."|='-" ans Moetall

y
HEL St U

:
eiae schnelle

Bades eintreten and der Bleicheffekt gleich Null gein.

anwenden, so wilrede latalvtische Zersetzang  des
Auch s
sen gur Vermeidung der vorzeitizen Zersetzung des Bades Pumpe
und Umlaulleitone aus imdifferentem Material, am besten Stemnzende,
Nur die Hetzschlage, die am Boden des Bottichs ange
brachtist, darf anz Reinnickel bestehen, das am wenigsten zersetzend
auf die Chlor- wie anf die Saunerstoffhiider einwirkt. Anch dor (s

motor-Bprengler it sweckmiilie aus nichtrostendem Stahl her

Deatelien.,

reatellt, welcher am besten der Chlorflotte widersteht und da-
dureh das Bleiclient von :'.[r'l,:lHx'-.'!'llinul||r|;_'l-|| fredhidlt, die auf das
nachiolgende superoxydbad zersetzend einwirken und anbedingt
g Pagerschwiichoneren Tihren.

Um den ganzen Bleichprozell miglichst Kurz zu gestalten. ist
die Verwendung von unterchlorigzaurem Natron dem Chlorkalk
vorgngiehen, Der Alkalizehalt der Kiuflichen Chlorlansen st
durch Siureznsatz nieht zu vermindern. sondern cher durch Zu-
gatey geringer Mengen Natronfaugen zu erhihen, um dadurch die
Hi|-.!|l||;_' von Chloramimen. die stets benm Bleichen uneebenchtor

Baunmwaolle eintritt und die an einem seharfen Gerneh 2o erkennen
sind, mizlichst zu verhindern. Dhe Chloramine sind
nenesten J"Jlr'r!-'||lll|;':-- rrehimissen in den Chlorblsichbicdern

nach den

|||r_-'|'

Fagerschiidirer ), Das Chloren  erfolet mit einer  Lisune von
atwa 2 o aktivemn Chlor im Ltr. wihrend 2 bis 2v/; Std. Dann

wird ebenfalls mit des Osmotor-Sprengler */y std. lang gespiilt.
Der anf diese Weise erzielte Bleichgrad ist 3/, Weils

éin nachfolzendes Superoxyvdbad ist ein tadelloses Vollweib 2o or

el
reichen. Nachdem die Ware vom Chlor sut gespitlt ist, wird der
Camotor-Apparat vom Bottich entfernt, dieser mit Wasser gefiillf
nmd  aus cinem begonderen, kleinen Lasehottich cine Aunflisnng
von 3 Litr. Wasserglas und 1 kg Natrinmsuperoxyd filr 100 kg
Ware in diinnem Strahl der zirkalierenden Bleichflotte sugefiihrt,
dieze Linesam anl etwa 85 erwiirmt und 3 =td. lange nmgepumpl.
Nach dieser Zeit st das Bad ersehipft und wird abgelassen oder
iy rationelleren Gestaltunge der Bletehs
mit trockenem Blewchout besehickton

neue Material 2o netzen. was nach Zusaly emes modernen Nels
miittele cinwandfrer erfolet Die richtioe Wahl (deses Netemibtie]s
izt fiir den Enderfolg der Bleiche von nicht zu antersehditzendoe
Wichtizket.
b feh nieht alle auf ihre Bravchbarkeit im Betriebe ausprokbiort.

in einen anderen, vorhie
Bottich eepumpt, nm das

Die vielen, immer wieder e .|.=|I~_'I|Hr||-.'|'-']| Mittel

IFiir den Lohnbileicher steht bed solehen Yersuchen schhellich anch
Lwid Netzmittel aber habe ich cofanden.
welehe im Poetriebe o stets oloielmiibiges g cutes Hesultat er
ege sind Flerhenol M (Fleseh, Frankfurt a. M. und

7l viel aul dem Spel,

'.'-'Ihl'll-

| H | ] 1 ||E| A il' |"I H'l i l'|'|""i’-'-'|-'ll'||=- :l.l'i!l.-'

e aril;
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Geneneol (A, Th, Béhme. Dresden).  Beide Netzmttel iiben
sehon an und fiie sich vine gote Beinjgungswirkunge aus, selbst
iann, wenn sie kalt zur Anwendung kommen, denn die Flotten
sindd, wenn Makoware daranf genetzt wurde, erheblich dunkel ge
fiirbit: wenn man die gebrauechten Bidor in der warmen Jahreszeit
cindge Tage stehen Lidt, gehen die in eine Fiolnisgéibrung tiber.
wig darauf gehlieBen liefit, dall aueh Eiweilikirper der Zellulogs
von der Faser abgeltst werden,  Diese gute Reinigungswirkung
der Netzmittel ermaglicht ea, mit siner emnfachen saperoxydbleicln
auch aul Makoware einen Weiberund zu erzielen. welcher das
Firban der meisten hellen Farben ohne weiteres pestattet,

LEIPZIGER MONATSCHRIFT

FUR TEXTIL-INDUSTRIE. 1929, Heft 6

Diege Aneinanderreihnng der Chlor- and Superoxydbleiche hal
sich in der Praxis eut hewithrt. Nach Bingerer Anwendungsdauer
rab es nicht eine einzige Partie, welehe nicht gleichmiiBig reimweil
gpbleicht und deren Weiehheit des Materialds nicht einwandfres go
wesen witre,  Nicht ein einziges Mal worde Fagersechwilchung fest-
reatellt oder Bildung von Oxyzellulogeflecken beobachtet, welehe
ja gtets zu fleckigen Farbpartien fithren, s dirfte jetzt auch der
kleinen Bleicherei, besonders wenn sie fie die Trikotagenindustrie
ansriistet, moglich sein, eine schin weilie, duftig weiche Ware
herauszubringen.

iy

Chlorriickstande in Baumwollgeweben nach der Bleiche.

Von Ingenieur

Bei der gewdhnlichen
wischen der Chlorriickstinde ans der Faser keine Schwierigkeiten.
Ublicherweise wird nach dem Chloren mit Chlorkalk oder Natrium-
|'|I'.p+-|']1|_||j'i[ cewasshen, presinert il ;_:"l-'.'-.'.'li-'i']u‘l'l'_ in der Ware 1st

nunmehr weder durech Geruch, noch duarch Jodkalinmstirkekleister |

Uhlor nachweisbar.

Anders ist dies bei der gsogenannten Kaltbleie he. bei der
idas Gewebe nicht untér Druck vorgekocht wird. Hier haben die
letzten Yeriftentlichungen iiber Chloramine (Leipziger Monatschr,
f. Textilind. 1928, E. Ristenpart, & 481—486. und Dipl.-Ing.
H. Baneh, 5. 523—527) den Nachweis erbracht, dafl aoch in
Banmwolleewebhen Chlor fixiert werden kann, das durch Ane-
wischen mit Wasser nicht vollkommen zu entfernen ist. Ieh habe
in einer fritheren Arbeit (Beobachtungen beim Chloren schlichte
haltiger Banmwollzewebe. Textilberichte 1925, 8. 230 remeinsam
mit cand, ¢hem. Hans Roth gezeiet, dall nnavsgekochte, nicht
oiler unvollkommen entschlichtetes Banmwolleewebe Chlor unaus-
waschbar zuriickhiilt.  Ieh hatte angenommen, dafl die Schlichte
dag Uhlor binde, da bis dahin allgemein angenommen wurde, dak
der Eiweilleehalt vom Banmwolle zu gering gei, um Chloraminbil-
dung zn ermibglichen, wiihrend die Chloraminbildung bei der Lei
nenfaser schon lange bekannt st

Im Hinblick auf die angefithrten Verdffentlichungen mdcehte
ieh der Annahme Ausdrock geben, dab anech bei dem von mir stu-
dierten Fall Chloraminbaldung vorlag.  Das unentschlichtete Ge-
webe war nicht unter Druck gekocht, enthielt betriichtliche Men-
o Behlichte (durch Jod starke Blaufirbung) und sicher hetriichi
liche Mengen Eiweilistoffe.  Das nicht asuswaschbare Aktivellor
betrug 0,19%, also etwa 6—8mal soviel wie Baunch gefunden

hat., Die Ursachen kinnen in sehlechterem Auswaschen oder in

Gustav Durst.

Baumwollbleiche macht das Aus- |einer ganz anderen Analysenmethode, als ich vermutet hatte,

liegren,

[ch hatte das chlorhaltice Gewebe mit diberschiissiger Soda-
lsung vorascht und das Chlor nephelometrizeht) bestimmt.  Hier
bed wurde Chlor, das im Gewebe als Kalinmehlorid etwa enthalten
war, mithestimmt.

[eh will einige weltere Beobachtungen mittetlen, warom 1ch
diesen Umweg fiir die Chlorbestimmuong withlte. leh konnte hinfig
festatellen, daB ein Gewebe bei dieser Art Chlorbehandlung noch
einen deatlichen Chloramingernech gab, olme dald Chlor oder Chlor-
amin durch Jodkalinmstirkekleister nachweisbar war,  Withrend
algo Chloramin mit Jodkalinmstiirkekleister reagiert und mit Thio
sulfat zuriicktitrierbar ist, war diese Analygenmethode hier un
e lieh.

Nach den obenangefithrten Vertiffentlichunmren
schitdigung durch Chloramin nicht sichergestellt (wenigstens mit
den geringen Mengen, die ang dem Eiweilstickstoff entstehen kin
nen). Nach meinen Erfahrunpgen sind Faserschiidigungen wohl b
miizlich und ist bei Faserschiidigung Oxvzellnlose mit den be-
kannten Reagentien nachweisbar,

Die Verhiiltnisse sind verwickelt, dab wertere Verdffent
lichungen von praktischen Bleichern und wissenschafthche Studicn
gehr zu beeriiBen wiren. BEs wiirde keine Schwierigkeiten be-
reiten, Ware nach e¢inem normalen Hochdruekkochprozeld wu stiir
Een und festzustellen, ob diese Ware aneh ypetande 126, Chlor =0
i binden, dab es dureh Wasser allein nicht ausgewaschen werden

kann.

ist Fasor-

=10

1Yy Bostimmune deg pplisehen Trabune der Flassieskoil infolee des

Lililorgehaltos

Firberei und Druckerei

Bericht iiber die Tagung des Internationalen Vereins der
Chemiker:Koloristen in Reichenberg. C. S. R.

Von Ing, Leo Polesie.

Der Internationale Verein der Chemiker-Koloristen veranstal
tete im Miirz 1 J, in Reichenberg, 0. 8. R., eine Gruppentagung
der Bektionen =achsen, Thiiringen und der Teehechoslowakei, Die
Tagungz wurde unter dem Titel Die Eunstseide* veranstal
tet. Die j KRunstseidemnchemie 12t fir den Textilehemiker

junge
vines der interessantesten Gebiete.  Die Vortrige dieser Tagnng.

die von bekannten Fachlenten gehalten wurden, geben eine Ge- |

samtiibersicht iiber deren Erfahrungen und ein abgernndetes Bild
aller  chemisch - technischen  Nenerungen  auf (tehiete der
kimataeide,

dem

Im folgenden gebe ich einen genaunen Bericht fiber die Vor-

triro.

=
Viskose-Kunstseide.
Von Dir. Dr. Miiller,
[ Bihmische Glanzstolf-Fabrik Lobosilz a. E.)
Der Vortragende behandelt das Thema: JInwieweit durch die
Fabrikation die Firberei und die textiltechnischen Rigenschalten
| der Kunstfaser (Viskoseseide) becinflulit werden kimnen.®
Die Anforderungen der Kunstseidenverbraucher sind bedeu
tend  restiegen, aber den herstellénden Firmen st es gelungen,
diegen Anforderungen gerecht zu werden, Es bleiben nur noch
pinipe Bchwierigkeiten fibrig, die jedoch aunech mit der Zeit zo -

itherwinden sein werden. Iler Vortragende gibt einen kurzen

| Uberblick ither den Gang der Herstellung der Kunstseide, Zellu
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losge wird auf irgendeinem Wepz in Losung gebracht und ans dieser
e ersten, die diesen
Weer beschritten, Cross und Bevan, machten die Alkalizelln-
lose mittels Sehwefelkohlenstoff wasserlislich und brachiten aus |
! Lellulose Form., Dies

das . Yigkoid®, die darpug cewonnene Kunstseide die
Viskoseknnstaeide.,

Technisch vollzieht sich der Vorgang folgendermalien,
Lleicliter Selletofl wird mit Natronlauwee behandelt amd o Alkala
zellnloze nmeewandelt.  Daber guitlt das Materal stark anf, wird
dann zerkleinert und mul pach diesen Operationen ablagern ge
lazzen werden., der Alkalizellsteff muld reifen®.  Dabel findet ein
stofflicher Abbau der Alkalizellulose statt. Die ansgereifte Alkali
zellulose wird dann sulfidiert, d. h. in geschlosgenen, rotierenden
Trommeln mit Schwefelkohlenstoff in Berdihrung gebracht.  Ihe
farbt =ieh nnid  bildet fellulose- |
vanthorenat., Diegeg wird mit :"-E:l,1l'||:I|;I,!I}_"-' pachbohandelt und 16zt |
gich in der Lauge zu einer zihen selben Flissigkeit, der Viskose. |

Driickt man die Viskose durch fein gelochte Diisen (Gold
Palladinmdiisen von 0,07 mm Bohrung) und At sie in Flilssige
keiten eintreten. die neben Siure auch Salze enthalten. so bildet
gicl der rohe Kunstseidenfaden. weleher dannweiter verarbaitet wird., |

Bei diesen Umwandlungen spielen chemizehe Vorgiinge eine |
ool sich aher
~onst kennen wir die Anfangs-, lnd
produkte rans genan nnd kiimmen leicht die Vorsiinge Kontrollisren
el vorausbegtinnnen,  Hier liegen die Dingy
anders.  In jeder Stofe der Fabrikation spielen komplizierte YVor-
e Rolle, die nur kollodidehemiseh zu erkliren sind,
Vortrarende erwithnt an dieser sStelle als die neneren
\rbeiten anl diesem Gebiete die Forsehongen von Deby e und
und die Abhandbingen Herzog. In
Arbeiten wird durch riintgenspektroskopische Methoden folgendes
=imtliche Zellfasern enthalten

In Naturfasern sind die winzigen Kristillchen so
volacert, dal ihre Kristallachse in natiirlichen Achse de
Zellfazer lieet, Bel kilnstlichen Fasern fehli Anordnung,
iloch wenn ein Zoe ausgeiibt wird, stellen gich die Achsen der
Kristiillechen der Zellen in die natilrliche Achse ein. wodnreh die |
Kunstfaser der Naturfaser in beznge aul Orientierung der Kristall

Lisung in Form eines Fadens rilekgebildet.

divarr Liaune die wieder in unlioslicho

| isung ist

(e

WMasse rithich das sogenannte

von anderen merklich unterseheiden.
I|||I| l'hl'll!—'ll |H|- r."".'l.'.i.ﬁl'.lll‘ll

tolle, die

||EI' |':.|':'I'.I|||'-|:-':-|-I'

LR LR ein
Der
iiesen

Seherrer Vil

festgestellt: sutnmkrorkopmsele

Kristillehen,

der

lill'.ﬁ'.'

aclisen sehr dihnlich st

Das Ausgangsprodukt der Viskoseseide st die Zellulose und
swar Holzzellstoff,  Schon hier zeigen sich erofie Schwierigkeiten.
Withrend man in der anorganischen GroBindustrie durch Analysen |
sehr Ieicht den Gehalt der Rohprodukte an verwertharen stoflen
Foststellen kann, versacen hier :|||.'|-',‘-=IE:-'|'|I|- Methoden vollstindiz.
Man weild nicht, welehe Konstitution die Zellulose hat.
sehwerer st daher die Priifung bei der technischen Zellulose, Allo
hier ancewandten Methoden sind empirischer Natur und keine ist

Tm s

recht eeeirnet, um den Grad der Bramchbarkeit fiir die Kunst-
fasererzencune festzustellen.  FEs kommt beizgpielsweise vor, dab
2 Zellstoffe geliefert werden, die nach der Analyse vollstiindig
identigeh sind. und trotzdem der eine Zellstoff eine ansgezeichnets
Viskosekunstseide gibt, wiithrend der andere unbranchbar ist.

In der Zelluloge werden nar nach techniseh-empirischen Me
die Fremodstotfe daher leicht
kommen. dald Produkte =ebildet werden, welche sanz ‘-"i'."H-C'.-'Ii"'|I'I.,
sinil

thicwlis festeestellt. Es kann VT

von den eeforderten.  Leider kommen erst in der Fiirbers
autazre, welche der Rohstoffabrikant und der .
steller gemacht hat, Verschiedenheit der Faser raft
Anderung in der Farbstoffaufnahme hervor.,  Von grisbter Bedeo
tine ist daher die Kontrolle des I|Il|'.".r.".|l'|'i|-::l'll|I'I'I. ob or stets das
=il Holz hefert,
THITH
reatellung

Her

TRl
L FRL =gy,

der Kunsgtseidon

hietrachtel;

itir vinzelnen Prozesse

o hinads

Er gelen
i & nilher

i erste Stufe entspricht der Mercerization (Einwirkung von
Lange anf Holzzellstoff), ein Prozell, der aus der Veredlung der
Banmwolle hekannt t. Ez warde dariiber viel zearbeitet unid
doch ist biz jetzt die Frage ungeklirt, ob es sich dabei nm che
migche oder physikalizehe Verfinderungen handelt,

'
15

Praktisch wissen wir, dall die Ver-

Alkatizellulose zeitlichen

LEIPZIGER MONATSCHRIFT
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dndernngen unterliest, die in den Zwigehen- und Endprodukten
nachwirken., Wenn man bestimmte Zeiten nicht cinhidlt. so er
'_'I'I'I"II ﬁ[l'li. LT I ) I||'|‘|.|‘|'|'| !'I'lfll":ll%:“'. ‘||1'|'|"|| |.-||1|'r5""|:'||i|"1|."' Hi'.'ll ?‘l'ji.lllr
Die Vorgiinee sind irreversibel nod es kann micht
iftwa durch sgpiitere Behandlnngen etwas nachgeholt werden, was
vorlier versfiumt wurde, Ls kommt darauf an, die Vorginge
optimal durchzufithren. Wichtig ist die Vorreife und exakte Kin
haltung von Zeit und Temperatur. Der zweite Vorgang ist die Sul
fidliernng, die Aufnahme von Schwoefelkohlenstoff Oy, Chemische
Vorgines :-CE'ai"EL'II eine crofie Rolle, doch ist noch nichts Bestimm
tes hekannt, da die Konstitution der Zellulese noch nicht gans
anfreklirt ist.

Nach der Sulfidierung erfolgt daz Anfligen des Zellulose-
xanthogenats in Natronlauge.

Die Viskose ist eine typisch kollpidale Lisung. Bei siimt-
lichen Zustandsindernneen dieser Lilsung spielen kolloidehemisehe
'rogesse cine grofie Holle. Dag Charakteristikum dieser Lisungen
ist. daB sie zeitliche Anderungen erfahren, welehe auf eine Koagu-
lation der Viskose zurfickzufiihren gind. Die Viskoselisung ist
wimlich nur voriibergehend eine Fliisgizkeit, nach einigen Tagen
cerinnt sie unter Bildung einer Gallerte.  Die Teilehen lagern sich
aneinander, aber nur bei einer ganz bestimmten Teilchengriolic
pienet sich die Vigkose zur Verspinnung (Nachreife, bis die Viskose

antel auswirloen,

villlig ..spinnreif” soworden ist).

Dann folet die Fadenherstellung, Die Lisung wird dureh
[Mizen o eine Fliissieket L.'1l|lr'|'|.1E. welehe die Zelluloseriickbildange
bewirkt., Dies geschieht dureh das Spinnbad, welehes Elektrolyt
vomt bestimmter Konzentration enthiilt und die Erstarrung der Vis-
kose bewirkt. Der Verlauf ist von der Temperatur und von der
Fadenbildune abhingig, e Aufklirung der
Voreiinee ist bisher noch nicht erfolgt,

Wird der Faden bei seiner Bilduner eestreckt, go tritt eine
Orientierune der Kristillchen ein,  Die Fadenbildung gelbst izt ein
kolloidehemischer Vorgane., Wichtie ist die Erkenntnis, dab des
Uiersehnitt der Faser von dem Koaguliernnggmittel (Spinnbadi

wirgpnschaftliche

abhiingt.

Wenn man einen Diinnschnitt herstellt,
dene Bilder bekommen nnd man kann e
sphlieBen. weleches Fillungsbad verwendet warde.

man vergchie-
Bildern riick-
s ribt runde,

wirid

HAEE

verackte, gelappte und zackig gelappte und andere Querschmtte.

[rer Querschnitt zeigt, in welcher Weise die Vigkose koagulicrt:
pach dem Quersehnitt kann man aueh daraof schliefen, von wel
cher Fabrile der Faden herrithrt.  Woraunf die verschiedenartigzen
Ouerschnitte zuriickzafiihren sind, ist sehr fraglich.  Es ist eine
Folee der verschiedenen Quellungen und hiingt von dem Kation
ilow [-';'i_]||||;,:_|'-;i:;||]u_-c ;|_.|I_ ob s f11)=. '.-L‘.'.i': oiler IIII'|II'\\'1']'[[_!' 1=t

Bei der Weiterverarbeitnnge der Fiden ist nun iinlerst wichtiz.
dall nur Fiden gleicher Provenienz versponnen werden, denn wis
oben orklirt. zeicen die Finzelfiiden verschiedene Oberfliichen
folelich auch die Fiden, die ang diesen Einzelfiiden gesponnen
Solehe Faden wiirden beim Firben eine verschiedene
s izt daher nicht méelich, versehie
2 verarbeiten, auneh nicht

wirilion.
Farbastoffaufnahme zeizen,

dene Kunstgeiden  znsammen VI

alben Titer, da ndimlich ein Titer von jeder Fabrik anders gespon-

nen wird.  Die eine Fabrik nimmt beispiclsweise fiir einen Faden
von 120 den. 18 Einzelfiiden, eine zweite 24, eine dritte 21 Einzel
fiden. Es witrden sich demnach alle 3 Fiden ungleich anfiirben.
[der Vortracende beleet obice Annahme mit Aunsfirbungen aus
2 Kunztzeidenstriihne von demselben Titer
seioon. im zelben Bad auseefiirbt, versehiedene Nuancen. da dis
Anzahl der FinzelfEiden eines Fadenps bei den beiden Sorten ver
(24 :18).

In einem Stitcke verwebt, wiirde dies zur Unegalitit fihren,
o der Weber. nicht aber der Firber vernrgacht hiitte. s ist da
hir drineend notwendir, dafi die Kunstseide wverschiedener Pro
venienzen eetrennt verarbeitet wird, Jede Fabrik arbeitet etwas
anders.  Chemizeh kann man die einzelnen Phasen nicht erfassen,
dalier arbeitet jeder nach seiner eigenen Erfahrung bei begtimmben
Temperaturen und bei bestimmber optimaler Zusammensetzung des
Die Sehwierickeit der Kunstseidenerzengung 4ot
als Auszanegsprodukt einen chemiseh

i §1

Spinnbades,
vor allem darin, dall man
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undefinierbaren Stoff verwendet und dureh versehiedene Umwanid-
lingen in theoretisch ungeklirte Zwischenprodukte zn
gleichformigen Endprodukt gelangen will.
 ag. '1:“'

eI
Notwendizr erscheint
feine submikroskopische Struktur nicht zn gerstiren, son-
ifern sie wiederznerhalten. Dabei wird der ganze Prozel noch da
durch erschwert, dalh alle Vorgiinge nicht nmkehrbar sind, . L.
dali jl"i"-"'~ Vergehen eroepn e Vorschriften nicht mohr AL AT
machen 1st. e Schwierigheiten werden erst fiiberwunden wer
den durch die cenaue Erkenntnis der Strulktur der Zellulose and
durch die Erkenntniz des Flirbevorganges,

Travisseide und Azetatseide.
Von Prof., Dr. Effers.
(I. G, Farbenindustrie A.-G. - Berlin.}

In dor Kunstfasererzeneunge hatte man his vor kurzer Zeit in
wlgemenen noch mit sehr groben Schwierigkeiten zu kiimpfen
doeh ist s pach langen Bemithnongen gelungen, die meisten Hinder-
nisse zu fiberwinden und man geht non daran, sich #o spezializie
ren, d. h. die emzelnen Firmen stellen nan schon =pezialprodukte
her. Zwel dieger Spezialprodukte sind die Travisseide und die
Azetatseide.

I. Die Fravisseide.
IHese ist eine Viskoszeseide und man unterse

1eid et bl threr
Fabrikation ebenso wie bei der Viskoseseidenherstellung die drei
Hauptprozesse: 1. die Alkalisierung. 2. die Sulfidierung. 3. das
Lissen und Verspinnen, Wihrend aber bei der Herstellung der
Viskosekunstzeide zwischen diesen einzelnen |[.-|;|;||l[:-|'u',-'_-i-_-c:-'.t-'.| -
fnngsverginee eingezchaltet werden, wohei sich die Produkte che
misch und physikaliseh verfindern, braucht die Traviskunstseide
eine solche Keifung nicht durehzuvmachen.

Im ithrigen ist der Prozeld der oleiche wie bel der Herstellune
der Viskoseseide, wenn sich auch in Einzelheiten kleine Versehie
denhetten i-“-"i,‘_'"'ll. Der wesentliche Unterschied hesteht nur darin.
duld gich bei Travigseide eine ungereifte Viskose zu Fiden ver-
spinnen LiBt. Dieg igt our dadurch zu erreichen, dall andere Che-
mikalien zur Anwendune selangen und die Behandlunesweiso
ctwas von der iiblichen abweicht, Der Hauptuntersechied der fer
tigen Travisseude gegeniiber der pewdhnlichen Viskoseseide he-
stehit in threr Feinfidigkeit.

Wiihrend bei gewihnlicher Viskogeseide Enzelfiiden von 5 bis
1O den, die gebrinchlichsten gind, bei feineren Seiden hichstens
auf 2
1 en.

Die Travigseide lHefert demnach die feinsten Einzelfasern: das

4 den. sinken, gibt e8 bei Travisseide Einzeltiters bis zu

BT el

it somit das Haupteharakteristikum dieser Kunstseidenart; alle |

anderen begonderen Eigenschaften [eiten sich aus dieser Fein
[dickeit ab,

Yor allem bedinet diese Feinheit eine auBerordentliche Waich-
et des Griffes. Die Travisseide ist in ihrer Weichheit und threm
Griff von wemiren anderen Prodokten erreicht und dibertroffen
woriden.  Aber diese Weichheit verlangt aneh eine Spezialisierung
filr die Verarbeitung und Firbune, Die Technik ist soweit fort
eeschritten, dall eine Verarbeitung und Ausriistung dieser Faser jn
Grobien keine =schwierickeiten mehr hietet.,

Bei der textilen Verarbeitung jeder Kunstseide und besonders
bei diesem Spezialprodokt sind zwei Momente genanest zu be
achten: 1. die Fenchtigkeit des Produktes nnd der Luaft, 2. db
GleiechméiBickeit der mechanizgehen HI'.'III.‘h'j.II'III'|1’||I;_". Man . Eann
Kunstseide nfcht #at verarbeiten, wenn man die Fenchtigkeit
nieht genan einhilt.  Daraus igt vielleicht auch die Uberlegenheit
der englischen Textilindnstrie zu erkBiven, da England ein feuch
tereg Klima besitzt als wir,  Wir branchen daher in unseren Riin
men eine ziemlich hohe kiingdliche Luftfeuchtizkeit. s hat sich
rogedot dal eine Eironfeuchtiekeit von 11 % des Trockengewichtes
Hir die textile Verarbeitunge am eeeignetsten ist, wobei noch vine
Luftfenchtizkeit von mindestens 60% . besser aber von 65—T70%,
ringehalten werden soll,

Bei Einhaltung obiger Fenchtigheit wer
ien die meisten Schwiericlketten verhindert,

Dhas zweite wichtize Moment ist die Gleichmillickeit
der mechanischen Verarbeitung, Die Kunstseide unterliegt sehs
lewcht einer Uberdehnunge: sie st nicht so elastisch wie Natur

| Freiburg im Broisgan,
| Frankreich, die meisten Azetatseidenfabriken besitzt Eneland., das

1829, Helt 6
e e e — e e e e -

produkte. Wenn sie iiberdehnt ist, verbleibt sie in diesem Zustand
und farbt sich dann eanz anders.  Gewebe, die teilweise solehe
iiberdehnte Fiden enthalten, werden sich unegal firben. Dureh
kemmerlel Zusiitze zum Flirbebad BBt sich eine unegale Firbung,
iie durch Uberdehnunge einzelner Fiden hervoreernfen wurde.
verbessern.

Zum Sehluf geiner Ausfilbrungen gibt der Vortragende kors
cinige Winke fiir die Aunsriistung und Firberel der Travisseide,

Die FParbereider Kunstseide ist im Wesen die eleiche
wie die der Banmwolle, nur sind cewisse Abweichuneen zin beob
achten, Vor allem miissen die Kunstprodukte sehonender behan
delt werden: ferner erweist sich c¢in langzames Eingehen ins Firh
bad und langgames Steigen der Firbetemperatur fiir die Kunst
[aser als vorteilhaft. Bei der mechanischen Nachbehandlunge der
Ware fordert das Material die griibte Schonung:  Dabei ist be
sonders der Umstand 20 beachten, dall Kunstseiden im nassen Zu
stand prozentual mehr an Festigkeit verlieren als andere Textil
fasern.

Die meisten Banmwollfarbstoffe sind aunch filr Kunstseide ge
eienet. Besonders Fir Travisseide sei erwiihnt, dall die Indanthren-
Farbetoffe aunf dieser Paser besonders schnell ziechen, was aber
durch Zusiitze von Decol, Protectol und Traubenzneker verhindert
wird. Basische Farben werden nur unter Verwendung von Beizen
rirtiirht,

fl. Die Azefalseide.
Zu ihrer Herstellunge werden prondsitzlich andere Produlte
alg fitr Travissewde verwendet.  Wiihrend meist bei den fibrigen
tprodukten vom Holzzellstoft ausgecangen wird, verwendet
nan hier die Baumwollinters,

(FEntkdrnen) der Banmwolle pewonnen werden,

kinis

e als Abfille beim Eerenieren

Durch Einwirkung von Essigsiureanhvdrid und Eisessiz anf
diese Linters bildet sich Azetylzellulose, Diese Zellulogeazetate
aind in mewiszan Lisungsmitteln oslich,  Technisch wird vin Ge-
misch von Azeton nnd Alkohol verwendet, Dureh Lésung von

 Azetylzellulose in obigem Gemisch bekommt man eine spinnfihig

Lasung. Diese vigskose Lidsang wird trocken versponnen. d. h. in
trockene Kammern geprelit,  Das Losungsmittel verdunstet ud
iler fertige Faden, die Azetatseide, bleibt szuriiek.

[Die Azetatseide verhitlt sich firberizeh anders als die Viskose.
[ Yo sie anfanes fast nicht eefirbt werden konnte, wurde sgio
meist wn oweilllen Effelkttiden in der Stiickfiirbere] verwoendet.,

In Drentsehland gibt o2 nor 2 Fabriken. die Azetatseide her
stellen: Die Aceta . m. b, H. in Berlin und eine neue Fabrik in
In Belgien gibt es deren mehrere, ebenso in

bereits nm 20% mehr Azetatgeide als Viskoseseide erzengt. o
Mitteleuropa macht die Azetatseide nur 1% der Gesamtkunstsed
denproduktion ausg, England hat in dieser Beziehung einen Vor
L[,

Die Verschiedenartizckeit der Azetatzeidenherstellune bedinget
anch dag besondere chemische Verhalten der Kunstseidenart,. =o
wird z. B. die Azetatseide von Laugen leicht verseift. Unter Ab
apaltung der Azetatreste bleibt die Zelluloge dibrig. Dieser Pro-
rel kann nun anch nur obertfléichlich durcheefithrt worden, z. B,
Ungland wird dieser Vorgange gehon praktisch pehandhabt, so kann
die Azetatzeide mit gewidhnlichen Kiipenfarben gefiirbt werden
Ihoch ;_fl"n.'.:|1|I|1 die Azetat=eide dabel ein 2o mattes Ausschen anid
sledeht zu gehr der Banmwolle, wag bei uns keinen Anklang finden
wiirde, Wir verwenden die Azetadseide meist zu elinzenden
Effektfiiden, doch wird sie. da sie der patiirlichen
meigten gleicht, auch Hir sich und in Verbindung mit anderen
s nnstseiden schon viellneh verwendet,

i illl' LR

e Wasseronemplindlichkeit der Azetatseide mach
siee den fibrigen Kunstseiden fiberlesen, sie besitzd nfmlich eine
eriliore Nalifestickeit als die Viskoseseiden.

Da nun anch Methoden und Farbstoffe ausfindic gemacht

[ wurden. vm die Azetatsewde n allen Nuancen farben z2u kbnnen,

cewinnt sie anch bei uns infolre threr guten Eirenschalten (Glang,
Nabfestigheit, Griff) fmuner gribere Bedentunge,
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Bembergseide und ihre Firberei,
Von Dr. Tede.

(J, P, Bemberg A.-G., Krefeld-Barmen.)
Lhie Bembergseide ist adentsich mit der Rapfersends und ent
stehit durch Aafldsen von Bavmwollinters in Knpferoxydanmmoniak
sehweizer Reagens) Die ersten Patente wurden sehon 1. J. 1891

Bedeutune Lheileste
Eiberfeld gegrimdet.

sbllEEE |'|"'|||||. “'I (JLE ||;|-| THIALE] -:||||'|| r|"”||||.i"‘|'|||
Erst spiter wurden die Glanzetoffwerke in
e dics anfnahmen., und egwar von der Bembere
Nt Victieneezellsehaft, die schon 1754 als Thirkiselirol
Arberei gocriindet worden war,  Da es aber wiihrend des Well

.. : i
5 - TEEETE ;
| .:|I.‘||-..I-!|II!

krieges unmdglich war, Baumwollinters zu beschaffen, trat diese
Art von
el denm
entwiclell.

Zur technischen Herstellung der Kuplerseide wird Baunmwoll-
sehwoelzer Reagens gelst: sie bildet eine hichst
viskose Lisung, deren Viskositit sogar zur Wertbestimmung der
Zelluloze verwendet werden kann,  Dhie Zellulosze
mul vorher sat cebencht werden, uvm die Zellstoffe vollstindie
g entfetten, Dies regeloeht mit Alkahldsunzen und erst danach
erzielt man ein gutes Auflisen der Zellulose im Schweizer Rea
weng,  Auf die Herstellung der viskosen Libsung folgt der Spinn
prozeb. der in emner thelenden Wassersiinle erfolgt, wodnreh der
Faden ausgezogen, gestreckt wird (Streckspinnverfahren). Dureh
das Strecken wird die physikalische Figensehaft der Faser bheein

Hubit: die Struktur der kunstiaser niihert sich der der Naturfaser.,

¥
S HLRT

und  had st
|":.:"i‘-':'l'- ||:|J||| ::!|||'|' 11111 S |:i:"l.'||l'f' zmr .||_|'|;1‘|2'|'|. ill.l'lll'

kunstseide atark in den Hintersrand
rellnlose 1m

vierarbeiteten

|]-:|' |".|'_'-.'.‘“-.il”.'Il'!l:"-"'ll ||| I’ .“-'|||'|IIil-;'l'll."lw.||||i."-"iI"|I .1|||-|:|".'-'||"‘.| F.'I”.l'll i|'| ’]il'
”.":II||I:II_'||:—|' |||'“—' |'.:II|' T,

lu cinem aweiten Bad werden durch Siure die Kupferreste

Der Faden wird durch Schwelelsiiure |
Dhixr
\pparatur. |

aus dem Faden entfernt.
entkupfert und nachher nochmals mit Cxalsiure sewasehen.
vierli

Knnstserdenfaden reinwelly die

Dicses Verlalhiren der Kunnstseidencrzensunge izt 2war teurer als
idas fnerp 1'|Ii.‘=.|-:-:l:-'~l'*-='il||'._ i || iH':—-i[,-'.‘I Ilil' |'-I,I||I!|'|':-|'illl' I:|I|-,'|‘| .|l1':--'u'"|'|'
Firensehatten als e Viskosezeide, Voroallem hat diese Seide ori
Bere Trocken- und Nabfestickeit, Fernerzeichnet sie sich durch grobe
Feinfddigkeit ans
Stoffen besondere

Linzellazer 1.3 den. ). was den aus thr gewebten
Weichheit verleiht, dihnlich der

vulbierdem besitzt die Faser immer einen ronden (uerschnitt, with

Travisseide,

reml YVigkosesaple f,'il-'".':-c'.llli1|-' viersehiodener Formen setet. Tech
tseh unterseheidet man die beiden Fasern durch eine Ausfiirbung
L1, firbt sich blan.

nit Fosin und Pelikantinte Bembereseids

Vizskoseselde rot an.
e Farhered der f‘fl,'rrrfu,'r:_l-l'.:ﬂ_'r'l.lri,'-
e AHinitiit der Farbstoffe zu den emnzelnen kungtseaden

rlen hiinget 1m :IE.':_'I memen von dem Uaerschntt deg Fadens aln

Fasern mit rundem (uerschnitt firben sich besser an als solehe
nit eegacktem. Weiter ist iine stark zedehnte
aser gich heller anfiirbt als cine nicht gedehnte,  Kuplerseude lat
Hifedee fhees ronden Quersehnittes die grotite Affinitit 2o alleq
Farbstoffen,

hiokannt,  dal

[Mese EFirenschaft der Kupferseide fiihrt leicht zu Egahisie
rungstehwierickeiten,  E£ muli daber bemm Firben deér Bembergs
seide anf ein mbglichst langsames Aufzichen des Farbstoffes hin
_'":I"||I'i|-'| '|'.|'|'||I'|. WS ||I||'l || :-"I:'lH.ll,-', Wik] Hieife oder LW s ,l'l.IIIII:II
Vou erober Wichtigkeit Fir das egale
Fiirben der Beide st der gleiche Dispersititagrad der verwendeten
Farbstoffe,

nidlk leicht 2o erreichen ist,

Leider sind wir noch nicht soweit, dald wir den Disper
Farhstoffe genan bestimmen Kinnen, am |
mir Farbstoffe von dergelben Digpersitiit ber einer Mischfdrbung
b yerwenden,  Dag Aufuiehen

sitdteerad der einzelnen

des FParbstolfer kilnnen wir bisher
Firbetemperatur teilweise beeinflussen.  Es ist da
\bhiineiekeit der cinzelnen Kunst
gfidenarten von der Temperatur in bezue auf ihre Farbstoffanf
naline griindlich zu Aunsfitlirliche Arbeiten
stammen von Conrtanlds, Weltzien und Whitaker.

LT I|I'I'|'|| l|‘.|
liirr nnbedingt notweondie, die
gl e, ilariibir

|1'|'I||||--|':_'.-|1|-||- richt schon n der Kitlte, da aber der anfee
sogene Farbstoff wieder heruntergeht, muli die Temperatar lang

1
sim erhdht werden, Man eeht daher kalt ing Fiarbebad ein 'III'||

(treibt die Temperator langsam anf 50—=T70" .

Creht man gleich
bei dieser Temperatur in das Firbebad ein, go fiihrt dies leicht 2o
nnegalen Firbungen. da bei dieser Temperatur die Kupfersede
Farbstoffe aufnimmt; bei zn hohen Tempera
tur, alzo diber 70" pinunt die Farbstoffaufnahme ab, Bel Einhaltong
dieser Temperaturgrenzen firbt sich die Bembergseide leicht mnd

peral,

" 1l -
am schnellsten di

Basische Farben ziehen nur anf mit Tannin vorgebeizte Bem-
bereseide.

Zum Fiarben von Mischoeweben ans Banmwolle-Kunstseide g
folrendes erwithnt., Die Kunstseule hat cine gritfiere Aftinitit zu
den Farbstoffen als die Banmwolle,  Es st daher fir Uniffirbungen
cine sorefiltive Augwahl der Farbstoffe zu treffen., die beide Fasern
ziemlich gleich anfirben, Die Bembere A-(3, hat eine Liste von
Farbstoffen gusammengestellt, die beéi Gegenwart von Seife and
Ammoniak beide Fasern (Baumwaolle und Kupferseide) gleich an-
firben., Nur bei den blanen Farbstoffen st obige Forderung noeh
ptwias schwierie zu erreichen, Die Bemberg A.-G. iibersendet aof
Wunsch jedem Interessenten diese Liste der Farbstoffe, die fiir
Mischgewebe aus Banmwolle-Kunstseide besonders gesignet gind:
shengo die tenanen Vorsehriften fiir daz Firben der Bemberozeide,

Die Kupferseide hat sich infolge ihrer hervorragenden Eigen-
sehiaften rasch am Kunstseidenmarkt eingefithrt und betrigt heute
sehon 8% der resamten Kunstseidenproduktion, Es werden bereits
ang Bembereseide Stoffe hereestellt, die allen Anforderungen ge
niieren. die man sonst an Gewebe ans Naturseide zu stellen sewohnt
ist, vor allem Voile- baw, Kreppgewebe, wie Voile, Voile-Chilfon,
Crépe de ching, Crépe =atin und Crepe Georgette, die sich durch
Weichheit und Elastizitiit anszeichnen und ven rem
soidlenen Geweben pur durch renaue IIntersnchunge zn nutersched

hesondere

den sind.

Anmerkune: In der Aussprache wurde hervorgehoben, dali
manchmal unegale Firbuneen von Kunstseidengeweben anftreten,
die auf folrenden Fabrikationstehler zuriickzofithren sind.  Beim
Verspinnen der viskosen Lilsung kommt es oft vor, dal sich einige
Spinndiisen verstopfen und daher der zn spinnende Faden ans
wondrer Rinzelfiden besteht alg die iibrigen.  Da aber der [aiden
e Ende gegponnen werden mnb, sind awch bei Lieferungen von
derselben Fabrik und von demselben Titer solche fehlerhafte Fiden
vorhanden, die dannim Gewebe nach der Veredlung durch unegale

Firbuneren sichtbar werden.

Neuere Untersuchungen zur Kenntnis der Azetatseidenfirberei.
Van Dipl.-Ing. Herbert Brandenburger, Dresden,

Der Yortragende berichtet iiber die Ergebnisse seiner Unter
suchuneen, die er im Institut fiir Farben
silehsischen technischen Hochsehule in Dreesden durchgefithet hal
und kommt vor allem aof die Theorie der Azetatseidenfiirberei zu
Den Firbevorgange bei der Azetatseide als chemisehen
nicht oot

nnd Textilchenne der

.'"\-'llr'r'|'|||'||.
Prozeli anlzufassen, ist
stark basigehie, noch stark sanre Grappen enthiilt, die eine ehemi
sehe Verbindunge eineelen kiinnten.  Die mechanische Firbetheorie
wird dareh die Tatsache widerleet, dall die Faser bis ins Innerste
durcheefEirhd ist. An Hand von Lichthildern zeiet der Vortragende
die vollstindige Durchfirbung der Azetatseide. Man  erkennt
deuntlich, dafl einiger Zeit die Fasern ganz vom Farbstofl
durechdruneen sind,  Der Farbstofl wandert allmithdich iy
Ubertliiche der Faser bis in ihe Inneres.  Auch die reine Abzorp
tionstheorie ist nach Ansicht des YVortragenden nicht geeignet, den

mielich, da diese Seide weder

fianith
I\.|.|||

Fiarbevoreanr der Azetatseide richtic zu erkliren,

Der Vortragende schliolbt sich wvielmehr der Lisungstheorie
varn WiEtE Y an. die auch pach senen i:_'l'll":l Versuchen die Vor
winge, dio sich beim Firben abspielen. vielfach zu erkliren im
stande ist.  Dicser Theorie stand |ii1|_:'-'r'r' Zeit vine andere vou
(lavwv el gegeniiber, der eine chemische Reaktion awischen Farb
stoff umd Faser annahm.  Erst durch die nenesten Arbeiten von
Greeon, Kartaschoff und Kurt Hans Mayer wurde die
Lisunestheorie von Witt als die richtige anerkannt, mit deren

1) Lehnes Farber-Zeitung 1888, 3
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[Hilfe man die sich abgpielenden Vorgiinge beim Firbeprozell leicht
crkliren kann.

Fa handelt sich also beim Fiirben der Azetatseide nm einen
Lisungsvoreang, Wenn man den Farbstoll im Wasser list und
Azetatseide dazu bringt, so nimmt diese Seide einen Teil des
Farbstoffes in Form einer Logung anf. Dieser Vorgang ist it
dem Ausschiitteln eines geldsten Stoffes ans einem Lilsungsmittel
durch ein zweites (hier die Azetatseide), welches sich selbst mil
dem ersten Lésungmittel nicht mischt, zn vergleichen.

Kartaschoff weist socar nach, dali alg Verteilungsiliis=ig
lkeit fiir den Farbstoff das Wasser nicht nnbedingt notwendig ist.
Wenn nun der Fiarbeprozeld als Lisungsvorgang aufzufassen ist, so

, O (Azetatseide)

e LrEsely :

C (Flotte)

Der Vortracende hat eine Reihe von Farbstoffen nach obigem
Gesetze iiberpriift und ez stets bestlitiot gefunden. (Nihere
Zahlenangabe siehe Melliand Textilberichte 29, seite 217.) Wenn
man in einem Koordinatensystem die Konzentration des Farb-
stoffes in der Azetatseide als Ordinate und die Konzentration des
Farbstoffes in der Flotte als Abszisse suftriigt, erhiilt man stets
ping rerade Linie (manchmal ergeben sich jedoch kleine Ab-
weichunren). was als Beweig fir idie |ii1']|[ll_L'.'|-Ll'i1 der Lf'i:-'ﬂltlg_".‘-'
theorie von Witt gelten kann. Dis praktische Durchfiihrung die-
ser Versuche geschicht in der Weise, dafi man die Konzentration
in der Azetatseide und die Konzentration in der Flissigkeit ent-
weder eravimetrisch, titrimetrizch, am besten aber Kolorimaotrizeh
bestimmt. Man bestimmt in einer gewissen Menge des Anfangs- ind
Endbades (etwa 25 cem) den Gehalt an Farhstoff und berechnet
daraus Cpm und C4,.  Durch Division der Konzentration der
Azetatseide durch die Konzentration der Flotte erhilt man die
Konstante K. Diese Konstante ist abhiingig 1. von der Natur des
Farbstoffes, 2, von der Daner der Firbung, 8. von der Temperatur
des Bades, Nach einer halben Stunde stellt gich meist gehon der
Gleichoewichtszustand ein; die giinstigste Temperatur ist 70—800 C,

Wenn wir nun wissen, dafl der Flirbevorgang ein Lisungs
prozel ist, kimnen wir leicht Sehliisse anf andere giingtige und
nnriinstige Momente beim Firben der Azetatseide ziehen.

1. Mit steizender Flottenlinee nimmi die Konzentration in der
Fazer ab: es ist daher notwendig, méglichst kleine Flotten zum
Firben dieser Seide zn verwenden.

2. Beim Waschen spielt sich der umgekelrte Vorgang ab.
Beim IFdarben lost die Azetatseide Farbstofl aus dem Wasser her
ans, belm Wasehen list das Wazchwasser Farbstoff aus der Faser.
Das Waschen ist daher bei niedriger Temperatur (30—35" C) vor-
sunchmen und darf nur von kurzer Daner sein (10—15 Minuten):
die Flotten mbszen mbelichst kurz gehalten werden, Die ein
solnen Farbstoffe verhalten sich diesbeziielich sanz versehieden.
Die wasserlislichen Farbstoffe, die Acetolfarben (Gebrilder Seitz,
Frankfurt), Cellitechtfarbstoffe (I. . Farbenindustrie), Setacy
direktfarbstoffe (1. R. Geigy, Basel) verblasgen beim Waschen it
lanwarmem Wasser schneller als die Dispersionsfarbstoffe, wie
Celliton- und Cellitonechtfarbstoffo (I G.), Cibacetfarbetoffe (Ciba,
Bagel) und die Duronalfarbetoffe (Brit. Dyestuffs Corp. Ltd. Man-
chester), Am echtesten erseheinen in dieser Hinsiceht die lonamine
und die Entwicklungsfarbstoffe, welche mit Wasser nicht ausge
1en werden.

Interessant ist folpender Schluf, der sich aus dem oben er
wihnten leicht ergibt. Bei den Farbetoffen., bei denen die Aus-
beute am eriibten ist, ist die Waschechtheit am besten.  Beim
Waschprozel der wasserlislichen Farbstoffe ist ein Zusatz von
Seifen giinstiz.  Die Seifen fiben einen bestimmten Schutz ans.
s sind dazu die meisten Textilseifen gut 20 verwenden, dagegen
sind die Farbstoffe, die auz Seifensuspengionen weflirbt werden,
seifenunecht.

Zum Sechlusse seiner Ausfithrungen kommt der Vortragends
auf die Lichtechtheit der Pirbungen aul Azetatseide zu
sprechen und zeigt an einer Reihe von Lichtbildern die Lichtecht-
heitaproben von Azetatseidenfiirbungen, Es ist ersichtlich, dali
simtliche entwickelten Farbstoffe, welche sehr waschecht sind,
lichtunecht, die Celliton- und die Cellitechtfarbstoffe, welehe
waschunecht sind, wiederum sehr lichtecht sind.

R anwendbar sein,

ki das Henryse
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Druck kunstseidenhalter Mischgewebe.
Von Dir. Ing. Hermann Kindermann, Koniginhof a. d, Elbe.

[er Vortragende berichtete {iher eigene Erfahrungen, die er
beim Druck kunstseidenhalticer Migcheewebe gemacht hat, ool
gwar erirterte er zundehst einige alloemeine Fragen, wie Gravur
und Dampf und besprach dann den Drock der Kunstseidenmigeh
cpwebe mit den einzelnen Farbstoffgruppen.

1. Gravur.

Beim Druck von Geweben mit Banmwoellkette und Kunst-
sefdenschud ist vor allem auf die Gravar zn achten.  Je hiher der
Titer der Kunstseide ist, wm so gritber kann die Gravur sein.  So
kann man bei Deckern mit einer Gravur von 17—18 Haschuren
Kunstseide von 120 den noch sehr gut drucken, fiir Gewebe ans
Fiden wvon 60—80 den verwendet man Gravuaren mit 21—24
Haschuren.

2. Dampfverhéiffnisse,

Sehr wichtig ist fiir den Kunstseidendruck die Beschaffenheis
des Dampfes. Kunstseide ist stark guellbar und nur in diesem
Zustande kann sie Farbstoffe aufnehmen: daher branchen wir hein
Druck der Kunstseide genfirend feuchten Dampf.  Aber besonders
jetzt, wo in den meigten Betrieben mit Hochspannungskesseln ge
arbeitet wird und infolgedessen iiberhitzter Dampf zur Verfilgung
steht, hat die Druckerei sehr viel Unannehmlichkeiten.  Mit einem
iiberhitzten Dampl kann man nicht arbeiten, man brancht vielmehr
fenehten Ij:nu;ul'. Fs izt aber nicht einfach. ang einem fiberhitzten
Dampl einen feuchten zu erhalten. Ein gewdhnlicher Anfeuchter
cenllgt nicht, vm Dampf mit Feuchtigkeit zu sittigen, da itber-
hitzter Dampf sehr hartnfickiz ist.  Am begten wiinde sich (nach
Angicht eines Teilnehmers an diesem Vortrag) ein Raschigturm
mit Raschigringen eignen, wo das Wasser von oben herabliinft und
der Dampl von unten nach oben strimt. sodall dieser gezwungen
wird, Feuchtizkeit auf diegsem langen Wepe anfzunehmen.

Beim Drucken igt es am besten, mit einem trockenen Dampl an
rufangen und die Feuchtickeit bis zum dinbersten zn 511-'[_;;'4'1'“.

3. IMe Farbsfolfgruppen im Kunsiseidendrudk.

i) Bazicche Farben, Ber diesen Farben mufl die Ver-
dickung sehr leicht avswaschbar sein.  So kann man mit gand
feinem Tragant unter Zusatz von Essicsiiure und Glyvecin gut
drneken, Die Druekfarben sind nicht frisch #u verwenden, son-
dern einen Tag stehen zu lassen,  FEs ist beim Druck moglichst
wenig Tannin zn verwenden, Zum Fixieren der Farbstoffe wird
im Mather-Platt vorgedidmplt. dann im Dimpfer 30—35 Minuten

| pedimplt, Es wiriden YVersuehe, allerdings blob it Kleinen durch-

vofiilirt, indem man zuerst mit trockenem Dampf ddmpft, dann
das Anfeuchten go durchfithet, dafl man die Ware anspritzt.  Nach
dem |Jii1|||||"1-|| wird die Ware durch ein Brechweinsteinbad AT 011
men. nachher sehr eut ausgespiilt und geseift.  Der Tanninditz
artikel ist nicht mdglich,

bi Chromfarben. Beim Drucken der Chromfarben stili
man auf keine Schwierickeiten., Sie sind mit nicht zu trockenem
Dampf zn ddmpfen,  Man ddmpft gewdhnlich mit Linfer, wihrend
s hasigechen Farben ohpe dicsen I,,t'llllilj||||l'l wierden kann, Alds
Verdickung verwondet man Tracant oder Johannighrotkernver-
dickungen,

¢) Kiipenfarben: Der Drmck mit Kilpenfarben macht
ehenfalle keine Schwierigheiten. Ein Zusatz von etwa 4% Glyecin
hat sich als siinstie erwiesen, Dadureh tritt eine Vertiefung des
Tones ein.  Die Urzache. warnm gerade Glvecin eine solche Wir-
kune ausiibt, ist dem Vortragenden selbst nicht klar. Er meint,
dafl wahrscheinlich eine Art Quellung der Kunsteeide eintritt.  Die
Diimpfdaner soll miglichst ausgedehnt werden (10—12 Minuten),
Das Entwickeln nnd Waschen ist mit besonderer Sorgfalt durch
sulithren. Man wischt auf der Breitwaschmaschine mit sehr viel
Wasser, sehaltet dann einen Lufteang ein und entwickelt hierant
rmit ]"C:Ill'Etn:||rr-r-1||.;-;1| und Essigsiinre (statt des sonst verwendeten
Chromkali und Essiesiiure). Der Vortragende hat die Beobachtung
vemacht. daf Farbstoffe. wenn sie sich anfangs nicht gut ent-
wickelten, nachdem sie anf eine Trockentromme! ;_'__'1-§a-r:ln'|ll wirden.
ragch und vollstiindig entwickelt wurden, Die Farben gewannen
dabei an Lebhaftigkeit,
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il
Kungtseide, wenn nicht viel Baumwolle im Gewebe ist.
stantiven Pirbungen wird durch vorhergehendes Katanolisieren
die Egalitit sehr gefordert, weil die Affinitit der Farbe zur kunst
geide dadurch erniedriet wird. (Die grofie Affinitit wird durch
Allerdings tritt dadureh eine Vear-

Bel sub-

das Katanol etwas abgesittizt.
tenernnge des Drackes ein.

¢) Rapidechtfarben und Eisfa rhen: Die Rapidecht
Farben haben sich sehr gnt eingefiihrt und machen keine Schwie-
righkeiten. Es ist vorteilhaft, in essigsaurem Dampf zu dimpien,
man einen mit Essigsiiure getriinkten Liufer vorher dureh
Lifit. Die Chromatmenge muf erhitht werden. Die Eis-
sind nicht reibecht zu bekommen., Dagegen sind die Naph-
A=-Kombinationen gut branchbar,

indem
laufen
farhen
Loy

Ad-Drucke geschicht anf der Breitwaschmasching. Buntitzen wer
den mit Kiipenfarben hergestellt, jedoch igt die Rongalitmenge da

bei zu erhithen.

[ Anilinschwargz: Dieses wird wie auf Baumwolle ge.

druckt. Zur Schonung der Faser kann man Kollamin zugetzen,
nur verteuert gich dadurch der Druck gehr betriiehtlich.  Anilin
sehware kann dureh Kiipenfarbstoffe reserviert werden.
Diese  Farbstoffgruppe liefert auch im
Kunstseidendruek gute echte und egale Firbungen. natiirlich wer
nur fiir helle Tone verwendet.
il ]!ii||||||'1,'--1'|','||||'| I ;_"r':l,l'h-'ilil-1, wiahel die Z*Cilrihn--n;_--- um 20 bis
0% rerenither der Baumwolle erhiht wird.

ir
-

|'!|l|i;|I‘-l.:l.||".

den #1e meist

4. Spezialarifkel.

Bei reiner Azetatseide kann man mit Kilpenfarben die
hesten Hesultate erzielen, da sich die Seide lokal beim Diimplen
im Mather-Platt verseift und die Fixierung des Farbstoffes dadurel
eintritt.

Der Artikel Wolle-Kungteeide hat nur wenmg Lukunft:
hier kann man nur mit basischen Farben halbwegs brauchbare
Resultate erzielen.
iat sehr schwierig zn drucken.  Yor
allem izt eine entsprechende Gravar notwendig, man mul sieh
darauf begchriinken, nicht zu grofie Muster zu drocken,  Bei ier
Verwendung von Kiipenfarben bleib die Seide uneefirbt.  Es blei-

bhen daher wieder nur die basischen Farben dibrig.

Seide-Kungtseide

Reine Kunstseide, Die Schwierickeit beim Drucken
dieses Artikels besteht darin, dali die Ware Falten macht. Man
mufl daher sehr vorsichtiz sein.  Am besten arbeitet man mit
Streckstiben.  Auch sind keine zu grofien Muster zu wihlen, die
Verdickunge darf nicht zu hart sein, denn sonst kann es vorkorm-

Solange sich die Verdickung auf

nen, dab die Kunstseide bricht,

dem Gewebe befindet, moB man mit diesem sebr vorsichtig wm

eehen.
3. Apprefur.
Die Appretur der Baumwolle-Kunstseideartilel ist gahr ein
Die Hauptsache ist, da die Ware einen weichen Griff er-

Fiely,
! h von THirkisch

bitlt, Zum Gummieren verwendet man ein Gemiscl
rotiil und Glyzerin, Man nimmt die Ware anf ginen Spannralmen
mit Foulard, nitigenfalls wird sie nachher noch anf einer Mulden
seprelt,. Es kommt oft vor, dall in der Hitze die Ware
fest anf dem Spannrahmen klebt, da dieser sehr stark elektrisch

LT

Dies kann verhindert werden, indem man die Laflt immer
femcht hiilt.

W i|'| |

LRI ||||

Neue Farbstoffe und Musterkarten

Neue Farbstoffe

Diazolichtgelb 3GL der I. . Farbenindusirie A,
am Patent angemeldeter, sinheitlicher Diazoticrungslarbsetolf, der sich
Gelbentwicklimg mit Entwickler 2 cignel, 1ie leb

flon eriinstichticen Gelbttne sind sehr gul wasser-, schweili-, sanre-
lwelel-,  reib- wnd und gut licht-, wasch- und alkaliecht
Das Fiirben geschiohl it Dinzotierungsfarbstoffe iiblichen Weise.

i ; 1
I 180 ORIy IRCLEEET.

|i|I|||"_'h. |'|||i|'=| f‘.|||

!Ii:L.l'_lll'i|'|||:_-|lH| 'L[.i I-;||||||j|': i|| prElaE I,i||i-_' 1I.:|'|' II.H.-; f".f-l'|||_=r| VoI J:ii.l““l-.

witlle und anderen vegetabilischen Fasern, auch in Apparaten, sowie
fiir Kunstseide in  Betracht, und zZwar besonders in  den
wenn substantive Boamwaollfarbstioffo in direkier Fiarbung o 'Waschoechi
il wicht geniigen.  Der nene Farbstoll kang auch sur Herstellung aber-

Fillan, |
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Direkte Farbe: Diese fixieren sich ziemlich eut auf | firbeechter Farbttne in der Halbwollindpsirie und zum Farben von un-

orschwerter und erschworler Seide dienen.  The Iarbungen sind pacht
nizbar

Unter der Bezeichnung Cellitbraun R bringt die I. G. Farben-
indusgtrie Ay mit Bundschreiben I, G. 191/B zum Firben und
|J|:':_||'i-;--_'| VIO _1|.-;- .':||_.-|-§|||' |'iIH'||_ 11FEL Y, l=f:||:‘||'5||i'.'||l'l'. IIIII,|, '|'|.':I*-_Ce-I-I'||'|.-Ii|.'|:'|l"||:
Farbatoff in den Handel, Dieser Farbsloff kanon in Verbindoung mit den
Cellitechtfarbstoffien zur Herstellung von hellen Modeténen anf Azetat-
seide ranz besonders empfoblen werdon;

Unter der Hegeichnung Palatinechtdunkelgriin BN bringt die L (.
Farbenindusgtrie A-G einen nenen saverziehenden Farbstoff der
Palatinechtfarbenklagse in den Handel, Der Farhstoff licfert dunkelgriune
Thne von sohr enter Ticht-, Waseli-, Walk-, Alkali- und Dekaturechtheit
Infolege dieser bemerkenswerten Eivenschafien bildet das neue Produkt
111 'l,'l,'il'l'_lfﬁllﬁ faliedd 1 dor |_i|'|-._:||!|' der _I":||.|I:|'.|-x-':|l|.|r|n i une] Kol [ ATES|
SO TLET Ecalisiervermigen auller zum Farben von Wollstiick-
ware, wobei Baumwaoll-, Kunstseiden- nnd Azetatseideneffekte rein ble
ben, such fiir Wollearne aller Art, Eammmeur und lose Wolle in Be-

Ll LT

tracht. Daz  Palatinechtdunkelgriin BN besitet ferner eine sehr gule
Wagzer- und Schweilechtheit und ist auch zum Farben von Woll-
und Haarhiilen geeignet,

Unter der Bezeichnung Algolpurpur R Teig bringt die L G, Far-

benindustrie A-<G. mit Zirkular 1. (r 220/B ecinen neuen ein-
heitlichen Kiipenfarbstofl der Algolreihe in den Handel, welcher anf
HBanmwolle, Kunstspide und den iibrigen pilanzlichen Fasern lebhafte

Rotviolett-Nuancen von zuter Lichlechtheit, sehr guter Waschechtheit und
hervorrazender Chlorechtheit liefert. Der Farbstoff ist leieht verkiipbar
i pgalisiert gul,

Neue Musterkarten

Fiarbungen auf Kunsiseidensirang (Agfa-Viskose) ist cine neuc
Vusterkarte L G 110/C der L G. Farbeninduoztirie A-G. In der
nenen Karte sind als 1. Groppe die Sirivsfarbstol fe veranschau-
licht. Die weiter pezeigten substantivenbzw. Diazofarbsioffe
sind sorefiltic ansgewihlte Produkie, die aol Grund voen eingehenden
Versuchen und praktischen Erfabrungen am besten peeignel sind, die
vielfueh beim Fiarben von Viskose auftretenden Unegalititen auszugled-
chen,  Als letzte Gruppe gitl basgische Farhstofll s aul Kalanol
W-Beze veranschaitlichl
Ferner bringt die L G. Farbenindustrie A-G unter der Nr,
[. (¢ 111/C eine Musterkarie herans Firbungen auf Leinengarn, in
woleher in erster Linie die lichtechten Siriusfarbstoffe veranschaulicht
wordon, Danchon werden auch einige Diazotiernngsfarbstoffe und Schwe
folfnrben pezeiol.

Vo dor T G Farbeninduostrie A= st eineg Musterkarte,
Supramin- und Radiofarben auf Stiickware, erschienen, die die Ver-
woendunpsmioslichkeit dicser Farbstollklasse in der Wollstiickfarberet
zoeipt, Bei einfacher Firbeweise haben die auf diese Weise horgestellien
Farbunegen ecine guie Sehweil- und Lichtechiheit, Auoch in der Halbwoll-
stiickfirborei finden diese Farbstoffe in Yerbindunyg mit Sirinsfarbon Vo
wendoung; diege wird in der Karte gogeigt

Tragechte Modetine fiir Herrenkonfektionswaren betitelt sich die
Musterkarie I. 6. 181/B der L. G. Farbenindustrie A-G. In dieser
wird eine grobe Anzahl gangbarer Nuancen bemustert, welche mil den
hepeits in der Farberei von Damentuchen gat eingeliihrton Palatinecht-
farbstofen hoergestellt sind. DBeim Arbeiten mit dieser neoen Farbalofl-
rruppe erhilt man bei cinfachsler Arbeitsweise Farbungen von sehr guler

| Licht= und guter Schweill-, Wasch- und Walkechtheit,
Unter dem allgemein bekannten Namen Helindon® hat die 1. (&
Farbenindustrie A-G. die fir die Wollechtfiirberei peeignelsten
Wollkiipenfarbstoffe® zo cinem Sortiment zusammengestelll

und nun in der zoeben herausgesebenen Musterkarte I, G, 63/B. be-
mstort Diese Karte enthill eine schr reichbaltige Auswahl der mit
iljesry |1.-|||:;-|-|”-_:|'|||:|!||' horztellbaren Facbtoine, suslitheliche 1'-II'|'k':||-||II'..'5"'
und Fiarbevorschriften sowie eine Echliheitstabelle, Das Bestrében, mag-
lichat echte Farbsioffe su verwenden und beim Fiarboprogel die Qualitil
des Wollmaterials weitestrehend zu schonen, erweckt ein immer grilleres
Interesse fir die Wollkiipenlarbstoffe An Hand dieser Muslerkarie
diiefe . B, das Einfirben von Wolle fiir diec Heragtellong von Lielerunga-
tuchen fiir Militir, Polizei, Post, Eisenbahn, Zoll uwsw. bodeutend erleich-
fopt werden und damit auch die fiir derartige Tuche von den Abnahme-
helfirden Liefepunesbodineanegen; wie Tragechihoit,
|5.|'i|.'-||'-ir_.'i!,:'|-.l'i| i ortillen

vorreschriehenen

0
115, SR1T,

Neue Fiarberethandbiicher

Das Fiarben von Mischgeweben aus Wolle oder Halbwelle und
Azetatseide belitelt b heraunsoepehenss Handbueh 1, G
07 0 der 'L Farbenindustrie A-ty, In diesem werden dem
Firber die erforderlichen Richilinien gegeben, um in derartigen Misch-
rewehen Unifirbungen, zwei- and dreifarbige Effekte und auch Fir-
bungen mit weillen Azetatseidenaffokien berzustellen.,

Als Frsate Tiir die vereriffene Broschiire B 1095: Die Azetatseide in
der Kleiderfirberel hat die I, G. Farbenindustrie A-G eine Neu-
auflage I, G, 124/B heransgegebon, in welcher alle neuen Erfahrungen
i Fiirhon Behandeln von Azetatseidenhaltigen reriiek-
aichtict und die in der Zwischenzeit im Handel nén erschienenen Azetat-
seidenfarbatoffc aufgenommen sind

A L ETREL hl'l‘l'l'?l

(1.

1t (tewehon
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Das Anzeichnen von Webfehlern und Flecken.

Von Direktor Ing. Belani.

Waollketten, wic Weft. Harras w del.. gowie ranhe Banmwoll-—pnr schwer oder sar nicht mehr von der Ware entfernen lassen.

b Pach
wechsel zum Liegenlassen der Kettenfiiden und dadureh zu fal-
schen Abbindongen, Flottiernneen, Nestern und anderen Fehlern.
Aber auch beim Verweben von Viskose-, Kupfer- und Azetat
setdenketten macht gich der Chelstand bemerkbar, dald die Ketten
fiiden beim Eintritt in das Webgeschirre, inshesondere aber im Be-
reiche des Webblattes su tflusen beginnen,  Es bilden sich fein
Faserchen an den Fiaden, welche gich duarel die “r"lhlll.l;.'; i Weh
tlatte sehr schnell vermehren, mit den Nachbarffiden verlangen,
diese ebenfalls zum Aufflusen bringen und neben Fadenbriichen in
der Ware unreine Stellen vérursachen.

[Yer Weber mubl di¢ Fadenbriiche und wnreinen Stellen, wenn
st eimmmal vorhanden sind, mit einem Farbstifte anzeichnen und
ehenso auch falsche Abbindungen, Nester und andere
Webiehler ersichtlich machen,  Aber auch Ol ee ke anf der
Ware sollen farbig markiert werden,
gtreben jedes Webers sein, solehe Flecke nanch Maghchkeit zu vir
meiden, doeh st dies, 2. B bei Oberschlagstithlen, ain
recht sehwierige Sache, denn die Pickerspindel muof gut peil
werden, wobei die Sclhabfdden, Picker, Schlagriemen. Prelledier,
sehifitzenkiisten u, a. etwas Spindeldl anfoehmen, das dadarch aud
il Ware eesehlendert werden kann,

e durch Bildung von Kalkseifen beim Yeredeln von
Textilmaterial entstehenden gelblich-graven Flecke, wel-
che der Sehrecken jedes Bleichers und Fiirbers sind. sowie jene
verfarbten Stellen in der Ware, welehe beim unvorsichtigen [Reser
vieren von Seide, Wolle, Halbseide und Halbwolle oder durci
andere falsche Birbereitechnisehe Malinahmen entstehen, miissen
gleichialls farbig sekennzeichnet werden,  Auch beim Drucken
und Appretieren zibt es genng Fehlerstelen, welche man
ilureh farbizge Markierung leichter bemerkbar machen will.

ketten neiren, wenn sie =ehr dicht eingestellt sind

Ed

g2 wird zwar stetg das Boe-

Ferner will man Garnspulen, Kopse. Krenzspulen, Roh- und
Fertigware, sachware w. dgl. deutlich bezeiehnen.

Die hisher dazn verwendeten Farblreiden und Parbstifte
gidenn don Uhelstand, dal sieh die damit cemachten Markieruneen

-
Gelingt die Entfernung. so bleiben anf dem Garn oder GGewebe
oftmals Flecke und miBfarbice Rilckstiinde zuriick, die aus den
Heaktionen der Farbstoffe der Kreiden nnd Stifte auf die versehie ]

denen Lisunesmittel entsteben, Manche dieser Markierungshehelfs
enthalten Siuren, welehe die Fasern der Gewebe angngreifen ver
migen:  leh kenne z. B. einen solehen Fall, bei welchem die Mar
kierune der Naht eines Trockenfilzes mittels einer roten Kreide

aur [rithzeitizen Zerstéorung dieser Naht fithrte, Manehe Farhb
kroiden entwickeln einen unangenchmen Gernch, weleher den da

mit markierten Geweben hartpiiekie anhaftet.

g st daher PHicht jeder technischen Leitung, sich um
Aeichenstifte zu kiimmern, welche dio geriieten Minzel beim An-
reichnen von (rarn und Ware vermeiden.

In den Quehlitin“-Markier- and Letchenstiften
[indet der Weber., Bleicher, Firber. Drucker und Appreteur cine
4L|':|.'|-I-|1:'il, witlohe 2 epmdolhieht, dureh bloBegs-Emtanelien
derWareinkaltes Wasser die Farbe der Markiernng leicht
und restlos gn entfernen. s @bt daber weder Flecke noch Ritek
stiinde. es bilden sich keine Umgrenzuneen. es tritt Keinerlei Ge
ruch auf, auch ein Angrill der Gewebefasern erfolet niclht.

Aubierdem =ind die UQuoehlitin-stitte, welehe in den Marken
wHart™ and JWereh™ nnd ' den Farcben roty, blaw, griin, gelb,
violett, sehwarz nnd weil geliefert werden, sehr gparsam im Ge
braunche nnd gehmieren nicht, Die harte Marke verwendet
man fiir i latte mtoffe, wie kunstsemdens Gewebe uned Misch ]
cpywrphe, withremd man die weitehe Marke fiir rauhe stofle
Wolltrockenfilze u. dgl.!

.“"Ili'l”[l' |'i|I|' ['-.'I_III"”\ l'illl' illf"il'-'l"l‘ r'-ill'i"' '-'l.'!:ill."-l'l:l'll- .'1|.‘1 -||L ||.|'r

cobraueht, wie

Farbenskala aneeveben ist, 50 kann gie auch diese, 2. B, braun,
srhalten. Aber jeder einsichtige Betriebsleiter wird sich dieses
Fortsehrittes bedienen miissen, mm wieder einen Sehritt vorwiirts
e tun anf dem Were der Rationalisierung.

Ve s Ouehlilim-Stlte” werden von dee Ghemischon Fabeik Stoek

e L= ._";' |:||- |5I:|'|| A |..'-I|-|.II|I"' "- ||_ |::'I|||' =i |'Ei_ fiperes s i

Das Ausriisten

baumwollener und halbwollener Rauh-Welliné: und Ratinéstoffe.
Von Wilhelm Kegel, Firberei-Techniker,

Die baumwollenen und halbwollenen Banh-Welliné- und Ra-
tingstoffe werden anl dem Bundwirkstahl hergestellt, und z2war
S oversehiedene Qualititen: leichtere, mittlere und sehwerere Quali
tit. Im folgenden soll zuniichst dic Aungriigtung der Baum
wolletoffe behandelt werden.

B#l einem Durchmesser von 22-—23—24 Zoll wird eine, bei
einem Durchinesser von 44—46—48 Zoll zwel Schpittreithen mit in
die Kette herein gearbeitet.  [He Linge der g0 entstandenen
Sehliinehe kann beliebie cewiihlt werden, jedoch st es ratsam,
nicht iiber 45—50 m zu gpehen, Die ferticen Rundstulilstofie
=ehliinehe) werden in verschicdenen Arten in den Firbereien ver-
edelt.  Dhe Veredlung wird je nach der gewiinschten Farbe ver
sehieden vorgenommen. In erster Linie ist darauf zu achten. daf
die Stoffe miclichst weich bBletben, damit der spitere Rauhprozel
nicht wefiihrdet wird, Fiir die hellen, zarten Farben kommt eine
Vorbleiche in Frage, welche die Gesehmeidigkeit des Stoffes be
eintriehtigt. Um diesem Obelstand etwas abzuhelfen, benutze ich
ein Yerfahren, wodureh der Bleichprozell bedentend verkiirzt und

| Btk

Jedoeh kommt dieses Verfahren fir Weili nicht in Be- |

tracht, weil der Beuchprozeb fehlt, der all die Unrémnlichkeiten i

aus dem =toffe entfernt. |
Die zum Bleichen vorgesehenen Stoffe werden in Strang-

form auf den Haspelbottich gebracht, Um diese Stoffe mioglhichst

wit uncd gicher zu netzen, arbeite ich mit 3 g Praestabitial ¥V (Che |
migeche Fabrik sStockhansen & Cie, Krefeld) im Ltr. Flotte, er
wikrme aul 30—35" und Lisse den Stoff 1/, Std. lanfen, Ich arbeite
nun picht mit Chlorkalklgsung, sondern mit Natrinmhypochlori
(INaC1O0, und zwar b—6 ¢ i Ltr. Flotte, . (Bel dem Gebrauch von
Natrimmhypochlorit hat man die Gewiliheit, dall keine Chlorkalk
stellen fm Stofl zu finden sind.)  Man erwiirmt nochmals die Flotte
auf 30—35" C und Hillt darvaul reichlich 1 Std. laufen. Das Bleich-
bad wird abgelassen, frisches Wasser zum Spiilen eingelassen und
nochmals 20 Minuten cehen gelassen, Dann folgt dos Absiinern
auf frischem Bade mit 3 g Salzsiiure im Lir.. was Yy Std, in An '

spruch nehmen kann.  Zam Schlub folgt ein nochmaliges Spiilen in
frischem Wasser, womit der Bleichprozell beendet ist. Heehnen

. : ins : i 5 Ik ! FiEE O i
der stoff nieht go angegrifien wird wie bei der tiblichen Chlor- | wir nun die Zeit des ganzen Bletchprozesses gnsammen; 20 haben
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wir im ganzen 2Y/,—3 Std. gebraucht.
wir allein sum Vorkochen (Beuchen) der Bammwaollstoffe.

Leitersparnis spielt alzo eine rrobie Holle,

sSoviel Zeit gebranchen
Lie:

nach zwel Yer-
L. Fiirbt man die vorgebleichten
stoffe anf vinem Seifenbade aus bei einer Temperatur von 35 bis
"L so owird der welche und '|1I'|]5:J,'|' Grilt des Btoffes wesent
lich erhiht, was bed der naehfolgenden Appretur sich sehr bemerk
Farbton wirid der
Stoff wie iiblich, ohne o spiilen, vom Bottich heruntergenomumen
Vg

Fiarben der gebleichten =toffe wird ohne Seife. aul

[s iIIiEE das Firben der Stoffe. welches

. :
Fahren vor sich rphien  Kann.

bar macht.  Ist der wewlinschte arreicht. o
nnd in der Zentrifuee cut angereschlendert, 2, Das zweite
PATIY
Waszser bei Kochhitee, mit einem geringen Zusatz von
Man Eirbt wie rewidhnlich mit substantiven
Bei diesem Verfahren ist das Kaltzpiilen nicht zn
nmgehens daranf wird ebenfalls peschlendert,  Dureh dieses Fiirbe
verfabren wird wohl die Seife erspart, dafiir braneht man aber
2 Bottiche mit Wasser. Ferner ist bei dieser Bearbeitung des
Damplfverbranch viel grislier, nimmt lingere Zeit in Anspruch und
der Stoff Billt letzten Eundes nicht so duftiz ans.
[Me Farbtone, weleche ohne Yorbleiche gofirbt werden kiin-
fallen ja an und fiir nicht 8o hart aus. Die Baum
wollstoffe sollen ohne Ausnahme mit Natronlauge oder Soda gut

laliren
:r'i:h-'||-'||
."';|'|||_;|

VOFZ R CTETELE L,

Farbtolfen ans,

THTE, aieh
ehit werden, damit die anhaltenden Unreinickeiten entfernt

Durch diesen Beuchprozell wind der Stoff 2o selir an
liart deshalb ratsam, diesen Prozel
Unzere Bammwollstoffe werden aus zweierlei Gar-
nen hergestellt, nimlich avs Waterzarn zur linken, unteren Seit
eren Seite. Da hei diegen Garnsorten
Bammwollsehalen vorhanden gind, ist es angebracht, beim Einkaul

daranf zu

sk
WEerden.

wirid i es 18t

rperiffen: er

£ vermeiden.

achten, moshchst schalenfreies Garn zu bekommen. s
VOT, guviel Schalen i Stoff sind und beim
Rauhprozel nicht vollstindig entfernt werden konnen, daf} sie
dann mittels einer Pinzette beseitizt werden miissen. Durch das
Fiirben wird ein Teil der Schalen herunter gespiilt und der Rest
durch den Rauhprozeb,

={||1II'II1 .'|||l'il Wl

Ui eme fehilerfreie Farbe zu bekommen, tut man gut. mit dem
Stoff bei 500 C gingugehen mit einem Zusatz von 2 g Praestabitil V
im Ltr. Flotte,
e Haupthedingung ist, wm eine gleichmiilize Firbung zu be-
kommen.  Dasselbe Bad wird sum Flirben weiter benutzt.  Die
Farbstoffe mit einem Zusatz von Tetracarnit versehen. durel ein
Haarsieb oder sonst ein Filtertuch zugesetzt, Man treibt bis zar
hochhitze unter Breithalten des Stoffes, stellt den Dampf ab nnd
welet die erforderliche Meng 3 Portionen zu.
Nach einer Zeit 15—20 Minuten Gffnet man das Dampfventil

il TaRt nochmals das Bad durchkochen, stellt den Doampf ab
il Lidhe Yy Btd. nachziehen,  Ist der Stoff nach dem gewiinschten
Muster gefirbt, so mull er gespiilt werden, was auf zwei ver
\rten eeschehn kann: 1. in einem fahebaren oder cinem
cepeniitberstehenden Bottich, wodurech Wasser, Dampf ond  Zeit

Glanbersalz in 2

VKT

clhiiedene

erepart wird: 2, die Farbilotte kann abee
Bottich gespillt werden, Nach dem Spitlen wird der Stoff gut ans
esehlendert und der Appretur iibereeben,

[Lhe wir die weitere H"-‘II']H'Hll-.I;_" .,..rf.,|;_-..||1 wollen wir dan
Halbwollstofl erst in der Firberei soweit ausristen, weil
beide Stoffarten denselben Prozell durchmachen miissen,

i Halbwaolletoffe sind so hergestellt. dafl die linke
Seite ans Watergarn und die rechte Seite ans Zephir- oder Ol
'-iul'-.l.||||1' 'Il:':--‘l'||1.

Um ein gutes Weill zu erhalten, verwendet man sebleichtes
Watergarn (linke Seite) und ein fiie weill geeignetes Wollgarn
reehit Die Halbwollgtoff Ansnahime

waschen werden, nm alle in der Wolle befindlichen Unreinigheiten

Seitel, miigaen ohne

I
-
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Auf dieser Flotte wird der Stofl puat genetzl, was |

: : g . . i he | seite
erforderlichen Farbstoffmengen werden gat gelidst, sechwer losliche |

assen und aul demselben |
| harter Yualitit kiinnen wieder mehrere Ginge in Frage kommen,

g entfernen.  Dies geschieht in einer Waschflotte, der man jo
Lir. 3 g Ammoniak und 1.5 g Soda zusetzt, anf 35—40° C erwilrmt
und dann Yy Std, lanfen Bidt. Um opangenehme Fleckenbildung
A verhiiten, tut man gput, das Dampfrobr nach dem Erwirmen
ans der Maschine zn entfernen.  Wenn dag Dampfrohr nicht ent
fernt wird, kann es leicht vorkommen, dal an den Stellen, wolche
anf dag Rohr 2u liegen Kommen (wenn das Dampfventil nicht gut
sehiliebt), die Wolle mit der Zeit
stelien und der Stoff fiie alle Farben nicht mehr zu gebranehen ist,
e filr schwarz., Die Stiicke werden in
strangform auf die Waschmaschine gebracht. wo sie fortwiihrend
durch ein Quetschwalzenpaar laufen, Diese Quetschwalzen be
stehen aus Eichenholz und haben in der Regel ginen Durchmesser
YTl ol

verbrennt, braune Flecken ent

miglicherweise noch

ol cm. Nach dem Waschen wird gut gespiilt.

L Weillstoffe kommen nach dem Spiilen aof ein 400 warmes

(je Lir: o und laufen daranl
Yom setfenbade wird der Stofl, ohne zu spiilen, hoer-
untergenommen und gut ansgeschlendert.  Uber Nacht wird er,
liber sanberen Stangen hiingemd, in der Schwefelkammoer peschwe
felt.  Am niichsten Morgen wird die Kammer getiffnet, damit der
sehwefelgerneh sieh  verzieht, zu gleicher Zeit wird der Stoff
getrocknet,  Ist dies geschehen, so wird der Stoff abgenommen
nnd der Appretuar iibergeben,

sedtenbad Marzeillerseife)

Hao it

IR L

IMe Halbwollstoffe kinnen ¢ pach dem Farbton in versehie
dener Weise gefiirbt werden,  Einbadig firbt man mit Halbwoll
farbstofTen. anch mit Banmmwollfarbstoffen nnter Zusate von 10 his
Man ceht mit dem Stoff bel 40—500 O ein,
setzt die erforderliche Farbstoffmenge zu und treibt langsam zum
Kochen, Hat die Wolle noch nieht den richtizen Farbton, go kann
ein neutralzichender Wollfarbstoll zuesegehen werden, woraul man
15—20 Minuten gchwach kochen Lit. Ist die Farbe nach Muster,
s lithit man noch 15—20 Minuten ohne Dampf laufen, spiilt gut
uni schlendoert, EH'E‘ihHﬂlg Girbt man. indem man die Wolle wie
ithlich vortiirbt und die Baumwolle kalt nachdeckt unter Zusate
von Soda oder in neuerer Zeit von Katanol W, um ein Aufziehen
des Banmwollfarbstoffes auf der Wolle zu verhiiten. Hierauf folirt
das apdilen und Sehlendern,

209 Glaubersalz.

In der A ppretur werden die Bauvmwoll- und Halbwaollstofle

sehlinche ) aufgeschnitten, setafelt oond Kommen zum Troecknen

[ #ur Spannmaschine.  Dureh diese Art wird aber die Decke (Rauh

etwas auf der unteren Seite wepreft. was nicht weiter
sehiidlich ist, iber Stangen
gum Trocknen anfgehingt werden: sie bleiben loser, duftiger und
[in Auskithlen der stoffe nach dem

Heazer gt o5 aber, wenn die Stileloe

lissen sich besser rauhen,
Trocknen ist zu empfehlen,
fam Ranhen dieser Stofle eirnet sich am besten die 14wal-
Ravuhmasehine mit gwei Ranhserien von Karl Briickner's
Nachf., Maschinen-Fabrik, Glanchau 1. Sa. Fiir die Banmwollstoffe
renfigt cin 2maliges Durchranhen, wenn sie
duftie simd.  Ist Fall. g0
2mal #—4mal und Gfters durehgeranht werden.

Fip

il
die =tofie stati
Bel den Halb-

wollstoffen  geniigt zuweilen schon ein cinmaliges Rauhen, bei

aehdn weteh

dies nicht der IHissen

Das Ravhen muld von einem gelernten Rauher auseefithrt werdon.
lis igt vorgekommen, daly die Bauhmasehine in Ordnung war, aber

{der Hauher der Auleabe nichi rewachsen war und umerelehrt

der Rauher ein guter Fachmann, aber
walzen nicht in Ordnung waren.

an der Mazehine die Rauh-
Letzten Endes wird trotz dieser
Tatsachen der Firberel die Schuld zugesehrieben.

Nach dem Rauhen kommen die Stoiffe wie gewiinscht auf die
Wellinier- Ratiniermaschine st Bear
bettupne erfediet, dann worden die Stilcke dubliert and sind fiie dje
Konfektion fertie anseeriistet. Der Ansfall dieser Stoffe kann nur
dann ein guter sein. wenn gutes Material verarbeitet wird.

Wi NER Y L ETET
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Textile Ubersicht

Referate aus den technischen und wissenschaftiichen Fachzeitschrifien®)

|. Forschungsinstitute, Fachausbildung,

Geschichte der Textilindustrie.

Stuttgarfer Textiltagung. E.
N, 1.8, 91.)
Dr. Leon Lilienfeld’s Forschungen und Patente.
(Runstseide 1928, Nr. 10, 5. 401}
VE behandelt eingehend in chronologischer Folge die Forschungen
and Patente Lilienfelds, welche fiir die Kunstseidenindustrie von hervo

Meister, [(Leipz. Monutschr. Text.-Ind.

W. A. Dyes

L]

ragender Hedeutung sind. k. B

Bemerkung zu der [rilhen Geschichte der Boaummolle. A. N
Gulati und A, J, Turner (Journ Text Inst. 1828, Nr. |
e s

Munstsaide. A. Bailey. (Journ. Text, Science 1928 Nr. 4. & 120.)

Dr. Robert Haooko hat in seiner 1664 herausgegebenen ;, Micro-
rraphia’ mit niheren Ausfihrungen die Bemerkung gemacht, dal recli
wohl eine erfinderische, forschende Person™ daza kommen kormte,
sopignete Substanzen in seidendholiche Drihte auszuzichen [N betr,
Stelle des Buches ist abredruckt und beweist, dab de Gedanke nieht
suorst von Répumur (1834) angercgl wurde, sondern schon viel

filtor 1st. . H
Il. Wirtschaftliches.

tiber Textile Rationalisierungsfragen. O, Johannsen.
Monatzchr, [ Toxt-Ind: 19249, K, 2,8, 61, hrod, o

fiber den Einflup des elekirischen Einzelantriebes auf die Wirt-
schaftlichkeit textilindustrieller Betriebe. F.Schliebuhr. (Leipz,
Monatschr, [ Toxt-Ind. 1928, Nr. 10, 8. 420; Nr. 11, 8, 489; Nr. ki,
5. 615.) '

Die Normung in'der Textilindustrie und im Textilmaschinenbau.
(Milt: 4. Sichs. Textilschuol-Verh., 1928, Nr. 22, =, 253,

Funichst erfolet eine Erklirung des Awsdruckes , Novm™ an Hei-
spielen des tiglichen Lebens, sodann wivd die Entwicklung des Deutscho
Narmenausschusses und seine Gliederung in Geschiiftssielle; Arbeilsans-
sehfisse. Fachnormenagssehiisse und die Zusammenarbeit dieser Stetlon
sowle die Entstehung vines Normblatts besprochen.  Weiter wiril itber die
schon geleistete Arbeit des Fachnormenausschisses  ful Textilindustric
pnd Textilmazchinen berichbel, geahodert nach Erzeugnissen, die schwie
sie und nur teilweise o erfassen gind, wie = B K rankenhauswische,
Flugzeughespannstoffe u. 4, und nach den Maschinenteilon, wie Weehsel-
vidor. Schalirider. Picker u, . Uber verschiedene Vorschlige wirid
chenfalls gesprochen, desgleichen finden dic nioch nicht bearbeiteten Mig-
lichkeiton. wie MabBsvstem, Patronieren, Schaftbezeichunungen u. a, Ir-
wibpune,  Den Schlufd bildel eine Zusammen{assung der Arboitswoize
und FZussmmenstellung des Fachnormenau=schogses und eine Erliote-
rung. wilehe Woege zur Einfithrung der Normen beschritten werden

KL
Bezeichnung ,Webleder* [ir doppelt gemwirkie bzm. geklebte
Stolthandschuhe. =.-B, (Spinner u, Weber 1929, Nr. 7, 3.-20.)

|_|,-l-"E[IE..

| B

Uergasung von amerikanischer Baummolle. A. J. Turner und
I} T. & 0. I:'I[1'!||_ |:'|-|:| '_'-'\.'l'i':' |]'|||i;|_ |..I'||-r||||| b 1LY |":|i""-. I T
bis 166 nach Journ. Text. Inst. 1928, Nr, 9, 8. A 307.)

Versuche mit Cvanwasserstolfzas haben ergeben, dall eini ZWel-
malive Fincherung (eine stirkers und eine schwiichers den X ik ai-
sehen Samenkiafer abtitet, ohno der Faser 2o schaden,  Man braucht elwa
| ke Natriumzvanid auf 6 Ballen Baumwolle,
Amerikanische Baummoll-Linters: Standards. Meloy.

(Journ, Text. Inst. 19249, Wr, 1, 8 A 43)
Die Internationale Wollkonferenz. (Mitt. Allgz. Ditseh, Textilverb.
Hehbe 1928, Nre. 23,8, 1.)

Die Konfereng fand am 21, und 22. November 1528 1n
Dia verhandellen Punkte waren etwi folgende; Yereinheitlichung des 2u-
lissiren Foanchtizkeitsgehaltes bei Ubernahme konditioaierter Ware, YVor-
cinheitlichung der Nummernabweichungen el hamimgarnen, Einschiran-
kune lanefristizer Exportkredite, Vercinheitlichung der Wallbenenimn

(¥,

| R x
Paris stall

voen, die Verpflichiung: mit dem Rendement der Limmerc endeillig die |

Konditonierung der bearbeiteten Materialien zu bestinimen, Ursprongs-

bexeichnuneen, t“_:I,'II.I”.lql'I!_E O |_|',||':'||::|,|i|-||ﬁ|,-1'|l lI|.1l.'||||!'~'|-.'.|i:-~|i.l': Ilr'lll‘ 1'|..Il!'|'£!l-_

heitlichune der Zoltarifbenennungen.  Aus der Konferens heérans winrdd

[y i||||l|_=||:|li||:||:l|t- VioreiniEanie 'I'-'I Illllll"jli||':|||-‘;||'i':" wnd dles I'I‘I-I'|'|!-:III-='|-']‘

Sitz London, eeeriindet.  Handelsfragen wnd ein Bericlit diber lmplver

quche an Schafen beschlielen die Tagung. i

Rohseidenproduktion und Preisschroankungen. Februar
1929, 5. 38.)

Die Bedeutung der chemisch-technischen Uerfahren fiir die Ent-

(Heide,

mwicklung und kapitalistische Uerflechtung der Hunslsuiden-i

industrie. G. Lante. % pea Text-Ind. 1928, Nr. 39, =. 666

N 40, 8. 684: Nr. 41, 8 703; Nr. 42, 5. 721; Nr. 43, 8. '145; Nr, 44,

e THese Roferate schlioBon an die bisher in der Zeitsehrift . Textila Forseliung™

(Jaheg, 1019—1028) orschisnenen Liteyniurhimweise umd HEalerate on und werdsan vion d&n

wissenichaltllchen Angestsiiten Jdes Deotrelen Forzelnnpainstituts filr 'l extilindusirle
in Dreddon weriabit.

2 770: N 45 5, 780: Nr. 48; 5. BO7: N1, 47, 5. 826; Nr. 45, S, 844
Nr. 49, 8. 864.)
Die Well-Hunstseidenproduktion 1928. (4. ges. Text-lnd 13924,
1 e S S -
Im Vergledch zu 1927 gesindtete sie sich folrendermaien:
Weltkunstgeidonprodukiion (in 1000 Tha):
1834 R R
-8 A LY TH 260
DNepi=chiland fyed AEHA O CHK)
Eneland Ak G 29 g2
Lladien M SR A0 TIH
ek el THSSTE N i iHN)
Holland E1 Rl 15 D0
Belgien 10 250 115 D)
Japan 15 (MA] [ {1 G
=Sehwers 11 M) 10300
Somil stehl Dentschland jetzt wieder an sweiler Slolle K. 13

| Die deutsche Holzbilanz, G. Reinhold, (Wochenbl. f. Papierfabr
| 1920, e 2, 8. 29.)
' Derfélschungen oon Mapok. W. I. Utermask, De Indische Cul-
turen. PHER S F10: nach '|'||.|:|-|.||||.-||:.-:|-| e LD
Doy Java-Kapok wird haufie mit Baumwollabfallen vermischi, wo
dessen Wert einesteils fiir die Verwendung als Polstermaterial
_ infolee Verminderune der olastischen Federung), andernteils zur Her-
atollung von Schwimmeiirioln (infoles Verminderung des Tragvermigens
| i Wasser) slark besintrachfisl swird . B
| Die Dermertung oon Sisalabfélien, Sisalstrinken und Sisal-
schiften zur Herstellung von Papierstoff. K. Lorenz {Tropen-
pHinzer TR, Nre. 11, =50 4280
Vorsuche haben ergeben, dald nng

| G N
durch

die Schafte ooeh Ansheote andd
Cualitil einen einigermaBon branchbaren Stoff gebon, wilhrend die andern
Ahfille sich als vollkommen unbravchbar erwicsen.. The Errichlung sincy
| Zollstofabrik in den Produktionslindern lediglich zor Aunfaebeitung der
Sisalabfille kimnte daber nicht befiirwortel werden, K. B.

Ill. Faserstoffkunde.

fiber die Wollfeinheitsmessung. (. Krauter. (Leipz. Monatschr,
{ Tokl-Ind 1020 Nr [..8 1: Nr. 2-8. 45: Nro 3, 8, 8 Toxtile For-
:--::||:I|I|:I L), N 1, L PR
Wollanalyse. H. Wilkinson. (Journ. Text, Science 1928, Nr. 4,
= 103.)
VE vopreloiehl samdichet die Molhoden des Prakbikers mit denen de

Wisgenschaft umd kommi aol die besonmens
Wollqualitiaten doreh S (5, Bark e r zn aprechen,.  Weiter nennt o G ATE
Ehrenschalten der Wolle and geht dann auf die Elagssiorung der hamm
it en, die nach el "L"I'H}lll'n:li.l.i'll-:' it erfolet. wobei die noch -*-|'i|||i|i':|:"
Garnnummer als Oualititsnnmmer des Kammeznges benutzt wird. Sodann
wondot =ich VI sinem Yeorfahren zo, dic mitllore Faserlinge zu bestim
| men. bei winn Faserbiisehel in verschiedone glefehlange Teile zer-
hnitlen wird, Die Gewichte dor Teile werden iiber einer in der Zahl
der Abzehnitte reteilton Slirecke aufgetragen. Diese Faserkurve wird anld
rechnerischem Wee umgewandell und die mittlere Faserlange aus ihirs
el rewonnenen Faserkiieve Zunr Bestimmung der Faser-
feinheit wird die Nummerbestiminung der Einzelfaser benutzat, die durch
Ausgihlen nond Wigen einer Fasorprolwe erfolgt, wobei die mittlere Linge
mit der Faseranzgahl multiphsiert and doreh flisi

Arbeit dor Festlocing din

by

idas Gowichi il

dividiert wird. 51,

Der neue Mammstapelzieher fiir Baummolle. E Schmid. (Leipz
Monatschr, £, Text.-Ind. 1928; Nr. 11, 8, 45d.)

Neue Priifgerdte [Or Gespinste und Gemebe. L. Gut (Leipz
Monatsche, f Text-Ind. 1928, Sonderheft N1, & 115)

Elektrizitatsleitung in Textilien, 1. Die Abhdangigkeit des Wider-
standes von Baummolle, Seide und Wolle von der relaticen
Feuchtigkeit und oom Wassergehalt. E. .J. Murphy u A U
Walker (Journ phvsical Chem. 32,-8. 1701 nach Ghem. Zhl. 1524,
Bd. I, Nr. 8, 8. 1064.)

Fa wiirile die

Andernne dig Tsolativnawidersiandes der Textilien

mit der relativen Feochtigheit unid dem Feochtigkeitsgehalt gomesson,
wobei sich ereal, dalB sie von der Form der Proben und von ihreem
Elektrolvivehiall unabhineir ist. Durch letzteren wird die Wideratands

el 13l
K. B
(Seide

kurve parallel verschoben. Der Widerstand von Waolle und

WO Il.ll.._'i:-\.l-lll':ﬂl'll-'-i|| gtarkor abhdangie als der von Becoemwolle,

fiber die Ausmerfung ovon Reifoersuchen, K. Schmide,
(0240, Fehruar, S, 53.)

Forischritte in der chemischen Technologie der Spinnfasern in den
Jahren 1919-1927. K. Loewenthal (Chem: Ztg. 1925, Nr, 86,
8. 108.)

fiber Gemebeuntersuchungen II. W. Weltzien, (Seide, Uktober 1923

A46.)

Vi melnl oinleitend, dald zor Vervollkommunung des Hegrifips Aexiilo

| Fieenschafton® der Fasern dis e b eefardeete Glangmes-

,
(= 1

ol |';.|I L] ||.'
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stung herangezogen werden miilte.  Fiir die s -||||-.I|'.- Boolwehtung vonp- | Warum nehmen die dicken Stellen im Garn keine Drehung an?

ehll er vindringlich die bnokalaren Lopen mit schwacher Yorgeiberong Wolle (Spinner u. Weber 1028 Ny, 48 8 8)
geeignole Lichtgquellon and die Betrachiune der Gewebe im -||I|-'|!!-|||'-i| Zundchsl werden die '.n-|:.'|||.{r bissprochen, die cinteeton, wenn e
i [ R :-'II: \"ul I'll - 'I' | Il'll'l It|:||'|!i|l |||II| IEI'I :'||_il\-_|lul :|||||::|'i||||:il ||| :-':-:'i|'i' 1'|:|-\.i_i_-\.._':'|||_' :'{"IE"""" Al e ;|||“||”: i ||1 Tl CInreEr '|'||||i TETi(}

el e Tiee dag obipektive Tedbaelbong i .l'||||-I|I'_!III.; .-|I'II'I:-'-L|-|-I.-I'||- ' | sl der anderen Flae S giner Torsions |||||| ||||||||__ malerworfen wirl
ufnahmen sls besonders wertvall, da zie dio diumlichen Verhiltnisso | Die Wirkunzen der enlsiehenden Schi whenlinie aul die Liinge des
geniu wiedergeben: ihre Herstelung ."l genan beschriebe ;’"--”I senomunenel Aylinders (das Einspinnen’ werden erliintert und dieso B
=l osworden der Liobogkil |:I:-:|i--_-h|-| 1114 | s Motall- unid |||| HT ||| Elor: Fiofleruneen damn aual vepsa hicdon dicke Zylindor iiberlracen An ilieson
ol H, ¥ verschivden dicken Zylindern worden weiterhin e aaftretonden Krafie
Uber Gemebeuntersuchungen I1I. W. Waltzien, (Reide, Dezember | 2eichnerisch dargestellt und aus diesen wird die Feststellung, warumn

:!|-_"-.' - -'_-'| i 'Iil' IIiI'Iq.I. Il ""I'- I- 11 1ET] |:;.=;| I i'-;l ir|| |_|:-|-|,|||||_l :||||.|-||||.|.|'. AR i i. I-.'| ;.-':|!|||
A R Ly r . i i !5 . i I b - Vyorg e I 1 r b 1 < 11 i

In einem Nuachiraw zu den bisherigen Veriffentlichungen be-| Sthlnb wird vin Beispiel aus der Praxie angozogen, das zeigt, dal di

: fehlonden Drehunoes or dicken Stellen v :
spricht VI noeh die Kombination von duarehfallendem und auflallenden tlemden Drehungen der dicken Stellen von den benachbarlen ditnnen

Lielilt bed der Gewebebetrpehtong und  die stercoskopischen Lupen von Stellen aufgenonunen werden miissen. .
Reichert in Wien, die viele Varteile in dor Verwendung bicten. H. V., |Lokale ngﬂgheﬂsprﬁl‘ung von Gemweben, Wirkmaren, Hautschuk
Die Analysen-Quarzilampe als Hilfsmittel in der Textilpriifung.| usm. I Schubert. (Chem-Zig 1924 Nr, 94, S 913

H. Sommer. {Leipz. Monatschy, [ Text-Ind, 1928 Ne 10, 8. 433 VI, borichtet diber die Mingel der iiblichen Reillprobe, wie grobe
N, LS, 479 Material- u, Zeitverlvauch und mac |I daraul autmerksam, dafl die Er-
gebnizse nor Mindestwerle darstelle Er beschreilbt dann cine neae

Die Dermendung der ulirapioletten Strahlung bei textilen Unter-
suchungen L. W, Weltzivn, [Seide, Sepr. 1928 = 806,

VI berichtet iiber die neae Quarzlampe, (Analysen-Hanselamg B

| P 8 PR i YT Dnaexlampenceselsehoft mo b H, i Hans Fleaskomn, (M-

Vorrichtung, die in Hir Drockm |.-~..|||_= gepignete Dyvnamometer eineebhaul
st umd die es gestuttol selbst bel seringer M tiirialvarlare sovied Ver
suehe gu machen, dall die Ergebnisse nuf (letchmilickeit auseowertol
werden kiinnen.  Bei dem Verfabiren grenzt ein Druckbolzen dis zu be-

mnd Schlichtespuren lassen sich in ihrem Lichl erkennen Farbunien |, ; ;
I I' 11 |'I | I | li III [ laielid ; | el I |- |: fastende Stelle vor der Belastung solbstlatir ab und verlelzt dis Geweho
U1 S o R L R FATREERR Y VAL E L, o f HL =l Lleqity  Orschenm: 2 § 1 - =5 1
FITI jaha Versehied FaEern il ihltan: Fuch={ T SHHEE kleinen Stelle. VI, nennt das Verfahren Punkii III|-I|I|I i
E111 achweishar erschiedene Fasgeriarten, mil ansgewihlleo L= . L : ; : ;

e Hand von Beispielen wird dic Bravehbarkeit gosoict “.--'-II-' wirtlogg

stoflen angofarbl, kann man unter der Quarzlampe leicht unterseheiden i

a SO A T . Mioclichkeiten dor Ha kel boernhvt Al= 1l i a 1sl i
anch Matevialdiforenzen im Stick an Fasern der gleichen Art sind moaf | 2 Toglichk: . - e PR ! I II,” Uz Licferfivma I
3 ! 1 ! : L Firma ©0. A Ganzer G m, . H. % e, Sehallen |:|;_=;|_-.-- AnEEsr el
diese Weise zu erkennen, was besonders an Viskosekunstseide studiopt : K|
. . i - L L
wirri Wosentlich bed dicsen Yerfahron ist such, dall die Storoane dos

i v | Eine Methode zur Priiffung ouf Zmirnung in zmweifelhaften Fallen.
(Mitt, Allg, Disch, Textilverb. Rehbe, 1025 Ny 12 8 1400

VI. begchrvibt iy ponsueste Prifune dor Zwirnong sine Mellodie.

i H | e dahin geht, die in einer gegebenen Lange vorbandene Zwirngebung

B | ] |..:.II__|' ENEAINI O TE U PR Mo

y i ' : RFIRNE CRIE BT I
Hemerkongen s dem eldchnamipen Aufsatz von M MNoplilsch| : '

(N, 2—4& Melliand Testilberichte 19283, Aus der darin seeebenen | €Ur Bemertung der verarbeiteten Baummollfaser. A, Herzog,

: : m { Fasorforschung. 1028, Nr, 1, 5. &6

Auges dorech den Oberfachonolame vollkommen srialalll
Die Anmendung der ullrapioletten Sirahlen in der textil-chemi-
schen Untersuchungspraxis. H. Sommer, (Melliand 1925 Np O

o

Lbersicht diber das Verhaltem der wichtigsien Faserstoffe, Farbuangen

i Textilhilfsstoffe im altravioletten Lichit deq Yivalv e uarslampe rel VI betonl zanfichst, dald es nicht unbedingt moglich 38t aul |i|.||||_
hwrvor, dali die Forderong der eindeuntigen Anzeige von der Analysen- | Pines "'||'~|=:h|'~-'|'i-*-l'|!- - Befundes die Herkunlt einer Bammwolle I
quareliope wicht in allen Fallen eefiilll wird,  lhree Anwendung be- | Stimen, da aueh die botanischen Mevkmale doreh Entartung, |a.|:-|.l|-.|| -
sehrankt stelh nor aul eipen Kleinen Kreeis bestimmiter Teilaufeaben | fung und  klonabtische Verhalinisse verwiselit sind.  Die Leitelement
wivil hierin kann man sie, am Thoschungen za enlgohen, nur als: Vor Blatl- und Kapselwandstiick .'|IIIIIIHI|.:'|I| usw.e), e Haller be
priifung gelten assen, deren Ergebniz anl einem anderen Wege siehor- | Dulzst, feblen el gebleiehto | anmwollgespinsten, V0L Kommt dann 2o
cegtellt werden mull, | (Y [ Erkenntnis dall es richfiger ist, die Kennzeichnung der Fasern nach
Die Grundlagen der Garnfestigkeit und -dehnbarkeit. A, .J_[ihrer duaditativen Beschaffenheit voveunehmen.  Als wertbestimmenie
Furnor,  (Joorm. Text, Tnsk 1925 Nr. 7. 2 T. 986 I dgenschaften nonnt er die Stapellinge, deven Bestimmung mit einon

e ""'.E'-:II'“'II 1|I'IIII"-'| U ertoleon |-:|'_ RATE |"|-i||i||-:-| die mls |_--u-i

breite und metr, Nummer za bestimmoen ist die W, nidverdickhupe, die
E

VI fiihrt zunichst aus, dal die Bestimmung der Garnfestickeil

md -dehnung wieht allein von den Eigenschaften der Faser abhiingt, i : ! ; ‘ 1
imrlern 1k vior o RTCCr LTS i odns Lear dor Probenoahme und dorn Ik "H:':"'i'h'.""l el Ausziahlen o ‘T S eT b 1sech I|.|||;|!..:..,:_:||| o1l
Pl ) al v 1 5 Ll (] & ] .|

Priifunpabediniunee SHET | Fagn, || |||: i st O D |5.--.I|:|.I|I:=;|'r-|'iI!.. tinnreid ||||:| Ll '-I.IHI ancireiicl |H I||-__ l.l.-_|.-i|.:”.}"::|-.;:||| Jis
oder Gleiten der Fasorn eelolgl, werdon Ausgziiee aus Arbeiton von Mond turch 19 Abh, und verschis denc Tabe I. it SRV R, ;.r';llll"'r"”""."' bl
|i- WITEHATI II'I|| "l:'i|'- l'.|l'-_-. UL eI T |||| |":.i=;| |-I':||||'-'||-|II'II L::-‘lll--ll !-Cil tassen 181, II b II.II. lllll II-I.I”..;I.: II'I”I-IH--II o I.Iu III;I..I"- III“IIII 'II'”-'{'.IIIIII
die Frage nichl; sie linden prozentuale Weele fite die Festigkeil dosg | VWEE 0 Konzeris “.'"!'.I Natronlauge hehandelten r-'.i'-clll.l.ll e bestimiml

wierdlen Kann, Als weiter noeh z2u L rirckamnbigen ikt YE die vorkom

I_I.:I_I -|.--.I ! |I||I fis _IIII-I- Il.-,_.;|_l. r-i|'||- .'_'III|I||!i.|.'ll-!.l::lll.'””'ll‘ll-l.l IIIlI;II-I.:_I.I-I_I -II_ I_!lll_ll-___:lllllh ek e l'|.||l||||'|_:|:f::|| - il |'1-'-|,::|-_|-|| i |'--||IIIII|£ and nler
o e Lt b T e L " R e ML A S ' Etinden die Farbe und den Glang an ot

L o Desp rocg H 'l.'_ 5
: : Reibungsmérme fals Mapstab fir Wollgualitédten. L. Spinner
Der Branca'sche Apparat zur Prilfung von Garnen. A Helle-| oy 1635, Nr. 34 8 0]
abaux  (Hussa 1028, Nr &, 5. 267.) r VE herichiet iiber ein i Techoikum zu Bradford versuchies Ve
: Der Ap I' ey I"“" ckt, die H'.i”.ﬁl.”i' g des Fadens Aurel tem | ppypons, dio Heibungswirme nls Mallstob Fir Wollgualititon za bepulzen
Welvorgang moglichst gul "”'II?'I'::'“!""' II'”'.?'" untersnchendes I_':HIJ"” [ und erlautert an Hand von Abbildungen die Versachsanordnang, die im
werden von Spulen zuniichst anf sinen kleinen Retthaum gewickell | wosantlichen darin bestelt, dall der priifende Steihn Waollgarn als
Die Festigl AR Lehnaag ,I" aey LR nowird nun gepritl | aine Art Treibriemen mil apannrolle dber 2 Fithrungserollen Fafl, wovos
mdem der hettbann am End eines Tisches arretiert und il Festes | e pine angetrieben st und dabei Gher eiil Maximalthermometer hinweg-
seitspritfer vou i wegbewegt wird.  Dor Yorgang wird wiederhold leitel, dessen Anzeigen nach gewizser Yersuchsdaver bestimmt werili
indem man den Rettbaum entarretiert, aber bremst:  die  beidemal Jo besser die Waolle, desto hiher die Anzeige, was mit der versehiedemon

erreichion Werle simd wichtiz fitr dis ,—J||;_||ir|'|||_ lveim I".'|'|-|-|-r|_ ||;I!i|. Sehuppengalil i erkliren versochl wird, Nachprifune tnd welfere
werden die Fiden der Beanspruchung in einem motoriseh bewegten Go Aushbau wird zgum Schlul emplohlen Rl
i il i A T W o [ i 1 R N fon ddr |!- i =

. bii I| 1 I| I H |I I| e | ||I | "-: ail lrL ||I : ||I i I"- | |”| il ifig ..|.|||I|I i [ Das Messen der Dicke pon Wollfasern: eine interessante Ent-
SETRTRE L ANLTL LELET s A 111 e B adien ES S R L

deckung an der Unicersitét Leeds. (Journ. Text, Science 1928,
Ein photoelektrisches Uerfahren fiir die Messung der Etelch- Nr. 48 1003
ma“ighﬂi. oon G'l:lTI'IEI!'I. b, I"- J':-hf]-.!.]' l]“'l h- Il': b!*llli1ur}- "‘--I'll r':!'lill.|l" ITEAE oy ok LA '.-'-I:-|||'|--'||-|||-l| 1|||.---':-- '|I'i||-\.iI:--" it |||'!

Jonrn, Text, Inst, 1928 Nr. 128 406 T | wissenschaftliche  Unitersiuchoneon), die bei dop Frainheitames= e b -
VI, hoerichton suniichst dhee die virachicdenen Verfalir glie Gleich= | selivitiien soedon ki nnen, pach oinem Eeschichilichon Backblick aned i
makigkeit eines Larnes zo bestimmen und tiber die Ul |.-':I....II_|| hkeilen | Evklarung des Prinzips des Apparates von Ew v hoespricht der Yor!, die
dieser Verfahren, Sie gehen dann zur Beschrethung der als geetgnet | Fracen, ob 1. der Faserdu relimosse Crunlitatsmorkmal ist und 2. ol zon

ereannten Moglichkeit mit Hilfe ciner photoelekirischen Zelle 20 messen | Qualititsbenrteilune der mittlere Durehmesser von elwin 2 Fasern -
iher und beschreiben an Hand von Abbildunegen den benutzten Ypparat; | nict Die erste bosntworlel or mal ja. die sweite JEBt o offen. da did
bei dem das Schattenbild des Fadens ol pine . photoelektrische Solle | sute aber lagewiorice Mothode der B stimimune der Hiunliekoiiswerte
Wikt i Itese i Model cines Lindemann-Elektr |!-|-._!:-| a  beeirfhed deen menen Yerlalicen, dos o wenigen Minuien it dem Ewloaselies
dessen Ansschliige doreh Lichtzeizer auf eine durch Ubhrwerk: bewoeato | Ingirnmant den mitlleron Faserdurchmesser za begtimmen restatbol, en:

Trommel aulrezeichnet worden Das nachste RKapitel beschreibl die | gegonstelt, Doon ergreift Ewles dias Wort und beschreibl sein Tnste
Eichung des Instruments and die Art dor Aufgeichnune, An Hand cinps l ment, daz auf der Beogung des Lichiz beruahi Es hestolil ans swed
-"-:HI'I' ||i|:'i-"r'i!'|-"' II'l:"l 'I--'||. 'Ii" .1|..|."'l"":'““|!'-c I‘-'l I|. |||".' ].l'l:l:ll.'l'.' I'|E:1|||':'||. II'II '-I\: |:.|-'|i'_' i||| |"|.|!|||| |'-|.|'||i| ||||;|:| k] Ii|.|_—|'|_ ||| R |‘|.||'\-| |. PoThem

deven Endergebnis die prozentuale Abweichung vom Mittelwert ist. Den | Licht surokohrt wird, trivgt sine YerschluBplatte, die sinen schmalen Spal
soliluld bildet der Berichb fiber i Untersuchone von S ITakidrearmen [ tndl mwied Boliromeron i wons Die andere Hilze hat in iher YVerschlulb-
e ergab, dab dios Wagr [EE I nicht ohne Einthell sl die Gleichinsiigkeit | Kappe ein Kleines Scehaul el lintor wolekion vintee Fasorn dneeoroiiil
des Garnes ist und dall die diimnste Stelle joweils nach etwa 6 Zoll engl. | werdor parallel zum Spalt dor eesten Hillke,  Beim Durchsehen soigon
Garneninalime von de Kopsspitze an gerechnet auftriil, I Paich rechts ond links von dem senannten Sl Gieebaee Hander, i
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dureh dunkle setrennt sind.  Die Hillsen werden so weil auseinander
pozoren,. big ein Poare der als helle Poankie sichilbaren Bohrungren. aal il
Mitte des ersten dunklen Bandes fillt.  Die Faserdichte kano aul eine
craduiorten Mantellinie der inoneren Hiilse divekt abgelesen werden,  Lhe
Bogchirsibune der Eiehone und sinige Bomerkuneen dber die Braachbare-
keit folgemn bt

Die Bedeutung der Form- und Gr&penvcerh@linisse von mikro-
skopischen Querschnitten fiir die Beurteilung pon Hunsiseiden.
W.oWaellzienw K Gotzp Vel 1REEE - Sapl., o 1 T

Nach Erwihnung der eingehenden Arbeiten von A Herzo g dilu
die Querschnitsformen der Kunstseide verweist Yerl pud din denmoeh
bestehende Schwierigkeit, in einem fehlerhaftem Stiick zu unterschoden,
ob Kunstseide verschisdener Herkunft oder fehlerhall gesponnens Buonst-
cedide vorlicol.,  In den meisten Fillen sind noeh andere Daten it -aul
siunelmon: besondoror Beriicksichtizung bedarf der Zusgmmenhang 2wi-
githen Ouerschnill, spez. Gowicht und Titer. An Hiand von Photographicn
vorlden Fille besprochen, die teilz doreh Verwendong von Materiol ver-
selifedener Herkunft, teils durch Spinnfebler in der Kunstseide Fehlor
pracheinunren (Bandoen, Streifen, unpefiicbte Einzelfaden) aalwiesen

H. ¥

Ausmessung opon Hunstseidenfaserquerschnitten. A. Herzog,

(o nnstaeside 1922 Nre 3.8 1111.]

Cinteor Umestinden izt der boste, 8 ennizises Wi hel s unsl=eicen
eine Denierbestimmung dorchzuliibhron, die Ausmessung der Faserquer-
selinide. VI wibt versehiedono Methaden - an, die er anl ihre Braochbar-
keit epriflt hat,  Die Brgehnisse zind in einer Zaldentatel susimmengi-
sl deren Grundwert doreh penaunestes Auszdablen von Mikrophoto-

grammen in (B00acher YererilBerung mit Hilfe giner aul Glas ange- |
brachton Quadratmillimeterteilung  ermittell wirde Dhie Versocho glic- |
dern sich in 1. wmmittelbare Ausmessung, 2. Projektion ond Schatzung |
mit Hitfe ciner Quadratnetzplatle ond 3 Ausmessung einer Zeichnung
Ithed wird Dbei 13 mit verschiedenen Okularmikrometern gearboitet
el 3% sworeden verscliedones Mothoden voel Gerals sor Ausmessung b
niitzt, wie eine Glasplatte mit Quadratmillimeotertoilung oder ein Plani-
meter oder dag Aussclimeiden der Zeichungen and Auswiigen diescr Aus-
schpitle, Zuwm Schlusse werden noch die giinstigeten Verfahren hinsicnl
leh Zeitverbrauch und Genanigheil genannt, als welche VI, als das Aus-
messen mit dem Denfermeter nach A, Herzop und das Ausplint
metricren angibl.  Fiir rohe Yergleiche wird das Querschnitisverfahron
nach der Schoellmethode und Vergleich von Préparaten von  Kunsi-
ariden mil bekanntem Denier emplohlen Ki

Die Technik der Anfertigung diinnster Quer- und Langsschnitte
durch Baummollfasern, J Kisser. (Faserforschung 1828, Nr. 4
Bty

VI meint, dall das iibliche Einbetten der Schnitte in Paraffin i
deren weitere Bohandlung nicht geeipnst izt und dal aoeh das Kin
betton in Aeliomiin e der =Sehmittdicke Grensen finddnt, (ke Seliniile

eplingen, wenn mane die Fasern zuoerst wiihrend mehroever Stioden 1o

Bepgol brinel,  Sam Schoeiden emphiehll VI das

und nasses Schneidon Fiir Langsschnitle st die Zolloidin-Paraflin

methode vorteilhalt: thee Durehfithrung wird genan beschrichen. HOV

Ein neues Reagens [ir die Ermittlung der Oxyzellulose. . I'.

A Ermen CJourin = Dyera Gol, 1HEs N 100 5 5

eehrivoredtellte Megser

VI empfiehlt [oleendes Virfahren: Losung A 20 g Ferrisullat, 20 o |

Ammoriumsalfat in 1000 com Wasser; B: 38 ¢ Kalimmferrizyvamid in
L0 e Wasser, Mupn wibl jo d com der Losungen zo 250 eem Wassoer,
erhitzt zum Sieden, nimml die Flamme sweg, GG die gu untersuchends
Probe 1 Min, in der Fhissighkeit, Dann spill man sie guerst in ve
ditnnter Sehwelelsiore, dann in Wasser, Oxyzellulose zeigt sich durco
cime delblaoe Farbone an, e Bl Gacbone wivd puch dorvely Tanong
veranlall, auch durch Walle, besonders boim Erwirmen P

Uber eine neue Methode zur Charakierisierung pon Zellulosen.
T Eips ey (Callalosechemie 1929 MNe. 20 &= 21

D hesosnders inteoreszante Arbeil beraohl aal dor Beobaehione, ol |
mder sonst eleichen Bedincungen von  Baomwollzellstoff, Holzzellstolf,
Kitistaeidis vorzehivdener Art und Vorbehandlone verschicden  grodls
Anterle in Viskose verwindell worilo [hiecch [salieren dor nichl ange
griffenen Anteile koon man den Viskosierungsgrad feststellon und b
alimm e Seliliizse daranos siehoen, P K

Ulber L&sungs- und Quellungsmittel fiir Azetylzellulose. A. Noll
fSeide. Desemaler 1925 S 4049
VI behandelt eine eribore Beiho von Chemikalien nonter Erliaate-
runkg threer physikalischen und chemischen  Eigonschafion K. B

Zum Problem der Standardisierung des HMunsiseidengehaltes an
Reinzellulose in verbesserter Diskosekunsiseide. W. A Dyes.
(4 ges, Text.-Ind. 1928, Nr. 89, 5 15.)

Llin il vormiheibende Tadosteie nd diec Bongmime o vor i dor-
werticen Erzeusnisgen zu gehiibzon. wird vorgeschlieen, als Standard
ORI Ii'll'lll'.l.'1n-i".hl'll |JII.|'|iIE|' -"i.'|l|| I;l"|:I|I visn B5—E .'I.||-'!|:I:-'.l'|iI|l'="
eugrunde zu legen. Zur Errcichimg dieses Zielog orlautert VI die hiere-
Fiar i Beleacht kommenden  hauolsichlichsten Yerfabren und Palend

vonl welchen das Bradshaw-DoPont-Patentl B P 291 517 die
rpgfibe Bedeatune: hat Mit divzem =sall big jetzt ein Gehalt von 08 %
Wphazelhilose erziell worden  sein, dessen Hohe sich auch ool die
anderen Bigenschafteon dor Bunstzeide, wie Festickeil, Glane usw. viol

suehieh auswirkl k. I3

1928, Heft 6

Beitrag zum Studium der Absorplionsphéinomene. liatelade und

Teholyereaglf, (RBoy pin Matiores colorantes 1928, 5. 302 nach
Calenns Ghl, TERM W - INae 3035 el )

VI haben die Farbstofialnahme aus o veeschiodenon  susanumnen
eirgebrbon alkoholischen Lasuneen wmtersucht wnd dabet Toleende Heob
achinngen reomaeht: 1. Viskosedeide quillt nicht in Alkohol und ah-
porbiort in alkoholischor Lisune keinen Farbstoff: fouchiet manaleere die
Faser mil Wasser an., so erhiall mean aus alkoboliseher Ldsane oipe
slarke Firvhune., 20 Kupfersoide hingegon gquillt in Alkohol il
ffirht sich strk in alkoholischer Lbsune direkter Farbstolle,
verseldedone Verhalten ermaolicht sine Uoterseleidune der bedden  Sei-
iy VIF untersuchien noch woeiter das Heropterlosen von  Earbstofion
volr eolirbtem  Filtrierpapier mittels verschicdener Miseliangen K. B

Beziehung zmischen Quellung, Salzbildung und Faserstruklur bei
der Zellulose. Trogus. [Wochenbl, f. Papierfabr, 1928 Nr, 46,
= A2a0 vl ar Papier-Fabrikant (920, N ok &S 55:)

Der Einflup der Luft bel der Herstellung und Lerarbeitung oon

Reinzellulose fiir hochmertige Diskosekunsiseide., W. A. lives
(Chor~Ate 1830, Ne. 189249, Nr. 19, S 18b,)

[hiesis

Biicherschau *)

Uber Zerstirungsformen von Wollhaaren und Baumwollfasern.
areostellt an Hand einiger Erechnisse aos der lextilen Untersuchongs-
praxiz van Dy, Johannes Barlseh Mitteilumgen des Deulzchen
Forschnnesinstitols fiir Textilstoffe in Karlsrahe i, B, heraogsgegeben
vork Prol, e, L, Ubbeloh de, Jahrpang 1928, 30 Seiten, 8 Taleln mil

18 mikrophotographischon  Aufnahmen, — In vorliegender Arvbett be
sihireibt der Yoerfasser einzelpe doech ehoernpsele Selidizane ]l"""”i-”'
Zoratdrupealopmen von Schafwolle ond HBauvmwolle  Die Mikrophotno

_|";|'iii|'|| voraneehaulichen die sangelien Stadion der Auflbsune des Wall
hinares in seine Beucloments, sowie die Merkmale von Gerberwolle il
Spuren: von  MoltenIralh i Ergebnisse prakiischer Yersuehe zar
sanrevercdlume Teinfhadizer Booamwollwaron
Opalt), zgeipen, dall dabei kongentrierte Mineralsinee wesentlich anders
Horstorunesformen der Banmwolle . heevarrolen  kann, als bei  Hyedro-
sellulogebildung in baipmwaollonen  Papiermaschinenfilzen,  Die  Unler-
pebiinde 411 e Sivregoellone und Lavpgenmercerisalion planzlicher Fi-
gorn wardon fmowesantiehnn aul deven Feinbao zueicEectithrel, wobed dio

e £ m 5 v i
{Schweizer [ Transparent'',

| BEresbnisze der chemischen and rontgenoseaphischen Zelluloseforsohng

dey letzien Jahee boerteksiehliog =indd

& Db Bier besprochensn Bieler gim] auch durel Thesdar Martine Texilvoring,

Ledpeip O 1, Dafriensicafls 9,z Origstunlpreisen su bezichen

Patentschhau

| Gegen Patentaomaldongen kionen Einsprilghe Inpechalbh oweler Monate nach der He

kanotmachung der Auslegung belm Pateniamt erholoen wérdan,)

Anmeldungen
{Bekanntdemachl am 2. Mai 1929.)

Verfahren zum Verspinnen wvon f{.:aplrlﬂ'.rl:-'.\'_'y'-:]'{r-ﬂInlﬂr.'fﬂ-"!:i'llllﬂ.'lrf-l??-!‘-
fosungen. 1. G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M, Kl 29b, 3.
. 59894, 28 9. 25, Verfahren zum Spinnen von Kuplerseide. 1. G,
Farbenindustrie A.-G., Frankfuri a. M. Kl 29b, 3. |. 28296, 11. 6. 26,
— Eigrichiung zum Reinigen von Benzin in chemischen Wasehanstallen
mit mechanischer Klarvorrichfung. Bergedorfer Risenwerk A.-L., Astra-
Werke, Sande b, Bergedorf-Hamburg. KI, 8a, 5. B, 124574, 17, 3. 20.

- Heizeinrichtung tir Zylindertrockenmaschinen fir Gewebe n. d gl
Maschinenfabrik Benninger A.-G., Uzwil, Schweiz, Kl 8b, 3. M, 96 230,
20, 9. 26. Schweiz 11. 9 26, — Vorrichiung zum Geradelihren von
Stoftbaknen. Manired Erhard, Augsburg, Leitersholer Str, 80a. Kl
8b, 10. E, 36978, 2. 2. 28, — Vorrichitung zum Ausstreichen eingeroll-
tor Gewehebanten mittels umlaufender, mit Erhihungen versehener Leii-
hénder Zus, z., Pat. 462889, Eugen Lendner, Gera, Hindenburgstr, 4.
k1. &b, 10, L. 71840, 4. 5. 28. — Vorrichlung zur Erzeugung eines er-
hivhten Glanzes auf mercerisierien Geweben, €, G. Haunbold A.-G.,
Chemnitz, Sa., Uhlichstr. 2—4. KI. 8b, 26, W, 76844, 12, 8. 27. —
Biirstenantrieh Hir Querbiirsimaschinen. Firma A, Monforls, M.-Glad-
bach. Kl 8b, 29, M, 105744, 19, 7. 28. — Verfalren zur Hl‘fﬁ.'l"."-llrrr:'g
pon Effekien in sticklarbigen Geweben. 1, G, Farbeninduslrie A.-G,
Frankfurt a. M. Kl 8m, 2. 1.29450, 2. 11. 26,

[Bekanntgemachl am 9, Mai 1929.)

Verfahren zum drilichen Einfarben von Textilgut, inshes. von Garn-
wickeln. Henry Elmer van Nehs, Elmira, N. Y., V. St. A. Kl Ba, 4.
M. 22363, 14 8 23. V. St. A, 7. 10. 22. — Sirdhngarnmercerisier-
magchine: Fus, z. Pat. 434 263. Niederlahnsteiner Maschinentabrik G, m.
b. H., Niederlahnstein. Kl 8a, 23. N. 22746, 14, 1, 24, — Verfahren
um Wasserdichimachen von Textilstolfen. Deulsches Forschungs-Insii-
tut fiir Textilindusirie, Dresden-A, 1, Wiener Str, 6. Kl 8k, 3. D.
51 696, 13. 11. 26. Textilien und dhnliche Materialien, welche zur
Umuwicklung von Metallieilen, insbes. Rohrleilungen, bestimmi sind.
Konrad Fuhr sen., Altenburg b, Alsleld, Konrad Fuhr jun., Alsfeld, u
Heinrich Fuhr, Altenburg b. Alsleld, Hessen, Kl 8k, 3. F. 64131,

1 21. 7. 27
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{Bekanntgemachl am 16, Mai 1929,) |
Verfahren zum Spinnen von Kupferseide; Zus, 2. Anm. [, 28 296,
|, G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a, M. Kl 206, 3. 1. 29143

23. 9, 26, — Schlender zum Firben, Bleichen, Waschen und Trocken-
schleudern, insbes, ven Texiilgut, ohne Umpacken. Emil Wehmeyer,
Viersen, Rhid,, Rekioratste. 32, Kl 8a, 19, W. 74321, 25 11. 26. —
Schitchtvarrichiung hir Garnkelten-Breitschlicht- wnd Leimmaschinen.
ranz MNevoigl, Peilz N..L, Kl Ba, 25. N, 28622. 17. 9. 256.

apule oder Garntriger fiir Firbezwecke, Joseph Annicq, Renaix, Belg.
Kl Ba, 36, A. 52663, 5. 12. 27, Belg. 22. 9 27 Verfahren zor Er-
miglichung der Ideniifizierung von Texlilwere, Firma Theodor Haase,
Chemnilz i. Sa., Rochlitzer Str. 19--23. KI. 8f, 3. H. 115935, 31. 3, 28.
— Wasch- und Emulgierungsmitiel. Dr, Carl A. Agthe, Ziirich, Schweiz.

K. 81, 5 A, 45220, 13. 6. 25, — Verlahren zam Beschureren vaon Sei-
u}-‘uﬁ{'ulr.'fn.'.u. Dr, René Clavel, Augst b. Basel, Schweiz. KL 8m, 11,
C. 40698, 19, 11. 27.

line u. Otlo Brilke, Guben, N.-L. Kl 8a, 25. Nr. 476 454. 25. 12, 27.
— Vorrichtung rum Trocknen und Entfeuchten von Gewebebahnen mii-
tels eines durch eine Drucklufischliizdiise hindurchgeblasenen Lufi-
sltromes. Otto Pieron, Berlin-Wilmersdorf, Brandenburgische Str, 27,
K1, Bb, 1. Nr. 476455. 3. 4. 27, Heftmaschine zum Anbringen von

Nadelefiketlen, Wilhelin Steﬁ[riml, Erfurt, Ep:inﬁ':.'s.lr. 32 Kl Bf. 13
Me. 476456, 26, 8. 28, V{'rf'{:f:rwr_ zum Veredeln r:'-r’gw.l'nhz'.l'r':;:'."u'r i exi!
fasersfoffe, Dr. Leon Lilienfeld, Wien. K. 8k, 2. Nr. 476595, 20, 5.

24, Osterr, 4. 4. 24,
(Bekanntgemacht am 9 Mai 1929.)

Verfahren zur Herstellung von Gebilden ous Acidvlzellulosen. 1.
;. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Kl. 29b, 3. Nr. 477 066,
19, 10, 24, — Verfahren und Vorrichtung, wandernde Bahnen, z. B, Tex-
tilien, aulf einem bestimmien Feuchligkeifsgrad beim Trocknen oder Be-
fenchten zu halten. Firma M. Rudoll Jahr, Gera, Reull. KI. &b, 4
WNr. 476 969, 15. 10, 26, — Vorrichiung zum Messen von Ldnpgen von

[Bekannigemacht am 23, Mai 1929,

Einrichiung zum Breilschlichten und Verfestigen von Kunsiseiden-
kRetlen. Franz J, Gahlerl, Biarensiein, Bez, Chemnilz, Kl 8a, 25, G.
70 545. 20. 6. 27. — Konische Kreuzspulhiilse. Karl Alwin Lieberwirth,
Lugau 1. Sa. KL Ba, 36. L. 70994. 11, 2. 28, — Verfahren und Vor-
richiung zur Einsfellung des Langenrapports bei Druckmaschinen, Emil
Liepmann, Berlin NW 87, Siemenssir, 15. Kl. 8¢, 7. L. 67818, 31, 1. 27,

| Stoffbahnen.

Erteilungen
[Bekanntgemacht am 2, Mai 1929.)
Verfahren zam Firben von Garnstrdhnen, insbes. mit Kiipen-,

Schiwefel- oder Oxydationsfarben durch Aufspriizen aul die Garn-
sirdhne ohne Eintauchen. Paul Missy, Krefeld, Hindenburgstr, 56. Kl.
Ba, 15. Nr. 47665%. 14. 9, 24. — Leitfrommel zum Fihren insbes, pon|

breifgefithrien Kettenfdden in Leim- und Schlichimaschinen., Paul Kal- |

Anthony Vandervelde, Grand Rapids, Mich., V. St. A.
Nr, 476 970, 8. 12. 26.

[Bekannlgemacht am 16, Mai 1929.}

nl. 8§ 1,

Verfahren zum Verspinnen von Viskose in souren Bdadern. i
Jacques Coenraad Hartogs, Arnhem, Holl. KI. 29b, 3. Nr. 477312
27. 5. 24, Holl. 25, 7. 23,

({Bekannigemacht am 23. Mai 1929.)

Warenspannvorrichfung Fir Filzkalander. Firma A. Monforts,

M.-Gladbach, KI. 8b, 10. Nr. 477432, 25, 9, 27. — Vorrichtung zuni
Befeuchten von Garnspulen, Kiétzern und dhnlichem Guf. Heinrich
Jacobs, Hh'i."!.'lil. Kl 8b. 13, Nr. 477 433, 1. 4. 27. — Biiretonantrieh fiir
Querbirstmaschinen. Firma A. Monforts; M.-Gladbach. Kl 8b, 29,
Nr, 477 666. B. 3. 2B, — Verfohren zum Farben von Lelluloseestern und
sdthern. 1. 'G. Farbenindustrie A.-G., Franklurt a, M, Kl 8Bm, 1. Nr.
ATT507. 189 25
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Der Textil:Chemische Ratgeber

Dieser Teil, fiir dessen Inhalt die Hl'hriflleilllllg eine Vergntwortlichkeit nicht dbernimmtb. st zur Eridrterung fuchwizsenschaftlicher Fragen

bestimmt; die hier abgredruckten fachminnischen Beantwortungen werden vergfitet,

Fragen

Verarpeiten von stari écedrehiem Kunstseldenzwirn.

[24: Tely wernehiebie alz Koette echarl pulvebien Kanstseldengwlen and habe
1 oallen B n il Vorarbeiten cdfe geolron =elwictickeittn datmit,  Was habe ieh vor
isithen, wn dng - Avasmmespringen und Yerkuoten der Piden su wephiten,

Hartwerden aunsgeriisteter Inletts aul dem Lager,
il Weabuekitune,

i .
LIEE T IEER 1L,

dill il (EFT |
Breke anls

- Ly ' i
W BE: Wit mehs m mnareer Lol ol ra]
] I
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(L o D 1140 Pk

Hleieliore sinuirichten, — Wir lnssen jetzt tm Labn bleichen
Lrrm wndd S Bliick & 66 m T} '-;:_* Toeh menatlich
bl Wiewial Grndiiche fip Hazen opd Gebibwdo bendtizen wir, um  cina golele

Bloicherel einzuriohten; und wieviel Kapital i=t for die Maschinensinrichtung usw.
erlordartich?
PBie Firma C. A, Groschwilz, Othersdor! 1 Sa. tedill uns mit: Wi

insbesondorn

bauen vorwiegend Mercerisiermazchinen mit Spannketten
pleatierte  Tanchielder-Maschinge R IATEN Boonsl ek on

liefern wir jedoch noch die normale horizentale Morcerisiermaschine mil

TS0 lie=er

Loy Eommien, wisdér lurt werds Waornil 33 dpes surkekealilliren®
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Ausriisiung wollener Sdilaidedien.
| g LiisEilsl

Wia wrfolied wolltmen Eellofdee) el leren  Fer

Antworten

Wiascherei, Bleicherei, Mercerisation
Mercerisiermaschinen.

vugritatnnrattrchon findoet man sweeks

ion) wwod CArten voen Maschinen: al he it 2ponn

f bl Katken (mit Tasterkluppen) gesponnl winl I el

actiinen, bei o deonon Jdas O I ttiels - Maeher odler ok e Sushireitior 4

wall.  Henntyarting . falgender Fogen

Woereerisicrmasehinen Lir andere Gewalessrien verwendbar
. LOr welehn At von Hiumwollgoweben sl die oined

o pnilarmn Mosehinen [AEd Ta A e

r o Ankstreckungsgraad unld dep Morcerisieraffekt boi den ketlenlosen Ma-
poli wie el denjenisen mit Spasnrbmen hev. wie afellen  pleh i

Borielinnge siffermoibiy - dar?

e und der Betrieh der omit and ol

(2], i @mime Art der Musehinen

et o Moereerization dar
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ekt AT sl
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| Spinnkellen uod mil Abspritgong, sowie solehe mit sehrig ablaolende
hettenbahn, Bei letzterer wird der grolite Teil des Gowebes in gespam
lem Austande in Fanchiliissigkeil gefithrt,  Unsere Mercevisier-

rmasehinen cipnen sich gowohl fr leiehte, wie aneh fore selbwere Gewoho

was bekanntlich-aaf den kettenlozen Maselinen nicht der Fall ist Aoef
hegnnderen Wanseh baven wir auch kettenlose Mereerisiormibschinen
Ausriistung
Putztische fiir Nopperinnen.

Ar, 4820 Wir wollon die Leietong  onscrsr  Oowsbopatzerinnen iNopporinnen)
giebrarn,  Hisher standen die MAdehen neben hohen Tiselen mil BliFEreT Platee. Wir
:|:---||I-|| ahiar, Jdafl g eitzend arbeiten, usd feagen an. welehe Porm von Puteticshen
21l Besten bewidhran ol welehe Woresplithrane am #instiesien 451,

Fhie Leistung hrer Nopperei kann u. E. nicht nur sesteizer] wir-
don durch Verinderung der Arbeitsausfiihronge, vielmohe miizsen Sie drei
Hauptfaktoren beriicksichtigen, wenn Sie Erfolg haben wollen,

L. Der Warenbeschauer mub die Weber dazn anhalten, die Stiicke
peinlichst sauber zur Ablieferung zn bringen.  Die Weber schueiden
pder pihiicken die Fadenonden ohnedies ab: wonn sie das Stiick nun
gleich sauber machen, haben sie doch keine Melhrarbeit.  Fiir dic Nop

| i|'1.1.'| I-I

prerin 1sb os sber econe beteiehtbiehe A I'||l'il.-|':.-\.!-i||r|i--_ Yoerursnehi

Weoebstuhl aus irgendeinem Grunde an den Kanton P11
solilauton, g0 mul der Weber dies unverziiglich dem Meister melden

2, Weiterhin isl s wichlig, jeden Tag die Leistung aller Nopperin-

Aur Erlvichterong soll jedes Madohen die gopulz

nen w0 kondrallicren
ten stiieke in ein hontobech cintragen mil Dalom, Stickoummer, Quali

til und MetermabB. In der Spalte | Bemoerkungen® miisson elwi voros
indene  Walilehler vermerkl werden hurg vor Schiul der Arbedt
sammell man die Biicgher ein, addiert dic Meler umnd ist iber die Pro-
duktion jeder Arbeiterin unferrichtet.

3, Mitbestimmend fiir dic Erhdobhung der Produktion ist die Aus-
withl der Arbeitsgerviitsehallen und deren Handhabung,  Als Nopptisch
adte fch einen gewahnlicheon Arbeitsiisch mil schvigzustollender Plalie
[ir das beste, denn bei schmalen Sticken kann man das nach dem

Uberzgichen notwendige Auftafeln ersparen, wenn man die Plalte wae
recht Hegen LaE, die Stiicke Lage fir Lage il mnad
nollly Antenandoriesl

P ik ] s
il g L |

far oine Lemenwebhorei von 180 Webstithlen, haupisialilicl

il doppelhreiie glatie Lieinen, oine eigens Rasen

.....:||||I gOw e #olont

Pas Siteen withrend dos Woppens ist nur dann zweekodiBie. wonn
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aul kleineren Gowebeleilen linger gearbeitol worden muodd; im allgemeinen
beeintrichtigt es die Ubsrsicht.
mechenisgche Nopptische pelunden Diese worden von der
Firma A. Monforts in M.-Gladbach gobaut. Die Nopperin ersparl
i Bedienung dipser Maséhine, das Aultafeln sowie das Uberziehon doed
Stibeke.  Lediglich mit Hilfe eines Fulhebels kann die Arbeilerin etne
nee Lape aul die Schautafel zichen, H, =,
LY,

Um die Leistung Ihrer Gewehepotzerinoen go steigern, empfiehle
pch Thnen, dio Arbeil in Akkord zo geben, Was sie bishor geleistet haben,
werden Sie wissen,  Hechnen Sie disse Leistung aof die Stunde anmd
Weterzahl um, wornas—Sie finden worden, wie hoch die hosten siely fire
L0 m geputztes Gewebe stellten.  Aul diesen Satz geben Sie 25%  Aul-
pehlag, dann kinnen Sie verlangen, dal Thre Gewebeputzerinnen im
Akkard arberls e Putstische mit schriger Blatle sind bis jetzl die
besten, lassen Sie gie s0, wie sie sind, selbst woenn die Midehon bei des
Arbeit stelen mussen,  Teh habe inomeiner 4hahrizen Praxis, wihrendd
welcher dch verschiedens Webereion kennen gelornt habe, nicgends ge-
funden, dall- die Putzerioonen bei iheer Arbéil sitgpen e sehragen
Putetizehe sollen von Norden belichlet werden, sodald das Licht auf den
Rickon Fllt, daon konnen Thre Potzerionen imimer flotl arboiten

s L A

Ausriistung von Velvet und Velvetins.

M. $5M: Ieh boobaiclhitire in.das |'..|||'_'-.|'i--|-|||||._-|;|'||;|| dir bhalden Artikel Volwvet
nnd Velvoting sulzotchmen und eraueche wm  Aipdbe niak der Proscds,  woelehe dasihiman
same oWachsen™  vorpuziehen simdr das o sop Waehsrad mit den aoswoshsslboren
Whoohestunren adée die Moldenwachsmasching, bel #er dos Washa in wolbem, fHissigen
daatamle pulgetrmgen wird; ferner welehe Masehine in der Yerwendunz mehr Vorceile
foppelte . Moldenfinishmasghing mit Glarteisen, Mulden mle polierien Gleil-
fiichen aoageristol, oder dle ewelwalyipe Fidshnasehine oo GlUEten  der Ware, led
witleher diese fiber swid schmellanfonde Finlerwalzen el

Semes Ereoelidens dst o die Moldenwasgelimasehine  depe Weselieadl
vordigiehen: anch halle ich die gweiwalzige Finishmaschine zum G-
Loy e Woare amn geeignolsten. 5. .

Ausriistung buntgewebter baumwollener Herrenstoffe.

Mr. 48421 Waoer lann uns efn bewlibrres Aderiploncaverfabiven anechen fr bunt
wraw ehle boumwollons Herrensioes s Ny, S22 - Honmwoliearn i Katte vl =ediall hie

Fnstelnne von 28 Fiden Kete ond 29 Fliden Sabosth 50f 1 em unid . ciner '.'.,'-.--.|.|,|.-||..
Igd w0 JERD o
bewilivtem Ausrlisewmy uwnd weleho Maschinentabeik Befed die besten Musehinen bicran?

1L
Die erforderlichen Maschinen zur Auvsristung, welche aus Spann-
rahmentrockemnmaschine mit Foulard Kalander it Boounowollwalzen.
Einspreng- wnd evil, Schermaschine bestehon, liefert die O, G. Haubold
A-G., Chemnitz.  In der Regel kommt eine Dextrin-Leim-Monopolil
appretor in Anwendung g

Walehes  &inid i notwendieesn  Maschilnen 5%, i Eber  Boabodien

Erzielung eines weichen Griffs beim Ausriisten von Inletts.

Wi, ARdd: Dhiefin s siclh emjifchlen, belm Auwseiisten son Gickdsehreigetichiom
Inletts besondore Mittel en verwenden, n die Wiers 2o lior w o1 ¢ h berausznbekommon,
addr j2b  oine P T ] Weaichheil amah aline Waeichmachmngamigel wu orgielent  Walcha
:"r:'-l"ﬁ"' tdgnal sigh gane hesondora G diese Fweeka, ilie haspenmnngel oder die liydrnm
liseley Mangal (letatore mic mumssiven roaleigemen Walsan cum Aulwickoln der Ware aidierp
mit hikleernenly

[11.

Aur Erzielung ecines weichen und geschmeidizen Griffs bei Ioletts
und dhnlichen Geweben empiiehlt sich die Mitverwendung von hoch
wirlirom Pllanzenschloenm. wie er z :
Lotcosmmmi sewoninen wivd, und gwar niehl noe in det Appretine, son
dern auch schon in der Schlichterei.  Durch die Verwendung griberer
Menpon Stiarvke bol konzentrierten Schlichitflotten, wie siv boi fefufhadiren
dichleingestellion oder pefirbion Kelten ovforderlich sind. orhiall  dis
HRohware wegen des hohen Stirkegehalts leicht cinen steifen. bretdeen
Lriff. Da mindestens 20—30% der Stirke in der Schlichterei dureh den
oben erwithnien geschmeidizen. PRlansenzehloime ersetet werden kiinmnen
erhitll die Bohware einen viel weicheren Griff, sodal sich in vielen I96l-
len das Entschlichten oriihrigt Bi.

Einsprengen von Matratzendrellen beim Ausriisten.

Nr. 4878: Werdon Miutrilzendrelles 1o der Aurriistong il dor linken (Schuiesita)
ader auf dor rechten (Kotteeile) eingesprengts
£1
Ez ist zweckmiilig, Matratzendrell vor dem Kalandern aaf der rech-
len Seite einzuspreneen,
nmiedrig zu withlen, um eipen unangenehmen Speckelanz zu vermeiden,
vorausgesetzl, dall die Awsriistung nicht anf einer Kastenmangel er-

Lie Temperatur des Kalanders ist entsprechend

[olgl. Ein etwa zo harter Ausfall dor Ware [EBL gich an dicser Stolle

leieht durch Zusatz von Moropolbrillantil zmm Einapronswasser mildern
by
[T
E-'ll I'I'i :"-Iil||iI|?.l'l|H|l-”|'|| in _"|-|'|||-:- :-'|l|||- |.;.'||.-ﬁ||r|- il AR 1 EER -g:-||.:|||£u-||
wird, =0 muol auch auf der rechlen Seite cingesprens werden, was vod
ginstiger Wirkong fir den Glanz nnd Griff des Stoffes st R
VL
Noch meiner eigenen Erfahrung kann ich Ihoen sacen. dall man
apmiliche Waren, welcho cingesprenst worden sallen, immoer aof  der

Ale wirklich arbeitssparvend habe el die |

B. durch Lisen wond Koachen wvon |

1929, Heft

e FHinspromglotie teill gich beim Auf-
wickeln dor Ware anch der rechten Seite mif sodall aoch diese Senle
Befeuchlol wird, gedogh orehit 50 stark wie die Boke Seite,. e hinke
|also Schulseite, sprengl man deshalb ein, weil der Schull avfoahme-
| Fihiger 1st for die Flole als die rechie Warenseite, anl welcher die
rpschlichiele ketle vielmebhr zom Vorsehein Kommt By b=H,

linken Warensgeile einsprongl

Appretieren von Basthéndern.

A dsil: doh fabritiere Basthiimder, meim Approturloim fst nicht safmadetsteliom,
wer Jdinuls mie olmén I';u-. himatn omplohlen, wolalier wmir darin helfer kanng el lin
pamn - bereil, ainim goten Bat su honoriero
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Einen =ul halibaven Appretareleim fie Bastbiinder Kdnnen Sie von

tder Pirma Louiz Blhumer, Awickau 1. 8a., hezichen
§

Wenn die Appretur von Hazthiindern den Zweck verfolgen soll, o
Wekre eing rowisses . Boschwernne zo goben anler Erzwolong cines ool
oder wenigop harvten Griffes, so empfichH sich die Anwendung einoer
Biltersalzappretur onter Zusalz vipes: unler diesen Verhaltnissem ba-
standizen Apprelurales, welches s Kindringen der Salzlésang in die
Ware nnterstilsl und sleichzeitic das Salz i1
fiehll ‘sich beispielsweize sine Appretur, bestelbopd aas 100 @ Hiflersaliz
60 g Dextrin, 20 ¢ PristabitGl GA, anf 1| Lir. Wasser berechnet, 1
Ware wird cinige Zeil beg J0—0" O bebanmdelt, setrocknet and gilbd mi
dioser Appreiur eine Erschworong bis zo 10% jo nach der Art des
[ Materials,  Will man einen noch hdderen Grif erzougon, so srinibig
man eweckmiibiz den Zusatz an Ol um olwi 30% und kann je nach Be-
darf duch ebwas Leim der Flotte zusetzen
zich obne npahore honntngs der Waree and odes bepghsichticien Aweckos
nichl machen Fiir weitere Auskunft wende man sich an die Sehrift-
[iinnnn
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Fehler beim Messen mit dem Rektometer.

me W Wir verwenden dae ektonseter s Messen dor [eetigan Ware unil
Ligidied, dond-zpely ponner Unlerachicde o der LEned argelie Wirrbnn litrs dos wnd wit
Ko men dom Dhalstond D E e omn

s Hektometer ist éin scheinbar leieht en bedienondes MoeBeoefit:
aher dennoch erfordert ez cine gealere Ubtine, vm die Goweln inslols
rleivher Spanoung anzunadeln,  Dies trifit hauptsichilich bei leichten
Lioowolwen g, e oy eine wedche Awsriestune eovhalten haben, . Wir kinm
nin dneh hemiorken, dall - boim Mesgen leoichior Giowebo, wie 2. B Flanelle
niil domsvlbon Apparate 2 Acheiter selten von demselben Stiicke das
ploiche Mall erzivlen Luch bei vin und domsetben Arbeiter kGnnen per-
sonliche Gemitsstimmoneen boim Messon mil dom Bektometor ofme pieht
unwichtige Rolle spielen, sodadd sich von demselben Stocke versohicidens
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raton, doch . cine  Mellmaschione su 0 vorwemben, dic naeht oue obiekbis
e i ad .|r|':.1-i-_'l_ sl e auich o antomsiazel
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Glaubersalz als Appreturmittel.
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igl Jodoch in dér gewihnlichen Handelsware nicht chng rein, sondern
moeh dirch andere Salze vormproeimiel, Yu dliczon Salzen oeehorel das
Lihdorkalzim und das Ghlermagnesinm,
witken, Je nach der Menge dieser boiden Salze kann das Glauhersale
cine mehr oder wenigor stark wasserzichende Wirkane ausiben kg
Eam bei mir einmal voe, dall mit siner, viel Glanbersals enthaltenden
Appretunrmadse behandelte Gowebe: boim Trocknen o der Hianes b ree-
perischior  Wilteruing 2o troplen  begaonnen  und des
Auftracknune mit ciner Salzschicht bedockt war, . H

div sehr stark wasseranzichond

Leinengriff auf Baumwolle.

N1 dimEs M weleghen Mozehinen unal LUSALTIEN T A nrmnss il wiam i
Hanimwalla den Leinoneyiff?

e Maschinen sind ohne Einflufi auf den Leinengriffl. unter dem
mean e gewohnibch nor einen Balton Gl vorsteht: daseeen gpaclen die
Adlsitzo - zur Appreturmasse cne wozonthehe Rolle: Voo den Sticke-
gorton. gibt Beisstivke den kaltesten Grifl, donn folepen Wolzon-. Mais
und Mhartelelstarke,  Lemmlosoneen sebhon ebenfalls einen kalten Giilf
Dann kaonn man im allgemeinen sagen, dall der Geiff um 2o witrmer aps-
fille, Jir wiettor der Abben der Starke bis eu Puacker durecheefiithet wird,
Fettstoffc mit hiherem Schmelzpunkte cchon einen  killeren Griff als
goleche mit niedrigerem Ein (Mznsalz zut Appreturmasse eibt demmnch
einen wirmeren Griff als Stearin odor Paraffin,

Von den iiblichen Fiilllmitteln gehen iheemigen mil hoborem  spesi-

lisohen Gewichie sinen kdilteren Griff als solehe mit niedrigerom: 2o geben
Talkom odier Ghinaclay esinen wirmeron (viff als Echworspat, vorans-
| pematzt, dal dis erstercn in reipom Zustande sich befinden.  Je
[£1e simdd, je mehr Veronreinigungen sie enthalten, desto hiher stoigt ihn
[ spezifisches Gewicht und desto kilter wird ihe Grill,. Was die Salze
von Natrivm, Kalinom, Magnesivm und Kalzium anbelangt. die anch als
Fiillmittel in der Appretr Anwendune finden. so richtet slch  die
Wiarme des Griffes so ziemlich nach deren Alomeewichton: die Kalzinm-
sitlze durflen  dion kaliesten, din Naleonsalz den  wirmston Gl
Lol . H
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