4. Der Rezipient.

ie Metallfliche, auf welche man die Emaillen auftrigt, um sie
D einzubrennen, heilst der Rezipient. Zur Herstellung desselben
eignen sich ziemlich alle Metalle, am besten Feingold und Tombak.
Ausgenommen, wenigstens fiir die gewohnlichen kiuflichen Emailsitze,
sind gewisse geringwertige Messingsorten, Aluminium und seine Legie-
rungen, sowie selbstverstindlich alle diejenigen Metalle, welche bei

niedrigerer Temperatur schmelzen, als die Glasflilsse, wie Blei, Zinn,
Antimon, Wismut, Zink etc.

Die Metallflichen, auf welche Emaillen niedergeschmolzen werden
sollen, miissen absolut rein und metallisch glinzend, besonders frei

von allen Fettspuren sein, wie solche durch Anfassen etc. herbeige-
fithrt werden. Man pflegt sie also, wenn sie zur Aufnahme der
Emaille fertig zugerichtet sind (s. unten), zuerst auszuglihen und

danach in einer Beize zu kochen, welche das Metall wieder blank her-

vortreten ldsst. Am besten eignet sich hierzu fiir kiinstlerische
Emailarbeiten eine Losung von Cyankali. Nach dieser Reinigung
diirfen sie natiirlich nicht mehr mit dem Finger beriihrt, sondern

miissen mit der Zange angefasst, Platten {iberhaupt nur am Rande
gefasst werden,

Die Herrichtung der zur Aufnahme der Emaillen bestimmten
Fliche hingt natiirlich von der Art der Emaillierung ab. Am ein-
fachsten ist dieselbe bei dem Maler- oder Limoge-Email, mit dessen
Technik wir uns spiter im Zusammenhang beschiftigen werden. Beim

Grubenschmelz (Email champleve) handelt es sich darum, in der
Metallfliche Vertiefungen herzustellen, ,,Gruben®, welche die Schmelz-
farben aufnehmen und begrenzen sollen. Bei starkem Metall werden

diese Gruben mit dem Grabstichel ausgehoben. Bei einer besonderen
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