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Einleitung.

Znr Beurteilung des Kraftbedarfs mechanischer Webstiihle war ]
man bisher mehr oder weniger auf Schitzungen angewiesen, welche i
stets ungenau, meist aber sogar falsch waren.

So behauptet Kohl, es seien 8 —9 Baumwoll-Webstiihle auf 1 PS8 |
zu rechnen, Karmarsch rechnet deren 10—15 von 85 em Warenbreite ol
bei 100 Turen, und Redtenbacher deren 10 bei 100 em und i |
100 Turen auf eine Pferdestirke. Die Unrichtigkeit dieser Angaben
geht schon aus dem Umstande hervor, dass die Stiihle heutzutage um
zwel Drittel schneller laufen. — Im Gegensatz hierzu hilt man in der
Praxis den Kraftbedarf sehr breiter Stiihle nicht selten fiir viel grosser,
als er in der That ist; man vergisst dabei oder iibersieht, dass der- i
artige Stiithle auch mit einer viel geringeren Turenzahl arbeiten.

Es schien deshalb eine Arbeit wie die vorliegende nur einem that-
sichlichen Bediirfnis zu entsprechen; sie wurde aber hauptsichlich
durch den Umstand veranlasst, dass iiber die einzelnen sich bewegenden Wi
Teile des Webstuhls und ihr Verhiltnis zu einander in kraftékonomi- ki 1§
scher Hinsicht bisher wenig bekannt war; die Versuche sollen also :
auch dem Techniker und Konstrukteur einen Einblick in den Gang I
der Webstithle gewdhren und werden in dieser Beziehung vielleicht
fiir den Webstuhlbau manches Brauchbare liefern.

Die Aufgabe, die sich der Verfasser gestellt hatte, lautete dahin:
Den Kraftbedarf der mechanischen Webstiihle verschiedener Branchen
sowohl im Arbeitsgang als auch im Leergang, ferner den Kraft-
bedarf der Lade fiir gich allein, des Schiitzenschlags, des Ge-
schirrs, resp, der Schaft- oder Jacquard-Maschine zu untersuchen
und zu berechnen. Es sollte dabei, so weit dies eben erreichbar war, b (1
das Verhiltnis zwischen Arbeitsgang und Leergang, Oberschlag il
und Unterschlag, Steigwechsel und Revolverwechsel, L ade b
mit Anschlag und ohne Anschlag an die Ware, Schiitzenschlag Bl
mit und ohne Schiitze, Geschirrbewegung bei lockerer und o
gespannter Kette, der KEinfluss der Schaft- und Jacquard-
maschinen und derartige Fragen mehr klargestellt werden.

Mey, Kraftbedarf. 1
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Einleitung.

Spiterhin wurden auch Versuche gemacht, einen Stuhl umge-
kehrt laufen zu lassen, ferner mit leichter und schwerer Ware
und endlich wurde auch der Kraftbedarf beim Einriicken und
selbstthiitigen Abstellen, so weit es moglich war, gepriift.

Auf diese Art und Weise kam eine Reihe von Resultaten zu Tage,
welche sowohl fiir den Weberei-Techniker und -Leiter als auch fiir
| den Webstuhlkonstrukteur von Interesse sein diirften. I

Das Zustandekommen dieser Versuche dankt der Verfasser in
erster Linie seinem verehrten Lehrer, dem geheimen Regierungsrat und
Professor an der Dresdner technischen Hochschule Herrn Dr. Ernst
| Hartig, der ihn nicht nur bei der Auswahl und Beschaffung der
| Dynamometer und durch seinen Einfluss bei verschiedenen Etablisse-
| ments, sondern auch bei allen wichtigen Fragen, Berechnungen etec. in
[ hervorragender und dankenswertester Weise unterstiitzte.

| Ferner ist der Verfasser einer Reihe von Kollegen und Firmen
zu grosstem Danke verpflichtet, welche ihm ihre Unterstiitzung zu Teil
werden liessen oder ihm in liberalster Weise den Zutritt und freieste
Bewegung in ihren Etablissements gestatteten, zum Teil unter nicht
unbedeutenden eigenen Kosten.

Es waren dies:

Die Deutsche Jutespinnerei und Weberei in Meissen a. E.,
Baumwollspinnerei und Buntwebereiin Pfersee bei Augs- |
burg, Kammgarnspinnerei Augsburg, Herr C. H. Schmo-
grow, mech. Leinen- und Segeltuch-Weberei in Cottbus,

I Herren Féorster & Kufs, mech. Leinen- und Segeltuch-Weberei

| in Cottbus, Herren M. Drossbach & Cie,, Flachs-, Hanf-,

f Werg-Spinnerei, Bleicherei und Leinenweberei in Baumenheim

!! (Bayern), Herren L. Stromeyer & Cie. in Constanz, mech. i

| Leinen- und Segeltuchweberei in Weiler, die Webeschule

zu Einbeck (Westphalen), zwei Textilfirmen, welche
nicht genannt zu werden wiinschten, S#chs. Webstuhl-
fabrik vorm. Louis Schonherr in Chemnitz, Séchs. Ma-
schinenfabrik vorm. Rich. Hartmann in Chemnitz, Herr

Ingenieur E. Dick in Chemnitz, Herr Ingenieur Max Keller

in Chemnitz, Herr Ingenieur Otto Richter in Meissen,

Herr Direktor Korner in Einbeck und die simtlichen Be-

triebs-Leiter der besuchten Webereien,

Den Genannten werden gewiss alle Fachgenossen, welche in den
vorliegenden Versuchen vielleicht eine wiinschenswerte Ergiinzung finden,
vollen Dank wissen.

Die Untersuchungen geschahen mittels zweier Federdynamometer;
das eine von M. Keller konstruierte befand sich im Besitze der Sich-
| sischen Webstuhlfabrik, das andere von E. Dick konstruierte gehiorte
I der Sidchsischen Maschinenfabrik; beide Etablissements stellten diese
| Apparate dem Verfasser in bereitwilligster Weise zur Verfiigung.
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Einleitung.

Eine niihere Beschreibung und Erklirung beider Dynamometer
wiirde bei der komplizierten Konstruktion derselben sehr viel Raum
in Anspruch nehmen, ohne die meisten Leser zu interessieren; dieselben
beruhen auf dem Prinzipe, dass die durch den Riemen zugefiihrte Be-
triebskraft nicht direkt, sondern durch eine Feder (unter Vermittlung
von Mitnehmer und Hebeliibersetzung) in den Webstuhlmechanismus
geleitet wird; durch einen entsprechend angeordneten Schreibapparat
werden die Federausbiegungen fixiert.

Erwibhnt sei hier nur noch, dass das Keller’'sche Dynamometer die
Kurven in gerade fortlaufender Richtung giebt, wihrend dieselben bei
dem Dick’schen eine kreisférmige Anordnung haben (desgl. natiirlich
die zugehorige Null-Linie). Bei letzterem erfolgt die Berechnung nach
der Momentengleichung, welche sich nach N (Pferdestirken) aufgelost
schreiben wird:

ST D
e 60 15 )
wobei r die Entfernung des Mitnehmers vom Zentrum, n die minut-
liche Turenzahl, P die radiale mittlere Druckhthe der Feder in

Kilogramm bezeichnete.

Zur raschen Ermittlung von P wurden graphische Tabellen an-
gefertigt, welche erkennen liessen, wie viele Kilogramm einer gefundenen
mittleren Federspannung entsprechen. Diese Tabellen wurden durch
directe Belastung der verschiedenen Federn durch Gewichte gefunden
und erfuhren im Laufe der Zeit nur einige unbedeutende Veréinderungen,
indem nach mehreren Versuchen immer Neubelastungen der Federn
vorgenommen wurden, um deren allenfalsige Anderungen sich nicht
entgehen zu lassen und dadurch weniger richtige Reusultate zu erzielen.
Die Berechnung der mittleren Federspannung in mm gestaltete sich
bei dem Dick’schen Dynamometer sehr einfach, sobald die Kurven
konzentrische Kreise mit der Null-Linie beschrieben, denn in diesem
Falle brauchte nur die Entfernung beider ermittelt zu werden; kleine
Schwankungen der Kurven liessen sich auf dhnliche Weise auch noch
bewiltigen.

Wenn jedoch, wie dies meist der Fall war, beim Gange des
Stuhles Pausen eintraten und somit die Kurve bei jeder Tur oder
oft auch zweimal wihrend einer Tur (bei langsamer gehenden Stiihlen)
sich der Null-Linie bedeutend niiherte oder dieselbe aueh ganz erreichte,
so war die Berechnung, da ausserdem noch die Diagramme unter sich
meist sehr unéhnlich sind, sehr erschwert; die ganze Fliche der Dia-
gramme muste in diesem Falle in Quadratmillimeter eingeteilt und diese
addiert werden; zur Erleichterung dieser miihseligen Arbeit wurde eine
Glastafel verwendet, die auf der unteren Seite durch rote und blaue
eingeritzte Linien in Quadratmillimeter eingeteilt war. Aus der so
erhaltenen Summe von Quadratmillimetern, welche den Flacheninhalt
des Diagramms reprisentierte, konnte jedoch nicht ohne Weiteres die
mittlere Diagrammhohe durch Division mit der Liinge der zugehirigen
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4 Einleitung. i

Grundlinie ermittelt werden, denn die radiale Anordnung der Diagramme
hat zur Folge, dass dieselben an Flacheninhalt nach aussen hin pro-
gressiv wachsen. KEs musste also durch Zeichnung in vergrissertem
Masstabe und Berechnung eine weitere Tabelle angefertigt werden,
welche genau angab, welche mittlere Federspannung einer berechneten
Diagrammfliche entspreche, so dass z. B. die mittlere Federausbiegung
fiir eine Diagrammfliiche von 100,6 [Jmm 16 mm betrng, wihrend die
Division der Fliche durch die Grundlinie 18 mm Ergehen hiitte, Zur |
Berechnung der erforderlichen Betriebskraft wurde bei dem Dick’schen !
Dvnﬂmﬂmeter meist 8—20 Turen-Diagramme (wenn man sie so nennen
darf) zu jedem Resultate beniitzt, um méglichst genaue Zahlen zu er-
halten, was nach der oben auqemandprgesetzten Art und Weise der
Berﬂehmmg allerdings sehr viel Zeit und Arbeit erforderte, da ja im
Ganzen iiber 400 Versuche vorliegen.

Das Keller'sche Dynamometer war zum Gebrauch und bei Be-
rechnung etwas bequemer, konnte aber leider nur bei Schinherr'schen
Federschlagstithlen zur Anwendung gelangen. Die Berechnung geschah
hier auch durch Feststellung der Diagrammfliche in Quadratmillimetern;
diese Summe wurde durch die Liinge der zu einem Turen-Diagramm
gehorigen Grund-(Null)Linie dividirt und ergab sich so die mittlere
Hohe, da ja, wie schon erwidhnt, die Aufzeichnung der Kurven hier
nicht in radialer, sondern in gerade fortlaufender Richtung erfolgte.

Der Kraftbedarf des Webstuhles wurde endlich bei dem Keller'schen
Dynamometer nach folgender Formel berechnet:

N = 0,000078 . n . P;

wobei P den mittleren Druck in kg bedeutet (ebenfalls aus Tabellen
ersichtlich), n die Turenzahl pro 1 Minute, wihrend sich der Wert
0.000078 aus der Konstruktion und den Grissenverhiltnissen des
Dynamometers ergiebt.

Die Aufzeichnung der Kurven ist bei dem Keller'schen Apparate
eine viel schénere und deutlichere, schon weil hier die Diagramme
weit mehr in die Linge gezogen sind und infolgedessen ein viel besseres
Bild der wihrend einer Tur im Webstuhle auftretenden Bewegungs-
erscheinungen geben. Wie erwiilint, konnte dies Dynamometer nur
zur Messung von Federschlagstiihlen beniitzt werden; alle Kurbelstiihle
wurden mit dem Dick'schen Apparate untersucht, der infolge seiner
dusserst praktischen Konstruktion die verschiedenartigste Anwendung
gestattete,

Da das Gewicht desselben ein ziemlich betriichtliches war (ca.
45 Kilo) und dasselbe demnach mit der Kurbelwelle rotierend die
Reibung in den Lagern der letzteren wesentlich vermehrte, so ergab
sich die Notwendigkeit, dieses Gewicht mit in Rechnung zu ziehen und
geschah dies unter Anwendung der Formel:

e —— ——

dﬂ.‘ n - |
Ra = G . 0,0068 —o - - 75
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wobel unter G das Gewicht des Dynamometers zu verstehen ist, unter
n die Turenzahl pro 1 Minute, unter d der Kurbelwellendurchmesser
in den Lagern; 0,0053 ist der Reibungscoefficient; fiir d = 35 mm,
n = 130, G = 45, erhielt man z. B. Ra — 0,0076 PS. Der fiir jeden
Stuhl sich ergebende Wert Ra wurde von dem Resultate der jeweiligen
Versuche abgezogen.

~ Bei dem Keller'schen Dynamometer gestaltete sich Ra bei weitem
klener infolge der geringeren minutlichen Turenzahl der Federschlag-
stithle und des geringeren Gewichts des Dynamometers.

- Die Turenzahl wurde meist durch genaues mehrmaliges Zihlen
der minutlichen Ladenausschlige ermittelt, Wo die theoretischen
Turenzahlen gegeben waren, wurden immer 3 °/, fiir Riemenrutschen
in Abrechnung gebracht, welcher Wert wohl durchschnittlich richtig
sein diirfte. Bei Benutzung des Dynamometers (Dick) wurde nun
folgendermassen verfahren:

Ks wurde zuniichst ein Stuhl gesucht, dessen Kurbelwelle um einige
cm liber die Antriebsscheiben hervorragte (ob der Antrieb rechts oder
links sein durfte, bestimmte die jeweilige Einstellung des Dynamometers)
ausserdem musste an der Antriebsseite ein verfiigbarer Raum von
wenigstens 28 cm vorhanden sein, um den Apparat iiberhaupt anbringen
zu konnen; war dies nicht der Fall, so musste von einer Untersuchung
Abstand genommen oder, wie es auch einige Male geschah, der Nach-
barstuhl abgestellt und seine Kurbelwelle ausgehoben werden,

Je nach dem Durchmesser der Kurbelwelle musste eine ent-
sprechende Biichse in den Apparat eingesetzt und der etwa noch vor-
handene Zwischenraum durch Beilagen ausgefiillt werden. Waren alle
diese oft sehr aufhaltenden Schwierigkeiten iiberwunden, so wurde das
Dynamometer fest an dem vorstehenden Kurbelende aufgeschraubt,
nachdem schon zuvor die Festscheibe lose gemacht worden war; anf
diese (die frithere Festscheibe) wurde nun der Riemen aufgelegt, so
dass dieselbe als Losscheibe fungierte, wihrend das Dynamometer durch
seinen Mitnehmer in die friihere Losscheibe eingriff. Wurde nun
der Riemen auf letztgenannte Scheibe geleitet, so nahm dieselbe durch
Vermittlung des Mitnehmers das Dynamometer mit und setzte somit
den ganzen Stuhl in Bewegung. Die Ausbiegung der Feder schrieb
sich dabei auf eine Papierscheibe auf, welcher eine etwas langsamere
Bewegung erteilt wurde, als der Apparat selbst hatte. (War die Papier-
scheibe ganz beschrieben, so musste dieselbe nach Abnahme des Schreib-
apparates durch eine neue ersetzt werden.)

Es wurde nun zur Aufnahme der Stuhl eingeriickt und machte so
(im Arbeitsgange) 18—25 Turen. Fielen die Diagramme schén und
deutlich aus, so wurde der Garnbaum gelockert, die Ware zuriickge-
zogen, die Schiitze entfernt und die Stecher durch eine Beilage hinter
dem Schiitzenkasten ausser Funktion gesetzt, sodass nunmehr der Stuhl
nahezu wie im Leerlauf gehen musste. Die Kettfiden verursachten ja
dabei, wenn sie auch ganz gelockert waren, immerhin noch etwas
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) Einleitung.

Reibung im Geschirr, aber jedenfalls ganz unbedeutend. Auf andere
Weise liess sich eben der Leerlauf iiberhaupt nicht untersuchen, weil
man unmiglich warten konnte, bis die Stiihle ohne Ware waren. Der |
angedeutete kleine Fehler musste wohl oder iibel mit in Kauf ge-
nommen werden und sind daher die Leergangsresultate durchgingig
| um ein oder auch ein paar Tausendstel Pferdestiirken zu gross. —
| Waren auch vom Leerlauf circa 15—20 schone Diagramme vor-
handen (im anderen Falle mussten Wiederholungen stattfinden), so
| wurde meist die Liade fiir sich allein gemessen, indem man zu diesem
Zwecke den Schiitzenschlag abstellte (bei Oberschligern wurden die
Schlagarme angebunden, bei Unterschligern der untere Schlagarm ent-
fernt) und desgleichen das Geschirr aushing, War so die Lade unter-
sucht, so wurde sie gleichfalls abgestellt durch Entfernung der Laden-
scheeren, dagegen der Schiitzenschlag wieder freigegeben und fiir
sich allein gemessen, aber ohne Schiitze, die man wegen der im Stuhle
befindlichen lockeren Kette nicht oder nur selten laufen lassen konnte.
Nach Untersuchung des Schiitzenschlags wurde auch dieser meist wieder
abgestellt und die Geschirrbewegung allein untersucht. Hatte ein Stuhl
Schaft- oder Jacquard-Maschine, so wurden diese ebenfalls allein ge-
| priift (d. h. ohne Lade und Schlag), ebenso der Wechsel bei Wechsel-
stiihlen. Die letztgenannten Operationen verursachten dem Verfasser
auch hinterher noch besondere Arbeit durch das richtige Wiederein-
‘ stellen der Karten, denn die Stiihle mussten natiirlich immer gleich
| wieder in Betrieb gesetzt werden. Bei der Mehrzahl der Stiihle wurde
auch die Kurbel- und Excenter-Welle fiir sich gemessen; gestaltete
sich der Wert hierfiir hoch, so war dies ein Zeichen, dass der Stuhl
mangelhaft montiert oder gehalten war. In dieser eben entwickelten
Art wurden die meisten Webstiihle gepriift, sofern sich nicht besondere
Hindernisse und Schwierigkeiten in den Weg stellten.

Wenn der Versuch unternommen werden sollte, die Lade mit
Anschlag an die Ware zu untersuchen (also wie im Arbeitsgange),
| so wurde die Ware wieder gegen Mitte des Stuhles hin in ihre alte
| Lage gebracht und die lockere Kette auf den Garnbaum aufgewunden
und straff gespannt; in der gleichen Weise wurde bei straffer Kette
die Geschirrbewewegung untersucht und endlich der Schiitzen-
i schlag mit Schiitze, indem das Geschirr zwar abgestellt, aber die |
I Kehle offen und auch die Lade an der fiir den Schiitzenschlag ge- :
| eignetsten Stelle festgehalten wurde.

|, Die Aufnahme einiger spezieller Versuche ergiebt sich aus der
spater folgenden Beschreibung.

Regulator, Schusswichter, schwingende Streichbiume und andere ‘
I ahnliche sich bewegende Webstuhltheile wurden wegen der Gering- |
| fiigigkeit ihres Kraftbedarfs nicht besonders untersucht.

Samtliche Stiihle wurden, wie aus dem Gesagten hervorgeht,
ohne Beriicksichtigung auf die Transmission gemessen, welche hekannt-
lich bei dem Kraftbedarf von Fabriken eine grosse Rolle spielt, sich
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aber in Webereien manchmal mit den Stillstinden der Arbeitamaschinen
decken diirfte.

Das Dynamometer (Dick) hédtte auch an der Transmission be-
festigt und so die Webstithle gemessen werden kinnen; es erschien
aber richtiger, dasselbe direkt am Webstuhl anzubringen und die Kraft
nicht erst durch den Betriebsriemen zu leiten, wodurch jedenfalls die
Deutlichkeit der Diagramme gelitten haben wiirde.

Wenn im Nachfolgenden von ,Leergang“ die Rede ist, so ist dies
in dem oben erliuterten Sinne (ohne Schiitze etc.) gemeint; wenn von
,Liade allein®, ,Schiitzenschlag allein“, , Geschirr allein“ etc. gesprochen
wird, so sind diese Teile auch im Leergange gemeint; desgleichen
konnte der Schiitzenwechsel nur ohne Schiitze gepriift werden.

Bei der Darstellung der Resultate ist der Verfasser dem Beispiele
Hartig’s in seinen #@hnlichen Veriffentlichungen gefolgt und giebt im
Nachfolgenden zuniichst eine tabellarische Zusammenstellung simmt-
licher Versuche, welche mehr zum praktischen Gebrauch dienen soll
und alle zur Charakteristik des befreffenden Webstuhles notwendigen
Daten enthélt, ferner den Prozentsatz der Stillstinde, die Werte fiir
Arbeitsgang und Leergang, deren Verhiltnis zu einander, sowie den
Kraftbedarf pro 1 Tur fiir Lade, Schlag ete,

Dabei lduft allerdings wieder eine Ungenauigkeit unter, indem der
Kraftbedarf pro 1 Tur relativ etwas kleiner wird, je rascher der
Stuhl geht; auch erstreckt sich eine Tur bei breiten Stiihlen auf eine
viel lingere Zeitdauer als bei schmalen. Allein zur Vergleichung der
Stithle unter einander diirfte der Wert pro 1 Tur doch am geeig-
netsten sein, weil bei der grossen Verschiedenheit der Turenzahlen
(32—180) es oft vorkommt, dass ein breiter Stuhl weniger Betriebs-
kraft erfordert als ein schmaler,

Durch das Verhiltnis zwischen Arbeitsgang und Leergang (L/A)
soll der Wirkungsgrad der Webstithle in kraftékonomischer Hinsicht
veranschaulicht werden; je mehr sich dieser Wert von 1 nach 0 hin
entfernt, fiir desto vollkommener kann der Webstuhl in dieser Hin-
sicht gelten, vorausgesetzt, dass die Maschinen bei dem Streben nach
moglichster Einfachheit nicht an Zweckmaissigkeit verlieren.

Nach der genannten tabellarischen Ubersicht folgt eine eingehendere
Darstellung der Versuche mit den Spezial-Untersuchungen iiber den
Ladenlauf, Schiitzenschlag, Geschirr, Jacquard-Maschine etc. KEine
Wiederholung des in den Tabellen Gegebenen wurde dabei thunlichst
vermieden, dagegen wurden einige Daten noch hinzugefiigt (wie Raum-
bedarf), welche an dieser Stelle am Platze zu sein schienen, da viel-
leicht die vorliegende Arbeit auch bei Neueinrichtung von Webereien
benutzt werden wird. Die Mitteilung der téglichen Lieferung der be-
handelten Stiihle hitte bei der grossen Variabilitit von Warenbreite
und Turenzahl nicht den geringsten Wert und wurde deshalb unter-
lassen; auch ldsst sich dies fiir die wihrend der Versuche in Arbeit
befindliche Ware aus den in den Tabellen gemachten Angaben berechnen,

Wir flihren Wissen.
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Einleitung.

Die Stithle der einzelnen Branche resp. ihre Resultate wurden
immer noch einem Gesamtiiberblick unterworfen, bevor die néchst-
folgende Branche an die Reihe kam.

Nach diesen dataillierten Beschreibungen folgt ein Resume iiber
die gefundenen Ergebnisse fiir die einzelnen Stuhlteile (Lade, Schlag ete.)
und endlich eine kleine Abhandlung iiber die Einriickungs-Diagramme
und die spezielle Beschreibung der beniitzten Dynamometer, Die
charakteristischsten Diagramme sind beigefiigt, jedoch nicht 1mmer
genau dieselben, nach denen die Berechnung erfolgte., Kine genaue
detaillierte Beschreibung der Webstiihle glaubte der Verfasser vermeiden
zu konnen, weil sich wohl nur Fachleute fiir die Versuche interessieren
werden, welche den Charakter und die Art des Stuhles aus dem hierzu
(lesagten leicht erkennen werden. Die Versuche wurden in der Zeit
von Januar bis Mai 1891 vorgenommen.

TECHKISLHE UNIVERSITAT
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[. Baumwoll-Webstiihle.

a. 146 Versuche an 27 Stiihlen.

1. Baumwoll-Webstuhl 3schiftig.
Erbauer: George Keighley in Burnley.,

Turenzahl: 180, Blattbreite: 116 em, Warenbreite: 91 cm.

| Mittlere | Mittlerer | Kraft-

;F d Bpan- :
I “;'mﬂé;p%u‘ Druck *) | bedarf *)

B O e I s - —— = —as . — e

mm kg | PS .!; .
| T R TR T R R A
2. Leergang . ol s SR S R R 1 10 4.4 0,088
d.oladeiallan. S e A BN 4,8 2,3 0,039 i
: 4. Behlag allem o0 o0t D,. 2,0 0,044 i
l 5. Geschirrbewegung allein. . . . 3,2 1,6 0,022 i
| 6. Kurbel- und Excenter-Welle . ., | 2 1 0,008 j

Die Kurve fiir den Arbeitsgang stellt sich hier als eine fortlaufende
mit der Null-Linie konzertrische Linie dar; die einzelnen Touren sind b
nur durch ganz leichte Einbiegungen oder auch gar nicht erkennbar. I
Bei der hohen Turenzahl dieses Stuhles war der Feder offenbar keine 1
Zeit gelassen sich der Null-Linie zu nihern, wie das bei langsamer i
gehenden Stiihlen in der Regel der Fall war. Der Leerlauf zeigt schon 4
keine regelmissige Kurve mehr; der Ladenlauf weisst sogar ziemlich il
unregelmissige Diagramme auf.

Der Kraftbedarf fiir den Leerlauf ist ein sehr geringer (L/A = 0,46).

._

e . T
L ik A e

2. Baumwoll-Webstuhl mit 10schifticer Schaftmaschine. ._:1.-

Erbauer; Dickinson in Burnley. 1-'?,

Tourenzahl: 168, Blattbreite: 110 em, Warenbreite: 91 em. i i

. mm T R e S l

1. Arbeitsgane S8 . | 205 | 10 0,208 1
Zolosrgang s SRS U oy 12 6 0,121 i i

we dunae alein-Te - o o0 o 8.5 3,2 0,06 i

4, Schlag allein 7,4 3,6 0,068 Bl

5, Schaftmaschine allein . . . . 7,4 3,6 | 0,068 i

6. Kurbel- und Excenter-Welle . . | 3.9 1,85 | 0,03 F{

L,A— 057, Bis

| Die Werte 3, 4, 5 in vorstehender Tabelle stimmen scheinbar mit i
| 2 nicht tiberein und es wird wohl meist der Fall sein, dass die Werte I
I

“) Bei allen ferneren Tabellen sind die Ueberschriften nur durch mm, kg, PS
bezeichnet,

=
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10 I. Baumwoll -Webstiihle.

fiir die einzelnen Webstuhlteile addiert den Wert fiir den Leergang
iibertreffen; die Ursache ist in der Regel der bald mehr, bald weniger
hohe Wert fiir den Krafthedarf der Kurbel- und Excenter-Welle, welcher
in den Werten 3, 4 und 5 immer mit enthalten ist und bei Vergleichung
von 3, 4, 5 nur 2 zweimal in Abzug gebracht werden muss. Als-
dann findet man auch hier grissere Ubereinstimmung. Gleichwohl ist
2 in den meisten Fillen etwas kleiner geblieben; es ist auch sehr
wohl denkbar, dass die einzelnen Teile fiir sich mehr Kraft erfordern
als bei ihrem Zusammenarbeiten, da im letzteren Falle leicht eine
Bewegung der andern zu statten kommt. Ist Wert 5 so hoch wie
hier, so ist dies ein Zeichen, dass der Stuhl iiberhaupt schwer ging
und vermutlich umngeihaﬂ montiert oder gehalten (Schmierung) war,

3. Baumwu]l-Wabﬂtuhl 4 schiftig.
Erbaner: Maschinenfabrik Kottern bei Kempten.
Turenzahl: 154, Blattbreite: 135 em, Warenbreite: 102 em.

| mm T e
1 ANBOItRRNE || s sl SR S ey | 10,3 0,197
B i e B S e 10,4 5,2 0,095
O, e BMBH G e s iR 3 1,5 0,021
4. Schlag allein R A 7 3,5 0,061
5. Gteschirrbewegung allein. . . . 2,2 1,1 0,013
6. Kurbel- und Excenter-Welle . 14 0,7 0,005

L/A = 0,48.

Auffallend ist bei diesem Stuhle der geringe Kraftbedarf der Lade.

Der Stuhl ging leicht und war offenbar gut montiert und gehalten.

Die Kurve fiir die Ladenbewegung allein zeigt bei jeder Tur mehr

oder weniger deutlich Erhéhungen, die Umkehr der Lade vorn und
hinten nach dem toten Punkt kennzeichnend,

4. Baumwoll-Webstuhl 3schiftig. (Hierzu Diagramme.)
Erbauer: George Keighley in Burnley.
Turenzahl: 149, Blattbreite: 157 em, Warenbreite: 141 e¢m.

M
' mm - e EEe S

1. Arperfapang . o m LT e Een 26 14,2 0,267
2. OBETANE & S a e ke 12.5 6,2 0,112
3. Lade allein . 2 (- Tre 7,8 3,8 0,065
4, Lade allein mit Auﬂchiaﬂ e 17 8,2 0,151
5. Schiitzenschlag allein . T R 7 3,5 0,059
6. Schlag allein mit Schiitzen , . . 9,2 45 | 0,079
7. Geschirr allein . . . 3 1,5 0,021
8. Geschirr allein bei straffer Kette . 6,1 3 0,05

9. Kurbel- und Excenter-Welle . 2 1 0,011

L/A = 0,42,

==

TECHREISCHE LINIVERSITAT

e ——— e T [ e T T =
———eee— = T o= e E——

—

e e = S

CHEMMITE



W SLUB

Wir filhren Wissen.

I. Baumwoll -Webstiihle. 11

Der Unterschied zwischen Arbeitsgang und Leergang war hier so
befrichtlich, dass es wiinschenswert erschien, festzustellen, wodurch
dies bedingt wurde. Wie sich nun herausstellte, war der Kraftbedarf
der Lade ein sehr grosser, wenn man dieselbc mit Anschlag an die
Ware unter Abstellung der Aufwindevorrichtung arbeiten liess. Der
Schiitzenschlag mit Schiitze zeigte auffallender Weise nur einen ver-
hiiltnisméissig kleinen Mehrbedarf an Kraft (zur Berechnung standen
nur die Diagramme von 7 Turen zur Verfiigung, weil alsdann die
Schiitze herausgesprungen war). Die Geschirrbewegung bei straffer
Kette zeigt eine Verdoppelung des Kraftbedarfs. Hier und bei 4 (Lade
mit Anschlag) wurden zur Berechnung nur die ersten 8 Diagramme
beniitzt, weil es sich nicht vermeiden liess, dass die Kette successive
etwas lockerer wurde.

Die Werte 4, 6, 8 stimmen mit 1 ziemlich gut iiberein.

Infolge des verwebten feineren Garnes bei dichter Einstellung ist
auch die Reibung im Geschirr und im Rietblatt grisser; dies diirfte
zum Teil die Ursache fiir den hohen Krafthedarf des Stuhles sein, wozu
freilich auch dessen Breite beitriigt. Die Lade ging sehr unregelmiissig,

b. Baumwoll-Webstuhl 2schiftig.
Erbaner: Chr. Fischer Maschinenfabrik in Augsburg, nach Plattschem Modell,
Turenzahl: 168, Blattbreite: 107 ecm, Warenbreite: 91 cm.

mm | kg | P8
SR 3 ) O N e e e e S 8 0,165
A R e N 12 b 0,121
3. Lade allein . . 8 6,1 3 0,055
4. Bchiitzenschlag allein . | . 8,1 1 0,077
5. Kurbel- und Excenter-Welle . 2 1 0,012

L/A = 0,73.

Der Stuhl ist genau nach dem Modell von Platt Brothers gegossen:
ebenso die iibrigen Stiihle von der Firma Chr. Fischer in Ausburg.
Die Resultate sind normal.

6. Baumwoll-Webstuhl 2schiiftig.
Erbaner: Chr. Fischer, Maschinenfabrik in Augshurg, nach Plattschem Modell,
Turenzahl: 169, Blattbreite: 107 cm, Warenbreite: 76 em.

| mm kg | PS
1. Arbeitsgang . 14,5 7 0,144
2. Leergang . . 12 6 0,122
3. Lade allein . 6,1 3 0,056
4. Behlag alleind: vtulugtng o0, 8,1 { 0,078
5. Kurbel- und Excenter-Welle . 3 1,6 | 0,023

=S
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12 I. Baumwoll-Webstithle.

Dieser Stuhl ging (auch im Arbeitsgange) sehr unruhig, wie sich
im Diagramm zeigt; trotzdem ist sein Kraftbedarf im Arbeitsgange etwas
geringer als bei dem vorhergehenden Stuhl von denselben Verhiltnissen
und Dimensionen; es hat hieran wohl die geringere Warenbreite cinen

Anteil. Im bbrlgen gleichen die Resultate sehr denen des vorigen
Stuhles.

7. Baumwoll-Webstuhl 2schiftig.
Erbauner: Chr, Fischer, Maschinenfabrik in Augsburg.

Turenzahl: 169, Blattbreite: 107 em, Warenbreite: 71 cm.
W

B ST ¢ S S
1. Arbeitsgang . . . . | 2I 10,3 | 0,217
2. Leergang L2 e MR [ 2
3. Lade allein . 4,1 2 | 0,034
4. Schlag allein L g 46 | 0,091
5. Geeschirr allein e 1,5 | 0,023

LJ,I'IIJ'.l —_ U:f] 8 ’

Der Stuhl ging sehr zitternd und ungleichmiissig; besonders trat
dies bei dem Schiitzenschlag hervor. Auffallend ist der grosse Kraft-
bedarf im Arbeitsgang, fiir den der unruhige Gang eigentlich keine
geniigende Erkldrung ist. Der Leerlauf wiederum gleicht den beiden
vorigen Stiihlen.

8. Baumwoll-Webstuhl 2schiftig.
Erbauer: Platt Brothers, Oldham.
Turenzahl: 131, Blattbreite: 198 cm, Warenbreite: 176 em.

boomm kg PS
1. Arhmtsgﬂng g o s et e ) 14,5 0,239
I P e = b el G 14 (% 0,112
3. dmde alldin 0 T e h,l - 08 0,044
4 Hellaoalleln . b ioaaniotd 44 | 0,087
0. Geschirr allein . . : 2,5 1,25 | 0,014
6. Kurbel- und Excenter-Welle . 1,5 0,756 | 0,005
Lll.f'ﬁ = (0,47,

Dass dieser Sfuhl ausgezeichnet montiert war, beweist schon der
Wert 6, welcher in Anbetracht der Breite des Stuhles sehr klein ist.
Der Arbeitsgang erfordert zwar bei der grossen Warenbreite ziemlich
viel Kraft, der Leergang aber und die folgenden Resulfate sind sehr
niedrig.

=2
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I. Baumwoll -Webstiihle.

9. Baumwoll-Webstuhl 4schiittig.
Erbaner: Platt Brothers, Oldham.

Turenzahl: 168, Arbeitsbreite: 107 em, Warenbreite: 86 cm.
“.

. mm | kg PS
1. Arbeiteseng "0 .0 L. L0100 ‘ 5 | 0,099 —
2. Leergang . oo 4.4 ‘ 0,086
3. Lade allein . : 3,5 1,761 10.:084
4. Schiitzenschlag allein . D0 2yt o 1 00561
5. Geschirr allein . 2 1 - 0,014

]-JI..."t == ”I.I.q T

Von allen gepriiften Stiihlen erforderte dieser am wenigsten Be-
triebskraft.

10. Baumwoll-Webstuhl 4schiftig.
Erbauner: George Keighley in Burnley.

Turenzahl: 180, Blattbreite: 107 em, Warenbreite: 90 em.,

mm ke | PS8
1. Arbeitsgang . . . . T. 18 ‘ 8,6 | 0,186
e NBOERARE | .o e el Bl 8.9 o1 00786
3, Lade alléin ., . . .| 3 | Lb [ 0,02
4, Lade und Behlag . .1 75 87 | 007

Der Kraftbedarf dieses Stuhles in den verschiedenen Versuchen
1st dem ersten der gepriiften Stithle (auch von Keighley) sehr @hnlich.

Die Kurve der Diagiamme bildet hier auch einen mit der Null-
Linie konzentrischen Kreis (beim Arbeitsgang).

11, Baumwoll-Webstuhl 2schiftig,
Erbaner: Platt Brothers, Oldham.
Turenzahl: 168, Blattbreite: 107 em, Warenbreite: 88 em.

mm ! kg PS
1. Arbeitsgang . . . .| 156 | 75 | 0,154
2. Leergang 1L 5,8 0,116
3. Lade allein . e 2 0,034
4. Schlag allein 83 | 41 | 0,079

L'A = 0,75.
Diesmal brauchte der Plattsche Stuhl von denselben Verhiiltnissen
und Dimensionen wie 9 um die Hilfte mehr Kraft,

Die Kurve des Arbeitsganges lisst jede einzelne Tur genau er-
kennen,

=S
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14 I. Baumwoll -Webstiihle,

12. Baumwoll-Webstuhl 2 schiftig.
Erbauer: Maschinenfabrik Caspar Honegger, Riitl.
Turenzahl: 170, Blattbreite: 107 em, Warenbreite: 90 cm.

#
o - T PS

1. Arbeitapang . oo e {1 TR 0,198

2. LiopIgane 1L o et Ao 5,9 | 0,12

3. Lade allein . . . . 61 | 3 | 0,056

4, Schlag allem. . . . 6,3 3,1 | 0,058
L/A = 0,61.

Die Kurbelwelle war in ihven Lagern nicht gut gefiihrt und
federte hin und her,

Die Kurve des Arbeitsganges zeigt nach 2 Turen immer eine
starke Einbiegung, welche man auf den Schiitzenschlag zuriickfiithren
mochte, welcher auf einer Seite stirker war. Es ist von dieser
eriodischen Schwankung im Leergange nichts bemerkbar, da hierbei
die Schiitze bekanntlich immer herausgenommen war; vermutlich war
also der Schiitzenkasten auf einer Seite etwas zu eng gestellt.

13. Baumwoll-Jacquardstuhl.
Erbauner: Maschinenfabrik Caspar Honegger, Riiti.

Turenzahl: 150, Blattbreite: 107 em, Warenbreite: 90 cm.

L s e
| mm | ke | BB
1, ATDSBEARE .+ a o el ra e e 12,56 | 0,235
LI P T R e e Pt T s 16 Tl 0,141
3. Leergang ohne Schlag . . . - 13,2 6,5 0,118
4. Jacquardmaschine allein. . . - 10,2 5,1 0,09
5. Kurbel- und Excenter-Welle . . 3,1 1,6 0,02
B Tas BHEH & ) o T UL ' 0,048
7. Schlag allein 0,043

L/A = 0,6.

Dieser Stuhl arbeitete mit einer 400er Jacquardmaschine (Doppel-
hub) fir Hoch- und Tief-Fach. Das Gewicht der Angehiinge betrug
52 Kilo. Diese an den einzelnen Litzen hiingenden Gewichte beein-
flussen den Kraftbedarf sehr bedeutend und bei diesem wie den folgen-
den Jacquard-Stiihlen erforderte die Jacquardmaschine mehr Kraft als
die Lade und der Schlag. Ohne Jacquardmaschine wiirde der Stuhl
im Arbeitsgange fiir glatte Ware ca. 0,18 P8 benétigen. Die Kurve
zeigt meist eine konzentrisch fortlaufende Linie mit geringen Schwan-
kungen. Auch die Leergangskurve ist sehr gleichmiissig, wenn schon
sie die einzelnen Turen deutlich erkennen lisst. Die Jacquardmaschine
allein zeigt ebenfalls fortlaufende Linien, welche stellenweise Schwan-
kungen Platz machen miissen, wihrend die Kurve von Jacquardmaschine
und Lade zusammen nach jeder Tur der Null-Linie sich bedeutend niihert.

srEm Tm——
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I. Baumwoll -Webstiihle.

14. Baumwoll-Jaequardstuhl. (Hierzu Diagramme.)
Erbauer: Maschinenfabrik Caspar Honegger, Riiti.
Turenzahl: 140, Blattbreite: 118 cm, Warenbreite: 90 em.

[ mm kg | PS8
L, ARhoieagaim e T s, 25 13,4 0,236
2. LREDgRiE SRCTL C FETYe Lt any WS e 23 11,8 0,207
3. Jacquardmaschine und Lade allein . . 19 9,2 | 0,159
4. Jacquardmaschine allein. . . . . . 14,5 7 0,119
5. Kurbel- und Excenter-Welle allein . . 3 1,5 0,019
6 Dmdammamesinmne )l ol e Il T 0,059
7. Schlag 0,067

L/A = 0,87.

Der Stuhl arbeitete mit einer 744 er Jacquardmaschine. Das Ge-

wicht der Angehiinge betriigt 96 Kilo. Die Jacqnardmaschine nimmt
an dem Kraftbedarf des Stuhles einen sehr bedeutenden Anteil.

Die Kurve zeigte bei keinem der Versuche fortlaufende Kreisbigen,
sondern immer zum Teil sehr betriichtliche Schwankungen; besonders
die Jacquardmaschine zeigt solche, die bald - periodisch wiederkehren,
bald unregelmiéssig auftreten, was jedenfalls durch das Muster bedingt
wird, indem bald mehr, bald weniger Platinen in Thitigkeit sind. Der
Wert fiir den Leergang ist verhaltnisméssig hoch.

16. Baumwoll-Jacquardstuhl.
Erbauer: Maschinenfabrik Caspar Honegger, Riiti.

Turenzahl: 115, Blattbreite: 155 cm, Warenbreite: 138 em.

mim kg PS
R e e RO S s S e B 14,3 0,208
ol T S S NS £ e 20 LAY 0,139
3. Jacquardmaschine und Lade . . . . 1.3 6.4 0,089
4. Jacquardmaschine allein, . . . . . 11 b,4 0,074
5. Kurbel- und Excenter-Welle allein . . 2 1 0,01
. Rinde sliai ity (4 L I S InRR TR T L 0,06
. Schlggealiesns o0 - ) : : 0,025

L/A = 0,67.

Der Stuhl arbeitet mit 600er Jacquardmaschine, Das Gewicht
der Angehiinge betriigt 78 Kilo. Der Stuhl ist gut montiert und
gehalten,

Die Kurven waren hier bei allen Versuchen denen des vorher-
gehenden Stuhles sehr ihnlich, also unregelmiissig. Besonders die
Jacquardmaschine zeigte sehr grosse, periodisch wiederkehrende, unter
sich sehr fhnliche Schwankungen,

Wissen.
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16 I. Banmwoll -Webstiihle,

16. Baumwoll-Jacquardstuhl.

Erbauer: Maschinenfabrik Caspar Honegger, Riiti.

Turenzahl: 150, Blattbreite: 107 em, Warenbreite: 90 em.

! mm kg ] PS
1. Arbeitsgang . 22 11 0,206
2. Leergang . el S 2: 11,8 0,221
3. Jaequardmaschine und Lade 17 8,2 0,151
4. Jacquardmaschine allein . 12,1 6 (0,108

/A —1.07.

Der Stuhl arbeitete mit einer 400er Jacquardmaschine. Das Ge-
wicht der Angehinge betrug 52 Kilo.

Merkwiirdigerweise beschrieben bei allen Versuchen an diesem
Stuhl die Kurven genau konzentrische Kreise, ohne die geringsten
Schwankungen gegen die Null-Linie zu. Dies ist zumal bei 4 auftillig,
denn wenn die Jacquardmaschine allein arbeitet, so miissen doch ent-
schieden Pausen eintreten, in denen weniger Kraft erforderlich ist; dies
war aber hier gar nicht der Fall. Die Ursache hierzu ist wohl in
dem raschen Gang zu suchen, obschon dadurch die Sache nicht voll-
kommen klar wird. Bei dem gleich schnell laufenden Stuhle 13 zeigten
die Kurven auch wenig Schwankungen, aber doch mehr als hier, be-
sonders bei der Jacquardmaschine allein.

Noch merkwiirdiger aber ist es, dass die Leerlaufkurve dieses
Stuhles um 1 mm hoher ist als die des Arbeitsganges, um so mehr
als dieser Stuhl in Konstruktion und Dimensionen mit den iibrigen
vollkommen iibereinstimmt. Es lag die Moglichkeit nahe, dass vielleicht
die Jacquardmaschine beim Leergange infolge der Musterkarten zu-
fallig mehr und intensiver zu arbeiten hatte als im Arbeitsgange. Aber
dies ist auch nicht der Fall. Denn um jeden Zweifel an der Richtig-
keit der Diagramme zu zerstreuen, hat der Verfasser zum Schlusse
nochmals Arbeitsgcang und Leergang untersucht, aber auch diesmal
ergaben sich genau dieselben Resultate wie oben.

Es muss dies als einer der seltenen, aber ab und zu vorkommen-
den Fille gelten, dass der elastische Riickstoss der Ware, dem die Lade
beim Anschlage unterliegt, einen leichteren Gang im Arbeitsgange zur
Folge hat. Leider war es nicht mdglich, diesen Stuhl daraufhin ge-
nauer zu untersuchen. Es kam ja iiberhaupt in den vorliegenden Ver-
suchen oOfters vor, dass der Kraftbedarf fiir Arbeitsgang und Leergang
sich sehr niiherten (zumal bei mittelschwerer Ware), withrend Stiihle
desselben Systems, von denselben Dimensionen und Turenzahl und
dem nimlichen Erbauer, aber mit anderer Ware zwischen Arbeitsgang
und Leergang grosse Unterschiede zeigten. Dass der Ladenanschlag
mit dem Schliessen des Faches, wobei Kraft frei wird (Hoch- und
Tieffach Jacquardmaschine), zusammentrifft, und dadurch der Kraftbedarf

=S
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I. Baumwoll -Webstiihle. 17

fir die Lade verringert wird (siche 17), kann auf den vermehrten
Kraftbedarf im Leergang nicht von grossem Einflusse sein, denn das-
selbe wiirde ja auch im Arbeitsgange eintreten.

17. Baumwoll-Jaequardstuhl. (Hierzu Diagramme,)
Erbauer: Maschinenfabrik Caspar Honegger, Riiti.

Turenzahl: 150, Blattbreite: 107 em, Warenbreite: 90 cm.

mm | kg | PS
1. Arbeitsgang ., ol 4 S 0,283
2. Leergang ; : 266 | 14 0,264
3. Lade und Jacqumdmﬂaehme allein . 195 | 94 0,174
4. Jacquardmaschine allein e D | 0,141
5. Lade allein . . : 6,6 3,0 | 0,059
6. Kurbel- und Excenter-Welle allein. . 2 Fogs it 0.0

L/A = 0,93.

Der Stuhl arbeitet mit 400er Jacquardmaschine. Das Gewicht
der Angehiinge betrigt 52 Kilo.

Auch hier zeigt sich zwischen Arbeitsgang und Leergang ein sehr
geringer Unterschied; beide Werte sind sehr hoch.

Aus Versuch 4 und 5 erhellt, wie in 16 angedeutet, dass beim
Schliessen des Faches Kraft frei wird, welche der Lade zu statten
kommt; denn die Addition von 4 und 5 ergiebt einen Wert von 0,19 PS
(unter Abzug von 6), also um ein gut Teil mehr als Jacquardmaschine
und Lade zusammen erfordern. Da dieser Stuhl mit derselben Turen-
zahl arbeitete, wie der vorhergehende, so muss die Gestalt der Dia-
gramme um so mehr auffallen; denn wihrend vorhin die Kurven
Kreise beschrieben ohne jede Abweichung, so ist diesmal jede Tur
deutlich erkennbar und abgegrenzt, denn nach jeder Umdrehung niihert
sich die Kurve der Null-Linie, oft erreicht sie dieselbe sogar.

Der Stuhl war gut montiert, es ging die Kurbel und Kxecenter-
Welle nicht zu schwer, wie man nach dem Wert fiir den Arbeitsgang
schliessen konnte, und der Stuhl arbeitete sehr gleichmissig

18. Baumwoll-Jaequardstuhl.
Erbauer: Maschinenfabrik Caspar Honegger, Riiti.

Turenzahl: 115, Blattbreite: 155 em, Warenbreite: 138 em,

[ mm | kg i P8
1. Arbeitsgang . . . . . . . .| 83 | 20 | 0203
2. Leergang . o e AL b 28 15,9 0,231
3. Leergang ohne Sﬂh!&g WL T I 11.8 | 0,1%:
4. Jacquardmaschine allein . . . 194 | 93 0,132
Suolianec allamm . 5 sl cauk Tas g 8,1 4 | 0,06

L/A — 0,83

Mey, Kraftbedarf.

=2
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18 I. Baumwoll-Webstiihle.

Der Kraftbedarf dieses Stuhles ist relativ grosser als der aller
vorhergehenden, wenn man die Turenzahl in Betracht zieht (0, 024 PS
pro 1 Tur). Die Diagramme gleichen in ihrer Gestalt denen des
vorigen Stuhles. Der Stuhl arbeitete mit T44er Jacquardmaschine.
Das Gewicht der Angehiinge ist 96 Kilo.

19. Baumwoll-Jacquardstuhl.
Erbaner: Maschinenfabrik Caspar Honegger, Riiti.

Turenzahl: 110, Blattbreite: 200 em, Warenbreite: 137 em,

| mm | kg P3
1 Arbeitigane . SL0 (Lo e ke 19 0,359
g T R O O TS U 10,3 | 15,1 0,284
3. Leergang ohne Schlag . . . . . T8 M B 0,216
4. Jaequardmaschine allein 7,0 94 | 0,175
5. Lade allein . 10,1 B ¢ 10,00

- " . . |
L/A =0,8.

Der Stuhl arbeitete mit T44er Jacquardmaschine, Das Gewicht
der Angehinge war 96 Kilo,

Zur Untersuchung musste Feder 1I verwendet werden, da sich
Feder IIT als zu schwach erwies. Der Stuhl ging sehr gleichmissig.
Die Diagramme iihneln denen der beiden vorigen Stiihle, sind nur in-
folge der stirkeren Feder etwas kleiner,

20. Baumwoll-Jacquardstuhl. (Hierzu Diagramme.)
Erbauer: Maschinenfabrik Caspar Honegger, Riiti.

Turenzahl: 100, Blattbreite: 230 em, Warenbreite: 137 cm,

l mm [ kg PS
1, Acbeitsgang . . . . . . . .| 158 | 25 | 0481
R FUC T oS < sl S 14,1 22,5 0,388
3. Leergang ohne Schlag . . . . [ 12,6 | 19,6 0,337
4, Jacquardmaschine allein . . .| 10 | 14,7 | 0,251
a7 O A e Ly S e LB R
6. Schlag allein 4,7 5. | 0,081

L/A =0,9.

Der Stuhl arbeitete mit einer 744er Jacquardmaschine, Das Ge-
wicht der Angehiinge betrigt 96 Kilo.

Der Stuhl ging sehr schwer; von Hand war derselbe kaum zu
bewegen.

Relativ sehr hoch ist besonders der Kraftbedarf der Jacquard-
maschine,

=
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21. Banmwoll-Webstuhl in der Buntweberei Pfersee.
Erbauner: Milan & Mills.

I. Banmwoll-Webstiihle.

Turenzahl: 180, Blattbreite: 102 em, Warenbreite: 75 em.

Trotz der hohen Turenzahl sind die Diagrammkurven ungleieh-

missig.
Ueber die gefundenen Resultate ist weiter nichts zu erwiihnen.

22, Baumwoll-Webstuhl in der Buntweberei Pfersee.

L/A = 0,56.

Erbaner: Wm. Lancaster, Acerington.
Turenzahl: 130, Blattbreite: 140 cm, Warenbreite: 85 cm,

mim kg PS
1. Arbeitsgang . 21,6 10 0,219
2. Leergang 12 5,9 0,123
3. Lade allein 7 3,4 0,065
4. Schlag allein 8,2 1 0,078
5. Geschirr allein . 4.1 2 0,03

l mm kg PS
1. Arbeitsgang . . 275 15,5 0,254
2. Leergang 24 12,6 | 0,204
3. Lade allein 9,5 4,6 0,07
4. Schlag allein 16,7 8 0,128
5. Geschirr allein T R Y 1,2 0,013
L/A = 0,79

Auch hier waren die gefundenen Resultate ganz normal,
Kraftbedarf fiir die Geschirrbewegung allein ist auffallend niedrig.
Der Stuhl schien gut montiert und gehalten zu sein.
ging ziemlich unregelmiissig,

——

23. Baumwoll-Wechselstuhl in der Buntweberei Pfersee,
Erbauer: Robert Hall & Sons, Bury.

Turenzahl: 144, Blattbreite: 100 em, Warenbreite: 75 em,

Nur der
Die Lade

" LJA = 0,62.

| o]
x*

mm | kg PS
1. Arbeitsgang . 47 SRR R 0,162
2. Leergang . o N ‘ 12,5 6,2 0,108
3. Leergang ohne Schlag . ‘ 6 2,9 0,046
4. Steigwechsel allein : S0 R T S 0,014
b, Selilug alem” el o L e L5 o 86 0,059
6. Kurbel- und Excenter-Welle allein 1,4 0,7 0,005
7. Lade allein . 5,2 2,5 0,037

i, ] o=l . T _r...__-.. W G R
-

o
il
S e B e T ol il B i e

T PN
8 i d

i
T "=
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20 I. Banumwoll-Webstiihle.

Der Kraftbedarf fiir den Steigwechsel ist hier sehr gering; die
iibrigen Resultate geben zu einer Besprechung keinen Anlass,
Die Diagramme zeigen bedeutende Unregelmiissigkeit.

24, Baumwoll-Weechselstuhl in der Buntweberei Pfersee. (Hierzu

Diagramme,)
Erbauer: Robert Hall & Sons, Bury.

Turenzahl: 144, Blattbreite: 100 em, Warenbreite: 75 em,

mm | kg PS
1, ArbOstssukige: . o uh noile v s e v S e ‘ 13 0,235
LI 17 R Sl A e e S R R 0,177
3, Leergang ohne Schlag . . . . . . 14 6,8 0,119
L Bieipweehsll * .’ @ o 4 i e e 5,35 26 | 0,04
5. Kurbel- und Excenter-Welle allein. . S S UMD B R Lo 1 41 Y
L, R T R R S e S - 0,068
7. Schlag allein 0,089

LJA = 0,75.

Eine besondere Ursache fiir die grosse erforderliche Betriebskraft
dieses Stuhles war nicht zu finden; er stimmte in Bau, Dimensionen
und Gattung der in Arbeit befindlichen Ware genau mit dem vor-
hergehenden iiberein.

Der Kraftbedarf fiir den Steigwechsel ist hier grisser, zum Teil
anch deshalb, weil hier die Kurbel und Excenterwelle schwerer ging.
Die Diagramme dieses Stuhles waren denen des vorigen sehr #hnlich,
nur grosser; sie lassen jede Tur deutlich erkemnen. Die Leergangs-
kurve zeigt fiir jede Tur zwei Perioden, sie ndhert sich 2 mal bei
jeder Umdrehung der Null-Linie und dem entsprechen 2 Héhenpunkte.
Wiihrend dieselben aber bei ciner Tur immer gleich hoch sind, bleibt
bei der niichstfolgenden Tur der eine Hohenpunkt immer viel tiefer,
was wiederum darauf schliessen lisst, dass der Schiitzenschlag auf einer
Seite schwerer ging.

— ——

25. Baumwoll-Wechselstuhl in der Buntweberei Pfersee.
Erbauer: (. Hattersley & Sons in Keighley.

Turenzahl: 156, Blattbreite: 98 em, Warenbreite: 75 em.

‘ min ‘ kg PS

i cArbeitdganie 1 ur Fo S S s iR 13 6,4 0,121
A T o e e e S 8L 1 R £ B o 0,092
3. Ravelverwechsol . . o ol ¢ = 4 00t L0 L U0
4, Lade allein (flieg. Blatt) . 4,1 | 2 - 0,032
5. Schlag allein T el 53 | 26 | 0,043
6. Lade und Wechsel allein . . . s R | 0,058
7. Kurbel- und Excenter-Welle . . 152 06 | 0,003
L/A = 0,76.
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Der Stuhl arbeitete mit Revolverwechsel, fliegendem Riet und I}Eij
Trommelschaftbewegung. Der Kraftbedarf war gering, woran das
! fliegende Blatt wohl zum Teil die Ursache ist. @l

Der Schiitzenwechsel erforderte dagegen etwas mehr Kraft. Der i
Gang des Stuhles, besonders der Lade war unregelmissig. &

26. Baumwoll-Wechselstuhl in der Buntweberei Pfersee. (Hierzu
“ Diagramme.)
Erhauer: G. Hattersley & Sons in Keighley. ,5'5 ;

=

Turenzahl: 160, Blattbreite: 98 ecm, Warenbreite: 75 cm.

P ————————————————————————————
u cawma
1. Arbeitsgang . R £ i U R ) X
2 BE PR SNOIN) S E e T 8,1 4 0,074
3. Lade und Wechsel allein . 6 2.9 0,051
} 4. Revolverwechsel allem . . 4.5 2.2 | 0,036
| 5. Schlag und Wechsel allein . . . 7 3,4 i 0,061
| 6. Kurbel- und Excenter-Welle allein. . | 2,05 | 1 | 10,0115
‘ . ndalaliefetie0 A s TN D e | | 0,037 i
|| 8. Schlag allein 0,0227 't

L/A = 0,61.
| Der Stuhl arbeitete gleichfalls mit Revolverwechsel, fliegendem %
| Blatt und Trommelschaftbewegung. At
i Die beiden Stiihle ergaben sehr dhnliche Resultate; auch das fiir Al
Jli den Schiitzenwechsel differirt nicht viel. Die Diagramme gleichen sich
ebenfalls sehr; die Lade ging auch hier sehr unregelmissig. it

Die Resultate, welche sich bei den letzten 4 Stiihlen fiir den H
‘ Schiitzenwechsel ergaben, kinnen auf unbedingte Richtigkeit nicht An- |
spruch machen, denn es war dem Verfasser bei der Aufnahme unméglich, i
darauf zu achten, wie oft der Schiitzenwechsel funktionierte. Doch |
diirften die gefundenen Zahlen als ziemlich zutreffend angesehen werden. |

- —_ — {
27. Baumwoll-Webstuhl in der Webschule Einbeck. }‘?fi
Erbauer: George Hodgson in Bradfort. .

| Turenzahl: 162, Blattbreite 110 cm, Warenbreite: 86 em.
| mm 7 R R kil

AT e S e i S g B 194 | 7.8 | 0,172 *

T T e N R e TN SRR SRR e S S i

A T T S DS S S S 4 | 0,084 i

4 4. Schlag allein . 95 | 38 | 0070 1
.' 5. Schiitzenwechsel allein . . . . . . | 9 1,9 | 0,035

i 6. Kurbel- und Excenter-Welle allein, . St U RS 0,022 i
| L/A = 0,89. i
J' Auf diesem Stuhle wurde baumwollenes Bettzeug gewebt. Der i
| Schiitzenwechsel war Revolverwechsel. Die Resultate sind normal. *
i
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29 I. Baumwoll-Webstiihle.

b. Die Resultate aus den Versuchen an
Baumwoll-Webstiihlen.

Es wurden im Ganzen an 27 Baumwoll-Webstiihlen 146 Versuche
mit dem Dick’schen Federdynamometer vorgenommen.

Fiir Webstiihle von 98 mm bis 116 mm Blattbreite ergab sich
aus 1, 2, 5, 6, 7, 9, 10, 11, 12, 21, 23 24, 25, 26 und 27, also
inclusive der Wechsel- und Schaftstithle als mittlere erforderliche Be-
triebskraft im Arbeitsgange 0,172 PS. Somit wiiren 5,8 Baumwoll-
stithle in besagter Breite auf eine Pferdestirke zu rechnen (exel. Kraft-
bedarf fiir die dazugehirige Transmission) oder bei Annahme von
25 9/, Stillstinden 7,2 Stiihle. Die bei Ermittlung dieses Ergebnisses
in Betracht kommenden Webstiihle stammten aus 8 verschiedenen
Webstuhlfabriken, so dass die genannten Zahlen wohl gute Durch-
schnittswerte vorstellen diirften. Fiir glatte Baumwollstiihle von
1356—198 Blattbreite ergab sich aus 3, 4, 8, 22 als mittlere erforder-
liche Betriebskraft im Arbeitsgange 0,239 PS. Also wiren 4,2 Baum-
woll-Webstiihle von oben genannter Breite auf eine Pferdestirke zu
rechnen, oder mit Beriicksichtigung von 25 9/, Stillstinden (bei breiten
Stithlen diirften die Stillstinde eher etwas mehr als weniger aus-
machen) 5,2 Stiihle.

Aus obigen beiden Resultaten ergiebt sich als Durchschnittswert
fiir breite und schmale Baumwoll-Webstiihle im Arbeitsgang
0,2 PS pro 1 Stuhl ohne dazugehirige Transmission.

Ferner ergiebt sich als durchschnittliche erforderliche Betriebskraft
fir Baumwoll - Jaequard - Webstiihle mit 400er bis 744er Jacquard-
maschine (Hoch- und Tief-Fach) aus 138, 14, 16 und 17 mit 107 bis
118 cm Blattbreite: 0,24 PS. Somit wire fiir 4 derartige Stithle
cine Pferdestirke erforderlich, oder bei Annahme von 250/, Still-
stinden fiir 5 Webstiihle (im vorliegenden Falle waren allerdings nur
21 %/, Stillstinde, doch diirfte dies selten erreicht werden).

Fiir Banmwoll-Jacquard-Webstithle von 155 em bis 230 em
Blattbreite fand sich als mittlere durchschnittliche Betriebskraft aus
15, 18, 19 und 20: 0,323 PS im Arbeitsgange. Also kimen auf eine
Pferdestirke 3,1 Webstiihle oder unter Zugrundlegung von 25 0/p Still-
stinden 3,8 Stiihle. -

Zur Vergleichung des Kraftbedarfs der Webstiihle ist die Kolumne
in der Tabelle am geeignetsten, welche den Kraftbedarf pro 1 Tur
angiebt.

Der leichtest gehende Stuhl war 9 von der Firma Platt Brothers
in Oldham; er erforderte im Arbeitsgange 0,099 PS und pro 1 Tur
nur 0,0006 P8; der schwerste unter den glatten Stiihlen (4) benétigte
0,267 PS und pro 1 Tur 0,0018 PS. Der Kraftbedarf der Jacquard-
stiihle variierte fiir den Arbeitsgang zwischen 0,206 und 0,482 PS und
pro 1 Tur zwischen 0,0014 und 0,0043 PS. In kraftékonomischer
Hinsicht arbeitete Stuhl 10 am giinstigsten: L/A = 0,41, Die An
gabe der Stillstiinde in Prozenten ist von den verschiedenen besuchten

|
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. Baunmwoll-Wehstiihle, 99

Etablissements gemacht, da dies der Verfasser natiirlich nicht selber
ormitteln konnte. Der Wert von 23 9/, Stillstinden bei den Stithlen
1—11 diirfte als Durchschnitiszahl ohne Frage richtig sein, da in der
betreffenden Weberei die Weblohne auf dem vom Weber erreichten
Nutzeffekt basieren, also an jedem Zahltage genau berechnet werden.
Die 21 9/, Stillstinde bei den Stithlen 12—20 entsprecben ganz genau
dem Thatbestand, denn in der fraglichen Weberei war bei allen Stithlen
der Hamig'sche Schuss-Zihl-Apparat angebracht.

Die beiden Webereien, von denen eben die Rede war, sind erst
in neuerer Zeit und mit allen Fortschritten in Technik und Bauanlage
cingerichtet und diirften wohl giinstigere Resultate als 28 ¢/, und 21°/,
Stillstinde (bei normaler Turenzahl und mittlerer Qualitit der Ware)
cchwer zu erreichen sein. Hine kleine Abnahme dieser Ziffer wire
vielleicht noch durch lingere und breitere Antriebriemen zu erzielen
(8. 8. 57 u. 58).

Bei den Stithlen 1—20 waren die Webereien unterkellert und der
Antriebriemen kam von der unterirdisch laufenden Transmission her.
Die Stiihle 21—26 wurden dagegen von oben durch halbgeschrankte
Riemen angetrieben. Die Zahl der tiglichen Ein- resp. Ausriickungen
betrug bei einem schmalen Stuhle mit mittelschwerer Ware 326, bei
einem breiten Stuhle 306.

Die Eruierung der tiglichen Ausriickungen war natiirlich mit sehr

rossen Schwierigkeiten verkniipft, so dass man dieselben nur bei einem

kleinen Teile von Webstiithlen feststellen konnte und kénnen dem-
nach die vorstehenden Angaben einen Anspruch auf unbedingte Richtig-
keit nicht erheben, doch migen dieselben immerhin gute Mittelwerte
vorstellen.

Der Kraftbedarf des Schiitzenschlags war durchschnittlich grosser
als der fiir die Lade. Ersterer schwankt zwischen 0,037 und 0,153 P35,
der letzere zwischen 0,02 und 0,089 PS. Der Kraftbedarf fiir die
Geschirrbewegung ist durchgingig klein, dagegen der der Jacquard-
maschinen sehr gross.

Einige Spezial-Untersuchungen wurden an Stuhl 4 vorgenommen
(siehe diesen). Leider war es nicht moglich, wie bei den Jute-Web-
stithlen, die Richtigkeit der dynamometrischen Versuche durch Indikator-
resp. Brems-Versuche an den Betriebsmotoren zu illustrieren, weil es
entweder an Zeit hierzu fehlte oder zu umstiindlich war (wenn Tur-
binen und Dampfmaschinen zusammenarbeiteten, oder wenn die Motoren
auch zum Betriebe anderer Sile, welche nicht zur Weberei gehirten
[z. B. Spinnerei|, dienten).

Gewbhnliche Dimensionen von Baumwoll - Webstiihlen in em.

Blattbreite. . . | 85|107|112]120|140 160 | 180 | 200|225 | 250
Warenbreite . . | 75| 96100108 |128|148|167|196|210 | 234
Linge des Stuhles | 196 218 ?33i244;‘259i21'ﬁ 305 | 324 | 348 | 380

Die Tiefe bleibt meist dieselbe (130 em), nur wenige Fabriken bauen
die breiten Stithle (iiber 200 em) etwas tiefer (135-—140 cm).

e —
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II. Jute-Webstiihle.

a. 85 Versuche an 15 Stiihlen.

28. Jute-Webstuhl in der Deutschen Jute-Spinnerei und Weberei
Meissen a. E.

Erbauer: Urqubart, Lindsay & Cis., Dundee.
Turenzahl: 135, Blattbreite: 122 em, Warenbreite: 100 em.

| mm kg PS8
1. Arbeitsgang . ., . . | 11Lb 18 0,417
R 5T RS C S 9,8 14 0,323
3. Lade allein . . ., . 6 1, 10587
4. Schlag allein s e 7 | 0,157
L/A = 0,77.

Der Stuhl ging sehr ungleichmiissig, wie ein grosser Teil der Jute-
stithle iiberhaupt. Besonders trat dies bei der Ladenbewegung hervor:
denn als die Lade allein gemessen wurde, war schon mit dem blossen
Auge erkenntlich, dass dieselbe bald schneller, bald langsamer ging,
und dies trat auch in den Diagrammen deutlich hervor; die Feder
wurde bei einer Tur in der Regel sehr stark beansprucht, um bei
der nichsten und dritten sich nur ganz wenig auszubiegen; es war also
offenbar bei dieser zweiten und dritten Umdrehung noch so viel lebendige
Kraft im Stuhle (Schwungrad), dass keine neue Kraftzufuhr nitig war,
Nachdem jedoch die lebendige Kraft nahezu verbraucht war, ging der
Stuhl allméhlich langsamer, bis er durch kriftigeres Anziehen des
Riemens wieder in schnelleren Gang versetzt wurde, wobei sich natiir-
lich die Feder wieder weit ausbog.

Bei 3 (Lade allein) schwankte der Kraftbedarf pro 1 Tur zwischen
0,00015 PS und 0,0054 PS.

29. Jute-Webstuhl in der Deutschen Jute-Spinnerei und Weberei
Meissen a. E. (Hierzu Diagramme.)

Erbauner: Ch. Parker, Sons & Cie., Dundee.
Turenzahl: 124, Blattbreite: 140 em, Warenbreite: 115 em.

mm kg | PS
L, Avbeitafingr . y O D SRR S a0 0,481
Co MOOIGRNE . . o e e e e il o Rl 20 T
3. Lade und Gesehirr . . . . .| 7.8 9,6 | 0,2
4. Schiitzenschlag und Geschirr . . | 9,6 14 .I 0,297

L/A = (,88.
Bei diesem Stuhle wurde unter 4 auch probiert, den Schiitzen-
schlag allein mit Schiitze laufen zu lassen, allein die Schiitze flog nach

Wir filhren Wissen.
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IT. Jute-Webstiihle. 25

3 Turen heraus. Diese 3 ersten Diagramme konnten aber auch nicht
verwertet werden, weil ja wihrend der ersten Turen nach dem Ein-
riicken die Diagramme stets grosser sind. Im Ganzen ging dicser Stuhl
ziemlich gleichmiissig.

Da das vorstehende Kurbelwellenende zu kurz war, musste eine
Scheibe ganz entfernt und der Riemen zu jedem Versuche auf die
Transmissionsscheibe neu aufgelegt werden. Dasselbe gilt fir die

folgenden 3 Stiihle.

30. Jute-Webstuhl Nr. 203, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a, E.
Derselbe Stuhl wie zuvor, aber mit bedeutend schwererer Ware.
Erbauer: Ch. Parker, Sons & Cie.,, Dundee.

Turenzahl: 124, Blattbreite: 140 cm, Warenbreite: 114 cm.

mm kg | PS8
1. Arheitsgang . . . .| 19 | 33 | 0,709
2 Nwerzanz .. s o[ UE28C 200 D420
3. Lade und Geschirr . | 7,6 9.5 | 0,2
4. Schlag und Geschirr . | 9,6 | 14 | 0,297
/A = 0,6.

Durch diesen Versuch sollte der Unterschied im Kraftbedarf bei
schwerer und leichter Ware gepriift werden. Nachdem derselbe Stuhl
bereits mit ziemlich leichter (11 Uz) Ware untersucht worden war,
wurde jetzt der Kraftbedarf nochmals bei sehr schwerer Ware (Tar-
pauling 20 Uz) gemessen, Bei letzterem Versuche war der Kraftbe-
darf um 0,229 PS grosser als bei der leichteren Ware, also beinahe
um ein Drittel.

Auch Leergang, Lade und Schlag wurden nochmals gepriift “und
es fanden sich hierbei dieselben Resultate wie frither; erst bei 10000 stel

Pferdestirken waren Differenzen,

31. Jute-Webstuhl Nr, 141, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a, E.
Erbauer: Ch. Parker, Sons & Cie., Dundee.
Turenzahl: 124, Blattbreite: 140 cm, Warenbreite: 121 cm.

mm kg PS
1. Arbeitsgang . 128 | 20 0,427
2./ eergRnp 5 5 an L 12 18,6 0,397
3. Lade und Geschirr allein . . . . . | 10,6 15,6 | 0,33
4. Schiitzenschlag allein . . . . . . 4 4 | 0,08
b, Heschite allem U F Sr, L0 s 1,86 1,6 | 0,028
6. Kurbel- und Excenter-Welle allein, 1.8 1 0,015
7. Lade allein . 9,7 141 | 0,302

L/A = 0,93.
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26 IT. Jute-Webstiihle.

Der Leergang blieb hier nur wenig hinter dem Arbeitsgang zuriick,
Der Stuhl ging ziemlich gleichmiissig; die Kurven erreichten nach jeder
Tur die Grundlinie. Auffallend ist der hohe Kraftbedarf der Lade.

32. Jute-Webstuhl Nr. 205? in der Deufschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a, E.
Erbauner: Ch. Parker, Sons & Cie., Dundee.
Turenzahl: 124, Blattbreite: 140 em, Warenbreite: ? cm.

| mm kg PS
1. Arbeitsgang . 19 33 0,709
2. Leergang . : ol e e g el 416
3. Lade und Geschirr uﬂem o | 10,5 15,7 | 0,384
4. Schiitzenschlag allein . 5,5 6 0,123
5. Geschirr allein . 2,8 2,6 | 0,047

e e S e
L/A = 0,58,
Bei diesem Stuhle hatte es der Verfasser leider versiumt, die
Nummer rechtzeitig zu notieren und spiter liess es sich nicht mehr
genau feststellen; wahrscheinlich war es Stuhl No. 205.
Der Stuhl ging gut und gleichmissig; die Kurve erreichte nach
jeder Tur die Null-Linie.

33. Jute-Webstuhl Nr. 205, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a. E,
Derselbe Stuhl wie worstehend, aber ohne Ware.

B Y
| | |
1. Leergang ohne Schiitze . . 12,46 | 19,45 | 0,415
2. Leergang mit Schiitze . . | 14 22,56 | 0,481

Erhohung des Kreftbedarfs durch den Schiitzen: 0,066 PS.

34, Jute-Webstuhl Nr. 154, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a. E.
Erbauer: Urquhart, Lindsay & Cie., Dundee.
Turenzahl: 135, Blattbreite: 122 em, Warenbreite: 97 cm.

mim kg il
L A N e S L et 0,370
ey B710 T UT SRR Pos e SRICoSW RIS L g 1 Tl R (0,188
3, Lade allein . . . L e e ‘ 38 | 38 | 0,082
4. Lade und Geschirr allein 4.8 1« o 011
5. Schiitzenschlag allein. . 8 198 0,063
6. Kurbel- und Excenter-Welle allein. O TR L | X 0,01
7. Geschirr allein (Kette locker) . 2. 1,9 0,037
8. Geschirr allein (Kette straff) . TR R e T 0,051

=
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IT. Jute-Webstiihle. A

Die Lade ging bei diesem Stuhle sehr unregelmissig, und darauf
diirfte es auch zuriickzufiihren sein, dass die Werte 3, 4, 5, 6 mit
2 nicht ganz iibercinstimmen. Beim Leergang des ganzen Stuhles werden
die Unregelmissigkeiten der Lade durch die iibrigen sich bewegenden
Teile mehr oder weniger ausgeglichen und kommen nicht so sehr zur
(eltung,

Sehr niedrig ist Wert 6; der Stuhl wahr offenbar sehr gut montiert
und gehalten.

Aus 7 und 8 sollte ersichtlich werden, wie viel Kraft die Be-
wegung des Geschirres erfordert, wenn die Kette locker und wenn sie
straff angezogen ist. Der Unterschied betrug in diesem Falle 0,014 PS;
dabei ist zu beriicksichtigen, dass im Leergange doch die Reibung der
Kette vorhanden ist und dass andererseits fiir das 2. Resultat (8) nur
eine kleinere Anzahl von Diagrammen zur Verfiigung stand, weil es
nicht moglich ist, wihrend circa 20 Turen die Spannung der Kette
immer gleich stark zu erhalten; zudem beruht auch die Spannung
wihrend der ersten Tur nur auf dem Gefiihle des Verfassers oder
des Meisters oder Webers. — Immerhin erhdlt man ein ungefihres
Bild von der Einwirkung der straff gespannten Kette.

Die Diagramme fiir den Arbeitsgang sind recht gleichmiissig,
fiir die iibrigen Versuche aber, besonders fiir die Lade allein, um so
verschiedener.

30. Jute-Webstuhl Nr..215, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a. E.

Erbauer: Urqubart, Lindsay & Cie., Dundee.
Turenzahl: 135, Blattbreite: 122 em, Warenbreite: 100 cm.

[
‘ mm ‘ kg PS
r

¥, abaieaana ] o w3 e 108 R 0,346
2. Leergang . . . . 6,3 | 7,3 | 0,164
3. Lade und Schlag . . . . . . 5,5 6,2 | 0,138
g T e R e G SR Ol - O MR o 0,093
5. Schiitzenschlag allein, 3,5 | 3,5 0,074
6. Geschirr allein , 1,9 ‘ 1,7 0,032

L/A = 0,47.

Dieser Stuhl ging sehr gut und leicht, — relativ am leichtesten
von allen gepriiften Jute-Stiithlen, denn Stuhl 41 erforderte sehr viel
Kraft im Leerlaufe.

Die Lade ging wieder sehr ungleich und diese Eigenschaft er-
streckt sich auch noch auf den Arbeitsgang.

Wl SLUB
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28 II. Jute-Webstiihle.

36. Jute-Webstuhl Nr. 149, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a. E.

Erbauer: Robertson & Orchar, Dundee.
Turenzahl: 106, Blattbreite: 208 cm, Warenbreite: 150 em.

BT U e
L. AXDBRERINE & a0 e e e e e | 38 | 0,7
TR e SRR SRR L T ER 1 (e S e S D |
S 450 7 T | R R L SR SR e | e e 0,143
ST T s e e N i e Sy o i il
5. Geschirr allein . . 2,3 ! 21 | 0,083
6. Kurbel- und Excenter-Welle allein . . St Syl 0,012
7. Lade allein (Kette straff) mit Anschlag | 14,1 | 225 0,412

L/A = 0,45.

Der Stuhl ging im Arbeitsgange schwer und sehr unregelmissig. Der
Schiitzenschlag weist in regelméssiger Wiederholung ungleiche Diagramme
auf, woraus folgt, dass der Schlag auf einer Seite stirker war als auf der
anderen. KEine teilweise KErkliarung fir die grosse Differenz zwischen
Arbeitsgang und Leergang giebt der Versuch 7, indem hier die Lade mit
Anschlag an die Ware gemessen wurde, der Unterschied ist sehr gross;
mit Anschlag braucht die Lade 2!/, mal so viel Kraft als vorher, nim-
lich 0,412 gegen 0,143 PS. Und wiahrend die Diagramme der Lade im
Leerlauf sehr unregelmissig sind, waren sie bei dem letzten Versuche
infolge des regelmiissigen kr&ftlgen Anschlags ziemlich gleich, Bei |
der Berechnung (von Versuch 7) wurden die 10 ersten Diagramme .
beniitzt, da ja mit jedem Ladenanschlag die Kette lockerer erdi selbst
wenn die Aufwinde-Vorrichtung abgestellt war. i

Auch hier musste es dem Gefiihle des Meisters iiberlassen bleiben, f
den Anschlag so zu stellen, dass er dem bei vollem Arbeitsgange moig- '[
lichst gleichkam. Jedesfalls ist dieser miichtige Unterschied sehr inter- |
essant und illustriert den Einfluss der Lade auf den ganzen Stuhl.

37. Jute-Webstuhl Nr, 188, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a. E. (Hierzu Diagramme.)

Erbauer: Ch. Parker, Sons & Cie.,, Dundee. 'i
Turenzahl: 124, Blattbreite: 140 em, Warenbreite: 103 cm.

| mm kg | PS |
1. Arbeitsgang . 14 )09 0,477 |
2. Leergang 8,5 11,5 | 0,242 i
3. Lade allein . 5,2 5,7 0,116
4. Schiitzenschlag 4,2 4,2 | 0,084 |
5. Geschirr a,llem (Eeth, lnﬁker) 3,5 3,4 | 0,067
6. Geschirr allein (Kette straff) . B2 elise B 0,118

L/A = 0,51, | |

=
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IT. Jute-Webstiihle. 29

Die Diagramme haben eine von denen der meisten iibrigen Ver-
suche abweichende Gestalt, indem jedes Turen-Diagramm des Arbeits-
ganges aus zwel getrennten Teilen besteht, von denen jeder bis an die
Null-Linie reicht. Es tritt also zwischen Ladenanschlag und Schiitzen-
schlag wiihrend des Riickgangs der Lade eine grissere Pause ein
als bei anderen Stiihlen.

Die Resultate waren im iibrigen normal; etwas gross erschien der
Kraftbedarf fiir die Geschirrbewegung und auch der Unterschied zwischen
Geschirrbewegung bei lockerer und bei angespannter Kette (0,051).

In Anbetracht der schweren Ware ist der Wert des Arbeitsganges
nicht hoch. Die Lade ging sehr ungleich; auf eine Tur mit grossem
Kraftbedarf folgten oft 3 Turen, bei denen sich die Kurve nur wenig
iber die Null-Linie erhob.

38. Jute-Webstuhl Nr. 73, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a. E.

Erbauner: Robertson & Orchar, Dundee.
Turenzahl: 124, Blattbreite: 158 em, Warenbreite: 130 em,

| mm | kg | PS
1. Arbeitsgang . . . .| 165 | 27,2 | 0,583
2. Leoergang . . . 10,5 15,7 0,334
3. Lade allein : 7 88 | 0,184
4. Schiitzenschlag allein , g8 1 85 0,177
5. Geschirr allein . . 3. | 2,8 {0064

+ |
LA = 0,67,
Der Stuhl ging etwas gleichmissiger als die vorhergehenden. Sonst
ist zu den Resulfaten nichts zu bemerken.

39. Jute-Webstuhl Nr. 155, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a. E.
Erbauer: Ch. Parker, Song & Cie,, Dundee.

Die Resultate sind denen des vorigen Stulles von derselben Breite sehr #hnlich.
Turenzahl: 117, Blattbreite: 158 em, Warenbreite: 135 em.

| mm kg PS
1, AIBOMRERAE N i e o e e 16,8 27,9 | 0,665
9. "Tnoreane SR e N R MRS b 18 | Uass
3. Liade allomaesmEiaE 0 D8 e e e A0S 8,2 0,161
4. Hohlag allem e osnlitl 0 L TSR e e 6 7 0,137
SR E G T g e RS SR T B 3 | 0,055
6. Kurbel- und Excenter-Welle allein . | 1,3 1,1 | 0,016

/A = 0,59.

Die Lade ging wieder ungleich.
Der Stuhl war gut montiert und gehalten,

==
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40. Jute-Webstuhl Nr. 167, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a. E.

Erbauer: Robertson & Orchar, Dundee.
Turenzahl: 124, Blattbreite: 158 em, Warenbreite: 127 cm.

mm ] kg PS
1 ATHESREE .ok v Dot Ot 223 | 0477
2. Leergang . B A 12 0,253
3. Lade allein . A gt | 5,6 63 | 018
4, Lade allein mit Anschlag . b G2 g 0,187
5. Schiitzenschlag allein . o B,T5 6,5 | 0,134
6. Geschirrbewegung allein . ¥ 7 1,8 1,7 0,03
7. Kurbel- und Excenter-Welle allein 15 YA RS (v Vet BT

| BT e (}553.

Der Kraftbedarf dieses Stuhles war etwas geringer als der der
beiden vorhergehenden von derselben Breite. Der Ladengang war
unregelméssig.

Die Lade wurde auch mit Anschlag untersucht, und dabei ergab
sich ein um 0,067 PS hoherer Wert (0,187 gegen 0,13); bei dem
Versuche mit Anschlag arbeitete die Lade gleichmiissig, obwohl nur
sehr leichte Ware auf dem Stuhle ging.

41. Jute-Webstuhl Nr. 181, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a. E. (Hierzu Diagramme.)

Erbauer: Robertson & Orchar, Dundee.
Turenzahl: 135, Blatthreite: 92 em, Warenbreite: 80 em.

| mm kg PS
). Arbailegang s L e e o e oA S B 0 344
2. Leergang . srEnltE e AN e i B 9,5 13,5 0,31
8. dadde allaitl. s | Trhiate e nifes it § 7 0,157
4, Lade allein mit Anschlag . . . . . ‘ 5,5 6,1 | 0,136
5. Schiitzenschlag allein . . . . . .| 54 | 6 | 0,134
o Thscirallen] o R N D g 0,039
7. Geschirr allein (Kette straff) . . . .| 3,3 3,1 0,065
8. Kurbel- und Excenter-Welle allein . ‘ 1,4 1,2 | 0,02

L/A=0,9.

Bei sehr ungleichem Gang erreichte der Leerlauf im Kraftbedarf
nahezu den Arbeitsgang, obschon die in Arbeit befindliche Ware nicht
zu den leichtesten gehdrte.

Eine Erklirung dieses Umstandes fand der Verfasser darin, dass
die Lade allein im Leerlauf mehr Kraft erforderte als im Arbeitsgang,
also mit Anschlag an die Ware bei gespannter Kette leichter ging als

T
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IT. Jute-Webstiihle. 21

ohne Anschlag. Hier kam also offenbar der elastische Riickstoss,
den die Lade (das Blatt) beim Anschlage erleidet, sehr zu statten, die
Lade wurde gewissermassen zuriickgestossen, lief also von selbst retour,
wihrend im Leerlauf die Umkehr durch die mechanische Kraft bewirkt
werden muss, Unaufgekliirt bleibt dabei nur der Umstand, dass bei
anderen Versuchen die Lade mit Anschlag immer mehr Kraft erforderte
als die Lade im Leergange; zudem war hier das Verhiiltnis zwischen
Kurbel und Ladenarm ein giinstiges: 86:343 mm. Jedenfalls spielt
dabei die Qualitit der in Arbeit befindlichen Ware eine grosse Rolle,
desgleichen die Konstruktion des Kurbelmechanismus,

—

42, Jute-Webstuhl Nr. 47, in der Deutschen Jute-Spinnerei und
Weberei in Meissen a. E.

Erbauer: Ch. Parker, Sons & Cie., Dundee.

Turenzahl: 106, Blattbreite: 208 cm, Warenbreite: 150 em.

_ | min | kg PS

w ' |

j{l. Arhelasane . & 0o ainta e b G 34 0,72

AN LT R (TR SN O S 0,38

= 3. Lade allein . . . . . 6,8 ‘ 7,9 | 0,141
4. Lade allein (Kette straff) (a0 0,18
5. Sehiitzenschlag allein , 6 R 0,124
6. Geschirr allein . . . . . 5,b 6,1 ‘ 0,107
7. Geschirr allein (Kette straff) s b il { 0,124
8. Kurbel- u. Excenter-Welle allein. | 1.2 ‘ 1 0,012

Dieser Stuhl wurde mit der stiirksten Feder gepriift, da sich
Feder 1I bei 36 als etwas zu schwach erwiesen hatte; d. h. es war
bei den genannten Stiithlen schwer gewesen, brauchbare Diagramme zu
erhalten (Arbeitsgang), weil sich zufolge der grossen Ausbiegung der
Dynamometer-Federn der Schiitzenschlag leicht ein wenig verspitete
und somit die Vorstecher den Stuhl von selbst abstellten. Der Gang
dieses Stuhles ist ziemlich gleichmissig; nur die Lade ging ungleich:
bei straffer Kette und Anschlag fiel dies jedoch auch weg und die
Diagramme waren sehr gleichmissig und auch der Kraftbedarf grisser.

Die Geschirrbewegung bei lockerer und bei gespannter Kette
zelgte keinen grossen Unterschied, erforderte aber beide Male verhéltnis-
missig viel Kraft,

Beil den letztgenannten Versuchen wurde wieder die schwiichere
Feder II verwendet, da ausserdem die Diagramme zu klein geworden
wiren und damit die Berechnung ungenauer,

-
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39 I1. Jute-Wehstithle.

b. Die Resultate aus den Versuchen an Jute-
W ebstiihlen.

Es wurden insgesamt an 15 Jute-Webstiihlen (sdmtlich in der
Deutschen Jute-Spinnerei und Weberei in Meissen) 85 Versuche vor-
genommen.

Als mittlerer Kraftbedarf ergab sich hiernach fiir einen Stuhl
ohne Riicksicht auf die Breite fir den Arbeitsgang 0,523 PS.

Fiir Jute-Stiihle von 122 c¢m Blattbreite ergab sich aus 28,
34, 35 als durchschnittlicher Kraftbedarf fiir den Arbeitsgang 0,378 P8S.
Fiir Jute-Stiithle von 140 cm Blattbreite aus 29, 30, 81, 32, 33,
37 0,661 PS, wobei allerdings 2 Stiihle gerade mit sehr schwerer
Ware belegt waren; fiir Jutestiihle von 158 em Blattbreite 0,525 PS
(leichte Ware); fiir Jute-Stiihle endlich von 208 c¢m Blattbreite 0,710 PS;
von 92 cm Blattbreite wurde nur 1 Stuhl untersucht und dieser er-
forderte 0,344 PB.

Es lag der Gedanke nahe, fiir die Richtigkeit des gefundenen
Mittelwertes (0,523 PS) durch Indikator-Versuche an der Dampf-
maschine wenigstens annihernd einen Beweis zu erbringen, was in
der Meissner Jute-Weberei auch moglich war, da die Weberei durch
cine besondere Dampfmaschine betrieben wurde; nur die Kettenspul-
und Schussspul-Maschinen sind davon ausgeschlossen.

Die gesammte Leistung der Dampfmaschine berechnete sich auf
177,7 Pferdestirken; hiervon wurden betrieben 227 Webstiihle (bei
25 0/, Stillstinden), 6 Schlicht- und Biummaschinen, 2 einfache
und 1 doppelte Cropping-(Scheer)-Maschinen, 2 Kalander,
3 Mess- und Lege-Maschinen, die Niherel |

Der Leergang von Dampfmaschine und Transmission mit Riemen |
auf den Losscheiben konnte nicht indiciert werden, da bei den vielen |l
Kegel-Riider-Ubersetzungen leicht Briiche vorkommen. Die letzte Auf- |l
nahme des Leerlaufs, welche vor einigen Jahren stattfand, hatte hier- |
fiir 38,2 PS ergeben, welcher Wert wohl auch jetzt noch ziemlich |
richtig sein wird. |

Die oben erwiahnten Maschinen, ohne Vorbereitung und Appretur,
also die 227 Webstiithle und die Niaherei erforderten 145,2 PS.

Simmtliche oben genannte Maschinen, nur ohne die beiden

Kalander brauchten 155,7 PS. !
Wenn man nun fir die Naherei, welche immer mitlief, 7 PS

rechnet und diesen Wert, sowie die Leergangs-Reibung von 145,2
subtrahiert, so bleiben 100 P8 iibrig, welche auf die Webstithle allein
entfallen; da aber von 227 Stithlen durchschnittlich immer nur 5 %,
zu gleicher Zeit in Betrieb sind, also ca. 170, so berechnet sich der
mittlere fiir einen Webstuhl erforderliche Kraftbedarf auf 0,588 PS.
Dieser Wert darf immerhin als eine gute Bestitigung fiir die Richtig-
keit der vorgenommenen einzelnen Versuche mit dem Federdynamometer
gelten, denn eine grossere Annitherung beider Resultate war eigentlich
gar nicht zu erwarten, wenn man in Betracht zieht, dass von den
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II. Jute-Webstiihle. 33

227 Webstiihlen nur 15 gemessen wurden (und nicht einmal von allen
Breiten); dass moglicher Weise zur Zeit der Indikator-Versuche mehr
als 756 9/, aller Webstiihle arbeiteten; dass der Wert fiir den Leer-
gang schon alt und vielleicht etwas zu niedrig ist; und dass endlich
auf die Richtigkeit der Indikator-Messungen bekanntlich kein unbe-
dingter Verlass ist,

Wenn man endlich noch beriicksichtigt, dass die Webstiihle beim
Einriicken wesentlich mehr Betriebskraft erfordern als wiithrend des
Ganges (s. S. 56), so wird man als durchschnittlichen mittleren Kraft-
bedarf eines Jute-Webstuhles withrend des Arbeitsganges 0,523 PS fiir
ganz richtig halten konnen.

Der Kraftbedarf der Vorbereitungs- nnd Appretur-Maschinen
konnte ja in den vorliegenden Versuchen leider nicht beriicksichtigt
werden, weil dies bei der ohnehin grossen Materie zu weit gefiihrt
hitte; aus den obigen Indikator-Messungen ergaben sich aber doch
einige ganz interessante Daten iiber den Kraftbedarf der Kalander.
Der eine derselben hat eine Arbeitsbreite von 96" engl., der andere
von 76" engl., beide Kalander arbeiteten mit vollem Druck, welcher
182 kg pro 1 englischen Zoll betrigt. Die Betriebskraft beider Ka-
lander ist nach den Indikator-Messungen 22 PS.

Die Zahl der tiglich vorkommenden Ausriickungen resp. Ein-
riickungen eines Stuhles betrug bei guten Webern 270, bei schlechteren
840; durchschnittlich kann man also 810 Ausriickungen annehmen,
oder in der ganzen Meissener Jute-Weberei téglich ca. 70000.

25 9/, Stillstinde wurden von dem Webereileiter als richtig an-
gegeben. In kraftokonomischer Hinsicht arbeitete der breite Stuhl 36
am besten.

Den geringsten Kraftbedarf zeigt der schmalste Stuhl, den grissten
die breitesten.

Bei schwerer Ware erforderte derselbe Stuhl (S. 24 und 25) be-
deutend mehr Kraft als bei leichter Ware,

Der Kraftbedarf fiir den Schiitzenschlag war mit Ausnahme zweier
Stiihle (29,40) immer kleiner als der der Lade; ersterer schwankt
zwischen 0,063 und 0,257 PS, letzterer zwischen 0,082 und 0,334 PS.
Der Kraftbedarf des Geschirrs bewegt sich zwischen 0,028 und 0,067 PS.

Versuche mit Laden- und Geschirrbewegung bei straffer Kette
wurden mehrfach vorgenommen. Der Streichbaum liegt bei Jute-
Stithlen stets sehr hoch, um zu verhindern, dass die Fiden paarig
werden, Sonderbarer Weise laufen die Jute-Webstiithle fast durch-
giingig riickwirts, d. h. die Kurbel kommt beim Anschlage von unten
her; ein stichhaltiger Grund hierfiir existiert nicht, es ist eben eine
von allen Webstuhlfabriken angenommene Gewohnheit, und werden
die Stithle auf Verlangen auch jederzeit vorwirts laufend gebaut. In-
sonderheit sollten Stiihle fiir schwere Waren vorwirts laufen, weil
dadurch der Gang ein ruhigerer wird, vorausgesetzt, dass man es mit
Oberschligern zu thun hat; bei den Riickwirtsliufern kommt die
Schlagspitze von unten und dadurch wird der Stuhl viel mehr erschiittert.

Mey, Kraftbedarf. 3
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34 II. Jute-Webstiihle.

Fiir das Riickwiirtslaufen spricht besonders ein Faktor: die Lade
geht nidmlich, wenn der Stuhl ausriickt oder ausgeriickt wird, von
selbst wieder nach hinten zuriick in die zum Wiederanlassen vorteil-
hafteste Stellung, man braucht also den Stuhl nicht erst mit dem Hand-
rad zu bewegen.

Samtliche Jute - Stithle arbeiteten mit automatischer Differential-
Kettenspannung.

Gewohnliche Dimensionen der Jute-Webstiihle. |

|

Blatthreite . . .| 92em| 122 c¢m| 140 em| 158 em| 180 em| 208 em
Linge des Stuhles. | 230 . | 260 , | 279 , | 297 _ | 318 , | 345 ,
TiefosSacking- . . |1740 . |1740 , (1740 | |1740 . |1740 . |1740 |, |
des \Hessianstubles | 1500 , |1500 , |1500 , 1500 , 1500 , 1500 , |

Die Tiefe versteht sich inklusive Garn- und Warenbaum.
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III. Leinen- und Segeltuch-Webstiihle.
a. 133 Versuche an 25 Stiihien.

43. Leinen -Webstuhl Nr. 41, in der Flachs-, Hanf- und Werg-
Spinnerei, Weberei und Bleicherei M. Drossbach & Cie. in
Béumenheim. (Hierzu Diagramme.)

Erbauer: Atherton Brothers, Preston.
Der Stuhl arbeitete mit 10schiftiger Schaftmaschine (Handtuchstuhl).

Turenzahl: 130, Blattbreite: 80 em, Warenbreite: 42,5 em

| mm kg P8
1. Arbeitsgang . 8,9 12,1 0,268
2 ROOFEaRD s o oot LG G e e 7,5 9,6 | 0,211
3, Lade allein . . . ST e 53 | 0,113
4, Lade allein mit Ansch!ag 5,3 6 0,129
5. Schiitzenschlag allein 3,4 3,2 | 0,065
6. Schlag mit Schiitzen . . 4,7 5 | 0,106
7. Schaftmaschine allein {Kette lﬂﬂker) ; 4 4,1 0,085
8. Schaftmaschine allein (Kette gespannt). | 5,35 6 0,129
9. Kurbel- und Excenter-Welle allein, . | 2,45 2,2 0,042

LA =019,
Der ganze Stuhl, sowie die einzelnen Teile gingen sehr regelmiissig.
Wert 9 liasst auf mangelhaf’te Montage und Haltung des Stuhles schliessen.
Der Unterschied bei der Lade mit und ohne Anschlag ist gering,
gross aber zwischen Schiitzenschlag mit und ohne Schiitze und zwischen
Schaftmaschine bei lockerer und gespannter Kette.

44. Leinen-Webstuhl Nr. 46, in der Flachs-, Hanf- und Werg-
Spinnerei, Weberei und Bleicherei M. Drossbach & Cie. in
Biumenheim. (Hierzu Diagramme.)

Erbauer: Atherton Brothers, Preston.
Turenzahl: 140, Blattbreite: 105 cm, Warenbreite: 72 cm.

| mm ‘ kg PS
1. Avherbagemg il ocs L hiaiie el b L B0 ‘ 11,56 | 0,273
9. Leergan .| eos | 7 | o1es
3. Lade allein . . g 4 0,09
4, Lade allein (mit Anachlag‘; ol 6 0,139
5. Bchiitzenschlag allein. . . . . . .| 3 2,8 | 0,06
6. Schlag allein mit Schiitzen . . . . | 4 4 | 0,09
7. Geschirr allein , . B | 2,5 2,3 | 0,048
8. Geschirr allein (Kette ges unt) ; 3,0 3,4 0,075
9. Kurbel- und Excenter-Welle allein. 1.8 1,2 0,021

L

L/A =059,

Wir fithren Wissen.
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36 ITI. Leinen- und Segeltuch-Webstiihle.

Simtliche Resultate erscheinen normal und sind denen des vorigen
Stuhles ziemlich &hnlich.

Zur Berechnung des Schiitzenschlags mit Schiitzen standen nur
5 Diagramme zur Verfiigung, weil die Schiitze dann herausgeflogen
war, Auf dem Stuhle wurde Zwillich (4schiftig) gewebt,

45. Leinen-Webstuhl Nr. 49, in der Flachs-, Hanf- und Werg -Spinnerei,
Weberei und Bleicherei M. Drossbach & Cie. in Biéiumenheim,
Erbaner: Atherton Brothers, Preston.

Turenzahl: 135, Blattbreite: 105 em, Warenbreite: 94 cm.

mm kg | P8

1. ArBEBIRRE 5 soyleop e S e | 81,5 14,6 | 0,336
R P T I SO e L S it & A e 0,275
8 Fade mBmT o i S i e e el 15,5 6,3 0,14
4. Schiitzenschlag allem. . . . . . . 14,5 5,9 0,131
5. Geschirr und Sehlag. . ., . . . . 198 | 8, -0,181
6. Geschirr und Schlag (Kette gespannt | ‘ |

aber ohne Schiitze) . . . . . . ‘ 2 B 9,5 0,216
7. Kurbel- und Excenter-Welle . . . . 5,5 2,2 0,044

L/A = 0,82,

Dieser Stuhl war mangelhaft montiert und gehalten, daher zum
Teil der grissere Kraftbedarf,

Bei diesen Versuchen wurde wieder die schwiichste Feder (wie
bei den Baumwoll-Webstiihlen) angewandt, weil mit der mittelstarken
Feder die Diagramme bei schmalen Leinenstiihlen zu klein wurden und
infolgedessen bei der Berechnung leichter Ungenauigkeiten vorkommen
und weil endlich der Einblick in den Gang des Stuhles, den man aus den
Diagrammen gewinnen will, weniger deutlich und anschaulich wird.

Die Kurve zeigt bei jeder zweiten Tur (die einzelnen Diagramme
sind durch Schwankungen der Feder deutlich erkennbar), eine Un-
regelmiissigkeit, was daher riihrt, dass der Schiitzenschlag auf einer
Seite schwerer ging.

46. Leinen-Webstuhl Nr.57, in der Flachs-, Hanf- und Werg-Spinnerei,
Weberei und Bleicherei M. Drossbach & Cie. in Baumenheim.

Erbauner: Atherton Brothers, Preston.
Turenzahl: 135, Blattbreite: 105 cm, Warenbreite: 94 cm.

min | kg | PS
1, AThOHEERBE o v w el tv e Syt i ‘ 29 | 12,7 | 0,292
O RGOS > o w5 Ve Al S 24,5 1050510228
Q. e Bllein . 5 0w tah  rani, TG gl 115 o o4 ‘ 0,103
4. Bohlag allein R el R 14 8y 0,126
B Geschirr-alleln . " it ves s TR 4.9 2 0,039
6. Kurbel- und Excenter-Welle allein. . 3,8 1,5 0,027

LA =(08,
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Dieser Stuhl ging etwas leichter als der vorige; im Ubrigen sind die
Resultate sehr #@hnlich. Der Stuhl wurde im Arbeitsgang auch mit
Feder ITa gemessen, um zu sehen, ob die Resultate iibereinstimmen; es
ergab sich dabei ein Unterschied von 0,0008, welch kleiner Betrag wohl
auf unrichtige Berechnung infolge der kleinen Diagramme zu setzen ist.

47, Lﬂin;n-WEbs-tuhl Nr. 57, in der Flachs-, Hanf- und Werg-Spinnerei,
Weberei und Bleicherei M. Drossbach & Cie. in Béumenheim.

Erbauer: Atherton Brothers, Preston.
Turenzahl: 135, Arbeitsbreite: 105 cm, Warenbreite: 94 cm.

| mm | kg P8
1. ArDeIsanE ", . . o il | 32,5 | 15,5 I 0,358
Do el L T e e o B & 8% 0,268
3. Lade und Geschirr . . . . . | 19,8 i 8 0,181
4. Schlag und Geschirr . . . . . | 16,60 i85 0,145
5, Geschirr allein . . . 49 2 0,039

L/A = 0,75.

Dieser Stuhl ist derselbe wie der vorhergehende. Nach den vorigen
Versuchen liess der Verfasser den Stuhl mit geschrinkten Riemen um-
gekehrt laufen, so dass die Kurbel beim Ladenanschlag von unten
kam, wie bei den Jute-Stiihlen. Der Kraftbedarf war nun, obgleich
der Stuhl 2 Monate schon auf diese Weise gelaufen war, durch-
giingig grosser als bei der ersten Untersuchung.

Auch die Gestalt der Kurven war zum Teil eine andere, was sich
indessen daraus erkliirt, dass beim Umstellen der Excenter fiir Schiitzen-
schlag und Geschirrbewegung und die Ubersetzungsriider einige Ander-
ungen gegen 46 vorkamen, so dass die genannten Bewegungen etwas
friiher oder spater einsetzten und somit die verinderte Form der Dia-
gramme bedingten. Aus welchen Griinden aber hier mehr und zwar
ziemlich viel Kraft mehr erforderlich war, konnte der Verfasser nicht
ergriinden; jedenfalls scheint die Thatsache ganz interessant.

48. Leinen-Webstuhl Nr.2, in der Flachs-, Hanf- und Werg-Spinnerei,
Weberei und Bleicherei M. Drossbach & Cie. in Baumenheim.
Erbauer: Atherton Brothers, Preston.
Tourenzahl: 100, Blattbreite: 212 em, Warenbreite: 153 cm.

w1 ke PS8
A e . [as el ads ) 0424
3, FearRi ot L L e et e LS 18 | 0,800
8 e R I e e s e e s e e 7,2 9,1 0,153
4, Lade allein mit Anschlag 9 12,5 0,213
5. Schiitzenschlag allein T3 P2 1 @lbh
6. Geschirr allein . . . . . 35 | 34 | 0,054
7. Geschirr allein (Kette straff) . 45 | 46 | 0,075
8. Kurbel- und Excenter-Welle . TS 2 0,029

L/A = 0,73.

Wir fithren Wissen.
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38 III. Leinen- und Segeltuch -Webstiihle.

Der Stuhl war sehr gut montiert, ging gleichmiissig, aber ziemlich
schwer. Der Unterschied zwischen Lade mit und ohne Anschlag be-

trug 0,06 PS, zwischen Geschirrbewegung mit lockerer und mit straffer
Kette, 0,021 PS.

49. Leinen-Webstuhl Nr. 6, in der Flachs-, Hanf- und Werg-Spinnerei,
Weberei und Bleicherei M. Drossbach & Cie. in Baumenheim.
(Hierzu Diagramme.) Mit 10schiftiger Schaftmaschine.

Erbauer: Atherton Brothers, Preston.

Turenzahl: 110, Blattbreite: 145 em, Warenbreite: 120 em.
m

mm | kg P8
1o ASMEEPRAR L5 GR R e 11,9 | 185 0,351
2y daemaangen b o 8L e R e s B e 7,8 11 0,206
3. Lade allein . T e e gt ket - 54 | 0,098
St e WAL AR SR TS 4 4 0,071
5. Schlag und Schaftmaschine allein . . | 6 | 7 | 0,129
6. Schaftmaschine allein . . . . . .| 4 | 4 | 0,071
7. Kurbel- und Excenter-Welle allein . | 1,4 | 1,3 | 0019

L/A = 0,58.
Der Stuhl arbeitete regelmissig und ruhig und war gut montiert.
Gefertigt wurde Tischzeug (8schiftig).

90. Leinen-Webstuhl Nr. 42, in der Flachs-, Hanf- und Werg-Spinnerei,
Weberei und Bleicherei M. Drossbach & Cie. in Baumenheim.

Erbauner: Atherton Brothers, Preston.
Turenzahl: 140, Blattbreite: 105 em, Warenbreite; 70 cm.

- mm | kg | P8
1, Arbellagang , o s o i s a o anen Ny g
N BT T U SR SRS S SNSRI (B o LT I R O S R G
5 BN ST PR 1 AR Gl e RSN L8 )4 ] 0,08
4. Kurbel- und Excenter-Welle allein . I/ M D I S | (7 E

L/A = 0,65.

Das Resultat fiir den Schiitzenschlag allein war grisser als das des
Leergangs, also unrichtig. Durch Befragen der am Versuche Beteiligten
stellte sich heraus, dass die Lade, als der Schiitzenschlag allein gepriift
wurde, ganz vorn gelegen hat, anstatt wie sonst in der Nihe des
hinteren toten Punktes, an der fiir den Schiitzenschlag geeignetsten
Stelle, gehalten zu werden. Diesen Fehler wieder gut zu machen,
hiitte sehr viel Zeit gekostet, da der Stuhl bereits wieder in Gang war,
weshalb davon abgesehen wurde,

Die iibrigen Resultate waren normal,
Auf dem Stuhle wurde Zwillich (4schiftig) gewebt.

T =
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51. Leinen-Webstuhl Nr. 5, in der Flachs-, Hanf- und Werg-Spinnerel,
Weberei und Bleicherei M. Drossbach & Cie. in Biumenheim.

Erbaner: Atherton Brothers FPreston.

Turenzahl: 135, Blattbreite: 105 cm, Warenbreite: 94 cm.

——————————— e e et |
! mm kg PS
. At e T RS LR 10,261
2. Doenpine L T o S SRR L chs 1S ot A 0,162
7 e SRR R e R S e 2l R R -
4. Schlag allein A Jpi 33 | 0,07
5. Qesolime alloin.. ;o0 s L als wf Bk L | 0,042
6. Kurbel- und Excenter-Welle allein . 2,85 1.1 0,018

L/A = 0,62.
52. T.einen-Webstuhl Nr. 50, in der Flachs-, Hanf- und Werg-Spinnerel, _‘-"

Weberei und Bleicherei M. Drossbach & Cie, in Béaumenheim, 1
Erbauer: Atherton Brothers, Preston. '
Turenzahl: 135, Blattbreite: 105 cm, Warenbreite: 94 cm, 4

M
1 | mm kg PS

1. Arbeitsgang . . . . | 26 10,8 | 0,247 1

g B R S M 1 68 | 0,158 i

8 Tadealleln . U0 S0 |LUag T gl 008 1.3

4, Schlag allein . . .| 89 | 3,6 | 0,077

il

L/A = 0,63. it

- i

3. T.einen- Webstuhl Nr. 58, in der Flachs-, Hanf- und Werg-Spinnerei 1}

Weberei und Bleicherei M. Drossbach & Cie. in Baumenheim,

Turenzahl: 135, Blattbreite: 105 em, Warenbreite: 94 em. ,

:! | mm | kg | P8 E'il
1 it
{ 1. ATDAMSEaER 0 e . delly Wi ! 24,5 I 10 0,228 1!
' R T R s et e R S e <ol (e S 0,134 13
9. -Tade sl elie T e e e e 8,6 3,0 0,075 i
4 Sohlag sl 70 a0 S el | 3| 0063

. 5. Kurbel- und Excenter-Welle allein . 1.66| 0,8 0,011 ';:I

L/A = 0,59.

=
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40 ITI. Leinen- und Segeltuch-Webstiihle.

54, Leinen-Webstuhl auf der Versuchsstation der Sichs. Maschinen-
fabrik vorm. Rich., Hartmann.
Von dieser Firma ist auch der Stuhl gebaut.

Turenzahl: 185, Blatthreite: 100 cm.
m-.

| mm | kg PS
1. Leergang . . o205 8 0,188
2. Leergang ohne %hlag 11 I 4,5 0,099
3. Leergang ohne Lade . | 17 | 6,8 0,15

Auf dem Stuhle wurde 3 bindiger Kiper gewebt; der Stuhl konnte
aber im Arbeitsgange nicht gepriift werden, weil das Stiick Ware eben
zu Knde und abgeschnitten worden war.

09. Excenter-Segeltuch-Webstuhl mit Federschlag, in der Leinen-,
Drell- und Segeltuch-Weberei von H. C, Schmugmw in Cottbus,

Erbauner: Sdchs. Webstuhlfabrik (Louis Schiinherr) in Chemnitz.
Turenzahl: 42, Blattbreite: 340 em, Warenbreite: 230 cm.

T T T e e e . o T P e B W P T B = T s Sy iy =

mm kg PS
1. Arbeitsgang . 4,65 6 0,198
2. Leergang . . 4,2 55 | 0,182
3. Lade und Geschirr allein 2,568 3 0,099
4. Lade allein . 2:12 2,5 0,083

Federschlag allein {}[}BB PS.
L/A = 0,91.

Der Unterschied zwischen Krafthedarf im Arbeitsgange und im
Leergange ist hier wie bei der Mehrzahl der Federschlagstiihle recht
klein, obgleich schwere Ware auf dem Stuhle ging. Der Schiitzen-
Sﬂh]ﬂg erfordert hier allerdings beide Male gleich viel Kraft, da eben

jedesmal die Feder gespannt werden muss, dagegen sollte man glauben,

dass die Bewegung der Lade im Arbeitsgange ziemlich viel mehr Kraft
erforderte als im Leergange, weil hier der elastische Riickstoss, den
die Lade beim Anschlage an die Ware erleidet, nicht so gunstlg auf
den Kraftbedarf wn'ken kann, wie bei Kurbelstiihlen.

56. Exﬂﬂlltet'-Sﬂgﬁlmﬁh-ﬂfebstuhl mit Federschlag, in der Leinen-,
Drell- und Segeltuch-Weberei von H. C. Schmogrow in Cottbus,
Erbauer: Sdchs. Webstuhlfabrik (Louis Schiinherr) in Chemnitz.

Turenzahl: 42, Blattbreite: 340 em, Warenbreite: 230 cm.

mm kg PS

1. Arbeitsgang . | BB 9,4 | 0,308

2 Leerganguhne{}eauhlrr 207 8 ] 0,198

3. Lade allein . . . 1,3 3,5 | 0,116
Federschlag E-l]El]] 0,082 PS.

L/A =0, 55.

TECHNISCHE UNIVERSITAT
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Auf diesem Stuhle ging zur Zeit des Versuchs sehr schwere Ware
(Doppeldrell) und hierin ist auch die Ursache fiir den hohen Kraft-
bedarf im Arbeitsgange zu erblicken; denn im Leergang ist derselbe
dem vorigen Stuhle ziemlich nahe und die Kurve zeigt fiir den Laden- 1
anschlag im Arbeitsgange eine sehr grosse Ausbiegung. )

27. Excenter-Segeltuch-Webstuhl mit Federschlag, in der Leinen-y
Drell- und Segeltuch-Weberei von H. C. Schmogrow in Cottbus.
(Hierzu Diagramme,)

Erbauer: Sichs. Webstuhlfabrik (Louis Schénherr) in Chemnitz.
Turenzahl: 32, Blattbreite: 370 cm, Warenbreite: 350 cm.

1. Arbeitsgang . At S VRN T U 0,175
2. Leergang . . : 2,1 B, 0,137
3. Lade und Bﬁhutzenschlag allein . 1,8 45 | 0,116 |
4. Lade allein . ; i s 1 2,6 0,065 ]

Federschlag allein 0,051 PS,
L/A = 0,79.

Der Kraftbedarf ist in Anbetracht des breiten Stuhles und der
breiten Ware ziemlich gering; die Resultate im Ubrigen unter sich
normal,

58. Execenter-Segeltuch-Webstuhl mit Federschlag, in der Leinen-,

Drell- und Segeltuch-Weberei von H, C. Schmogrow in Cottbus. 1
| Erbaner: Sichs. Webstuhlfabrik (Louis Schonherr) in Chemnitz, il
|' Turenzahl: 32, Blattbreite: 340 cm, Warenbreite: 325 em,

}
J ‘ mim ‘ kg P8 :
! I .i:j'
! 1. Arbeitsgang . 2,7 7 0,175 i
} 2. Leergang . . ik 2,45 6,0 0,162 {
3. Lade und Federachlag allein . . 2.8 0h56 0,15

4, Lade allein . e sas EykE SRl 0,075 |

Federschlag allein 0,075 PS.
L/A = 0,93.

Die Resultate gleichen denen des vorhergehenden Stuhles.

=
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49 ITI. Leinen- und Segeltuch-Webstiihle.

59. Excenter-Segeltuch-Webstuhl mit Federschlag, in der mechan. \l
Leinen- und Segeltuch-Weberei von Forster & Kufs in Cottbus, |

Erbaner: Sichs, Webstnhlfabrik (Lounis Schinherr) in Chemnitz.
Turenzahl: 42, Blattbreite: 325 cm, Warenbreite: 305 cm,

| mm kg | PS

T R 9 | 0,297

2. Thentpangs oo e Uy R I 8,6 0,284

3 Lade und Federschlag allein . . 2,66 el 6281

4. Lade allein . Sl 1,43 3,8 | 0,125
Federschlag allein 0,106 PS. |

L/A = 0,94.
Der Stuhl ist schon alt und etwas ausgelaufen.

60. Exeenter-Segeltuch-Webstuhl mit Federschlag, in der mechan.
Leinen- und Segeltuch-Weberei von Forster & Kufs in Cottbus.

Erbauer: Siachs. Webstuhlfabrik (Lounis Schénherr) in Chemnitz.
Turenzahl: 54, Blattbreite: 170 em, Warenbreite: 94 cm.

mim kg PS

T e P R D T L T

P 1T N M o N S 5] 0,21

3. Lade und Federschlag allein . . | 1,8 4,5 0,189

4. Lade allein . T T S 3,5 0,147
Federschlag allein 0,042 PS5,

L/A = 0,9,
Auch dieser Stuhl ist alt und ausgelaufen; daher wohl die relativ
hohen Werte. |

61. Viktoria-Webstuhl Nr. 6, in der mechan. Segeltuch- und Leinen-
Weberei L. Stromeyer & Cie. in Constanz (Weberei Weiler im
bayr. Algiu).

Erbauer: Sichs. Maschinenfabrik (vorm. Rich. Hartmann) in Chemnitz.
Turenzahl; 125, Blattbreite: 140 cm, Warenbreite: 93 cm,

mm kg P8 |
- Aibeitng . e e R el 0B |
2 BNy . o O e 70 | 38 | 0,165 .
3. Lade und Geschirr allein . . . 3,15 17 0,362
4. Lade allein . Capvhed eyl el agio
i L/A = 0,69.

Der Schiitzenschlag dieses Stuhles konnte leider nicht untersucht
werden; der Kraftbedarf desselben war aber, wie aus der vorstehenden
Tabelle hervorgeht, jedenfalls grisser als der der Lade.

Wl SLUB s

TECHNISEHE UNIVERSITAT

Wir fiihren Wissen. CHEMMITZ



ITI. Leinen- und Segeltuch-Webstiihle, 43

62. Viktoria-Webstuhl Nr, 11, in der mechan. Segeltuch und Leinen-
Weberei L. Stromeyer & Cie. in Constanz (Weberei Weiler im
bayr. Algiu).

Erbauer: Ch. Parker, Sons & Cie, Dundee.

Turenzahl: 125, Blattbreite: 112 em, Warenbreite: 93 em.

mim kg | PS
1. Arbeitsgang . 9 42 0,908
2. Leergang . T 33 | 0,712
3. Lade und Geschirr allein 3,6 19 | 0,407
s B YD IR R e e il SR I B
5, Behlag adlom *, .0 . Lo 00290 |16 0840

L/A = 0,78.

63. Viktoria-Webstuhl Nr. 16, in der mechan, Segeltuch- und Leinen-
Weberei L, Stromeyer & Cie. in Constanz (Weberei Weiler im
bayr. Algiu).

Erbauner: Sdchs. Maschinenfabrik (vorm. Rich. Hartmann) in Chemnitz.

Turenzahl: 125, Blattbreite: 112 em, Warenbreite: 76 em.

mm | kg | PS8
1. Arbeitsgang . 9,8 | 49,2 1,065
2. Leergang . R TR T g 35,2 0,760
3. Lade und Geschirr allein . . TR gAY S
4. Lade allein , . ] i e I IS 0,430
5. Schiitzenschlag allein 2,75 15,5 | 0,330

L/A = 0,75.

=

64. Leinen-Webstuhl Nr, 37, in der mechan. Segeltuch- und Leinen-
Weberei L. Stromeyer & Cie. in Constanz (Weberei Weiler im
bayr. Algiiu). System Atherton,

Erbaner: Sichs. Maschinenfabrik (vorm. Rich. Hartmann) in Chemnitz.
Turenzahl: 110, Blattbreite: 210 em, Warenbreite: 190 ecm.

| mm . PS
1. Arbeitsgang . SRR ol 70 ‘ 26,8 0,519
2. Leergang . . o Ral | 21 0,397
3. Lade und Geschirr allein . b R 14 0,269
4. Lade allein . . G o S S, £ 0,224
5. Schiitzenschlag allein . £ N

‘ mﬁzmm;
|

Wir fithren Wissen.
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44 I11. Leinen- und Segeltuch-Webstiihle

65. Viktoria-Webstuhl Nr, 33, in der mechan. Segeltuch- und Leinen-
Weberei L. Stromeyer & Cie. in Constanz (Weberei Weiler im

bayr. Algiu).

Erbauer: Ch. Parker, Sons & Cie,, Dundee.
Turenzahl: 100, Blattbreite: 210 cm, Warenbreite: 190 cm.

S I e e
1. Arbeitsgang . 112 | 85 | 1,124
2. Leergang . G oLl 9,0 45 .. 1. 0,774
3. Leergang ohne Schiitzenschlag h 25 | 0,431
4, Lade allein . . . . . 4,2 22 0,376
5+ Lade allein mit Anschlag 6,7 32 0,552
6. Schiitzenschlag allein . 4,3 22,2 | 0,380
7. Geschirr allein . . . . « . . 1.2 6,5 i 0,106
8. Geschirr allein (Kette gespannt) . 242 12 | 0,202

Dies war der schwerste aller gepriiften Stiihle (Gewicht 52 Ctr.).
Der Unterschied zwischen Lade mit und ohne Anschlag an die
Ware betrigt 0,176 PS, der zwischen Geschirrbewegung bei lockerer

L/A = 0,69.

und gespannter Kette 0,096 PS.

66. Viktoria-Webstuhl Nr. 23, in der mechan. Segeltuch- und Leinen-
Weberei L. Stromeyer & Cie. in Constanz (Weberei Weiler im

bayr. Algiu).

Erbaner: Ch. Parker, Sons & Cie., Dundee.

Turenzahl: 125, Blattbreite: 112 em, Warenbreite: 100 cm.

. mm ke | P8
1. Arbeitsgang . 9,9 48 1,039
2. ORTPENE T DL i 7,1 33,2 0,717
3. Lade und Geschirr allein 3,8 20,6 0,44
4. Lade allem . . . . 3,35 18 0,384
5. Schiitzenschlag allein . 2,7 15 | 0310

67. Viktoria-Webstuhl Nr. 4, in der mechan. Segeltuch- und Leinen-
Weberei L. Stromeyer & Cie. in Constanz (Weberei Weiler im

bayr. Algiiu).

LJ/A = 0,69.

Erbauer: Sichs. Maschinenfabrik (vorm. Rich. Hartmann) in Chemnitz.
Turenzahl: 125, Blattbreite: 140 cm, Warenbreite: 108 cm.

mm | kg | P8
1. Arbeitsgang . 106 | b4 1,168
D Lotepants . - o i dod vl AR 36 0,775
3. Lade und Geschirr allem . 4.5 23 0,493
4 Tiade allél <. i 5 e s 4 21 | 0,45
5. Schiitzenschlag allein . 3,4 18 | 0,383

LfA. = 0,66.
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b. Die Resultate aus den Versuchen an L.einen-
und Segeltuch-Webstiihlen.

Es wurden insgesamt an 25 Leinen- und Segeltuch-Webstiihlen
133 Versuche gemacht und zwar an 13 Leinen-Kurbelstiihlen (System
Atherton) 78 Versuche, an 6 Federschlagstithlen (System Schénherr)
23 Versuche und an 6 Viktoria-Stiithlen 32 Versuche,

Die 6 Federschlagstiihle wurden mit dem Keller’schen, die iibrigen
Stithle mit dem Dick’schen Federdynamometer gepriift.

Fiir 11 Leinen-Webstiihle ergiebt sich als durchschnittlicher Kraft-
bedarf eines Stuhles im Arbeitsgang unter Ausserachtlassung der Breite
0,313 PS exklusive dazu gehoriger Transmission.

Unter Annahme von 30 0/, Stillstinden wiirde sich dieser Wert
auf 0,219 PS reduzieren.

Der Kraftbedarf der sieben 105 em breiten Leinen-Stiihle variirt
zwischen 0,228 und 0,336 PS (ohne Stuhl 47, welcher riickwiirts lief);
der mittlere Kraftbedarf fiir diese 7 Stiihle (44, 456, 46, 50, 51, 52,
53) im Arbeitsgange ist 0,269 PS. Bei Annahme von 40 9/, Still-
stinden kiime auf einen dieser Stiithle durchschnittlich 0,162 PSS, Dieser
Prozentsatz fiir Stillstinde erscheint sehr hoch, erklirt sich aber aus
dem Umstande, dass in dem betreffenden Etablissement ausschliesslich
grobe Tow-Garne zur Verwendung gelangten. In Webereien, welche
feinere Tow-Garne und mittlere Flachs-Garne verarbeiten, betragen die
Stillstinde nur 30—33 9/,. Bei Annahme von 30 9/, wiirde auf einen
105 em breiten Leinenstuhl 0,189 PS durchschnittlich zu rechnen
sein (immer exklusive Transmission). Diese 7 Stiihle wurden so ge-
wiihlt, dass auf allen die gleiche 94 ¢m breite Ware oder eine ganz
ihnliche ging; man konnte dadurch sehen, da alle Stiihle von derselben
Firma erbaut waren, welcher Unterschied im Kraftbedarf der Webstiihle
herrscht, selbst wenn sich dieselben ganz gleich sind.

Fiir mittelbreite und doppelbreite Leinen-Stiihle (146—212 em
Blattbreite) betriigt die mittlere erforderliche Betriebskraft im Ar-
beitsgange 0,431 PS, und unter Annahme von 30 ¢/, Stillstinden
0,302 PS. Ein Stuhl von 80 cm Blattbreite mit Schaftmaschine
erforderte im Arbeitsgange 0,268 PS. Dieser Stuhl war aber nicht gut
montiert, denn es erforderte die Kurbel- und Excenter-Welle allein
0,042 P8,

Der Kraftbedarf fiir die Ladenbewegung war mit Ausnahme
von 2 Stithlen grosser als der fiir den Schiitzenschlag; er variierte
zwischen 0,089 und 0,163 PS; der Kraftbedarf des Schiitzenschlags
variierte zwischen 0,06 und 0,155 PS; der der Geschirrbewegung
zwischen 0,039 und 0,064 PS.

Die Schaftmaschine bei den Stiihlen 43 und 49 brauchte 0,085
und 0,071 PS; der letztere Stuhl war aber besser montiert als der
erstere; unter Abzug der Betriebskraft fiir Kurbel- und Excenter-Welle
wiirde die Schaftmaschine des erstgenannten (schmalen) Stuhles
0,043 PS, die des zweiten (breiteren) 0,052 PS erfordern,

Wir fiihren Wissen.
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46 TII. Leinen- und Segeltuch-Webstiihle.

Stuhl 47 giebt den interessanten Versuch eines riickwirts laufenden
Stuhles (siehe 47, Seite 37), nachdem derselbe zuvor vorwirts laufend
gepriift worden war; der Unterschied war iiberraschend gross; doch
kann man daraus nicht ohne Weiteres den Schluss ziehen, dass alle
Stithle um so viel mehr Kraft brauchen wiirden, wenn sie riickwiirts
liefen. Leider war es dem Verfasser nicht moglich (weil allzu be-
schwerlich und kostspielig), dies Experiment an mehreren Stiihlen vor-
zunehmen,

Relativ hoch ist bei den meisten der eben besprochenen Leinen-
Webstiihle der Wert fiir Kurbel- und Excenter-Welle allein, was darauf
schliessen lisst, dass die Stiihle entweder mangelhaft montiert waren
oder besser gedlt und reiner gehalten werden sollten. Bei 93 em breiten
Leinen-Webstiihlen (Kette und Schuss Tow No. 12) wurden im Durch-
schnitt pro Tag von 12 Arbeitsstunden 430, bei 160 cm breiten Stiithlen
unter denselben Verhiltnissen 630 Ausriickungen gezihlt.

Die Schonherr’schen Excenterstiihle mit Federschlag konsumierten
in Anbetracht ihrer grossen Breite wenig Kraft (0,176—0,308 PS).
Da aber diese Stiihle bekanntlich nur langsam laufen kinnen, so ist
der Kraftbedarf pro 1 Tur doch ein hoher. Fiinf dieser Stiihle von
395870 cm Blattbreite erforderten zusammen 1,253 PS, also ein

Stuhl 0,25 PS.

Dabei muss aber bemerkt werden, dass die Stithle zum Teil schon
sehr alt waren, Dasselbe gilt auch von dem 170 cm breiten Stuhl,
der 0,231 PS erforderte; ein neuer Stuhl in dieser Art wird jedesfalls
etwas leichter gehen. Der Kraftbedarf fiir die Ladenbewegung (im
Leergange) schwankte zwischen 0,065 und 0,147 P8, fiir den Feder-
schlag zwischen 0,042 und 0,106 und betriigt im Mittel 0,073 PS.

Der letztere Wert (Federschlag) wurde nur durch Subtraktion
gefunden und ist also ohne den durch den Antriebs-Mechanismus

erfolgenden Kraftbedarf zu denken.

Der Kraftbedarf der Viktoria-Stiihle von 112—210 em Blattbreite
ist ein ausserordentlich grosser und betriigt im Arbeitsgange durch-
schnittlich 1,057 PS und bleibt sich infolge des Unterschiedes in der
Turenzahl ziemlich gleich, ob der Stuhl breit oder schmal ist. Am
meisten Betriebskraft erforderte der 140 cm breite Stuhl 67 (1,168 PS).
Der Verfasser mochte aber doch bezweifeln, ob ein solcher Stuhl bei
125 Turen wirklich noch vorteilhaft arbeitet; eine etwas geringere
Turenzahl wiire hier vielleicht ganz am Platze und wiirde die Pro-
duktion kaum beeintriichtigen, sondern vergréssern. Die bei den
Viktoria-Stithlen gefundenen hohen Werte gaben Veranlassung, die zu
diesen Versuchen verwendete Feder I mehrere male zu belasten, um
vor Ungenauigkeiten moglichst sicher zu sein. Die Resultate blieben
immer dieselben und sind die Werte fiir Viktoria-Stithle auf keinen
Fall zu gross angegeben, da diese Stiihle eben sehr schwer und in
allen Teilen so konstruiert sind, dass die denkbar schwerste Ware
darauf angefertigt werden kann. Tm Vergleiche mit den leichten Leinen-
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Stithlen weisen dieselben allerdings einen bedeutend grosseren Kraft-
bedarf auf, die Jute-Webstiihle niihern sich ihnen aber schon viel mehr,

Die Leergangs-Ziffern bei Viktoria-Stiihlen zeigen ebenfalls eine
sehr grosse Ahnlichkeit unter sich. Der Kraftbedarf pro 1 Tur
wechselt zwischen 0,0072 und 0,0112 PS; der letztgenannte Wert ist
der hochste, der iiberhaupt bei den gepriifien Webstiithlen fiir eine Tur
gefunden wurde. Der Kraftbedarf der Lade variiert zwischen 0,34
und 0,45 PS, der des Schiitzenschlags zwischen 0,315 und 0,38 PS.
Bei der Mehrzahl der Viktoria-Stiihle iiberwiegt der Kraftbedarf fiir
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Dimensionen der Viktoria-Webstiihle.

die Bewegung der Lade den des Schiitzenschlags; der Unterschied ist
aber nie gross und zeigt sich auch hier, wie schon erwihnt, eine auf-
fallende Gleichmiissigkeit und Ahnlichkeit; dasselbe gilt von dem Werte
L/A, der sich nur zwischen 0,66 und 0,78 bewegt. Spezialversuche
wurden nur an einem Stuhle gemacht (65); es zeigte sich dabei der
Ubelstand, dass die Diagramme zu klein wurden und sich also zur
Berechnung weniger gut eigneten; es war aber zu zeitraubend, wiihrend
eines jeden Versuchs die starken Federn mit schwiicheren auszuwechseln.
Beilden Versuchen zeigten sich die englischen und deutschen Viktoria-
Stiihle als gleichwertig,

Die Raumverhiltnisse von Viktoria-Webstiihlen sind aus oben-
stehender Skizze erkenntlich.

Wir fiihren Wissen.
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48 I1I, Leinen- und Segeltuch-Webstiihle.

Gewohnliche Dimensionen von Leinen-Webstihlen (System

Atherton).
IM

cm

Blattbreite . . . . .| 85| 95|105|135|145(165|212| 255
Grosste Breite des Stuhles | 196 | 210 | 222 | 260 | 272 | 297 | 360 | 440
Grosste Tiefe des Stuhles | 130 | 130 | 150 -!13(]'130 135|140 140 —145

Gewdhnliche Dimensionen von Schionherrschen Federschlag-

stiithlen fiir Leinen.
#P
cm

|
Blattbreite . . . . |170|200 24{}}27&300‘340!@70
Grosste Stuhlbreite . | 320|350 | 390 | 420 | 450 | 490 | 520

Die Tiefe dieser Stiihle ist durchweg 2 m.

400 | 450
550 | 600

T e wm m—— b =
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IV. Kammgarn-Webstiihle.
a. 17 Versuche an 4 Stiihlen.

68. Kammgarn-Webstuhl Ny. 112, in der Augsburger Kammgarn-
spinnerei, Augsburg. i
Erbaner: George Hodgson in Bradford. |

Turenzahl: 145, Blattbreite: 145 em, Warenbreite: 86 cm.

|  mm kg l PS8

1. Arbeitsgang . . . .| 121 | 6 | 0,145

| o LOWTERnE . . i s 7 3,4 0,076
3. Iade allein. . . . 3,3 iy 0,035 f
Il 4. Schiitzenschlag allein. | 4 1,9 | 0,04 i
L/A = 0,52, ; 1

69. Kammgarn-Webstuhl Nr. 162, in der Augsburger Kammgarn-
spinnerei, Augsburg.
Erbauer: George Hodgson in Bradford.

| Turenzahl: 140, Blattbreite: 160 em, Warenbreite: 122 em.

o ot et

| mim | kg PS f

1. BFDORaNE ol i s L | 22,4 | 11,3 0,269 |

2. Leergang . o 166 | 7,9 | 0,186 i

3. Lade und Schaftmaschine allein . | 14 | 6.8 | 0.159

4. Lade allein ., . SRy 10,2 5,1 0,117 1]

j 5. Schiitzenschlag R TR e R B 2,4 0,05 j
L/A = 6,9. 1

J i

70. Kammgarn-Webstuhl Nr. 156, in der Augsburger Kammgarn- 1
spinnerei, Augsburg. ‘

Erbauer: George Hodgson in Bradford. 3

Turenzahl: 140, Blattbreite: 160 em, Warenbreite: 124 cm. £

| mm | kg PS i

R T 8,6 | 0,203 i
I 2. Leergang . . Ml 8 3,9 0,088 ']
', 3. Lade und Geachm EI,H{HII s L 4,1 2 0,042 |
| L Emae M e e il 2 3,5« [ 1.6 0,032 il
| L/A = 0,43, i
Der Unterschied zwischen Arbeitsgang und Leergang ist hier ein |

sehr betrichtlicher,

Mey, Erafthedarf,
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50 [V. Kammgarn-Webstiihle.

71. Kammgarn-Webstuhl Nr, 138, in der Augsburger Kammgarn-
spinnerei, Augsburg,
Erbaner: George Hodgson in Bradford.

Turenzahl: 150, Blattbreite 132 em, Warenbreite: 86 cm,

#
l mm | kg ’ PS
(. BRI oL ot e Tt B L 8 BE LT 985
A T R MR N L D 0,122
3. Lade und Geschirr allein 5,4 2,6 0,06
4, Lade allein . 3.9 ¢ 21 0,047

L/A = 0,54,

b. Die Resultate aus den Versuchen an
Kammgarn - Webstiihlen.

Es wurden im Ganzen nur an 4 Kammgarn-Webstiihlen 17 Ver-
suche vorgenommen, da in der Augsburger Kammgarnspinnerei resp.
dazu gehorigen Weberei sowohl in Bezug auf die Stiihle, als auf die
Ware keine grosse Verschiedenheit herrschte. Noch andere Kamm-
garn-Webereien zu besuchen, zumal solehe, in denen schwere Ware
fabriziert wird, war dem Verfasser leider nicht mdglich.

Beziiglich schwerer Kammgarn-Stiihle sei auf die Tuch- und
Buckskin-Stiihle 74—81 verwiesen, da dieselben Stiihle auch zur Her-
stellung schwerer Kammgarnstoffe dienen.

Die vorstehenden leichten Kammgarn-Stiithle gehoren eigentlich ihrer
Natur nach zu den Baumwoll-Stithlen, da aber hier einmal die ein-
zelnen Branchen fiir sich behandelt wurden, so moige dies auch mit
den Kammgarn-Stithlen der Fall sein.

Als mittlere durchschnittliche Betriebskraft fiir diese Kammgarn-
Stithle von 185—160 cm Breite ergab sich im Arbeitsgang 0,21 PS
und unter Beriicksichtigung der 83 ¢/, Stillstinde 0,162 PS.

Bei Stuhl 69 ist der Kraftbedarf fiir die Lade allein mehr als
doppelt so gross als fiir Schiitzenschlag (die Ursache hierfiir st wohl
in der Montage zu suchen); bei den iibrigen Stithlen bleibt ersterer
Wert hinter letzterem zuriick, Der Kraftbedarf fiir die Lade schwankt
swischen 0,032 und 0,117 PS, der fiir den Schiitzenschlag zwischen

0,04 und 0,062 P>,
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V. Tuch- und Buckskin-Webstiihle.

a. 37 Versuche an 20 Webstiihlen.

72. Tuch-Webstuhl in der Sichs. Webstuhlfabrik (Louis Schonherr)
in Chemnitz. (Hierzu Diagramme).
Erbauer: Dieselbe Firma.
Der Stuhl wurde nur im Leergange untersuncht nnd war ohne Ware.

Turenzahl: 42, Blattbreite: 227 cm.

mim kg | PS
0 o e SR AR 68 | 85 | 0,318 |
2. Lade und Federschlag allein . . bt 0,260 {
3. Lade und Wechsel allein . . . | 5,6 | 7 0,260 |
£ Tl LT DR 0,185 ;
Federschlag und Schiitzenwechsel waren also im Kraftbedarf |
gleichwertig, )

73. Tuch-Webstuhl. (Schonherr.)

Derselbe Stuhl wie vorstehend, aber nur mit 32 Turen lanfend.
Kraftbedarf im Leergang 0,212 PS bei 6,8 mm mittlerer Federspannung
und 8,5 kg Belastung.

Die nun folgenden Stithle sind simtlich Excenter-Stiihle mit Feder-
schlag aus der Sichs, Webstuhlfabrik (Louis Schonherr); sie wurden
von dem Ingenieur Herrn Max Keller in Chemnitz mit dem von ihm it
konstruierten Dynamometer untersucht, jedoch mit Ausnahme eines
Stuhles (91) nur im Arbeitsgang und Stuhl 88 im Leergang; Spezial- I
untersuchungen liegen also nur von den Stiihlen 72 und 91 vor. Da- ]
gegen sind die Damaststithle 89 und 90 von Herrn Keller bei ver- :
schiedenen Abbindungen gemessen worden.

89. Damast-Webstuhl. (Schinherr.)
Blattbreite: 170 em, Warenbreite: 160 em, Turenzahl: 56.
Fiir verschiedene Abbindungen ergaben sich folgende Werte fiir i
den Arbeitsgang: i

@it il | 6. |, d e '
Mittlere Federspannung in mm | 3,1 %3' L e T J 3,03 it
Mittlerer Druck in kg. . . 31,5 18 225 | 30 36 i
Betriebskraft in PS . . . | 1,38 ),98 | 1,31 1,07 3

W SLUB
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52 V. Tuch- und Buckskin-Webstiihle.

90. Damast-Webstuhl, (Schénherr.)
Blattbreite: 170 em, Warenbreite: 160 em, Turenzahl: 64

Fiir verschiedene Abbindungen ergaben sich folgende Werte fiir
den Arbeitsgang:

| ‘a8 b c d e f g
Mittl, Federspannung in mm | 1,43 0,8 | 24 | 1 Bﬁ 3,18 1,62] 1
Mittlerer Druck in kg . . [14 | 8 245 19 |32 |16 | 10
Betriebskraft n PS. . .| 0,7 | 04 | 1,2 | 0,95 1,4 | 08 | 0,5

91. Schaft-Webstuhl (Schonherr).
Blattbreite: 170 em, Turenzahl: 42, Schaftzahl: 42,

—m

Betriebs-

kraft in PS
Lade, Schlag, Schaftmaschine und Wechsel . .| 0,52
Dasselbe ohne Karten. . . 0,26

Lade, Schaftmaschine und Wechsel {uhne I{mte} 0,21
Lade und Schaftmaschine . . . b e 0
tado and Weekael -l o s ST 5 0,2

b. Die Resultate aus den Versuchen an Tuch-
und Buckskin-Webstiihlen.

Da die meisten Stiithle, wie erwihnt, nur im Arbeitsgang gemessen
wurden, so erschienen Spezialbeschreibungen iiberfliissig und wurden
deshalb auf die vorstehenden 5 Stithle beschrinkt. Alle wiinschens-
werten Angaben finden sich in der Tabelle.

Auf den Stiithlen 74—81 wurden Buckskins und Kammgarn-
stoffe, auf 81—87 Mobelstoffe gewebt.

Der Unterschied im Kraftbedarf der Damaststiihle bei verschiedenen
Abbindungen ist sehr bedeutend und interessant. Die Damastmaschine
an den letztgenannten Stithlen war die Konstruktion der Sidchs, Web-
stuhlfabrik (Louis Schonherr).

Der Kraftbedarf siimtlicher untersuchter Schénherr’schen Ex-
center-Tuch- und Buckskin-Stiithle mit Federschlag variierte im
Arbeitsgange zwischen 0,290 PS und 0,666 PS (exklusive die Damast-
stiihle); im Durchschnitt betrug derselbe 0,371 PS.

Der Raumbedarf der 227 cm breiten Stiihle ist 3700 X 2000 mm,
der der 170 em breiten Stiithle 3100 > 2000 mm. Herrn Max Keller
und der Sichs. Webstuhlfabrik in Chemnitz sei hiermit fiir die Uber-
lassung der Versuche nochmals der beste Dank ausgesprochen.

e e e
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Gesamtergebnis der gewonnenen
Resultate.

Nachdem schon im Vorhergehenden die Resultate jeder einzelnen
Branche zusammengefasst worden sind, mdégen hier noch einige Er-
orterungen folgen, welche auf simftliche Versuche Bezug haben.

Was zuniichst die Frage anlangt, welche sich der Verfasser u. a,
gestellt hatte, ob der Unterschlag oder Oberschlag mehr Kraft er-
fordert, so kann darauf eine Antwort, welche auf unbedingte Richtig-
keit Anspruch macht, auf Grund der vorliegenden Versuche nicht
gegeben werden, da man diesen Fall nur an einer kleinen Anzahl von
Stithlen untersuchen konnte. Vergleicht man die hierher gehirigen Re-
sultate, so ergiebt sich, dass der Oberschlag Gkonomischer arbeitet als
der Unterschlag. Zu diesem Vergleiche eignen sich am meisten die
untersuchten Baumwoll-Stithle; 5 derselben von 107 em Blattbreite ar-
beiten mit Unterschlag; 12 von 98—110 c¢m Blattbreife mit Ober-
schlag. (Zum Vergleiche mogen nur solche Stiihle dienen, welche
annihernd gleiche Blattbreite haben,) Demnach erforderte ein Ober-
schliger (ohne Schiitze, welche ja bei verschiedenem Gewicht von
Einfluss sein konnte) durchschnittlich 0,064 PS, ein Unterschliger
0,075 PN.

Noch mehr als diese direkte Differenz kommt aber bei der Be-
urteilung dieses Falles der Umstand in Betracht, in welchem Verhiltnis
der jeweilige Kraftbedarf des Sehiitzenschlags zu dem der Lade und
des Stuhles iiberhaupt steht. Da fiillt vor allem auf, dass bei 3 Ober-
schligern, welche oben mit in Rechnung gezogen wurden, der
Kraftbedarf fiir den Schiitzenschlag geringer ist als der fiir die Laden-
bewegung, Dies wiire eigentlich wieder ein Beweis, dass der Ober-
schlag leichter geht; doch muss man dabei in Befracht ziehen, dass
bei zweien dieser Stiihle sowohl in Kette als Schuss eine sehr dichte
Einstellung herrschte, so dass wohl infolge dessen die Lade etwas
schwerer lief.

Das Verhiltnis des Kraftbedarfs fiir den Schiitzenschlag zu dem |

des ganzen Stuhles im Arbeitsgange ist bei den Oberschligern 2,
10, 12, 21, 23, 24, 25, 26, 27 (die Jacquardstiihle konnten hierzu
nicht einbezogen werden), im Durchschnitt wie 1: 3, bei den breiteren
(Oberschlag) Baumwoll-Webstiihlen ist dieses Verhiltnis sogar wie
1:4, beiden Unterschligern 5, 6,7, 9,11 wie 1:2. Daraus geht
hervor, dass der sogenannte Oberschlag bei mech. Webstiihlen weniger
Kraft erfordert als der Unterschlag.
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54 Gesamtergebnis der gewonnenen Resultate.

Bei anderen Branchen als Baumwolle konnten hieriiber keine Ver-
gleiche angestellt werden, weil sdmtliche Stiihle einer Branche entweder
nur mit Oberschlag oder nur mit Unterschlag arbeiteten. |‘

i

Sehr verbreitet ist die Ansicht, dass der Schiitzenschlag stets mehr
Kraft erfordert als die ibrigen sich bewegenden Webstuhlteile, Zu-
folge dieser Meinung wurde der Versuch unternommen, die Antrieb-
scheiben excentrisch zu gestalten und so auf die Kurbelwelle aufzu-
keilen oder zu schrauben, dass zur Zeit der Schlaggebung der Riemen
die grisste Spannung erhiilt, dagegen wihrend der iibrigen Funktionen |
des Webstuhls etwas lockerer lauft. Diese Anordnung ist gewiss sehr |
gut, wenn in der That zur Zeit der Schlaggebung der grésste Kraft-
bedarf stattfindet; ist dies jedoch nicht der Fall, so kann die genannte |
Idee nur nachteilig auf Stuhl und Ware wirken. Auch muss man |
beriicksichtigen, dass zur Zeit des Schiitzenschlags die Lade und das
Geschirr gar keine oder nur ganz wenig Betriebskraft absorbieren. J

Man wird im allgemeinen annehmen diirfen, dass die Zeit des An- |
schlags an die Ware und die Zeit der Schlaggebung Héhepunkte des Kraft- |
bedarfs und dass sich die beiden Momente ziemlich fiquivalent sind. Kin
Unterschied tritt dann ein, wenn eines der beiden Organe mangelhafter
montiert und geschmiert ist als das andere; ausserdem wird durch-
schnittlich die Lade dann leichter gehen als der Schiitzenschlag, wenn
auf dem Stuhle leichte Ware mit schwacher Einstelluing geht, und um-
gekehrt wird die Lade mehr Kraft erfordern als der Schlag, sobald |
schwere Ware mit dichter Einstellung fabriziert wird. Aus den an-
stellten Versuchen geht dies ziemlich deutlich hervor. Die Baumwoll-
Stithle hatten meist leichte Ware und der Kraftbedarf des Schiitzenschlags
war grosser als der der Lade mit Ausnahme von 3 Stiihlen, auf welchen
eine stirkere Ware gewebt wurde. Bei den Leinen- und Segeltuch-
Webstiihlen erfordert die Ladenbewegung mehr Betriebs-Kraft (mit Aus-
1 nahme dreier Stithle) und noch mehr ist dies bei den Jute-Stiihlen der Fall.
i Die Diagramme zeigen normal fiir jede Tur 2 Hohepunkte, die
{ mitsammen vmbunden smd diese Verbindung entsprieht der Geschirr-
bewegung (Offnung des FELE}!EH) Nach dem BSchiitzenschlag und vor
dem niichstfolgenden Ladenanschlag tritt eine kleine Pause im Kraft-
bedarf ein, die Kurve der Diagramme nidhert sich meist der Grundlinie
(Schliessen des Faches), wodurch die einzelnen Turen abgegrenzt und |
erkenntlich werden. Ausser von der Montage und der jeweiligen auf
dem Stuhle befindlichen Ware ist der Kraftbedarf fiir die Bewegung
der Lade von der Konstruktion abhingig, d. h. von den Grossen-
verhéltnissen und Dimensionen der Ladenstiitzen, Ladenscheeren, Kurbeln, |
von der Lage des Drehpunktes der Lade etc. Es muss z. B. offenbar :
ein Unterschied sein, ob die Lade beim Anschlag senkrecht steht oder |
ob sie mehr nach vorn neigt; in dem einen Fall wird sich der Kraft-

! | bedarf mehr auf einen Punkt konzentrieren, im andern Falle mehr auf
den ganzen Ladenlauf verteilen. Auffallend war, wie schon bei den
Spezialuntersuchungen bemerkt, sehr hiiufig der ungleichmiissige Gang
der Lade; besonders war dies "bei den Jute-Stithlen der Fall.
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Gesamtergebnis der gewonnenen Resultate. 55

Eine zufriedenstellende Erklirung dieses Umstandes konnte nicht

gefunden werden; die Konstruktion war eine normale. Vermutlich

liegt die Hauptursache dieser Erscheinung in zu lockeren Riemen.
Von grossem Hinfluss auf die Gleichmiissigkeit des Ganges sind wohl
die Schwungriider und empfiehlt es sich bei allen Stiihlen womdglich
deren zwei anzubringen; auch sollten diese Schwungrider an der der
Kurbelausladung entgegenstehenden Seite eine entsprechende Ver-
stirkung als Gegengewicht haben. Sehr unvorteilhaft ist es auch, wenn
die Antriebscheiben weit aussen an der Kurbelwelle sitzen; diese wird
dadurch leicht verbogen und der Stuhl geht unruhig und zitternd; in
solchen Fillen sollte die Kurbelwelle ausserhalb des Stuhlgestelles

noch einmal gestiitzt sein.
Uber die Geschirrbewegung und die Schaftmaschinen ist weiter

nichts zu erwiihnen.

Die untersuchten Jacquard-Stiihle (13—20) hatten Hoch- und Tief-
fach-Jacquard-Maschine; solche werden natiirlich weniger Kraft er-
fordern als Maschinen, die nur mit Hochfach oder nur mit Tieffach
arbeiten,

Der Schiitzenwechsel endlich konnte nur an 5 Webstiihlen ge-
priift werden, diese Anzahl ist aber zu klein, um ein bestimmtes Urteil
fillen zu konnen, ob der Revolver- oder Steig-Wechsel mehr
Betriebskraft erfordert; je nach den verschiedenen Konstruktionen wird
dies auch verschieden sein. Jedesfalls ist der Unterschied zwischen
Revolver und Steig-Wechsel ein sehr geringer; dies geht aus den Ver-
suchen hervor. Uber den riickwiirts laufenden Stuhl ist das
Nihere schon gesagt (s. S. 36 u. 37 u. 46).

Leider war es dem Verfasser nicht moglich, an einer noch grisseren
Anzahl von Webstithlen Versuche zu machen, weil diese beschwerliche
Arbeit allzu zeitraubend war. Immerhin diirften die vorliegenden
408 Versuche manchen wiinschenswerten Aufschluss geben.

Endlich muss noch bemerkt werden, dass nach den wenigen
Stithlen, welche oft von einer Firma gepriift wurden, keines-
wegs ein allgemeiner Schluss gezogen werden darf des In-
halts, dass die Stiihle dieser oder jener Firma in kraftékono-
mischer Hinsicht besser arbeiten als die einer anderen. Dies
ist nur statthaft, wenn von einer Firma eine grissere Reihe
von Stiithlen untersucht wurde,
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Uber den durch das Einriicken
bedingten grosseren Kraftbedarf der
Webstiihle.

Die Beantwortung dieser Frage hatte sich der Verfasser gleich-
falls zur Aufgabe gestellt; eine befriedigende Losung derselben wurde
jedoch nicht gefunden. Eine Berechnung aus den Maschinenteilen war
hier sehr schwierig und hiitte wohl, wenn sie auch mit grosster Genauig-
keit ausgefiihrt wurde, doch einen zweifelhatten Wert gehabt. Ein-
facher schien es, die mit dem Dynamometer erhaltenen Einriickungs-
diagramme fiir diesen Zweck zu berechnen. Es zeigte sich aber leider,
dass man auch dabei keine befriedigenden Resultate erzielte und zwar
infolge des beim Einriicken sehr bedeutenden Riemenrutschens. Dass
zur plotzlichen Ingangsetzung eines Webstuhls viel mehr Betriebskraft
erforderlich ist als zum regelmissigen Betriebe eines solchen, ist ja ein-
leuchtend. Dementsprechend waren auch bei der Mehrzahl der Stiihle
die Einriickungsdiagramme grosser als die niichstfolgenden, und sehr hiufig
erreichten sie die #usserste Ausbiegung, deren die Federn iiberhaupt
fahig waren, d. h. bis sie am Rande des Dynamometers anstiessen.

Andererseits war es auffallend, dass besonders bei vielen Baum-
woll-Stithlen die Binriickungsdiagramme sich in nichts von den nichst-
folgenden unterschieden oder in einzelnen Fillen sogar kleiner waren.
Das letztere ist z. B. bei den Einriickungsdiagrammen des Stuhles 3
der Fall, welche durch die Zeichnung auf niichster Seite veranschaulicht
sind (Feder IILDb).

An allen Stihlen énderte sich jedoch dies Verhiltnis, sobald der
Leergang und die einzelnen Webstuhlteile separat untersucht wurden,
in der Weise, dass der Unterschied zwischen den ersten und den nor-
malen Turen immer grisser wurde, je weniger Betriebs-Kraft der be-
treffende Bewegungsorganismus iiberhaupt erforderte, so dass z. B. bei
Stuhl 8 die Einriickungsdiagramme fiir die Kurbel- und Excenter-Welle
allein 19 mm hoch sind, wihrend die durchschnittliche Hohe dieser
Kurve nur 1,4 mm betriigt; erstere sind also 13,5 mal so gross als
letztere. Dementsprechend wire hier der Kraftbedart wihrend des Ein-
riickens 30 mal so gross als wihrend des gewohnlichen Ganges gewesen.

Es fragt sich nun, ob man hieraus einen allgemeinen Schluss
zichen darf; die Richtigkeit des vorliegenden und anderer Fille steht
ja ausser allem Zweifel. Wenn im Arbeitsgange ein so grosser Unter-
schied nicht vorkommt, dagegen bei den Spezialversuchen eine mit der
Abnahme des allgemeinen Kraftbedarfs wachsende Differenz in dieser




W SLUB

iTher den durch das Einriicken bedingten grisseren Kraftbedarf der Webstiihle. 57

Hinsicht wahrzunehmen ist, so folgt daraus, dass der Betriebsriemen
im Arbeitsgange rutschte und zu schwach oder zu locker war, um den
Webstuhl gleich mit der normalen Geschwindigkeit in Betrieb zu
bringen, bis der Stuhl nach einigen Umdrehungen die richtige Turen-
zahl erreichte. Geht aber der Stuhl leer, oder die Lade allein, oder
gar nur die Kurbel- und Excenter-Welle allein, so wird derselbe
Riemen, der fiir den Arbeitsgang zu schwach war, dennoch im stande
sein, diese leichtgehenden Teile gleich mit der richtigen oder doch
annihernd richtigen Geschwindigkeit zu treiben. Der Riemen rutscht

8 Turen

b. Leergany a. Arbeilsgang

d. Karbel-u Byeentern ¢ Ladeallein
Welle allein 3

Einriickungs - Diagramme.

dabei nicht oder nur wenig, die rasche Uberwindung des Trigheits-
sustandes der zu bewegenden Massen erfordert aber bei weitem mehr
Kraft als spiter die normale Arbeit, die Feder biegt sich also viel
weiter aus, der Kraftbedarf ist viel grosser und der Riemen wird fiir
eine kurze Zeit sehr stark beansprucht. Aus diesem Umstande kann
der Schluss gezogen werden, dags die Betriebsriemen der mechanischen
Webstiihle eigentlich zu schwach (oder zu schmal oder zu locker)
sind und sich sehr bald abnutzen werden.

Am meisten rutschten die Riemen bei Baumwoll-Webstiihlen; da
nun aber bei zwanzig der gepriiften Stiithle der Riemen von unten
kam (die betreffenden Webereien waren unterkellert und die Trans-
mission ging unter dem Maschinenraum), so ist dies ein Beweis dafiir,
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58 Uber den durch das Einriicken bedingten grisseren Krafthedarf der Webstiihle.

dass kurze Antriebsriemen nicht zu empfehlen sind und ist dies auch
als ein Nachteil bei Fabriken mit unterirdischer Transmission zu be-
trachten.

Die Pfeile bedeuten bei den Diagrammen die Anfinge der Ein-
riickungs - Diagramme.

Die Zahl der tiglich vorkommenden Ein- und Ausriickungen
wurde, soweit dies mogliech war, durch vorgenommene Ziahlung er-
mittelt; als mittlerer Wert ergaben sich fiir glatte Baumwoll-Web-
stithle 316, fir Jute-Webstiihle 305, fiir glatte (auch Schaft) Leinen-
Webstiihle 530 tigliche Einriickungen bei 11 stiindiger Arbeitszeit.

Wenn die Webstiihle infolge von Schussfadenbruch selbst-
thitig ausriicken, so tritt ebenfalls eine Vermehrung des Kraft-
bedarfs ein und zwar in noch griosserem Umfange als bei dem Kin-
riicken, da der Riemen sich noch auf der Festscheibe befindet, wenn
der Webstuhl zum Stillstande kommt; der Riemen wird dabei ge-
zwungen zu rutschen und dieser plotzliche Wechsel ist bekanntlich
sehr nachteilig fiir die Haltbarkeit der Riemen und fiir die Kurbel-
wellen, welche leicht verdreht werden. Dieses automatische Ausriicken
ist jedoch einmal ein notwendiges Ubel bei der mechanischen Weberei
und es sollte bei Gelegenheit der , Versuche* nur eruiert werden, wie
viel Betriebskraft bei diesem Ausriicken verloren geht. Allein auch
dies konnte unicht ermittelt werden, die beziiglichen Resultate sind
sogar noch ungeniigender als beim Hinriicken. Es wurden an 4 Stiihlen
Ausriickversuche vorgemommen und bei allen 4 Versuchen wurden
die Federn soweit ausgebogen als es der Apparat iiberhaupt gestattete.
Da aber ohne die Begrenzung des Apparates jedenfalls noch ein
weiteres Ausbiegen der Federn erfolgt wire, so konnten die erhaltenen
Diagramme nicht beniitzt werden. KEs sei noch bemerkt, dass es sehr
kriftige I'edern waren, welche hierzu benutzt wurden und sich gleich-
wohl bis an die #usserste Grenze dehnten, Man kann also aus diesen
4 Versuchen nur folgern, dass der vermehrte Kraftbedarf beim selbst-
thitigen Ausriicken den zum Einriicken erforderlichen noch weit
iibertrifft.

Wenn ein Webstuhl eingeriickt wird, und wenn derselbe gleich
mit der normalen Geschwindigkeit laufen soll, so wire hierfiir im
Moment des Einriickens eine Betriebskraft erforderlich, welche
nach den vorliegenden Versuchen bis 30 mal so stark ist als die fiir
den gewohnlichen Gang notwendige.

Pruck von H. Grinberg, Dresden,
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Name
| des der
| Besitzers = Wehstuhlfabrik |

Fedar-Nr.

|| s | Gomge Katgni
e wilmacht, rige Kelghley,
660 | IIb !niolu{ genannt | Burnbey
| =n werden |

IITh Diekinson, Burnlay

Maachinenfabrik
| Eottern b, Hempten

(reorge Reighley,
Buarnley

Maschinsnfabrik
hr. Fischer, Anzs-
burg; macl Medell
v. Platt Br, (b ||
|

Plazt Hrothers,
1 b
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Gearge Eeighley,
Burnler

Piatt Brothers,
idhbiam

Cospar Honeggor,
| [ 14:14]
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Art des Bmohles Hnlﬂagl

Bw.-Stahl, Inmentrits,
Jach&ftig, positiver Ragu-
lator, Hu'ﬂumeuge'.r L) gr

Bw.-Binhl mit 10 schiifr.

Hohaftmaschine, pualtbver

Regilator, Behiltzengew.
HK gr.

Bw.-2nkl, Tnnentritt,
4 achiiftig, poaltiver Regm-
butar, Schitzengew. 320 o1

Hw.-Stnhl, Tonentritt,
B gchiiftdg, positiver Bagn-
ator, Sehitfeengow. 330 g1

| Bw.-Stakl, positiver Rego-

lator, Zschiftic, [nwen-
liegenda  Trittbewegung,

Dnter
Schiltzeagewicht 3N gr |

-

Bw.-3inhl, pesitiver Regu-

Intor, 2achifuy, Iomen-

liegends  Trittbeswegnng,
Fehittzengewicht 350 gr

(Fher

Bw.-S¢nhl. 4schiftig, posi- |
tiver Begnlator, Sehiiteen- | Unter
gewicht B0 or |
- Her |
Bw.-3tahl, pealtiver Bega-
lator, 3 schiftiy, Schiitzen- Unier |
pewicht SO0 gr
b iher |
Bw.-Biuhl
mit 4lker Jaeynnrd-
Mpachine (Doppalhub),
pozitiver Hegalator
Bw.-Ainhl, 7ddar JTacqaarid-
Masching, positiver Regn-
ator,
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#eschirr | In Betrish weit 185805,

RIS

Schafim. |

LAY,

(reschire
RN

fewicht 580 kg

Eurbel n. Excemter-
Welly ging sehr
achwer (03 S, in
Betrieh sait [HSS,
Gewicht G5 '.'g:
Eurhel 1, Excopter-
Wolle sehr lelelt
001 P8, in Betrieh
peit 1870, Gowioht
100 kg

Geschirr | In Betrbeb seit 180,

(021

(rewieht A00 kg

Tn Betrieh seit 1887

Enrhel
and Exnenter-Wells
leteht (005 P8,
in Betrieb seit 1553,
Gewicht 1020 kg

Gieachirr | In Batrieh mil"'iﬁ-ﬁ,

014

Jang.-M
1),?&1

Jueg.- M,
0119

frewicht 655 kg

| Im Retrlel seit 1885,
Gewichi 60 kg

In Becrieh sedt 1HTY,
Gewloht 655 kg

Gewlcht
| der Angehiange b2 ke

; {Fewichi
| der Angahinge ke

Verlag voo Gerbard Efbtmann in Dresdan.
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Kraftbedarf mechanischer Webstithle. a. Baumwoll -Webstiihle.
Bin Weber hatte imme 2 Stithle zu bedienen. |
Simtliche Stihle sind Hnrhuli-tlt:lla mit festem Riet.wenn nicht ansdricklich fliegendes Riet angegeben st

I.

=
|-}

Name Name

das dar

Besitrers  Webstuhifabrilk

Fortlanfeala
| Versmohs - Hr.
Hinhl - Nr.

I¥ie Firmn
wiinselt,
flelit gennnnt
g werden

| Caspar Honegger.

[Tk Riiid

Ranmwall-
Epimmere o,
Buntwebsred

Pleraee

Wilan & Mille,
Blnkhnra

Wm. Lansastar
Ansringlan

Rob. Hall & Sons,

Bary

q L]

Art des Stohles
| |
Ew.-R&nhl
mit Gker Japgnard-

Maschins, posttiver Hegn-
lator

i Fhier

Bw.-Stahl,
pur mit A00er Jaequard-
Muschins, pogitiver Regu-
latar

Bw.- Bruhl,
anr mit Tdder Jacguard-
Muagehine, positiver Hegm-
lator

n

|| Brw.-Stull mis festem Riet
(| nnd innenliegender Sohuft- |
| bewegung, peaitiver Hego.

| intor

| B Huakl mit festem Bisk

{und anssenlipgender Teite- | oo
bewegnng { Trommel), |
poattiver Regulator |

| Bw.-8tmhl mid |.1|I.l-B1.ltrit|:-|
and Steigwechsal, podtiver | Oher
Regniator

| Bw-3takl mit anssnn- !
liegemder Trommel,

(3. Hattersley &8ons, | fliegrendem Blatt, Revolver- |

Keighley

Webschule in |

Einheck

68 Ml G”'ﬁ Hedgaon,

ifoml

Wechesl, pegativer Hegi- |
|latar
1

I.
[ Pw.-Stuhl m. Binttwerfer, |
|1I;‘|mh. Doppel-Hub-Schaft- ||
mngchins & Revolver-
Wackss],
|

=

poaitiver Regu- |
Intor /

Trbelle m Mey, Ersfibedarf mechanischer Wehstihle.

W SLUB

Wir fiihren Wissen.

! Behi
[ - der Ware

L] 1%

Art

Brnhl- Breite «m

Thamast

Fliunell

M oleshin

Flamell

Flunell Pr

Flamell

Bl fzene 11

1:-_"']'"?:'.|"|ﬂ|:

Kette

Nr Faliml Nr.

THewe Daken waren wlein @
FLd TR T

20
pra Lol udisin
mid Fof

nmE verhoten.

14 10 ] L]

18 15

Behuss

Pades
pr
1 cm

tillstAndn %,
l Arheltsgang T8

.
| Lesrgane P&

1=

W

STt
”..."l.u

(.281

{1k

{115

a0 ol
Fableieht
upd ot

Laaele=

nllgin

pri
1 Tar

g
| oo

JTucqg.- M

R E (074

Jaeq.- M

IR E (10

o FTUTIES

ARG 0,141

24

RS 154

IRLRC 5

B N2 0,078

Weohsel

“:'-'H'

LR BN |

Wechsel

OAairg | isEn (i

Weehael

W | (032 | (1141

Wechsael

(L0 Ts (0T (LG

Wechesl
LT

(88 (010G | 0,084 0,078

Bemerkung

ewicki

der Angehinge THEE

rewizht
der Angehinge B2ke

-

{1ewicht
der Angehiinge M6kE

Verlag von Gerhanl Kibtmann lu Dresden.
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Kraftbedarf mécﬁanischer bstiihle. b. Jute -Webstiihle.
Simtliche Stihle sind H_ belstihla mit Festem HWiet.

B 10 i 13 id | ] L
—

Rame

d
.EE des Erbauers
Besitzars .
[

Mame

Trmtsche
s ;]lI.LE-Ei:li.IIJ]l:'.I:Fi
1. Weberei
Meiznen

Urgubart, Lindssy
& O, Dromwles

(. Parker, Bons &
Cie, Dundes

Uik

Drgunart, Lindsay
& Cia, Dumdes

| Bobartesn & Orchar, |

Timndes

| {'h. Parker, Sons &
| (e, Domdes

& Circhar,
16| 7% | Oa S

*| Antomatische Differentialkettenspanning.

Art des Biuhles

Hearini-3tahl, ITnnentritk

pasitives Rapulatar,

Bohiitzengewichi 300 gr.

A D%

Zaeking -Hruhl, positiver
Regulator, Sehifitzeagew

A gr. A D

Heaslan-Stanl, positiver
Begulator, Behiltzengew,
gl gr, A. D

Hesminn - Stnll, poaitiver

in &m

Art

der Warn

Hintt - Braate

Oberr T U

Hessinn
i1 Us

Tarpanling
ol

Hesasian
8L Mz,

Regulator, Schiltzengéaw. |

450 v, A D

Facking -5tahl, positiver
Hegulator, Bobiitzengew,
BGhgr. A D

Emriu.u-ﬁtmuyuu'.ti.w
Eegnlator, Schitzengew
a50 gr. A Ih

Tabells gn Moy, Kraftbedar! mechanbcher Webstihle.

W SLUB

Wir fiihren Wissen.

Fischgrat
Eilper
20 e, 4=ch.

Fine Hessban
8 Uz

Vervicki

i Min

Tuarenenhil .

i 1ze

Bg verhoten.

Kette |

Bohuss

Faden
pro
1 cm

Falen-|

zahl Nr,

Biillstinds )
[| Arbuitagang PS
| Lesrgang '8

418

i
ZaAf L0417 | 038 07T

=

1
;—
|

0,451 iﬂn el
| :
0,700 | 0437 {06

03497 || 0,58

| 416 158

LTl .

| Bebans 0,415
Ohne |

Sehlitee I 481

J

0,370 | 0,185 | 0,51

0, il

0,154 (.47

{1, 7H) ;'!.L.’IH R

242 | 651

(L334 | (LEY

Ladds
alleim
e

P
1 Tur
| s

ndbain
]

(RS 01T

08 | 0300 | 0,287

Ceee— e

mit Geschirr

| k2ST
e L ——

mit (reschire

AL

(hiHE 0508 008

[,00ET | 334
L. (-

srhire

(125

1,334

OLIET | U2

L R R LT

0,143 01¥

LT

11t

LT

Zching| Geshirr

adledn
Pa

mohire

i1,n28

0,047

Bemerkung

Beit 1374 In Batrieh,
(Fewichi 1161 kg

Ty Betrish seit 1374,
Senhlgew. 1270 Eg
mette

Draraelbe Stahl mit
achwearer Wars

Boit 1874 In Batrieb,
Gewicht. 1270 kg

17 Jahre in Beatrich,
fdewloht 1270 kg

17 Jakire in Betrieb,
(hewicht 1160 kg

17 Jakre kn Betrich,
Chewicht, o, 1600 kg

17 Jahre in Batriab,
Gewicht 12T kg

17 Jabre in Batriek,
figwicht de=s Srubies
1320 ke

Verlug von (Ferhan] Efhtmann in [Desden
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Kraftbedart ﬁlechanischer pbstiihle. b. Jute-Webstiihle.
Himtliche Sidhle sind E:Iel:j.t.ll'lhlﬁ mit festem Riet.

L] ]

11 I

Kette l Bohuss

|r?.1‘1:'::n.111 g ML (fE

Name : A p
q 1 | Pt
(i FLT s Art des Stahles 'IEEUJP-E'.

des Erbauers | dar Ware

Lade Behlag (eschire
allein | allein | alledn M]prku‘ng
PR PR

| Paden-
EARE | HNr.

Faul=n
pra
1 cmi

Basitzora

Hliatt - Breita in cm | =

D b i 17 Juhre iln B-Eefrligh.
onkache - ApekinEstnll. positiver _ | Gewielkt des Hmhies
Tute-Spinwerei Ch. Parker, Sons & Hl:g'lﬂ:r[.::::r RnlantiB]nE:'ew : g 2 | 250 | (0,566 | 0,855 | 0,68 | 00047 | 0,161 0.1 0,065 1320 kg
f, W Eh{,"m |:Il.".. f.l'l:llbﬂﬂ -\.qfl'” EII'. .|~| T:'+i i e
Meissen .

(| Arbeltsgang P&

Versnoha - Nr.
i Exilletinda 0,
|| Lecrgung P8

[l

Roberteon & Orchar, Eﬁmfﬁknﬁcﬁ:ﬁf i | y | OATT |20 | 0,68 | 0088

Dusilet 850 ge. A D.

17 Jahre im Batrich,

Backing - Srahl, poaitiver (025 0434|0089 trewioke 104D kg

lator, Hehfitzangew, } i, 0344 (0210 0%
B gy, A D —

Hesgsinn -Stabl, posltiver | _ e
i H;?ﬂ:ﬂ'lcm. r:?-ﬂhillrmgvﬂ'. 2081 18 ?‘H!i 57 / R 1 0,380 0,53
Eiligr. A.D [ | FE [

# Antomatische Trifferentialksttenspannang

d. Kammgam -W ebstiihle.

Samtlich Kurbelstihle. Bt Weber bedient 2 Stiihle.

=1

| Welaser
Angsburger Kz ri-Stahl mbt pos- | 1 |
. rary- - | tivn srulator, nasscn-| Ksmmgar- P : ; it g |1 o 14s bo.ome ! 0.5 0,085
E%r;tnr:ir i George Hodgwon | ;;;Tu-llﬂ-ﬁ'rummﬂi-'r']'i”- [ Dher | atadf (4 sehiilT. | 143 145 ]

Angsburg | bewngmng. | Ware|

1L

| Enmmgarn-Stubl, positiver Weisser .
Regnistor, 12echiftige | Rasmgnrn- || yon | 1§ 2. 7 y | . i026n( 0186068 | 00019

(| Behafemsneline mwit Foder-|| ™ stoffl =

{ AT (12 pehitfeigh

|

| Wduzer
Kammgarn-Stuhl, positiver | Cammgrn- || .
e Eammgars- | 15014
Tromme] - Tritthewegnng {Bechiftg) |

00,2400 | (L0es | (s 00004

[
Weksaer |
Esmmgarn- | (a0 : T 0295 | 0,122 (0,54 0062
giatl | pep— ahiie
, {4 sehilfrig) e
H E-W

Tabelle g1 Mey, Krafthedarf mechanischer Wobstithle. Vervislfily --_' verkaten. Verlag vou Gerbard Kilktmann fn Dresden.
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| Kraftbedarf mechanischer Webstiihl¢. c¢. Leinen- u. Segeltuch-W ebstiihle.

(Ein Weber hatte immegfeinen Stubl zo bedienen.)
Sfimtliche Stfihle hallen Teststehendes Riet.

T 11

|
s | =1
Kette Schunes pro | Lade

L& | 1 Tur |allein n“t‘-i:l; H Hfl!]ﬁ]'k'llﬂ[\'
PE | P2 | P8

Wame

des Besitzers dea Erbauers

Art des Siuliles Rir Ware

Fndm
Hr. |Fadenm | Nr. | pio

Risit- Hreiie om
Tnreneabl p. 1 Min

Lesrgang '8

| Arbeitagang P5

Fedor - INr.

Stubd-Nr.

| Vorsmchs-Kr.

Flachs-, Hanf- '

= "y . Leinim - Karbel -8tuhl  mit ] y Tuw . . Schafim. | 18 Jabre in Botrieh
wﬂﬁﬁ%ﬁ&ﬁm et " | Dokerse S o &Eﬁ‘#’a’”. g0 b1z 16 | 1082 | 16 | 13 0%, 0.2880:211) 070 02 |0.113 0,085 0,085 | Gewicht 800kg
M. Dirosshack & Cla., Kt I[ sgiorion - itk fiig — _

BRomenheim [

18 Jahre [n Betrieh,

i -K i-Henkhl L
I.rF.IJIE'J.I Llll.'h-l: [SIR1R N .I':TFI.'II.I-'h “:U“ -| & “("“'E"I!t- 95” k-ﬂ

4 pehilift., Tnmentritt, Unter-|[ 0= o o on 106
pehlag, poeitiver Rogulator 4arhifhig) |

l Taetnen - Kurbel-3fuhl; iw, b _
Innemtritt, 1umran:h13.::, | (Hatt Leinen {105, & [ . 0338 0,275 | 083 00026 0, 0,131

pualt“m' Fegnlatar

] {Feechirr
= & 106 il i . LR R ﬂ',TH (kT | D10% r'::':'l"_"l'- NI =

7 | ol Thermellie  Stuhl wis
Leinen - Kurbel - Ztahl, _ J ! J i Y . . inter Nr.45, it
Innentritt, Unterschlag, | Leinwand | 106G B e b T i peltelict ferdles

pesitlver Regulator Enrbelwalla

' [Heschire |0 Jahre in Betrieh,

frewicht 1700 kg

Liginem « Karbed - Btakl, ! [ i T e 5 i
Innentritt, Unterschlsz, | Glatt [J-JI'-PD "'l" 1K ! 3 ik ] o [((h424 )OS008 0TS 00042 0150 | 0156 | (K054
]mnr.i'mr Hegunintar | | | s i

| Lelnen- Kurbel-Stub] mit | it | | Tow ; Schaften, | § Jahre in Betrieb,
'gﬁ‘ff.grﬁuf '“F’L“%?“‘ﬁ’;;‘;".l E‘fﬁﬂ'ﬁ'ﬂ& 145113 2 | 2640 | 12 . 1038110206058 00082 0008 0,071 0071 | Gewicht 1150 kg
Iatar | | I

= I-Stahl A [ | Tow E l 18 Jalrs in Betrieh
.“}ﬁﬁ“liﬁ:;“ﬁ*{]ndﬂ_! Ewiliich 10 L 1| H : % |u,2-r.'! 0,161 | 065 | 00018 | 008 Grewicht 950 kg '
schlug, pouitiver Regulaor| (H5FIARIE) | == a— ES—

| =" )
Lsin hel - Siakl : [ Glagehirr
I ey, | Latowsad [105] Mase| 1 ¥ | 15 | . logs fossz] oee|soma]ogm 00 | Gods
positiver Regulator N
| | |
(24T 'irl.}ﬂ nid  DANLE | 0,08

50| ITa | . . ol — ; ._| SESaLES

{0,220 ;{,',134.:1",5!!4 (LHILT | (UTh

Y . . | : 5 |
Il | Im -'Lrheneaga.u,g
| b ! i | | | konmte dbesar Stuhl
-"-1hll|_dk Huch% Bscks. Maschizen- Leinen - Kurbel -Stubl, g - [ 0188 | ’ (Ipider micht wnter-
| 111a  E0bn ':""_“"E'h- . Fabrik (vorm. Bich, | Anssentrist, posit. Hegu- : i | i | il | eneht werden, dn dns
Haremann}, Chemuits | g 0o Shamnits | lator : {Btick gerade shge-
(Versnehastation) l | | | | sohniilen war
g 5 11 s . r : T L I |
= wi Muy, Krafthedart nischer Websttikle, Vervielfil | g verbolen, Verlag von (Ferbard Kihtmann in Dreaden
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Kraftbedarf mechanischer Webstiihle. e Leinen- u. Segeltuch-Webstii

(Ein Weber hatte immg sipen Stuhl zu bedienen.)
Bimtliehe Stihle hajeon festatehendes Riet.

T L]

1 12 13 18

Kette | Bchuss

Art
dar Ware

[ pro | Lade Schlag
(LA L1 Por | alledy | allein
| Fa P3 3

Nampo Name
das Besitzers des Erbaners

it

[ Faden
Nr. |Fademn| ¥r pra
| 1 oEn

- — = = e

= o
Art des Btuhles l
|
|

Versuchs- ST,
Htuhl-2
Blatt = Fpeite cm
i Tnreszahl p. 1 Mii
! Arheitagang P8

I Stilletamda W,
Lecrgang P8

| Fortlanfends Hr.

| Faiar-NT.

! £ Kxeenter - Lainen - 2mhl
Linén- o Segelinel- |  Sfchs. Webstahl- E i o b [ . {
IV | Websreischmogrow, | Fabrik (Lowa Sshe- ™ SN ROMRE™ | odfiuty) | 240 Bl 4 | 0,198 10,181 | 00 | 00043 | 0,082
Chtthus harr, LChemniia bewegung

=l
=l
e

Hokweres | T Brirhate Doppsl-
Buegelinch, i L 801981 0,55 | (uHITa | 0, Bublag - Feder
Diyppal - Drell | S| E— e G s

sehilee

o onimg | S701B0) 2] 1 ho75 | 0,187 || 0,60 | 00064 0,065

Echweres B |
E”hlltil? HO R : ; 76 || 01625093 | 00054 0,125
(2 eehllfbir | e =

Fiister & Enfl, i T - =
Leinen- n, Segelinch- - 3 24T [ L258  0.8¢ | 00071 | 0,125
| Weberei, Cotibns :

£ . i ." .'_ ; : : hG | el TOEL (O | M 1,147

Mech, Segelinch- m, Vilkteria-Stahl, Insemitsite, . 1 : :
Lainem - Webere LEchke, Maschisan- | posgit. ltrﬂ'ula.tr:-r separntir | . el ; _ : . 2 Jabre in Hotrieh
L. Stromeyer & Cie,  Fabrile (vorm. Rich. | Garnbammstinder, Cber- . b 1 2 4 |30, L, JT55 069 D086 | 0,3 Gewicht 1050 kg
Comstane, Weberei  Hartan), Chemnitz | pehlag, antom. Differential-
Weiler i. b A [ Heitenspanmmng

e 2 Jahre In Betrieb,
Th. Parker Soss & Cie,, || ; i _ : = 808 0. TIZ400TH | U072 0854 | 0840 Pirewicht des Sinbles

Dmmilee | ; 2 f — : 150 ke netto

Siicha, Meschines- |
Funbril (vorm, Hich, L = L : < r 1.0 1,76 y1o | HE2 0,430 080 2 Jnhre in Betrieh,
Bartmsng ), Chemnitz .
| Leinen-Stubl (Systom ) : '
Atherton), Inusntritt, Leinmm a3 | ] t w191l 0997

[ mter , posit. Hepn-|| (2schiftig) |== || R
%r I [

Viktoria-Senhl, Innentrite, .
o posilt. Begnlator, sepamater) - ob
Cb. Parker Saus& (e, Gy gnumatiinder, Ober. | SERRRCH
Dundes sohlar, antom, Differential- Sl
'ﬂelh}nupmurﬁnx

2 Jabre in Betrieh
Grewiche 1700 kg

Gesehirr | 1 Jahr in BRetrdel,
05 | o2 | 0576 | 0580 0106 Crewicht 200 kg

| | 2 Jahre in Betrish,
L T 'I IE E 7 WK {11 00T [ OE0  O00RS | 0S84 0,815 | Gewicht 1800 kg

Sl : = Tive 2 Jnhre L HEUiEh,,
ia Fabrik {E,'::f’ﬁ'f:h 2 : 1411 135 12 | 298l ; ; i S 00096 | 0,450 | 0,535 Gewicht 1950 ki

Hartmann), Chemnite R
Tﬂ-l}dﬁa tn Mey, Eraftbedarf methanischer Wobstiihie, Vervielfill fping vertaten. YVeorlag von Gerhard Kiltmann in Dresden.
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Kraftbedarf mechan. Webstiihle.

il

|
Besitear ‘ Erbaner Charakteristik des Stuhles.

Fortlanfende Kr.
| Feder- Nr.

[| Versushs-Nr.

Excenter - Buclakin -Beahl mit

ﬂeﬁmw' ulmse;l{cvgf?drf’
afthewepung, eolisal-
kxsten anf jeder Selte

Aiche, Webharnhl-
fabrik (Louis Schifn-
hery), Chemmite

EEihe.  Weabatiikl
| fabrik {Lomis Schiin-
berr), Chemnite

Ezcenter-Sinhl filr Buckskin mil
Federschlag, 16schiiftiper Schaft-
masching, 3 Schiitzeawechzel-
Enzten anf joder Beite (Gechittaiz)

S5che, Webstnhl-
fubrik (Lonls Sehin-
berrl, Chemprts

Die Firma sodl niehi

E¥H FEERNUT werden

Excemter Buckskin-Stohl mit
Faderaohlag, 24schiftiger Schaft-
magchins. 4 Weohaplkasten aaf

jeder Beite (Tschiitzig)

| Exoenter-Bockskin-Sinsl mit

| Federachlag, A2echiitiger Selnfl-

musthine, § Wechralkaaten anf
jeder Baite (7schbesle)

Excenter- Backskin - Btakl mit
Federschiag, 18echiftiger Sobaft-
maschine, % Wechselkasten anf

jeder Belte (hechitais)

(System |

Thie Btihle 74 —81 worden von Hig Max Keller in Chemnitz {:E]'IT'E-H.

Bor Ware ||

Becifog) |

e. Tuch- u. Buckskin-Webstiihle

honherr).

B ¥ 1% il

]

H ]

Kilutt - Breite am

Kette Behuss

Ar

Bemerkung

" |Padex
e
2hcm

1 ¢

Arhaitagnng Fs

Wareh-Brek

| Turengahil . 1 Min

|| Leergang 'S

(anz mem, noch niche ein-

018 gelanfen

i

-1

(| Derselbe Stnll wio der
(1,212 vorkerpshends, wur mit
T klsinerer Turenzahl

(0, B06 |
maaamLEs

& Garnbinme Holzkarten

amEEare-

stalf Huolzkarien

N0 FATT-
sraoff
R -|

170 2T Pappkarten

smmgirns |
staff
fischiiftig] ||

170 227 | 3 Bénme Pappkarten

Hehfitarnwechsel mit der
|| Bohafimaschine verbonden.
| Holzkarie

bnckesin =il iy H
g hiiftig 180} 227 "—---'Fk‘-IlI

[ Excenter- Bnekskin-Stmh] mit

| Fedorachlayr, G2schaftiger Schaft-

| maschine, 5 Wechsslkasten anf
jeler Belts {Beshiitzig)

Exeeater-Stnbl fir Bockskin mis
[ Federschlagy, Jaoyosrdmnschine, |
| 4 Schiitzenweshselkasten aufl jeder |
Zeite (T echiteiyr)

EIX
I
B (8| EIE =
Gewicht der Tach. Sthkle ea 1000 kg, der Backskin - Btikhla ea. 1500 Eg, dar Duais
Takelle zn May, Ersftbedarf meohabisher Webatithle, Verelelfilt

Wl SLUB

Wir fiihren Wissen.

|
15(h | 227

|

schiifig)

4 Binme Papplarten

(554

chaldn 160 [ 207 00 3

160 | 227 40 | 9800
s5eEhle ca, 2000 kg, — Die tiglicken Stillstinde wechselu gwischen 10 and 3%,
LLr virbeden Verlag von Gerhard Eihtmans in Dreaden

118

n

(50 |
——
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(System fehonherr).
Die Sédhle 74—91 wurden von H Ih Max Keller in Chemnitz goprilft,

1
. —

Fortlanfeade Nr.

[ Versuchs-Nr
Flesler - Nr.

The Firma soll nickt
genannt wenlen

pi
=

Shehs, Wabstnhl-
fabrik (Louis Bodiu-
herr), Chemnitz

ET

[-Fn':r-.'i.-r,]]t der Tack-Stihle ca. 10060 kg, dar Backaldn -Stiihle

Erhauer

BEchs. Wabstunhl-
fabrik Louls Sohiin-
kerr!, Chimnitz

Tabella zn Mey, Eraftbedar! meshanlsshier Webstiihle

Wl SLUB

Wir fiihren Wissen.

Charplkterisnk de: Siuhles

Excenter-Tnoh-Stuhl mit Feder-
gehing, Jacyguardmaschine; Ge-
wicht der Angehilngs 19 ke

Excenter- Buckskin-Stakl mit
Federsching, Jacquapdmazchine
i Weeheelknston aif poder Seite
nold mit 4 Behfifeen : Fewiche der

Angehings 120 kg

Exventer-Toch-Stnhl mit Feder
seblag wnd  Fpegnandmeschine:
Fewheht der Angehinge 130 &g

Excenter- Bapkshin - Stuhl mit
Fedorschlng, 4 Weckeslknsten nof
jeder Sedve nnd Tacqeardmasching;
Gewicht der Anpehiluge 144 kg

Ezcenter - Tuch -Stnh]l mit Feder-
sehlag nnd Jacquardmaechine
Fewieht der Angehivge 144 B

Exeenter- Bockekin - Stnhl mii
Federachlag, Jacquarlmaschins .
4 Wecheelhnsten auf jeder eite;
Gewicht der Angehinge 1085 kg

Excenter-Toch-2tnh] mic Feder
sehlpg mml B Bohiften

Belwerer Exosnter - Damast - Senbl
mit Federschlag wnd Jacqmard-

| maacklne ; Gewicht der Angebiinge

800 ke

Eolywerer Excenter - Damast - Stabl

mit Federsehlag und Jusguard-

measehine: Gawicht der Angehings
180 kg

Exventer- Buckekin-Stahb] mt
Federschlag uml 6 Werheellasizn
saf jeder Seite nnd 42 Schifeen

Waten - Breite om
| Hlatt- Breite cm

'1-’_’-ht:ull-‘.i

Damase
| Wikla)

— 1100

ea, 1500 kg, der Thann bdcahle ca. 2500 ke,

Vervieifileigap verboten.

| Turenzall po 1 Mis

=

42

Kette

Hehias

HNr.

Fafen

o

5 i

Arheibesrane PR

{1,

Bemerkung

Lesrgang '8

2 Biume, gemischie Kotte

zemigchte Kelge

2 Garpbinme, gemischie
Eette

{Femischie Eeite

2 Garohiinme, gemischte
Kette

{sanE nem

Etuhlgpewicht on, A0 ki,
Do astmaschin,
Ronatruktion der 8 W. F,
[Mpgrammean vérschledenen
Bindungen sieche 5, b1 n.62

o2

]
[

mit der Abhindumng

Ikr Erafthedarf wechseli

Woch micht slngelaafen,
Spazinlnnteranchangen

(LR
e slehia- 2. 52

— Ihe tiglichen Stillstinde wechseln zwischen 10 nnd 3 &),

Yerkar von Gerhanl Ebhtmene in Diresden.

Kraftbedarf mechan. Webstithle. lle. Tuch- u. Buckskin-Webstiihle.

TECHNISCHE UNIVERSITAT
CHEMMITE




TECHNISLHE LNIVERSITAT
CHEMMITE

;
2
E
o
-
¥
2

W SLUB



TECHKISLHE UNIVERSITAT
CHEMMITZ

-
o
=
]
-
=
=

W SLUB




— e e —— . T L R ————— [ —— . coi—T R Q- —— -
=
.-..
—
U .nf
L=
¢ =
=
- - - R —— el e e R
— e — o _—— e ——— - — s — — B - - -— -
—— — — - - s e e = . i R 3= T = e . =T . . - = - = = __. P ey e " - I
. - e T .. -, . - 5 — - . — i - — - - — -
k2 < o == —_—— - m—— = .
[ ——— e i — —



:

7
w



SEE

-

. -
o

=

=l
S
e




