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Graphische Hilfsbiicher fiir den Buchhersteller

Herausgegeben von Eugen Kollecker. Jedes Heft (auch einzeln) RM, 1.—

Heft 1 | Manuskript und Korrektur (2. neubearbeitete Auflage), 16 S. und ein zweifarbiges Kor-

rekturschema. Von Wilhelm Hellwig, z. Zt. im Ruhestand, frither Oberkorrektor der Grofl-
druckerei Oscar Brandstetter in Leipzig.

Aus dem Inhalt: Die Handschrift — Anweisung fiir den Setzer — Rechtschreibung — Zahlen — Abkiirzungen — Gliederung — Full-
noten, Marginalien — Tabellen — Formeln — Quellennachweise und Belegstellen, Bibliographie — Bebilderung, Einschaltung von
Textabbildungen — Anfertigung des Hegisters Hezeichnung der Schriften nach Grile und Art Erledigung der Korrektur —

Korrekturschema.

Heft 2 | Richtlinien fiir die Kalkulation der Buchherstellung, 20 S., eine Kalkulationsbeilage und
ein Zeilenmall. Von H. A. Kriiger, hauptamtlicher Lehrer an der Meisterschule fiir das gra-

phische Gewerbe zu Leipzig.
Aus dem Inhalt: Allpemeines zur "-.‘li.-i.rlirlnwk-l"r.[-r-euhuuug — Der Deuntsche Buchdruck-Preistarif — Die Eillh‘illll‘.lf_'_ des Buchdruck-

Preistarifs — Die Bestandteile der Kalkulation — Die Papierberechnung — Die Formate Der Papierverbrauch — Dier Papierpreis
Die Klischeeberechnung Originalitzungen ralvanos :‘I"'[i.'rl.'.ul':.[]t“'l'l. — lhe I_'rt:lfﬂ.[:glu-rrl'hnun;_rl e Satzberechnung Hand-
sats Maschinensate Die Druckberechonung — Zurichtung Fortdruck — Rotationsdruck — Die Buchbinderkalkulation
Der Tiefdruck Der Stein- und Offsetdruck — Der Lichtdruck — Die Ueauhii.l'l_-.gehrhq,mll.e —2 Ku.}LuluLiun-ulu_ai-_;pin:l._- Lellenmull,

Heft 3 | Die Wahl der Sehrift, 16 S., mit 44 Schriftproben und einem Plan des typographischen
Mallsystems, zweifarbiger Druck. Von Heinrich Grote, hauptamtlicher Lehrer an der Meister-
schule fiir das graphische Gewerbe zu Leipzig.

Aus dem Vorwort: In diesem Biichlein wird der Gedanke verwirklicht, den Angehirigen des Buchgewerbes eine Einfiihrung in das grofie
Grebiet der Buchdruckschriften zu geben. Im wesentlichen kam es darauf an, eine cenaue Ubersicht iiber die vorhandenen Schriftcharakters
zu schaffen. Denn obschen viele Menschen jeden Tag Buchstaben sehen, Wirter und Siitze lesen, ist e8 doch kaum dem Fachmann
klar geworden, wodurch die einzelpnen Schriftecharaktere sich unterscheiden. Man mull aft festatellen, dal} =elbst Menschen mit einem
I‘IU"FI{"LI'JI.I.'IJ.IIE'U'H Wisden dber die Eutwirk.lung der Schrft wr_'ni.i_: sagen kl-.-II]rIEIJ.. Wi B'iE-‘ jﬂ:— {_:L.h'h-.t {1‘_.1- ”lll.':hﬂrl]L'I'uHL'hl'ifil"ﬂ kommen.

Heft 4 | Buchseite und Buchtitel, 24 S. mit 8 Abbildungen von Buchseiten und Buchtiteln. Von Hein-
rich Grote, hauptamtlicher Lehrer an der Meisterschule fiir das graphische Gewerbe zu Leipzig,

4'1“.]" I]l.l-"] ].]:I]'Iﬂll. l'l.l'l. i|'[ﬂ|-|1|l[llll|-hp:u_.'. Hu-:'h,l.;-‘.-[:i]h'ﬂ — I-'I_]l']ll.l'l.l';drli'l"'l'-:t"" r!.'\-.'. [:I'Il‘l'].ll.i.]_lii'.l";.l_"rﬁ — ‘.J:l'H['hnlﬂ"kiil;'hl? Fl'-l.l"_rl"“ L= 1"."n] :‘||]..'||1'|_|:,.Lri it
rar Buchseite Schrift und Buchinhalt — Handsatz oder Maschinensatz — Wissenswerte technische Einzelheiten — Umbruch
Satzherstellung der Buchseite Uberschriften — hapitelanfiinge — Initialen — Tabellensatz — Katalogsatz — Geschichtliches iiber
den Buchtitel — Titel der Gegenwart — Allgemeines zu den Titelarten — Titel des Schutzumschlages — Einbandriickentitel — Fin-
bandtitel Schmuotztitel — Huupl- und Innentitel — W idmungstitel — Was auch zum Buch gehiirt — ‘lk'u”a;zpuljwr — Verfasser-
bild Yorwort — Inhaltsverzeichnis — Namen- und Sachregister — Lesezeichen — Inserate im Buch.

Heft 5 | Zeilengubi-Maschinensatz (Linotype-, Intertype- und Typographsatz). 16 S. mit 7 Abbildungen
im Text und 4 Seiten Maschinen -Abbildungen, dazu eine Musterzeile und eine Linotvpe-Ma-
trize. Von Faktor Paul Férster, Lehrer an der Meisterschule fiir das graphische Gewerbe zu Leipzig.

Aus dem Inhalt: Allgemeines — Arbeitsweise der Linotype und Intertype — Arbeitsweise des Typograph — Die Matrize — Sechriften
Die Modelle der Setamaschinen-Systeme — Linotype (7T Modelle und die Grobkegelmaschine Ludlow) — [utertype (2 Modelle) — Typo-
graph (4 Modelle) Arbeitsgebiete Druckproben der schinsten Intertype-, Linotype- und Typograph-Schriften — Abbildungen
der |l|[4:[lju.'in'-. Linotype- und 'l'}'pugrupll-.ﬂmh-ur- :

Heft 6 | Einzelbuchstaben - Maschinensaiz (Monotypesatz), 16 S. mit 8 Abbildungen, einer Satz-
streifen-Probe und einem Beutel mit Mustertypen. Von Carl Diederich, Inspektor der Setz-
masch. - Fabrik Monotype GmbH., Lehrer an der Meisterschule fiir das graphische Gewerbe zu Leipzig.

Aus dem Inhalt: Allgemeines — Der Taster Modell ,,.D** — Antrieb — Klaviatar Ausschliclen — Papierband — Leistung — Set-
bezeichonung — Tabellensatz — Tabulator — Fremdsprachlicher Satz — Modell ,,DD* — Die GieBmaschine — Komplettgull — Ma-
trizenrahmen Heizung — Metallegierung — Der GuB — Leistuny - Grobkegeleinrichtung — Linien- und Reglettengull — Arbeits-
gebiete — Druckproben der schinsten Monotypeschriften — Mustertypen — Satazstreifenmuster.

Heft 7 | Yom Musiknotendruck (Satz und Stich), 16 S., mit Beispiclen und einer farbigen Beilage.
Von Max Wittig, Lehrbeistand an der Meisterschule fiir das graphische Gewerbe zu Leipzig,

Aus dem Inhalt: Einleitung Der Satz von Musiknoten — GriBenverhiltnisse Einteilung des Manuskriptes — Licdertext —
r.?r“h'“"!"t"m“ - Umbruch Rorrekturen — Der Stich von Musiknoten — Werkzenge — Der ,,Einteiler** — Das Schlagen der Noten —
Ubertragung auf Druckplatte — Autographierte Noten — Bild, Crie und Bezeichoung der Noten — Verschiedene Systeme und

Lrillen — Welches Notendruckverfahren verdient den Vorzug ? — Zweitdrucke von Musiknotenwerken — Die Druckkosten — Beilage.

"{'ﬁ a l]’if" T'I"l'hl'lik {It".q Hlll‘h[ll"ﬂl‘lﬁﬁ. En S” n]i‘ 6 A_hhildungen i_!'n_ TE..'{t lll!'ld E Fﬂitfn Mi.lﬂ-!"hil.'il'll-

: Abbildungen. Von Wilhelm Unterbeck, hauptamtlicher Lehrer an der Meisterschule fiir das
graphische Gewerbe zu Leipzig.

Aus dem Inhalt: Allgemeines @ber die Drucktechnik — Die Buchdrunckmaschinen — Tiegel — Schnellpressen — Rotationsdruck —
Das Vorbereiten der Maschine — Die Beschuffenheit der Druckform — Das Vorbereiten der Diruckform — AusschieBen — Schlielen —
Die Zurichtung der Druckform — Der Fortdruck Stérungen aller Art — Mehrfarbendruck — Das Papier als Drucktriger — Die

F mlui-_l'ur den Buchdruck — Hinweise fiir den Buchhersteller — Abbildungen von Handpresse, Tiegel, Schnellpresse und Rotations-
mMasChne. .

Fortsetzung (Heft 9—16) néchste Seite!
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Graphische Hilfsbiicher fiir den Buchhersteller

Herausgegeben von Eugen Kollecker. Jedes Heft (auch einzeln) RM. 1.—

l Heft 9 | Herstellung von Klischees aller Art, 16 S. und 5 Tafeln mit Rasterproben auf verschiedenen
Papieren, Farbenskala eines Vierfarbendrucks, Naturpapier-Atzung und Muster technischer
Klischees. Von Dir. Werner Rebner, Mitinhaber der Graphischen Kunstanstalt G. Rebner & Co., Leipzig.

Ans demm Inhalt: Was ist ein Klischee ? WStrieh** — ,,Auto’* — Die Beschaffung der Vorlagen — Die Retusche — Aunfnahme — Kalt-
Email-Kopierverfahren — Zink oder Kupfer? — Gerasterte und gekirnte Strichitzungen — Negativitzungen — Priigestempel —
Strich-Auto kombiniert — Hochlichtitzungen — Duplexiitzungen — Mehrfarben-Autotypien — Naturpapierdruck — Relief klischees —
Der Holzschnitt — Das Galvano — Das Stereo — Allerlei Hinweise fiir die Auftragerteilung — Die Klischee-Aunfbewahrung.

Heft 10 | Tiefdruck und Lichtdruck, 20 S., mit 16 Textabbildungen. Von Willi Gittel, Abteilungs-
leiter bei Carl Schiinemann in Bremen, frither Assistent am Photomech. Institut der Staatl.
Akademie fiir graph. Kiinste und Buchgewerbe zu Leipzig.

Aus dem Inhalt: Allgemeines — Technische Einrichtung — Beschaffung der Originale — Herstellung der Tiefdruckform — Negativ-
Retusche — Diapositiv — Die Schriftform — Montage — Kontrollkopie — Kopie und Ubertragung — Entwicklung — Atzung —
Der Tiefdruck — Das Papier fiir Tiefdruck — Tiefdruckfarben — Arbeitsgebiete des Tiefdrucks — Zweigiingiges Verfahren — Loening-
Verfahren — Rinco-Verfahren — Der Lichtdruck — Die Platten-Herstellung — Arbeitsgebiete des Lichtdrucks,

Heft 11 | Die t Iriginalplatten - Herstellung fiir den Offsetdruck, 16 S. Von Willy Weickert, Assistent
am Photomech. Institut der Staatl. Akademie fiir graph. Kiinste und Buchgewerbe zu Leipzig.
Aus dem Inhalt: Allgemeines iber Offsetdruck — Die Originalbeschaffung — Die verschiedenenVerfahren fiir Umdruck und direkte
Kopie — Die Chromolithographie — [vie Photolithographie — Das Reisacherverfahren — Das Chromophotverfahren — Das Miillersche

Verfahren — Das Chromorektaverfuhren — Das Hausleiterverfahren — Die Wirtschaftlichkeit der einzelnen Verfahren — Arbeits-
gebiete.

Heft 12 | Offset-, Stein- und Zinkdruck, 16 S., mit 5 Abbildungen im Text und 4 Seiten Maschinen-
Abbildungen. Von Studienrat Alfred Miiller- Holstein, Lehrer an der Stidtischen Fachschule
fiir Buchgewerbe und Graphik in Niirnberg.

Aus dem Inhalt: Allzemeines — Der Offset-Maschinendruck — Hauptsysteme der Offsetmaschinen — Vorbereitungen zum Druck —
Der Fortdruck — Storungen aller Art — Arbeitsgebiete des Ofisetdrucks — Der Schuellpressen-Steindruck — Arbeitsgebiete — Der

Schnellpressen-Zinkdruck — Die Papiere fiir den Flachdruck — Die Farben fiir den Flach ruck — Abbildungen von 4 Offsetmaschinen
verschiedener Systeme.

Heft 13 | Nachdruckverfahren (Manuldruck), 16 S. mit 8 Bildern im Text (gedruckt im Manultief-
verfahren). Von Dr, F. Ullmann, Zwickau.

Apnsg dem Inhalt: _.\_”_:E-u“-i“fg tiber :';arh.rl[1_|r_'k1'{:rf|_1]'_|r{u — Der Manuldruck — Die I;IEI:I-I.I.'I.ILII!F: des NE‘IEH\"! — u{“].:i.l'hlﬂ'['lg.; I:Illi.l ”li]d”- ——
Firben — Entwicklung (mit Bild) — Das Abzichen des Papierfilms (mit Bild) — Die Herstellung der Maschinenplatten (mit
Bild) — Schablonen fiir Bogeneinteilung (mit Bild) — Direkte Kopie (mit Bild) — Druck auf der Offsetmaschine (mit Bild) — Ar-
beitsgebiete des Manuldrucks — Die Typary-Setzmaschine (mit Bild) — Das Manultief-Verfahren.

Heft 14 | Herstellung und Verarbeitung des Papiers, 32 S. Von Max Zieger, i. H. PapiergroBbhand-
lung Poensgen & Heyer in Leipzig, Lehrer an der Meisterschule f. d. graph. Gewerbe zu Leipzig.

Aus dem Inhalt: Allgemeines — Halbzeug — Rohstoffe Der Holzschliff — Holzzellstoff (Zellulose) — Lumpen — Mahlen und Mi-
schen des Halbzeugs — Fillstoffe — Das Ganzzeug — Die Blattbildung — Die Langsiebmaschine — Nall- und Trockenpartie — Die
Rundsiebmaschine — Ausriistung und Versand — Besondere Arbeitsverfahren — Herstellung des Run=h|mrkpn;i:ri — Arten und
Sorten der Papiere — Papiergewichtsberechnung — Wertstufen — Kartons — Pappen — Papierpriffung — Der Papiercinkiufer —
Sachregister.

Heft 15 Bucheinbiinde aller Art. 20 S. Von Fritz Béhnisch, Prokurist der Buchbinderei Faste, Liid-
decke, Bohnisch & Co., in Leipzig, Lehrer an der Meisterschule f. d. graph. Gewerbe zu Leipzig.

Aus dem Inhalt: Format der Biicher — Kalkulation — Bogenberechnung — Zuschull — Ausschieben der Bogen — Lagern und Lager-
miete — Einfach eingehiingte Broschiiren ohne Heftung — Broschiiren in zweimal genutetem Umschlag — Broschiiren in vier-
mal genuteten Umschlag eingehéingt — Steife Broschiiren oder hartonagen — Der Werdegang eines Buches — Der Pappband —
Der Halbleinenband — Der Halbpergamentband — Der Ganzleinenband — Der Halblederband — Der Ganzlederband — Buchtitel
— Verpacken und Versand der Biicher.

Zu beziehen durch jede Buchhandlung oder durch den

Verlag der Buchdruckerei der Wilhelm und Bertha v. Baensch Stiftung,
Dresden A 1, Bankstrake 3
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Graphische Hilfshiicher |
fiir den Buchhersteller | Offset-, Stein- und Zinkdruek

Heft IE von Alfred Miiller-Holstein
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Graphische Hilfsbiicher fiir den Buchhersteller

Herausgegeben von Eugen Kollecker

Heft 12  Offset-, Stein- und Zinkdruck

von Studienrat Alfred Miiller- Holstein

Lehrer an der stiadtischen Fachschule fiir Buchgewerbe und Graphik zu Ni rnberg

Mit 5 Abbildungen im Text und 4 Seiten mit Maschinenabbildungen

S#chsische
Landesbibliothek
Dresden

Verlag Buchdruckerei der Wilhelm und Bertha v. Baensch Stiftung, Dresden A 1




Vorwort des Herausgebers

Dem Buchhersteller ist mit dicken technischen Lehrbiichern fiir seine Ausbildung
nicht gedient. In der Kiirze der Darstellung liegt deshalb die besondere Auf-
gabe der Graphischen Hilfsbiicher, die nur unter sorgféltigster Ausschaltung alles
Nebensiichlichen und unter stirkster Herausarbeitung aller Moglichkeiten zur
praktischen Anwendung und Auswertung der verschiedenen graphischen Her-
stellungsverfahren zu dem gesteckten Ziel fithren kann.

Der Buchhersteller soll hier nicht technisch ausgebildet werden, aber er erhilt
durch unsere Hilfsbiicher die Anleitung zur besten Benutzung aller Produktions-
mittel des vielgestalteten graphischen Gewerbes fiir die Herstellung der Biicher,
Zeitschriften und Werbedrucksachen.

In knappste Formen gefiigt, aber doch alles Wichtige sorgsam erfassend, aus den
Bediirfnissen des Verlags herauswachsend und fiir seine Jugend ului seine Mit-
arbeiter und Autoren bestimmt, sollen die Graphischen Hilfsbiicher dem Buch-
hersteller ein tiglich gebrauchter Ratgeber in allen Fragen der Technik werden, ihm
helfen, alles zu vermeiden, was Stérungen und Verluste bringt, und das Neueste
und praktisch Erprobte ihm sagen.

Einen besonderen Wert erhalten diese Hefte durch die tatkriftige Mitarbeit ver-
schiedener Lehrkrifte an der Meisterschule fiir das graphische Gewerbe und der
Staatlichen Akademie fiir graphische Kiinste und Buchgewerbe zu Leipzig, so-
wie der Stidtischen Fachschule fiir Buchgewerbe und Graphik zu Niirnberg, wo-
durch es mdglich war, bei der Formung des Stoffes padagogische Erfahrung und
gewerblichen Fortschritt in weitest gehendem Malie der Ausbildung des Buchher-

stellers dienstbar zu machen.

Eugen Kollecker
Dresden, Mdrz 1933

oy

Alle Rechte vorbehalten. Printed in Germany
Druck der Buchdruckerei der Wilhelm und Bertha v. Baensch Stiftung,
Dreaden A 1



Allgemeines

Offset-, Stein- und Zinkdruck sind Flachdruckverfahren. Sie unterscheiden sich
von den anderen Druckarten dadurch, dall die bildfreie Fliche der Druckform,
welche in gleicher Ebene mit den Druckbild-Elementen liegt, durch Feuchtung
mit Wasser farbeabstoflend gehalten wird. Diese Eigenart bedingt nicht nur eine
entsprechende Bauart der Maschinen, sondern auch Riicksichtnahme bei Verar-

beitung von Papier und Farbe.

Obwohl der Steindruck die erste Flachdruckart ist (Erfinder: Senefelder, Miinchen
1798 ; erste Schnellpresse um 1850), hat heute der Offsetdruck iiberragend den Markt

erobert.

Der Zinkdruck (Erfinder: Senefelder 1805) wurde erst konkurrenzfihig durch
Streckers Verbesserungen um 1900. Neben Zink findet auch Aluminium als Bild-
triiger Verwendung (Algraphie; Scholz 1892). Da ein wesentlicher Unterschied
zwischen Zink- und Aluminiumdruck nicht bhesteht, sind im Folgenden alle Er-
wihnungen des Zinks sinngemifB auf den Druck von Aluminiumplatten anzu-

wenden.

1879 wurde von Voirin. Paris, beim S{:lmellpre:aﬁenbau der Gedanke des indirekten
Druckes durch Vermittelung eines Gummizylinders zum Bedrucken von Blech-
tateln aufgegriffen. (Ursprung des Offsetdruckes.) Solche Flachgang-Gummidruck-

H{-lmﬂllprrszwn sind heute noch im Gebrauch.

Die Rotations-Gummidruckpresse kam 1907 unter der Bezeichnung ,,Offset
von Amerika nach Deutschland. Offset — Absatz (auf und vom Gummituch).
Zuletzt soll nicht unerwihnt bleiben, daf} das grofite Augenmerk der technischen
Vervollkommnung auf die Ausschaltung des Feuchtprozesses gerichtet ist. Die
Anfiinge des sog. ,,Trocken-Reaktions-Druckes** fithren nach England (1895).
Neuerdings hort man wieder von deutschen Fortschritten auf dem Gebiete dieser

umwilzenden Erfindung. Einmal wird der bildfreien Fliche eine fettabstoBende




Quecksilber-Amalgam-Schicht aufgetragen. Andere Erfinder bringen besondere

Druckfarben zur Anwendung, welchen Feuchtstoffe (hygroskopische Salze usw.)
beigemischt sind, die ebenfalls die bildfreie Fliche isolieren. Der Trocken-Flach-
druck ist noch im Versuchsstadium, diirfte aber in absehbarer Zeit grofle prak-

tische Bedeutung erhalten.

Drucksysteme, dem Druckvorgang entsprechend:

Unmittelbarer Flachgang-Druck. Bildtriger = Stein, Zink auf planen Spannfun-

damenten.

Mittelbarer Flachgang-Gummidruck. Bildtréiger = Stein, Zink. Der vermittelnde
Gummizylinder iibertrigt das Druckbild auf Blech, Zelluloid, Holz usw.: auch
Flachoffset fir Papier.

Unmittelbarer Rotationsdruck. Bildtriger = Zink. (Maschinen mit Steinwalzen

als Bi]dtriigﬂr sind nur vereinzelte El‘ﬁ(‘.hi?'iﬂllﬂgﬂﬂ gﬁbli#bml.}

Mittelbarer Rotations- Gummidruck. Bildtrager=Zink. Offset ; Rotaprint.Schwarz-

presse u. a. Bezeiehnungen.

I"ﬂr:ﬁgﬂ des Flachdruckes gegeniiber anderen Druckverfahren:

Schnelle und weniger kostspielige Vervielfaltigung von Originaldruckformen durch

Umdruck oder Kopie auf die Maschinendruckform.

Weichheit des Druukﬂrzeuguitﬂm*ﬁ. (Verlaufende Rasterténe kénnen nicht kantig
drucken, wie zuweilen im Hochdruck durch f’&nsch_lagf-.n der Farbwalzen an das

Klischee.)
Fortfall jeder Zurichtung (beim Hochdruck notwendig).

Der Drucktriger (Papier usw.) erleidet keinerlei Beeintrichtigung (Schattierung).

Original-Handzeichnungen auf Papier, Stein oder Zink, in beliebiger Technik und




jeder Grofle, sind ohne weiteres als Druckformen zu verwenden. (Kiinstler-Stein-

zeichnungen, Kinoplakate, Schulanschauungsbilder usw.)

Der Offset-Maschinendruek

Hauptsysteme der Offset-Maschinen (Auswahl aus der Mannigfaltigkeit einzelner

F|"*t.'|u*n:|:

Zweizylinder-Maschine

Dreizvlinder-Maschine "
| = , fiir Bogenanlage.
Schin- und Widerdruck-Maschine

Zwel- oder Mehrfarben-Maschine

Kombinationsformen fiir Rollenpapiere (Rollen-Offset).

Die wesentlichen Maschinenteile und ihre Obliegenheiten :

Plattenzylinder. Stahlmantel zur Aufnahme der etwa 0,6 mm starken Zinkdruck-
platte mit Unterbrechung, dem Kanal. In letzterem Spannleisten zum Einziehen
der Plattenkanten. Die Druckplatte ist bereits vor dem Einspannen mit Auswasch-
tinktur ausgewaschen worden (in Terpentinél geléster Asphalt soll die Farban-
nahmefihigkeit erhohen). Wie immer auller Gebrauch ist sie mit einer diinnen
Schicht Gummi arabikum vor Luftzutritt, Oxydation und Zerstorung geschiitzt.
Die Riickseite mull von etwaigen Unreinigkeiten gesidubert sein. Zum genauen

Einrichten der Platte sind darauf bestimmte Einrichte- und PaBBzeichen angegeben.

Gummi- oder Ubertragungszylinder. Mittels Spannspindeln ist der Ubertragungs-
zylinder mit einem Gummibelag (Kautschuk) straff und gleichmiBig sitzend iiber-
zogen. Das Gummituch wird von der Druckform bedruckt und iibertrigt die Farbe
auf den Druckbogen. Von gréfiter Wichtigkeit ist einwandfreie Qualitit des Gummi-

tuches und Pflege durch Reinhalten mit besonderen Putzmitteln.




Gegendruckzylinder. Meist ebenfalls mit Gummidecke iiberzogen. Bewegt sich mit

verstellbarem Druck gegen den Ubertragungszylinder, dabei das zwischenlaufende
Papier anpressend. — Bei der Zweizylinder-Maschine sind die Funktionen des
Platten- und Gegendruckzylinders auf einen Zylinder mit doppeltem Umfang
iibertragen worden (s. nachstehende Abbildung).

Feuchtwerk. Ein Wasserkasten, in den eine langsam rotierende Messingwalze teil-
weise hineinragt, steht in Verbindung mit einer Anzahl von Wischwalzen. Diese
haben einen Metallkern mit wasserschiitzendem Uhﬁrzug und saugtihigen Filz-

und Flanellminteln. Eine pendelnde Leckwalze, ebenfalls mit Flanellbezug, iiber-

Farb-

Auftrogwalzen f.}bEP &r agungs -

zylinder

Y —Wischwalzer

Dreizylindersystem Zweizylindersystem

trigt regulierbar die Feuchtigkeit von der Messingwalze auf die Wischwalzen. Be-
zugstoffe sollen von nur bester Qualitiit sein, da sie unter der Zersetzungsarbeit
des Wassers sehr zu leiden haben. Die Einstellung der einzelnen Walzen zu ein-
ander, sowie zur Druckform mufl} dullerst genau nach bestimmter Vorschrift ge-

schehen. Keinesfalls darf ein Scheuern auf der Druckplatte eintreten.

Farbwerk. Die Druckfarbe ist in einem Farbkasten untergebracht, dessen eine
Seitenwand von einer Metallwalze, dem Duktor, gebildet wird. Der Duktor kann

bei seiner langsamen Umdrehung nur soviel Farbe mit nach aullen nehmen, als es




ein verstellbares Federmesser gestattet. Ahnlich wie die Leckwalze des Feucht-
werks nimmt der Farbheber durch Exzenter-Regulierung in bestimmten Zeit-
zwischenrdumen eine gleiche Farbmenge ab und gibt sie an die Farb- oder Ver-
reibwalzen weiter. Je mehr Verreibwalzen eine Maschine besitzt, desto gleich-
miBiger kann die Druckform eingefirbt werden. Letzteres geschieht durch die
Auftragwalzen. Diese sind meist mit Leder-, manchmal mit Gummischliduchen
ilberzogen. Auch sind elastische, nicht quellende Spezial-Masse-Walzen mit Erfolg
in Gebrauch. Genaueste Einstellung und gute Pflege sind auch hier Vorbedingung

fiir einwandfreie Druckleistung.

B8 = Farbheber.
9 = Verreibwalzen (Metall).
10 = Yerreibwalzen (Leder).

] = Wasserkasten.

2 = .‘rlrningwnlu.

1 = Wischwalzen: 3a = in den
meisten Fiallen Messingwalze, 11 = Auftragwalzen.

aul der sich verunreinigende

Farbteilchen von den Flanell-

walzen absetzen und leicht

entfernt werden kinnen.

Leckwalze.

U

]

— Farbkasten.
Duktaor.

=) o
I

= Federmesser.

Bogenanlage und -beférderung. Zur richtigen Einfiihrung des Bogens in die Ma-
schine dienen Anlegemarken und die Seitenmarke des Zufuhrtisches. Hat der
Bogen die Anlegemarken erreicht, so bringt ihn die Seitenmarke durch Ziehen
oder Schieben seitlich in die erforderliche Lage und hiilt ihn fest, bis die Greifer
des Gegendruckzylinders ihn erfassen. Bei schneller Zylinderdrehung bedeutet
das Erfassen des Bogens ein Anreiflen, was recht unzutriiglich werden kann. Dieser
Ubelstand wird durch eine Schwinggreiferanlage beseitigt. Der einlaufende Bogen
kommt hierbei nicht mehr zur Ruhe. Er wird vielmehr von Vorgreifern gefafit,
den in Umdrehung befindlichen Zylindergreifern zugefiihrt und nach etwa 12 mm

gemeinsamen Festhaltens diesen iiberlassen. Die Bogenausfithrung erfolgt durch
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Kettengreiferwagen oder Auslegetrommel mit Sammelgreifern, die den Bogen

den Zylindergreifern abnehmen und auf den Auslegetisch schichten.

Zu allen Bogendruckmaschinen gehort bei rationeller Arbeitsweise ein Bogen-
Zufiihrungs-Apparat. Solche werden in verschiedenen Systemen (als Streicher oder

Sauger) vorgebaut und sind die gleichen wie fiir Hoch- oder Tiefdruckmaschinen.

Die Vorbereitungen zum Druck:

Abwicklung der Zylinder. Die verschiedenen Zylinder miissen mit grofter
(enauigkeit gegeneinander ablaufen. Wohl ist ihr Normalumfang (kenntlich an
den auflen angebrachten ,,Schmitzringen*) durch Konstruktion genau; durch
Bespannung mit Gummitiichern und Druckplatten von schwankender Stiirke,
sowlie durch Verarbeitung verschieden starken Papieres ist jedoch die erforderliche
Ubereinstimmung in Frage gestellt. Differenzen, schon vom Bruchteil eines Milli-
meters, miissen bei mathematisch gleicher Umdrehungszeit der Zylinder ein
Schieben und Schleifen hervorrufen, das sich recht nachteilig auswirkt. Unscharfer
Druck, Pallschwankungen, Abscheuern des Druckplattenkornes und damit ver-
bundenes Schwinden der Zeichnung, Tonen und Schmieren sind die unausbleib-
lichen Folgen. Durch Unterlegen von Papierbogen unter Platte oder Gummituch

kann die Abwicklung nitigenfalls ausgeglichen werden.

Einlaufen der Farbwalzen. Zuniichst bis zum endgiiltigen Abstimmen nur mit

Spachtelaufstrich. Die Auftragwalzen sind aufler Berithrung der Druckplatte.

Abwaschen der Platte mit Wasser. Gummischicht und Reste der Auswaschtinktur

sollen von der bildfreien Fliche entfernt werden.
Laufenlassen der Zylinder.— Anstellen der Feuchtwalzen.— Anstellen der Farbwalzen.
Etwaiges Nachspannen der Druckform und des Gummituches.

Zufiihrung von Probebogen. Die Druckform mufl zum Passen gebracht werden.

(Einpafikreuze!)
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Die Farbe soll mit der Vﬂrlﬂgﬂ* bzw. dem Handpressr:uandruck itbereinstimmen.
Ihre Konsistenz mul} dem Tonwert Entsprechen. Dann wird der Farbkasten ge-

tiillt und die Farbgebung reguliert.

Der Fortdruck:

Ein hemmungsloser Fortdruck kann — sorgfiltigste Druckvorbereitung und ein-
wandfreier Maschinengang vorausgesetzt — durch folgendes beeintrichtigt

werden :

Staubende oder fasernde Papiere. Wenn der Fiillstoff des Papieres ungeniigend
Bindung hat, so bleiben Teile davon auf dem Farbbilde des Gummituches hingen.
Die gleiche Verunreinigung tritt bei haarigem Papier auf. Das ist solches, auf
dessen Oberfliche sich schlecht gebundene Fasern durch unsachgemifle Trock-
nung auf iiberheiztem Trockenzylinder aufgerichtet haben. Verschmierte Gummi-
tiicher kénnen keinen scharfen Druck geben; sie miissen notgedrungen immer
wieder unter Zeitverlust gereinigt werden. Ferner iibertragen sich die Fremdkérper
auf die Druckplatte und Farbe und sind hier nicht weniger schidlich. Darum:

Keine falsche Sparsmnkuit am Papier!

Unsachgemap zubereitete Farbe. Grundsitzlich soll im Offset sehr mager gedruckt
werden. Elwrlmlung mit Farbe hat die Gefahr des Verschmierens zur Folge. Da
beim indirekten Druck mit einer gewissen Spaltung des Farbauftrags zu rechnen
1st, erfordert die Farbgebung besondere Erfahrung. Dasselbe gilt von der Kon-
sistenz der Farbe. Unsachgemiif3e Zusiitze von Firnis, Druckmitteln oder Trocken-
stoffen konnen sehr leicht feine Bildelemente der Druckform gefihrden, oder
schidigend auf das Gummituch wirken. so daB grillere Stockungen im Weiter-

druck nicht zu vermeiden sind.

Schwinden der Zeichnung. Wie bereits erwiihnt, kénnen die verschiedensten Ur-

sachen, wie falsche Abwicklung, reilende Farbe, reilende Walzenstellung

g, ver-

unreinigtes Wischwasser, scheuernde, verstaubte Gummitiicher, eine allmiihliche




=

Zerstorung der feineren Druckbildelemente zur Folge haben. Diese kann nur
durch umfassende Sachkenntnis und Erfahrung einer berufstiichtigen Bedienung

vermieden werden.

Tonen der bildfreien Druckfliche. Der gegenteilige Fall kann eintreten, daf} sich
die bildfreien Stellen nicht rein von Farbe halten, sondern mehr oder weniger tonend
mitdrucken. Durch mechanische oder chemische Einflisse, wie Walzenscheuern,
ungeeignete Farbzusiitze, Alauniiberschufl im Papier, wird die farbabstollende
Priiparation der Zinkplatte aufgehoben. Unter diesen Umstinden muf} auch die
Zeichnung durch Tonansatz dicker und unbrauchbarer werden. Ein Atzzusatz zum
Wischwasser ist nur mit Vorsicht als Gegenmittel anzuwenden; das beste bleibt

die Verhiitung.
Besondere Eigenschaften und Arbeitsgebiete des Offsetdruckes:

Méglichkeit des Bedruckens unsatinierter, rauher, genarbter oder gehdmmerter Papiere
und Kartons durch Einschaltung des Gummituches. Moderne Reklame, farbige
Packungen in besonders wirkungsvollen Papieren. Reproduktion von Aquarellen
auf originalihnliche, tiefnarbige Papiere, die den kiinstlerischen Eindruck er-
hohen. Ein rauhes Papier verwischt auch die visuelle Stérung der Rasterpunkte.
Ferner Druck auf Metallpapier (Metallfolie auf Papier kaschiert, gerippt, gemustert

oder graviert); Druck auf leinenkaschiertes Landkartenpapier usw.

Weiches, mattes Aussehen des Druckes. Sowohl durch die besonderen Farbbinde-
mittel (entfetteter Olfirnis, Harzfirnisse), als auch durch die magere Gummi-
iibertragung erhilt der Farbauftrag eine matte Oberfliche. Dunkle und schwarze
Tone wirken tief und satt. Sog. unschéner Speckglanz ist vermieden. Reproduk-
tion von Tempera- und Aquarellgemilden. Augen schonender, nicht reflektieren-

der Druck von Biichern, Zeitschriften, Noten usw.

Feinste, scharfe Zeichnung ist druckfihig (Offset-Tief). Wissenschaftliche Tafeln,
Landkarten, bei gleichzeitiger Anwendung mannigfach abgestufter Raster-
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Zwischentone. Wertpapiere, Policen usw. (mit Ausnahme von Reagensfarben,
denen das Wischwasser nicht zutriglich ist).
Schnelle und rationelle Druckherstellung. Rasches und leichtes Herstellen der Druck-

formen. Rotationsdruck. Daher kurze Lieferzeit, Massenauflagen.

Drucksachen mit viel Bildmaterial (Zeitschriften, Kataloge) sind fiir Offset be-
sonders geeignet. Der Text hierzu kann entweder in Typen gesetzt, oder auf der
Typarymaschine geschrieben werden. Das Schriftbild ist dann photographisch

Al ilhertrageu.

Der Schnellpressen-Steindruck

’wﬂfyﬂﬂwﬂ'
A
ﬁl"‘.ﬁ-. Lhe s Eﬁ'ﬂ."‘dﬁfa—;ﬁ?
& F AR SR AEEE  CRE PP PSESG i e F.a':ff..r#.i'!.ﬁl'

mﬂ‘mr_ﬁﬁ’iﬁ’f .I.V#_f

Hauptteile der Schnellpresse:

l = Druckzylinder mit Filz- und Wachstuch- 5 = Wischwalzen.
iberzug. Druckspannung durch Federzug 6 = Steinbett, vertikal verstellbar,
sufl die Zylinderlager oder Belastang mit- 7 = Farbtisch (Eisen),
tels urlglrirhﬂrmiger Hebel. Greifer am 8 = Farbauftragwalzen.
Lylinder. 9 = Farbverreibwalzen.
2 = Anlegetisch mit Seitenmarke. 10 = Farbwerk.
3 = Feuchttisch mit Flanellbezug,. 11 = Wagen.
4 = Feuchtwerk. 12 == Auslegetisch.

Mit der Bewegung des Wagens gehen Feuchttisch, Steinbett und Farbtisch hin und her.

——— 3> Vorbewegung : Druckform passiert Wischwalzen, Farbwalzen; Druckazylinder steht still (inzwischen wird der
Bogen in die Greifer eingefahrt).

~¢———— Rickbewegung : Druckform passiert Farbwalzen, Zylinder und Wischwalzen. Der Zylinder hat eine Umdrehung
gemacht, dabei den Bogen auf die Druckform gepreBt und steht dann wieder still; der Bogen wird abgenommen.
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Wegen des langsamen Druckganges (Vor- und Riickbewegung) wird heute noch

sehr viel anstelle automatischer Bogenzufithrang mit der Hand an- und ausgelegt.
Dem Steindruck, als Vorliufer des Offsetdruckes, haften gewisse Nachteile an,
die dem letzteren zu seinem raschen Aufblithen verholfen haben. Z. B.: Schwere
Handhabung und Transport-Schwierigkeiten der Steine; Gefahr des Zerspringens;
hohe Anschaffungskosten; bei Aufbewahrung zwecks Nachdruck Anlage grofier
Kapitalien; grofle Aufbewahrungsriume. — Im allgemeinen langsamer, unwirt-

schaftlicher Maschinengang.

(Gleichwohl sind auch heute noch mancherlei Auflriigf- und Spuzia]arlwilﬂn an die

Steindruckpresse gebunden, bzw. auf ihr vorteilhafter und billiger herzustellen.

Arbeitsgebiete des Steindruckes:

Bei kleiner Auflagenhéhe ist der Steindruck wirtschaftlicher. Wenn bei kleinen Druck-
bildern (Etiketten, Reklamemarken, Sparmarken usw.) der Maschinenbogen in
sehr viele Nutzen aufgeteilt werden kann, mindert sich die Bogenanzahl stark
herab. Es muf} zwar bei mehrfarbigen Arbeiten vor allzugroflen Bogenformaten

gewarnt werden wegen etwaiger Pallschwierigkeiten.

Abziehbilderdruck auf gummierte Papiere. Das abzuziehende Bild soll nach Mig-
lichkeit ein fester Film von Farbe, Firnis und Trockenmitteln sein, oft mit un-
durchsichtigen, Untergrund abdeckenden Schichten. Daher viel Farbgebung beim
Druck. Der keramische Abziehbilderdruck ist schon wegen der aus Metalloxyden
bestehenden Schmelzfarben, die mehrfach nicht neutral gegen Zink sind, aut den
Stein angewiesen. Auch wird hier der langsame Maschinengang als Drucknot-

wendigkeit t?InI}flludtzn.

Bei verschiedenen Spezialwiinschen, wie Glanz, Deckfarben im Doppelgang (das

ist doppeltes Einwalzen der Druckform) usw. befriedigt der Steindruck noch viele

Bediirfnisse der graphischen Industrie.




Der Schnellpressen-Zinkdruck

Um die Nachteile des Steines zu umgehen, werden an seiner Stelle Zinkplatten
mit angerauhter Oberfliche (zur Wasserhaltung) in den iiblichen Steindruck-
schnellpressen verwendet. Man bringt sie durch Festspannen auf ein planes, in
der Maschine festsitzendes Eisenfundament in die erforderliche Lage. Im iibrigen
unterscheidet sich der Maschinendruck — bis auf einige Wechselbeziehungen

zwischen Zink und Papif-r bzw. Zink und Farbe — nicht vom Steindruck.

Zinkdruck ist vielfach dort an die Stelle des Steindruckes getreten, wo die Vor-

teile phutumvrhﬂuirthvr ])ru{:kfurmher.-atellung ausschlaggclwnd waren.

= Plattenzylinder.

]‘ll.p:irrr_!,'liudr_-r.

Wendetrommel aus einzelnen Scheiben,

= L B e
|

= Kettengreifer zur Auslage.

/ \

|1 3 !

k gL — |

| S—t 'L :: Schema der Zinkdruck-
v H\ ST E _____ "l N\ Rotationsmaschine Z R
b e L L EN AR Sl LA der Maschinenfabrik

1 Steinmesse & Stollberg,

G.m.b.H., Niirnberg.

Der unmittelbare Zinkdruck auf der Rutatiunsprmsp stellt gewill einen weiteren
Fortschritt dar, der sich jedoch in der Praxis nicht entsprechend auswirken konnte,

vielmehr vom Offsetdruck iibernommen wurde.

Um Miflverstindnisse zu vermeiden, sei noch darauf hingewiesen, dafl sowohl vom
Stein, als auch von Zinktafeln auf Flachgangpressen mit Gummizylinder mittel-
barer Druck ausgefiihrt wird. Dieser fillt jedoch unter den Begriff des Offset-
druckes. Die Bezeichnung ,,Zinkdruck* wird in Fachkreisen nur auf den unmittel-

baren Druck von Zink auf Papiﬂr ht‘zug{-n.
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Die Papiere fiir den Flachdruck

Fiir den unmittelbaren Druck kénnen nur glatte, satinierte Papiere Verwendung

finden.,

Naturpapiere. Wenn nicht Spezialwiinsche (Tintenfestigkeit usw.) anderes er-
fordern, werden matte, weiche, halbgeleimte (saugfihige) Papiere bevorzugt.
Harte, starkgeleimte Papiere sind schwer druckbar und verlangen erhohte Auf-

merksamkeit bei der Farbzubereitung.

Gestrichene Chromo- oder Kunstdruckpapiere. Um das Ausdrucken der feinsten Bild-
elemente zu firdern, hat man Papiere mit fein geschlimmten mineralischen Auf-
strichen (Kreide, Blanc fixe, Gips, Kaolin usw.) hergestellt. Alle Unebenheiten
sind glatt ausgefiillt; die Schicht ist gut saugfihig; Oberfliche glinzend oder matt.
Chromopapiere sind fiir strengere Steindruckfarbe, Kunstdruckpapiere fiir leich-
tere (bzw. Buchdruckfarbe) geleimt. Ungeniigende Leimung kann ein Abreilien
durch die Farbe oder ein Abschleimen durch das Wischwasser zur Folge haben.
Auch tritt das Bindemittel zu viel aus der Farbe iiber, so daf} der trockene Druck

verwischbar 1st.

Wenngleich die Verdruckbarkeit der Chromopapiere eine vorziigliche ist, befrie-
digt der dsthetische Eindruck besserer Reproduktionen meist nicht wegen einer
gewissen dem glatten Aufstriche anhaftenden Kalte und Niichternheit. (Einer der

Umstinde, auf die der Offsetdruck seinen unbestrittenen Vorzug griindet.)

Was iiber die chemische Neutralitiit der Leimung gegeniiber der Druckformpri-
paration, sowie iiber fasernde und scheuernde Papiere schon gelegentlich gesagt

wurde, gi]l: allgemein fiir Flachdruckpapiere.

Temperaturangleichung. Niedrige Lufttemperatur teilt ihren erhthten Feuchtig-
keitsgchalt dem Papier mit. Dieses dehnt sich aus und wird zuweilen wellig. Bei
Mehrfarbendruck ist gleichbleibende GroBe unbedingt erforderlich (genauer Pas-

ser); daher Lagerung in gleichmiBiger Druckraumtemperatur. Etwaige Trans-
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porteinfliisse sind durch Auslegen oder Aushdngen in kleinen Mengen, auch Ein-

schielen in temperierte Zwischenlagemakulatur zu beseitigen.

Vermittelung von Pafdifferenzen. Beim Flachdruck ist das Papier aufler der Luft-
feuchtigkeit auch dem Wischwasser ausgesetzt, Die Erscheinung des ,,Wachsens*
und damit verbundener Palldifferenz ist dadurch doppelt naheliegend. Manchmal
wird es mdglich sein, GréBenverinderungen durch Herstellen einer neuen, der
Verinderung angepaliten Umdruckform auszugleichen. Oft kann nur ein zeit-
raubendes Aushiéngen in Trockenriumen Abhilfe schaffen. Im umgekehrten Falle
lal3t sich Papier ausdehnen, indem man es ,,leer* durch die Maschine schickt und

mit dem Wischwasser in Beriithrung bringt.

Greiferkante. Hat die Drucksache keinen freien Papierrand, so muf3 bei Berechnung
des Bogenformates an einer Seite ein Streifen fiir die Greifer zugegeben werden.

lir betrigt 15—20 mm und wird nach Fertigstellung der Arbeit abgeschnitten.

Die Farben fiir den Flachdruck

Wasserechtheit. W asserlésliche Farbstoffe sind wegen der Beriihrung mit dem Wisch-

wasser von vornherein ausgeschlossen.

Chemische Neutralitiit gegen Zink und Stein (= kohlensaurer Kalk ). Auch leichteste

Spuren von Siuren oder Alkalien kénnen die Priiparatiun der Bildtriger zerstbren.

Lasurfihigkeit. Da der Mehrfarbendruck auf dem Prinzip der optischen Farben-
mischung aufgebaut ist, mul} jede einzelne Farbe eine durchscheinende Schicht
bilden. (Gelegentlich finden auch Deckfarben unter Beriicksichtigung ihrer Eigen-

art Sonderanwendung.)

Feinste Verteilung des Farbkorpers. Bei groBter Verdiinnung mit Firnis und dufer-
ster Spaltung im Offsetdruck muf8 der Farbton glatt und gleichmaBig bleiben.

Am besten geeignet bierfiir sind Farblacke; am wenigsten Erdfarben.

Lichtechtheit. Besonders fiir Dauerdrucksachen. Faksimilereproduktionen.




Widerstand gegen Atmosphdrilien (Luftfeuchtigkeit, Sdureddmpfe, ammoniak- oder
schwefelhaltige Abgase ).

Fettechtheit. Die Farbstoffe diirfen sich nicht im Firnis losen (mit Ausnahme der

Doppeltonfarben).
Lackierechtheit. Widerstand gegen alkoholhaltige Schlufllackierung, sofern solche

w'nrgewhen ist.

Alkali- Echtheit. Vorsicht bei Packungen, die mit Seife, Soda oder alkalischen Kleb-

stoffen in Berithrung kommen.

Bindemittel, Zusdtze. Die Flachdruckfarben kommen nicht druckfertig, sondern
in sehr strenger Konsistenz in Firnis angerieben in den Handel. Zum Gebrauch
werden sie je nach Tonstirke und Druckweise mit reinem Leindlfirnis verdiinnt.
Je schneller der Druckvorgang abliuft, um so diinnfliissiger muf} die Farbe sein.
Weiter vertragen gutgeleimte Naturpapiere strengere Farbe, als weniggeleimte
oder kreidegestrichene Papiere (sonst Rupfen!). Entsprechend der Verwendungs-

art wird der Firnis in verschiedenen Stiirkegraden hergestellt.

Offsetfarben, die gewdhnlich etwas weicher geliefert werden, sollen nur mit beson-

derem entfetteten, diilnnen Offsetfirnis (oder Druckél) verarbeitet werden.

Zur besseren Druckfihigkeit finden zahlreiche Hilfsmittel (Druckpasten) Anwen-
dung. Desgleichen diirfen Zusitze fir schnelleres Trocknen, GGlanz oder Mattheit

nach fachminnischem Ermessen zur Beimischung kommen.

Bronzefarben. Druckfertig mit Bindemittel angeriebene Bronzefarben werden
seltener verarbeitet. Neben geringer Deckung zeigen sie ein mattes Aussehen.
Meist wird der trockene Metallstaub auf einen starkklebenden Vordruck aufge-
pudert. Bronze-Unterdruckfarben sind mit strengstem Firnis unter Harzzusétzen
in einem bronzeihnlichen Farbton angemacht. Sie miissen véllig siurefrei sein,
da sonst die Bronze oxydiert. Das Aufbringen der Bronze geschieht in Bronzier-
maschinen, denen die Druckbogen von der Druckmaschine zwangsliufig zugefiihrt

werden.
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Tafel I

Helt 12 der {jruphiﬂ“lu'-n Hiltsbiicher fiir den Buchhersteller.

E
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Dreizvlindermaschine .. Klein - Roland 00-*
der Firma Faber & Schleicher, A.-G., Offenbach a. M.

Aulgestellt mn der Fachschile fir Bus |i'_'l".'u'l|“' wnd t-l'.l||1l||-, AV "‘u|||1|in'|:_'_

Riickansicht mit Bogenauslage.

’ l".il!ll.l:'n.ll..'l' I|||I:l||‘|l|| I||-||t|'|||r

I Farbkasten mit Stellschrauben cepen das Federmesser

Plattenzylinder mit Zinkplatte. 4 Ubertragunesevlinder.

"i'«."l-"l-ll (T E "|'||r.|!]_||-||-||-.l|-| |
Dras Goummm itueh hat das Bild seitenverkelrt aulrenommen. Rechis und hinks sind an den 2+ lindern

i i erhabenen "‘-Illtlll.-'llrl':r deathich sichtbar Unten |'\.r|!1-|-r|_;:r|-|r--:l,-. WEEN 2Ol |-|-||:|-;||_;|_|_|-.|I1:.-_

[(Dveér bereite abeelecte Bosen wiirde #iir besseren Darstellung nochmals aufeerichtet,)




Zweizvlinder- Bogen-0ffsetmaschine ., Vogtland*

der Firma Vogtlindische Maschinenfabrik A.-G.. Plauen 1. V.

fvlinderstellung wie oben. Bei der ersten Umdrebung des kleinen Lvhinders erfolzt die Ubertraguneg
des Farbbildes von der Zinkplatte auf das Gummituch, bei der zweiten wird das Drockbild vom
Gummizylinder aul das Papier eedruckt Dadurch, dall der Bogen micht um den Avlinder
herumegefithrt wird, sondern fast ohne Krimmung durch die Maschine liuft, kiinnen starke Kartons

vorteillinft bedruckt werden




Heft 12 der (';ru]dli.-t'|n-u Hiltsbiicher fiir den Buchhersteller. Tuﬁ'f I1

Fiinfzylindermaschine fiir Lweitfarbendruck .. Planeta-Ouinta**

der Firma Dresden- Leipsiger Schnellpressenfabrik A.-G.. Coswig ( Bez. Dresden )
Lcwel Plattenzvlinder, zwel Ubertraruneszvlinder (mit verbesserter Druckstellung ohne Werkzeure), ein Gerene-

drmekeviinder, Bechts unterhiall Anls wis L ratrermie] it |-.|.r|-||'I||-l||--' 'l|_”|||,|.'-|”“._. FXTE 1'.1-=|.1|p:_'|'||j||: der Anlewresq it

Weg des Bogens Anlegetisch (rechts) mai Sicherheits -Vorrmechtune ceoren Fehlanlagen, wo der Dirack selbsttatio
.I||_..|‘.-||'I w il ‘-.II'.1||.|.-....|-|i|.|. "|'=|||.._-|.-||“|“”|,|_ 1 #i -'I'Iilll‘lll|..."q.|.HI||l'r. f|-|l||' |l|-|l|l’l'| ||||I|1I.II|||I|- VR Ewel
Druckbildern hBoettenausleger, Hillsauslegetisch (durch cinfachen Handgriff kann man wiihrend des Ganoes

Ty anerita |||II|I-||||'_'|'l| e dbic 13 |||""'"||||||'I .||.f||.:|||”|-||_-,'.'I|h||||,| il i jll"_'lllll' n II;,"_”‘“ '.1I|f|'||-||.|1l"|||_ ”.||:|-l-r.||-1-i-

tisch. Swehe auch obizse Abbildune




Finrollen -”_J_".F.Lrl'a Rotationsmaschine ,..“"-';u“ri'r-.l .t

der Firma Vogtlindische Maschinenfabrik 4.-G.. Plaueni. V.

fiar einfarbizen Schin- und vierfarbizen Widerdruek oder fiir cmseitigen Druck bis zu fiinf Farben. fiir festes

Format, mit Rollenantrieb, Falzapparat und Planoauslage auf Stapeltisch, zum Druck von illustrierten Zeit

-'hri“I'll- Maodeblattern und |_'|'1|:-F|l'h1r'lj.
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