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Wir fiihren Wissen.

Das Geblife ifi
Der Durchmeflfer des Ofens {chwank!

honform von etwa einem Zoll Durchmeffer ift {ehr geneigt.

dasfelbe wie bel den Stiickdfen. zwilchen

einem und zwei Fufs.

Die Holzkohle ift von vorziiglicher Qualitiit, meift Eichenkohle. Bei Beginn
des Betriebes wird der Ofen nahe gefiillt, und dann
kohlen-Gicht von circa 3, Cubikfufs mit & Piund Eifenfatz begonnen und gegen
Ende der Campagne bis 30 Pfunde geftiegen. Je nach der Giriofse des Ofens befteht
cine Campagne aus etwa 30 bis 7o Centnern, welches Quantum in
Der Ofen wird nach drei Schmelzungen neu

bel gleichbleibender Holz-

etwa acht
Stunden niedergefchmolzen wird.
. Il*-:_;l.'Hi.HL.']'l.

Eigenthiimlich ift, dafs noch der Gufseifen-Keffel, welcher den Boden bildet,
etwa zwanzig Abftichéffnungen hat, da ein Einfrieren des Abftiches fehr hiuhg
(tattfinden {oll.

Die von dem auf diefe Weife eingefchmolzenen Roheifen erzeugten Gufs
waaren beftehen der Hauptfache nach aus Hausgerithichaften, wie Kelleln, Pfannen
Schaufeln ete., welche recht hiibfch und nett gearbeitet find. DBei Erzeugung der
Kochgefchirre, welche fehr diinn find, wird der Oberkaften aus feuerfefter Maffe
fehr gut gebrannt und etwa hundert Mal hintereinander beniitzt, und
Kern

hergeftellt,
nur jedesmal reparirt und gefchwiret, wihrend der Unterkaften mit dem
aus Sand fiir jeden Gufs neu gemacht wird.* Fiir Kunftguls, fehr [chon aus-
gefiihrt wird, verwendet man Wachsmodelle, welche dann aus der Lehmform aus-

der

cefchmolzen werden.

Behufs der f'lt'.»tuLl-‘t;u]J; von Stahl oder Stabeifen, werden die aus dem Stiick-
ofen erhaltenen Luppen in verhéltnifsmii{sig kleine Stiicke verfchrotten, in kleinen
am Boden ;111;L-!u1';1¢.;]m:1: Feuern l'rut'_-;i'ii:i'tg ausgeheizt und mit Handhimmern zu
Schienen von etwa 18 bis 20 Zoll Linge und etwa 5 Zoll Breite und /s Zoll Ihcke
auscrelchmiedet.
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Um fchmilere Stangen zu erhalten, werden diefe Flachichienen der Linge

nach mittelft Setzeifen auseinander gehauen.
[cheinen
13 1 . - e
Bearbeitung des Eifens bekannt zu fein.
ziigliche, fowie die aus dem Eifen und Stahl erzeugten Werkzeuge meift {ehr hiibich

keine maflchinellen Vorrichtungen zur

Die Qualitit des Eifens 1t eine vor-

Aufser Handhimmern

und nett ;Lu.-:,_;ul'iil:rt find.
Die Production hilt nicht ::L-iL']];_LjL Schritt mit der Confumtion, und

' )
wird

ziemlich viel Eifen von England eingefiihat.

An wefentlichen Fortfchritten diirfte kaum etwas zu verzeichnen femn, da
die Methoden zu den ilteften gehiren, und anderfeits iiber die fritheren Arbeiten
und die Produdétion nichts bekannt ift.

Schlufsbemerkung.

Wenn auch fchon bei Betrachtung der Ausftellungsobjedte der einzelnen
Linder die Fortfchritte befprochen wurden , welche in jedem diefer Linder durch
die Ausftellung erfichtlich gemacht wurden, fo dringt fich uns zunfichit die Frage
heran, welches find die Fortfchritte, die wir im Eifen-Hiittenwefen zu verzeichnen
haben, find diefelben bedeutend oder find die letzten fiinf Jahre verfloflen, ohne
lafs wefentliche Fortfchritte zur Anfchauung gebracht wurden und verzeichnet
werden kénnen?

Diefe Frage verdient um fo mehr eine Beantwortung, als die Anficht fo
hiufig ausgefprochen wurde, dafs die Ausftellung in Beziehung auf Eifen-Hiitten-
vefen wenig Neues biete, und der Ausftellung vom Jahre 1807 fo fehr zuriickftehe,
und foll diefe Beantwortung durch eine kurze Aufzihlung der auf der Ausftellung
eriIc

htlich -:;n_-m:h,;hl.un Fortichritte erfolgen.

http:/idigital. slub-dresden de/id4 73977761/98

TECHNISLHE UNIVERSITAT

CHEMMITE

T




