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DIE
MASCHINEN UND WERKSVORRICHTUNGEN
IN DER

THONWAAREN-INDUSTRIE.

(Gruppe XIII, Section 2.)

Bericht von

R KAty TR Ie H.

Mitglied der internationalen Fury.

Die Mafchinen zu dem Zwecke der Vorbereitung von Rohmaterialien oder
der Formgebung in der Thonwaaren-Induftrie, fowie jene Vorrichtungen und
Apparate, welche zum Brennen und Glafiren der geformten Stiicke zu dienen
haben, follen uns hier befchiftigen.

Es muls jedoch gleich jetzt hervorgehoben werden und ift lebhaft zu
bedauern, dals die Wiener Weltausftellung im Vergleiche zu den glinzenden
Sammlungen fertiger Fabricate, die dort zu fehen waren, ganz unverhiltnifsmifsig
wenig auf dem bezeichneten Gebiete brachte und dafs felbft unter dem Aus-
geltellten nur fehr felten ganz Neues zu finden war. Meift fehlte das Wichtigfte
und Intereffantefte.

Es gilt diefs namentlich von folchen Mafchinen, die in neuefter Zeit von der
englifchen Plattenfabrication nach Proffer’'s Procefs, dann bei der Erzeugung der
deutfchen (fogenannten Mettlacher) Fulsboden-Platten verwendet werden, es gilt
diefs ferner von den verfchiedenen mechanifchen Tépferfcheiben fiir runde und
ovale Formen, wie fie in franzéfilchen Fabriken (fo bei Hache Pepin Lehailleur
fréres in Vierzon) als Tellermafchinen im beften Gebrauche find, und von mannig
fachen Drehbidnken und dhnlichen Apparaten zur Bearbeitung des roh geformten
und faft ganz getrockneten Thones, wie wir fie in ausgedehntefter Verwendung
bet Dulton in Lambeth fanden.

Die neueren englifchen Réhrenpreffen fiir bedeutende Durchmefler und die
Erzeugung angeformter Muffen, welche mit dire¢tem Dampfdruck arbeiten, oder
jene fehr ingeniofe hydraulifche Rohrenpreffe, die wir als Clark's Patent
in einer der grofsten Fabriken Englands vor Kurzem arbeiten fahen, fie waren

ebenfo wenig ausgeftellt, wie Clayton’s bekannte Vorrichtung zu gleichem
Zwecke,

| Wir vermifsten endlich Alfing's Feldfpath-Miihle (Gefellfchaft Aluminia bei
Kopenhagen), welche in neuefter Zeit beifpielsweife von der Berliner kéniglichen
Porzellanmanufactur verfuchsweife bentitzt wurde und die Trockenmiihlen der
Actiengefellfchaft Humbolt, die auch ebenfowenig ihre renommirten Steinbrecher
in Verbindung mit Walz- und Schiittelwerk zur Ausftellung fandten.
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= . Dr. Emil Teirich.

Es liefse fich die Reihe desjenigen. was wir auf der Ausftellung nicht
(ahen, noch um eine gute Linge vermehren, wollte man aller neueren Apparate
cedenken, die namentlich von englifchen Fabrikanten ;*_ingciil]u't und beniitzt
werden. Diefe felbft, wie der fchon einmal genannte und fehr bekannte Clayton,
fowie auch Witehead oder Kirk und Pollock fehlten fonderbarer Weife im Prater
ginzlich.

Mehr noch als in manchen anderen Induftriezwe:
waaren-Fabrication Hilfsmafchinen fiir fpecielle Zwec
auch nicht felten ingftlich geheim gehalten.

Das, was die Ausftellung brachte, aber zufammenzufuchen oder anfzufinden,
war keine kleine Arbeit. Alle hier zu befprechenden Gegenftinde fanden fich in
die verfchiedenften Gruppen eingereiht und iiber den ganzen Ausiftellungsrayon
(o vertheilt vor, dafs einer Berichterftattung etwaige Auslafilungen kaum zun
Vorwurf gemacht werden kénnen. Das ganze Materiale war eben gewHlermafsen
nur durch zufilliges Auffinden zu fammein.

Um das fo Gefundene zu ordnen, befprechen wir hier der Reihe nach:

Mafchinen, beftimmt zur Vorbereitung des Rohmateriales;

Mafchinen und Vorrichtungen, beniitzt zur Formgebung der vorbereiteten
Thonmalile. |

Apparate zum Trocknen und Brennen der geformten Gegenftinde.

-

renn werden i der 1Lhon-
e conftrouirt und daher

o

Tl

Mafchinen zur Vorbereitung des Rohmateriales.

Thonfchneider. Die dlteften Vorbereitungsmafchinen fiir die Ver-
arbeitung des plaftifchen Thones im feuchten Zuftande find die Thonichneider,
deren wefentlichfter Theil, die vertical oder horizontal geftellte rotirende Welle,
mit Meffer oder fchaufelférmigen Armen verfehen ift, welche nach der archimedi-
(chen Schraubenlinie mehr oder weniger genau geftellt, die Aufgabe haben, eine
Zertheilung der aufgegebenen Thonitiicke, ein inniges Vermengen der unhomo-
genen Theile des Thones oder verfchiedener Zufldtze zu demfelben, wie Sand und
dergl., zu bewirken,

Eine zweite Function diefer Mefferwelle, welcher gewdhnlich durch ftete
Benetzung mittelft Waffer die Arbeit erleichtert wird und die daher auch den
Thon in den zu feiner ferneren Bearbeitung néthigen Feuchtigkeitsgrad zu ver-
fetzen hat, ift das Vordriicken der fo gemengten und gekneteten Maffe nach einem
meift regulirbaren Mundftiicke des Mantels, welcher die beweglichen Theile
umfafst. Der Thon tritt als Strang heraus, und wird diefer Theil der Funétion des
Apparates den fogenannten Fafsfchaufeln iibertragen, welche auf dem der Aus-
trittséifinung zuniichft liegenden Ende der Welle auffitzen. Weder an der allgemei-
nen Anordnung noch an den wefentlichiten Details der Conftruction diefer Thon-
[chnelder war Neunes zu {ehen.

Wird der austretende Thonftrang durch eine Vorrichtung in Stiicke zer-
theilt, fo ftehen wir bereits vor der Ziegelmafchine, die denn auch wirklich
zumeift’ aus einem Thonfchneider in Verbindung mit einem Abf{chneide-
apparate befteht,

Bei Verwendung eines unreinen Materiales, namentlich alfo dort, wo der
Thonfchneider ein folches zu verarbeiten hat, das keinem Schlimmprocels noch
unterworfen war, legt man vor denfelben ein Walzenpaar zur Verkleinerung und
Befeitigung von Steinen, zum Zerdriicken harter Thonklumpen.

An der Ziegelmafchine der Gebriider Schmerber in Tagolsheim finden
wir fogar ein doppeltes Walzwerk als Vorbereitungsmalchine fiir den Thon-
[chneider, nach welchem ein Transporteur (Band ohne Ende) das zerquetfchte
Materiale fiihrt. An den Mafchinen der Eifengielserei und Mafchinen
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fabrik in Nienburg an der Saale und an jener von L. Henrici in Wien fanden
wir ein einfaches Walzenpaar dem Thonfchneider vorgelegt.

Bei Befprechung der Ziegelpreffen, welche als Malchinen zur Formgebung
im zweiten Theile unferes Berichtes zu behandeln fein werden, miillen wir ein-
oehender noch des Zulammhanges von Thonfchneider mit dem Walzwerke einer
feits und dem Abfchneideapparate anderfeits handeln.

Schon oben gefchah der verfchiedenen Stellung der Thonfchneider-Welle
Erwihnung. Wir finden fowohl die horizontale als auch die verticale Anordnung
derfelben. Die letztere bietet gewifle, nicht zu unterfchéitzende Vortheile bei Lage
rung der Welle, die fchwicher gehalten und ftabiler montirt werden kann und es
werden diefe wohl nur zum Theil aufgewogen durch das erfchwerte Aufgeben des
Thones bei grofserer Hohe des Mantels, der zudem oft gerade dort, wo das Einfiillen
des Rohmateriales erfolgt, dem Antrieb der Welle durch ein ftark iiberfetztes
Kegelrad-Vorgelege einen Stiitzpunkt gewidhren mufs, wodurch eine unbequeme
Verengung der Fillloffinung und eine Gefahr fiir die Verunreinigung des Getriebes
entfteht.

Um diefem Uebelftande zu entgehen, treibt Schlickeyfen inBerlin{eine
verticale Thonfchneider-Welle an den Ziegelmafchinen von unten an. Es macht
diefs natiirlich eine Lagerung derfelben oben und ein Stopfzeug unten noth-
wendig, das den Austritt des unter Preflung befindlichen Thones hindert.
Schlickeyfen's Mafchinen arbeiten gut, und haben iiberhaupt die verticalen Thon-
{chneider-Wellen den Vortheil einer lingeren Dauer und Haltbarkeit als die
horizontalen.

Um das Einkarren auf {o bedeutende Hohe zu umgehen, finden wir die
Anordnung eines Transporteurs, meift in Form eines, iiber zwel grofse Latten-
walzen gezogenen, von mehreren kleineren unterftiitzten, endlofen Bandes. Keiner
der auf der Ausftellung befindlich gewefenen Transporteure bot irgend eine
wefentliche Neuerung.

Durch die horizontale Stellung der Thonfchneider-Welle hat befonders die
Firma Gebriider Sachfenberg in Rofslau an der Elbe eine zweckmifsige
Thonknete erhalten, deren Fiilltrichter fich nur wenige Zolle iiber den Fufshoden
ethebt. Die ganze Anordnung ift zweckentfprechend und einfach. Angenehm ifi
die Moglichkeit, durch Liiften einiger Schrauben die obere Hilfte des gufseifernen
Mantels abheben zu kénnen, wodurch fichder Vortheil einer, bei manchen anderen
Conftructionen leider nicht erreichten, Zuginglichkeit der Mefferwelle ergibt.

Die belprochene Knete dient zur Verarbeitung eines {chon gefchlimmten
Materiales, zur Mengung verfchiedener Thonforten und Beifitze fiir die Zwecke
der Terracotta und Ofenkachel-Fabrication etc. und ift mit keinem Walzwerke
verfehen.

Kollergidnge. Weniger in Deutfchland und Oefterreich als in England
werden als Thonvorbereitungs-Mafchinen, namentlich in der Fabrication wvon
‘euerfeften Steinen die Kollerginge verwendet, welche ebenfo die Verkleinerung
der aufgegebenen, fehr dichten, feuerfeften Thone, Chamotten und Quarze, fondern
auch die Mifchung aller diefer Stoffe im feuchten Zuftande fehr zweckmifsig vor-
nehmen. Die neueren Kollerginge mit ftabilen Walzen und rotirender Tifchplatte
bieten den Vortheil leichteren Antriebes und grifserer Bequemlichkeit der Mani-
pulation, dieanjeder Stelle des Tifchesungeftért von den gewohnlich umlaufenden
Steinen vor fich gehen kann. Der Kraftaufwand beim Antriebe ift ein geringerer, die
Centrifugalkraft der rotirenden Steine ift aufgehoben und hindert nicht mehr dem
Apparate eine grofsere Gefchwindigkeit als bei den alten Conftruétionen zu
I--’_'—'h'ﬂﬂ- daher auch die Leiftungsfihigkeit der neueren eine viel grifsere wurde.
.{J.L“E Lagerung und Unterftiitzung der rotirenden Platte durch Gleitrollen ifl
hiebel Hauptfache. Die Ausftellung freilich brachte faft garnichts von {olchen Koller-
gingen, wenigftens keine fiir die Zwecke der Thonwaaren-Induftrie, welchen
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_}_ Dr. Emil Teirich.

hichftens jener transportable Apparat von Herlop, Wilfon und Bodden in
Newcaftle upon Tyne dienen konnte.

Auf einem gemeinfamen Fundamente, das auf vier Eifenbahn-Riadern mon-
tirt ift. fteht der Kollergang mit eifernen Quetfchwalzen und fixer Platte, welche
direct durch eine, mit einem ftehenden Iuih] vereinigte kleine Dampfmafchine
mittelft Vorgelege angetrieben werden. Die ganze ffufﬂn".nn:n&e.,nn; ift dufserd
LH?UI]LIHhuH ced 1L]11 ‘doch mochte diefes enge Aneinanderftellen der gegen
Staub und fonftige V uumunnrlmg:,u fehr empfindlichen Dampfmafchine mit dem
Kollergange nur in den feltenften Fillen "1'{]:"qu‘]]15"|'|-|._.|1]|”11 fein. Die Zuginglichkeit
faft aller Theile der Mafchine ift geftért und der Raum fiir .:!'LtlfngﬁLI'l des Rol
materiales fowie fiir Entfernung des bearbeiteten iL,]H' beengt.

Am eheften eignet fich eine folche Anordnung wohl als Mortelmafchine und
Bétonknete bei Bauten, wo der Vortheil der leichten Fortbewegung des Ganzen fehr
zu Guniten diefer, fonft weniger zweckmifsigen Conftruction {pricht.

Kollerginge zur Verkleinerung der L}ln{"ur“l:l'lllmi,:nL ehe fie auf die Mahl-
miihlen =q].1nt*l waren gar nicht ﬂLlHibL_{-t.EHT. worde

L:,hnfa derV Cllxaﬂ]l'l:..]ltllf_, von (Quarz und Lhammie, ja felbft mit ausgezeich-
netem Erfolge als Bearbeitungsmaflchine fiir feuchten Thon, hat fich der 13{,ﬂ1 t e-
grator bewi 1111 den in der Originalconftruétion von Carr die Parifer Aus
ftellung zum erften Male zeigte. Bekanntlich befteht diefer héchft mu:rcl’lnnrr_z
.‘-"'LPprtrﬁt aus zwei bis drei horizontalen, ineinander gefteckten T]‘Gﬂll‘ﬂlﬂlll- i Ll,':”‘_ln
Peripherie Schlagftibe aus Schmiedeifen, oder fir Tehr hartes Materiale aus Stahl
eingefetzt find. Jede diefer Trommeln rotirt mit fehr bedeutender Gefchwindig
keit, aber ftets nach der entgegengefetzten Richtung wie die vorhergehende. I“Ln
zu verkleinernde Materiale wird in der Richtung der horizontalen Rﬂ[‘lt]ﬂ]‘wl\u
aufgegeben, paffirt, durch Hunderte von Schligen zerklemnert, die Trommel
pu]phuun und gelangt in fehr rafcher Zeitin den Zwifchenraumd mfc,llu.u mit einem,
den ganzen Apparat umhiillenden Mantel, aus dem zweckmilsig e n Paternofter-
werk die verkleinerten Stoffe entfernt.

Die bendthigte Kraft fiir den Antrieb diefer Mafchine ift w ohl bedeutend,
die Abniitzung aller ihrer Theile eine fehr empfindliche, dagegen aber auch
ihre Leiftungsfihigkeit eine ganz erftaunliche.

Durch manche Verbefferung, namentlich der Lagerung hinfichtlich der ftar k
beanfpruchten Wellen, hat man diefem trefflichen Apparate, der fich befonders in
Thonwaaren-Fabriken noch viel zu wenig Eingang verfchafft hat, grifsere Stabilitit
und Dauerhaftigkeit zu geben gewulst.

Durch V r:tr:mi"m,nuu_ des Trommeldurchmeffers ift es maglich gew orden, die
Umdrehungszahlen fiir die ftark beanfpruchten Wellen zu H;'t]l.lLl]L.Il immer aber
machen die grofsten bis jetzt gebautenDesintegratorenvonT JDG'\ILtmI}mnwlm eine
Umdrehungszahl von 400 bis 550 Touren, was einer enormen Umfangsgefchwindig-
keit von circa 30 Meter {:ntfplu,ht, Bei folcher Arbeit henutlngt der Apparat
dann freilich zwifchen 15 bis 20 Pferdeftiirken zum Antriebe, leiftet dann aber
auch zo.coo Kilogramm per Stunde; felbit bei einem {ehr harten Materiale, da
er im Gegenfatze zu anderen Pulverifatoren die hirteften Kérper am leichteften
zermait.

Desintegratoren der bisher am hZufiglten angewandten Grofse, von einem
Durchmelffer von 1roo Meter verarbeiten mit 7 P Iculcﬁm ken Betriebskraft durch-
fchnittlich 7000 Kilogramm Rohmateriale zu Pulver von ganz bedeutender
Feinheit.

Als Mifchapparat fiir verfchiedene Thonforten ift ein Desintegrator trefi-
lich zu verwerthen, ebenfo als Vorbereitung fiir Mafchinen, die trockenen Thon
zu verarbeiten oder fiir Ziegelpreffen, welche grubenfeuchtes Materiale zu formen
haben. Namentlich kalkfteinhaltige oder fdir:-tlcuﬁt Thonforten werden folcher
weife, und zwar auch billig und .-‘:“EL].\ITI{'lif"-]g gereinigt, refpective die ftéren-
den Beimengungen fo fehr vertheilt, dafs fie in der ganzen Malle unfchidlich
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Die Mafchinen und Werksvorrichtungen in der Thonwaaren-Induflrie.

werden. In der deutfchen Thonwaaren-Induftrie hat fich der Desintegrator nun
freilich noch kaum eingebiirgert. Anders in England, dort wird er hiiufig bereits
verwendet. Wir haben ithn bei Gibbs and Canning in Tamworth, bei
. Jennings in Poecle, Perrens and Harrifon in 5tmL1'E:|t-iiTge. Enfor and
Sons in Burton upon Trent und beil Cliff and Son inLeeds zur vollen Zufrieden-
heit arbeiten gefehen.

Selbachund Deiters in Mannheim {tellten zwei {fehr fchon gearbeitete
Desintegratoren aus, welche fich durch die Méglichkeit der Regulirung wiihrend
des Ganges mittelft Anziehen von Keilen ebenfo auszeichnen wie durch die fehr
zweckmifsigce Conftruétion der ganz gelchloffenen Lager, welche vor Staub, der
ftets im Gefolge folcher Verkleinerungsmafchinen fich findet, vollftindig gefchiitzt
und fo eingerichtet find, dafs mit geringftem Oelverbrauch die, bei fo hohen Um-
drehungszahlen ndthige, ausgiebige Schmierung gewifsermaffen felbftthitig vor-
genommen wird.

Ein Apparat, der fich in der Thonwaaren-Induftrie ebenfalls bereits einzu
biirgern {ucht, ift der Steinbrecher, von dem verfchiedene Conftructionen
theils ausgefiihrt, theils in Zeichnung und Modell auf der Ausftellung zu finden
waren. Der Steinbrecher wird vorziiglich, und dort ganz zweckmifsig, in der
Fabrication refractirer Producte, zum Verkleinern von Quarz, Chamotte, alten
Kapfeln und dergl. benutzt und zeichnet fich durch eine befondere Leiftungs-
fihigkeit und Einfachheit der Conftruétion aus; was bei o fehr angeftrengten
Mafchinen ftets ein welfentlicher Vortheil ift. Aufser dem Bruche einer leicht zu
erfetzenden Backe des Brechmaules ift ein folcher Steinbrecher guter Conftruc-
tion faft unverwiiftlich. Im Vereine mit einem Walzen - Quet{chwerk und Siebapparat
kann er auch die Verkleinerung der Rohftoffe auf einen fehr hohen Grad der
Feinheit bringen.

Mannigfache, mehr oder minder abweichende Conftru¢tionen, welche
zumeift darin culminiren, die Stellung der Backen des Steinbrechers wihrend des
Ganges zu reguliren, fanden wir ausgeftellt.

Wefentlich bei diefem, fonft fo einfachen Apparate, ift die Befchaffenheit
des Eifengufles, der, wenn fprode, felbft bei den ftirkften Dimenfionen in Stiicke
geht. Es wire wiinfchenswerth, dafs die Fabrikanten hierauf mehr Riick{icht
nelimen wiirden, als diefs bisher oft gefchah.

Vou éfterreichifchen Firmen hat Koro{i in Graz einen, der Conftruction
nach ganz guten, fehr ftark gebauten Steinbrecher ausgeftellt. Sehr fauber und
fleifsig ausgefiihrt ift ein fchones Stiick von Selbach & Deiters in Mann-
heim, deffen Confiruétion die Regulirung des Ganges der Mafchine, refpedtive
die Grofse der zu erzeugenden Stiicke ebenfo zulifst wie bei Kordfi.

Hinfichtlich der Leiftungsfihigkeit diefer Mafchine folgen wir den Angaben
der Fabrikanten, welche uns von verfchiedenen Seiten beftitigt wurden, und die
wir felbft zu erproben Gelegenheit fanden.

Ein Steinbrecher
Nr. 1 Brechmaul-Oeffnung 500 Mm. X 300 Mm. braucht 8 Pfit. u. verarb. 75.000 Kg.
Nr.2 . 4500w Kizke ) sws BRSO EL LT e 0018
Nr. 3 3 328 o Xizz0 RERE N S RC IS me Gaie
bei einer Arbeitszeit von 12 Stunden.

| Die Koften eines folchen Apparates variiren je nach der Grofse zwifchen
1.000 bis 800 Gulden. Gewdhnlich find die beiden Backen des Brechmaules
mit zwei leicht auszuwechfelnden, gufsftihlernen oder in Schalenhartgufs her-
geftellten gerippten Platten armirt, welche fo ziemlich bei guter Conftrution
die einzigen, allerdings dann auch fehr ftarker Abniitzung unterworfenen Theile
find. Ferdinand Del in Vierzon (Cher) verwendet jedoch an feinem trans-
portablen Steinbrecher gehiirtete Stahlbleche zum Schutze der gufseifernen
Hra-;kem welche glatt, ohne Riefung bleiben. Del ftellte feine Steinbrecher auf
emen, fiir deffen immerhin bedeutendes Gewicht denn doch zu fchwindfiichtig
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conftruirten, hélzernen Wagen. Anch hier ift durch Anziehen eines Keiles die
Brechmaulweite zwifchen 5 und 60 Millimeter wihrend des Ganges verdnderlich.
im Uebrigen fteht Conftrucdtion und Soliditit der Ausfiihrung den vorhin genannten
Apparaten nach, von welchen namentlich die der Mannheimer Fabrik f{ehr com
pendids und gut angeordnet find.

Die Leiftungsfihigkeit des franziofifchen Concaffeur wird bei einer Brech-
maulweite von 350 Millimeter aufcirca 30 bis 35 Cubikmeter bei einer Betriebskraflt
von § Pferdeftirken angegeben. Der Preis von 4400 Francs ift gegeniiber den
deutfichen Fabricaten ein relativ hoher.

Bei allen bisher befprochenen Steinbrechern finden wir das urfpriinglich
acke'fche Syftem in Anwendung, bei welchem ein, um einen feften Aufhingepunkt
fchwingender Backen mittelft Excenterbewegung gegen einen feftftehenden ange-
prefst wird. Anders arbeitet der Steinbrecher aber nach Archer's Patent (England).
Eine horizontale, rotirende und canellirte Hartgufs-Walze wird annihernd zur
Hilfte von einer ftarken gufseifernen, an der Innenfeite gerippten und ebenfo
breiten Gabel umfafst, die um eine fixe Achfe ofcillirt, welche etwas hiéher als die
ler Walze, aber mit derfelben parallel gelagert ift, {fo zwar, dafs zwifchen Walze
und Gabel oben ein weiterer, unten ein enger Zwifchenraum bleibt. Diele Stellung
zu der genannten Walze macht es moglich, dafs in dem weiten Zwifchenraum von
(xabel und Walze die zu zerbrechenden Materialien eingefiibrt und durch
lie Walze mitgenommen, an das der Peripherie am nédchften ftehende, andere
(zabelende gebracht werden, wihrend nun rafche Zerkleinerung ftattindet. Der
Apparat ift aufserordentlich wirkfam und leiftungsfihig. Leider find die abge-
nutzten Theile fchwer auszuwechfeln und die Conftruction iiberhaupt fehr dem
Zerbrechen dann ausgefetzt, wenn allzu ungleichférmiges Materiale aufgegeben
wird, Dieler Steinbrecher war nur als Zeichnung auf der Ausftellung zu {ehen,
fand aber bereits vielfach praktifche Verwendung.

Fiir gewiffe Zwecke, namentlich dort, wo es {ich um Zerkleinerung, refpec-
tive das Pochen fehr harter und befonders grofser Stiicke eines Rohmaterials
handelt, wird in neuefter Zeit anftatt der bisher nicht felten iiblichen Schwanz
himmer, der Dam pfhammer angewandt, dhnlich wie diefs fchon feit Jahren
bei der Verkleinerung des Naxosfichmirgels gefchieht. Gewdhnlich find es folche
von 3- bis 400 Pfund Fallgewicht, die fich zu folchen Zwecken am beften eignen
und hiefiir véllig ausreichend find. Zweckmifsig find Schnellhdmmer, die bei vier
Athmolphiren Admiffions- Dampf{fpannung 300 bis 350 Schlige per Minute
machen und dadurch zu dufserft leiftungsfihigen Mafchinen fiir die Zwecke der
Grofsinduftrie werden.

Der leichteren Zuginglichkeit wegen und um Raum zur Anbringung einer
Auffchiittvorrichtung zu haben, find einftindrige Himmer vorzuziehen.

Da folche geniigen, deren Hub nicht variabel ift, fo kann die Steuerung
eine einfache fein, was umfo nothwendiger wird, wenn es fich darum handelt,
lehr ftark ftaubende Materialien zu pochen. Die feinen fcharfkérnigen Staubtheilchen
niitzen die :"_-';[L-uerungmpla-ﬂrnm ungemein raich ab und wird esnothig, was librigens
ganz leicht gefchehen kann, die Kolbenftange vor deren Einwirkung zu fchiitzen.

Vorftehenden Bedingungen ent{pricht wohl am beften der von Brink-
mann in Witten an der Ruhr ausgeftellte Viercentner-Schnellhammer mit con-
‘tantem Hub, der gar keine aufsen liegenden Steuerungstheile hat und auch fonft
von einer fehr foliden Conftruction ift.

Die bekannten Firmen, zu derenSpecialitit Dampfhimmer zdhlen, haben fich
auch diefsmal eingefunden, und mehr oder weniger fiir unferen Zweck Paffendes
geliefert,

Nennen wir darunter Banninger in Wetter an der Ruhr, Ducommun
in Miihlhaufen, B. & S. Maffey in Manchefter und Sellers in Philadelphia, die
durchwegs ausgezeichnete Himmer brachten, von denen einige zu fehr billigen
Preifen verkauft wurden.

3
1)
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Handelt es fich um Verkleinerung geringerer Quantititen, fo ift wohl
immer noch in den Thonwaaren-Fabriken das Stampfwerk im Gebrauche.

Die oft noch iibliche, recht primitive Conftruétion desfelben aus Holz mi
Daumenwelle, wird aber jetzt gewdchnlich erfetzt durch die ausfchliefsliche
Anwendung des Eifens, wie wir fie an dem {chdnen Pochwerke der fchon mehr
fach genannten Firma Selbach & D eiters in Mannheim finden.

Das fehr fchin gearbeitete Pochwerk hat fechs rotirende Stempel, je im
Gewichte von 250 Pfund. Die Rofte find mit gelochten Stahlplatten garnirt und
der Stampftrog durch einen gufseifernen zweitheiligen Auffatz verichloffen, der
durch angebrachte Thiiren zuginglich gemacht wird. Namentlich fiir ftark ftau-
bendes Materiale ift diefe Anordnung zweckmiifsig.

Die Auswechslung der abgenutzten gufseifernen Stempelfchuhe ift leicht
vorzunehmen.

Der Apparat, welcher circa fiinf Pferdeftirken zum Betriebe bedarf, leiftet
je nach der Art des aufgegebenen Materiales fehr viel, immerhin aber viel weniger
als die vorgenammten Himmer. :

Ganz nach demfelben Syfteme und gleichfalls mit einem rotirenden Stempel
verfehen, fanden wir eine hiibfche Anordnung bei Beyer fréres in Paris, die
allerdings auf der Ausftellung von denfelben zur Verkleinerung von Subftanzen
angewendet wurde, die in der Chocoladefabrication Verwendung finden, welche
wir aber dort auch empfehlen wiirden, wo es gilt, kleinere Quantititen von Emails,
Farbfliffen u. £. w. zu zerftampfen, die man auf die fonft iiblichen grofsen Koller
werke nicht bringen kann,

Ein einziger Stempel, gehoben durch einen von der Hand oder mittelft
Mafchine getriebenen Daumen an einer Welle, fillt in einen Mérfer. Wihrend
des Hubes erhidlt er eine rotirende Bewegung durch einfeitigen Angriff des Dau-
mens an einen horizontalen Bund des Stempels. Um Reibung, Abniitzung und
Gerdulch zu vermeiden, ift an diefen Bund eine Lederfcheibe ausgefteckt, welche
alfo zwifchen den arbeitenden Eifentheilen bleibt. Auch beim Pochwerke von
welbach & Deiters wire diefe Lederfcheibe zweckmifsig einzufchalten.

Beyer bringt zudem recht finnreich angetriebene Sielh- und Schiittel-
vorrichtungen, die in der Thonwaaren-Fabrication gleichfalls gute Verwen:
dung finden kénnen.

Glafurmiihlen und folche zur Vermahlung trockenen Thones, waren
auf der Ausftellung gar nicht vertreten, jedoch ift hieher eine Feldfpathmiihle von
A. W. Schmidt in Berlin zu zihlen, die im Modelle ausgeftellt gewefen
fein foll. #

Von neueren Apparaten fiir das Schlimmen des Thones war gar Nicht:
ausgeftellt, und doch weift die moderne Thonwaaren- Induftrie auch hierin
manche Verbefferung der alten, primitiven Verfahrungsweifen auf, die zum Theile
mit der Anwendung von Thon-Filterpreffen im Zufammenhange fteht.

1 Anftatt in Schlimmkaften oder fogenannten Rainen die Verdickung der
hﬁlllﬁm11=111affe abzuwarten, wird immer héufiger, ja in der Porzellaninduftrie fafi
aligemein fchon, die Filterpreffe angewendet. Bei kurzen und darum auch porife-
ren, F:"li'li]ig':':ﬂ Maffen functioniren diefe Apparate eben ganz vorziiglich. Anders ift
diefs in der Terracottainduftrie und iberall dort der Fallywo es fich darum handelt,
lehr fette Maffen zu entwiffern. Da finkt die Leiftungsfihigkeit der Preflfen fehr
herab und oft verfagen diefe Apparate ganz den Dienft. Man ift dann imme:

4 : ¥ Dank der ganz uniiberfichtlichen Ausftellungsweife der hier behandelten Mafchinen
]{IEFZ" dem Yerfaffer nicht gt]ﬂslgﬂﬁ, r_';]'li;n:_::: Modell aufzufinden. Eine direcdte briefliche An frage
beim Ausfieller hieriiber, fowie iiber die Wirkungsweife feines Apparates, blieb refultatlos,
ganz cbenfo wie ein Erfuchen an den Vertreter der deutfchen Reichscommiffion, welcher den
Ort der Aufftellung des Ob’ectes nicht zu wiffen vorgab.
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wieder auf die Verdampfung des Waflers auf natiirlichem Wege oder durch
Zuftihrung kiinftlicher Wirme in gemauerten Pfannen u. {. w. angewiefen.
L= - 5. s L] - l.r - : -l'l!1'lr-
Erftere Procedur ift zc'.lrz‘tuhrn-.] und fetzt den Thon manchen Zuldlhg

keiten und "u.'v:mnu_imc-un-'un aus, die zweite Methode, vielfach geiibt in England,
wo eben billiger Brennftoff zur Verfligung (teht. ift bei uns meift allzu koftf l”l.b
liefert aber w ul_: die homogeniten um! am feinften vertheilten Maflen.

A.L.G. Dehne in Halle an der Saale {tellte eine Filterpreffe aus, welche
direct mit der Zufiihru ingspumpe fiir den aufgefchlimmten Thon verfehen ift.
Dehne baut zweierlei Syfteme [1:1L]IL1 Pumpen, eines mit cenf
tes mit aufsenliegendem .f;,nle'm igsrohr und einer Vorrichtung zur '*'u;'lu'i-

Maffakuchen. Beide Syfteme arbeiten gleich

-alem;
ein zwel
entleerung der zurtickgebliebenen
out bei gleichem Materiale. - -
| Fiir eine ftiindliche Production von 300 bis 350 Pfund refpective 150 Dbis
200 Pfund trockener Mafle koften die Mafchinen erfter Conftruction 750 fl. und
voo fl., jene der zweiten Conftruction boo fl. und 450 fl., ja von letzterer werden
ruch noch kleiner Preffen fiir eine Leiftungsfihigkeit von 70 bis 100 Pfund Mafle

zum Preife von 300 fl. gebaut. 3
Die Ausfiihrung rlulcr Maichinen ift eine vorziigliche und deren Koften

nicht allzu hoch,

Der gewiinfchte F euchtigkeitsgehalt de
variable lzulaﬁung eines Sicherheitsventiles an Lh:; Pumpe beflimmbar,
Moglichkeit, ziemlich homogene Maffen aus verfchiedenen aufeinander folgenden

{ehr erleichtert.

zu erzeugenden Maffe ift durch
was die

P H..l-u.nE:L.u. zu erhalten,

Mafchinen zur Formgebung.
Ziegelmaflchinen fpielen in der Praxis fowohl als auf der Aus-

e
hervorragendfte Rolle unter den Vorrichtungen zum Formen des

i
ftellung die
Thones.

Wir haben fchon hervorgehoben, dafs die diefsjihrige Ausftellung wenig
Neues auf diefem Gebiete brachte, dafs namentlich keine neuen l’imuplut und
Conftructionsweifen an den Mafchinen zu {fehen waren. Deuntichland wies in die-
fem Zweige der Malchineninduftrie die meiften Ausfteller auf, ohne aber '.l-%J=
die von denfelben gelieferten Ziegelpreffen wefentliche Abdnderungen gegen
die im Jahre I‘Hl? in Paris gefehenen zeigten. England fandte zwel, Oefterreich
und Amerika je Lme!mgdnm]c]ﬂnr ZUur Auﬂh]”unw

Im Allgemeinen laffen fich diefe in zwei Haupttypen fcheiden,
oder durch beide zugleich, vor-

je nachdem

der, durch ein Walzwerk oder einen Malaxator,

bereitete Thon beim Austritte aus dem Thonfchneide-Apparat ein :\I.ltljdl’tl-llux
paffirt, darin die Form eines regelmalsigen Stranges El‘l']iilt,_.‘ {151:' li.Lll'L"H eine
Schneidevorrichtung in einzelne Ziegel getrennt wird, oder "ein Streichen des-

felben in i.ll‘JIIl;..I'LJLi‘L]]l:-]}tHlE Formen 1ht111m1LL deren Entleerung von Hand- oder
mittelft Maflchinenkraft gefchieht,

Zu erfteren "nh[l,hmz.,n sihlen die meiften Deutfchlands und Oefterreichs,
das letztere Syftem wird feit Jahren mit grofser Beharrlichkeit von Engliandern
und Anwn]xanun caltivirt.

Die Mafchine von Gregg in Philadelphia, welche in Paris, die von I’ ollak 1n
L.eeds, welche in London 1871 fo viel Auffehen erregte, die aber in Wien diefsmal
car nicht erfchienen find, zédhlen hiezu und find das I‘z::tnt}p ihrer Gattung. Ihre
Anwendbarkeit befchrinkt fich leider auf die Verarbeitung eines mageren, fandi
. Ein fetter Thon, wie er beifpielsweife von den Wiener Ziegelelen
verarbeitet wird. fiillt die Formen zu fchlecht aus und gibt allzu {chwere Ziegel,
die fich noch fchwerer mit dem Maurerhammer bearbeiten laffen, als die der hic_r
iblichen deutfchen Knetmafchinen mit Abfchneidetifch. Mafchinen zur Verarber-

gen Materiales
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tung ganz trockenen Thones, wie folche in England in Verwendung zum Theile
noch ftehen, haben fich keinen Eingang zu verfchaffen gewufst. Alle Ziegel-
preflen im Prater waren beftimmt erdfeuchten oder genetzten Thon Zu verarbeiten

In Oefterreich hat fich die Hertel'fche Ziegelpreffe, jetzt gebaut von
der Mafchinenfabriks-Actiengefellfchaft in Nienburg an der Saale,
am meiften eingebiirgert. Diefelbe ift aber auch anderen Ortes und mit gutem
Erfolge in Betrieb gefetzt worden und diirften iiber 350 Exemplare derfelben
fchon in Thitigkeit fein.

Eine {chon gearbeitete Mafchine diefer Art zeigt unter Beibehaltung des
alten Syftems einige Neuerungen im Detail, die erwdhnenswerth find.

Einer der Hauptnachtheile des alten Syftems der horizontalen Thon{chnei-
der an der urfpriinglichen Hertelmafchine, war die Lagerung der horizontalen
Meflerwelle, die nur hinten am Antriebe doppelt gelagert, nach vornehin jedoch
auf eine Linge von circa drei Fufs frei iiberhingend blieb. Dabei war es unver-
meidlich, dals die auch noch mit [chweren Meffern und Schaufeln belaftete
Welle fich fenkte und nun die Schaufeln an der unteren Seite des Rumpfes der
Mafchine aufliefen. Unterfliitzt durch den fandigen Thon, der als Schleifmiitel
wirkte, niitzten fich beide Theile rafch ab, viel Kraft des Antriebes ging verloren,
und ein ewiges Auswechfeln der verbrauchten Schaufeln, endlich des ganzen
gufseifernen Mantels, waren hievon die Folge.

Wenig nur war durch Anbringung eines Lagers geholfen, das, aul dre:
fchmiedeifernen Armen ruhend, welche ihrer Form nach dem durchtretenden
Thone moglichft wenig Widerftand boten, durch eine Metallbiichfe gebildet
wurde, in der die Welle lief. Der fandige Thon niitzte auch diefes, iibrigens ganz
primitive Lager ab und beide, Welle fowohl als Biichfe, liefen fich bald oval
aus. Das alte Uebel blieb. :

Bei der jetzt ausgeftellten Mafchine ift die letztere Idee wohl beibehalten,
jedoch anftatt auf den drei Armen ruht das Lager nur auf zweien, die der Linge
nach eine Bohrung tragen. Sie dient zur Schmierung der Lagerflichen, die gegen
das Eindringen von Thon mittelft einer Stopfbiichfenpackung gefchiitzt find.

Damit ift die Hertelmafchine wohl allein fchon um Vieles brauchbarer
geworden, aber fie hat auch weiter in manchen Details gewonnen, ihre Theile
ind confiructiver geformt, mitunter leichter zuginglich gemacht, einige auch
verftirkt, was ftellenweife fehr noth that. Auch der Abfchneidetifch hat einige
Verinderungen erfahren, fowie die Lagerung der Zufithrungs- und Quet{chwalzen
fir den aufgegebenen Thon. Wihrend friilher eine Trennung des austretenden
Thonftranges {ofort in vier Ziegelftirken und zwei Abfchnitten gefchah, fchneidet
jetzt die Mafchine quer durch den Thonftrang, der keine Abfille mehr gibt. Diefe
(Querabfchneide-Vorrichtung, welche wir an den meiften Ziegelpreffen jetzt finden,
ift jedenfalls der erfteren vorzuziehen, wenn auch mehr Kraft zum Abfchnitte erfor-
derlich wird. Die Drihte am Mundftiicke kommen leicht in Unordnung, reifsen
oder geben zu Verftopfungen durch etwas unreineren Thon Anlafs.

Die Mafchine erzeugt per Arbeitsftunde bis 1500 Steine, bend&thigt hiezu
bei1o Pferdeftirken an Betriebskraft.

Die Firma fcheint von dem, frither fehr empfohlenen Doppel-Walzwerke
abgegangen zu fein, das in der Anordnung, wie wir fie kennen, auch wahrlich ein
kraft- und raumverfchwendendes Ding war.

Im Allgemeinen aber gebiihrt Hertel, dem fritheren Inhaber des Gefchiftes,
das Verdienft, mit grofsem Eifer die Ziegelmafchine verbeffert und namentlich in
Deutfchland und Oefterreich eingefiihrt zu halben.

Mannigfache Nachbildungen feiner Conftructionsweifen waren daher nicht
0 vermeiden. Eine folche trafen wir denn auch in Qefterreichs Mafchinenhalle.

L. Henrici in Wien hat das Hertel'fche Syftem adoptirt und ift fiir Ein-
fiihrung desfelben in Oefterreich feit Jahren thdtig. Auf der diefsjahrigen Aus-
ftellung trat er mit einer felbftftindigen Conftruction des Abfchneideapparates
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II{ i auf. die beftimmt ift, fowohl das Abfchneiden des durch fixe Drihte getheilten
A Thonftranges auf Ziegellinge, fowie den Transport der Ziegel auf bereitftchende
Wigelchen automatifch zu erméglichen. Der austretende 'L'lmnﬁlnmg beforgt
l'-:]l_!hj'tth:'il[;g das Einriicken eines Riemens und bringt damit die Schneidevorrich-
tung in t_}-.1|1;_5. Jedenfalls wire durch diefe Anordnung. von der nur zu fiirchten ift,
dafs das Ausfehen der erzeugten Ziegel leiden wird, und die durch manche Zufil-
ligkeiten ‘l.llL]LLll.._.]]T. Storungen ausg Lfv:,t-"l ift, die i’uh bis jetzt an der probeweife
zum erften Male zur Ausfiihrung gelangten Mafchine kaum noch genau ]wnl_.lnen
laffen, ein fehr penibler Theil der niothigen Handarbeit der rjlugf,]nmﬂ,-.un{ elimi-
nirt. und ift fehr zu wiinfchen, dafs die in Ausficht ftehende Einfiihrung der
Maifchine in die Praxis die Erwartungen beftitigt und erfiillt, die man an einen fo
| fehr angeflrengten Apparat zu ftellen genéthigt ift. Henrici's Maichine wiegt
| circa 1.ooo Pfund, braucht 10 bis 12 Pferdeftirken zum Betriebe, erzeugt bei
jedem Abfchnitte 5 Ziegel und zwei feitliche Abfchnitte. Die P mlduuf:l:iu.ul per
Stunde belduft fich auf 1500 bis 1600 Steine. Der Preis der Mafchine ift
.i' 2000 fl.
| C. Schlickeyfen in Berlin liefs tiglich im Ausftellungsraume {feine
grofse ftabile Dampf-Ziegelpreffe bekannter Conftruction arbeiten. Wir verweilen
auf das fchon eingangs iiber feinen zweckmifsig angeordneten verticalen
Thonfchneider Gefagte und wollen nur hervorheben, chi’e aus demfelben nach
swei Seiten Thonftringe austreten, welche durch einen fehr einfachen Schneide-
apparat in Ziegelbreiten getheilt werden. Jeder Schnitt heﬂfrt 2, auch 3 Steme.
Die aus Holz conftruirten und mit Metallfutter verfehenen Mundftiicke erhalten
zur Verringerung der Reibung Waflerfchmierung. Die ganze Anordnung charak-
terifirt fich durch Einfachheit und leichte fulhl]l*hlf_tllu:li der arbeitenden Theile.
| Die erzeugten Ziegel erhalten fowohl am hc;pil als an den Seiten alatte Flichen, |
i Lénnen daher fowohl als Binder. als auch als Laufer vermauert werden. Die |
I Leiftung diefer Mafchine iit per "".Fuudﬂmk und Arbeitsftunde circa 1000 Stemne
bei einer Betriebskraft von 10 bis 12 Pferdeftirken. Der Koftenpreis belauft fich
bei einem Gewichte von 1o Centnern fiir den completen Apparat auf circa 4500 i,
| Wir halten die Mafchine von Schlickeyfen fiir eine fehr brauchbare.
I Gleichfalls einen verticalen Thonfchneider, dem ein Band ohne Ende den
'l'hcm zufithrt, welcher ein Vorwalzwerk zuerft lﬂ.fml, hat, ftellten Schmerber
fréres in Tagolsheim (Elfafs-Lothringen) aus.

Das Verwalzwerk ift ein doppeltes. Hier, wie zumeift, find die Walzen aus
Hartoufs hergeftellt und bis auf einen Zwifchenraum von 6 Millimeter verftellbar.
Weniger zweckmifsig als bei Schlickeyfen ift hier der Antrieb der Thon:
{chneider-Welle von oben und zwar mittelft doppeltem, einem conifchen und
einem Stirnrider-Vorgelege vermittelt. Die Mafchine ift mit einem Munditiick
verfehen. das fo wie bei der vorher befchriebenen mit Wafferfchmierung arbeitet.
Eigenthiimlich ift der Schneidetifch conftruirt. Der Thonftrang, welcher fchon
_ am Mundftiick der Linge nach in vier Streifen von Ziegeldicke getrennt wird,
‘-' gelangt auf Gypsplatten, welche auf Roéllchen laufen. Ein fahrbares Transverfal:
il Schneidegatter trennt die Ziegel der Linge nach. Der eine einzige Schneide:
dralit macht eine Bewegung fenkrecht nach abwirts und mufs denfelben Weg
nach Entfernung der abgetrennten Ziegel wieder leer zuriickgehen. Diefe Ab-
[chneidevorrichtung ift entfchieden die fchwache Seite der ganzen Anordnung.
welche bei allen anderen Ziegelmalchinen zweckmifsiger gedacht ift. Auch
diefe Mafchine macht bei 1000 Ziegel* in der Arbeitsftunde und koftet 2500 fi
Die erforderliche Betriebskraft ift je nach der Thonforte 8 bis 10 Plerde-
ftirken.
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* Wir geben hier ftets die Arbeitsleiftung der Mafchine unter Zugrundelegung des

ofterreichifchen geletzlichen Ziegelmafses von 11 ¥ 5l 3 21/, Zoll.
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Die Mafchinen und Werksvorrichtungen in der Thonwaaren-Induftrie 11

Wir koénnen hier nicht umhin, zu bemerken, dais alle Angaben iiber
den Kraftverbrauch der Ziegelmalchinen vage find und {ehr varuren, je nach
dem Materiale, welches verarbeitet werden mufs, dem Feuchtigkeitsgehalte und
Apgregatzuftande desfelben (ob z. B. gewinterter Thon verarbeitet wird oder
frifch gegrabener u. £ w.). Noch immer fehlen die fo wiinfchenswerthen willen-
ichaftlichen dynamometrifchen Verfuche mit Ziegelmafchinen, die anzuftellen
wohl am eheften jenen Firmen zukime, welche die Erzeugung der Ziegel
mafchinen zu ihrer Specialitit gemacht haben. Hoffen wir, dafs wenigitens die
Bemiihungen des Vereins deutfcher Ziegelfabrikanten, welcher eben daran ift,
in umfaffendfter Weife Daten iiber die Leiftungsfihigkeit der Ziegelmalchine

sn fammeln, in diefer Richtung auch verldfsliche Angaben, wenn auch nur
annihernd. aus der Praxis erhalten. Freilich wird auch damit noch nicht Alles

celeiftet fein, denn nur vergleichende Verfuche an einer und derlelben Malchine
kénnen hier die gewiinfchten Aufklirungen und jene Anhaltspunkte geben, die
zu einer ficheren Conftructionsweife der noch ziemlich empyrifch gebauten
Thonfchneider-Wellen fammt Riihr- und Prefsfchrauben fiithren.

Unferer Erfahrung nach leiden in den Ziegelfabriken die meiften Ziegel-
mafchinen Mangel an Betriebskraft.

Eine gute Formmafchine zur Herftellung von hohlen Verkleidungsziegeln
war gleichfalls von Schmerber fréres eingefandt worden. Diefelbe it nach
¢einem in Nord-Deutfchland vielfach gebrauchten Syfteme conftruirt. Ein
Walzenpaar erfafst den, von einem Thonfchneider bereits vorbereiteten oder
gefchlimmten Thon und driickt ihn durch ein Munditick, das mit Bronceformen
fiir Hohlfteine oder fonftige Faconziegel verfehen 1ft,

Die austretenden beiden Thonftringe (bei Hohlftein-Fabrication) gelangen
auf einen, mit Gypswalzen garnirten Schneidetifch mit feftftehendem Transverfal-
Schneidegatter, das 4 bis 5 Steine auf ihre beilidufige Linge bringt. Bekanntlich
findet ein genaues Befchneiden und Adjuftiren der Steine erft fpiter, nach dem
Uebertrocknen derfelben, ftatt.

Die Mafchine ift bei einem Preife von 1350 fl. fehr leiftungsfihig und
bedarf nur einer Kraft von 214, bis 3 Pferdeftirken zum Betriebe. Sie erzeugt bis
1500 Steine in der Arbeitsftunde.

Zu den Ziegelmafchinen der eingangs erwihnten Kategorie gehort Mo
rand's Patent-Ziegelmafchine, ausgeftellt von Derham in Leeds. Diefelbe
befltehit aus einem verticalen Thonfchneider. der von oben und zwar mit einem
schneckenrade angetrieben wird. Diefe Arbeit, fowie die intermittirende Drehung
des runden horizontalen Formtifches, welcher die verfenkten Ziegelformen enthilt,
wird von zwei an den beiden Seiten des Geftelles der ganzen Malchine anmon-
tirten, fchiefliegenden Dampfmafchinen verrichtet.

Der Boden der Ziegelformen ift beweglich, wie ein Stempel geftaltet,
der am unteren Ende ein kleines Laufrad ‘trigt, das auf einer fchiefen
Ebene liuft. Gelangt die Form bei Drehung des Tifches unter das, am
Boden des Thonfchneiders angebrachte Mundftiick desfelben, fo fiillt fich die-
lelbe, da ihr Stempel am tiefften Punkt, an dem Beginne der ebenfalls kreisrund
herumgelegten, fchiefen Ebene fieht. Beim Vorwirtsgehen des Tifches aber hebt
fich der Boden der Form durch Auflaufen des Ridcheéns auf die fchiefe Ebene
und driickt fo den fertig geprefsten#Ziegel heraus. Eine Abftreichvorrichtung
befordert ihn auf ein Tuch ohne Ende, von dem ein Arbeiter die fertice Waare
abnimmt.

Die Mafehine wird auch ohne direéten Dampfmafchinen-Antrieb gebaut und
wirde uns dann wahrfcheinlich beffer gefallen.

Wir haben fchon mehrfach Gelegenheit gehabt, uns gegen diefe, allerdings
compenditfe Conftructionsweife auszufprechen und miiffen es auch hier wieder
thun. Die Kraftiibertragung mittelt Schneckenrad und Schraube ohne Ende 1it
aber auch ein Verwiiften von Arbeit.
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Wir fiithren Wissen.

19 Dr. Emil Teirich.

So weit fich diefs beurtheilen liefs, arbeitet die Mafchine ibrigens
sricife und diirfte eben nur jene Nachtheile an fich haben, die mit dem
Gvfteme faft unabinderlich’ verbunden fcheinen. Vor Allem ift es die ftarke
j.:uhrjiﬂ;r_ung der Formen und der bedeutende Confum an Schmiermateriale, den
ein gutes ‘i'lllléﬂﬁtiﬁ'llﬁ[ft‘]] aller Theile erfordert, was hier in Betracht kommt,

"~ Was endlich bei diefer Mafchine befonders unangenehm wird, it dig
Schwierigkeit, die Form der Ziegel zu #dndern, da meue Einfdtze in Lll_']?_ Form
tifch. fowie natiirlich auch neue Stahlitempel hiebei eingefiigt werden miilien. Ub
-udem der Riemenantrieb des Tifches wirklich vor Briichen fchiitzt, wenn em
harter Stein zwifchen Thonfchneider-Mundloch und den rotirenden Tifch gerith,
mufls erft die Erfahrung lehren. |

Alles reibt, zwingt und driickt fich an Morand's I\Iﬂ{‘{:i}me _lel il:l]'l_;u,
weitgehende Reparaturen werden an ihr bald unu:crnuzni]n:ﬁ fein. Der von ihr
celieferte Ziegel ift jedoch ein ganz gutes Fabricat, #Hhnlich c}-:m von Hand
reformten, fcharfkantic und ziemlich homogen im Bruch. Die verichiedene
Befchaffenheit des Thones wird, wenn derfelbe nicht allzu fett ift, weniger
Einflufs auf diefe Mafchine als auf manche andere dhnlicher Conftruction
haben.

Thr Preis {ftellt fich inclufive Dampfantrieb auf 4500 Gulden, ohne
diefem auf 3500 Gulden loco England. ‘

Die Leiftungsfihigkeit einer folchen Preffe bei einem Kraftverbrauch
von anceblich acht Pferdeftirken (den angewandfen Cylinderdimenfionen nach
foll es wohl beffer 15 H. P. heifsen) betrigt 12- bis 1500 Steine per Arbeits.
ftunde, wobei ﬂngem_:m]m-.n wird, dafs der Formtifch vier Umdrehungen per
Minute macht. -

Die amerikanifche Ausftellung brachte, wenn auch verfpitet, fo dafs die
Tury nicht mehr in die Lage kam, ihr Urtheil zu fillen, eine ?xi{.ff.__;'t:"]ﬂﬂlfl.ij'-'].]l]ﬁ'
von Winn in Pennfylvania, Eigenthum von J. G. Mytinger In l’]uh.n;h:lphlu.
Die urfpriingliche Mafchine und das Ideal des 111115!%L-]]E_=r5 i 1.1'111154;_}1_-1'111|]|._'-] und
wieder eines jener Syfteme, das Alles leiften will und nichts gehdrig x-*m‘rw.ht_ft.

An einem auf Ridern montirten horizontalen Dampfkeffel ift eine
Dampfmafchine zum Betriebe eines, ebenfalls auf dem .1{1::1‘1?:1 ﬂf:ll!':'lltl.:'_‘tl 1']:11.;311-
(chneiders angebracht, der von oben directe von der Pleuelitange Inmtcjft ein:
fachen Vorgeleges angetrieben wird. Der aus Eifenblech conftruirte ::'niﬂ_l‘:l;t:]
des Thonfchneiders ift doppelwandig, und innen durchbohrt. Der Zwifchen
raum ift mit Waffer gefiillt (im Winter mit warmem), das durch die 1'::iltl[u:iul-u
Oeffnungen in die Thonmaffe eintreten foll. Der Thonfchneider hat feitlich ein
Mundftiick, das fo angeordnet ift, dafs ein hdlzerner Rahmen, mu'clchc{' h;w:]}s
Ziegelformen (amerikanifches Format, alfo 100 Cubikzoll englifch) enthalt, {eil-
lich eingefchoben werden kann. Die Formen werden vorher eingelandet unrd
hinter das Mundftiick gebracht, dort von einem Schieber erfafst, unter dié
Austrittséffnung gebracht, mit Thon vollgefiillt, bei dem nichiten Hub heraus:
sedriickt und auf einen Tifch gefchoben, von dem fie ein Arbeiter abnimmt
i Mit dem einfachen Anfiillen der Formen durch den austretenden Lhon
aus dem Malaxator wiirden jedoch die Kanten des Ziegels zu unrein ausfalien;
vor dem Mundftiicke it daher eine Prefsvorrichtung angeordnet, die 1m Momente
des Austrittes der Form einen Druck ausiibt, der regulirbar gemacht ift. Del
Antrieb des Thonfchneiders gefchieht von oben und bedarf eines Motors von
circa zehn Pferdeftirken. Jedenfalls werden die Arbeiter ftark nngcﬁj'cqgl.
welche mit den gefiillten, an fich fchon fchweren Holzmodeln fiir {fechs Steine
su hantiren haben. namentlich wenn die Angaben des Fabrikanten auch nur
anniihernd richtig find, welcher 4000 Stick Ziegel in der .r"LI']Jll::ilHﬂ'.LII]E]_E als
[.eiftungsfihigkeit der Mafchine angibt. Dals bei Erzeugung von Ziegeln unferes
Wiener Formates diefe Maffenproduction eine ftarke Herabminderung u]‘f.:{}':t'-:l‘l
mufs. ift klar. Wann werden wir doch von unferen koloffalen Ziegeldimeniionen
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Die Mafchinen und Werksvorrichtungen in der Thonwaaren-Induftrie 13
erloft, welche jetzt doch fchon lange 1m Interefle des Producenten fowohl als
les Kiufers durch das norddeut{che -Normalziegel-Format erfetzt fein follten!
Auf der Ausftellung war eine felbfiftindige, nur auf Rider geftellte Mafchine
su fehen.” Wie wir horen, arbeitet eine folche bereits mit beftem Erfolge auf
einer Ziegelei der Gebriider Lonholdt in Bockenheim bei Frankfurt am Main,
ohne dafs es uns moglich gewelen wiire, genauere Daten iiber ihre Leiftungs-
fihigkeit mit dem dort zu Gebote ftehenden f{andigen Thone zu erfahren.
Der Preis der completen Mafchine fammt Zubehir ift groo Gulden, der einer
‘olchen ohne Keffel und Motor 4700 Gulden frei an Bord geftellt.

Hand-Ziegelpreffen waren diefsmal fo gut wie gar nicht zu fehen

Die einzige Preffe, die wir vorfanden, ift jene von L. Jdger in Bur
(cheidt, eine etwas complicirte Knichebel-Preffe, difficil zu behandeln und kaum
den bereits bekannten Conftructionen vorzuziehen. Diefe, fowie jede andere
liefer Hand-Ziegelmafchinen eignet fich nicht fiir die Erzeugung gewdhnlicher
Mauerziegel, fondern héchftens zum Nachpreffen derfelben behufs Herftellung
von Verblendfteinen. Aber auch zu diefem Werke kommt die Nachpreffe {chon
aufser Gebrauch, da denn doch mittelft der Ziegelprefle mit Walzendruck,
etwa wie fie Gebriider Schmerber ausftellten’, eine grifsere Leiftung und
sin vollkommeneres Materiale zu erzielen ift. Kaum ift die Production bei den
Hand-Ziegelpreffen iiber 2000 Stiick pro Tag zu bringen, der Ziegel wird
ungleichférmig dicht und find folche Mafchinen zur Verarbeitung fehr plaftifchen
Thones unbrauchbar. Jidger's Preffe, welche natiirlich nur halbtrockenes,
ftark kriimmliges Rohmateriale zu verarbeiten in der Lage ift, koftet fammt
Ridergeftelle, das fie transportabel macht, 460 Gulden.

-

U

—

Die Form-Ziegelpreffe von H. Peters (vertreten durch F. Hoff-
mann in Berlin) ift eine eigenthiimliche originelle Vorrichtung zur Herftellung
ornamentirter Ziegel oder Terracotten, welche auf mehreren Seiten eine Defli-
nirung erhalten follen.

Das Princip diefer, iibrigens nicht befonders einfachen und fir eine
Maffenproduction auch kaum geeigneten Mafchine befteht in der Anwendung
von viertheiligen gufseifernen Formen, die fich blumenkelchartig auseinander
legen. Von oben wird ein Stempel mittelft einer Schraube in die mit Lehm
gefiillte Form eingedriickt, wihrend die Theile der Letzteren durch einen leicht
auffchiebbaren Ring zufammengehalten find.

Die Idee als folche wverdient jedenfalls feftgehalten zu werden, die
praktifche Ausfiihrung derfelben im vorliegenden Falle ldfst aber gewifs noch
Manches zu wiinfchen iibrig und vermag moch lange nicht den Zwecken der
praktifchen Thonwaaren-Fabrication zu dienen.

An die mit Mafchinkraft bewegten, vorhin befprochenen Ziegelmalchinen
fchliefsen fich die Réhrenpreflfen direéte an, welche auch nicht felten zur
Herftellung von Fagonziegeln, Dachplatten u. {. w. dienen.

Preffen fir Drainréhren-Fabrication gewdhnlichfter Conftruction,
an denen eine Zahnftange mit Druckplatte den Thon aus dem Fiillkaften treibt,
ftellte Bernhard Borofch in Prag aus, die durch ihre, gefchmacklos genug mit
fcharlachrothem Tuch iiberzogenen Walzen am Abfchneidetifch, mehr als ndthig
aufgefallen find. Fir ganz kleine Arbeiten, fiir das Preffen von Kachelftegen
. f. w. wird fogar nur eine Schraube zum Ausdriicken des Thones beniitzt.

Ebenfowenig wie die erftgenannten Preffen bietet jene von Page & Comp.
in Betlford Neues. Mittelft doppelter Zahnftange wird der Thon ausgetrieben
und gefchieht die Kraftiibertragung durch ein kriftiges doppeltes Vorgelege.
Vier Drainrbhren werden auf einmal erzeugt.

Mit den Drainréhren verfchwinden nach und nach auch diefe Malchinen,
um continuirlich wirkenden Platz zu machen. Die Steinzeug-Rohrenfabrication,
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14 Dir. Emil Teirich.

welche aus England auf den Continent iibertragen wurde und die hier, nament-
‘ch in Deutfchland, feit lingerer Zeit fchon gut betrieben wicd, gewinnt immer
orifsere Verbreitung und }'Ji‘i'rg-;;ri fich auch in ©Oefterreich, das einige vorziig-
ch fchone Erzeugniffe diefer Art ausftellte, immer weiter em. Im Allgemeinen
{t es die Herftellung gut geformter, dichter, undurchdringlicher Muffenrchre,
die angefirebt wird und {chon feit Langem find in England Mafchinen im
(sebrauche, die es ermdglichen, die Muffen mit dem Rohre unter Einem zu
sreffen. Die Mafchine von H. Clayton, welche mit doppeltem Zahnftangen
Trieb einen Pifton in den mit Thon gefiillten Cylinder treibt und fo die
michticen Rohre auspreist, nachdem die Muffen fich in der eigenthiimlich con-
itruirten Form gebildet haben, ift wohl die bekanntefte, und diente zuerit zum
Eriatze der Handarbeit, mittelft welcher auf der Tdpfericheibe oder durcl
\nfchlickern gréfserer Rohrftutzen die Muffe auch heute noch hiufig in England
felbft gebildet wird.

Tntereffanter noch als diefe Vorrichtung Clayton’s ift jene, welche wir
bei Gibbs and Canning in Tamworth in Thatigkeit fahen und die mittelft hydrau-
lifchem Druck arbeitet. Die Mufien werden hier erft gebildet, wenn das Rohr
‘chon ganz fertig gepreflst ift, und erhalten ganz diefelbe Homogenitit wie [eine
Haup tmaffe.

I'm Prater war von diefen, iibrigens nicht continuirlich wirkenden Maichinen
keine erfchienen, dagegen fiihrten die Gebriider Sachfenberg in Rolslau an
der Elbe eine michtige, continuirliche Thonrdhren-Prefle vor, geeignet,
Rohre bis zu einem Diameter von 8co Millimeter lichte Weite zu erzeugen. Im
Weflentlichen ift diefe Preflfe nichts Anderes, als eine vertical geftellte Sachfen-
herg'fche Ziegelmafchine. Zwei Walzen iibernehmen den, natiirlich fehr gut vor-
hereiteten Thon vom Elevator und preffen ihn durch einen kurzen Rumpf in ein
kreisrundes Mundftiick, das dem an der Clayton'fchen Mafchine nachgebildet
ft. In der Mitte desfelben ift ein flaches, f{chalenformiges Mittelftiick in die
Oeffnung fo eingefiigt, dafs der Abftand der Peripherie derfelben von jener der
VMundftiick-Oeffnung der beabfichtigten Rohrftéirke entfpricht. Nach unten erwei-
tern fich die Winde des Mundftiickes gemifs der dufseren Mufienform.

Ein zwifchen Leitrollen vertical auf und ab beweglicher, mit Gewichten
ausbalancirter Tifch dient zum Auffangen des austretenden Rohres, deflen eigene
Schwere ein Abreifsen der Thonmalle zur Folge hiitte.

Soll die Mafchine in Thitigkeit kommen, fo wird eine Holzchablone von
der inneren Muffenform in das Mundftiick eingefiigt, der Tifch bis ganz hart an
dasfelbe angeprefst und nun mit der Arbeit begonnen, deren Refultat ein Rohr
Riick vom Diameter der Muffe ift. Sobald diefes rein und dicht austritt, wird es

-1

mittelft eines Drahtes glatt abgefchnitten, der Muffenkern entfernt, die vorher
herabgelaffene Tifchplatte wieder angefchoben und nun mit der Preffung fort
cefahren, welche jetzt ein Rohr fordert, das der zuniichft gebildeten Muffe folgt.
Gewdohnlich werden diefe Rohre aunf eine Meter-Linge ausgeprefst und ift
es einem gefchickten Arbeiter ganz leicht, durch Abbiegen des austretenden
Rohres demfelben auch jede beliebige Kriimmung zu geben, fo lange der Rohr
durchmeffer nicht gréfser als 200 Millimeter wird. Ueber diefen hinaus
tritt dabei freilich fchon eine Deformation des Rohrquerichnittes ein. Die
niheren Details diefer Operationen, fowie die weiter noch folgenden, fo das
Behandeln der Rohre beim Trocknen; deren Putzen und Nachbeflern, zu
welchem Ende die grofsten mittelft eines eigenen Kraniches gehoben und
sewendet werden, wiirde uns zu weit fiihren. Jedenfalls ift die beichriebene
Mafchine eines der intereffanteften und zweckmiifsigften der ganzen hieher ein
lchligigen Ausftellungsobjecte.

Mehrfache Verfuche in der Praxis {prechen fiir deren Leiftungsfihigkeit
Die von E. Polko in Bitterfeld auf derfelben hergefteliten Steinzeug-Réhren find

ganz {chione Produdte.

tfo
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Die Mafchine erzeugt per Stunde Arbeitszeit Muftenrohre von
soo Millimeter bis 8oo Millimeter lichten Diameter 7 Stiick

400 - ” m 13 "
240 " n " 25 n
=00 2 300 n " 30 .
100 iy " ” 50 ”
120 " " " 03 "

Eine fehr vorziigliche Mafchine, die bereits vielfache Verwendung nicht
nur in Belgien gefunden hat, fondern auch anderen Ortes mit Vortheil eingefiihrt
wurde, ift die hydraulifche Zinkretorten-Preffe von N. J. Dor, dem
verdienten Director der grofsen Fabriken von Ampfin (im Befitze von Laminne)
in Belgien.,

Immer mehr gewinnt die Anwendung des hydraulifchen Druckes Verbrei-
tung In der Thonwaaren-Induftrie. In der Erzeugung feuerlefter Produdte, der der
Fufsboden-Belegplatten, der Thonrdhren, der Schmelztiegel und fo fort, it die
hydraulifche Preffe bereits ziemlich eingebiirgert.

Dor verwendet in paffender Weife einen folchen Apparat zur Herftellung
der Zinkretorten nach belgifchem Modell (mit gefchloffenem Boden). Hier, wo es
ranz darauf ankommt, eine befondere Dichte der Muffelwand zu erzielen, it die
Anwendung ftarker Compreffion fiir die plaftifche Chamottecompofition fehr am
Platze. Zudem wird Handarbeit gefpart, die bedeutenden Koften des Retorten-
verbrauches, der erzielten gréfseren Dauerhaftigkeit wegen, vermindert.

Die Mafchine ift feit etwa fiinf Jahren in der Fabrik von Laminne, in der
von Valentin Coq und auf den grofsen Werken von Vieille Montagne in Ver-
wendyng,

Faft noch gar keine Anwendung haben in Oefterreich die Falzziegel gefun-
den, ein Dacheindeckungs-Materiale, das urfpriinglich zuerft wohl in der Schweiz
erzeugt, fpiter aber die grofste Verbreitung in ganz Frankreich, Italien, in
Deutfchland, lings des Rheins und im Norden bis Kénigsberg gewonnen hat. Die
Vorziige des Falzziegel-Daches, das in feiner heutigen Geftalt von einem Werk-
fiihrer Miiller (jetzt bei Gebriider Schmerber), und von Gilardoni herriihrt,
laffen fich kurz zufammenfaffen. Sie beftehen in grofser Leichtigkeit, Moglichkeit

=

der Herftellung von Ziegel-Dachflichen bis zu 20 Grad Neigung, Sicherheit

gegen das Auftreten durch Wind und Eintreiben von Regen, endlich in einem
gefilligen Auslehen.

Wiihrend ein gewohnliches, doppelt gedecktes Dach (circa 110 logenannte
Biberfchwinze gerechnet) ein Gewicht von 350 Pfund hat, wiegt eine gleiche Dach-
fliche (mit 54 Stiicken Falzziegeln gedeckt) nur 270 Pfund, alfo faft um 25 Per-
cent weniger, was eine bedeutend leichtere Dachconftruction zulifst.

Namentlich fiir Fabriks- und Bahngebiude gibt es keine zweckentiprechen-
dere Bedachung. Die Verfuche, welche die Wienerberger Ziegelfabriks- und Bau-
gefellfchaft mit diefen Ziegeln feit einigen Jahren an ihren eigenen Gebiuden
anftellte (Ziegel ihrer Fabrication waren unter deren fehr intereffanten Collection
von diverfen Thonwaaren ausgeftellt gewefen), gaben ein fo zufriedenflellendes
Refultat, dafs diefelbe, wie wir hoéren, die Fabrication folcher Dachplatten im
Grofsen vornehmen und die Falzziegel hier einfihren wird. Aufser denen der
genannten Firma waren vielfache, mitunter fehr fchon gearbeitete Dach-Falzziegel
zi fehen, und namentlich manche Proben von folchen ausgeftellt, die eine gewdhn-
liche Bleiglafar oder Thonbegufs trugen. Wir erwihnen der Fabricate von
E. Bihl & Comp. in Waiblingen bei Stuttgart, von Ziegler in Schafihaufen und
von Villain de Kergal in Brindifi. Am meiften verdient um die Einfithrung
diefes trefflichen Dachbedeckungs-Materiales haben fich die Gebriider Schmer-
ber in Tagolsheim gemacht, deren continuirliche Falzziegel-Preflle fo ziem-
lich die weitefte Verbreitung gefunden hat. Schon in Paris arbeitete diefelbe im
Jahre 1807 recht befriedigend und erfchien auf der Wiener Ausftellung nen
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i i |I | b Dr. Emil Teirich.
L
! [l ' verbellert i vollig praktifcher Conftruction. Im Wefentlichen wird durch ecine
,-;i R | Excenterbewegung, dhnlich wie an einer Stanzmafchine, ein Kolben gehoben und
et cefenkt, welcher die obere Matrize des Dachziegels enthilt, wihrend die unterc
1:|. ' | in die Hl;_?ilt_-::iﬂt_‘rs !_iillf_-'.:cl-;ig'lxrn |'1'i_.-:~mn.-: angebracht ift, inl das ﬁ'}]l[_' !'uluiltl‘_ I"u!‘nlu:u [
ﬁ i (&1 cingepafst ind und wovon jeweilig eine andere durch intermittirende Rotation |
illl i unter den Stempel gebracht wird. Ein Arbeiter belegt mit vorgefchnittenen und
1 ,:‘ | durch eine Thonknete homogen vorbereiteten Thonplatten die leeren Formen,
ﬂlh‘ .' wihrend auf der anderen Seite der Mafchine ein zweiter die fertigen Ziegel
H" i abnimmt, Die Formen find in hartem Modellirgyps hergeftellt und halten je nach
ii': f deffen Giite bis 3000 Preflungen aus. Die Mafchine braucht 21/, Plerdeftirken zur
' |! | Bewegung und erzeugt im Tage 7- bis 8000 Falzziegel, welche jedgch erft von
11 4 1 Hand nachgeputzl werden miiffen. e ) .
RO M Die zur Firftbekronung nothigen Firftziegel werden entweder aus Gyps-
IG1E BN modeln von Hand geftrichen oder auf Handpreffen erzeugt, von denen Schmer-
ij J I | ber's zweierlei Typen bhauen. Der eine ift eine Spindelprefle mit mechanifchem
. I| Frictionsrider-Antrieb, in welche die gefiillten Formen von Hand eingefchoben
i: I i Il und ausgenommen werden, der andere, kleinfte ift eine Spindelpreffe, die auch
G | A von Hand niedergefchraubt wird. Erftere Prefle erzeugt ftindlich circa 200 Ziegel
L' A rl und koftet fammt Utenfilien, Referveformen ete. 1350 fl., die letztere prefst ftiind-
I i ‘ ' lich IUUJM:. 120 Stick und kulh-l 900 ”'. ol _ _
it s i||| | Eine recht gut gearbeitete Falzziegel-Preffe der letztbefprochenen Art it
JHie ferner die von E, Laeis & Comp. in Trier gebaute, liir Handbetrieb emngerichtete,
.Ei-' I| i:! ! | Alle aus diefer l*'n_l:ri}c |1urmrg{:-hun_allmt .-".llkl'in:ilu-n }’._{_:it'l.t'l en J'|“vh {11111'::.11 I.’rti::?ii:m der
0 A | il Arbeit aus und fo it auch diefe Falzziegel-I'refie ein {chines Stiick. Eimne auch
Hll ‘ | nur irgend rentable Fabrication wird mit diefen Handpreflen freilich nie fo rechi
i il su erzielen fein, und wir glauben, dafs mit denfelben Verfuche zur Einfithrung der
I lt FFalzziegel bei uns in Oefterreich geradezu feheitern miilsten.
i A
g s
il i Apparate zum Trocknen und Brennen.
I'l ol |
|
!'I I ! i! Als 5::;!'1..'1_.1]'1':1:-__{4.;111_]“,1: Novitit unter den Brenndfen [hir die Zwecke der
'J.'Ir '| I Thonwaaren-Induftrie ift der neuerliche und diefsmal fozufagen vollig gelungenc |
i i i' Verfuch der Einfithruhg der reinen Gasfeuerung zu nennen. Das Verdienft hieber
| | : l gebithrt vor Allem dem thdtigen Civilingenieur Georg Mendheim in Berlin, dann
il aber dem Director der koniglichen Porzellanmanufactur dafelbft, dem Regierungs
| | rathe v. Moller, der dem Erfinder diefes Ofenfyftemes beim Neubau der Por
. zellanfabrik m dem Ilmtlil_']';_!'lL'rlL'll{:I._!l'i_';,_"k']llii.'][ ;_LJ]:-. zum erften Male eine g’]'urﬁili'ligu |
| il Feuerungsanlage von 22 Kammern in luxuriofefter Weife auszufiibren und [eit :
Ii December 1871 in Betrieb zu fetzen. Seither find zwdalf folcher Oefen an den ver-
AR (160 0| [chiedenen Orten im Betriebe, fechs andere im Bau und dient diefes Syftem eben-
li: 1 ' fowohl zum Brennen von Porzellan, als auch von Steinzeug, Terracotta und
IR Ziegeln, | | _ : | l
ZIT:. 1l Die wefentlichften Eigenfchaften diefer Brennofen laffen fich wie folet i
{| | sulammenfaflen : 1
8 | Erfolgt die Verbrennung der Generatorgale koftenfrel mit der, den in |
'il i1l Abkiihlung begrifienen Kammern., entnommenen heifsen Luft: b
g i Wird die heifse Verbrennungsluft aufserdem zum Vorwiirmen der zunéchit I
o 4 gar zu brennenden Ofenkammer vollig ausgentitzl !
Nl | ‘ Allen fpeciellen Ausfilhrungen der Mendheim'lfchen Oefen find diefe |
HELl Principien gemeinfam, wihrend die fpecielle Conftruction der Kammern je nach |
(THAUS dem vorliegenden Zwecke den gréfsten Modificationen unterliegt. |
i Eine moglichft gleichférmige Mifchung von Gas und Luft, eine gleich |
A mifsige Vertheilung der Flamme , refpective Hitze, in der ganzen Ofenkammer
I e !
i
it i
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und die Vermeidung emer unndéthigen Ueberhitzung gewiffer Theile des Ofens.
lind die, bei allen Varianten angeflrebten Principien des Conflruéteurs.

[n allen jenen Fillen, in denen das zu brennende Fabricat gegen eine.
nicht ganz gleichformige Mifchung der Flamme fehr emphndlich ift , wie bei
Porzellan-, Steingut- oder bleiglafirtem Geflchirre, ift eine centrale Einfithrung des
(rasgemenges erforderlich, was freilich den Nachtheil hat., dafs eine cewifle |
Wirmemenge durch Zufammenfiihren von Gas und Luft unterhalb der Ofenfohle |
lem Brennproceffe entzogen wird und auch die Baukoften der Anlage fich erhéhen.
Fiir Terracotten und Ziegel ift eine folche Vorficht nicht nothwendig. Hier kann
man Gras und Luft an mehreren Punkten der Kammer {rei eintreten laflfen . dic
Bauart derfelben'wird einfacher, dauerhafter, die Brennftoff-Erfparnifs erheblicher. 1
IYie angewandten (rasgeneratoren find von bekannter Conftruétion. in ihnen }
bildet fich aus dem aufgegebenen Brennmateriale unter Zuftrémen eines geringeren i! |
l.ufl*]l_lﬂtlilll‘ﬁm“ni.ﬂ .'v'.tll.l' n'f_'rllig:;n Verbrennung niéthig ift, das Gemenge von Kohlen-
oxyd-Gas, Wallerftoff und Kohlenwaffer-Stoffen, welches neben dem cebildeten d
Waffer und dem Stickftofle der eingeftromten atmofphiirifchen Luft in zwei i
Canilen den Kammern zugeleitet wird , welche in orifserer Zahl und in zwei || F
Rethen angeordnet lind. -

Die Gaszuftromungs-Canile laufen an den beiden Aulsenfeiten der dop- 1 |
pelten Kammerreihe. Jede Kammer hat ihre befondere, durch ein Ventil fperrbare :
i.%:lr:::um!lrung und eine Verbindung mit den beiden anftofsenden Kammern durch
Caniile in den Trennungswinden, welche ihrerfeits durch eiferne Schieber abfperr-
bar fimd. Daurch ein eifernes Glockenkegel-Ventil fleht zudem jede Kammer mit

S T T T g S g i e

dem Rauch-Abzugskanale in Verbindung, der zwifchen den beiden Kammerreihen
liegt und in den Schornftein des Ofenfyftemes miindet.

S0ll eine folche Kammerreihe in Betrieh gefetzt werden, fo bringt man die
Generatoren in Gang, leitet das (Gas in eine Ofenkammer, welche vorher mittelft
directen Feuers in Rothgluth gebracht ift, oder man ziindet das Gas, auch wenn
die Belchaffenheit der zu brennenden Waare diefs zuldafst, bei feinem Eintritte in
eine kalte Kammer directe an. Sobald die Kammer gar gebrannt ift — was
man freilich bei kalter Verbrennungsluft etwas fchwer erreicht — wird das Gas.
ventil derfelben gefchloffen und das zu der nichften Kammer fiihrende getfinet,
welche durch die abziehenden heilsen Verbrennungs-Produdte aus der erften
bereits ftark vorgewirmt ift. Die Luft, welche nun zur Verbrennung néthig ift,
paffirt durch die Oefinungen in den Kammer-Scheidewinden , tritt erhitzt an das
(ras, entziindet es und erhoht deffen Heizkraft wefentlich. In folcher Weife
letzt fich nun ein continuirlicher Brennprocefs von Kammer zu Kammer regel -
mifsig fort. '

I*ﬁl: ﬁlﬂg&l] und Chamottewaaren geniigt eine Kammerzahl von vierzehn bis
fechzehn, in zwel Reihen von je fieben bis acht Kammern angeordnet, welche an
< 5 . I - =
thren Enden durch Canile verbunden find.

1\]1'1'&].‘111 bel einem, im vollen Gange befindlichen Ofen von fechzehn Kam-
mern beifpielsweile die Kammer 8 durch Einleitung von Gas hefeuert wird . fo
| f}?ilﬁfﬂllgt ]Et.i-:r“:.‘l'{.:ri die nothige Verbrennungsluft durch den etwas gedfineten
Eingang der Kammer g, nachdem diefe Luft Kammer 5, 0, 7 paffirt und aus den
lelben Wirme entnommen hat. Die Kammern 9, 10 und 11 werden von den aus

i . ' L] v
' 5 abgehenden Verbrennungsproducten durchftrichen und hiedurch vorgewirmt,
ﬂﬂ]mjmm Il 1;H; von 12 dabet durch Schieber getrennt. ,'=L1|:[,]1 .i!L— I_ﬂl’l'll;; sebrannt
itehenden Kammern 1, 2, 3 und 4 haben dann noch eine ziemlich erhebliche
ftllal:er;}u:r. Man lafst Luft durch diefelben ftreichen, welche nach Belieben
ill!;[:a'mw'artnllllg der Trockenriume in der Fabrik verwendet oder durch einen
lu;_*!nndul‘cn kleinen Canal in die Kammern 13 und 14 geleitet wird., Diefe find
mit frifchem Einfatz verfehen . jede fir fich durch Schieber abgefchloffen und mit

| Ili:l._:nl.'."'ll_'!]!'ll'}_l.jtt.‘ll'lrJI1 Verbindung geletzt. Durch den, ganz allmilig den frifchen
anfatz paffirenden ., vom Schornftein angefogenen, warmen Luftftrom werden
A
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!H Dr. Emil Tewrich.

nicht nur alle etwa noch feuchten Stiicke n:wh;;uimulmm, fondern auch bis zu dem
Grade erwirmt. dafs die in den Verbrennungsproducten enthaltenen, aus den
erhitzten Waaren entweichenden Wafferdimpfe fich nicht an der Oberfliche der
frifchen Waare niederfchlagen und diefelbe dadurch verunftalten. Es ift felbft-
verftindlich . dafs diefes Schmauchverfahren in der Regel nur bei malffigen
Fabricaten, wie beifpielsweife bei Ziegelwaaren, nicht aber bei Porzellan oder
Steingut angewendet wird , die wenig Wafferdimpfe geben und bei denen die
Verbrennungsproducte bei héherer Temperatur e ntweichen.

Die Kammergrofse kann ohne fichtlichen Einflufs auf die Gleichférmigkeit
des Brandes zwifchen 6 bis 44 Cubikmeter variiren, ja letztere Dimenfion noch
iiberfteigen,

Nach diefen und der Waarenforte iindert fich die Brenndauer der Kammer.
Verblend- und Chamotteziegel brauchen 15 bis 25 Stunden, feine Verblender
and Terracotten 25 bis 40 Stunden je nach Empfindlichkeit des Materiales, Thon-
r6hren 10 bis 12 . Porzellan - Vergliihbrand circa 4 Stunden, Scharfbrand bel
Vollfeuer in demfelben Ofenfyftem 10 Stunden im Durchfchnitte.

Gegeniiber den alten Porzellandfen mit Beniitzung der abgehenden Ilitze
fiir das Vergliihen ftellt fich die Brennftoff-Erfparnils in Mendheim's Ofen auf
circa 25 Percent, da bei diefem Syfteme Vergliih- und Kapfelbrinde gelondert
gemacht werden miffen. Fiir leicht brennende Ziegel (vom Normalmafs
250 X 120 3 65 Millimeter) geniigen circa 500 Pfund oberfchlefifche Steinkohle
pro 10.000 Pfund Waare, ein Brennftoff Verbrauch, der fich bei fehr fchwer
brennenden Materialien und Klinkerbrinden auch verdoppeln kann.

Bei Thonrohren und Steingut rechnet man 100 bis 160 Pfund per Cubik-
meter Kammerinhalt je nach dem zu erzielenden Feuergrade.

Es ift zwar einleuchtend, dafs die Vorziige diefes Ofenfyftemes in vollftem
Mafse nur dann hervortreten, wenn dasfelbe fiir continuirlichen Betrieb gebaul
‘4 und ein folcher darin auch wirklich unterhalten wird, doch fchliefst diefs keines-
wegs aus, dafs im gegebenen Falle nur ein Complex von 4 oder § etc. Kammerm
fiir intermittirenden Betrieb in Anwendung kommt.

Alle jene Brennmaterialien. welche fiir Flammfeuerungen gut ver-
wendbar find, konnen auch fiir Generatorbetrieb verwendet werden. In
neuerer Zeit, wo die, beifpielsweife in Steiermark mit den Leobner Gries
kohlen angeftellten Verfuche, deren Verwendbarkeit im Siemens fchen Gasofen
gezeigt haben, konnen diefe, dann aber wahrfcheinlich auch jingere DBraun-
kohle, Lignit und Torf zur Gaserzeugung, und dann mit grofsem dlkonomifchen
Vortheile verwendet werden. .

Der Mendheim'fche Ofen hat jedenfalls die grofste Zukunft in der Thon-
waaren-Induftrie bei Erzeugung feinerer Waaren ; zum Brennen fiir Ziegel, ja viel
leicht felbft noch fiir gewohnliche Steinzeug - Rohren brennt er naturgemifs zu
theuer und macht daher dem bekannten Ofen von Friedrich Hoffmann in
Berlin keine Concurrenz. Mit deffen Erfindung und Ausbreitung begann unitreitig
eine neue Epoche fiir die Thonwaaren-Induitrie, die befonders jenem Zweige der-
felben, welcher die grofsten Maffen zu bewiltigen hatte, alfo der Ziegelfabrication,
zu gute kam und fich von diefer auf die Erzeugung von Kalk, Cement und Gyps
iibertragen hat.

Als im Jahre 1858 Hoffmann zuerft mit feinen Ringéfen vor die Oeflent-
lichkeit trat, wurden diefelben zwar lebhaft von der Wiffenfchaft als theoretiich
vollkommenifter Brennapparat begriifst, aber nur allmilig fand die neue Idee eine
praktifche Geftaltung ; als aber die iiberrafchenden Refultate der enormen Brenn-
ftoff-Erfparnifs und die Giite des erzielten Productes Wiirdigung gefunden hatten,
nahm die Zahl der Ringdfen in erftaunlicher Weife fo zu, dafs heute beinahe
taufend nach den Entwiirfen des Erfinders errichtet worden find. Sieben Achtel
davon dienen der Ziegelinduftrie, der Reift zur Erzeugung von Kalk und

Cementen.

http://digital slub-dresden.de/id474025489/24

TECHNISEHE LINIVERSITAT




Wl SLUB

Wir fiithren Wissen.

Die Mafchinen und Werksvorrichtungen in der Thonwaaren-Induftrie. lq

In keinem Indufiriezweige konnte die Brennftoff-Erfparnifs weitergehende,
national-6konomifche Vortheile bieten als gerade hier. Nimmt man fchitzungsweife
die jihrliche Leiftung eines der beftehenden Ringéfen nur mit 3 Millionen Steinen
an (es gibt deren folche, die neun bis zwdalf Millionen Ziegel im Jahre brennen,
wie folche beifpielsweile in Inzersdorf bei Wien zu fehen find) und die Brennftoft-
Erfparnifs per taufend Ziegel nur mit 6oo Pfund Kohle, fo ergibt fich ein jihr-
licher Minderverbrauch von achtzehn Millionen Centner Kohlen im Werthe von
neun bis zehn Millionen Gulden, welche jdhrlich fiir andere Induftriezweige
disponibel gemacht werden.

In Qefterreich war es bekanntlich Heinrich v. Drafche, welcher, nachdem
er die treffliche Wirkungsweife des Hoffmann'fchen Brennapparates erkannt, fiir
die Einfiihrung desfelben auf feinen grofsartigen Ziegelelen zu Wien und Peft
mit allen Mitteln eintrat. In gleicher Weile gab feine Gefchiiftsnachfolgerin, die
Wienerberger Ziegelfabriks- und Baugefellfchalt dem Ringofen-Betrieb eine
weitere, bis jetzt noch nirgends fonft erreichte Vollkommenheit. Mit der, in den
letzten Jahren immer weiter um fich greifenden Anwendung der Ringdfen, hat die
Ausbildung derfelben fowohl im Bau als auch 1m DBetriebe gleichen Schritt
cehalten.

Die urfpriinglich kreisrunde Form des Ofenringes hat vielfach, nicht
gerade principiell gedinderten , aber durch locale Verhiltniffe bedingten Grund-
rifs-Formen weichen miiffen. Fiir Oefen in griéfseren Dimenfionen hat fich,
angeregt durch die in den vereinigten Wienerberger Fabriken durchgefiihrten
Verfuche, namentlich die langgeftreckte Form, fowie die Anwendung zweier hinter
einander wandernder Feuer im Ofenringe feit einigen Jahren eingebiirgert.

Die Conftruction von Glocken mit eingefletzten Kegeln zum Abfchlufs der
Rauchcandle anftatt der einfachen, urfpriinglichen Glockenverfchliiffe, hat die
exactefte Regulirung des Zuges ermioglicht und die Sicherheit des Betriebes damit
wefentlich erhdht.

In vielen Fillen hat fich der Betrieb des Hoffmann'fchen Ofens auch unter
Aufgeben des Principes der Continuitit bewdhrt , natiirlich aber unter Beibehal
tung der demfelben eigenthiimlichen Befeuerungsweife.

5o vollkommen der Ringofen als Brennapparat angelehen werden mufs, fo
ind doch an demfelben noch Wirmeverlufte zu beobachten, deren Vermeidung
wiinfchenswerth erfcheint. Die auf der Weltausftellung vorgefiihrten Ringofen-
Modelle Hoffmann's veranfchaulichen die Art und Weile, wie diefe Verlufte kiinftig
m der Praxis zu umgehen find.

Befonders find es zwei nene Organe des Ringofens,welche in diefer Rich-
tung Erwihnung verdienen: der Schmauchcanal, um das Trocknen, Vorwirmen
und Ausfchmauchen der Steine durch die warme, trockene, den zu entleerenden
Kammern entftromende Luft zu bewerkftelligen, und die Trockenkammern, um
das, durch Strahlung aus den Ofenwiinden entweichende Wirmequantum zum
Trocknen von Steinen zu beniitzen, und zwar in derfelben continuirlichen Weife.
wie s beim Brennen cefchieht, und mit diefem Schritt haltend.

Der Schmauchcanal geftattet unter Anwendung dreier Schieber zur Sper
tung des Ofencanales neben einem Gewinn von Wiirme, die Ziegel in einem nicht
ganz trockenen Zuftande einzubringen, ohne dafs fie namentlich in ihrer Farbe
leiden, da fie wihrend des Beginnes des Schmauchproceffes von den mit Walfler-
[lﬁmpfen gelchwingerten Feuergalen abgefchloffen find. Der Schmauchcanal hat
in I;n:-frie:tligen{iﬂer Weile das Problem geloft, auch zartere Dhjt:ﬂc, wie Verblend-
fteine und Bauornamente fehlerfrei zu brennen.

Die Trockenkammern geftatten den Betrieb einer Ziegelei rdumlich und in
Hu:c}}g auf Handarbeit auf ein Minimum zu reduciren. Eine Reihe von Vorfchligen
i_Iutimmuf.»a, die Vortheile des Ringofen-Betriebes auch aul andere keramifche
I'rocefle als das Brennen von Ziegeln zu iibertragen, wie das Auffchmelzen von
Glafuren, die Erzengung gefalzener Steinzeug-Réhren, fchwarz gedimpfter Ziegel,

hitp://digital slub-dresden.de/id474025489/25

— Py T o
e T = T

— — S e -

==

T

i — i el
- TS e—
e —— e e -

-.__. =
- -—l—l-!-"l--' ."q.;=—_ L -

E T —
- - Lh

e

e e e

il
-

— g ——

Ay, - W TR &

TECHNISEHE LINIVERSITAT
LHEMMITY




s ————

T e e DN o R . W o T R i S T

PR, R

. .
e

T -

e

i .

e NI RS L PR e . e T4 ITe e oake o % L oWeER.
——— s e oo o

e —_

i,

= =

B e ——

— e me o m=
= B - - - e =

= e
s T e e =
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:_}'H Dr. Emil Teirich,

zarter Ornamente und dergl. haben endlich auch noch zu Conftructionsweilen
feines Ofens gefiihrt, auf die einzugehen wir uns hier verfagen miiffen.

Die durch die Bemiihungen einer beutegierigen Concurrenz leider in Preufsen
und in Oefterreich durcheefetzte Aufhebung des Hoffmann'fchen Privilegiums kurs
vor deffen nahe bevorftehendem Ausgang hat in technifchen und juridifchen Kreifen
viel Staub aufgewirbelt. Und mit Recht, denn nie wurde gréfseres Vexrdienft in
[chniderer Weile mifsachtet, nie wohlerworbene Rechte riickfichtslofer mit Fiifsen
cetreten als bei diefem, in der Gefchichte der Privilegien zum Gliicke beilpiel-
lofen Procefle.

Zu den vielen Nachbhildungen, welche der Hoffmann'fche Ofen erfahren
hat, und die ihr Entftehen urfpriinglich nur dem Bemiihen verdanken, das leiner
zeit noch beftandene Privilegium zu umgehen. ift auchjener Ofenvon I'aul L o e ff
Baumeifter in Berlin, zu erwihnen, dem wir auf der Ausitellung begegneten.

Der Form fowie den Details in der Ofenconftruction nach find Hoffmann's

[deen vollig beibehalten und die von Loeft angewandten Abidinderungen der

=
Hoffmann'fchen Bauweife gereichen dem ganzen Apparate kaum zum Vortheile
[Hier wie dort treffen wir auf den continuirlichen Ofencanal den beweglichen
eifernen Schieber zur Trennung der Kammern, die Abzugscanile nach einem
cemeinfamen Rauchfammler, der nach einem ifolirt ftehenden Schornftein fiihrt,

Die Grundform des Ofenringes ift die Oblonge, die Heizung gefchieht
durch Qeffnungen im Gewdlbe der Kammern ohne befondere Feuerftelle. Was
wir aber an Loeff's Ofen vermiffen, das ift die dufserit folide, conftructiv fo fehr
durchdachte Bauart Hoffmann's, die Warmeverlufte durch Strahlung und Mitthei-
lung vermeiden lifst und den ganzen Brennapparat vor den zerftorenden Wirkungen
des fortwiahrenden grellen Temperatarwechiels fchiitzt.

Mit einem Worte, wir halten Loefl’s Ofen fiir einen unvollkommenen
Hoffmann'fchen Ringofen, deffen Herftellungskoften wvielleicht um weniges
verringert wurden, ein Vortheil, der fich jedenfalls theuer genug bezahlt macht,
wenn nach kurzer DBetriebszeit koftfpielige und durchgreifende Reparaturen
ndthig werden.

Zum guten Theile gilt das eben Gefagte auch von dem Ringofen von
Benno Schneider in Berlin, der fich womdglich noch enger an den Holfl
mann'fchen Ofen anfchliefst. Auch hier haben wir alle wefentlichen Beftandtheile
des Originales gefunden. Der Ofen ift 18kammerig, jede Kammer mit einem
Kuppelgewdlbe gefchloffen und von der nichiten mittelft durchbrochener Scheide-
wiinde getrennt, unter denen aufserdem ein Canal die Communication der Feuer-
cafle vermittelt, wenn die Gitterwand durch Sandfchieber abgefchloffen wird. Der
Rauchfammler ift getheilt in zwei, oben am Ofen liegende Caniile und fteht durch
ebenfolche mit jeder Kammer in Verbindung. Der Schornftein fteht in Mitten des
(Ofens. Die Feuerung gelchieht feitlich mittelft Roften, welche vertieft unter der
Ofenfohle liegen. Jede Kammer hat eine einzige Feuerftelle. Ein Exemplar diefes
(Ofens {teht in Baden bei Wien im Betriebe.

Auch von diefer Conftructionsweile ift wenig mehr zu erwarten als von allen
anderen mit dhnlicher Feuerung, Keinesfalls it diefe, dem Hoffmann'fchen Ofen
cegeniiber fogar complicirtere Anordnung als ein Fortfchritt in unferer Ofenbau-
kunft anzufehen. Die bei Wien mit dem Ofen erzielten Refultate ind, wenn auch
nicht geradezu ungiinftig, doch auch wieder nicht fo encouragirend, dafs wir die
Anlage diefes Syftemes befiirworten kdnnten.

Ein ganz eigenthiimlicher und wvon den bisher behandelten vollig ver
fchiedener Brennapparat ift jener von A. Morand in Broocklyn U. 5. A

Eine Reihe von 5 bis 0 Kammern fteht durch je zwel Lingscanile unter
dlem Boden und zwei ehenfolche ober dem Gewdolbe mit einander fo in Verbindung
dafs durch die oberen Canile aus jeder Kammer die feuchten Schmauchgafe und
en kdnnen, wihrend die

Rauch nach dem Schornfteine I'L'p:n‘n_i ;1|bg¢fﬁihl'1 WE T

unteren dazu dienen. 'L'i-'iiL'l'II'-']l?‘ die ]'ll"IEI-‘-nl‘II !'-!'lll.']';'L1[-t' nach demielben zu ]lt'ill;_;i.'“.
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neuer Waare in die andere zu leiten.
Die Kammern find durch Scheidewiinde mit Oelfnungen getrennt, jede

anderfeits aber die heisfe Luft von einer Kammer zum Zwecke der V ortrocknuny i

|

derfelben hat eine feitliche Einkarrthiire und eine UL[mung ZUum Lnt]wun der ’
|

fertig gebrannten Steine vis a vis der erfteren. Durch ein complicirtes Schieber-
Ixﬂi_m HITTI nun allerdings der Vortheil aufs Vollkommenfte erreicht. die Dimpfe
von den trockenen {I'-Lf'i..l'l villig und ficher zu trennen, ja noch mehr, es wird die
Moglichkeit hier geboten, eine in der Reihe der im Betriebe ftehenden Kammern
gelegene Kammer auszulchalten, fiir fich allein abzukiihlen oder mit héherer
Temperatur und fiir lingere Zeit im Feuer zu halten.
sarreicht wird diefs einerfeits durch die doppelte Be lchickung des Ofens
mit Brennmaterial durch horizontale Roftfenerung von zwei Seiten und dann oleich- 11
zeitig durch Heizlocher im Scheitel der Gewdlbe. “uutuic*]ta durch einen nguuhum 1
iichen Apparat, welcher geftattet, kalte Luft von Aufsen durch Kohre, welche 1
mit einem Ventilator in Verbindung ftehen, in jede Kammer einzublafen, um ent- e !
weder die Verbrennung darin zu hefrdern oder di e Abkiihlung der fchon fertig | l
gebrannten Waare zu befchleunigen. Obwohl ohne in fich wiederkehrenden ring- .-
|

formigen Ofencanal it diefes einrethige Syftem dennoch ein ganz con-

tinuirliches. |
In Amerika und England find Morands Qefen bereits in einigen Exemplaren ¥

ausgefiihrt und in Betrieb gefetzt worden. Ueber die erzielten Refultate verlautet | I

nu,hth Ungiinftiges, die Brennkoften werden fogar als ganz befonders niedrige
angegeben. In der bekannten koloffalen Ziegelei von J. W. Beanland bei Brad- i
fort it diefer Ofen feit 1871 ini dauernden und zufriedenftellenden Betriebe. Uns
wiirde vorlduhg feine complicirte Bauweife und ke ftfpielige Anlage von feiner , L
Anwendung noch abhalten. | ] 1
Seine Aehnlichkeit mit Mendheims Gasofen ift w nleugbar, Wir wiirden der | |
' dentlchen Erfindung aber den Vorzug einrdumen, denn wenn fchon die F eunergale
i

lange Wege zu machen haben und Luft von Aufsen eingeblafen werden II]LIFH fo
it doch '-liL Centralifation der Gaserzeugung einer m::]ﬁt,h getrennten Feuerung

Vorzuziehen,

| Anfehliefsend an diefe continuirlichen Oefen wire das Syltem aes Frei-
nerrn v. Steindicker in Liechtenau in Preufsifch-Schlefien #u nennen,
der es fich zur Aufgabe gemacht hat, gleichfalls eine Trennung der Schmauchgafe
von den trockenen Feuergafen an nicht continuirlichen Oefen fiir einen kleinen
Betrieb zu erzielen.

L ——— o e, TF

Steinficker ordnet zwei Brennifen io aneinander an,'dafs die abziehende i
, Wirme des einen zum Vorwirmen im anderen beniitzt werden kann, Diefs 1
geichieht in der Weife, dafs nach dem Abbrennen des Ofens I deffen Afchenfille, .

Heizthiiren und die im Gewdlbe befindlichen Schiilécher ebenfo refchloflen |
| werden wie die Verbindung des Ofens mit dem Schornftein. der fiir beide Oefen '
!! sifammen wirkt, Dafiir [hIIL man nun die Communication des Innern von I mit 1l

R e el e P
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dem vorher t:m”LiLhn]JLTILJI Ofen II her und 6ffnet deffen Verbindung mit dem _;
Schornftein, der folcherweife ganz langfam die kalte Luft durch I nach II zieht &
die fich aufl diefem W ege erwarmt, dabei die fertige Waare %kiihit und die neu :
cingefetzte in I1 vorwiirmt. Natiirlich wiederholt fich das Spiel nach der anderen |
Seite, fobald 11 ausgebrannt und 1 wieder neu bLefchickt ift. Es it zudem .
moglich noch wihrend des Auskarrens eines fertigen Ofens die darin enthaltenc i

immerhin trockene und laue L ult unter den Roft des im Brande befindlichen
i Ofens fireichen zu laffen. Alles diefs ift nun freilich recht fehén, aber auch nui
| durch ein Heer von Schiebern und ( Candlen erreicht, das von vorneherein jeden 1
Glauben an eine billige IlL‘i|}.L[]E11]1’"~"-‘LL1rL diefer Brennifen ausfchliefst. was hier h
umfomehr zu heachten ift, als ja die erzielte Ausniitzung der verloren gegangenen if
!_ Wirme nur eine theilweife ift, da ja wihrend des EI"L]H]]L]]LH Brandes uiu einen |
| Ulens doch die heifsen Gafe nach dem Schornfieine unbeniitz! fireichen
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Wir fiithren Wissen.

'_*,}'_} Dy, Emil Teirich, Die Mafchinen und Werksvorrichtungen in der Thonwaaren-Induftrie.

Wir haben aus der Betrachtung der vorftehend genannten Ofenfylteme
erfehen. wie zumeift dahin getrachtet wird, Schmauchfeuer und trockene Helzgafle
;u trennen, refpective dahin zu wirken, dafs die, in einer Abtheilung des Ofcas
verfliichtigten Waflertheile, fich nicht in den kilteren Ofenparthien an der unge-
brannten Waare neuerdings niederfchlagen und derfelben damit ein fleckiges Aus-
fehen verleihen, was namentlich beim Brennen von lerracotten und Verblendfteinen
fehr mifslich ift. Dafs die Vermeidung diefes Uebelftandes auf Koften des Brenn-
(toff-Verbrauches geht, ift klar.

Die Zeichnung eines Terracotta-Ofens nach einer Conftruction von
Ed Lehner in Wien bot nichts Neues. Der Ofen unterfcheidet fich in nichts von
den in den oberfchlefifchen Fabriken beniitzten mit radialer Feuerung und Abzug
der Feuergafe durch den Boden nach einem Schornfteine.

Als Anhang an die Brennofen fei endlich nur noch eines neuerlichen Ver:
fuches gedacht, den der Amerikaner C. A. Winn in Philadelphia, deflen Ziegel-
mafchine wir vorftehend bereis erwidhnten, in der Abficht machte, die auf feiner
Mafchine erzeugten Ziegel rafch auf kiinftlichem Wege zu trocknen. Die Ein:
richtung unterfcheidet fich in nichts von jener, die wir mehrfach in den englifchen
und fchottifchen Chamottefabriken angewendet fanden.

Ein gepflafterter Boden wird durch hin und wieder kehrende, gemauerte
Heizcanile erwirmt, die mit einigen Schiiren in Verbindung ftehen. In der Ichon
genannten Ziegelei der Gebriider [.énholdt bei Frankfurt am Main ift auch diefer
Apparat in Function und trocknet tiglich foviel als eine Mafchine Winn's erzeugf.
Der Aufwand an Brennmaterial foll circa 3o Kr. per mille Ziegel betragen.

Fiir gewiffe Zwecke, namentlich fiir die FErzeugung von Chamottefteinen
orofserer Dimenfionen, welche, fowie die gewthnlichen Mauerziegel ohne weiters
auf dem erwdrmten Boden gefchlagen oder geformt werden, ift eine folche
Trockenvorrichtung von Vortheil. Ein dhnlicher Trockenboden dient iibrigens
tuch zum Trocknen feuerfefter und anderer Thone vor deren Vermahlung auf
Miihlen behufs Verwendung im Proffer'fchen Trockenformproceile.
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