Mafchinen zur Bearbeitung der Metalle. 31

sie arbeitet ohne Rideriiberfetzung und hat einen vertical am Geftell verfchieb-

Brown & Sharpe ManufacturingCompany, in Providence Rhode 1
Island, H
Gleichen Zwecken, wie die eben befchriebenen Mafchinen, waren die i
der voranftehenden Firma gewidmet. In ihrem Charakter zeigte fich die grifste i
Aehnlichkeit, und die &dufserft genaue. elegante und folide Ausfiihrung ftand H
mindeftens eben fo hoch, wenn nicht hiher, i
Es waren fieben verfchiedene Mafchinen ausgeftellt, von denen wir fol. ‘
gende zur Befchreibung auswihlen: 'tl
e
il

Univerfal-Fraismafchine, ‘ d
_ |
Eine fehr complete, mit innreithen Verbefferungen ausgeriiftete Mafchine. I

baren Tifch, welcher oben eine Platte trigt, die parallel zur Fraifenachfe, alfo
heraus oder herein verftellbar ift. Verticale und horizontale Einftellung diefer
Theile erfolgt von Hand, der Tifch ift mit einer befonderen Arretirungsfpindel
verfehen.

Auaf der genannten Platte befindet fich drehbar der eigentliche lange
Suport, welcher felbftthitig vorgefchoben wird und fich dabei rechtwinklig oder
unter einem fpitzen Winkel zur Fraifenachfe bewegt (Fig. 41, Taf XI).

Der felbftthitige Vorfchub wird durch eine Welle mit zwei Univerfal-
gelenken und ein paar Winkelrider auf die Leitfpindel des Suports iibertragen.
Lwilchen beiden Univerfalgelenken befteht die Welle aus zwei Theilen, die fich
in einander verfchieben konnen, fo dafs die Verbindung in allen Stellungen des
liiches und des Suports ungeftort bleibt, Auf dem Suport kann irgend ein
Gegenftand oder eine beliebige Vorrichtung, meiftens ein Parallelfchraubftock,
befeftigt werden. Aufserdem find noch ein paar Képfe mit befonderer Einrich-
tung vorhanden. welche zum Einfpannen von Spindeln, Bohrern Reibadhlen,
Fraifen etc. dienen. Der eine gleicht faft dem Reitftock einer Drehbank und hat
auch deflen Function, Der andere ift dem Spindelftock zu vergleichen und
erfafst mit {einer Spindel den zu bearbeitenden Gegenftand, Riickwiirts befitzt die
Spindel einen Theilapparat, fo dafs fie um beliebige Winkel verdreht werden kann.
Hiedurch ift es méglich, regelmifsig vertheilte Nuthen in die aufgefpannten
Gegenftinde zu fchneiden. Es ift aber auch dafiir geforgt, dafs von der Leit-
{pindel aus durch geeignete Wechfelriider eine langfame Drehung auf die Spindel
des Einfpannkopfes iibertragen werden kann, wodurch dann die Nuthen auf
cylindrifchen Gegenftinden fpiralférmig werden, wie z. B. bei den Spiralbohrern.
Bei diefen wird auch die fchrige Einftellung des Suports gebraucht, um einen
giinftigen Schnittwinkel zu erzielen.

Kurze konifche Gegenftinde kénnen dadurch auf ihren Mantelflichen
gefraift werden, dafs die Spindel des Einfpannkopfes, wie gezeichnet, fchrig

wird durch eine gedeckte Spiralfeder angedriickt. Im vorderen Lagerftinder ift
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emgeftellt wird. 11/
Eine dhnliche gréfsere Vorrichtung (Fig. 42, Taf. XI) kann zum Schneiden _1-}"' |

von Stirn- und Schneckenrddern bis 13 Zoll = 330 Millimeter verwendet werden. r §!
Auf der Einfpannipindel fitzt eine Theilfcheibe von 20 Zoll = 508 Millimeter i';lE 1
Durchmeffer mit zahlreichen Theilkreifen, Am riickwirtigen Lagerftinder ift der 1 ]
Arm fiir den Theilftift angebracht und kann leicht auf den betreffenden Kreis 'ii
eingeftellt werden. Der Theilftift hat folide Fithrung in einer langen Hiilfe und r1l
HEL

eine Stellfchraube angebracht, die dem zu fchneidenden Rade wihrend der
Operation als Stiitze dient, Das eingefpannte Rad wird mit den beiden Kopfen
und der unten gezahnten Fithrungsplatte von Hand hin- und herbewegt.
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