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Amerikanische
Papier-Fabrikation.
Fortsetzung avs No, 2.
Gzliitten des Papiers.

Da man bis jetzt nicht 1m Stande gewesen
ist, das Satiniren zwischen Zink- und Kupfer-
platten durch. entsprechende Einrichtungen
an  der  Papiermaschine  Gberfifissig. zu
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kalander zum Ersatz desselben geschaffen
weirden, In smigen deatsehen and Heter-

reichischen Fabriken glaubte man Grosses
erreicht zu haben, als es anfangs des gegen-
wiirtigen Jaohrzehots gelongen war, Papier
vollkommen zu glitten, mdem man es durch
Kalander gehen die obén und unten
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berick=sichtiet wiirden. als ob man sich fir
dig dortige Industrie gar nicht interessirte.
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| vorher erwiihnten cegenither, cinen grossen |

Vorsprung man schnitt  das
| Papier uicht mehr in Bogen, sondern rollte
und fibhrte es in endloser Bahn durch einen
ang 3 Walzen Destehenden Kalander., Auch
die grossen breiten halander aus Manchester
hatten angefangen, Ringang 2 finden und
eg war uns  gélungen, alle  diese
streng gehein gehaltenen Herrlichkeiton o
Augenschein nehmen zu  dirfen In der
Fabrik von Canson & Monteslior in Vida-
lon -les - Annonay fanden wir emnen
heuren achtwalzieen Rollkalamder,
in (rane oesetzt Worden wWoar, oS
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eine ] Hartwalze und zwischen diesen émne
Papierwalze enthiclten. Da das Papier het
den meisten in Bogen von Hand eingefihrt
and wieder abgenommen wurde, s0 waren
gur Bedienung ecines jeden solchen kalan-
ders 2—4 Midchen ndthig. Als wir 1573
direkt von Amerika gekommen waren und
in einer unserer bodeutendsten Fabriken
ging grosse Zahl solcher Kalander sahen,
die als ein grosser Fortschritt geheim ge-
halten wurden., konuten wir uns eines
Lichelns micht erwehren. Wie war es zn

erkldren. wie war es moglich, dass man |

in Deutschland nicht wusste, wie weit es
die Amerikaner bereits im Kalandern ge-
bracht hatten? Oder, wenn man es wnsste,
wie kam es. dass man von thren |':]']".lhl'uh;_,:+'t!

keinen Gebrauch machte? Es mag unseren |

Lesern zum Troste gereichen, dass die
Nl_ﬂl'i.‘-i'l‘.'hd'!!u und franzisigchon :|*~'¢lhri|\':jllll?1|.
goerade 2o blind gewesen waren, es schien,
als ob die Vereinigten Staaten gar nicht
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Wir fiihren Wissen.

pfahlen  einige Aenderongen und erfubren
nach einigen Monaten von den Besitzern,
dass der Kalander mit Hilfe derselben in
Betrieh gekommen sei und gut arbeite,
Wir haben in Hofmam's Practical Trea-

ik i |',I|.l.-' A |'|:||I;'.|-'II|'.|'I'-' -!,n" Jl'r.'.l'll.-.l .t Phila-
il -r,h.".' w873, i dem Praktisohen  Hand-
burk  der 1"’.-.r;-l.l'-l'.'j.f'.u-rr.r-.':'ur-'r.-.l-' . Berlin I87a

und in  Fraitd ||'-'.l'-'l'|'|'ln'_|l‘|!-" ide In _..r'ra-'n'.-'--.-:.’.-'m.l
du papier, Paris ISFT die amerikanischen
Kalander gusfithrlich besclirieben und kinoen
uns desshalb hier kurz fassen. Papiere, die in
der Masse (mit Harz) geleimt sind, werden
stets der Linge nach auf der Maschine
| geschnitten, aufeerollt und in  Kalandern
von T—9 Walzen geglittet,

Thierisch geleimte T’:Liril'rr' werden in
Amerika meistens an der Papiermaschine
in Bogeén geschnitten, dann zum Trocknen
aufgebdingt und quiissen daher bogenwaige
geglittet werden, Hierzn dienen meistens
.H.t'::t!llil:rl' You 5 ‘FI.-“E',.;“L.. hei denen das

No 42
E".‘:|:-il'1' von emem Madehen oben einge-
schoben und mechanisch unten abgelegt
wird, Auf ihrem Were durch die Walzen
wearden die Bogen von mitlanfenden Biindern
oefiihrt, sie gehen also ohme menschliche
Beihilfe durch
Die Walzen aller soleher Kalander sind

stets  entweder 30 I'll:ll”,' o ;":-:”_ -H*]hl[..p:r
40 Zoll englisch breit. Diese Mansse haben

sich, als Normalmaasse eingefihret und ge-
niigen allen Evfordermssen. Sollte einmal

pin Format vorkommen, fiir welches der
Ralander nicht breit genng ist, so kann
man o2 auf dem wohl @ibarall noch vor-

handenen Platten-Satinirwerk glitten,

Je sehimiiler oder kitrzer die Walzen sind,
desto b werden =1 slitten Preitie
Walzen laufen stets Gefahr, in Folge des
anf beide Zapfen geiibten Druckes zu federn
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und eine Krhéhung in der Mitte, wonn sie
auch mit blogsem Ange micht walirecenommen
wird. musz ungleiche (Hfitte, vielleicht so0-
{rar Falten lnufrm= wveranlassen. [Da
die meisten |1;|Flir|'-- schmiiler als die Walzen
sind. so werden die Enden wenig abgeniitzt
und missen, je bretter der Kalander st
um &0 hftufiger ‘und in mn &b grigserer
Fliche abgeschliffen werden. Bei den bis
Ii1-1a'.1 von Amerika nach Hln’ul]:;r gehrachten
halandern hat man die Erfabirung gemacht,
dass die Fabrikanten aus allzu grasser Vor-
sicht stets zu grosse Breite vorgeschrieben
hatten. In den meisten Fillen werden
30 Zoll schon genfigen und, falls dies nicht
fiir alle Formate ausreicht. kann man den
meistens bald nachfolgenden zweiten Ka-
lander breiter nehmen,

Wie sehr die Rollkalander sieh in den
amerikamischen Fabriken eingeliirgert haben,

wie sehr die alten  Satinirwerke ver-
schwunden sind, wird man nur gewahr,
_Ecu-..-: ".'. Ihw "



