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stallung besserer Sorten befassen, bei Ausschreibung von Werkfiihrer-
stellen Kenntoiss der Papier- und sonstigen Priffungsmethoden zur Be-
dingung machen; die Zahl der Bewerber aber, welche die geforderte
Eigenschaft nachzuweisen vermigen, ist Gusserst gering,

Die ktniglich mechanisch-technische Versuchsanstalt in Charlotten-
burg ist in erster Reihe beruofen, Volontaire aufrupehmen und nneh der

angedeateten Richtung herapzubilden, Die vorhandenen Riumlichkeiten |

und sonst fiir diese Anstalt bewilligten Mittel reichen jedoch schon
geit Jahren nicht mehr aps. Der Vorstand des Vereins Deutscher Papier-
fabrikanten (siebe Bericht fiber die General-Versammlung, d. d. Stuttgart,
den 28. Juni d. J, Nr. 68 der » Papier-Zeitung «) hat daber an die kinig-
liche Kommission zur Beaufsichtigung der technischen Yersuchsanstalten
die Bitte gerichtet, veranlassen zu wollen, dass bei dem Abgeordneten-
haus die Bewilligung von Mitteln zur Hrrichtong eines Laboratoriums
beantragt werde,

Thatsfichlich kaon an der Versuchsanstalt zu Charlottenburg stets
nur ein Velontair Aufoahme finden, und die Vermerhngen anf dieselbe
eratrecken sich bereits bis Eode Jupi 1805 wihrend an der Fachschule
fiir Papier-Industrie des k. und k., techmologischen Gewerbe-Museums
1 Wien Lil*.l:||1:-\. Jahir zehn i oetEten, am &, Okbobar 1894 I"li!;_fl':'tlrIL'].'li'!l-

Kurze, infolge Vermehrung der Plitze, sogar vierzehn Theilnehmer aus- |

pabildet werden konoten, Darunter befand sich eine Anzahl deutscher
Reichsangehiriger, die in der Versuchsanstalt zo Charlottenburg aus
reschilderten Ursachen kein Unterkommen finden konnten.

] Es sei daher im Interesse der gesammten Papier-Industrie an
dieser Stelle der Wuunsch ausgesprochen, dass die Erweiterung der
kiniglichen Papierpriiffungs- Anstalt recht bald verwirklicht, und dadurch
gur gleichzeitigen Ausbildung einer grijsseren Anzahl Volontaire Gelegen-
haeit geboten werde, &,

Vertiefungen in Pappen.

Der in Nr. 76 gemachte Yorschlag zur Vermeidung dieses Grond-
fibels, ein Untersieb von rundem und schwiicherem Draht zu verwenden,
ist, wie Herr N. und Herr P. in Nr. 79 bemerken, unrichtig. Beide
Herren wollen glatte Sieboylinderfliiche erreichen durch Gebrauch eines
Siebes von halbrundem oder flachem Draht. Dies ist jedenfalls richtiger,
als runden, schwiichern Draht zu pehmen. Der erstere ist zu spitz-
eckig und bietet eher Raum, in welchem sich das feine Obergewebe
eindriicken kann, wie Herr P, ganz richtig ausfithrt. Sehr dicker Draht
aber bildet zu grosse Unebenbeiten aonf der Sieb-Oberfliche. Halb-
rundaer Draht eignet sich fir in Rede stehenden Zweck am besten von
allen Drabtformen. Und trotzdem setzen sich auch hier in die ent-
stehenden spitzen Winkelriume viele Fasern ab, die sich schwierig
gentfernen lassen. Sieb mit Flachdraht muss Gfters gereinigt werden.

Aber Drahtsiebe werden niemals eine glatte Oberfliche bleten,
besonders, wenn es sich um starkdrihtige handelt.

Sk Frisyie LFFRTE -\.'--" T Rl Hiersn i q 1wl ahats | < =
Die obere Begrenzungslinie eines Drahtsicb-Querschnittes wird steta |

vine mehr oder weniger kurzkurvige Wellenlinie sein. Dass mit solchen
Sieben kein glatteres Papier oder glatter Deckel hergestellt werden
kann, besonders wenn stark gegautscht wird, und bei grosser Cylinder.
breite, ist wohl zu begreifen. Solche Vertiefungen kénnen auch nicht
beim Satiniren verschwinden, weil der Stoff aunseinandergedriickt wird,
iholich wie bei Wasserzeichen, wo auch die stirkste Satinage nicht
mehr helfen kann, friithere Fehler gut #uo machen, Auch Bilz- unil
Gautzchwalzen milzssen bel solehem unebenen Sieb leiden.

Um diesen allgemein bekannten Missstiinden abzuhelfen, konstrumrte
ich einen Siebeylinder mit Mantel aus konisch yiereckig perforirfem
Hartgummi. Die Oeffnungen entsprechen wverschiedenen Maschinen-
weiten, dabei ist der Steg-Uuerschnitt nach auvssen halbrond, entspricht
also dem halbrunden Draht. Das Ganze bildet eine runde Trommel
mit glatter Oberfliche. Die wenigen Fazerm, die sich zwischen Ober-
gieh und den halbrund geformten Stegen absetzen, lassen sich leicht
entfernen; auf dem Hartgummi-Untersieb dagegen bildet sich kein
Fasern-Ansatz, da alle spitzen Winkel, wie sie beim Uebereinanderlegen
des Dirahtes eotstelen missen, wegfallen. Dabei haben Ober- und
Untersieh doch wenig Beriibrungsstellen, also weniger Gelegenheit zum
Ansetzen von Hasern. Die Stegbreite entapricht. dem Draht, die
Ceffnungen der Cylinder-Oberfliche bleiben also gleich.

Der Hartgummi-Manotel wird in einer gebogenen Platte oder auch
in 2—3 antsprechend gebogenen Plattepstiicken geliefert, je mach dem
geforderten Durchmesser des Cylinders. Die Platten lassen sich leicht
bafeatigen, bei den bestehenden Siebeylindern werden sie auf das Draht-

gerippe gelegt, daselbst cigenartig befestigt, sowie am Rand zosammen- |

gehalten. Bei Siebeylindern never Bauvart ist eine miglichst einfache |
Befestigung ersonnen, die zum Patent angemeldet ist. Ich werde

mir gestatten, npichstens {ber die mit Hartgummi - Siebeylindern
gemachten Brfabrungen zu berichten. Angesehene Fabriken des [n-
und Auvslandes {ibernehmen die Herstellong dieser Cylinder und der
Ueberziige. Ferdinand Andres, Krviens, Schueiz.

Wasserzeichen.

Nach dem franzisischen Patent von M. Rivage, Nr. 224 708
vom 28, Mai 1893 (Bulletin de la chambre des lpupi.ﬂ'n.l en gros el
la papeterie), werden die gestochenen Metallplatten, mit denen
man jetzt Wasserzeichen ins Papier presst, durch Celluloid ersetzt.

[Ye Wasserzeichen sollen schiirfer ausfallen, und die Platten lassen | Sieb beriihren,

gich leichter herstellen.
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Reinigen der Maschinensiebe wiihrend des Betriebs.
{Vergl., anch Hofmann’s Handbuch, Seiten 661 —668.)
Wihrend bei der Herstellung von Papier ans Hadern das Sieb
monatelang rein und fleckenlos bleibt, zeigen sich beim Anfertigen
von Papier nus Zellstoff und Holzschliff sehr bald honderte
kleine und griszere Schmutzflecken, und selten ist es mbglich,

diese wieder ganz zu beseitigen. Diese Schmutzflecken d&s
Siebes verursachen diinne Stellen und durchsichtige Flecken

in der Papierbahn. Kommt solches Papier zum Beispiel zur
Verwendung fiir Drockerzwecke und namentlich zo Rotafions-
druck, so verursachen die diinnen Stellen, namentlich went
sie am Rande sich befinden, ein Zerreissen der Bahn. D€
Risse werden meistens die Ursache von Klagen und Anpnahmé
Verweizerung, Wie viele Bogen beim Sortiren von Bogenpapie?
ausgeworfen werden miissen, i-tiill'l|'liz'1‘. Wassertropfen oder Schmul®
flecken, weiss wohl Jeder, der damit zu thun hat, die Hauptsache
muss also seipn, die Ursache des Uebels zu beseitigen. -

Ich will heate nicht von den » Yankee-s, und Ein®
Cylinder-Maschinen sprechen, bei demen keine Trockenfilze
_-'fm-.-eurlmlg kommen, da diese Maschinen anders behandelt werden
miissen, nm Papiere ohne diinne Stellen und Locher herzustellen,
und weil bel denselben Filz und Pressen eine Rolle spielen. Do
gegen will ich ertrtern, wie Langsiebmaschinen - Siebe reifl
rehalten werden kinnen und sollen. Die pechartigen, gan®
unverwiistlich festsitzenden Schmutzflecken sind nichts anderes al8
aug  Holz stammende Haorze uond Sifte, die doreh 1.‘|lt.=|1ti:"~'f3h"‘r
Behandlung und Kochen gebunden und infolge chemischer Ver:
anderungen und Verwandlungen unauflislich sind. Bei gesehliffenett
Holze sind es dieselben, ebenfalls durch die Mischung mit Et‘-”ﬂmﬂ‘
Alaun usw. unauflislich gebundenen und verwandelten stofle, welche
sichin pechartigen Theilchenauf dem Sieb ablagern und infolgedessed
als Fehler im Papier zeizen. Wenn der Stoff auof das Sieb gelangh
und das Wasser abliinft, fiillen diese Theilchen das Siebgewebe unt
haften so durchaus fest und zihe an dem Draht und in dem Gewebé
dnss Niemand sie bis jetzt ganz zu entfernen vermochte. Auf
stechen mit einerNadel oder Waschen mit kaustischer Lange oder Sal®”
siiure usw. bringt niemals den gewiinschten Erfolg hervor. Manche
Fabrikanten erncuen die Siebe sehr hiufig, weil die Schmutzflecke?
za rasch fberhand nehmen.

Das einzige Mittel, welches sich bis jetzt zur Zerstirudg
der Flecken bewihrt hat, ist die Anwendung konzentrirte?
Man nehme ein Glas und fille es zam Theil mit
Schwefelsiiore von 60° oder 66% und wihrend das Papier auf der
Maschine liuft kann man genau sehen, wo die schmutzige Stell®
im Siebe sich befindet, da dort ein diinner Fleck im Stoff aul
dem Sieb entsteht. Man bringe dann schnell von unten mB
einem Stiick Gommi oder dergl einen Tropfen Sidure an _fj"'
schmutzige Stelle, die dadurch so heiss wird, dass die pechartig®
Masse zum Theil sofort verbrennt. Sobald die Stelle die Gautsch-
walze passirt hat, suche man im Laufen noch einen Tropfen ""1“[_-
zwei aufzatragen und wird dann finden, dass das Sieb klares
|’:I||i-!'!|‘ ohne Loch oder dione Stelle liefert. Auf diese "'l”'llﬁt:
kann man schnell, und wihrend die Maschine arbeitet, ein grosses
Uebel beseitigen. Wie jedoch alles seine zwei Seiten hat, SY
ist es hier mit der Anwendung konzentrirter Schwefelsiiore; man
muss sich namlich hiiten, den Flecken von unten sogleich mit "','EE
Sfiure zu bestreichen. Man darf nur soviel anwenden, dass Hml;
Marke entsteht, aus der man den Fleck erkennt, lasse wilhren®
des Reinigens die untere Gautschwalze ein wenig mit Wassel
berieseln und durch ein gut arbeitendes Spritzrohr suf (s
Sieb unter der Maschine Wasser in Menge stromen. Wenn mat
niimlich die Saure nicht schnell und energisch answiische, “'i'li'd*?".
das Sieb angreifen und zerfressen und, wenn sie ins Papie!
driinge, mit fiber Filze und Presswalzen ginge und in Bl‘-f'l”“"-“ﬁ
mit Gautschfilzen bliebe, grossen Schaden verursachen. LY
mit dem Papierstoffl vermischte Schwefelsiure wiire 11
stande, Gautsche, Nasspresse und Filze zu zerstiren, und b raas
walzen, Cylinder und Kalapderpolitur wiirden so sehr ljt'-['L‘Il_t'_!'
leiden, dass bald unglatte Stellen entstinden. Mit Wasser-Sprité
rohr unter der Maschine, -und wenn man nicht zuviel 55‘"_'-‘.'!1
den Stoft iibergehen lisst, kann man jedoch ohne irgendwelche E:L(.’II]-
thelle ‘.u‘h:*ih"n, das Sieh immer klar und die Maschine im Hﬂ*‘[“_':
halten, ohne dass Flecken im Papier entstehen. Hat man P't’"",
#zu wechseln oder dergleichen, so reinige man das Sieb mik ¢ '.'!_
Shure, wiihrend es stillsteht, und wasche mit Wasser ‘—’"_h“r“"
qug, hiite sich aber, die Gaotsche mit Siure auch nur zu hl"'i“”"".ﬂ'_
oder sie mit Sdurewasser zu bespritzen, Die Shure darf nur 48s
., Werkfihrer in England.
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