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Deutsche Papier-Industrie Sohachtel wie Fig. 30 aus. Sie erhiilt dann noch einen mehr
Aktien-Gesellschaft fiir Kartonnagen-Industrie in Dresden-Neustadt, | (201 SEROSEHEE Schutzdeckel, der an einer \anc lesisitzs
[Fartanlinng wu M. 34 e Patronen werden in der Schachtel stehend untergebracht, uni
Ein Massenartikel ersten Ranges | it Milititr-Ffowecke, der zuwetlen zwar befindet sich am Boden eine festreklebie, :_'--|-|-'|'|.'|- =chpihe
die meisten Pressen der Fabrik aaf lange Zeit hinaos beschattigt and fast am oberen Rand eine gleich gelochte Scheibe, wie Fig. 31
iat die Patronenschachtel fir 15 Geschosse nnseres |-.I--i-|i-_::!i‘._l-i-f-_-!_ zeirt, Durch die ohere Scheibe werden die Patronen =zur antern
Gewahrs Dieselbe wird 1n  dex = ;.5"'%'"!-15:'|.ll.l'l and  eelochten Scheibe gefithrt und dort in dem
Waise hergestellt, dass man die e JAEED 4 Loch unverriickbar testrehalten,
Sehachtel zunfichst in thren ansseren | W ':1'. Fo\ | "1 '-".i' Von zahlreichen Prigepressen in den verschiedensten Tisch-
U'mrissen wie Fior, 28 puzstanzt onil |'1 A=t 1] j%h'l RIOTONUNEaen. gt Bine :I-!-.='1-r';_,r--w--|:h:i»|I g T L L Herstellunge
it den hell angedeuteten Rillen fiir [ : '*":1': von 5 mm starken Hochprigungen im Format von o) X 40 cm
die Umbierrestellén  versieht [ann R 1 | Se N M fiir Schachteldeckel stets in Thiitigrkent
wird zur sicheren Verbindung der = |;. {1 1'}‘.':’:' | Der michtiee, der Maschinenfabrikation dienende Raum belindet
Sehachtel im Innern ein 22 ¢m lange: = zsich ebenfalls im Kellergeschoss ond enthilt eine gross: Zahl Dreh

hireiter ll"i’!""""'il."!' S | [r S0 ¥ iiinke nmd 5'|'_e_;r_i_x'_«-n-;:}:L~-_-:'|':r'.|':|. ln den varschiedenan ."'l'lﬂll'i!.:lll::'.'ll
ceachnitten, dass er aufdie beiden schmalen Seiten uild den Boden der | Wi rilen Maschinen hergestellt, die zum grissten Theil patentirt

Qchachtel passt. an beiden Enden des Bodens a (Fig. 2Y) zum gind. nur die dazu nithigen Gussstiicke - werden, nach eigenen

Umbisren cingeritzt vnd an der Seite b, wo die aus Fig. 28| Modellen der Fabrik, von ciner Giesserei geliefert. Mit deren
arsichtlichen Enden aufeinanderliegen, so ausgestanzt, dass durch- | Znsammenban, namenthich der Blecheckenheftmaschinen und vieler
weg nur glatte, doppelte Lage entsteh. Die geritzte Seite ist mit | andern Papierverarbeitungsmaschinen, ist ein zahlreiches Personal
Klehstoff gestrichen. Nun wird die huszsere Schachtel mit der | beschiftiet

Finlage aunf kleineren, hierzu geniigenden Priige- und Wurfpressen, Die Maschine zor Befestigung von Blechstreifen auf Hrluu-}'.tr.*'_"
deren Patrizen und Mantel-Matrizen geheizt sein miissen, darch . R P. 57469 wird in verschiedenen Arten, fiir Ecken-, s0Wi®
gernde und abgerundete Seitentheil - Einfassung, gebaut. Fig.

185
zeigt die Hiuptmaschine fiir Eckenheftung, die wie alle def
artigen Maschinen aus einem kriiftigen gusseisernen hohlemn
S | Untersatz mit unten breit auslaufendem Fuss besteht, welehel
Fig. 35, zur Befestipung auf dem Fussboden mit vier Schrauben wht:
{ sehen 15t Diag Wesentliche an der Maschine ist der ﬁ-'lli“g'_

arm (Fig. 54) mit dem Oberstempel b, der an den Zapfen *

&

| schwingt und durch eine federnde Zugstange (Fig. 35) mil dem
sine geschickte Handhabung dergestalt um den oberen Pressstempel | Tritthebel verbunden ist.  Wenn eine Klammer hefestig warden
orplonrt, dass bei dem zweimal erfolgenden Nioderdruck die seitliche | soll, wird das zugeschnittene Blechklammerstiick (Fig. 3G) In ‘iull
I.J'il'.u'-lll*,{ erfolet, die |'il|-i!_-'r]|".::.;l|'|'1'l.' gich wmleren, also nor £~ Einschnitte des stililernen 'Jhl'l'.-itl'llll"'i“* I!"'l:;. 37) ,'.!.'t'm']lllhl‘” m.ll
sanimenteeflen. um mit der geleimten Seite der Einlage durch die Hitze | von zwei begrenzten beweglichen Seitentheilen an  der rii!]"'ﬂ'c":
innig wverbunden za  werden. Jetzt  sieht die Patronen- | zulaufenden unteren Seite gehalten Beim Niederdriicken des
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