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Um Papier zu spalten Hackmaschine fiir Zellstoffholz
glebt o5 aipn weit “sichereres Mittel als ‘das in Nr. 104 der Papier- Bei den meisten Hackmasechinen fiir Zellstoffholz werden

Zeity

o aDg  von 1900 r - ' : .
: : : angegebene Kochverfahren, bei dem es meh:

Pﬂplﬁrhre] als aeg

Welsseg . Eerlegtﬁ:ﬁ Papier geben diirfte. Man nehme zwei Stucke
tiirkok Eiﬂem‘en (Schirting oder Battist), e_mlu_mem beide gut mit
ides er an, lege {iH'H zu_trennende I’npleridnzwmchen, reibe
otwa o 00F an, damit keine Blischen zuriickbleiben und lasse es
ach Ablauf g fizz‘tunﬁdg lang gut beschwert zwischen Pappen trocknen.
Wnd nael 11193‘91' Frist kann es zum weiteren Trocknen aufgehingt
dazy HESE 0. §t1i11111ge1}1 Trocknen getrennt "'-':‘.EI‘LlE?:I]. Doch lJedar; 08
Tfahrene Clniger kleiner Vorbereitungen. Einmal thut der weniger
ann "i’i’irdgut’ tl{e ﬂh_erschpaa:gen _Lemen{{ﬂndqr glatt zu schneiden,
Ecke anweitelrn mit Hilfe eines P&IEEE‘%EI‘:&1 die L{‘-.mwundt]}eﬂu an einer
Spitzen fag USen miissen, dass er (1119 Ecken bequem mit den Finger-
Sing gjq Sén kann, worauf das Ganze auseinandergezogen wird.
80U8gaf(ih ¢ f]'?:ﬂI:h61ten alle ordnungsmissig, also wie hier angegeben,
PEPiEI‘halft“?lden’ 80 wird man jetzt auf jedem Leinentheile je eine
Weichan ﬁqla}}en- die man in relnem lauem oder kaltem Wasser
e g; @SSL.  Aber auch bei dieser Arbeit ist Vorsicht niitze,
dag Spalten denken lisst, denn das ohnehin nicht starke, durch
ad iy “’baaaauf halbe Stérke gebrachte und durch das minutenlange
dlle er sehr erweichte Papier ist in diesem Zustande gegen
Der VEPI an thm vorzunehmenden Manipulationen dusserst empfindlich.
Hth’ das Leinentheil vom Papier abzuziehen, darf erst dann
“apier u;"{]ml“-lf}il, wenn man sicher ist, dass der Kleister, der zwischen
fﬁ}-hrg man ‘€Inwand sitzt, sich geniigend erweicht hat. Dabei ver-
g, s 3”'_ ]1“?- _]Jmtlfm zu lisenden Objekte werden, nass wie sie
thhng‘raﬁu tEI- Papierseite nach unten, aui eine glatte Unterlage,
ind dje 1 “telne oder Glagplatten eignen sich vortrefflich dazu, gelegt
dag Papiefl”“'ﬂl‘“i vorsichtig in die Hohe gehoben, wobei gew®hnlich
Dag Pﬂpi Ohne Wweiteres Zuthun auf seiner Unterlage haften bleibt.
Weitey 51{“”" nun noch vom Kleister befreit, die Leinwand zur
“'wendung zum Trocknen aufgehangen werden.

56n Eslli‘lwiﬂhtig. heim Spalten das Trennungsobjekt in ?‘ilm_n
Eenkreg}lﬁl il-__:ﬂ:u klemmen, damit der noch zu trm.uwmle 'heil
iﬂf‘iu;l P18 zum letzten Augenblick nach unten hangt. 1BIEEIJE

““1€ Vorsichtsmaassregel unbeachtet, so wiirde das Spalten
| Misslingen, das Papier wiirde etwa in der Mitte zer-
Jedeg 'a).‘ﬂf verpilichte mich, dem Fragesteller auf diese Weise
Nty é:m' Seidenpapier und diinnste Postpapiere ausgenommen,
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Bild 1

die Stiimme in schriiger Rinne durch ihr eigenes Gewicht den
Schneidmessern genihert. Dabei kommt es hiufig vor, dass
verschieden lange Spiine entstehen, denn bei gleicher Messer:-
stellung giebt trockenes Holz lingere Spine als nasses oder
gar gefrorenes. Gleich lange Spine geben jedoch gleich-
missig gekochten Zellstoff von gleichmiissiger Festigkeit; je
mehr kurze Spine mitgekocht werden, umso weniger fest
wird der erzielte Stoff.

Alvin O. Lombard aus Waterville, Me., V. St. von Amerika,
erhielt amerikanisches Patent 662238 auf eine Hackmaschine mit
zwangliufiger Holzzufiihrung, die stets gleiche Liinge der Spine
gewdhrleisten soll. In Bildern 1—3 ist eine Hackmaschine
mit der patentirten Zufiihrung, sonst aber iiblicher Bauart in
Aufriss-Ansicht (z. Th. Schnitt), Grund- und Kreuzriss (z. Th.
Schnitt nach Linie A-B in Bild 2) dargestellt.

Eine starre Zufuhr-Vorrichtung wiire leicht zu bauen, wiirde
aber nichts niitzen. Die Zufuhr-Vorrichtung muss beweglich
sein, damit dicke und diinne Holzklstze gleich gut von ihr fort-
bewegt werden konnen. Darin, wie A. O. Lombard diese Be-
weglichkeit durch Kinschaltung des Gelenks 32, Bild 4, er-
moglicht, liegt der Kern seiner Erfindung.

Auf den Winden der Spinegrube 10 liegt die Grund-
platte 11 mit den Lagern 12 und 13 der Hackmaschinen-Welle 14,
die mittels Riemscheibe 17 in der Richtung des Pfeiles (Bild 2)
gedreht wird, und auf weleche die Hackscheibe 16 mit Messern
20 gekeiltist. Die Grundplatte trigt ferner die Holzzufiihrungs-
Rinne 15, die Haube 21 zum Zuriickhalten der Spiine sowie die
Liager 23 und 24 der Aniriebwelle 22, die' ihre Drehung mittels
Riemens 27 von der Hackmaschinen-Welle aus erhiilt.

Fusslager 23 ist in Bild 4 in Aufriss-Ansicht dargestelit.
Es enthilt das oben erwiihnte Gelenk 32, bestehend aus einer
kurzen Welle, deren Zapfen 33 und 34 in Armen des Lagers 23
ruhen, und deren Mitte durchbohrt ist, um dem einen Ende
der Zufuhrwelle 31 als Lager zu dienen. Auch Zapfen 34 ist durch-
bohrt und dient als Lager fiir den Endzapfen 35 der Welle 22.
Welle 31 ist heb- und senkbar,
und zwar dreht sie sich dabei in-
folge der eigenthiimlichen Bauart des
Gelenks 32 um dieselbe, Drehachse
wie Welle 22. Dies hat zur Folge,
: dass das Kegelriderpaar 25 und 30
121 durch Heben der Welle 31 nicht

Bild 8

ausser Kingriff kommt. Beim Speisen
der Hackmaschine hebt man mittels
(nicht gezeichneten) Gegengewichts
43 das die Schiene 39 umfassende
Kinde 40 der Welle 31 so hoch,
dass der Holzklotz darunter Platz
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hat, ldsst sie dann herunter, wo-
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rauf sie mittels des scharf gezahn-
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ten Theils 38 das Holz fasst und

nach unten fiihrt. Geschwindigkeit

der Hackmaschine, Uebersetzung
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der Zufuhr-Vorrichtung und Vor-

sprung der Messer iiber die Scheibe

miissen so eingestellt sein, dasg sich

scheibenformige Spine von %, Zoll
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Bild 2

= 15 mm Dicke ergeben.

Da der schwache Riemen 27

abspringt, wenn die zwangsliufige
Zufiihrung auf griosseren Wider-
stand stosst, so ist der Zerstérung
der Maschine bei etwaigem Hinein-
gerathen eines Fremdkorpers ein
Riegel vorgeschoben.
i (In Europa hat es sich als vortheil-
haft bewiesen, die Zufuhr-Rinne nicht
in einer zur Hackscheibe senkrech-
ten, sondern in einer dazu geneig-
ten Ebene anzuordnen, da man auf
diese Art Kraft spart und glatter
arbeitet. Auch in einer solchen
doppelt schriigen Rinne liesse sich
die beschriebene mechanische Zu-
fiihrung unterbringen.




