3182 PAPIER-ZEITUNG e ®

ebenfalls eine weichere, wenig kriftigere Faser, und der benutzte | 100 Grad Wirme, also bei der Temperatur des kﬂndﬁﬂﬂﬂiﬁ
Zellstoff diirfte dazu beitragen, dass das beanstandete Druckpapier Dampfes, spriéde und briichig. Wiirden die Oberflichen

weniger Griff und Festigkeit hat. Die Verwendung von Fangstoff Zylinder infolge Heizung mit {iberhitziem Dampf hoher®
macht das Papier stets lappig und weich, solcher Stoff sollte in ge- Temperatur, etwa 110 bis 120 Grad Celsius haben, 80 Wﬁrd_ﬂﬂ
ringerem Maasse verwendet werden.« allerdings weniger Trockenzylinder geniigen, aber das P&Plﬂé

Ich bin {iberzeugt, dass der schlechtere Griff und die geringere | ™ .. Ve, : P 4 : s vlceit 1D
Festigkeit des Druckpapiers in erster Linie der Verwendung des wiirde wahrscheinlich einen grossen Theil seiner FEBtlgkgg mit

smittelguten« Holzschliffs zuzuschreiben ist. Der sogenannte mittelgute, Dauerhaftigkeit einbiissen. Diese Gefahr iiberwiegt J@
Jedenfalls billigere Holzschliff wird entweder grob sein oder viel todt AﬂWE‘-ﬂdung sehr heissen Dampfﬂs gemaﬁhte Eraparﬂlﬂﬂ-
gemahlenen Stoff (Fangstoff) enthalten oder aus minderwerthigem Mittheilung von Erfahrungen wiire erwiinscht. Red
Holz hergestellt sein. Solcher Stoff beeinflusst die Giite des Papiers
stets ungiinstig.

- _Die Beschaffenheit des Holzschliffs wird iiberhaupt viel zu wenig Schaumen yon Str&ichfarheﬂ Farbe
in Betracht gezogen, namentlich wenn es sich um Preisunterschiede [st Thnen ein Mittel bekannt, welches das Schiumen der rik

handelt, und viele Papiermacher sind weit eher geneigt, Mangel ihres | yerhindert? Ich bin in der Firberei einer hiesicen Kartonpapier ab he
Papiers anderen Ursachen zuzuschreiben als dem etwas billigeren | heschiftict. und es gehort zu malten (Jhliegenhziteu, die erfnrdﬂfltf :
>mittelguten« Holzschliff. Schreiber dieses ist es in Schweden nicht | Farbe ]Hﬁzhﬂte“en_ In der letzten Zeit will mir die Herstelluns Eze
gelungen, Druckpapier von gleich gutem Griff und Klang herzu-|gselben nicht mehr gut gelingen. Hauptsiachlich Blanctfixe und Eﬂhwﬂ;uf
stellen wie in DEUTEE]I]H.HH, well das zum Schleifen verwendete Holz Farbe schiumen beim ]41ﬁ]'bDEI'| mit dﬂl ]:}Dgﬂnmﬂ,ﬂchine stets, l_lndBEi-r
andere Beschaffenheit hat wie das deutsche. Am auffalligsten machte | jem Karton setzen sich kleine Schaum-Kérnchen fest. 16
sich die schlechtere Beschaffenheit des Papiers bemerkbar, wenn zu mischung von Mileh und Tﬂr'ppntin dieser altbekannten Mittel, il
demselben mittelguter Stoff (skandinavische Schleifereien erzeugen |hindert das Schiumen der Farbe leider nicht. Da mir sebr dﬂehr
mitunter drei verschiedene Stoffgattungen) verwendet werden musste. liegt, moglichst klare Farbe herzustellen, ich aber kein Mit_l‘i"r‘fl mghr
Dass der Papierstoff bei 120 m Geschwindigkeit der Papiermaschine gegis;n das Schiumen anzuwenden weiss, so wiirden Sie mich 8

das Wasser schneller verliert, als wenn mit 60 bis 80 m Geschwindig- | verbinden. wenn Sie mir ein solches namhaft machen kénnten:

keit gearbeitet wird, und im letzteren Falle das Papier griffiger und ’ F.;';'rber-Meastﬁrntﬂr
fester ausfallt, ist ein Beweis dafiir, dass der Stoff risch ist und wahr- In Nrn. 64 und 69 der Papier-Zeitung werden udﬂ.ﬂ

scheinlich bei der grossen Geschwindigkeit nicht geniligend Zeit hat »Schiumen von Knochenleim« folgende Mittel %g’gﬂﬂ qm-

sich zu verfilzen. Dies bestédrkt mich darin, die Ursache des schlechteren .t : , ptrole
Ausfalls des Papiers im Holzschliff zu vermuthen. Lingeres Mahlen Schiiumen von Streu_}hfarben empfohlen: 1. Zusatz vﬂaﬂmmi- gtalt
des Holzschliffs diirfte vielleicht Abhilfe schaffen, moglicherweise auch | Aether zur Farbemischung. 2. Verwendung von

die Anbringung des Tugendhat’schen Siebtisches oder einer ihnlichen | Filzwalzen. 8. Verwendung schaumfreier Leimsorten.

Vorrichtung zum Regeln der Siebsteigung.
Der in Nr. 81 anfragende Fabrikleiter hat es in der Hand, durch
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b Verwendung al_lderer Ruhatmle_und anderer Sti}fimmchuug_' auszu- ArhEIts-verhaltnlsse der' Kuntnr-Beamte"

HRl proben, ﬂl;: die schlechten Eigenschaften des Druckpapiers der Zu Nr. 82 gje 1UF
{!ﬁi! g‘rU?BETSH (_;ﬂﬂﬂlg.;’f;n-{gl%fkﬂlt,dar]]Eﬂ Id{‘}l‘ Pﬂ:j.”?]"];]ﬂﬂth”]Eg Ell%llﬂchrej_lbel] me 3.1jungen I{&I“f‘m&nn@ m{jchte i{:h Zurufﬂn: Al‘bﬂltﬂl] Hﬁstﬂﬂde
I"E .' ?_}1“1; O *]”' igﬁ'li'?h]u ﬁ?“: . h. der Stoffmischung. In beiden Fillen |mit Lust und Freude, dann werden Sie es im K“‘_lfmfbliuslﬂaﬁeu-
;i,__; asst sich 1Ie schauen. SR e weiterbringen, als wenn Sie klagen und gehissige Artike hringeﬂ
I;F-_; Zunachst wiirde ich es mit anderem Holzschliff, nur Ia Qualitat, | Etwas mehr Dankbarkeit diirften Sie der Firma wohl mlt,geg’ﬂg wieder
o i ¥ -y f ! wa . + & e W y I- y ® { "
i versuchen. C. F. kKonnen, die so freundlich war, Sie wenigstens vc}ruhe:gﬂhﬂ”,mﬂht;ge
5 ¥y zu beschaftigen, da Sie anscheinend ausser Stellung waren. i i mmer
i p fiir Snul junge Kaufleute sind selten und werden, so scheint €8 'IEun’E'I gi
i f dappen Tur opuien seltener. Man verfolge nur die Anzeigen in der I’Ebplﬂr'alzm thrﬂheﬂd
1; ~ Zu meiner Pappenfabrikation verwende ich Papierabfille, welche tiichtiger I‘ﬂ’“fmﬂ‘“” hat es auch nicht nothig, i N‘:}él: g{.iﬂnn '}”ﬂt]l
ich zuerst im Kollergang und hernach im Hollinder zerfasere. Um |fur einen Wochenlohn von 20 M. zu arbeiten und S [m Uebrig®
die Pappe leichter zu machen, setze ich dem Stoff im Hollander etwas |oPendrein eine schlechte Behandlung gefallen zu lassenc. Zeituns

Rupfen zu und erhalte damit einen Stoff von der Beschaffenheit des|kann ich mich nur voll und ganz der Erwiderung der o P[;fil;lgﬂﬂ
anbei folgenden Musters. anschliessen. k. M., Th
Wire es im Interesse einer lingeren Faser vielleicht besser, die
eingeweichten Papierabfialle direkt dem Hollander zur Zerkleinerung Schwarzer Karton
zu {bergeben und nicht vorher dem Kollergang? |
Der aus dem eingesandtem Stoff erhaltene Pappdeckel wird trotz Sohiedspruch . forti ik
Einer meiner Abnehmer bestellte bei mir eine Anie

des Zusatzes fiir meine Zwecke spezifisch zu schwer. Ich wire Ihnen . & B
sehr verbunden, wenn Sie mir Mittel und Wege sagen kinnten, um ungefihr 1000 kg schwarz Karton nach einliegendem he bmlmgﬂnd

den Deckel spezifisch leichter zu machen. Pappenfabrikant Der Ausfall weicht jedoch in der Farbe etwas ab, sle e
7 e »Ausfallmuster«. Meines Erachtens bewegt sich diese FarbabW

Antwort unseres Fachmitarbeiters: noch innerhalb der gestatteten Grenzen, und ich bitte um
In dem BStoffmuster erscheinen die Papierabfiille viel zu |scheidung dartiber. A4, Papierfabrikant
]E;,urz, dl;f? HJute ja%uuh zu wenig gemahlen, Ich rathe, die 2 v ;
aplerabfiille wie bisher zu kollern, dann im Holléinder so zu N . | ir sind d1@ en-
mahlen, dass die Walze nicht zu stark niedergelassen wird. fﬁP”k mi den cdurin AUZHIBUrien Rustori, rw" iuemLuKﬂEkMt e
. g e : ; wahnten Abnehmer. Dieser schwarze Karton ist von @ii®? oo hern &
Die Jute soll fiir sich im Holliinder gemahlen, dann sollen Papier- | Fabrikanten bestellt. welcher denselben zu Karten-Muster pei-
abfille und Jute in einem Miaﬁhhnllﬁndexj gemischt werden. |braucht. Der Karton wurde in der tiefschwarzen Farbunl{%;rtun und
Wie lange zu kollern und zu hollindern ist, kann nur durch |liegenden Bestellmusters aufgegeben, um zwischen dem ontrast 5‘:
Versuche festgestellt werden, aus der Ferne ldsst sich dies|den darauf geklebten Karten einen moglichst gf”EEﬂnBestellmuEtB
ohne Kenntniss der vorhandenen Maschinen npicht angeben.|Schaffen, damit die Karten recht gut hervortretex. A rtheilung
Was die Herstellung spezifisch leichter Waare betrifft, | Herrn A’s ist eigenes Erzeugniss und wurde 1 Jiu-
kann 'ich nur das schon in Nr. 78 d. Js. tiber »Jacquard- |Avftrags von A eingesandt. B & Co,, Grosshandler 4. jns B

: . Das Bestellmuster ist etwas tiefer schwarz 818 ¢ 0
pappe« Gesagte wiederholen: »Lufttrocknung von der Nass-| . : e 35 Papieren E° .
maschine weg, ohne weiter nachzupressen«, dadurch werden 3?36'1‘;?;&13:56]?;:}?;fﬁgﬁr%t; Fi?ﬂze;tgjﬁﬁﬂr FE benton® &

di Y . .
ie Pappen volumindser, also auch leichter, allerdings auch schiitz2t und gut bezahlt wird, und da der& OE bhere®

pedeutend weicher. Ob dies vortheilhaft ist, kommt auf den|". : v _ , _ :
Verwendungszweck an. W. Rolf eigenem Muster arbeitete, ist die Firma Bnur fir den. Fac
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In der Einlage iiberreichen wir Thnen einen Brief ell™. win er-
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die Lieferung zu beanstanden. Die kleine, och die Ver |
mann bemerkbare Farbverschiedenheit piudert J?r " eh?ldai |
Papiertrocknung mit iiberhitztem Dampf wendung zu Karten-Musterbiichern nicht. WU pjags U° .
s , WL . | | deshalb, dass Besteller den Karton mit 7 pCL. -
Empfiehlt sich die Verwendung iiberhitzten Dampfes fiir die nimmt
Trockenzylinder der Papiermaschinen, und bis zu welcher Ueber- '
hitzung kann man fiir diesen Zweck unbedenklich gehen?
Papierfabrik Imit. Pergament |
Ueberhitzter Dampf ist zum Heizen der Trockenzylinder Schiedspruch Jes AU¥ ‘
- $i% von Papiermaschinen unseres FKrachtens unzweckmiissig. Wi Balian faid Bar T8 A in X. Differenzen wagﬁﬂtgrbrﬂitﬂﬂ S
Die hohen Hitzegrade des {iiberhitzten Dampfes konnen fiir|fas einer Senﬂuilg imit l?éf.’gﬂﬁmn{ bekommen uﬂF . .ma, S0 ?ﬂﬂ; ‘
EE die Qiite des getrockneten Papiers verhéingnissvoll werden, | Ihnen den Sachverhalt auf Wunsch der genmmtﬂﬂt Lnn ans @
denn das Papier wird schon durch zu langes Verweilen bei|Ihren Schiedspruch dariiber bittend. A. in X. Kpiie

Wir filhren Wissen.




