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II. Werkfiihrer, Maschinen- und Saalmeister, Handlungs-
oehilfen und Aufseher.

I1I. Papiermaschinenfiithrer und alle sonstigen Angestellten
(also auch Arbeiter Art). sofern sie mindestens
100 M. monatliches Einkommen haben und 5 Jahre im
Hache tifig gewesen sind.
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Unterstiitzungen

Jahresbeitrige konnen gewihrt werden bis zu:

im Klasse i-M, — Pi. 300 M.
| MR S 200
111 - 5.0, 100

Die Sterbekasse hat fiir alle neuen Mitglieder nur 2 Klassen
und gewihrt in Klasse A 75 M., in Klasse B 150 M. Sterbegeld.

Die Jahresbeitrige fiir Klasse A mit 75 M. Sterbegeld be-
tragen je nach dem Alter des Beitretenden 1 M. 35 Pf. bis
2 M. 85 Pf., fiir Klasse B mit 150 M. Sterbegeld jeweils doppelt
so viel.

Auf Grund einer Vereinbarung mit der Allgemeinen Ver-
sorgungs-Anstalt im Grolherzogtum Baden zu Karlsruhe ver-
mittelt jetzt der Verein fiir seine Mitglieder den Abschlull von
Lebensversicherungen unter vorteilhaften Bedingungen.

Jeder Kigentiimer, Inhaber, P#chter, Beamte und An-
gestellte einer deutschen Papierfabrik, Zellulose-, Strohstolfi-,
Holzstoff-, Pappen-, Bunt- und Chromopapierfabrik kann Mit-
glied des Vereins werden, sofern er das 45. Lebensjahr noch
nicht {tiberschritten hat und die biirgerlichen KEhrenrechte
besitzt. :

Wie diese Aufzihlung zeigt, umfallt der Hilfsverein nicht
die gesamte Papier-Industrie, was man seinem Namen mnach
vermuten kinnte, sondern aus dem weiten Gebiet der Papier-
verarbeitung nur die Bunt- und Chromopapier-Fabriken. Diese
Beschrinkung erfolgte, weil der Verein noch Erfahrungen dar-
iber machen muall, in welchem Malle die Arbeiter von der fiir

sie neu eingerichteten Klasse Gebrauch machen wollen. Wenn
es die Mittel des Vereins zulassen, sollen auch Tapeten-, Briet-

umschlag-, Papierausstattungs-Fabriken einbezogen werden.

Seit dem 1. Januar 1904 sind dem Verein nur rund 100 Mit-
glieder beigetreten, eine wviel zu geringe Beteiligung angesichts
des Nutzens, den der Verein fiir geringes Entgelt bietet. Die
Herren Direktor A. Schinkel in Penig und FKFerd. Miinde In
Weesenstein sind zu jeder Auskunft und zum Uebersenden der
Satzungen bereit.

Sdurefeste Auskleidung von Sulfitkochern

Die Auskleidung von Sulfitkochern mufl nieht nur den
Siuren, welche in Sulfitkochern vorkommen, widerstehen, son-
dern auch jederzeit dicht bleiben, damit der Kocherinhalt nieht
durch Risse oder Spriinge an den eisernen Mantel des Kochers
ogelangen kann. Solche Risse oder Spriinge entstehen haupt-

sdchlich dadureh, dall die Auskleidung sich in der Wirme
anders, besonders weniger, ausdehnt, als der eiserne Kocher-

mantel, sodall zwischen diesem und der Auskleidung ein Hohl-
raum entsteht, die Auskleidung ihr Widerlager verliert und
durch deu hohen inneren Dampfdruck zertriimmert wird.
Gegenstand der vorliegenden Erfindung, fiir welche Romedius
Panzl 1 Muskegon, Staat Michigan, das amerikanische Patent
Nr. 744601 erhielt, ist eine siurefeste Auskleidung fiir Sulfit-
kocher, deren Wirme-Ausdehnungskoéffizient um ein Geringes
grofer ist als der des Eisens, sodall sie dauernd dicht an dem
eisernen Kochermantel anliegt. Diese in der Abbildung mit «
bezeichnete Schicht besteht aus gleichen Raumteilen kalzinierter
Schamotte, Sechlacke, gebrannten Zements und Kohlenteer,
welche gepulvert und trocken gemischt und mittels fliissigen
Wasserglases (Natriumsilikat) von 30—45° Bé. zu einem Mortel
verarbeitet werden. Die trockenen Bestandteile kann man in
grillerer Menge gemischt vorritie halten, aber der Mortel mull
immer in kleinen Mengen fiir den sofortigen Verbrauch be-
reitet werden. Wihrend des Auftragens des Mortels mull die
Kocherwandung 4 miillig angewiirmt sein. Am besten arbeiten
zwel oder drei Personen zusammen, von denen eine den
Mdortel bereitet und die andere ihn sofort auftrigt. Der Mortel
erhiirtet sehr schnell, man mull daher Sorge tragen, dall die
tolgende Mortelmenge aufgetragen wird, ehe die vorhergehende
erstarrt 1st. Die Innenseite des Kochers, auf® welche der
Mortel aulgetragen wird, mull frel von Rost und vollig rein
sein. Die Mortelschicht braucht nicht mehr als etwa 2/, cm
stark zu sein.

Um diese Mortelschicht gegen mechanische Abnutzung und

Beschidigung dureh Stol usw. zu schiitzen, wird 816 Pﬂ*ﬂﬂl
iim]m‘s mit einer Ziegelschicht b und ' bekleidet. Diese Zlegd
' werden zweckmilig aus einer Mischung von Schamotte 111]]

orobem Sand oder zerkleinertem Quartz in Formen gﬂPrii“
und gebrannt. Zur Befestigung dieser Ziegel auf der Mmbeu
schicht und untereinander kann man entweder deugﬂl

Mortel benutzen, aus dem die Schicht ¢ hergestellt wurde, ﬂd?r
einen Mortel, der aus 7 Raumtellen pulverisirter Schamo

oder feuerfester Steine, 3 Raumteilen gebrannten Zements &2
so viel fliissicen Wasserglases von 30—45° Bé. besteht, als er
forderlich ist, um der Masse die Konsistenz gewohnlice®
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Mortels zu geben. Dieser Mortel wird ebenfalls je in 1€l

Mengen bereitet. Die Ziegel miissen hart angedriickt W e
um jede etwa zwischen ihnen und der Auskleidung ¢ "o
handene Luftblase zu beseitigen. Es ist zweckmibig;
Ziegelschichten aufzubringen, ehe die Mortelauskleidung 4 AL
hirtet ist, und zu diesem Zwecke die Ziegel *1T111'1itt51bﬂ'f‘;t-.
egen, sobald ein Stiick der Mortelauskleidung aufgetragel =,
3ei Kochern, in denen kein sehr hoher Druck zur Anwel -GhE
commt, geniigt eine Ziegelschicht. Bei doppelter Ziegels® Hreﬂ
wie die Abbildung zeigt, bedecken die Ziegel der Emeeiﬂa'L
Schicht die Fugen der inneren, und bei der einen Schicht ;s lté

die lingere Kante der Ziegel wagerecht, bei der anderen ®
Grole:

recht. Die Ziegel sind alle moglichst von derselben
Biegsame Pappe =
Fin Herr Grandclément erhielt franzosisches L@

e
ir. 335 715 2 ( t ol : A
Nr. 335 715 vom 2. Oktober 1905 auf eine Art biegsamel P}Eé}m
und 1hre Herstellungsweise. Man erhilt diese Pappe, jllleie
man auf gewdhnlie

e Pappe mittels einer Rillmaschine Pa*<,.
Eindriicke in einer oder zwei Richtungen, die sich untél
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Bild 2

liebigem Winkel schneiden, hervorbringt. In 'I-}i]{iurﬂ_l 1 wiioke
Ansicht und Schnitt, bedeutet a die Pappe und b die Emdtll ol
Derart behandelte Pappe soll sehr biegsam sein, gich
rollen lassen und zu verschiedenen Zwecken dienen, Z% - gie
Pappe ohne solche Bearbeitung nicht tauglich ist. AlS b
siichlichste Verwendung wird diejenige zum KErsatz vOH
angegeben. (La Papeterie)
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