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2954 PAPIER-ZEITUNG giwrel -

. oft sehr schwer durch Filtrierung oder Kldrung reinigen. Verf.
| hat gefunden, dall sich solche Abwiisser, wenn man ihnen
geringe Mengen von grobem Papierstoff oder Knotenfangstoff
der Sulfitstoffabrik beimischt, rasch flfrieren lassen. Die in
Schwebe bleibenden festen Stoffer kénnen wiedergewonnen
und zu geringeren Papieren verarbeitet werden.

Der kohlenhaltige Riickstand vom Auflosen der wieder-
gewonnen Soda sollte getrocknet und bel verstirktem Zuge
unter den Dampfkesseln verbrannt werden.

Der kohlensaure Kalk aus den Kaustizier-Bottichen sollte
-‘ mittels fliissiger oder gasformiger Heizstoffe in einem ro-

| tierenden Ofen neu zu Aetzkalk gebrannt werden. In einer
Fabrik wird Kaustizier-Kalk mit Ton gemischt und zu Portland-
Zement gebrannt.
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Zylinder-Papiermaschine

Mit der Zylinder-Papiermaschine, fiir welche Robert Binns
in South Windham, Staat Connecticut, das amerikanische Patent
Nr. 785 704 erhielt, soll Papier erzeugt werden, dessen Fasern
so gleichm#fig nach allen Richtungen liegen, wie dies
bei einer Langsieb-Papiermaschine der Fall ist. Bild 1 zeigt
i den hier in Betracht kommen-
- Bild 1 den Teil der Maschine im
ki | Grundril, Bild 2 in Seiten-
' ansicht. Der Siebzylinder 2,
auf dem sich die Papierbahn
bildet, ruht in den offenen
Lagern eines Gestells 1.
Die Gautschwalze 4 wird
mittels eines durch Gewicht 7
belasteten Hebels 6 an den
Zylinder 2 gedriickt. Der
Filz 5, welcher zwischen
Gautschwalze und Zylinder
hindurchgefiihrt wird, dient
wie iiblich zum Abnehmen
und Weiterfiihren der auf
dem Zylinder 2 gebildeten
Papierbahn. Das Neue an
dieser = Maschine besteht
darin, dall der Stoffkasten S
den Siebzylinder nicht am
groften Teil seines Umfanges
sondern nur ldngs eines
verhiltnismiflie  schmalen
Streifens umfallt. Der obere
Rand dieses Stofftroges, dem
durch das Rohr 9 bestindig
Stoff in iiblicher Verdiinnung
zugefiihrt wird, liegt wun-
gefihr so hoch wie der
oberstee Teil des Sieb-
zylinders. Wihrend der
Trog am Boden und an drei
Seiten geschlossen ist, wird
die vierte Seite durch den
Siebzylinder 2 gebildet, der
sich In der durch Pfeile an-
gegebenen Richtung an dem
Iroge vorbeibewegt. Das

Bild 2 Stoffwasser flieft durch die

Maschendes Zylinderbezuges

nach unten frei ab und kann nach Bedarf einem Stoffinger zu-
gefithrt werden, wihrend die Fasern sich auf dem Zylinder
abseizen und unmittelbar darauf von dem Filz 5 aufgenommen
und weitergefiibrt werden. Indem der Stoff senkrecht zur
Drehungsebene des Zylinders {flielit, erhalten die Fasern das
Bestieben, sich auf dem Zyhnder kreuz und quer, also nicht
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lie3” wie bei der iiblichen Anordnung vorwiegend in der Drehungs-
il - ebeno zu lagern. Man kann an dem Stofftrog 8 auch ein Ab-
4 fluirohr 92 anbringen, welches dem KEintrittsrohr 9 gegeniiber
B B liect. Durch den Stoffabflull wird die Stromung in dem Troge
i 3 ver-tirkt, also die angestrebte Kreuz- und Querlagerung der
g Fasern geférdert.

e Ob die Entwisserung und Stoffbildung lings des schmalen
e 2 Streifens geniigt, erscheint sehr fraglich.

s

Papiermaschine fir Unterrichtszwecke. Die richtige Adresse

i der 'trma T. J. Marshall & Co., weleche die in Nr. 73 8. 2762
g 3 bescuriebene kleine Papiermaschine baut, lautet: Campbell
i Wi ks, Btoke Newington, London N.

3 Papierpriifung

(Aus der Versuchsstation bei der Kaiserlichen Expedition zZur
Anfertigung der Staatspapiere in St. Petersburg)

Fortsetzung zu Nr. 74

rh
3. Ermittlung der Widerstandsfahigkeit des Papiers gegen Zerknitte

mittels des Schopper’schen Falzers

Eine Kigentiimlichkeit des Schopper'schen Apparats ist, ;:ierﬂﬂ
darin das zu untersuchende Papier in periodischer Spannungs o i
befindet. Die auf der Skala des Falzers angegebene Spal! 7 Platte
nur erreicht, wenn die mit dem Schlitz versehene bewegic miﬁﬂﬂrﬂ
(der Schieber) ihre #ubBersten Stellungen einnimmt. Fir die
Liage des Schiebers ist die Grofle der Spannung bel weitem Elitﬂﬂran
Der Spannungsunterschied zwischen der HuBersten und dﬂrﬂ eiche?
Lage betrigt im Mittel 225 g. Zudem wird infolge der udgrgﬂlbﬁﬂ
Stiarke der Spannungsfedern das Papier nicht an ein und wonige
Stelle umgebogen, sondern der Papierstreifen wird um Emuﬂg and
verschoben, und diese Lageninderung mufl bei jeder Spant

bei jedem Apparat verschieden sein. : 24 g08¢”
Bei Priifung verschiedener Papiersorten auf Wldﬂrst‘."apapiﬁf‘
Zerknittern wurde unter anderm folgendes beobachtet: Ein : ohtunb

sorte, welche nur eine Belastung von 0,65—0,84 kg in der Q'INEEE;? da )
aushielt, ergab einen Widerstand gegen Zerknittern glglr}h_ t
die Federspannung bei der Mittellage — 1000 — 225 = 776 g 15 1 475 &
zerreilit ein Papierstreifen, dessen Bruchwiderstand Wemgﬂfr A pal'ﬂt
betrigt, schon durch die Wirkung der Feder, ohne dﬂﬁ_darﬂ mufte
in Tétigkeit gesetzt wird. Der Widerstand gegen Zerknittd rsorte 10
daher als auBerordentlich gering bezeichnet und diese PapPi®& i ge:
die entsprechende Ialzklasse eingetragen werden, Dhglﬂlw.idﬂr
ringerer Federspannung das Papier in Hinsicht aunf den s
gegen Zerknittern sich als durchaus nicht %o schlecht EI..WI'E?EB Reil
FEin anderer Fall: Kin Papier von einem durchsﬂhnlttlmarl'ichﬁﬂﬂg
gewicht von 8 kg hielt sowohl in der Liings- als der Qﬂﬂus* Ma;
nur 0,6 Doppelfalzungen, also im ganzen nur 1 Falzuig ardﬂﬂw.ﬁ_
kann diese Papiersorte unbedingt zu den Papieren von auljer an die
geringem Widerstand gegen Zerknittern rechnen, wahren gif ¢
selbe Behauptung fiir die ersterw#hnte Papiersorte _nlﬂht rﬂchﬂﬂdﬂ
darf, da dieses Papier sehr biegsam sein kann und bei @0tSE o ADZ
Verminderung der Federspannung vielleicht eine sehr 8¢ g
von Doppelfalzungen ergeben wiirde. . shel da
Auf Grund dieser Erwigungen mull man den Schlub praxi$ '
das vom Materialpriifungsamt in GroBlichterfelde in di€ n lﬂﬁﬂg
gefiihrte Verfahren, alle Papiere bei einer Federspannull bﬂlprﬁfﬂn
zu priifen, von vornherein fehlerhaft ist und daher einer
und entsprechender Aenderung unterworfen werden mu®- 1
Diese Aenderung kénnte auf zweierlei Wegen Effﬂlgﬂglmﬂhmﬂ'
kann man die Priifung bei einer Federspannung = ot
zweitens bei einer Federspannung, die immer in einem e
Verhiltnis zum ReiBBgewicht des Papiers stehen mub. den wide
Im ersten Falle wiirde das Papier in der Tat nur aUu
stand gegen das Falzen untersucht, aber die Anwendubs = ;ng pal
fahrens wire schwer durchfithrbar, da bei einer Fﬂ_dﬂrspihrﬂehﬂ]ﬁl
Null der Augenblick des Papierbruchs nicht deutlich W a)
gemacht werden kann; auflerdem wiirde die Zahl der
grolb werden, wie man solches schon aus den Ziifern
die beim Vergleich der am Schopper'schen Apparat vorhan
spannungen erhalten wurden. Bei 100 Umdrehungen 11;11‘ als 2
erfordert die Priifung nur eines Papierstreifens schon me gt di€ el
nuten. (Siehe Tabelle III. In allen beiliegenden Tabelle? richt Eln.]
der Radumdrehungen angegeben; jede Umdrehung ents iﬂhtﬂPgafa
Doppelfalzung, d. h. zwei Falzungen in entgegengesetztel 1ichkmb’ﬁﬂrﬁt
Das zweite vorgeschlagene Verfahren gibt die ”ff Fiir BU400
schwache Papiere die Zahl der Falzungen zu erhohen UD" corgige g
feste Papiere die Falzzahlen zu ermiBigen. Aul dlez? eil % i

sich die zur Priifung notwendige Zeit verkiirzen. S0 h_',btﬂr 9000 s
von etwa 8 kg Reiligewicht bei 1000 g Federspannung g anubb

drehungen aus, bei einer anderthalbmal vergroBerten PP o

noch 200—300 Umdrehungen. B Elagtuﬂg g
Fiir schwache Papiere, die schon bei geringer 7 rkﬂittﬂf;ﬂeﬂ
reilen, wiirde die Priifung auf Widerstand gegen Euggeh"l
diesem Falle auch bequemer, da die Zahl der vom Papier # guf
Umdrehungen erhéht wiirde. anpi?
Welchen EinfluB die Verminderung der FederspP ghe?’

schwache Papiere hat, kann man aus folgender Tabelle €

Tabelle I
Spanaung Zahl der Umdrehunger
Querrichtung Lﬁnggriihtuﬂg
1000 g 0 9 S
700 9—11 16—104 . gﬂﬂﬂi%h

K, b, s
Im Hinblick darauf, daB der Schopper'sche FalzeF — ceist =g

e
Aenderung der Federspannung von 700-—1000 g zuldBt, mabhﬂde

mit ihm die Durchfithrung der geplanten Untersuchung® ﬂitﬂfﬂ'
vollig ausgeschlossen. g ZU Erﬂiﬁ g
Um die Grenzen der Spannungen wenigstens etw# = de*

wurde der Versuch gemacht, auBer den Papiere.t:rmfﬂﬂﬂ:gal’ﬁpg &9
Breite auch solche von 10 mm zu priifen. Bel Vo als® g
Breite vergroBert sich die Spannung Entsprﬂﬂhand’ [pooal ;
Spannung eines Streifens von 10 mm Breite anderth#
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