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PAPIER-ZEITUNG
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Dam .
mascphf;ll:.schme und Kolbendampfmaschinen fir die Papier-

kESSEI-A D, deren Abdampf die Trockner heizt. Die Dampf-
Mech, Nlage hat Economisers, kiinstlichen Zug und
N Nische Beschickung der beweglichen Roste. Zur
atrﬂns

(nach dtﬂff-Fabrik geht‘:rt_ eine elektrolytische Abteilung
Zellen K'Em Hargreaves - Bird - Verfahren), wo in eisernen
>alz 1n wasseriger Losung zersetzt wird. Das
Enthg:s Steigt in einem Turme auf, in dem ihm Kalkmilch
Bl&iche nstr:‘jmt,_ und der so gebildete Chlorkalk dient zum
dey ﬁh]il" as 1n der Zelle freigewordene Natron wird in
Wird ip II"'Sh*‘-‘ll Weise zu Kochlauge verwendet. Gekocht
Sich Gulis rehkesseln, deren Fiillung vollig mechanisch vor
einen’ g, Indem das in den Kocher gleitende Holz durch
ird i ompier verteilt wird. Die ausgewaschene Lauge
aryanschen Verdampfern mit dreifacher Wirkung
ok und in den iblichen Drehodfen kalziniert. An-
deg StﬂﬂWErden 85 v. H. wiedergewonnen. Das Bleichen
Nﬁ'ben d,eﬂ geschieht in Systemen von mehreren Bottichen.
S“Hitstgflfsem Natronstoff dienen als Rohstoffe europaischer
adery umpen, die sortiert bezogen, aber auf einem
H IEH Tuch nachsortiert” werden, und altes Papier
'Cheu zschliff, welches teils in Drehkesseln, teils in
% ;]; gekocht wird. Der Halbstoff wird in Abtropf-
L 8¢elassen, und dann in den verschiedensten Hol.
Bach Emerson, Umpherston, Taylor und anderen,
ing g, 4, Aller Stoff wird in Jordanbiitten abgelassen
2Um Mah] I—3 Jordan-Miihlen, worunter eine sehr grofie
N g D €N von Lumpen, oder durch Warren-Stoffmiihlen
ﬂplermaschinen-Bﬂtten, aus diesen in die Knoten-
ﬂachmgqp“mpt- Die Warrenmiihlen arbeiten mit grofien,
er La’ufm Entsprgchenden Gehdusen umlaufenden Steinen.
unmittelb der Papiermaschinen wird teils mit Konus, teils
gﬁrﬁge]t T von der Dampfmaschine, teils mit Reeves.Drive
mme, , '€ arbeiten Buch- und Streichpapiere und
%Jgneél teils von Rice, Barton & Fales, teils von Pusey
fi den o Sie sind bis 145 Zoll breit, und an den Trocknern
iE:mh alle Einrichtungen, die bei den Fitchburger
Sehep g, Wahnt sind. Die meisten auf dem Papiersaal
Stahl_ %n Kalander sind bis auf die dazu verwendeten
Selhgy'  3Pler- und Baumwollwalzen von der Gesellschaft
Die Schneidemaschinen arbeiten teils mit
teils mit stehenden Messern, die ersteren
R Bt .vorgezogen, obwohl sie nicht ganz genau
'8¢ ver1s. v ol die Kundschaft genau und glatt beschnittene
¥erde, 208t und deshalb alles in StéB8en nachgeschnitten
jede Téluﬁ__ Die Papier-Sortierung erfolgt auf 2 Tischen
; &) OTrtiererin, ein Motor hebt den Tisch, von dem
R Papieoonommen wird, und senkt den Ablegetisch. In
Urste ‘Streicherei wird durchweg beiderseitig und mit
dﬂﬂre atgeﬁtrlchen, von denen jede Maschine mehrere
Tel’ndEnI_i Getrocknet wird in dblicher Weise mit wan-
"Ocken angern. Jede Maschine hat aber einen besonderen
Aampf&:h?ng’ der mit einer am Boden entlanglaufenden
Ellsnahmeangﬂ geheizt wird. Einige Maschinen bilden
BE dllr::h el']} das Papier liegt in ihnen vollig flach, wahrend
ﬁﬁl‘stﬁnpa ‘e ganze Reihe streichende hin- und hergehende
b r8eht T¢ wandert und liuft dann, ehe es auf die Hanger
. Chep ';ln gutes Stlick weit flach zwischen 2 Schutz-
du“ be’gre €lche die von beiden Seiten zugefiihrte warme
a:fap Diel-nz*-en‘ Der Luftstrom von unten verhindert, dafl
8eSte]] Sich auflegt. Diese Maschinen sind erst kiirzlich
by, Mit dén“%d es liegen noch keine Erfahrungen vor.
unndenl in abriken ist eine umfangreiche Bibliothek ver-
dﬁd die p der sich auch Hofmanns Handbuch, deutsch,
' Wmjop coPler-Zeitung befinden. Der junge Herr Warren
hrlef b fiih pt 8 JEI jung _ €n,
alle e Zelese €, erzahlte, er habe mit Interesse meine Reise-
ﬂusﬂel hemie . ‘0 einem Versuchslaboratorium werden
gucthllﬁ.nd ISche, in einer Versuchspapierfabrik (bestehend
tejli.s auﬁge?: und Papiermaschine) papiertechnische Ver-
Scpy;oen T Uhrt, Die kleine Papiermaschine hat zwei-
lnﬁng]ﬁttcknﬂ mit Glattwerk in der Mitte und ein Ma-
Nach Werk.

Rundgang unterhielt ich mich noch eine
rHEimk HErrq Warren, wobei er mich einlud, vor
A % he I' wiederzukommen.
dje MOULK : Mittag fubr ich mit elektrischer Bahn nach
I Natronstoff-Anlage der Forest Paper Co.,
Dicht bei der Fabrik wohnt
ihr Erbauer und langjéhriger
in Cumberland Mills war. In

Hammond,
Orher 22 Jahre

dieser Zeit besuchte ihn, wie er mir erzahlte, 1872 mein
Vater und verbrachte ein paar Tage in seinem Hause. Er
erinnerte sich noch mit Vergniigen dieses Besuches. Herr
Hammond, ein ungewdhnlich riistiger alter Herr, dem man
seine 74 Jahre nicht anmerkt, was er seiner vielen Be-
wegung und Arbeit im Garten verdankt, holte mich schon
an der elektrischen Bahn ab. Er fithrte mich zuerst durch
seinen Garten, in dem etwa 500 verschiedene Arten von
Pflanzen aus aller Herren Landern gedeihen, deren lateinische
Namen er kennt, und die er selbst pflegt. Ein grofler Obst-
und Gemiisegarten und ein Warmhaus gehdren dazu. Dann
zeigte er mir die Fabrik, in der nur Pappelholz in 2 grofien
aufrechten Kesseln gekocht wird, deren jeder taglich
70 Tonnen trockenen Stoff liefert. Die Kocher sind mit
einer Einrichtung versehen, die fir stindigen Umlauf der
Lauge sorgt, die von oben abgezogen und unten wieder
in den Kessel gefiihrt wird. Die Kochzeit betragt nur
4%/, Stunden. Die Abblase- und Wasch-Vorrichtung ist
eigenartig. Der Stoff wird beim Ausblasen durch ein weites
Robhr schrag nach oben gedriickt und fillt in ein nach unten
trichterférmig erweitertes GefiB, worin Stoff und Lauge
an den Wianden herabgleiten, wahrend der Dampf in der
Mitte abzieht. Der Trichter geht in ein seitlich nach unten
gebogenes Rohr iiber, welches den Inbalt in den Wasch-
bottich giefit. Da die ganze Vorrichtung drehbar ist, kann
in irgend einen der groBen eisernen Bottiche mit durch-
I6chertem Doppelboden entleert werden. Der ausgewaschene
Stoff wird in Zementbiitten mit Rihrern abgelassen, dann
in Bleichkisten gepumpt und geht wieder mit Hilfe von
Pumpen durch Dreh- und Planknotenfinge zu den zwei
lrockenmaschinen. Bemerkenswert ist die Entnahme der
Trockenproben. Bevor das Blatt auf den Haspel lauft,
wird aus jeder Rolle einmal von rechts nach links und
einmal von links nach rechts ein Streifen gerissen. Diese
Streifen werden in geschlossenen Blechkisten aufbewahrt
und sichern aduflerst gleichmafBige Probenahme. Die Haspel-
rolle ist aus Stahl und hat eine Rinne, in die ein Stahlstab
eingelegt wird, der dber die Rolle hervorragt. Dadurch
wird sofortiges Abziehen und Verpacken der Rollen er-
moglicht. Koch- und Bleichlaugen werden fertig aus
Cumberland Mills bezogen.

Den Rest des Abends verbrachte ich bei liebenswiirdiger
Bewirtung und angeregter Unterhaltung mit Herrn Hammond
in seinem Haus, welches ganz aus Holz gebaut und von
dem Besitzer mit Kunstschiatzen aller- Art ausgestattet ist.

Nachts fuhr ich nach Augusta, wo ich am nichsten
Morgen die alte Fabrik der Cushnock Paper Co. besuchte,
die Titen- und Packpapiere aus selbst bereitetem Sulfit-
stoff und Holzschliff herstellt. Die Sulfitstoff-Kocher sind
ausgemauert, die Fugen mit einer Mischung von Zement,
Chamotte und Wasserglas gedichtet. Unter den Knoten-
tangen, durch welche der Stoff gehen muB, befindet sich
auch ein rotierender, dessen mit Armen versehene Welle
den Stoff von innen gegen eine durchlochte Kupferplatte
schleudert.

Von Augusta reiste ich nach Waterville, um die Fabrik
von Hollingsworth und Whitney zu sehen, wurde aber
trotz Empfehlungsbriefes abgewiesen.

Um den bevorstehenden Sonntag angenehm zu ver-
bringen, reiste ich nach Bar Harbor, einem vornehmen
Badeort auf der Insel Mount Desert, regnete aber so
grindlich ein, dafl ich schon Sonntag Mittag nach Bangor
zuriickfubr, um tags darauf nach Woodland, Me., zur An-
lage der St. Croix Paper Co. zu reisen, wo die grofiten
Papiermaschinen der Welt arbeiten.

Stempelpflichtigkeit der Abrisse von Maschinen sowie der
Zeichnungen, Beschreibungen von Waren usw. in RuBland. Auf
die Frage, ob Abrisse von Maschinen sowie Zeichnungen, Be-
schreibungen von Waren und &hnliche, den Gesuchen der Waren-
eigentimer, welche sich auf die Tarifierung dieser Waren be-
ziehen, beigefiigte Anlagen der Stempelsteuer unterliegen, hat
das Zolldepartement gemifl einem Gutachten des Departements
ftir direkte Steuern entschieden, dafi solche Anlagen nach Nr. 243,
Punkt 1, des alphabetischen Verzeichnisses zum Stempelsteuer-
gesetz (Ausgabe vom Jahre 19o2) der Stempelsteuer unterliegen,
und dafl der Betrag der Steuer in Anlehnung an die Anmerkung 2
zu Punkt 1b der Nr. 227 der vom Finanzminister am 30. De-
zember 1903 erlassenen Ergdnzungen und Abidnderungen jenes
Verzelchnisses zu bestimmen ist.

(Zirkular des Zolldepartements vom 7. Juli 1907, Nr. 20248.)




