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PAPIER-ZEITUNG

Nr. 30

15° Bé. besitzen sowohl Natronhydrat als auch Natriamsulfid
die Fihigkeit, Kohlensiure aus dem gefillten Kalkschlamm an
sich zu reifien.
2 NaSH + Ca CO, = Na, CO; 4 Ca (SH). (Gleichung 4)
Wenn man die Lésung auf ihren Sulfidgehalt hin titriert
hat, kann man sich davon iiberzeugen, daf mit steigendem
Kaustizierungsgrad ein Teil des Sulfids der Lauge zerstdért wird.
Das hierbei entstandene Calciumsulfhydrat in der Lauge
wird durch die Luft teilweise oxydiert und bildet Calcium-

thiosulfat:

(.a (SH)_, "l“ OI — [_,E[ S: O:I + H: QO (Gleichung s5)
welches dann mit dem Natriumsulfat der Lauge Natriam-
thiosulfat und Gips bildet:

CaS,0;+ Na,SO,=CaSO;+ Na,S, 03 (Gleichung 6)

Fiir den Fabrikgebrauch arbeitet man gut, wenn man den
Kaustizierungsgrad der Kochlauge unverindert erhélt, d. h.
das Verhiltnis zwischen dem kaustizierten und unkaustizierten
Alkali nur in dem Mafle verindert, in welchem der gekochte
Stoff andere Eigenschaften ertalten soll. Verschiedene
Fabriken diirfen verschiedenen Kaustizierungsgrad anwenden,
aber um gleichmiaBigen Stoff zu erzielen, bedarf es gleich-
mifiger Kochlauge.  Die chemische Zusammensetzung der
Lauge sowie der Schmelze mufi also gewissenhaft ermittelt

werden.

Herstellung eines Papierstofigemisches

P. M. Hamlin in Catawissa, Penns., V. St. v. Amerika,
erhielt amerikanisches Patent Nr. 879 165 auf nachstehend
beschriebene Einrichtung. Er geht davon aus, dafl Holz
bei geringerer Temperatur als Stroh gar gekocht werden
kann, verwendet daher den Abdampf des Holzkochers a,

Bild 1

gefahr gleichzeitig beendigt wird. Die Stoff-Ausblase-
ventile @1 beider Kocher lassen sich mit Hilfe eines Hand-
rades, welches mittels konischer Rider p die Welle &'
dreht, gleichzeitig o6ffnen. Das sich
im Ausblasebottich ¢ sammelnde Stoff-
gemisch ergibt angeblich ohne weitere
mechanische Bearbeitung der Fasern
Papier, welches die Weichheit und
Faserstarke des Holzzellstoffs mit dem
Klang und der Glattfahigkeit des Stroh-
stoffs vereinigt.

Fir die Dampf-Abblasehdhne g
gibt die Patentschrift eine geeignete
Bauart an, in welcher (s. Bilder 2 und 3)
das Hahnkiiken gt aufler dem Haupt-
durchgang # einen viel kleineren
Lattungsdurchgang o besitzt, welcher,
wenn der Hauptdurchgang geschlossen
ist, standig etwas Abdampf durchlafft
und nach Bedarf so gestellt werden
kann, dafl gerade die ndtige Menge
Dampf abgeht. Durch den fortwahren-
den Abzug des Dampfes wird der
Inhalt beider Kocher in lebhafter
Wallung erhalten, was rasche Er-
warmung des Inhalts zur Folge hat.
Das Absperrventil /' 1n der beide
Kocher verbindenden Abdampfleitung / erméglicht die Ver-
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bindung beider Kocher zu unterbrechen, worauf jeder
Kocher fiir sich geheizt werden kann.
Feinpapier
Zu Nr. 28 S. 1100
Man darf voraussetzen, dall Fein-

papierfabriken zum Niiancieren nur
bestes alaunbestindiges Ultramarin ge-
brauchen. Mit solchem lafit sich in

allen Fillen tadellose weifle Ténung er-
zielen. Ich habe jahrelang feinste
Papiere nur mit Ultramarin gefarbt und
niemals Anstinde wegen grauen Aus-

sehens der Papiere gehabt. Ich glaube
nicht, dafl durch Verwendung von
Anilinblau das in Nr. 25 erwiéhnte

Papier ein dem Gegenmuster gleich

frisches Aussehen erhalten hitte, dazu

waren die Unterschiede der beiden
Papiere zu grof.

Uebrigens méchte ich auf einen in
Nr. 14 des Wochenblatts fir Papier-
fabrikation Seite 1071 erschienenen Auf-
satz fiber »Zellstoff-Farbverdnderungen
beim Mahlen« hinweisen. Das darin
Gesagte deckt sich im wesentlichen
auch mit meinen Erfahrungen und
beweist, dafl Farbe es allein nicht tut.
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Der Mitarbeiter aus Nv. 25
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der durch Ventil £ und Stutzen

7 frischen Heizdampf er-
halt (Bild 1), zum Kochen des Strohs im Kocher & und er-

spart so den Heizdampf fiir das Strohkochen. Ferner
ordnet er den Ausblasebottich ¢ so an, dafl sowohl das
gargekochte Holz wie das Stroh durch Rohre s in diesen
geblasen werden kann. Die ausgeblasenen Stoffe werden
zundchst gegen einen umgekebhrten Kessel ¢! geschleudert,
welcher im oberen Teil des Ausblasebottichs befestigt ist,
dadurch wird die Zerfaserung und Mischung der Stolle
beférdert. An das Entleerungsventil » des Ausblasebottichs
schlieBt sich ein schwingendes Rohrstiick 4!, welches den
Stoff aus dem Bottich nach Bedarf in eine der Wasch-
pfannen ¢ zu entleeren gestattet. Stﬂf[behi]te‘r&f nimmt ge-
waschenen Stoff aus den Pfannen ¢ aut. dhrend des
Kochens ‘' wird der Dampfabblasebahn g des Kochers a so
gestellt, daB fortwahrend etwas Dampf durch Rohr/ in den
Kocher & gelangt, und der Dampf-Abblasehahn ﬁr des
Kochers & wird so geregelt, dafl durch stdndigen Dampi-
abzug die Kochung in den beiden Kochern ¢ und 6 un-

wendet?
Aussprache erbeten.

Holzschliff in den Niederlanden

Im Jahre 1907 wurden, nach dem Bericht des schwedischen
Konsulats in Amsterdam, bei Ymuiden 23 coo Tonnen feuchten,
weilen Holzschliffs eingeffthrt. Fast alles kam aus Norwegen.
Die grofien Arbeiterausstinde, welche wéhrend des letzten
Sommers in skandinavischen Paplerstoffabriken herrschten, ver-
ursachten in den Niederlanden bei den Holzschliff-Verbrauchern
groBe Unrahe. Die Ware wurde knapp, und es kostete Miihe,
die abgeschlossenen Mengen von den Fabrikanten zu bekommen.
Die Preise stiegen auf auBlerordentliche Hohe: wihrend in 1906
Vertrige zu 2450 bis 25 fl. fiir die Tonne 50 prozentigen feachten
Holzschliffs abgeschlossen wurden, zahlte man Ende 1907 29 bis
38 fl., ja 40 fl. cif Amsterdam fiir sofortige Lieferung. Die
Folge davon ist, daB man immer mehr im Lande selbef
Holzschliff (mittels Dampfkraft) herzustellen beginnt, und
zu diesem Zwecke Holz (sogenannte props) hauptséchlich aus
Finland einfiihrt. bg.
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