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PAPIER-ZEITUNG IT

Fabrikation von Maschinen-Tiiten und -Beuteln

Von' Heinrich™ Thiimmes, Betriebsleiter
Fortsetzung zu Nr. 105 von 1958 |
Einstellung des beweglichen Falzbleches

. . Wie aus Bildern 133 und 134 in Nr. 105 von 1908 ersicht-
lich, ist der Kopf /2 des Formatbleches f rechtwinkelig mit
abgestumpfter Spitze, in Form eines halben Quadrates, ent-
Sprechend der Bodengréfie des zu fertigenden Beutels. Die
alfte des Bodenquadrates ist durch einen Rif quer Gber dem
Furmatblechkﬂpfe /? angezeicbnet. Auf diesen Rif} ist das be-
W?gllphe Falzblech £' mit seiner Vorderkante einzustellen.
I€S Ist ein etwa 10—12 cm breites schrag gestelltes Blech,
Welches in seiner ganzen Breite Gber die Form hinwegreicht
Und an beiden Seiten in seinen Fabrungen vor- und rick-
warts verstellbar ist. In der Mitte nach oben hat das Falzblech
€ineén tberstehenden Ansatz, welcher dem Fal:finger £ als
Aullage, bei Anfertigung der auf der betreffenden Maschine
€rstellbaren grofiten Beutelsorte dient.

& Das Falzblech soll das Papier wihrend des Boden-
alzes auf der Form festhalten und ihm einen Halt beim
Urdcklegen des oberen Schlauchteiles durch den Falzfinger
verleihen. Im Augenblick des Hochhebens der oberen Zug-
ringe bewegt es sich nach unten, und halt den Schlauch
Elﬂ dem Formatblech fest, und sofort nach dem Bodentalz
€bt es sich, um den Schlauch zum Vorschub frei zu geben.

Seine Bewegung erbalt das Falzblech durch zwei kleine
dﬂgﬁlangen #* von den pendelnden Zugringen g aus; durch
lese Vtrbmdung ist ein gleiches Zusammentreffen beider
d:;?ﬁgungeu des Falzblechesf und der Zugringe gesichert,
- 110 demsclben Augenblick, wo die Letzteren gehoben
erden, wird das Falzblech nach unten gezogen.

iChEBEIJ}I'l' Einstellen wird das Falzblech 4t in seinen seit-
4t Su_ Ubrungen geldst und um soviel verschoben, dafi es
4 Fncr unteren Vorderkante genau iber dem Rif§ auf
Ry ormkopt steht: seine Hochstellung Gber dem Letzieren
g O viel betragen, daB der Schlauch nach dem Hoch-
e des Bleches bequem durchschieben kann, also etwa
%EE‘EEHHE vom meatblec‘h abstehend. Man sicht dies am
Falz.fgl iran, dal man die Maschine bis zum Tietstand des
hcis nt‘ﬂhtﬂ drebt; Jeizt soll dasselbe das Formatblech so-
Schlienac unién dricken, daBl Letzteres mit seiner Spitze
i Eﬂdhﬂui dem Untermesser autliegt, jedoch obne die
i Bﬂjﬂ unten hohl zu dricken. Jetzt wird der Schlauch
s ach{: enfalz gendgend testgehalten und man hat darauf
mag, E‘Eﬂﬁbdaﬁ das kalzblech an beiden Seiten gleich-
Seltu%hﬂ zEland hat. Dicse Stellung ertolgt an den beiden
g HEtbnl ugstangen A2, welche mit Gegentligelmuttern an
vdeng Elarmi_en & der Zugringe betesugt sind und durch
Die bttﬁ 12 In den beideu Sciten des kalzbleches reicnen.
sein, da uDg dieser kleinen Zugstangen 42 muf gleichmatig
o l.I':II‘EI‘mAt die Zugringe g, wie schon vorher beschrieben,
Die H'-Il' und Abwartsbewegung nicht gehemmt werden.
g Richtieaugungen des beweglichen kalzbleches sind
Hes. [ tigstellung gut zu sichern, damit es sich wahrend
Dauies Dicht 16st und ungleichen Bodentalz verursacaot.
Fﬁhruf]r Fﬂ_fzﬂﬂger £ sizt aul einem Schlitten 4% dessen
asnhif ;lﬂl? an dea beiden inneren Scitenwinden der
ks € befindet. Dieser Schlitten ist ein quer in der
= I0€ bewegter Rahmen, in welchen auf der Handrad-
starkes Messingrohr eingesetzt 1st, das auf
1 Fubrungsstange k° hin- und hergleitet; aut der
liegenden Seite ruht der Schlitten-Arm 4* auf
T, Welche ihre Fihrung in einer Nuie dieser Ma-
wand hat. Der hochstehende Rahmen 4* bildet den
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Diﬁf:rrl.f;' den auf- und abwarts beweglichen Falztinger &.
aut SEjnemEm gebogencr herunterbangender Bagel, welcher

Vorderende emnen kleinen schrig autsteigeuden
es Papiﬂtragh clnesteils zur Vermeidung des EinrciBens
Schlitzen ZS bflm Bodentalz und anﬁﬂer{:ntmls zum Auf-
8Clegten ip €T uber das bewegliche Falzblech £' curack-
lerner Zum nlErEﬂ Bodenspitze. Dicser kleine Wulst 4° dient
BEUleln bi-g alten Bodenfalz, weshalb auch bel dtq k_lr:lueren
rem "o’*-/ulz-gthh Zu 1 Pid. Iuhalt karzere Falztinger mit sSchmale-
2 Piq, lnhal‘;ErWEHdet werden, als bei grofien Beuteln von
Srofer jst und dariiber; da bei diesen das Budenquadrat
Bﬁdtnia]z' St auch ein breiterer Druck gegen das Papicr beim
F €riorderlich, demgemafl sind hier auch groflere

alzfin : ;
8€I' mit breitem Wulst zu verwenden.
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Wir fithren Wissen.

Der Falzfinger £ ist auf seiner Fiihrungswelle A% ver-
stellbar. Sein Hochstand wird durch eine Stellschraube
vor dem nach unten hdngenden Anschlag auf der Antrieb-
seite der Maschine geregelt, wahrend eine Spiralfeder auf
der Welle £ den Gegendruck bewirkt.

Hinter dem Falzlinger befindet sich auf dessen Befesti-
gungsarm noch ein gleichfalls nach unten hingender ver-
stellbarer Winkel 4", Derselbe steht beim Falz tber der
vorderen Bodenspitze und dient zu deren Fihrung im Vor-
schieben des Beutels, um Hochsteigen der ersteren zu ver-
hindern.

Ferner dient zur Bildung des Bodenquadrates die auf
der oberen Seitenwelle 4 sitzende Druckrolle 42 zum Hoch-
heben des Falzfingers £ wahrend dessen Vorschubes.

Die Vor- und Zuriick-Bewegung erhalt der Falzfinger
durch Zugstange 4 von dem groflen Zahn Segment g4.
Sie ist an dem Letzteren und dem Schlitten Arm 45 befestigt,
wo auch ihre Verstellung erfolgt.

Der richtige Falz des Bodenquadrates ist sehr wichtig
bei der Herstellung des Beutels.

Ist der Schlauch auf seine richtige Linge eingestellt
und abgeschnitten, sowie der Stand der Wippen 4* und des
beweglichen Falzbleches 4! in der angegebenen Weise ge-
regelt, so erfolgt die Linstellung des Falzfingers. Die Ma-
schine wird von Hand soweit vorgedreht bis der Falzfinger 4
auf seinem auflersten Punkte Gber dem Falzblech steht;
jetzt ist das obere Schlauchteil dber die Form f zurick-
gelegt und nun wird nach der Boden Grofle die Lange des
Falzfinger-Vorschubes eingestellt.

Dies wird durch zwei Handgriffe bewirkt; erstens
Vorschieben in der Falzfingertahrung auf deren Trage-
schiene A1 und Versetzen des Schlittens auf dessen Zug-
stange 2. Man beseitigt im Allgemeinen kleine Unter-
schicde auf die erstgenannte Art, wahrend beim Uebergang
von einer kleinen auf eine grofile Beutelsorte oder umge-
kebrt, wo grolere Langen-Unterschiede vorkommen, die
Falzfingerstellung sowohl auf der Trageschiene wie auch
auf der Schlittenzugstange zu verstellen 1st. Zu beachten ist
hierbei, dafi beim Versetzen des Schblittens auf dessen Zug-
stange, dies nur soweit gescheben darf, dal das Messing-
fibrungsrohr A® des Schlittens nirgends anstd8t, sondern
vollstandig frei geht, ebenso dafl keine Spannung zwischen
den beiden Zugstangen des Schlittens und der Zugringe am
groflen Zahn-Segment g4 entsteht, sonst erfolgt Bruch. Da-
rum soll nach der Versetzung dieser Teile zur Kontrolle
des richtigen Standes die Maschine erst einmal von Hand
durchgedreht werden. Die Schlittenitithrung ist stets gut
gedlt zu halten, um vorzeitigen Verschleifl zu verhiten.

Der Falziinger £ ist soweit vorzuschieben, daBl er etwa
zur Halfte bis. zwei Drittel seines Wulstes 4£° iber die
zuriickgelegte Bodenspitze berausstebt; hierdurch wird
gleichzeitig das Papier zu beiden Seiten an der Spitze
etwas auigeschlitzt und der Boden legt sich nachher glatter
Zusammen,

Der Hochstand des Falzfingers wird mit der Druck-
schraube, welche gegen den herabbdngenden Anschlag
drickt, geregelt. Diese Schraube ist soweit vorzustelien,
dafl der Falztinger etwa 7—9 mm dber der Formspitze stcht.
Diese Stellung bt wesentlichen Eintlul aut den Bodenfalz
aus, denn der Falzfinger soll das Papier moglichst von
unten fassen und in seinem Vorschub steigend allmihlig
zuriicklegen. Steht er zu hoch, so hebt er das Papier
spater und der Boden wird nicht geniigend gefalzt, und
steht er zu tief, so stofit er das Papier uuten entzwei; auch
stoit er gegen das Untermesser und es entsteht Bruch.
Die Gegendruck-Spiralteder auf der Falztingerwelle 1 ist
so viel anzuziehen, daB der Falztinger straff nach unten
gegen die ‘Stellschraube drickt und sichere Fdhrung
behalt.

Mit der Falzfingerbewegung steht die Wirkung der
seitlichen Druckrolle #2 in 1nniger Beziehung. Sie sitzt
an einem gebogenen Arm aut der oberen Scitenwelle 4
und wird von emnem Exzenter £ auf der unteren Seiten-
welle Al bewegt. Zweck der Diuckrolle ist, den Falzlinger
in seinem Vorschub beim Zuriicklegen der oberen Boden-
lippe etwas zu heben, um Kinplatzen des Papieres zu ver-
meiden; zu diesem Zweck driickt sie gegen den auf der
Falztingerwelle 41 sitzenden schidg stehenden Seiten-Arm
k5, welcher nach oben verstellbar ist. Die Druckrolle £'2
soll in dem Augenblick auf den schriagstehenden Seiten-
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