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hat zunachst den Vorteil, daB der Verbrauch des wert-
arbmaterials eingeschrankt wird (siehe Handmuster),
WErde:nE”ung im Papler felner ist und event. Einseitig-
aber dp Was hier zwar nicht durch Erhitzen auf dem Zylinder,
lurch starkes Saugen eintreten kann, verhindert wird.
EEndemSE vorteilhaftere Anwendung bestitigt sich durch fol-
Ward. aboratoriumsversuche, die quantitativ durchgeffihrt
Fnrhmni Gleiche Mengen Fasermaterial, Leim, Alaun und
2 e: erial sind auf dem Schopfsieb in Papier fibergefiihrt
der ar €inmal mit und einmal obhne Anwendung von Starke in
angegebenen Weise.

: Benutzung ve i zeigten sich
dieselben Erscheigung: :?hiedener Fasermaterialien zeigten
Pa ie:m Schluf} zeige ich noch verschiedene indanthrengefidrbte
‘uster, die in der Paplerfarberei des Polytechnikums
echten Fl?ergestell_t sind und bemerke, daf diese sehr licht-
ADeter arbmaterialien zweckmiBige Anwendung in der felnen
Art mrpapier[abrlkatlnn finden kénnen, ferner fiir Plakate besserer
' Gy artone und Passepartouts gute Farbstoffe sind.
luteressisfﬂdw: Ich danke dem Herrn Vortragenden fiir seine
"El‘hhlt:lmen Ausfihrungen und méchte mich nach dem Preis-
o S der behandelten Farbstoffe zu Ultramarin erkundigen.
Stellte 1uhr’1"’d£: Nach den angestellten Farbekraftvergleichen
trockep fest, dafl Indanthrenblau R S (als Paste, 16 v. H.
dag Rlll.:};;.2 M. 85 Pf. das Kilo) mit Ultramarinblau (Preis 1 M. 50 Pi.
blaug sindvergllﬂhEp, 3,0 mal tearer ist. Die Preise von Algol-
Pk, mir bis jetzt noch nicht bekannt.
deutep, Sender: Das wiirde nur eine ertrigliche Verteuerung be-
Alagp. umdvﬁ}'haltnis zu den grofien Vorteilen, die in der Saure-,
Wirdn Chlorbestindigkeit usw. liegen.
rof EUC das Wort zu dem Vortrage gewiinscht ?
Stdndigkeqs f. Schwalbe: Ich mochte zu der Frage der Alkali-Be-
z“nﬁehdﬁs Indanthrenblaus noch einige Bemerkungen machen.
Sitigep dSt kann ich die Erfahrung von Herrn Dr. Wrede be-
: ’a 88 in der Tat das Indanthrenblau zur Rosafarbung
Schelnypg 1. B. bel Farbung von Pergamynpapieren diese Er-
farbey Eng €obachtet worden ist, indem Indanthren, das blau
Steht g, '¢, rosarote Farbung ergeben hat. Diese Beobachtung
Zu ﬂuﬂhenwﬁhl fest, aber die Erklirung ist nicht einfach darin
Denp in 4. dafl Indanthren gegen Alkalien unbestdndig wire.
Mnﬂmabe €r Textilfarberel wird Indanthrenblau in allergroBtem
Marlne u“ggﬂw'&ndet, z. B. fiir die Matrosenkragen der deutschen
fﬁl‘hten’ wn da wird in der Farbevorschrift Behandlung der ge-
OPErntinn 4T¢ mit starker Natronlauge vorgeschrieben, eine
tragep Wit die vom Gewebe wie vom Farbstoff anstandslos ver-
alkalibtsta . Man kann also behaupten, da8 Indanthrenblau
El‘klﬁrnng !}dig ist und nur unter den Bedingungen, fiir die eine
dag Zurfick €hlt, scheinbar Alkali-Unbestindigkeit zeigt. Worauf
hﬁthsteng 2ufthren ist, vermag ich nicht zu sagen, ich kdnnte
Uktiop de Mutmafien, daB es sich um elne weitgehende Re-
Wir bhej allﬂ Indanthrenblaus handelt. Die Leukoverbindung, die
ﬁSlicher Piﬁn Farbstoffen anwenden, die in Farbe und Form un-
ka o€ Verh%?mnte auf die Fasern geschlagen werden, ist eine
Onnte beim InisméBig 16sliche Verbindung. Die Reduktion
dih und jo uftreten der Rosafarbung viel welter vorgeschritten
Bie im Verej kdnnte mir denken, daB eine alkalische Substanz,
laufirbun 0 mit Alkali eine kraftige Reduktion hervorruft, die
(Schluﬂg Verschwinden 1ast.

der Aussprache. Fortsetzung des Berichts folgt.)
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Erzey EuiAn]“gE des Fragestellers gesehen zu haben und
k tnﬁ‘ver%u 5S€ zu Kkennen, lassen sich Duorchschnittszahlen
. nen, go . ste, die dort als angemessen bezeichnet werden
ftznn& dle hsﬂhwer angeben. Schon bel der Stoffzusammen-
&ltplpier 7 lier in der Hauptsache aus versch. Marken von
't der 'a T Istoff und Packhadern besteht, hingt viel von der
ElEichz:ﬁlse Im Hollander ab. Wenn z. B. alle drei Roh-
Fofley Stuffve t1 g Eingﬂragen werden, so entsteht dadurch ein zu
FE?“r die and; ust, denn eine Art von Fasern wird totgemahlen,
m"ﬂ&rn e e bilittenreif gemahlen ist, und die totgemahlenen
g“ﬁ ‘uerst 4 auf dem Sieb zum groften Tell verloren. Daher
E:mahlen Wtr(e]r Zellstoff mit den Hadern eingetragen und vor-
Noch vnrteifn' Ist der Prozentsatz an Hadern gro8, dann ist
Rachaytrg hafter, erst diese vorzumahlen, dann den Zell-
dem LE“EEEH und beldes gemeinsam zu mahlen; erst kurz
D ist dann das gekollerte oder gut geknetete Alt-

Papiu.
F ein
Or derg ﬂzmmgﬁn und gut mit dem @ibrigen Stoff zu mischen.

r
Papier SO se P“.‘:kPﬂPiere ist namlich gut aufgeschlossenes Alt-
Ver Bef F!g:l:uwle blittenreif.

iq]l:t'“ G "€ mit Erdfarbe geht ein grofier Teil der Farbe

€rin

Sa Ber wird fett

RS Bt sird tor Voros, wens man gui, fetie

Lagg ﬂhldauﬁr dder Stoffverlust beeinflut von der Mahlwelse,
' C€r Bauart der Paplermaschine (Siebnummer,

» Ob Sauger und wievlel vorhanden sind,

ob es Luftpumpen- oder Syphonsauger sind, ferner die Zahl der
Pressen).

Eine Hauptsache flir die Verringerung des Stoffverlustes ist,
dafl das gesamte Siebwasser, welches in der Regel in einem
Kasten unter dem Sleb aufgefangen wird, zur Hollanderi@illung
vorverwendet wird. Dieses Wasser enthidlt nidmlich viel Fasern,
Farbe und Leim, und all dies wird durch solche Verwendung
zum Teil wledergewonnen. Das Siebwasser wird am besten
mittels einer kleinen Zentrifugalpumpe. in einen #ber dem
Holldnderraum stehenden Behilter gepumpt, der mit Ueberlauf
versehen sein mufi; von hier gelangt es nach Bedarf zu den
Hollindern. Ferner miissen zur Verringerung des Stoffver:
lustes Filter, am besten Fdllner-Filter, aufgestellt werden. Zu
diesen mufl alles fibrige Wasser der Maschinen, also das Wasch-
wasser des Sand- und Knotenfanges, ebenso das Waschwasser
der Holldnder und Bitten, geleitet werden, dann alles Spritz-
wasser vom Sieb, das Presseawasser usw. Diese Abwasser,
die sonst im Kanal unter der NafBipartie ablaufzn, um in einen
Fluf oder fiber eln wenig wirksames Filter geleltet zu werden,
fAhren grofle Mengen Fasern mit, dle, durch ein gutes Filter
zurfickgewonnen, wieder verwendbar sind. Un.

Rundsiebpapiermaschine

Einer unserer Kunden kann angeblich auf einer von uns ge-
lleferten Rundsiebpaplermaschine keinen langfasrigen Stoff wie
den des belliegenden Musters B verarbeiten und nur Papier nach
Muster A herstellen. Dieses Papier hat geringere Festigkeit,
well der Stoff kurz gemahlen ist. Bel Verarbeitung langfasrigen
Stoffes soll die Darchsicht wolkig werden. Muster B ist aaf
einer ganz klelnen selbstgebauten Rundsiebmaschine von 700 mm
Zylinderdurchmesser bei 700 mm Breite hergestellt, Muster A
auf unserer Maschine. Unsere Maschine (s. Skizze) hat 2 Zylinder
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von 860 mm Durchmesser und 1560 mm Arbeitsbreite und besitzt
keine Rothrer, doch ist ein Stofffiberlanf vorgesehen, damit die
Stoffliissigkeit stindig in Bewegung blelbt. Wir haben eine
dhnliche Maschine ohne Riihrer berelts nach anderer Selte ge-
liefert und hatten keine Anstinde obiger Art. Unser Abnehmer
meint, das Fehlen der Rihrer und eines Schopfrades fiir das
Siebwasser (wir lieferten eine Zentrifugalsiebwasserpumpe) sei
schuld daran. Ist diese Ansicht richtig? Maschinenjabrif

Antwort eines fachkundigen Mitarbeiters: Jeder Stoff,
welcher langfasrig auf das Sieb kommt, sei es Langsieb
oder Rundsieb, gibt wolkiges Papier. Beispiele sind Pack-,
Tauen-, Kuvertpapiere usw. Kurzfasriger Stoif gibt klare
Durchsicht, wie glasiges Postpapier oder gar imitiert Per-
gament zeigt. Aber auch die Arbeit auf der Papiermaschine
beeinfluit die Durchsicht. Dies beweisen die Muster A und
B. Trotzdem A kiirzer im Stoff ist als B, hat B ruhigere
Durchsicht. Das Fehlen der mechanisch angetriebenen
Rihrwerke am Boden der Kasten beeinflufit m. E. sehr
wohl die Durchsicht des Papiers. . Die Bewegung, welche
die Ueberlaufe der Flissigkeit erteilen, reicht ndmlich nicht
aus, um den Stoff von unten herauf zu mischen, wie es fiir
gute Durchsicht notig ist. Die Verteilung und Aufwirbelung
der Nester, welche bei der vom Fragesteller beschriebenen
Bauart nur oben, in der Nihe der Aufnahmestellen, statt-
findet, beunruhigt dort zu viel und mindert die Aufnahme-
tatigkeit des Siebzylinders. Bei Papieren, fiir welche es
bei langem Stoff weniger auf die Durchsicht ankommt, mag
Rihren durch Ueberlaufe geniligen, aber zur Erzielung guter
Durchsicht sind Riihrwerke am Boden der Zylinderkiasten
nach meinen Erfabrungen unerldlich.

Das Fehlen des Schopfrades fiir das Siebwasser hat auf
die Durchsicht des Papiers keinen Einflufl, denn es ist fiir
den aus der Biitte zulaufenden Stoff gleich, ob ihm sein
Verdinnungswasser durch Schoépfrad oder durch Pump-
leitung zugeteilt wird.

Ich verstebe nicht, warum bei den vorliegenden Proben,
welche ich fiir gute Packsorten halte, auf die Durchsicht
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