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Festigkeit des Zeitungsdruckpapiers
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uns aufgefallen, dafi die ReiBlinge in der Quer-
bedeutend geringer ist, als die Reiflinge in der
. DaBl dle Reifilingen in den beiden Richtungen
hied k6nnen, wissen wir wohl, aber der obige
auch pe €d ist doch zu groB. Besteht eln ahnliches Verhaltnis
reeb Fm ZEltungsdruckpapier anderer Fabriken, oder sind

das Ver ;i SS€ anderwirts giinstiger? Auf welche Weise konnte
Druckpa ith gebessert werden? Wir verwenden zu unserm
hrﬂten ﬂer 26—27 v. H. Zellstoff und arbeiten es auf einer 2 m
leTruekaschlne mit 100—r110 m minatlicher Geschwindigkeit.

lauf ibe €npartie besteht aus 6 Zylindergruppen, und das Papler
rog Tmckenzylinder, welche mit direktem Dampf gehelzt
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W
allen i;?ﬁ REiBIﬁnge mufl ein gutes Druckpapler haben, das
Werdey "i0Tderungen entspricht, die an ein Papier gestellt
Verdruck Welches auf den neuen, modernen Rotationsmaschinen
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gelaufen, .. Sroler Geschwindigkeit auf der Papiermaschine
Der U‘:ﬂesmd; hat man schon vielfach beobachten kdnnen.

Masﬂhinerf;ﬂfd wird umso grodfler sein, je schneller die

Wuh?liaUTEEChe lie_gt in der Verfilzung des Papieres.
Chann durch richtige Einstellung der Stoffhdhe vor
S¢ littely, Umlatten (Schwellung) und durch zweckmaBige
ﬁ_lzllng 18, ferner durch geeignete Siebsteigung die Ver-
€in grﬂ%;mhmf‘-ﬁlger gemacht werden, immerhin wird sich
SChwing; l: Teil der Zellstoffasern durch die grofie Ge-
durep, dg et des Siebes in der Liangsrichtung lagern, wo-
Wird oor Reilwiderstand in der LLangsrichtung erhdht

haltﬂisii?_aiiéeiir in der Querrichtung im gleichen Ver-
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I‘:estigf:i? der Zellstoffzusatz erhoht wird, kann wohl die
filzungg,, T0Oht werden, jedoch wird bei gleichem Ver-
in dey Eﬁad der Unterschied zwischen den Festigkeiten
fchtige, 135‘ und Querrichtung bleiben. Dieser sollte bei
Frageﬁtelle ‘beit nicht tiber 50 v. H. steigen. Der vom
also 5, grr angefiihrte Unterschied betragt 56 v. H., ist
die gmﬂteGA Es empfiehlt sich demnach, der Verfilzung
Durch‘-‘ichnit “fn}er_%isamkeit zu schenken. Die angegebene

tsreifilange von 2210 m ist far Zeitungsdruck-
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Qicht I:&ligi Verfilzung des Papierblattes 1lafit sich aber
Partie o 5:'C1 durch zweckmiBige Einstellung der Sieb-
[ﬂmmﬂnde ISChEﬂ,_ vielmehr mufl der zur Papiermaschine
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Dicht , 09, was eine H ‘ '

____._t‘:u Ifngfaserig, % T-:‘lf.:I;E:Shacstgn.lSt' der Holzschliff darf
.Jure o e S
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S. Nr. 95, S. 4208 und Nr. 97, S. 4303
N 1907) dem Papiermaschinensieb er-
ben wird.
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Wir fiihren Wissen.

Gestreiites chinesisches Absorbing-Papier

Die Herstellung gestreifter chinesischer Absorbings er-
fordert besondere Erfahrung, denn oft ist es sehr schwer,
allen Anforderungen zu geniigen, welche an die Papiere
gestellt werden.

Die Streifen-Abstdnde sollen genau gleich sein, meist
40 Millimeter. Streifen-Nafifilze gewdhnlicher Art verandern
sich aber bei langerem Gebrauch, und die Streifen weichen
dann von der vorschriftsmafigen Lage ab. Man muf]l deshailb
darauf sehen, dafl die Filze aus bester Wolle gefertigt sind
und darf niemals um den Preis markten. Ferner eignen sich
bombierte PreBwalzen besonders gut, den Filz festzuhalten
und vor dem 'gefdhrlichen Verlaufen zu schiitzen. Die
Bombierung darf nicht zu stark sein, damit die inneren
Streifenzwischenrdaume nicht zu weit werden. Die Erfahrung
lehrt dabei, das richtige Mafl zu halten. Bel offenen Ma-
schinen bringe ich den Markierfilz meist auf der zweiten
Presse an.

Die Streifen miissen scharf und schmal sein. Dies ist
nicht ohne weiteres durch schmale scharfe Markiernaht er-
reichbar, denn ist die Markiernaht zu scharf, so drickt sie
sich durch die Papierbahn, und es entstehen allerlei
Schwierigkeiten. Am vorteilhaftesten ist Markierung mittels
dicken Obertuches, da mit der Dicke des Filzes seine
Elastizitdt wachst, wodurch die Gefahr des Durchdriickens
vermindert wird. Solches Obertuch ist zwar sehr teuer,
macht sich aber bezahlt. Da Streifenmarkierung mit Ober-
tuch stets die Chinesen, welche in diesem Punkt sehr an-
spruchsvoll sind, zufriedenstellt, so ist es mdglich grofere
regelmaBlige Auftridge in dieser Ausstattung zu erhalten.
Bei uns kommt es ofter vor, dall eine Maschine zwel monate-
lang immer die gleiche Sorte Absorbings arbeitet. Dadurch
werden die Mehrkosten mehr als gedeckt, denn der Filz
braucht nicht halbaufgearbeitet herausgenommen und damit
flir diesen Zweck unbrauchbar gemacht zu werden, und bel
Anwendung des Obertuches werden verhdltnisméaflig weniger
Filze verbraucht, als bei Verwendung des Unterfilzes. Mit
der Vordruckwalze erzeugte Streifen werden niemals scharf,
weil infolge der zu diesem Saugpapier notwendigen réschen
Mahlung der Stoff zu trocken unter die Walze kommt, und
das langfaserige Verfilzungsnetz sich gegen starke scharfe
Eindriicke straubt. Der unglicklichste Versuch, den wir
im Anfang bei Herstellung chinesischer Papiere anfiihrten,
war der, das Sieb mit Markierstreifen zu versehen. DBe-
staindiges Hangenbleiben am Sieb oder am Filz war die
Folge davon, und das teure Sieb mufite sehr bald abge-
nommen werden, ;

Um scharfe und schmale Streifen zu erhalten, mufiten

wir auf der Einzylihdermaschine unmittelbar nach dem An-
driicken an den Glattzylinder Markierstreifen mittels
Messingradchen hervorbringen. Die Anordnung war ahn-
lich der Schneideeinrichtung beim Bischofroller. An einer
Achse waren je 40 mm von einander Messingwalzchen von
genau bestimmter Breite angebracht. Aber auch hier zeigten
sich bald Stérungen des glatten Betriebs: Kam das Papier
zu trocken unter die Markierscheibchen, so war die Markie-
rung matt, kam es zu naB darunter, so wurde es leicht
durchschnitten. Solche Stdorungen treten umso ebher auf,
da sich die Trocknung mit dem Wechseln der Filze stets
andert, und durch Pressung oder Temperatursteigerung
schwer Ausgleich zu schaffen ist. lrotzdem wir die mibh-
sam erdachte Einrichtung in jeder Hinsicht regelbar gemacht
hatten, befriedigte sie doch nicht und wurde nur auf be-
sonderen Wunsch in Tatigkeit gesetzt oder zur Aushilfe
genommen, wenn die Filzmarkierungseinrichtung wegen
kleinerer Probeauftrage nicht schnell genug angebracht

werden konnte. _ _
Allerdings wurde haufig gerade diese Markierung von

den Chinesen verlangt, weil sie eine Scharfe und Gleich-
maBigkeit der Streifen zeigt, welche auf keinem anderen
Wege erreicht werden kann. Weil ein Kunde ausdricklich
auf dieser Markierung beharrt und sogar hoheren Preis
dafiir bewilligt, miissen wir sie von Zeit zu Zeit immer
noch anwenden. _

Kleiner Markierfils. Um der Ungleichheit und damit
der Beschidigung durch die Markierradchen auszuweichen,

schaltete ich an deren Stelle einen Ma_rkierfilz Ei:_:lIL welcl:fer
mittels einer Gummiwalze angeprefit wird. Auf diese Weise
hat man guten Erfolg, wenn_das Papier die Andrick- und
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