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3 1 wird, fir die ein véllig befriedigender Ersatzstotf noch nicht
i gefunden seil. Bel der in den letzten Jahren wiederholt
' besprochenen »mineralischen Leimung« wird Harz durch
& einen  Mineralstoff, namlich durch aus Wasserglas dar-
gestellte Kieselsaure, ersetzt. Solche mineralische Leimung
wird bisher wenig benutzt, kann aber in Zukunft starke An-
wendung finden. Sie gibt dem Papier nicht die Leim-
testigkeit, die sich mit tierischem und mit Harzleim erzielen
lafit, aber 'sie geniligt in manchen Fillen, namenthich fir
Zeitungsdruckpapiler und &dhnliches, und i1thre Anwendung,
notigenfalls unter Mitverwendung von Harzleim, kann den
Harzverbrauch wesentlich herabsetzen. In Amerika wird
ftir Zeitungsdruck Harzleim nicht verwendet, nur schwetel-
saure Tonerde zugesetzt. Ueberhaupt seir hierber kein
eigentlhiches Leimungsbediirinis vorhanden, nur die Gewohn-
1eit habe wvielleicht veranlafit, dafl solches Papier geleimt
werde. Mineralleimung wiare 1indes 1n diesem Falle der
arzletmung vorzuzichen, weil Kieselsiaure nicht, wohl aber
arz von o0Olhaltigcer Druckfarbe geldst wird. Harz mache
also Papiler gegen o6lhaltige Druckfarbe nicht leimfest. Auch
tallt der Druck auf mineralisch geleimtem Papiler besser
aus als auf harzeeleimtem.

Bei mineralischer Leimung hat man urspriinglich Kiesel-
saure aus Wasserglas, das im Hollinder zugesetzt wird, mit
einer Mineralsaure, z. B. Schwefelsaure, getallt. Da aber
derartige starke Sduren den Fasern schaden und andere
Uebelstande verursachen, hat man die Saure durch
schwefelsaure Tonerde ersetzt, deren Umsetzung mit Wasser-
olas kieselsaure Tonerde ergibt, die sich auf den Papier-
fasern niederschlagt. Jedoch verliert dadurch das Papier
an Glanz und Klang. Redner hat nun bel seinen Ver-
suchen Sulfitlanuge an Stelle von schwefelsaurer Tonerde
als Fallungsmittel verwendet und ist zu ermutigendem kr-
oebnis gelangt. Dabei wird auf die Papicrfaser kieselsaurer
Kalk niedergeschlagen, und es hat sich gezeigt, dali dieser
(zlanz und Klang des Papiers erhoht und anscheinend auch
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die Festigkeit des Papiers erheblich steigert. el Ver-
b wendung von Sulfitlauge wird allerdings das Papier schwach
& agelblich gefarbt: vielleicht lafit sich aber diese Wirkung

durch Waschen im Hollinder beseitigen oder verringern.
Mineralische Leimung veranlafit kein Nachgilben des Papiers,
wahrend bei Harzleimung das allmahliche Oxydieren des
i Harzes oft gelbliche Farbung des Papiers zur [Folge hat.
g ! Nach Redners Ueberzeugung kann gewohnliches Druck-
i papier mit Wasserglas und Sulfitlauge befriedigend geleimt
werden. Falls stiarkere Leimung erforderlich ist, z. B. fir
Umschlagpapier, lifit sich die Mineralleimung durch Harz-

leimung verstirken. Allgemeine Anwendung eines der-
| artigen Leimungsverfahrens wiirde betrachtliche Verringerung
f im Harzverbrauch zur Folge haben, und das wére ja unter

den jetzigen Verhdltnissen wiinschenswert.

Prof. Klason erhielt: das Versprechen, dab in einer
Zeitungspapierfabrik sein Leimverfahren erprobt werden
solle, bg. (Svensk Pappers-Tidning)
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- Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker
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{3 Fachrundschau iiber den mechanischen Teil der Zellstoff- und
iz | Papierfabrikation

I'w ‘Im Auftrag des Verelns verfaBt von Alfred Lutz in Grof-
E Lichterfelde-W .

1 (In den Literaturangaben bedeutet W.-B. = Wochenblatt fiir Papierfabrikation; P.-Z. =
Papier-Zeitung; P.-F. — Papier-Fabrikant. Die Zahlen bedeuten Nummern des Jahr-

eangs und Seitenzahlen)

Schluf zu Nr. 33, S. 1273

6. Ausriistung (Veredlung) von Papier

P. (aus QOesterreich). Ausschufi. P.-Z. 34, 39 (1909).

Verf. batte bei feinen und feinsten Papieren 10 bis 12 v. H.
Ausschufi, bel handgeklebtem Karton und sehr geschulten
Arbeiterinnen 12 bis 15 v. H,, bel maschinengeklebtem Karton
5 bis 10 v. H. mehr.

L. Ausschufi-Verhitung. P.-Z. 34, 72 (1909).

Durch scharfe Ueberwachung der Kalander-, Querschneider-
und Sortierarbeit 148t sich erhebliche Verminderung des Aus-
schusses erzielen. Eingehende Ratschlige daffir werden gegeben.
15 v. H. Ausschufl sind bei Schreibpapier zu viel; 10 v. H.
sollen nicht fiberschritten werden.
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Wir fiihren Wissen.

— 4. —. Kalandey und Kalanderwalsen. Zentralbl. & d.
Osterr.-ung. Papilerind. 27, 143—146 (19009). Oel

Schadhaftwerden von Papierwalzen ist fast stets auf d?e
zuriickzufihren, das an die Walzenoberfliche oder durch s
Endverschliisse hindurch an die Achse gekommen Ist. A“I Er-
6ldichten Endverschliissen werden 8ldichte Lager (‘Eillngsnr:hl:llillﬂ'Z=
lager mit Fllzdichtung fiir die unterste und oberste Walz€,
Kugellager fiir die mittleren Walzen) empfohlen.

J. Kletnewefers Sohne, Krefeld. Papisﬂéafﬂﬂde?‘ m
Stcherhetisvorrichtung gegen Briche. P.-Z. 34, 47° (1999
(Die Walze)

Wenn das Papier beim Abreifien sich um einé
wickelt, werden die dariiber llegenden angehoben, bis da
ein elektrischer Kontakt gegeben wird, der einen
magneten betatigt und dadurch ein die Paplerzufuhr un
brechendes Messer freigibt.

Gotthold Schawwecker. DRP 204 110, (KL 11) Faps
beschneidemaschine, inshesondecre zum Schneiden S¢
Streifen. P.-Z. 34, 376 (1909). W.:B. 40, 614.

Der Anschlag fiir das Papier ragt rechenférmig
durch Schlitze der Auflegeplatte und Ist senkrecht V€
soda er auch unter den Prefibalken treten und so da
bis dicht an das Messer heranschieben kann. Es kann d
beim Schnelden schmaler Streifen das Papier voll ausgen
werden. 1d's

F.W.Vickery. Querschneider. Engl. Patent. The Wor
Paper Trade Review 51, Nr. 4, 40 (1909). dem
Beim Vorschub wird das Papier durch einen hlntffl ent-
Messer auf der Messertrommel sitzenden, federnden Bﬂg?ﬂndeﬂ
lang einer Platte gefiihrt, die es zwischen einen umlﬂﬂPapiﬂf
Gurt und eine auf diesem liegende Walze leitet. Daﬁt ]att-
wird dann durch den etwas rascher angetriebenen G gdeﬁ
gezogen und nach dem Schnitt ausgefiihrt. Der Dﬂfﬂhg“ngslch
Papiers durch dem Querschneider soll sehr sicher Vor
gehen, )
Schnetder. Wasserdichte Pappen. P.-L. 34, 473 (Igngl'::‘u
Die Pappen werden je 3 Minuten in Zinnsalzlﬂsunghlieﬂ*
dann in die Lo6sung einer fettrelchen Seife gelegt und Sgampf'
lich in der Pappen-Trockenkammer oder in der Ndhe von
robren zum Trocknen aufgehéingt. tent

Jervis K. Harbeck in Detroit, Michigan. Amerik. }'a 301
909 590. Zusammenkleben wvon Faserflichen. p.-Z. 3%
(IQDQ)' daﬂﬁ

Die eine Fliche wird erst mit dem Leim bestﬂﬂheu;
ein Hartungsmittel (Formaldehyd u. dgl.) aufgespritzt, ©
die zweite Faserflache auflegt. |
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7. Sonderpapiere p.F. T

Ein Pappenfabrikant. Maschinenglatte Papper- -
180—181 (1909).

Bei Anfertigung von Pragepappen auf LangEtﬂbmﬁ:ﬂﬁchﬂ
wird zur Erzielung einer gleichmafiigen, geschlossenen Ob?rektem
ein feines Obersieb verwendet und der Stoff mit dﬁpreﬁﬂ
Dampf erwirmt. Die Pressung in der Gautsche und %ﬂrgteﬂ'
ist gering. Vor dem letzten Trockenzylinder Ist eln oy bt
fenchter eingeschaltet. Nur der letzte Trﬂﬂkﬂﬂzyﬂﬁeucht‘“
einen Trockenfilz sowie eine Anprefwalze, welche i ebit and
Pappen gegen den glatten, mafiig warmen Zylinder pt

ihnen so dle gewfinschte Glatte gibt. amﬂfik'

- 1Thomas Malcolm in Hariford, Connecticut, p.-Z. 3
Patent o6 044, Herstellung wvon Kunstlederpappe. =
351 (1909).

Altes Leder wird im Hollander vorsichtig zu SCAT gfor
Ganzstoff gemahlen und dann in einer durchldssige” der stofl
zu Pappe verarbeitet. Waiahrend des Pressens wir (rom B
zur besseren Verfllzung der Fasern durch einen L“ﬁ;nﬂt eln’
gewithlt. In die noch flissige Masse wird ein Dra 3 ver
gebettet, durch dessen Maschen hindurch die Fasern
einigen. and

Max Wiist, Berlin. Herstellung von Eﬂ”k””ﬁf‘z 34
Briefmarken in den Ver. Staaten von Amerika.
480—438I1 (1909). ten trig!

Das Papler fiir die amerikanischen Staatsbankn©
auf der Riickseite Relhen von Seidenfasern, ungefanr 5n d d8’
jedem Ende entfernt. Das Papier fiir Steuerzelchenerzel_
Jenige fiir Postwertzelchen hat natﬂrlichES__wasrs—'” a’fii‘rﬂ
»U. S.L. R« bezw. >U.S.P. S.c lantend. Alle di€s€
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