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T Carl Kempe sen.

. Am 1. September starb in Nirnberg nach lingerem
€iden im Alter von noch nicht 54 Jahren Herr Carl
°mpe sen., der Begriinder der Maschinenfabrik Kempewerk
Urnberg.  Seit einem Jahr war er aus dem Geschaft
getreten, und dieses wird seitdem von den Herren |llermann
*lpe und Carl Kempe jun. gefiihrt.
Sch Herr Carl Kempe sen. war urspriinglich Buchdrucker, dann
rlftstpller. Vor einem Vierteljahrhundert warf er sich auf
d?; S?;fli'lct der SfiEI’EOt}TpiE und baute dafur Hilfsmaschinen,
. Jiberall einfiihrten. In der von ihm herausgegebenen
E;tsicnh”ft »Der ‘Stcreptypeurﬂ: sowie 1In unserem Blatt,
3 €ifriger Mitarbeiter er war, gab er seine Erfahrungen
tereotypie sowie seine Ansichten iiber Fach- und
Angelegenheiten zum besten. Seine kraftige,
'rbe, aber immer geistsprithende und iiberzeugte
;1? Buckswcise sicherte ihm die ,f\ufmerksalmkuit der Leser.
® Vruckfach verliert in ihm einen bewihrten Ratgeber.

s Frachtbriefe

ng}wﬁﬁ }flﬁr wunderl_i‘cihe Bliiten der Bureaukratiﬁn]u,&; oft treibt,
i acd Fulgengles Stiicklein: In Hamburg hatte sich eines der
grofe €ndsten 1.‘.'3per:11t15;~nz-:ge.~:chﬂfte von elner Druckerei eine
annah €nge Irachtbriefe herstellen lassen, die von der Giiter-

m“*’t_ﬂ_*”ﬁ* Hamburg B beanstandet wurden, weil der
Sich dec ttir die Abkiirzung von »Mark« statt eines Kursiv J¢
aus « ﬁ*.A“thualznucllstgbcns M bedient hatte. Das Speditions-
> SCArieb. darauf an die Giiterannahmestelle u. a.:

»Wir empfingen soeben Ihre Zuschrift von gestern,
Womit Sie die Beschaffenheit unserer Frachtbriefe be-
Mangeln und sagen, daf die Abweichung sogar zur Zuriick-
‘;’ﬁlﬁf_mg unserer Frachtbriefe berechtigen wiirde. Die
“Mangelung lhrerseits ist uns nicht klar, denn wir haben
ansere Frachtbriefe mit andern uns aus dem Inlande zu-
gzkﬂlllﬁmeqe_n verglichen und kénnen nicht finden, dafl bei
E Teérseits bemingelten Position die von anderer Seite
,‘gﬁ&ir‘i‘mhl&n  Frachtbriefe von unsern Formularen ab-
¢hen.  Wir iiberreichen beigeschlossen zwei solcher
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B UHWartIgen Formulare zur Einsichtnahme.«
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Wenden BESC_hEU:l aul dieses Schreiben, welcher der Firma post-
Zuging, lautet:

M i”th:SIhanglt sich um die Abkiirzung Mark, Pfennig. Das

A ‘-Ih atelnisch und in dieser Form zu schreiben, nicht

r I_}rur::'ker es getan, mit lateinischen Buchstaben.

machti. o 29,218 30 Druckereien haben wir derartige eigen-

tige Abweichungen festgestellt. Die Schuld liegt

Se o maniy > _ l1eg
J;Eﬁtgneriéin;i:;.}l an Ihrem Drucker, den Sie haftpflichtig

Auch N
: ach
‘Ima gesch

ch Breslau hat die genannte Amtsstelle an eine
rieben: : .
EEi(:l::nE; Drfcker Ihrer Frachtbriefe hat sich bei def Bé-
Eﬂtgesteﬁt -I.le. nicht an das vom Reichseisenbahnamt
ZUr Zyroo € Muster gehalten. Die Abweichung wiirde
Uckweisung der Frachtbriefe berechtigen.«

! e :
llchen FBuChdrUCkeremn werden daher gut tun, bei allen amt-

or . - :
Tungen augmclillaren auf genaue Wiedergabe zu achten, um Weite-
> 9em Wege zu gehen. S £

jetzigen Stand des Esperanto meldet
fﬂlgﬂndem A:]mmir der n}OfiziagIe Esperantista Gezetos, Paris,
ge &' Bt 15' lai 1gog gab es bereits 1498 Esperanto-Vereine
s Eﬂpﬁrantg -banuar 1908. Auflerdem gibt es 133 Fachvereine,
n . ;H_}Jtzen, und 326 Esperanto-Auskunftsstellen,
Yoh IEhP - D. E. in Leipzig, Karolinenstr. 12, gegen
giby a fklﬁrende 55 f—,EIH L.ehrbuch der Esperanto-Weltsprache
Schriften portofrei versendet, In Deutschland

Zurzeit
% ESPEramﬂ,z 188 prerantU~Verei1m und aui der ganzen Erde
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Fabrikation von Maschinen-Tiiten und -Beuteln
Von Heinrich Thiimmes, Betriebsleiter

Rollenschneide- und -Wickelmaschinen

Fortsetzung zu Nr. 7

rabrikation schmaler Rollen fiir die verschiedensten Zwecke.
Die Vielseitigkeit der Rollenschneider mit Scherenschnitt
wird noch dadurch erhoht, da man auf ihnen auch ganz
schmale Rollen bis zu @ mm Breite schneiden kann. Fiir
solche sind Normal-Messersitze erforderlich, deren Achsen
mit durchgehendem Gewinde versehen sind, auf welchen
die Messer bis auf 9 mm Breite zusammengesetzt werden
kdnnen. Sollen breitere Rollen geschnitten werden, so sind
die Messer auf der Gewindeachse entsprechend auseinander
zu drehen.

Schmilere Rollen - als ¢ mm erfordern feststehende
Messersatze, welche besonders gefertigt werden miissen;
die darauf befindlichen Messer sind nicht verstellbar. Beim
Schneiden dieser schmalen Rollchen sind die gewdhnlichen
Obermesser- und Untermesserwellen herauszunehmen und
an deren Stelle die besonderen Messersitze einzulegen.
Diese miissen sehr sorgfiltig behandelt und vor allem vor
Jjedem Stof} oder sonstiger Beschadigung geschiitzt werden,
will man sich grofle Kosten und schlechte Arbeit ersparen.
Man schliefle sie beim Nichtgebrauch in einen besonderen
Schrank oder Kasten.

Die schmalen Papierréllchen haben in kurzer Zeit grofle
Verbreitung erlangt; so werden sie in groflen Massen fiir
die von Ferd. Emil Jagenberg, Diisseldorf, Walter Kellner,
Barmen, Guschky & Ténnesmann, Josef Renger, Diisseldorf
u. a. gebauten Anleim-, Randel-, Ueberziehmaschinen usw.
in der Kartonnagen-Industrie verwendet. Ferner werden
die schmalen Rollen gebraucht in der Telegraphie, der
Kabelfabrikation, der photographischen Industrie zur Her-
stellung von Emulsionspapier in Rollen und aucH von
Films fiir kinematographische Apparate. Auch fir die Re-
gistrierkassen finden viel schmale Rollen Verwendung.
Die neueste Errungenschaft ist die Herstellung von Rollen
aus Staniol von Ferd. Emil Jagenberg fiir die Schokoladen-
Einpackmaschinen; ebenso liegt mir zurzeit eine tadellos
gewickelte Rolle von 5 mm Breite aus Schmirgelleinen vor,
von Walter Kellner auf seinen Maschinen hergestellt. Diese
kurzen Angaben geben einen allgemeinen Ueberblick, in
welcher Weise die Rollenschneiderei mit den neuesten Fort-
schritten der Technik Schritt hilt und welche Anforderungen
heute an sie gestellt werden.

Zur Herstellung der schmalen Rollen ist vor allem
standfester Bau der *Maschine erforderlich, damit sie
wahrend des Ganges nicht zittert, sonst laufen die Réllchen
ineinander.

Werden schmale Papierrollen von 6, 8 bis 30 mm Breite
geschnitten, und sollen diese festgewickelt sein, so kommt

jes hier und da vor, daff die als Kern verwendete Papp-

hiilse den Druck des aufgerollten Papiers nicht aushalt und
nach innen einknickt, was auch Zusammenspringen der
inneren Rolle - nach sich zieht, wodurch diese in den
meisten Féllen unbrauchbar wird. Um nun diese ein-
geknickten Rollen wieder verwendbar zu machen, bauen
verschiedene Firmen ein geeignetes Umrollmaschinchen, und
ich gebe nachstehend die Beschreibung der von der Firma
Walter Kellner, Barmen-R konstruierten Maschine (Bild 178).

Auf der auf Seite 2756 abgebildeten Maschine werden
die eingeknickten Rollen a auf einen neuen Kern um-
gewickelt, und man erhilt dann die neue genau aufgewickelte
Rolle . Man steckt die beschidigte Rolle a auf den
Wickeldorn ¢ und ebenso einen neuen Kern der Papphiilse
in der passenden Rollenbreite auf den Wickeldorn d. Dann
klebt man das Papierende der ablaufenden Rolle a% an
diesen Papphiilsenkern und dreht mit der Handkurbel f die
Rolle auf ihn auf. Zum festen Aufwickeln bremst man
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