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Fabrikation von Maschinen-Tiiten und -Beuteln
Von Heinrich Thiimmes, Betriebsleiter
Das Bedrucken von fertigen Tiiten und Beuteln
Fortsetzung zu Nr. 86

Das Auslegen der Kreuzbodenbeutel. —Nach erfolgtem
Druck wird der Beutel durch die Oberbiander auf die
Briickenwalze geleitet, von wo aus er. zur Wende-Vor-
i- richtung des Bodens gefiithrt wird. Zu diesem Zweck sitzt
| unterhalb der Maschine ein auf und ab beweglicher
schrager Tisch, bei der Maschine von Fischer & Krecke,
und eine Banderfithrung bei der Maschine von Windmaoller
& Holscher; an beiden Wende-Vorrichtungen sitzt ein ver-
stellbarer Anschlag. Der Beutel fallt nach Verlassen der
_. Brickenwalze mit der Oeffnung nach unten auf die Wende-
4 Vorrichtung vor den Anschlag. Durch das Streckungsver-
i mogen des Papiers hebt sich die vorher zuriickgebogene
i Bodenhalfte wieder hoch, und in diesem Moment schiebt
! die Wende-Vorrichtung den Beutel zwischen die Auslage-
Bandfihrung. Diese erfafit die oben liegende vordere
Bodenkante zuerst, und legt im Weiterlauf den Boden wieder

riicksichtigen und dieser so hoch zu stellen, dafl auch der
kiirzeste Beutel noch im Vorschieben erfafit wird, sonst
entsteht H[nt‘]{UH;.j:. . ﬁ

Der Druck von Formatpapieren. Hierzu ist die ;'&n]aHLi
Vorrichtung die gleiche wie bei Kreuzbodenbeuteln un¢
die Auslage dieselbe wie bei Seitenfalz- und Flachbeutelng
desgleichen der iibrige [')i‘m‘.]h\fnr;_:‘ang_ : ‘

Der zweifarbige Beuteldruck. Die gesteigerten ;-\1_"15[_}1'11L'111L
an die Druck-Ausstattung und der Aufschwung des Re-
klamewesens gaben den Anstofl zu einer moderneren
I')rurk-;"aur-;r;tzlttilxlg_:‘ der Beutel und zum Bau von ZWwek
farben-Beuteldruckmaschinen. Die in Nr. 83 beschrieben€ Ein-

farben-Maschine wurde zu diesem Zwecke mit Je v:’:lmflﬁ
zweiten Farbwerk und Plattenzylinder versehen. SI€ 1St
hoher gebaut und das zweite Farbwerk unter dem t”'5t5';
angebracht; die Lagerung der beiden Platten-Zylinder 18
so eingerichtet, dafl der Druckzylinder mitten vOr ithnen
steht und in seiner Umdrehung érst den oberen und dann
den unteren Platten-Zylinder. beriihrt. Es ;-ft‘.hf}“*ﬂ”.-zcruf::
Zweifarbendruck auch zwei Druckplatten, die den q]ewm]lht

Farben entsprechend bearbeitet sind. ciad
[* ] - . = oy *l -Ol'tc:llI]{-
In das obere Farbwerk kommt die eine Farbs s

ganz in seine urspringliche Lage, sodall er am Anschlag
des Auslegerrechens glatt anliegt und gleichmafiig aus-
gelegt wird.

Der Anschlag aut dem Wendetisch oder zwischen der
Bandfiihrung wird nach der Beutel-Linge eingestellt; zu
beobachten ist hierbei noch, dafl die Kreuzbeutel, welche
gedruckt werden sollen, moglichst gerade sein miissen,
damit sie nach dem Druck nicht auf der Wendevorrichtung
zusammenknicken, oder sich krumm legen, wodurch sie zu
kurz werden, um von der Banderfithrung rechtzeitig erfafit
zu werden, die nachfolgenden Beutel stauchen sich dann
daran und verursachen Stérung.
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Beim Drucken von Kreuzbodenbeuteln ist ferner zu be-
ricksichtigen, dafl die Beutel nicht immer auf den Milli-
meter gleich lang sind; dies liegt an den schon beschrie-
benen Umstidnden in der Fabrikation. Man setze daher
die Druckplatte moglichst 8—-10 mm von dem untersten
Druckrand am Boden ab, sonst wird sie bei durchlaufenden
kiirzeren Beuteln von dem dicken ungleichen Boden getroffen
und zerquetscht. Der angegebene Abstand vom Boden ist
auch deshalb geboten,® weil es bei dem schnellen Lauf der
Maschine leicht vorkommen kann, dai der Beutel unter
die vorderen Anlegemarken geschoben wird, und sein
Joden hierdurch ebenfalls die Druckplatte beschadigt.

Die Ungleichheiten in der Beutellinge sind auch bei
Stellung des Anschlages auf der Wendevorrichtung zu be-
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Wir fithren Wissen.

Bild 183. Kreuzbodenbeutel-Maschine mit Druckeinrichtung von C. Holweg & Co., StraBburg im Elsaf

aut den oberen Plattenzylinder eine Stereotyp- :
denjenigen Druckzeilen, welche in dieser Farbe r.-',I-ndcl-'
werden sollen, wihrend auf dem unteren Platten-ZY 15.
die Gegendruckplatte befestigt wird. Die Druckplatt€h und
genau zu einander und zu der Beutelsorte einzuste IEI{;;‘I be-
dann erfolgt der dbrige Arbeitsvorgang in der SC
schriebenen Weise.

Das vorbeschriebene Druck-Verfahren 1st
von Maschinenbeuteln in fast allen Tiiten-Fabriken
lands eingefiihrt, und ich kenne Betriebe, wo o ke
derartiger Beutel - Rotationsdruckmaschinen fir Elﬂ‘n
zweifarbigen Druck, mit einfacher und doppelter v yvon
arbeiten, mit einer durchschnittlichen Geschwind
3000 Touren die Stunde, womit bei getibtem '€l

jeder Anlegerin rund 2000 Drucke erzielt werden. eutel

| . . .n der B
Aufler diesen Druckmaschinen zum Anlegen dt{fabri
von Hand sind von den betreffenden Maschlﬂtﬂfl[aﬁci
noch Druck-Apparate in die Tiiten- und Beutel- Hine

eingebaut, in welchen gleichzeitig mit der Herste

Ware auch deren Druck erfolgt. : oieckifes

Beim Fertigen von Maschinen-Taten 11 dlbrachﬂﬂ'
Form, welche ja gegeniiber der viereckigen sogen: =~ schon
form am weitaus verbreitetsten ist, mufl der Druchhm‘igﬂs
mit der Herstellung der Titen erfolgen, da nﬂc;hﬁl'i‘ﬂ,ﬂ
Drucken ganz ausgeschlossen ist. Die dazu gtmd eil

Druck-Apparate, welche teilweise auf ']“icgﬁldruﬂlm
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