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kasten .und der sich daran anschlieBenden anderweiten

Leitung der feuchten Papierbahn in Seitenansicht. A ist

das Gestell, a das Sieb, B die untere Gautschwalze, A! sind

die dblichen Saugkasten, at* die Deckel der Langsieb-

Papiermaschine. _ ;
Oberhalb der unteren Gautschwalze B ist an Stelle der

Bild 1

und mit diesem unter dem genannten Saugkasten D entlang
zu ziehen. Der Saugkasten D bewirkt, daf die feuchte
Papierbahn sich von dem Sieb a 16st und dem Filz d an-
haftet. Nach dem Passieren der Leitwalze d* wird die
Papierbahn einstweilen von dem Filz d abgehoben, geht
tir sich allein um die Leitwalze e und dann wieder mit dem
Filz zusammen
durch die beiden
Preflwalzen CC1,
worauf die Pa-
plerbahn um die
obere Prefiwalze
herum und dber
die Leitwalze et
zu den Trocken-
zylindern gefiihrt
wird, wihrend
der Filz den vor-
hin beschriebe-
nen Weg macht.
Durch eine Saugwalze D' wird der Filz
zum Teil entwéssert, und die anhaftenden
Fasern werden abgesaugt. Die obere
PreBwalze C' ist eine nackte Walze. Da
die Papierbahn mit derjenigen Seite, mit
welcher sie mit dem Sieb in Berithrung

war, die nackte Walze C' berihrt, so

wird durch den Walzendruck die Sieb-

markierung aus der Papierbahn ent-
fernt.

Statt des Saugkastens D kann auch

eine umlaufende Saugwalze D* (Bild 2)
angeordnet werden. Es ergibt sich dann
die aus Bild 3 ersichtliche Einrichtung
der Maschine. Der Mantel g dieser Saug-
walze ist siebartig durchldchert. Die

mit einer Luftpumpe in Verbindung
stehende, innerhalb des Mantels g an-

geordnete Saugvorrichtung G wird durch

Federn g* welche in den feststehenden
Lagern G' der Saugwalze untergebracht
sind, stidndig gegen denjenigen Teil des
Mantels g gepreBt, welcher mit der
feuchten Papierbahn in Berithrung ist.
Durch Reibung an der unteren Gautsch-
walze wird der Mantel ¢ nebst dem um
ihn gefilhrten Filz d mitgenommen. Die
beiden Filzleitwalzen d' und d? kommen
bel dieser Anordnung in Wegfall.

Die Erfindung kann auch bei Zylinder-
Papiermaschinen angewandt werden.

Skandinavische Papierfabriken

(Reisebericht. Fortsetzung zu Nr. 38)
6. Sulfatzellstoffabrik Frané. Diese

vor einigen Jahren durch Brand zer-
storte, seitdem aber in groBziigiger Weise
wieder aufgebaute Fabrik gehdrt nun-
mehr der Aktiengesellschaft Kramfors.
Die vorhandenen 6 rotierenden Kocher
von etwa 1800 kg Stoffgehalt erzeugen
jahrlich rund 10000 t Stoff. Der Koch-
dampf wird in Rohrenkesseln erzeugt.
Laugenbereitung und Kochung weichen
nicht von der in Skandinavien tablichen

Arbeitsweise ab, ebenso wird die

Wiedergewinnung der Salze wie hier
iblich  durch Enderlein - Verdampfer,

Bild 3

Oberen Gautschwalze der,Saugkasten D von tiblicher Bauart

Dreh- und Schmelzoéfen vorgenommen.
Auf je 2 Schmelzdfen kommt ein Soda-
l6ser. Den Kalk zur Laugenbereitung
liefert eine eigene Kalkbrennerei. Die

an A Trocknung des Stoffs erfolgt auf zwei Entwiésserungs-
hi 8ebracht. Zwischen ihm und dem Sieb a lauft ein Filz d maschinen. Der hier erzeugte Stoff zeichnet sich durch
tﬂ.ﬂndur{:h, der zunachst mit der Papierbahn die Leitwalze d?, ' Reinheit und gute Bleichbarkeit aus. —p

LEPtH die Leitwalze d% die beiden Prefwalzen C€C1, die
E;tWElzen d* und die Spannwalze ds passiert, um bei der
Walze d' wieder mit dem Sieb in Bertihrung zu kommen

Fortsetzung folgt.
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