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ist ahnlich dem in Bild 42 gezeigten Tuptferausleger, d. h, soweit
es den eigentlichen Ausleger selbst betrifft, nur hat der Tisch
mit Riicksicht auf die Bogenformate andere GroBe. Als Nach-
teil kann hier angesehen werden, dall der Auslegetisch recht
unzuganglich in die Maschine eingebaut ist, und so die Ent-
nahme einzelner Bogen wie die Wegbeforderung des Auflage-
stapels umstdndlich wird. Man hilft sich zwar, indem man den
Tisch senkbar einrichtet, was aber nur beir geniigend Raum
moglich 1st.

In neuerer Zeit hat man auch Ausleger fiir ungefalzte Drucke
gebaut, bei denen die Bogen mittels Greiferketten ausgefiihrt
werden. Diese Einrichtung wurde zuerst an variablen, neuestens
aber auch an konstanten Maschinen angewendet. Einen der-
articen Kettenausleger zeigt Bild 46, er i1st in dieser Austithrung
an Augsburger Illustrationsmaschinen zu finden. Der geschnittene
Bogen wird durch die endlose Greiferkette A erfalit und bis iiber
den Auslegtisch B gebracht, wo er nach Auslassen der Greifer
herunterfallt. Man kann auch hier Tupfer anordnen, die ein
zwangsweises Niederdriicken des Bogens bewirken. An An-
schlagleisten stapeln sich die Bogen am Tisch zu einem ge-
ordneten Sto3 auf, der beliebig hoch sein kann, da der Tisch
mit einem Schaltmechanismus wversehen i1st und miat dessen
Hilfe nach Bedarf hoher oder tiefer gestellt werden kann. Sehr
praktisch fiir die Wegbeforderung der Auflage ist die Anordnung
des Tisches auf einem Wagen, der Wegfahren der ganzen Aui-
age gestattet. Dieser Ausleger, der die grobite Schonung des
Druckes sichert, kann natiirlich nur an langsam laufenden
otationsmaschinen, wie Illustrationsmaschinen, in Anwendung
Kommen.,

Die Mehrzahl der Rotationsmaschinen sind mit nur emnem
Ausleger ausgeriistet. Dies geschieht in der Regel an konstanten
Fin- und Zweirollenmaschinen. Mehrrollenmaschinen besitzen
jedoch auch meist doppelte Bogenausgange von gleicher Bauart.
Ausleger verschiedenen Systems an einer Maschine werden bel
Variablen verwendet, wenn die Presse tiir Lieferung gefalzter
wie ungefalzter Exemplare bestimmt ist. Dann ist fiir jede
Art des Bogenausganges ein entsprechender Auslegapparat
vorhanden. es kommt aber immer nur der eine oder der andere
in Benutzung, je nachdem man gefalzt oder ungefalzt auslegt.
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Im Vorhergegangenen wurden die verschiedenen Einrich-
tungen an Rotationsmaschinen in der Reihentolge, wie sie sich
beim Papierlauf betitigen, beschrieben. Vor Beschreibung
der verschiedenen Grundtypen der Rotationsmaschinen ist es
noch notwendig, den an den meisten Pressen angewendeten
Zihlapparat zu besprechen sowie einige Sondereinrichtungen
zu erklaren. Als solche kénnen Abschmutzvorrichtungen, Apparate
fiir den Findruck letzter Nachrichten und Eindruckwerke fiir
[llustrationen angesehen werden.

Der Zahlapparat

Wihrend an Flachformpressen der Druckzahler nur ver-
emnzelt Verwendung findet, wird er an Rotationsmaschinen
fast ausschlieBlich benutzt. Hier ist er eine sehr wertvolle Ein-
richtung, da die Anwendung der Papierrolle es unmoghch macht,
die Auflage vor Druck abzuzahlen, hingegen man durch den
Druckzihler jederzeit die Hohe der gedruckten Menge bestimmen
kann. DerZahler ist auch vorteilhaft, weil er stets eine Kontrolle
der Leistung bzw. Geschwindigkeit der Presse gestattet.

~ Der Zidhlapparat ist in einem runden oder viereckigen Ge-
hiuse eingeschlossen, das an der Vorderseite durch eine Glas-
scheibe abgedeckt wird. Unter dieser befindet sich eine zweite,
metallene Deckplatte mit ebensovielen Ausschnitten als Zahlen-
stellen vorgesehen sind. Der Zihler wird am Gestell moglichst
ﬁzcht_l*:ar angebracht und gewohnlich mit der Achse eines Zylinders
des I)1'111_::k11't1*1{0:-: verbunden, man kann ihn aber auch mit der
Achse eines Schneidzylinders kuppeln. Gezahlt werden dabel
die Zylinderumdrehungen.

Der Zihlapparat besteht zumeist aus sechs Scheiben, auf
welchen in gleichmaBigen Abstinden die Zahlen 1—0 deutlich
15?5['13,1" angebracht sind. Diese Ziffernscheiben sind knapp neben-
E-ﬁ?n{%&}gi]“Q]Ef-?ﬁhmt' so daB je nach ihrer Stellung alle Zahlen

- JO1 bis 999999 gebildet werden, welche durch die Oeff-
uungen 1 der Deckplatte des Zihlers sichtbar sind.
Ziffe{):;i]ﬁITEI'S{SJMH.M (jlmh.t- sich I?{_j jeder Zylindertour um eine
ik ﬂiemj} 3;1.:12*1_1 ‘l.‘al:-_xn bei zehn 1}.1}1;‘(%11 eme ganze Umdrehung,
o onipas [T;]L ‘il}f'lhthf‘ﬂhe um eine Zitter vorriickt. Hat lf!tztvfrre
i, %ﬁ‘ﬁf;lt._"il‘l:l“i;;“gt‘.}'l"la_fi‘l'[', da}nn witrd die }‘Il.l_ﬂdGl‘t{‘[‘SCll{:ﬂ_}E
DC?:imalﬂ:étm; ‘ﬁ}l_{.{tﬂ:lmltut. Dies u.'wtllm*hr;trlt 51{:]! 11:1_{111 deml

systém, ber lausend kommt die vierte Scheibe, bel

Zehntausend die fiinfte und bei Hunderttausend die sechste
in Bewegung, bis schlieBlich 999999 erreicht ist, worauf wieder
000000 erscheint. Die Zahler sind meist so eingerichtet, dall
sie sich leicht auf Null zuriickstellen lassen, und dann kann beim
Beginn des Druckes immer wieder von 1 an gezihlt werden.
Wo eine beliebige Nulleinstellung nicht moglich ware oder nicht
ausgenutzt wird, ist notwendig, die bei Beginn des Druckes
vom Zihler gezeigte Zahl zu notieren. s kann dann durch ein-
fache Rechnung jederzeit leicht die Grole der geleisteten Arbeits-
menge ermittelt werden.

Wenn auch der Zahler tadellos arbeitet, so kann doch ganz
genaues Abzihlen der gedruckten Exemplare damit nicht erzielt
werden, denn man mull mit allfdlligem Leerlauf der Zyl'nder
wie mit zerrissenen Bogen rechnen, die der mechanisch arbeitende
Zahler nicht beriicksichtigen kann und darum mitzahlt. Trotz-
dem verliert dieser Apparat nicht seine Niitzlichkeit, denn er
bietet den groBen Vorteil, stets die GroBe der gedruckten Auf-
lage ungefihr bestimmen zu kénnen und sichert vor einem be-
deutenden Mehrdruck.

Das Abzihlen kleinerer Mengen der Auflage wird zuweilen
durch den Ausleger besorgt. Ein solches geschieht z. B. beim
Sternausleger, vgl. Bild 43, wo die Exemplare zu 25 bis 30 Stuck
geschichtet auslaufen. FEine Abzahlung besorgt auch die schon
erwihnte Zihlelocke, bei der durch Anschlag eines Hammers
ein Zeichen zumeist fiir die Lieferung von 50 Exemplaren ge-
geben wird. Beim Einzelausleger auf Gurten, vgl. Bild 44, er-
folgt - eine Scheidung in abgezdhlte Partien in einfacher Weise
dadurch, da3 nach je 25 oder 50 Exemplaren eines durch eine
Schiebermarke verschoben und so die Abgrenzung der bestimmten
Menge bezeichnet wird. Fortsetzung folgt.

RArtochromie

Verfahren zur Herstellung Kkiinstlicher Leinwandbilder

Herr Alois Heinloth, technischer Kunstanstaltsdirektor,
und Josef Miiller, Ingenieur, beide in Miinchen (Anstalt am
Sendlingertorplatz 8), haben auf ein neues Verfahren zur Her-
stellung kiinstlicher Gemadlde Patente genommen.

Nach diesem Verfahren wird von jedem ein- oder mehr-
farbigen Druck (Kunst- oder Tllustrationsdruck),auch von Helio-
graviren u. dgl. auf Papier oder anderem loslosbaren Unter-
grund das Bild mit einer praparierten Schicht tiberzogen, welche
die Druckfarben nicht zerstort, aber in sich aufnimmt. Dann
wird der alte Untergrund, also in der Regel das Papier, durch
Auflosen und Abarbeiten nach Art der Abziehbilder entfernt,
worauf die erhaltene widerstandsfihige, jetzt die Bildschicht
tragendée Haut durch Pressung unter Verwendung eines ge-
eigneten Klebestoffes auf Leinwand oder anderen Untergrund
iibertragen wird. = Infolge dieses besonderen Klebstoftes -saugt
sich die Bildhaut nach einiger Zeit so auf die Leinwand, daf
das Leinwandgefiige wie bei einem handgemalten Bild zur Geltung
kommt, und das so entstandene neue kiinstliche Gemailde soll
dem Original tduschend &dhnlich sehen. Auch der sonstige
Charakter der echten Oelgemilde werde von diesen Artochrom-
bildern nachgeahmt, besonders durch einen gewissen Oelton
im Gegensatz zu dem papiernen Eindruck der Farbendrucke.

Artochrombilder sollen widerstandsfahiger als Papierdrucke
sein, konnen ohne Glas eingerahmt und auf Blendrahmen ge-
spannt werden; sie seien ein Mittelding zwischen Farbendruck
und Oelgemilde, die wegen des verhiltnismdfig billigen Her-
stellungspreises als neue Ware im Kunsthandel eingefiihrt werden
sollen.

Durch das Gefiige des neuen Untergrundes, sei es Leinwand
oder Holz, und den durch die Schicht erzeugten héheren frischen
Farbenwert und Oelton erhilt das Bild das Aussehen eines hand-
semalten Originales. Das Verfahren wird ,,Artochromie” genannt.

Der Patentanspruch lautet:

Herstellung kiinstlicher Gemalde, genannt L Artochromie®,
durch Verwendung eines Schichtpriaparates, welches auns einer Mi-
schung von Kollodium, Kautschuk, Lack und Gelatine, gemein-
schaftlich oder teilweise getrennt, eines oder das andere, verbunden
mit diinnster Zelluloidhaut, besteht.

Durch das Auftragen dieses Schichtpriaparates auf irgend einen
beliebigen Farbendruck werden dessen Farben mit dem Praparat
verbunden und in dasselbe aufgenommen, der alte Untergrund durch
Auf- und Ablosen entfernt, sodaB die nun fir sich isolierte Schicht
bzw. Haut auf irgend einen anderen Untergrund, insbesondere Lein-
wand, durch geeignete Pressung und Verwendung eines Bindemittels
iibertragen werden kann. i

Die Aktiengesellschaft Pictura in Amsterdam hat sich ein
ihnliches Verfahren patentieren lassen, konnte aber .dEl.Iﬂlt
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