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PAPIER-ZELITUNG
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Nachruf!

Am 16. April verschied im 65. Lebensjahre unser
langjdhriges Mitglied und Mitbegriinder unseres Ver-
bandes

Herr Kaufmann und Handelsrichter

Friedrich Georg Einenckel
. Fa. Georg Einenckel, Dresden

-

Der Verstorbene war lingere Jahre 2. Vorsitzender
unseres Verbandes und hat sich durch seine ausge-
zeichneten’ personlichen und geschifthchen-Eigenschatten
die Achtung und Sympathien unserer Mitgheder 1n
hohem Malle erworben.

Sein Andenken wird jederzeit ber uns 1n Ehren
gehalten werden.

Verband Sachsischer PapiergroBhandler
mit dem Sitz in Dresden

Klippgen

- . e ——————— e e

Mitteldeutscher Papierindustrie-Verein
Sitz in Leipzig
Einladung zur ordentlichen Hauptversammlung fiir Mitt-

woch, 29. April 1914, abends 8 Uhr, im Kaufmédnnischen Vereins-
hause, Leipzig, Schulstralle.

Tagesordnung :

Jahresbericht und Kassenbericht.

Neuwahl des Vorstandes und der Kassenpriiter.

Antrige von Mitghedern.

Vorbereitung der in den Tagen vom 4. bis 6. Juni 1914 1n
Leipzig in der Bugra stattfindenden Hauptversammiung
des Papierindustrie-Vereins (Vorsitzender Max Krause,
Berlin).

Wahl der Ausschiisse.

Bewilligung der notigen Geldmittel.

3ei der Wichtigkeit des letzten Gegenstandes werden die

geehrten Mitglieder (auch die auswartigen) dringend gebeten,
am 29. April in Leipzig vollzihlig und piinkthich zu erscheinen.

Bruno' Nestmann. Vorsitzender

Kalander

Unter dem Titel Kalander ,,Krause’’ gab die Maschinen-

fabrik Karl Krause in Leipzig ein schon ausgestattetes und reich
mit 6 ganzseitigen Bildern versehenes Preisheft mit 51 Seiten
Text heraus. in dessen Einleitung es u. a. heildt:

Die Verbreiterung der Kalander war eine Folge der Steigerung

der Papiermaschinenbreiten. Das Hochtreiben der Satmiergeschwin-
digkeit entstand aus dem damit gleichgehenden Streben nach groler

Leistung. Bei dieser Geschwindigkeitssteigerung wird die Zeit, welche

das Papier zwischen zwei Walzen der Satinierwirkung ausgesetzt

wird. wesentlich verkiirzt, und es wird deshalb zur Erzielung der-

selben Wirkung noétig, einerseits die Arbeitsstellen zu vermehren

und andererseits die zur Erzielung der Satinage verfiigbaren Mittel
_— d. s. Druck und Friktion — in verstirktem MaBle zur Wirkung
zu bringen. So ergehen sich die vielwalzigen Kalander ganz von selbst.

Da mit gesteigerter Friktion die Beanspruchung der Papiere
wiachst. so macht die Vermehrung der Kalanderwalzen Heben des
Antriebs notwendig, um der Oberwalze wieder so nahe zu kommen,

daB ihre Mitnahme ohne Ueberanstrengung des Papiers erfolgt. Dabe1

wird die Satinage von der Antriebwalze nach abwarts verschlechtert,
(das Tdeal wird der Antrieb von der Unterwalze bleiben). Man ver-
bessert den Mittelwalzenantrieb durch zusitzliche Riementriebe von

der Antriebswalze zur Unterwalze, der Kraftbedarf solcher Ka-

lander ist aber so bedeutend, daBl die gesteigerte Leistung teuer er-
kauft wird. Dazu kommt, dal die gesteigerte Geschwindigkeit nicht
nur viel schwerere, sondern ganz andere als die bisher iibliche Bauart
verlangt.

Die Forderung nach hoherer Leistung sollte nicht m erster Linie

dadurch befriedigt werden, dafl man die Satiniergeschwindigkeit

beliebig steigert. Natiirlich ist es, all die Nebenarbeiten, die ohne
Einflu3 auf den Satiniervorgang sind, auf emn kleinstes Mall herab-
zudriickén, denn auf diese Weise lif3t sich die lLeistung ohne Ge-
schwindigkeitssteigerung erhohen. Nach dieser Richtung war bisher
so gut wie nichts geschehen, aber die Firma Karl Krause ver-
wendet gerade hierauf ithr Hauptaugenmerk.

Die Eimnschrankung der Nebenarbeiten. wird wvon besonderem
Wert, wenn gleichzeitg die Satiniergeschwindigkeit hochgetrieben

wird. Dann sind diese Nebenarbeiten, wie Rolleneinhangen, Rollen-
auslegen, Papierdurchfithren, Papier- oder _iiammwmllwui;-:eluz.-'echﬁt‘hl_
usw. sehr oft notwendig, und die letztgenannten Arbeiten nicht I}EII
im Verhaltnis der Geschwindigkeitssteigerung, sondern wesenthich
hiuficer, denn bei der hoheren Friktion leiden Papier- und Bauis
wollwalzen so, daB Auswechseln und Abdrehen 6fter erfolgen e
Auch der Verschlei der Lagerstellen der Rollstangen der Spaiis
und Breithalterwalzen, der Kalanderwalzen selbst, ferner der Bremséell
fiir Ab- und Aufwicklung usw. i1st viel hoher, wenn man nicllt i"-‘“.
oanz anderen Bauarten greift, denn hierbei ist nicht nur die ijf.}hﬂi
(veschwindigkeit von EinfluB3, sondern auch die zerstorende Wirkuns
des Papierstaubes viel bedenklicher. v g
Die Firma Karl Krause hat infolge dieser Ueberlegungell IlLL{-
artige Kalander gebaut und stellt jetzt Versuche an, um durch 8¢
eignete. Neueinrichtungen den Kraitbedart herabzusetzen.

Zellstoffholz in OstpreuBen. Nachdem in den Jahren 1911 unt

i . . - £1 3 . 3 1 ﬂﬂll
1912 in den ostpreullischen Forsten ungewohnlich grokie }[{Llu:fl'l
von  Zellstoffholzern geschlagen und nach Konigsberg §esche

1 ‘ : . ng VoIl
worden waren, ging 1912 und noch mehr 1913 die Erzeuglls

Zellstoffholzern in OstpreuBen gewaltig zuriick, so dab I{f'uugir;lmlfﬁ;t
Fabriken auf eine groBe Einfuhr von Zellstoffholzern iiber SO E{-h
St. Petersburg her angewiesen waren. Wihrend noch 1910 Iitlmi?
Konigsberg auf dem Pregel rund 500 000 Iestmeter }{t:ll&atﬂfii";l“'
kam und 13 000 Festmeter hiervon seewirts ausgefiihrt w{-If.l*{Ir
konnten, betrug die Zufuhr in Konigsberg 1911 auf dem .I’rf:.:iff’l :‘.-L‘h
noch etwas iiber 400 000 Kubikmeter und ging 1912 und 1015 o "
mehr zuriick. Fiir 1914 scheinen aber die Verhiltnisse g“”ﬁt]gﬂ;ﬂl’l_
liegen. Wihrend man einerseits auf Riickgang der Einfuhr voT = lor
stoffholzern aus RubBland rechnen mull, erwartet man lellifhl?.l_'fl]iEll
[orzeugung in OstpreuBlen. Namentlich in den Wildern am Iﬁfllilhfl*l}“‘-
Haff und am Pregel werden wahrscheinlich erheblich mehr "/:E{lh?t”-}
holzer gearbeitet werden als im Vorjahre. (Tilsiter Allgemenie &8

Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker

Hauptversammlung in
am 5. und 6. Dezember 1913 im Paplerhaus 1u Ber

Fortsetzung zu Nr. 32 _
Vorsitzender : Nachdem Sie Herrn Direktor Sptlﬂf}l‘itzklr t zu
lebhaft gedankt haben, bitte ich Herrn Frohberg das Y E['rtﬂff'
nehmen zu seinem Vortrage iiber ,,Leithnien der 5”1“)[_5&1 Shnn
fabrikation®. Im Anschlufl an beide Vortrage werde ich €
die Debatte eroffnen.

Leitlinien der Sulfitzellstoff-Fabrikation joat
- ) - W (el L0 5 « o taSEPItE
Frohberg: In diesen Leitlinien soll in kurzer Foril thi::inm't
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werden, welche besonderen Bedingungen einzuhalten ¢ ind, GGrol-

Der jetz1g€

moglichst gleichméafigen Betrieb zu gewahrleisten. f
renzkampt £

betrieb unserer Industrie ist durch den Konkur
zwungen, das angelegte Kapital aufs hochste Illlﬁﬁll-ﬂmwn_'..ﬁmdv
oroBter Erzeugung wird bester Stoff gefordert, die 1Vi1‘kll“ghilwnf
der Vorginge und die Ausniitzung der Rohstofie sollen dent *®
retisch Erreichbaren nahekommen. . 1in¢:1"1“‘*’"

Es ist einleuchtend, daf ein nicht angespannter H““'E_Uh ilcation
zu fithren ist, auch kénnen dabei Schwankungen der 'liflb;l:tulﬂ'v
eher ausgeglichen werden. Wenn jedoch die ."Jnt'wl‘lldiﬂfmt Hm
hochste Erzeugung zu erreichen, so . wirkt schon die gf;llllil{"ﬂl'l.
Storung einer Abteilung auch als Nachteil der anderen .-Hﬂfﬁ*:‘:;ﬂm:mg
und das Ergebnis ist: Ausfall an Erzeugung und Verschlec

{_Tﬁ'_t'!
)

des Stoffes, beides gleichbedeutend mit Verlust. ‘ , treten
Um Storungen irgend welcher Art nicht ]*lrr;ulwnmn',,,l oo
zu lassen, miissen die Arbeitsvorgange der Abteilungen ”” sind
EilzeMicitens bohbrrsehit - werdew.. ' Miniman: und 31_;17..;[1.1}EI;N -t
rechtzeitig zu erkennen, um den l*’;_lhrilmlimu-;ln;*l"n_.-l wiedet
normal regulieren zu konnen. !;thﬂ{eltiun

In diesen Betrachtungen soll als Mittelpunkt der o]eichsar
das Kochen zuerst behandel werden, um voi hiur;1115341'17'}”“"1“1.Tlf_l;ttlL
in verschiedenen Linien die anderen Abteilungen Zu ye ?L;m-u'leru

Gern hitte ich mich bei der DPeweisfiihrung “_“[ ;1.1-111 Teil
genaue Untersuchungen gestiitzt, jeaoch mufl ich 'l,lmh-lﬂ}] gcholl
aut Ueberlegungen beschrianken, .n:_lurun 1'11“‘1'1“1—'-1’. i
so reichen wissenschaftlichen Arbeiten zu suchen lf%t*, o Koch"

Vielfach il{.*l"l‘:ﬁtlli‘ noch. die Ansicht, dab das mEh-]n-'rjI'ft-
verfahren 'mit Schlangenheizung. dem !irehtm_l_ Ko« >
was Giite des Stoffes anbelangt, iiberlegen 1St.
unstreitig das direkte Kochverfahren rascheste
Schlangenheizung ist der Schnelligkeit (Ler sy XY Eh
eme Grenze dadurch gesetzt, dall diese abhiangig ]Ht u]:ul{ m
tragung der Warme durch Metallwandungen. Far | Wirme:

Ly, 2 oo pestimumte T
wand kann bei gleichem Warmegefalle nur €iie bes rustulio
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menge in der Zeiteinheit {ibertragen werden. l-}”t JounE sehr D€
D . i - : i TTebhertIs o - v 1l
der Rohre mit Kalkverbindungen wird die Uebe¢ Iu(igﬁﬂdmglmfﬂ“

| ) " 3 . 2 Gt ; -arnse
eintraichtigt. Es sind daher im Betriebe oit wechse
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