PAPIER-ZEITUNG

Nr. 30/191§

Schanze aus Papier

Das Kavalleriekorps von der Marwitz hatte im September
und Oktober einen harten Stand als die Feinde immerzu seinen
linken Fliigel verlingerten. Den immer und immer wieder iiber-
raschend auftauchenden feindlichen Abteilungen, die unsere rechte
tlanke zu umfassen drohten, standen in der Hauptsache anfinglich

nur einige unserer Kavallerie-Divisionen gegeniiber, die lingst
nicht mehr ihren vollen Bestand an Mannschaften und Pferden
hatten. In kleinen Abteilungen auseinandergezogen, muBten unsere

braven Reiter mit wenigen Maschinengewehren, Geschiitzen. |agern

und Pionieren oft weite Strecken absperren.

nach Moglichkeit zu verstirken, war das dringendste Gebot. Mit

vorhandenen Mitteln multe der Zweck erfiillt werden.

In Nord
frankreich kamen Schwadronen eines Hannovrischen Dragoner-
Regiments in der Nihe einer Papierfabrik in Stellung. Zur Her-
stellung von Deckungen wurden die vorritigen Papierballen sehr
geeignet befunden. In wenigen Stunden erhob sich ein starker
Stutzpunkt mit Auftritten und SchieBscharten, welcher mit Ma-
schinengewehren und Schiitzen besetzt wurde. Unser Bild zelgt
die Verschanzung, die durchaus schuBsicher war. Der Befehlshaber
des Abschnittes, Rittmeister v. Bardeleben steht mit Dragonern
und Schiitzen der Maschinengewehr-Abteilung hinter seiner Schief3-
scharte, in welcher ein Maschinengewehr aufgestellt ist. Die Be-
satzung fithlte sich in ihrer neuartigen Schanze wohlgeborgen und
bedauerte nur, daBl die Franzosen keinen Angriff mit stiarkeren
Mitteln versuchten. F.

Neuere Papiermaschinen

In Nr. 28 steht auf Seite 594 unter obiger Ueberschrift, daf
die breiteste deutsche Papiermaschine 3400 mm Arbeitsbreite hat.
Dem gegeniiber sei festgestellt, da8 seit eirigen Jahren in der
Papierfabrik Krappitz der gleichnamigen Aktiengesellschaft eine
schnellaufende Fiillnersche Druckpapiermaschine in Betrieb® ist,
auf welcher 3550 bis 3600 mm breites Papier hergestellt wird.

Papiererzeugung in Italien

Der Vereimn 1talienischer Papierfabrikanten erhilt von seinen
Mitgliedern und auch von einem Teil der ihm nicht angeschlossenen
Papierfabriken regelmaliig Berichte iiber die Papiererzeugung.
Die Angaben iiber die fehlenden Fabriken werden durch Schitzung
erganzt. Auf Grund dieser Arbeiten verdffentlicht der genannte
Verein nachstehende Statistik {iber die Erzeugung von Papierstoff
und verschiedenen Papiersorten in den letzten Jahren.
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Diese verlorenen Posten

holzschliffreie Papiere
holzschliffhaltige Papiere

U7 667
575 390

Zertungspapiere 274 375

Packpapiere 623 699

Strohpapiere 476 501

geringe Papiere 178 139
Gesamtsumme 2435 771
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Wir fithren Wissen.

Kalander mit versetzten Walzen |
[In Nr. 49 der Papier-Zeitung von 1914 wurden mehrere
Fragen iiber Kalander mit versetzten Walzen gestellt. Die
itbliche Walzenanordnung bei diesen Maschinen zeigt Bild 1,
welches einen 10 walzigen Kalander mit Antrieb auf die Unter-
walze darstellt. Ich erinnere mich nicht, seitdem etwas iiber
diesen Gegenstand gelesen zu haben. Es scheint deshalb
nicht, dall diese Art Kalander groBere Verbreitung gefunden
haben und dall geniigend Erfahrungen iiber deren Arbeits-
weise und Vorteile gesammelt werden konnten. 2
Vor allem bedarf nach meiner Meinung folgende Frage
der Kldarung: Fiir die Versetzung der Walzenlager wird immer
ein bestimmtes Mall angenommen, welches hauptsichlich von
dem Durchmesser der Walzen abhidngig ist. Die Versetzullg
kann also 15, 20, 25 mm usw. betragen. DBeim Glitten emes
bestimmten Papiers unter einem bestimmten Druck konnen
also die einzelnen Walzen so gegeneinander gepreBt werden,

Bild 1

Bild 2

dal die Zapfenreibung in den mittleren Lagern gleich Null ‘e"f'ﬂd;
Die Folge davon 1st geringerer Kraftverbrauch des ]{:.1]_51.11(}?f&
gegeniiber einer Maschine mit nicht versetzten Walzen. “1111'31‘
jedoch, wie es oft erforderlich ist, einseitig Druck 1m hﬂlﬂncﬂ,
gegeben, oder wird mit geringerem oder hoherem Druck gru
arbeitet als der Walzenversetzung gerade entspricht, so l‘n‘t ﬁit
erwarten, daB die Zapfenreibung der Mittelwalzen und :-'.ml’llr
der Kraftverbrauch des Kalanders hoher wird als bei normé i
Lagerung. Noch ungiinstiger liegen die Verhiltnisse, wenn ¢

Papier reiBt und demnach das Mittel fehlt, welches dlfr ‘i{;rh
setzten Walzen gegeneinander prelt. Die sozusagen plutz.]ht
fretwerdenden Walzen erhalten, wenn die Belastung 1‘11Ciﬂr
schnellstens abgestellt wird, starken wagerechten Druck, fun
sich durch die Zapfen auf die Lager iibertragt (Bild 2) umﬁ_ i* ps
diesen aufgenommen werden mufl. Diesen starken Lagerdruc®

mull durch besonders sorgfiltige Schmierung Rechnung 8¢
tragen werden. ‘ ;  ef

Beim Waschen des Kalanders oder beim J:]nlz-ulftzﬂ;ffﬂm
neuen Papierwalze mul3 die Maschine oft stundenlang leer 111111. el
wobei der Druck allméhlich gesteigert wird. Da diese A{'l_}t,ldﬂn
nur ausgefithrt werden konnen, wenn kein Papier durch
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Kalander geleitet wird, so haben die Mittellager 1n Fhesei—ﬁjesﬂ ¥
sehr hohe Driicke auszuhalten. Oefteres Warmlaufen

Lager wird dann nicht zu vermeiden sein. — 0 —

' TECHNISCHE UNIVERSITAT
CHEMNITZ




