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senkrecht iibereinanderliegen, soll den Kraftverbrauch wesentlich
ermafligen.

D. S., Das Feuchten des Papiers. P.-F. 9, 1309 (1911).

Sofern in der Papiermaschine durch ein Glattwerk vorsatiniert
wird, muB wunbedingt ein Nachtrockenzylinder vorhanden sein,
um ,, Schwarzwerden™ zu verhindern. Konstruktion und Arbeits-
weise des Zerstiubungsfeuchters System Kron werden beschrieben.

Paulus, Erleichterung der Feuchtmaschinenarbeit. P.-F. 9, 1517
(1911).

Zum Artikel im P.-F. 43 wird bemerkt, dafl beim Reinigen des
Wassers vor Eintritt in das Spritzrohr durch Filterbeutel der Druck
zu sehr verringert wird. Es kommen in Frage: Biirsten-, Manchon-
oder Dampfieuchter. Hauptsache ist gleichbleibender Wasser-
druck. GleichmaBige Druckverteilung wird durch Zuleitung des
Wassers in der Mitte des Spritzrohres erreicht. Durch Anordnung
eines Manometers vor dem Spritzrohr werden Vorteile hinsichtlich
gleichbleibender Feuchtung erzielt.

Paulus, Wirmeentwicklung beim JFeuchten von Papier. P.-Z.
36, 2122 (1911).

Nach dem Feuchten auf der Feuchtmaschine wurde eine
Temperaturzunahme von 5—10° C. festgestellt. Je langer das Papier
vor dem Feuchten lagert, umso geringer ist die Warmeentwicklung.
Dieselbe ist bei schwachgeleimten Papieren geringer, bei starken
Papieren am grobten.

.\ Louis Fiedler in Coswig i. A., Papiermaschine mil Druck-Ein-
richtung. DRP 234156, Kl. 55 f. W.-B. 42, 1819, P.-Z. 36, 1400,
P.-F. 9, 575 (1911).

In die Trockenpartie ist eine Vorrichtung zum Aufdrucken
mehrfarbiger, scharf umgrenzter Bildmuster eingebaut, sO daf3
Papierherstellung und Druck (namentlich fir Tapeten) in einem
Arbeitsgange erledigt werden. Wichtig ist, da der Druck zu einem
Zeitpunkt geschieht, in welchem das Papier noch einen bestimmten
Feuchtigkeitsgrad besitzt.

Aussprache iiber automatische Papierdickenmesser.
210—211 (1911 .

Ein von dem Papierfabrikanten Carl Beckh in Faurndau kon-
struierter Apparat lduft in dessen Fabrik zur Zufriedenheit.

Albrecht Krause, Chemnitz, hat einen , Dickometer” SOwW1e
einen ,,Bolometer!" konstruiert, welche Dicke und Geschwindigkeit
der Papierbahn kontinuierlich angeben. Jede Unregelmafigkeit
der Maschine kann sofort abgelesen werden.

Werkfiithrer A. wiinscht den Dickenmesser mit Registrier-
einrichtung versehen. Zum Anzeigen der Geschwindigkeit empfiehlt
er einen Apparat in Form einer kleinen Gleichstromdynamo, die
bei wechselnder Umdrehungszahl Strom von entsprechender
Spannung erzeugt. Das Voltmeter ist gleich auf die Papier-Ge-
schwindigkeit geeicht.

Wilhelm Schnell in Schipfheim, Baden, Stellring mit durch
einen Druckring festzuziehenden Hiilsenhdlften, besonders fir Papier-
maschinen. DRP 232108, Kl. 55a (vom 19. Dezember 1909 ab .
W.-B. 42, 1065, P.-Z. 36, 820, P.-F. 9, 444 (1911).

Der Stellring hat keine vorstehenden Teile, wirkt ahnlich wie
Reibungskupplung und kann wahrend des Ganges oelost oder fest-
gestellt werden, Die Rollhiilse besteht aus zwei Halften mit konisch
verjiingten Enden; diese werden durch den dariiber greifenden,
innen entsprechend konisch geformten Ring zusammengeprelit
und so gegen Verschiebung auf der Rollstange gesichert.

6. Ausriistung (Veredlung) von Papier

Albert Haug in Champ-sur-Drac, Frankr., Vorrichtung zum
oleichmipigen Anfeuchten und Matrisieren von Papier, Karton u. dgl.
DRP 236524 Kl. 55e. W.-B. 42, 2882, P.-Z. 36, 2113, P.-F. 9, 889
(1911).
Um einen Bockzylinder sind zwei Filzbahnen endlos gefithrt.
Zwischen beiden Filzen liuft das zu feuchtende Papier durch. Der
untere Filz wird auf der Innenseite durch ein Spritzrohr gefeuchtet,
das Wasser verdampft auf dem Trockenzylinder, und der Wasser-
dampf geht durch den unteren Filz an das Papier. Die Feuchtung

soll so gleichmiBig sein, dall man das Papier sofort auf den Kalander

nehmen kann.

Z.. Etwas iiber Kalander. P.-F. 9, 1494 (1911).

Fiir Papierwalzen kommen Papiere aus Leinen, Baumwolle oder
Halbwolle in Betracht. Die Wahl richtet sich nach den zu satinie-
renden Papieren. Verfasser erzielte mit dem Graf'schen Apparat
gute Erfolge beim Abgleichen der Stahlwalzen.

Georg Schinkel in Oberschmitten, Oberhessen, Papierkalander.
DRP 234048 Kl. 55e. W.-B. 42, 1916, P.-Z. 36, 1400, P.-F. 9,
575 (1911).

Durch Anwendung einer HartguBwalze, -welche 1n Gewichts-
hebeln ruht und mit regelbarem Druck an die oberste Kalander-

W.-B. 42,
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hat auf der Feuchtmaschine zu geschehen, worauf das Papier nicht
langer als 24 Stunden lagern dart. Kleine Kalanderwalzen verursachen
leichter Schwarzwerden des Papiers als grofe.

Willi Schacht und Prof. Kirchner, Rollkalander-Arbeit. 'W.-B. 42,
2109 (1911).

Man ist allmihlich dazu iibergegangen, geringere Friktionen
beim Rollkalander anzuwenden, um das Papier weniger zu bean-
spruchen, deshalb der Antrieb auf die 3. Walze und hohere Druck-
belastung. Es werden die Druckverhiltnisse eines modernen 8 wal-
zigen Kalanders mit elektrischem Antrieb berechnet. Die normale
Hochstleistung betrug 55 PS. Die Geschwindigkeit konnte ohne
Verlust an elektrischer Energie verindert werden, wenn man bei
langsamem Lauf Strom von nur 110 Volt, bei schnellem Gang dagegen
solchen von 220 Volt zufithrte, und weitere Aenderungen mit einem
Nebenschluregulator bewirkte. In einer Tabelle sind die Verhalt-
nisse beim Arbeiten mit und ohne Druck, sowie bei halber und voller
Geschwindigkeit zusammengestellt. Bei den Schrumpimessungen
spricht Mahlung, Schwere und Aschengehalt des Papiers mit. Das
MaBigglitten kostet fiir 100 kg Papier 1,81—1,98 PS.-Std., ber Gut-
glitten mit Druck aber iiber das Doppelte, namlich 4,05—4,35 PS.-5td.
Eine Gegeniiberstellung der frither von Schacht ermittelten Re-
sultate bei hoher Friktion mit den jetzigen ergibt, daf der Schlupt
bei niedriger Friktion nur noch etwa % soviel wie frither betragt,
was giinstig auf die Festigkeitsel genschaften von Papier wirkt. Man
erhohe deshalb vorteilhaft die Zahl der Walzen, sowie die Druck-
belastung und treibe von der Mitte aus an, evtl. aullerdem die oberste
und unterste Walze mittels Riemen.

Fortsetzung folgt.

Papierstoffmarkt

Stockholm, 23. Juni 1915

Holzschliff. Sowohl aus England wie aus Frankreich ist die
Nachfrage nach Schliff recht lebhaft, aber der Mangel an Schiffs-
raum in der Ostsee und daraus folgende hohe Frachtsdtze bleiben
der Ausfuhr der Schleifereien Norrlands hinderlich. Aus Norwegen
wird berichtet, daB die Verschiffungen gegenwirtig sehr lebhaft
sind, und die schwedischen Fabriken, welche ihren Schliff tiber
Goteborg ausfithren, haben jetzt ihre Lager fast ge -aumt. Die
Preislage ist im ganzen unverandert, d. h. 37—38 Kr. netto fob
Westkiiste fiir feuchten, 85—90 Kr. netto fob fir trockenen Stoif
einschlieBlich der iiblichen Vertreterprovision.

Zedstoff. Leichtbleichender Sulfitstoff fir sofortige ILieferung
ist in England stark gefragt und erzielte, wie wir erfahren, in den
letzten Tagen 10 Lstr. 10 sh bis 10 Lstr. 12 sh 6 d cif fir die eng.
Tonne. Auch starkfaseriger Sulfitstoff ist begehrt, und tir sofortige
Verschiffung iiber Hafen der Westkiiste hat man 9 Lstr. 10 sh bis
0 Lstr. 12 sh 6 d cif englischer Hafen erreicht. Verschiffungen von
der Ostsee aus werden jedoch zu niedrigeren Preisen abgeschlossen.

bg. (,,Affarsvarlden’)

New York, 9. Juni 1915

Abgesehen von wenigen Ausnahmen ist der Papiermarkt fort-
gesetzt flau. Fast iiberall werden die Preise unterboten, da die
GroBhindler viele Vorrite haben und wenig Absatz finden. Obwohl
der Ausstand in Watertown die Herstellung von Zeitungspapier
verringert, hat er auf den Markt noch keinen Einflu ausgeiibt.
Man erwartet keine Besserung der Marktlage im Laufe des Sommers.
Auch fiir Seidenpapier laufen die Auftrage nur sparlich ein und
werden zu niedrigen Preisen hereingenommen. Dasselbe gilt von
ackpapieren. Farbstoffe fiir farbige Packpapiere beginnen zu
fehlen. Abortpapier und Handtuchpapier sind {fast die einzigen
Sorten, die gut begehrt und deren Preise nicht gefallen sind. Seit
die Tiitenpreise vor einiger Zeit um 10 v. H. erhoht wurden, melden
sich dafiir keine Kiufer. Kraftpapier ist in flauer Nachfrage bei
schwachen Preisen, ebenso Biicherpapier. Der Pappenmarkt ist
leblos bei niedrigen Preisen. ¥,

Holzschliff. Der Holzschliffmarkt ist ungesund. Die Wasser-
stinde sind iiberall reichlich, deshalb konnen die Papierfabriken
meistens ihren eigenen Bedarf an Holzschliff herstellen. Zwar
wurden ziemlich groBe Verkiaufe in letzter Zeit gemacht, jedoch
zu niedriger gewordenen Preisen.

Sulfitstoff. Fiir ungebleichten Stoff hat sich der Markt etwas
gebessert, er ist aber immer noch unbefriedigend. Die Kauflust
ist gering. Die skandinavischen Fabriken fordern hohere Preise.
Fiir gebleichten Sulfitstoff ist der Markt nicht sehr lebhaft. Die
Preise sind fest und neigen zur Erhohung, jedoch kaufen die Ver-
braucher nur fiix den Augenblicksbedarf.

Sulfat- und Kraftstoff. Die erhoffte Besserung ist nicht ein-
getreten. Die Kauflust ist immer noch gering. Obwohl die Vorrate
in den Papierfabriken ziemlich aufgeraumt sind, erscheinen die heutigen
Preise zu hoch, um zu Abschliissen zu fiithren.

1062 PAPIER-ZEITUNG Nr. 53/1915
. ——————————_—
A., Etwas iiber Kalander und Gldttwerke. P.-F. 9, 1303 (1911). Hartgubwalze angedriickt werden kann, werden alle harten Verun-
Um das Abschleifen der Walzen selbst ausfithren zu konnen, reinigungen im Papier zerquetscht, so daB die Papierwalzen ge- |
: sollte jede Fabrik eine eigene Schleifmaschine besitzen. Das zweck- schont werden.
maBige Waschen der Walzen wird beschrieben. Das Abschleifen Pauli, Satinage von holzfreiem Druckpapier. W.-B. 42, 1617
der Stahlwalzen soll mindestens alle zwei Jahre, das der Papier-  (1911). :
walzen alle 3—4 Monate geschehen. FEine Neukonstruktion, nach Um hohen Glanz zu erzielen, mufl man geeigneten Fiillstoit, |
der die Walzen von Kalander- und Glattwerkwalzen nicht genau am besten China Clay (30 V. H. und mehr) zusetzen. Das Feuchten
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